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Bice nam bolje kad nam
prvo bude gore

Gde smo hili,
a gde smo
| sta danas

Nase vlasti su nas dugo zavaravale kako nam je dobro i kako ¢e nam biti bolje, ka-
ko ¢emo u krizi profitirati, pa kako smo vec izasli iz recesije, a tek neki dan su najavili
da nam preti bankrot i u nizu mera su se napokon setili da smanje platu, pre svega ad-
ministraciji koja najvise koci razvoj, opterecuje budzet i koju bi trebalo bar prepoloviti.

Sosnonn [EEEN] e @ BT Cleoks

Gradanima je i pre najavljivanja ekonomskih mera bilo jasno da ¢e im 2014. biti
najteza u proteklih pet godina, a uz to ¢e ve¢ od Nove godine poskupiti struja, greja-
nje, gas... To ¢e neminovno povecati maloprodajne cene, pa ¢e naredne godine vedi-
na doziveti osetno pogorsanje standarda i uslova Zivota. Situacija se u Srbiji otela kon-
troli, tvrdi Ljubomir MadZar, pa sve $to se desava pocinje da li¢i na grcki scenario. Sada
se nalazimo u stanju u kom ¢emo nastradati sta god da preduzmemo, kaze Madzar, dok
Bosko Mijatovi¢ sumnja da se uz objavljene mere bilo $ta znacajno moze pokrene sa
mrtve tacke. Srbija se toliko zaduzila, tvrde ekonomisti, da je tesko naci nekog novog
finansijera koji ¢e joj pozajmiti novac. Sa druge strane, godinama nije sproveden nije-
dan bolan, a preko potreban rez.

Zato nije ¢udo $to su, prema vecini istrazivanja, stanovnici nase zemlje medu naj-
nezadovoljnijim, a pesimizam je njihova dominantna karakteristika. Nezadovoljstvo je
prvi korak ka napretku nekog coveka ili naroda, kaze Oskar Vajld, a nase nezadovoljstvo
traje dugo, pa je yu nostalgija sa porastom godina starosti, sve jaca...

Sa sajta stara dobra vremena parafraziramo pricu kako je prosecan stanovnik nase
bivie zemlje, pre nekoliko decenija, svakog jutra, u modernoj garderobi, koju su pro-
izvodili Beko, Kluz, Kamensko, Mura i mnogi drugi, a koja se izvozila po celome sve-
tu, pio ¢uvenu Centropromovu kafu, zatim sedao u automobil domace proizvodnje i
do posla se vozio ulicama asfaltiranim nemackom ratnom odstetom ili parama koje
su evropski turisti ostavili na Jadranskoj obali. Posle par minuta stigao bi na posao u
drustvenu firmu gde je bio bog i batina, odnosno Radnik Samoupravlja¢, pa se odmah
uhvatio za Iskrin telefon i na srpsko-hrvatskom jeziku poceo da obavlja radne obave-
ze, bez obzira da li zove Ljubljanu, Zagreb, Skoplje, Sarajevo, Podgoricu ili Pristinu...
Usput je kupio PKB pecivo i jogurt da prozalogaji do obimnog dorucka oko deset u
restoranu drustvene ishrane... A kad se vrati sa posla vec¢ u 14 sati, opere ruke Merima
sapunom iz Krusevca, otvori domadi frizider, izvadi iz njega svezu hranu: njeguski pr-
sut, homoljski sir i domace ¢varke, nalije ¢asu dobrog vrsackog vina, upali EI Nis tele-
vizor i uziva u domadim TV programima, dok ga greje spokojnost i bezbriznost... Eto
zato volim DOBRA STARA VREMENA!

Danas je bitno drugacije: o Cetvrtini nezaposlenog stanovnistva malo ko brine, pa
ih ne spominju ni na nostalgi¢cnom sajtu. Oni se uzalud nadaju nekom poslu, a oni ko-
ji ponesto rade svakog jutra, u demode kineskoj garderobi, na brzinu ispiju brazilsku
kafu, kupe za dorucak francusko pecivo, sednu u italijanski ili nemecki auto star pet-
naestak godina, voze ulicama sa puno rupa asfaltiranim nemackim parama i stizu na
posao u firmu o ¢ijem vlasniku najcesée kruze neverovatne price. Odmah iskljuce mo-
bilni telefon, privatnih razgovora nema; ukljuce japanski kompjuter i na engleskom je-
ziku obavljaju radne obaveze... A kad se vrate sa posla negde u kasne vecernje sate,
operu ruke turskim sapunom, otvore slovenacki frizider, izvade iz njega konzerviranu
americku hranu, naliju ¢asu portugalskog vina, ako ima, upale juznokorejski televizor
i uzivaju u latinoameri¢kim ili turskim sapunicama. Ponekad pogledaju insajder, infor-
macije o novim hapsenjima i ratovima, a toplo im je, greje ih ruski gas...

D. Blagojevi¢
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Deset godina redovnog izlazenja casopisa DRVOtehnika-namestaj

Vec deceniju uz svoje citaoce

DRVOtehnika—namestaj je revijalni ¢asopis za poslovnu sarad-
nju, marketing, trziste, ekologiju i tehnologiju u preradi drveta, proi-
zvodnji namestaja, Sumarstvu i graditeljstvu.

Cilj revijalnog ¢asopisa DRVOtehnika-namestaj je popularno, in-
formativno, aktuelno i edukativno predstavljanje tehnoloskih pro-
cesa, preduzeca, pogona, novosti i prakse prerade drveta, proizvod-
nje namestaja, graditeljstva i Sumarstva, zatim proizvodaca opreme,
masina, alata, okova, boje, lakova i drugog repromaterijala iz oblasti
prerade drveta i proizvodnje namestaja, radi medusobne saradnje
i marketinskog interesa koji se temelji na povezivanju proizvodnje
namestaja i prerade drveta sa trzistem i ciljnim grupama javnosti.

Podsec¢amo, prvi broj ¢asopisa DRVOtehnika-namestaj izasao je
iz $tampe 12. oktobru 2003. godine. Casopis je zatim distribuiran
na skoro tri hiljade adresa, a nase prvo vece predstavljanje javnosti
bilo je na beogradskom Sajmu namestaja, u novembru 2003. godi-
ne. Od tada pa do danas objavljeno je ceterdeset brojeva ¢asopisa
DRVOtehnika—namestaj, koji iz Stampe izlaze redovno, bez zakasnje-
nja, Cetiri puta godisnje, u januaru, aprili, julu i oktobru. Tiraz ¢asopi-
sa je postepeno rastao, a danas se DRVOtehnika—namestaj distribuira
na preko tri hiljade adresa u Srbiji i oko hiljadu adresa u zemljama u
okruzenju, prodaje se na specijalizovanim sajmovima i kolporterski
na ulicama. Zavisno od dogadaja tiraz ¢asopisa DRVOtehnika-name-
Staj varira, a dostupan je ljudima iz struke i srodnih delatnosti koje
se oslanjaju na drvnu industriju i proizvodnju namestaja, zatim fir-
mama u Sumarstvu i graditeljstvu, obrazovnim institucijama, stu-
dentima i srednjoskolcima iz oblasti prerade drveta, projektantima
i dizajnerima namestaja, kao i mnogim drugim stalnin ili povreme-
nim ¢itaocima. Od prvog broja ¢asopis DRVOtehnika-namestaj je na
sajtu i tako je dostupan Sirokom krugu nasih ¢italaca. Prema nezva-
ni¢nim podacima sva izdanja ¢asopisa DRVOtehnika-namestaj danas
imaju preko hiljadu citalaca.

Nas rad je do sada vise puta pohvaljivan, retko osporavan, ali i
nagradivan. Na Sajmu namestaja u Beogradu, u novembru 2010.
godine nasoj redakciji i ¢asopisu DRVOtehnika-namestaj dodeljeno
je Specijalno sajamsko priznanje za kontinuiranu medijsku podrsku i
promociju proizvodaca i proizvoda od drveta.

Samo upornim radom i uz velike teskoce uspeli smo ne samo
da se odrzimo u ovom teskom, kriznom vremenu, nego smo prosiri-
li nase izdavastvo, tako da vec Cetiri godine u oktobru i aprilu, pred
sajmove namestaja i gradevinarstva, Stampamo komercijalne dodat-
ke: namestaj, enterijer i graditeljstvo, koje pored distribucije uz ¢aso-
pis dostampamo u velikom tirazu i gratis delimo posetiocima sajmo-

va. Prakti¢no, godiSnje imamo Sest izdanje i uvek potenciramo da je
nas cilj da ucestvujemo u realizaciji ciljeva nasih komitenata.

Zato je prilika je da se zahvalimo velikom broju nasih komitena-
ta: preduzeca, menadzera i vlasnika firmi iz nase zemlje i okruzenja
koji su imali i jos uvek imaju interes i poverenje da svoj program ra-
da predstave $iroj javnosti kroz nas ¢asopis. Zahvalni smo svima ko-
ji su sve ove godine bili uz nas, a posebno se zahvaljujemo velikom
broju autora koji su svojim stru¢nim tekstovima, pisanim na popula-
ran nacin, nas ¢asopis primakli siroj citalackoj publici ne umanjujuci
struc¢ni i edukativni karakter nasih novina, a istovremeno podrzava-
judi nasu revijalnu orijentaciju.

Ovo je, takode, prilika da pozovemo na saradnju sve privredni-
ke i stru¢njake koji se bave preradom drveta, proizvodnjom name-
Staja, Sumarstvom i graditeljstvom, kao i firme koje svoj program ra-
da zasnivaju na saradnji sa pomenutim delatnostima. Nas cilj je da
i ubuduce izdajemo casopis koji ¢e podsticati privrednu aktivnost
svih kojima je drvo u sferi profesionalnog angazovanija ili licnog in-
teresovanja.

Treba reci da smo na tragu nase Zelje da ucestvujemo u realiza-
ciji vasih ciljeva pokrenuli i organizovali Sest Sabora drvopreradivaca
Srbije, da smo insistirali na informativnom, instruktivnom i edukativ-
nom karakteru ovog skupa privrenika gde je pokrenuto niz pitanja
od tehnoloskih procesa i organizacije rada do regionalnih pitanja
saradnje i drustvenog polozaja drvopreradivaca. Konstruktivne kon-
statacije, predlozi i zakljucci sa ovih Sest skupova nisu, medutim, na-
isli na adekvatnu podrsku drzavnih institucija.

Ova kratka pri¢a za nas jubilej bila bi nepotpuna kada bi precu-
tali ¢injenicu da smo se tokom ovih deset godina, pogotovo posled-
njih pet, susreli sa nizom problema i teskoca, da smo obisli nekoliko
stotina firmi, videli njihov razvoj i napredak, ali bili i svedoci pada i
nestanka desetina onih koji, u susretu sa krizom, nisu izdrzali... Me-
du one cija je perspektiva prilicno neizvesna, iskreno, spada i nas ca-
sopis. Odziv na saradnju je sve redi, a teSkoce u naplati i potraziva-
nja sve veca. Opstajemo zahvaljujuci upornom radu i optimizmu.

Mi imamo razlog da budemo zadovoljni i ponosni. U tesko vre-
me i bez ikakve pomoci redovno smo izdavali ¢asopis koji po sadr-
Zaju, opremi i dizajnu ne zaostaje za sli¢nim izdanjima u daleko ra-
zvijenim zemljama... Ukoliko opstanemo u ovim vremenima bice to
nasa pobeda, a ukoliko ne, to ne¢emo doziveti kao poraz.



Utvrdivanje mera zastite Sumskih ekosi-
stema zahteva detaljna istrazivanja uticaja
regionalnih promena klime na Sumske za-
jednice i analizu ekoloskih i drustveno-eko-
nomskih posledica propadanja Suma.

U proteklih 20 godina sve godine, (osim
1976., 1978. i 1984.) su imale pozitivha nor-
malizovana odstupanja letnje temperature.
Podaci koji se odnose na klizni trend tempe-
rature vazduha za podrucje Srbije (1951. do
2005.) ukazuju da trend vrednosti ima pozi-
tivan predznak. Intenzitet mu je izmedu 1,0
i 2,0 °C za 100 godina. U poslednjih 35 go-
dina (1971. do 2005.) godisnja temperatura
za podrucje Srbije se povecava intenzitetom
ve¢im od 2,5° C za 100 godina.

Posle 1984. godine suse tokom leta su
sve jace. Najintenzivnija letnja susa zabele-
Zena je 2000. godine, a znatan deficit letnjih
padavina je zabeleZen i 2003. godine. Inten-
zitet redukcije letnjih padavina, po nizovima
u poslednjih 30-40 godina, iznosio je vise od
20% normale za 50 godina.

Klimatske promene se javljaju kao
ugrozavajudi i ogranicavajudi faktori u zastiti
bioloske raznovrsnosti Sumskih ekosistema.
Prema kompententnom izvestaju o global-
nim promenama klime (1994.) koji se odnosi
na globalno zagrevanje atmosfere i scenario
promena klime u dokumentu ,Uticaj klimat-
skih promena na poljoprivredu, Sumarstvo i
prirodne ekosisteme” kao potencijalno ne-
gativni uticaji isticu se:

1. Negativni efekti kao posledica pove-
¢anja intenziteta i ¢estine opasnih atmosfer-
skih pojava kao $to su susa, olujne nepogo-
de i ekstremno visoke temperature, intenzi-
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viranje erozije zemljista u uslovima uvecane
evapotranspiracije i Sirenje areala pojedinih
Stetocina i biljnih bolesti. Nasa zemlja se na-
lazi u grani¢nom podrucju sa najve¢om fre-
kvencijom pojave suse. Na umerenim i viSim
geografskim Sirinama ocekuje se povecanje
duZine vegeacionog perioda, kao posledica
globalnog zagrevanja vazduha.

2. Rast srednje temperature vazduha
imace za posledicu pomeranje klimatskih a
usled toga i vegetacionih zona kako po ge-
ografskoj sirini (ka polovima) tako i po nad-
morskoj visini. Pri tome bi promena tempe-
rature samo za jedan stepen uslovila njihovo
pomeranje ka polovima za 200 do 300 km.
Odgovarajuc¢e pomeranje ka ve¢im nadmor-
skim visinama se procenjuje na 150 do 200
m. Pomeranje klimatskih zona ka severu mo-
Ze imati za posledicu i smanjenje proizvod-
nje u Sumskim ekosistemima.

3. Globalno zagrevanje atmosfere ima-
¢e za posledicu pomeranje odredenih tipo-
va Sumskih zajednica ka polovima za neko-
liko stotina km i promenu njihove strukture.
Isto se moze ocekivatii u visinskom pogledu.
Osim toga, u nekim oblastima moze se oce-
kivati povecana smrtnost drveca kao posle-
dica stresa i napada Stetocina i biljnih bole-
sti, promene u brzini rasta, otezana prirodna
i veStacka regeneracija, kao i povecanje Steta
prouzrokovanih Sumskim pozarima i atmos-
ferskim nepogodama. Zagaden vazduh, ki-
sele kise, kao i proces zakiseljavanja zemljista
su faktori, koji uz klimatske promene, mogu
imati za posledicu ozbiljno pogorsanje sta-
nja Sumskih ekosistema.

4. Ocekivane klimatske promene ce pro-
uzrokovati ozbiljne promene u prirodnim

Suma i klimatske promene

ni osnovai postulafi

Prema dosadasnjim opazanjima i

istrazivanjima velike temperature u vreme
vegetacionog perioda izazivaju toplotni
stres, a potom fizioloski oslabljenu Sumu

napadaju negativni bioticki Cinioci.

Rezultat je susenje Suma. Klju¢ni problem
je prilagodavanje Sumskih ekosistema na
klimatske promene koje se odvijaju velikom
brzinom. Preduzimanje odgovaraju¢ih mera
u upravljanju Sumama moze u izvesnoj meri
da smaniji ekoloske i drustveno-ekonomske
posledice moguéeg propadanja Suma pod

uticajem klimatskih promena.

(Sumskim) ekosistemima, koje ¢e se ogledati
ne samo u njihovoj dislokaciji, ve¢ i promeni
njihove strukture.

5. Ocekuje se smanjenje bioloske mo-
gucnosti za adaptaciju ograni¢ene raznovr-
snosti. Najugrozenije su zajednice i vrste cije
su mogucnosti za adaptaciju ogranic¢ene (u
nasim uslovima planinske, ostrvske i obal-
ne zajednice, rezervati, odnosno endemske
vrste, vrste koje naseljavaju specifi¢na sta-
nista, kao i vrste sa sporom i otezano repro-
dukcijom).

Trenutni negativni efekti na Sumskim
ekosistemima su u Srbiji ocigledni. Susenje
Suma je prisutno na celoj teritoriji. Na seve-
ru u Vojvodini najvise se susi cer, u brdskom
pojasu kulture i vestacki podignute sastojine
Cetinara, a u planinskom pojasu smrca, jela i
bukva. Na pojedinim lokalitetima (NP Tara,
Go¢, Cemerno i drugim) intenzitet je takav
da su ugrozeni osnovni postulati odrzivog
upravljanja Sumama, a odnose se na stabil-
nost, proizvodnost i samoobnovljivost Su-
ma. Trajnost proizvodnje, prinosa i prihoda
su ugrozene posebno na ekstremnijim stani-
Stima na serpentinitu i peridotitu. Susenje je
dinamickog karaktera i po izvrSenoj sanitar-
noj seci Suma opet pozuti i pocrveni za naj-
vise mesec dana.

Susenjem je u pojedinim sastojinama
narusena stabilnost sastojina. Prema dosa-
dasnjim opazanjima i istrazivanjima velike
temperature u vreme vegetacionog perio-
da izazivaju toplotni stres, a potom fiziolos-
ki oslabljenu Sumu napadaju negativni bio-
ticki Cinioci. Rezultat je crvena i osusena Su-
ma. Klju¢ni problem je prilagodavanje Sum-
skih ekosistema na klimatske promene koje

oktobar 2013.




Na Gocu u Gazdinskoj jedinici Sokolja odrzan seminar sa ciljem

utvrdivanja uzrocnika susenja Suma i predloga mera sanacije

odrzivog upravljanja Sumama

se odvijaju velikom brzinom. Preduzimanje
odgovarajuc¢ih mera u upravljanju Sumama
moze u izvesnoj meri da smanji ekoloske i
drustveno—ekonomske posledice moguceg
propadanja Suma pod uticajem klimatskih
promena.

Ocekivani efekti ovakvih promena
klime na duge odseke vremena u odnosu
na Sumske ekosisteme, Sumske zajednice i
vrste drveca, Zbunja i prizemne vegetacije
koji ih ¢ine su:

1. Pomeranje granica pojedinih tipova
Suma u odnosu na geografsku Sirinu i nad-
morsku visinu.

2. Drugacija prirodna preraspodela po-
vrsina tipova Suma u njihovom medusob-
nom odnosu.

3. Verovatno, gledano na duzi rok, gu-
bljenje bitke pojedinih zajednica i njihovo
,odustajanje” od trke i istiskivanje (nesta-
janje).

4. Drugaciji sastav pojedinih biljnih za-
jednica uz nestajanje jednih i pojavu dru-
gih vrsta u odnosu na spratovnost i socijal-
ni polozaj.

5. Promena odnosa pojedinih vrsta drve-
¢a prema svetlosti.

6. Sumske zajednice ¢e biti izloZenije ra-
zli¢itim negativnim uticajima koji su direk-
tna ili indirektna posledica promena klime.
Pri ovome svemu valja istaci da vedi stepen
rizika u vezi sa ocekivanim negativnim efek-
tima prati reliktne, retke i ugroZzene Sumske
zajednice i osnovne vrste drveca po kojima
su prepoznatljive.

7. Navedeni efekti kumulativno posma-
trani ¢e se direktno odraziti na moguénost
ocuvanja bioloske raznovrsnosti i realnost ra-
cionalnog upravljanja ovim resursom.
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Navedeni ocekivani efekti direktno uticu
i na mogucnost i intenzitet planiranja odrzi-
vog gazdovanja Sumama. Pri tom dosadasnji
koncept visenamenskog sistema planiranja
kod svakog pojedinac¢nog cilja (opsteg ili po-
sebnog) i mera za njihovo ostvarivanje mora
se posebno analizirati u odnosu na promene
klime kao jedan od osnovnih faktora rizika.
Ovo nisu zadaci za buduénost nego primar-
na i hitna obaveza.

Planiranje gazdovanja sumama
treba da bude usmereno na ¢uvanje, zastitu i
povecanje biodiverziteta na ekosistemskom,
specijskom i nivou gena i, gde je to adekvat-
no, na nivou predela. Planiranje gazdova-
nja Sumama i kopnena inventura i kartiranje
Sumskih resursa treba da ukljuce ekoloski
znacajna stanista, uzimajuci u obzir zastice-
ne, retke, osetljive ili reprezentativne Sumske
ekosisteme kao sto su obalski predeli, mo-
¢varna stanista, predeli sa endemicnim vrsta-
ma i stanista ugrozenih vrsta, kako je to de-
finisano referentnim listama, isto kao i ugro-
Zene ili zasticene genetske in-situ resurse.

Smernice za praksu gazdovanja
Sumama u ovim uslovima su:

- Prirodno obnavljanje treba da bude priori-
tet, treba obezbediti adekvatne uslove kako
bi se osigurao kvantitet i kvalitet Sumskih re-
sursa i da su postojece provenijencije dovolj-
no kvalitetne za staniste.

- Pri obnavljanju i poSumljavanju, tamo gde
je to prikladno, prioritet treba da imaju do-
mace vrste i lokalne provenijencije dobro
prilagodene stanisnim uslovima. Treba kori-
stiti samo one introdukovane vrste, proveni-
jencije ili varijetete ciji uticaji na ekosistem i
na genetski integritet domacih vrsta i lokal-
nih provenijencija moze biti procenjen i ako
negativni uticaji mogu biti izbegnuti ili mini-
malizovani.

- Prakse gazdovanja Sumama, tamo gde je to
prikladno, treba da unaprede raznovrsnost
i horizontalnih i vertikalnih struktura, kao u
raznodobnim sastojinama, i diverzitet vrsta,
kao u mesovitim sastojinama. Tamo gde je
to prikladno, aktivnosti treba takode usme-
riti na ¢uvanje i obnavljanje predeonog di-
verziteta.

- Tradicionalni sistem gazdovanja kojima su
stvoreni vredni ekosistemi, treba podrzati na
odgovarajuc¢im stanistima, kada je to eko-
nomski izvodljivo.

- Aktivnosti na nezi i seci treba sprovoditi na
nacin koji minimalizuje oStecenja ekosiste-
ma. Gde god je to moguce treba preduzeti
prakti¢ne mere kako bi se unapredio ili o¢u-
vao biolo3ki diverzitet.

- Infrastrukturu treba planirati i graditi na na-
¢in koji minimalizuje oStecenja ekosistema,
posebno retke, osetljive ili reprezentativne
ekosisteme i genetske rezervate, i uzimajuci
u obzir ugrozene ili ostale znacajne vrste —
posebno njihove modele migracije.

- Imajudi u vidu gazdinske ciljeve, mere tre-
ba da budu preduzete da se uravnotezi pri-
tisak populacija Zivotinja i pasarenja na ob-
navljanje Suma i rast, isto kao i na biodiver-
zitet.

- Stojeca ili pala odumrla stabla, Suplja sta-
bla, stare gajeve i posebno retke vrste drve-
¢a treba ostaviti u onoj kolicini i prostornim
rasporedom koliko je to neophodno da bi
se obezbedio bioloski diverzitet, uzimaju-
¢i u obzir potencijalne posledice na zdrav-
stveno stanje i stabilnost Suma i na okolne
ekosisteme.

- Posebna klju¢na stanista u Sumama kao
sto su izvori vode, mocvare, izbijanja matic-
nog supstrata, klisure treba zastititi ili, gde je
to moguce, obnoviti tamo gde je osteceno
sumskim radovima. ™
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U organizaciji Sumskog gazdinstva STO-
LOVI Kraljevo, krajem septembra na Gocu je
odrzan jedinstven seminar u prirodi. Ovom
skupu je, u Gazdinskoj jedinici SOKOLJA, pri-
sustvovalo pedesetak Sumarskih stru¢njaka,
medu kojima su bila i tri profesora sa Sumar-
skog fakulteta sa saradnicima, zatim pred-
stavnici Ministarstva poljoprivrede, Sumar-
stva i vodoprivrede, Uprave za Sume i Sumar-
ske inspekcije, Ministarstva prirodnih resur-
sa, rudarstva i prostornog planiranja, Zavoda
za zatitu prirode, Nastavne baze GOC, JKP
BELI IZVOR iz Vrnjacke Banje, a najbrojniji su
bili inZenjeri iz Sumskih gazdinatava i direk-
cije JP SRBIJASUME. Domacin ovog skupa
bio je dipl. ing. Bozimir Pendié¢, direktor 5G
STOLOVI koji je prisutne upoznao sa osnov-
nim podacima i karakteristikama Suma ovog
gazdinstva, kao i o razlogu ovog okupljanja,
masovnom susenju Suma, posebno Cetinara.

O preduzetim poslovima i problemima
vezanim za susenje Suma, etatu i doznaka-
ma u okviru SG STOLOVI, pored direktora
Bozimira Pendic¢a govorili su i njegovi sa-
radnici Danilo Garcevi¢, rukovodilac sluz-
be za planiranje i gazdovanje Sumama u 5G
KRALJEVO, Stojan Dramiéanin, $ef SU KRA-
LJEVO i revirni inzenjer Milan Nestorovi¢, a
0 pojavi susenja Suma i onome $to je na te-
renu videno govorila je vecina prisutnih od
kojih bi valjalo izdvajiti delove izlaganja prof.
dr Milana Medarevica, dekana Sumarskog
fakulteta u Beogradu, prof. dr Dragana Ka-
radzica, prof. dr Lubomira Mihailovica, dr
Predraga Aleksica, izvrinog direktora u JP
Srbijasume, kao i Radivoja Kaurina iz Upra-
ve za Sume.

INTENZIVNIJA POJAVA SUSENJA
SUMA UOCENA PROSLE GODINE

Preko svojih strucnih sluzbi na terenu,
JP Srbijasume je tokom prosle godine evi-
dentiralo pojavu susenja Suma, manjih raz-
mera i na pojedinim lokalitetima. Susenje
je evidentirano kod jele, bora, smrce, bu-
kve, hrasta, crnog graba, jasena i drugih vr-
sta. Ove godine, u okviru redovne kontrole
zdravstvenog stanja Ssuma, konstatovano je
da je doslo do primetnog sirenja i povecanja
povrsina gde se pojedinacna stabla ili grupe
stabala suse. Sektor za Sumarstvo i zastitu Zi-
votne sredine, zajedno sa Sumskim gazdin-
stvima, odmabh je preduzeo mere na: utvrdi-
vanju povrsina Suma koje su zahvacene su-
Senjem; dostavljanju uzorka Institutu za Su-
marstvo iz Beograda (koji obavlja poverene
javne poslove u oblasti dijagnostike stetnih
organizama i zastite zdravlja Sumskog bilja
na teritoriji Srbije) na analizu u cilju utvrdi-
vanja uzrocnika susenja Suma; uklanjanju
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Susenja suma u Srbijl

S obzirom na povrsine na kojima je evidentirano susenje Suma
u JP Srbijasume, na posledice procesa susenja Suma koji jo$ uvek
traje (ekonomske i ekoloske) i zakonske obaveze sprovodenja
hitnih mera sanacije, na inicijativu SG Kraljevo (gde su problemi
sudenja Suma jele, smrce i bukve najslozeniji i najizrazeniji),

a uz podrsku Sektora za Sumarstvo i zastitu Zivotne sredine,
organizovan je seminar, kome su prisustvovali predstavnici svih
institucija nadleznih za Sumarstvo i zastitu prirode, odnosno
prirodnih resursa u Srbiji, sa ciljem utvrdivanja uzro¢nika
susenja Suma i predloga mera sanacije.

suvih i oStecenih stabala, jer predstavljaju
opasnost za pojavu i Sirenje sekundarnih
Stetnih organizama (fitopatogene gljive i
potkornjaci); obavestenju Ministarstva po-
ljoprivrede, Sumarstva i vodoprivrede, Upra-
ve za Sume o problemu susenja Suma u JP
Srbijasume i merama sanacije koje je neop-
hodno preduzeti.

SUSENJE STABALA POSLEDICA
KLIMATSKIH PROMENA

Susenje 3Suma evidentirano je na
13.885,00 hektara, pojedinacno susenje sta-
bala na povrsini od 12.084,19 hektara, suse-
nje grupe stabala na povrsini od 1.800,81
hektara, osusena drvna zapremina 81.631,61
m3 (stanje 30.06.2013). Prvi rezultati analize
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Na Gocu u Gazdinskoj jedinici Sokolja odrzan seminar sa ciljem
utvrdivanja uzrocnika susenja Suma i predloga mera sanacije

vec ima karakter element

pokazali su da je susenje stabala posledica
klimatskih promena, odnosno susnog pe-
rioda poslednjih godina koji je prisutan ne
samo u Srbiji, ve¢ i u celom svetu. Prosla de-
cenija je bila najtoplija otkad je 1850. godine
pocela da se vodi evidencija o klimi. Klimat-
ske promene su se ubrzale u prvoj deceniji
ovog veka, a trend je nastavljen i u drugoj
deceniji, odnosno 2011. godina je bila naj-
toplija otkad se vodi evidencija, a za 2012.
godinu navedeno je da je bila godina sa ek-
stremno toplim i ekstremno susnim letom,
najtoplijim i najsusnijim od kada se vrse me-
renja u Srbiji. Prevaziden je dosadasnji apsu-
lutni maksimum broja tropskih i letnjih dana
kao i tropskih nodi.

Sobzirom na povrsine na kojima je evi-
dentirano susenje Suma u JP Srbijasume,
na posledice procesa susenja Suma koji jos
uvek traje (ekonomske i ekoloske) i zakonske
obaveze sprovodenja hitnih mera sanacije,
na inicijativu SG KRALJEVO (gde su proble-
mi susenja Suma jele, smrce i bukve najslo-
zeniji i najizrazeniji), a uz podrsku Sektora
za Sumarstvo i zastitu Zivotne sredine, or-
ganizovan je seminar, kome su prisustvovali
predstavnici svih institucija nadleznih za u-
marstvo i zastitu prirode, odnosno prirodnih
resursa u Srbiji, sa ciljem utvrdivanja uzroc-
nika susenja Suma i predloga mera sanacije.

SUSENJE SUMA U SUMSKOM
GAZDINSTVU STOLOVI KRALJEVO

Susenje 3uma u Sumskom gazdinstvu
KRALJEVO: doznaceno 18.262 m? drvne za-
premine slucajnog prinosa (suvih stabala),
na povrsini od 2.208,92 ha (do 31.08.2013).
Plan doznake u 2013. godini u funkciji seca
za 2014. godinu iznosi 71.226 m? i doznacena
drvna zapremina slu¢ajnog prinosa (suvih sta-
bala) ¢ini 25,6% ukupnog etata za 2014. go-
dinu. Struktura doznacenih suvih stabala, po
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vrstama drveda, je: jela 17.115 m?3 (93,75%),
smrca 1.094 m3 (5,99%), bukva 49 m3 (0,27%),
poljski brest 3 m? i beli bor 0,74 m?3 (preko
99% slucajnog prinosa Cine Cetinari).

Ucesnici seminara obisli su cetiri lokali-
teta Gazdinske jedinice SOKOLJA na kojim
su se jasno mogli videti: uzrocnici susenja
pojedinacnih stabala i grupe stabala; proble-
mi pri realizaciji mera sanacije, odnosno se-
Ce i izvlacenja osusenih stabala; problemi u
sprecavanju ulancavanja Steta — borba protiv
smrcevih, borovih i jelovih potkornjaka, ime-
le i Armillaria mellea; problemi gazdovanja
Sumama u GJ SOKOLJA, saglasno vazecoj os-
novi gazdovanja Sumama; problemi u vezi iz-
mene i dopune osnove gazdovanja Sumama;
problemi oko obezbedenja trajnosti prinosa;
problemi oko obezbedenja finansijskih sred-
stava za realizaciju mera sanacije susenja Su-
ma i neophodnosti uklju¢ivanja svih nadlez-
nih institucija, jer pojava susenja Suma u Sr-
biji ve¢ ima karakter elementarne nepogode.

Na seminaru je jos receno da sliku suse-
nja Suma sa Goca dopunjuje ono sto je vec
dve godine karakteristika Suma u celoj Srbiji.
Istocna Srbija je obrstena ve¢ drugu godinu
zaredom, pa je na primer Deli Jovan u junu
mesecu izgledao kao krajem novembra. Bu-
kvalno ni jednog lista nije bilo ni na bukvi
ni na hrastu. Taru su prosle godine zadesi-
li pozari, a i ove godine je bilo pozara u SG
Prijepolje i na drugim lokacijama... To su,
uz dugogodisnje suse, vec tri nedace koje
su isovremeno zadesile nasu zemlju, Sumu
pre svega. Kad se prenamnoze sipci potkor-
njaci onda u Sumi nastupa prava katastrofa,
jer oni naseljavaju svako stablo koje je ko-
liko toliko fizioloski oslabilo. Zato treba hit-
no posedi sve sto je u fazi susenja i sto nije
potpuno zdravo, a suva stabla treba Sto pre
izneti iz Sume jer su ona leglo potkornjaka i
izvor zaraze.

arne nepgode
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Istovremeno sanacija pozarista treba da
bude radiklna da potkornjak ne bi imao po-
godan teren da se prenamnozi. To podrazu-
meva da nijedno stablo koje je nagorelo i
fizioloski oslabljeno ne bi smelo da ostane
na pozaristu, a prioriter pri uredivanju tre-
ba da ima grani¢ni deo izmedu pozarista i
zdravog dela Sume, jer su upravo nepotpu-
no izgorela, a fizioloski oslabljena stabla le-
gla potkornjaka i mesto odakle krece prena-
mnoZzavanje.

- Na ovom terenu ove godine imamo
izrazito jaku pojavu susenja, mnogo izraze-
nije i jace od nekog normalnog obima. Zbog
toga su i nasi naporio da nademo neka rese-
nja i da spre¢imo Sirenje ove pojave daleko
vedi. Mi ne mozemo uticati na vremenske
uslove, na susu i koli¢inu padavina, ali se za-
to moramo potruditi da $to pre uklonimo
suva stabla kako bi sprecili ostale cinioce,
fitopatoloske ili entopatoloske, da prosiruju
proces susenja, ili da barem pojavu susenja
ostalih cinilaca svedemo na minimum. Mi
smo obelezili svako stablo koje je suvo, a na
ovom prostoru to je oko 15.000 kubika. Pre-
ko 90% su jelova stabla. Prema planu na go-
diSnjem nivou ovde secemo 30.000 kubika,
$to znaci da sad treba posedi i izneti iz Sume
50% planirane koli¢ine. Dakle, imamo 50%
dozvoljenog, secivog etata vec bolesnih, su-
vih stabala koje moramo u $to kracem vre-
menskom roku uklonimo. Osnovni principi
trajnosti Suma su: trajnost proizvodnje, traj-
nost prinosa i trajnost prihoda. Kada je nivo
susenje ovako izrazen, postavlja se pitanje
Sta je sa proizvodnjom, a o prinosu i prihodu
da i ne govorimo. Zato bi sve radnje sa lokal-
nog nivoa treba preneti na drzavni nivo, jer
je problem susenja Suma toliko izrazen da
zahteva angazovanje Sire drustvene zajedni-
ce - rekao je dipl. ing. Bozimir Pendi¢, direk-
tor SG STOLOVI Kraljevo. M
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Sumarski struénjaci utvrdili uzroénike susenja suma i predlozili mere sanacije

Lakljucci i predlog mera sanacije

Nakon obilaska cetiri lokaliteta Gazdinske
jedinice SOKOLJA na Gocu i sadrzajnih dis-
kusija, ucesnici seminara doneli su sledece
zakljucke i predlog mera sanacije:

1. Sobzirom da je na pojedinac¢nim, kao i
grupama stabala osusene jele, uoceno pri-
sustvo gljive Armillaria mellea (koja izaziva
trulez korena i suSenje stabala), jelovih pot-
kornjaka i poluparazitske biljke imela, odno-
sno da je konstatovano da je uzrok susenja
proslogodisnja ekstremna susa, koja je fizi-
oloski dosta oslabila stabla, neophodno je
odmah pristupiti sprovodenju mera sanaci-
je u cilju sprec¢avanja pojave gradacije pot-
kornjaka i daljeg ulan¢avanja Steta, Sto po-
drazumeva sledece: secu i uklanjanje svih
suvih i procesom susenja zahvacenih sta-
bala i suzbijanje jelovih, smréevih i borovih
potkornjaka primenom feromona, odnosno
feromonskih klopki. Javno preduzece SRBI-
JASUME treba da sacini plan nabavke fero-
mona za jelove, smrceve i borove potkornja-
ke i feromonskih klopki; da izvr$i nabavku
feromona i feromonskih klopki i iste postavi
rano u prole¢e prema Programu suzbijanja
potkornjaka za svaku gazdinsku jedinicu,
odnosno Sumsko gazdinstvo.

2. Na povrSinama gde je susenjem zahva-
¢en vedi broj stabala, odnosno grupa sta-
bala ¢ijim ce uklanjanjem biti stvorena pro-
gala/cistina, neophodno je saciniti Plan ob-
navljanja Suma. Pri izradi plana obnavljanja
suma predvideti vrste koje su otporne na
ekstremna stanista i nepovoljne klimatske
uslove, kao i vrsta sa zasticenim korenovim
sistemom.

3. Strucna i Sira javnost treba da se upozna
sa susenjem Suma, odnosno posledicama
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susenja suma (ekonomske i ekoloske). Eko-
nomske posledice susenja Suma su: sma-
njenje prihoda usled sece stabala koja nisu
dostigla secivu zrelost i povecanih troskova
rada na secistima koja su razudena po Sum-
skom podrucju; povecanje troskova na gaje-
nju Suma, dodatni troskovi ponovnog podi-
zanja Suma - zahtevi za znatno veéim ulaga-
njima sredstava i rada, dodatni troskovi do-
znake suvih stabala, izrade Programa sana-
cije susenja Suma i realizacije Programa sa-
nacije susenja Suma; povecanje troskova na
zastiti Suma, odnosno dodatni troskovi: utvr-
divanja zdravstvenog stanja Suma, snimanja
obima susenja Ssuma, uzimanja uzoraka na
terenu i dostavljanja Institutu za Sumarstvo i
Sumarskom fakultetu na analizu i sprovode-
nja mera zastite (zastita od sekundarnih Ste-
tocina, potkornjaka, fitopatogenih gljivai sl.)
i povecanje troskova proizvodnje, odnosno
sece i izvlacenja suvih stabala i gubici usled
znatnog smanjenog kvaliteta drvnih sorti-
menata i otezanog plasmana/prodaje takvih
drvnih sortimenata (primera radi u GJ SO-
KOLJA gubici po jednom m? sece i izvlacenja
suvih stabala iznose 1.400 dinara). Ekoloske
posledice susenja Suma su: smanjenje po-
vrsina Suma i umanjenje opstekorisnih funk-
cija Suma (smanjice se pozitivni uticaji Suma
na klimu, vazduh, vodu i zemljiste. Poznato
je da su Sume najvedi proizvodaci kiseonika
i apsorbenti ugljendioksida. Smatra se, ima-
juci u vidu znacaj suma kao nezamenljivog
ekoloskog faktora, da je umiranje Suma naj-
veca ekoloska katastrofa u istoriji civilizacije,
sa nesagledivim posledicama po ljudski rod
- ,unistene Sume danas, znace susu sutra i
glad prekosutra”).

4. Sobzirom da je u Gazdinskoj jedinici So-
kolja susenje jele prisutno u odeljenjima do
900 metara nadmorske visine (nizi delovi,
juzne strane i suvlje zemljiste), a da je u vi-
$im odeljenjima (iznad 900 m.n.v.) susenje
jele sporadi¢no (suse se pojedinacna sta-
bla koja se mogu ukloniti u okviru redov-
nog gazdovanja i planiranog etata), odno-
sno da se radi o Sumama bukve i jele, kao i
da se trajnost prinosa u prebirnim Sumama
odreduje na nivou sastojine, umanjivanje
etata za kolic¢inu slucajnog prinosa u drugim
sastojinama (odeljenjima), onemogudilo bi
sprovodenje osnovnog principa prebirnog
gazdovanja, imalo bi negativne posledice u
daljem gazdovanju i zato je neophodno da
se izvrse izmene i dopune osnove (koje bi
obuhvatile odeljenja u kojima je izrazeno su-
senje), odnosno da se nastavi sa redovnim
gazdovanjem u odeljenjima gde nema su-
Senja. Treba naglasiti da susenje Suma ima
posledice po planiranje gazdovanja Suma-
ma i obezbedenje trajnosti prinosa u smi-
slu: novih zadataka za planiranje gazdovanja
suma, u kojima bi pojedinacna ili masovna
susenja trebala biti jedan od osnovnih kri-
terijuma prilikom izdvajanja odseka i kasnije
kalkulacije prinosa; obrade i predstavljanja
podataka po odsecima u kojima, na osnovu
analize strukture inventara, treba da pruzi
prognozu za nekoliko narednih godina, ka-
ko se na te ,napadnute” povrsine ne bismo
morali ¢es¢e vracati, jer to poskupljuje ¢i-
tav posao. Za izradu godisnjih planova tre-
ba obezbediti ,svezije” (aktuelnije) podat-
ke, ukoliko stanje Suma to nalaze, obzirom
da proces susenja Suma jo$ traje. Moze se
ocekivati da ce biti neophodno i skracivanje
perioda vazenja osnova, a problem obez-
bedenja trajnosti prinosa drvne zapremine
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moze dovesti do izmena u organizaciji rada
Sumskih gazdinstava. U pogledu obima su-
senja moguce je sistematizovati tri situacije:
1) sporadi¢na suSenja stabala u odse-
ku, ¢ijim uklanjanjem se ne prekida sklop,
2) susenje se javlja u pojedinim odeljenjima
gazdinske jedinice sa znatnom koli¢inom
slucajnog prinosa i se¢om suvih stabala do-
lazi do prekidanja sklopa, $to se moze resiti
izvodackim projektom uz zapisnik inspek-
tora, 3) susenje se javlja u velikom obimu,
pri ¢emu slucajni prinos predstavlja znaca-
jan deo ukupnog prinosa, ¢ime je narusen
princip trajnosti prinosa, tako da se mora
pristupiti izmeni i dopuni osnove gazdova-
nja Sumama. Takode sudenje Suma zahteva
izradu novih planova gazdovanja Sumama
koji moraju biti sadrzani i u planovima jav-
nih nabavki i svaka promena u toku godine,
usled procesa susenja Suma, zahteva izme-
ne i dopune, odnosno izradu novih planskih

dokumenata i novih planova javnih nabavki,
a problem dodatno usloznjava i ¢injenica da
se na svaku izmenu planskog dokumenta/
plana javnih nabavki, mora dobiti saglasnost
Vlade Republike Srbije.

5. Sobzirom na troskove koje je JP Srbijasu-
me imalo, odnosno koje ¢e imati pri spro-
vodenju aktivnosti na: pracenju pojave su-
Senja, preduzimanju sanitarnih, uzgojnih i
zastitnih mera, zastiti drvne zapremine od
daljeg propadanja, uspostavljanju Sumskog
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reda, izradi Programa sanacije susenja Su-
ma i drugih planskih dokumenata i realizaciji
Programa sanacije susenja suma, neophod-
na je pomo¢ od strane Ministarstva poljopri-
vrede, Sumarstva i vodoprivrede, Uprave za
Sume. Podse¢amo da Zakon o Sumama defi-
nise vanredne mere zastite Suma, odnosno
¢lanom 45. je definisano da u slucajevima
znacajnih poremecaja bioloske ravnoteze i
ozbiljnih steta u Sumskim ekosistemima iza-
zvanih dejstvom elementarnih nepogoda
Ministarstvo odreduje mere zastite i sana-
cije Suma koje sprovode sopstvenici, odno-
sno korisnici Suma i obezbeduje finansijska
sredstva.

6. Podsetnik: ako je pojava susenja Suma
registrovana i kod sopstvenika Suma - fizi¢-
kih lica, neophodno je da sluzba za privatne
sume na terenu, privatnim sumovlasnicima
ukaze na neophodnost sprovodenja sanaci-

je, odnosno uklanjanja suvih i procesom su-
Senja zahvacenih stabala. Prema Pravilniku
o Sumskom redu ,radi sprecavanja Sirenja
biljnih bolesti i Stetocina, korisnik, odnosno
sopstvenik Suma pre zavrsetka sece i izrade,
izvlacenja ili iznoSenja izradenih Sumskih
sortimenata iz Sume, a posle izvrsene do-
znake i sece, uklanja iz Sume sva stabla koja
su prilikom sece prelomljenaiili u tolikoj me-
ri oStecena da im predstoji susenje i pred-
stavljaju opasnost za pojavu i Sirenje biljnih
bolesti i Stetocina”. |

buje - .export

Buje-export d.o.o. Buje
Istarska 22, Buje, Hrvatska
www.buje-export.hr

Tel: +385 (0)52 725 130
Fax: +385 (0)52 772 452

Kontakt osobe:
Dario Kozlovi¢
Tel: +385 (0)52 725 132
Mob: +385 (0)98 254 193
dario.kozlovic@buje-export.hr
Darko Milos
Tel: +385 (0)52 725 134
Mob: +385 (0)99 2182 678
darko.milos@buje-export.hr

Poslovnica Zagreb
Tel: +385 (0)1 6117 171
Fax: +385 (0)1 6117 029

Kontakt osoba: Ratimir Paver
Mob: +385 (0)98 254-192

BUJE-EXPORT d.o.o0.

IMA 45 GODINA
KONTINUIRANOG ISKUSTVA
U TRGOVINI DRVETOM:
REZANA GRADA, ELEMENTI,
PARKET, FURNIR
1 UVOZ OPREME ZA
DRVNU INDUSTRUJU.
POSEDUJEMO FSC SERTIFIKAT
OD 2000. GODINE | PRUZAMO
USLUGE KONSALTINGA
ZA FSC SERTIFIKOVANJE.
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Pogledati trendove, otkriti novine, napraviti poslove.
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JE JEDNOSTAVNO

Sada otvaranje malih frontova bez ruCke postaje joS udobnije: Uz nasu
mehani¢ku podrsku pri otvaranju TIP-ON za AVENTOS HK-S dovoljan
je kratak dodir fronta namestaja. Za zatvaranje je dovoljno jednostavno
pritisnuti.

Kliknite sebe na prakti¢nu stranu kuhinje: — Z8— www.blum.com

®
Perfecting motion ﬁblum
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TOP TECH WOODWORKING

na Sajmu namestaja
11.do 17. novembar 2013.
hala 2, nivo B

TOP TECH WOODWORKING, ovlasceni distributer i serviser Grupa-
cije BIESSE S.p.A za trzista Srbije, Crne Gore i Bosne i Hercegovine,
predstavice se i ove godine na predstoje¢em 51. Sajmu namestaja
u Beogradu od 11. do 17. novembra 2013.

Na najznacajnijoj sajamskoj manifestaciji u oblasti proizvodnje na-
mestaja, uredenja enterijera i pratec¢ih repromaterijala i masina
za industriju namestaja u Srbiji i regionu Jugoisto¢ne Evrope, TOP
TECH WOODWORKING predstavice veliki broj tehnoloski naprednih
reSenja visokih performansi iz proizvodnog programa BIESSE, uklju-
Cujuci i novi softver bSolid, apsolutni svetski hit na polju upravljanja
numeri¢ki kontrolisanim masinama.

Softver bSolid, u potpunosti razvijen od strane BIESSE Grupaci-
je, pojednostavljuje i olak$ava rad korisnika do najve¢eg moguceg
stepena. Sa bSolid-om, moguce je dizajnirati i vrsiti simulacije na
jednostavan i intuitivan nacin, koji istovremeno dozvoljava pristup
naprednim opcijama svakom klijentu: od ideje do direktnog vizuel-
nog dizajniranja proizvoda, pocev od koncepta do finalnog izgleda
u samo nekoliko koraka. Zahvaljujuci punoj integraciji CAD okruze-
nja poslednje generacije, bSolid je moguce koristiti kao jedinstven
dizajnerski sistem. bSolid sadrzi novi sistem uc¢enja koji pretvara va-
$u mastu u stvarnost, garantujudi pojednostavljeno upravljanje pro-
cesima, unapredene performanse i smanjeno vreme izrade.

Vizuelna i direktna simulacija koja je dostupna u bSolid-u, dozvolja-
va korisniku da proveri ta¢nost podataka vezanih za putanje alata,
sprecavajuci tako uobicajene greske u programiranju kao $to su du-
bina, lead-in ili redosled operacija. bSolid omogucava manipulaciju,
merenja i modifikacije zavréenog komada pre nego $to se program
izvr$i na masini.

Pored bSolid-a, posetioci Standa u Hali 2 Beogradskog sajma, moci
e da dobiju vise informacija i o najnovijim tehnoloskim resenjima
po kojima je kompanija BIESSE poznata.

vrlo konkurentnoj masini u pogledu cene i performansi, koja pred-
stavlja fleksibilno resenje, lako za podesavanje, a istovremeno spo-
sobno za izradu vrlo slozenih komponenti na jednostavan nacin.
Model Rover A u sebi sadrzi mo¢no petoosno elektrovreteno i glavu
za busenje sa nezavisnim vretenima. U industriji obrade drveta, ovaj
petoosni Rover A je jedina masina u svojoj klasi sposobna za izra-
du delova do 225 mm debljine. Maksimalna $irina panela za obradu
glodanjem je 1660 mm, ali dizajn stola omogucava da panel Sirine
do 2100 mm bude postavljen bez rizika od sudara sa pokretnim de-
lovima masine, $to dozvoljava vecu fleksibilnost.
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@) bSolid

MAKES IT REAL

ZBIESSE

Your dreams will come true.

Paznja ce biti posvecena i jednostranoj kant-masini Akron 400 -
odli¢cnom resenju, sposobnom za nanosenje bilo koje kant trake iz
kotura ili lamela od masiva. Kompaktne radne jedinice, projektova-
ne tako da pojednostave proces podesavanja, najveca su vrednost
masina iz ove kategorije. Moderan i lak za kori$¢enje, softverski in-
terfejs ¢ini logiku automatskog podesavanja lakom za razumevanje.

Pored njega, zanatlije ¢e sigurno zainteresovati proizvodi iz serije
Akron 1300, linije proizvoda koja je prosirena kako bi ukljucila no-
ve modele koji mogu biti prilagodeni svakoj potrebi klijenta. Ove
masine mogu biti konfigurisane sa kompaktnim i ergonomskim
radnim jedinicama kao $to su predfrezeri, jedinice za zaobljavanje
uglova i jedinice za zavrsnu obradu. Tehnologija CNC osovina je
ovde primenjena na intuitivan nacin, koris¢enjem najpouzdanijih
komponenti.
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Na polju resenja za zavrinu obradu paznju treba posvetiti Operi 7,
novoj sirokotra¢noj masini za brusenje kompanije Viet. Ova masina
je sposobna za raznovrsne primene, dizajnirana za integraciju u za-
vr$ne linije velikog kapaciteta. Standardna konfiguracija sadrzi: va-
ljak, rotirajucu cetku, agregate za superfinis i agregat za poprecno
brusenje. Sve ovo masinu ¢ini sposobnom za Sirok pojas primena
od grubog brusenja do zavr$nog superfinog brusenja furniranih i
bojenih panela kao i postizanje “rustik” strukturnog efekta (greba-
nje) na furniranim pnanelima i masivu. Moguce je i ¢is¢enje spoljne
ivice. Ova nova masina kombinuje najnoviju Viet tehnologiju, uklju-
cujudi i izuzetne dimezije trake za brusenje (8700 mm za traku na
agregatu za poprecno brusenje i 3250 mm za agregate za poduzno
brusenje) i dostupna tehnoloska reSenja, ¢ime postavlja Operu 7 na
sam vrh trzista masina za brusenje.

Za one koji imaju potrebu za kompaktnijim reSenjima iz ove oblasti,
tu je S2, kompletna masina za kalibrisanje-brusenje konfigurisana
za rad sa 3 operativne brusne trake i dizajnirana da zadovolji potre-
be industrija koje zahtevaju funkcionalnu tehnologiju. Dostupan
nivo prilagodavanja dozvoljava operateru da prirpemi najoptimal-
niju konfiguraciju za trazenu primenu. S2 je sposobna za izvrsenje
operacija kalibrisanja/brusenja na masivu i brusenja na bojenim/
lakiranim panelima.

Kad je re¢ o formatizerima, izdavajamo masine iz serije Sektor 4,
konstruisane da zadovolje potrebe malih i srednjih preduzeca za
proizvodnju pojedinacnih delova ili malih serija. Najnovija verzija
Sektor-a 4 pruza dalja unapredenja na polju ergonomicnosti i pri-
stupacnosti, ne menjajuci karakteristike po kojima se prethodni
model izdvajao: kompaktne gabaritne dimenzije, tehnoloska rese-
nja, kompletnu osnovnu opremu i lakocu koris¢enja. Kao opcija, u
ponudi je i Twin Pusher 1.2 uredaj koji omogucava istovremeno re-
zanje po dve radne linije na istoj masini, izvrsavajuci visestruke faze
secenja istovremeno $to znacajno smanjuje vreme radnog ciklusa.

Za zahtevnije klijente zainteresovane za resenja iz ove oblasti, TOP
TECH WOODWORKING preporucuje WNTR 650, masinu za se€enje
visokih performansi. WNTR 650 Twin Pusher 2.1 omogucava ve-
liku fleksibilnost i produktivnost kada se radi o secenju pojedinac-
nih ili sloZzajeva panela. Twin Pusher 2.1, jedan od mnogih BIESSE
patenata na ovom modelu, sastavljen je od pusera sa nezavisnim
pogonom i odvojeno pogonjenih kolica sa griperima. Buduci da su
kolica sa griperima nezavisna od glavnog pusera, omogucava se
istovremeno upravljanje razli¢itim fazama secenja, ¢ime se poveca-
va produktivnost do 40%.

TOP TECH WOODWORKING d.o.o0.

Kneza Milosa 25 - 11000 Beograd - Republika Srbija
tel. +381 11 3065 614 - fax. +381 11 3065 616
e-mail: office@toptech.rs
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BIESSE S.p.A.

Via della Meccanica, 16 - 61122 Pesaro - Italy
tel. +39 0721 439100

www.biesse.com - biesse.marketing@biesse.com
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Simpo jos jednom na prekretnici

Poznati proizvodac namestaja iz Vranja, SIMPO, u
svom dosadasnjem postojanju u proteklih pet dece-
nija viSe puta je bio u veoma teskim situacijama, koje
su na prvi pogled izgledale kao bezizlazne i Cije resa-
vanje je odredivalo njegov dalji razvoj. Ako bi se me-
du njima trazila jedna od najteZih, onda su to desa-
vanja u poslednjih nekoliko meseci.

Sve je pocelo kada je Poreska uprava Republike Srbije
objavila spisak duznika po osnovu poreza i doprino-
sa, na kome se nasao i SIMPO. Pocetkom jula Poreska
uprava najpre blokira racune SIMPOVIH zavisnih pre-
duzeca, a 23. avgusta i racun maticne firme. Usledile
su i blokade od strane pojedinih banki po osnovu kre-
dita, kao i blokada od strane JP SrbijaSume. Time je
dovedeno u pitanje ne samo redovno funkcionisanje
proizvodnje, ve¢ i ukupno poslovanje ovog kolekti-
va koji zaposljava blizu 4.500 radnika, a od njegovog
opstanka i uspe3nog rada zavisi jo$ nekoliko stotina
radnika SIMPOVIH kooperanata i poslovnih partnera.

Usledio je poziv rukovodstvu SIMPA od strane Mini-
starstva finansija i privrede za sasatanak na kome

je razgovarano o reSavanju nastale situacije. O po-
stignutom dogovoru potpisan je Protokol kojim se
definiSu mere i aktivnosti u postupku reSavanja du-
govanja SIMPA prema drZavnim poveriocima, kao i
medusobna prava i obaveze u postupku njihove reali-
zacije. Predvideno je nekolko mera, a svakako je naj-
znacajnija ona kojom se predvida da se poreski dug i
ostali dugovi po osnovu javnih prihoda SIMPA i pove-
zanih privrednih drustava izmire putem emisije akci-
ja u vrednosti usagladenog duga, odnosno sticanjem
ucesca Republike Srbije u kapitalu SIMPA.

SIMPO se obavezao da se u roku od 30 dana odrZi
sednica Skupstine akcionara koja bi donela odluku o
emitovanju akcija u vrednosti usaglasenog duga Ciji
bi vlasnik postala drzava. Sa potpisanim protokolom
je upoznata i Vlada Republike Srbije, koja je donela
odgovarajuci zakljucak za njegovu realizaciju.

Na sednici Skupstine akcionara, koja je odrZana

30. septembra doneta je odluka o emisiji akcija,
Cime Republika Srbija ostvaruje ucesce u kapitalu
SIMPA od 53,69 odsto od ukupnog broja emitovanih
akcija, odnosno 67,99 odsto emitovanih akcija sa
pravom glasa. U narednom periodu usledice i ostale
aktivnosti u skladu sa potpisanim Protokolom, a

u cilju reSavanja problema i stvaranja uslova za
stabilno poslovanje naseg najveceg i najpoznatijeg
proizvodaca namestaja i jednog od najvecih
privrednih kolektiva u zemlji.

Istrazivanje o porodicnim
firmama u Srhiji

Privredna komora Srbije i Centar za edukaciju Pro
Educa, uz podrSku agencije Chapter4 iz Beograda,
sprovode prvo istraZivanje o porodicnim firmama u
Srbiji u okviru projekta “Porodi¢ne firme - stub razvo-
ja ekonomije Srbije”.

Porodicne firme Cine temelj svetske privrede. U najra-
bruto domaceg proizvoda, ucestvuju sa oko 60% u
ukupnoj zaposlenosti i otvaraju do 78% novih radnih
mesta. Polazei od toga, osnovni cilj projekta je da
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ukaze na specificne probleme u poslovanju sa kojima
se suocavaju porodicne firme, kao i na problem ge-
neracijske tranzicije koji je jedan od klju¢nih izazova
od kojih zavisi opstanak i buducnost svake porodic-
ne firme.

Istrazivanjem ce biti obuhvacena sva privatna predu-
zeca (mala, srednja i velika), zanatske radnje, samo-
stalni trgovacki i ugostiteljski subjekti, advokatske
kancelarije, kao i poljoprivredna gazdinstva. Rezultati
istraZivanja Ce biti predstavljeni na konferenciji koja
Ce biti odrZana u Beogradu krajem novembra 2013.
godine, a Privredna komora ce objaviti rezultate
istrazivanja. Cilj istrazivanja je podizanje svesti o zna-
¢aju porodicnih firmi za funkcionisanje, napredovanje
i perspektive razvoja privrede.

Slovenacka drvna industrija

nije vise izvozni paradni konj!

Da slovenacka drvna industrije nije viSe izvozni pa-
radni konj, izjavio je Alojz Burja, direktor firme Lip
Bled, jednog od najznadajnijih slovenackih drvopre-
radivackih preduzeca, u opseznom intervjuu slove-
nackoj novinskoj agenciji STA gde je dao odgovore na
mnoga otvorena pitanja oko stanja i budu¢nosti ovog
sektora u Sloveniji. Vladini nacrti i mere su dobri, ali
nedostaje im konkretnosti i ostvaruju se presporo,
smatra Burja koji takode nerealnim smatra najave
da Ce se do 2020. godine broj radnika sa sadasnjih
11.000 povecati na 22.000. MoZemo biti radosni ako
zadrzimo isti broj zaposlenih, dok se nasa konkuren-
cija u Italiji i Austriji vec oporavila i osnaZila. Bez do-
maceg vertikalnog lanca prerade nemamo odgovor
na izvoz trupaca buduci da je u 2012. izvezeno ¢ak
527.000 kubika trupaca Cetinara, dodaje Burja. Nasa
firma sada nema pristup sirovini, treba nam 85.000
kubika, a nabavili smo tek 35.000 pa kupujemo po-
luproizvode iz Austrije. Rezultat toga bio je proslo-
godisnji gubitak od 900.000 EUR, a istovremeno se
preko Luke Koper izveze druga polovina slovenacke
sirovine u obliku suve grade, ponovo preko velikih
austrijskih korporacija u prekomorske zemlje. Drzava
od toga nema nista, a promenom vlasnistva u Lesni-
ni celi sektor se naao u jo$ losijem poloZaju, zaklju-
Cuje Burja.

Sthija: suficit prerade drveta od
40 miliona evra u prvom tromesecju

Drvna industrija Srbije Ce ove godine za 10% pove-
(ati svoj suficit, a te procene baziramo na dobrim re-
zultatima u prvom kvartalu, prenosi nacionalna te-
levizija izjavu Vladimira Burde, sekretara strukovnog
udruzenja pri Privrednoj komori Srhije. U 2012. godi-
ni ukupni izvoz je bio oko 310 miliona evra. Polovina
se odnosila na namestaj, a druga polovina na rezanu
gradu i druge proizvode od drveta. Oekujemo rast
izvoza u Rusiju, ali i u Belorusiju i Kazahstan s kojima
su potpisani ugovori o slobodnoj trgovini koji omo-
gucuju konkurentnije cene od 15 do 20%. Ocekujemo
da bi se otvaranjem logisticko-distribucionog cen-
tra, kako je to najavljivala Vlada Srbije, izvoz u Rusiju
jos poboljsao, zakljucio je Burda. Ovaj sektor u Srbiji
zaposljava 21.000 radnika, od kojih je 13.000 u proi-
zvodnji namestaja. Najveca firma po broju zaposlenih
je i dalje Simpo sa 4.500 radnika.

Istrazivanje triista za
izvoznike tehnickog drveta

Regionalna privredna komora Valjevo u saradnji i pod
pokroviteljstvom Svajcarske organizacije za promociju
izvoza iz zemalja u razvoju — SIPPO od pocetka 2013.
godine organizuje seminare o samostalnom istrazi-
vanju stranih trZiSta za izvoz za preduzeca iz drvopre-
radivacke delatnosti. Ciljna grupa ovih seminara su
uglavnom proizvodaci gradevinske stolarije. Prvi ci-
klus obuka je poceo u februaru i zavrsice se u novem-
bru 2013. godine.

Obuke za preduzeca se odvijaju u tri faze:

- U prvoj fazi kroz dvodnevnu obuku uesnici uce
da koriste medunarodne baze podataka u cilju oda-
bira najperspektivnijih trZita za proizvode koje proi-
zvode preduzeca iz kojih dolaze. Pracenjem dinamike
trgovine na godiSnjem, kvartalnom i mese¢nom ni-
vou ucesnici se kroz praktican rad upoznaju sa nacini-
ma otkrivanja trZista koja se otvaraju za tacno odre-
dene prozvode za koja se trzista istrazuju.

- U drugoj fazi polaznici dubinski istrazuju trzista
izabrana u prethodnoj fazi koristeci u najvecoj meri
internet i obavljajuci intervjue sa stranim kupcima i
ekspertima. Na ovaj nacin dolaze do vaznih informa-
cija za izvoz kao $to su zakonski zahtevi za pojedine
prozvode, privatni zahtevi kupaca, trendovi na tri-
$tu, kretanja cena i pronalaZenje kontakata direktnih
uvoznika.

- U poslednjoj fazi polaznici koristeci sve do tada
prikupljene informacije razvijaju svoje licne planove
izlaska na strano trziste. Ovde svako pojedinacno kre-
ira izvozni marketing plan za svoje preduzece.

Izmedu obuka svakom pojedinacnom polazniku je
omogucen direktan kontakt sa mentorom u cilju izra-
de pojedinacnih trZisnih izvestaja.

Slededi ciklus obuka je planiran za pocetak 2014. go-
dine ponovo pod pokriviteljstvom Svajcrske organiza-
cije za promociju izvoza iz zemalja u razvoju.

Kontakt: Aleksandar Jovanovic, Regionalna privredna
komora Valjevo, 014/221-721, aca@rpk-valjevo.co.rs

UdruZenje izvoznika Srhije organizovalo
radionicu - podrska drvopreradivacima
u cilju povecanja izvoza

U saradnji sa Svajcarskom agencijom za promociju
uvoza (Swiss Import Promotion Programme — SIPPO)
Udruzenje izvoznika Srbije organizovalo je pocetkom
septembra radionicu posvecenu njihovom progra-
mu podrske drvopreradivacima iz Srbije, u ilju po-
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vecanja izvoza proizvoda drvne industrije na trzista
Svajcarske i Evropske unije.

UdruZenje izvoznika Srbije poziva zainteresovana do-
maca mala i srednja preduzeca iz sektora prerade dr-
veta da se aktivno ukljuce u neki od programa koje ¢e
biti organizovani u narednom periodu. SIPPO izmedu
ostalog organizuje i podrZava studijska putovanja,
sajamske nastupe, razlicite obuke i savetovanja. Ta-
kode, kroz osnazivanje saradnje sa lokalnim organi-
zacijama koje promovidu i podsticu izvoz, ostvaruje
se znatno ve(i efekat podrSke za poboljanje izvoznih
rezultata.

Neki od vidova podrske koje SIPPO planira za drvo-
preradivacki sektor u Srbiji u narednom periodu pred-
stavljeni su na radionici koja je odrZana pocetkom
septembra u beogradskom hotelu Moskva u organi-
zadiji UdruZenja izvoznika Srbije.

Vide na sajtu UdruZenje izvoznika Srbije www.eas.rs.

Potpisan ugovor o saradniji
drvopreradivaca Srhije,
Austrije i Hrvatske

U okviru projekta ID:W0OD, koji finansira Evropska
Unija sa blizu dva miliona evra, od 1. do 3. oktobra
2013. godine odrZan je trodnevni seminar na Sumar-
skom fakultetu u Beogradu. Jedan od glavnih cilje-
va ovog projekta je podsticanje inovativnih vestina

u suportativnim organizacijama drvnog sektora Ju-
goistone Evrope, a ciljna grupa su klasteri i centri za
istrazivanje i razvoj vezani za drvnu industriju. Teziste
seminara bile su teme koje su razjasnjavale savreme-
no videnje drveta kao konstruktivnog materijala sa
svim njegiovim prednostima u odnosu na uobicajene
gradevinske materijale kao Sto su beton i celik. Uzi-
majudi u obzir kompletan tehnoloski napredak civi-
lizacije, jasno je da su nam pored izuzetnih fizickih,
ekolokih i estetskih osobina drveta na raspolaganju
brojne tehnoloske metode Cijom upotrebom se 7i-
votni vek drveta moZe znacajno produZiti, a osobine
drveta, kao prirodnog materijala upotrebiti u svrhu
poboljSanja Zivotnih uslova savremenog coveka. Po-
seban segment seminara bile su teme vezane za ra-
zumevanje pojma inovativnosti i vaznost povezivanja
ideje sa njenom realizacijom. Na seminaru su uce-
stvovali brojni domaci i strani predavai koji su svojim
profesionalnim angaZovanjem stekli reputaciju izu-
zetnih strunjaka u oblasti poznavanja drveta i nje-
gove upotebe.

Vaznost ovog projekta i njegove realizacije naglasi-
lo je prisustvo najvise delegacije austrijske pokrajine
Stajerske predvodene ministrom za finansije, Evropu i
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kulturu, Dr. Christian Buchmannom, u ¢ijem prisustvu
su potpisani bilateralni ugovori o saradnji Agencije
za drvo — Klastera drvopreradivaca Srbije sa drvnim
klasterom Stajerske i Hrvatskim drvnim klasterom,
kao i multilateralni ugovor ova tri klastera. Podsta-
kniti ovom saradnjom, interesovanje za potpisivane
slicnih sporazuma, pokazali su i italijanski i slovenac-
ki partneri na projektu.

Na fotografiji su Danilo Golubovi¢, drZavni sekretar
Ministarstva poljoprivrede, Sumarstva i vodoprivrede
Srbije; DI Heinz Gach, predsednik UO Drvnog klastera
Stejerske; Dr. Christian Buchmann, 3tejerski ministar
za ekonomiju, Evropu i kulturu, kao i potpisnici mul-
tilateralnog ugovora o medusobnoj saradnji — pred-
sednik UO Agencije za drvo — Klastera drvopreradi-
vaca Srbije dipl. ing. Gradimir Simijonovi¢; direktor
Drvnog Klastera Stajerske, DI Erhard Pretterhofer i
direktor Hratskog drvnog klastera, mag. oec. Mari-
jan Kavran.

lzvoz peleta iz Amerike
u Evropu porastao za 50%

Evropa je glavno izvozno trZiste za proizvodace dr-
venog peleta iz Severne Amerike, a Velika Britanija
izgradnjom niza novih ,zelenih energetskih postro-
jenja“ na pelet postaje najzanimljivije odrediste gde
zavriava dve trecine americkog izvoza. 2012. je iz Ka-
nade u Evropu izvezeno 1,5 mil. tona peleta, dok je iz
SAD-a pristiglo 1,7 mil. tona. U prvom kvartalu ove
godine ukupno je iz Amerike izvezeno preko 1 mil.
tona, $to predstavlja veliki skok nakon nesto slabijih
rezultata u zadnjem kvartalu prosle godine a Sto je
dovelo do kvartalnog povecanja izvoza od cak 50%,
izveStava Wood Fiber Review. Pre Cetiri godine je iz
Severne Amerike u Evropu izvezeno 750.000 tona, a
proslogodisnji rezultat od 3,2 mil. tona, te rekordni
rezultati prvog tromesedja najavljuju dalji rast izvoza
peleta na evropsko trZiste, kao i najave izgradnje no-
vih fabrika peleta u Americi.

Natuzzi najavio plan restrukturiranja

i ulaganja od 190 miliona EUR

Najvedi talijanski proizvoda namestaja najavio je
pocetkom avgusta sprovodenje ambicioznog plana
restrukturiranja kompanije te opsezne investicije u
inovativne procese, nove proizvode, posebno u de-
lu ergonomskog sedenja te ulazak u podrucje proi-
zvodnje spavacih soba. Natuzzi ima svoje trgovine u
123 zemlje sveta pod razlicitim brendovima koji su
se 2012. godnine konsolidovali i ostvarili 468,8 mil.
evra prihoda. Od 2002. godine kompanija je investi-
rala 420 mil. evra.

Firma Sisarka iz Zupanje, HR, razmatra
mogucnost preseljenja proizvodnje
peleta u Srhiju

Vodedi hrvatski proizvodac peleta s proizvodnjom od
55.000 tona razmatra mogucnost za preseljenje pro-
izvodnje u Srbiju buduci da na Sirem podrudju Sla-
vonije nije u mogucnosti da osigura sirovinu za ne-
smetanu proizvodnju. Obustava isporuka pa potom
sklapanje ugovora na 80% ranijih kolicina sa JP Hr-
vatske Sume nije ovoj firmi osigurala sirovinu koja

je nuzna za proizvodnju peleta koji 95% zavrSava u

izvozu. Alternativa je pronadena u susednoj drzavi

iz koje su poslednijih nedelja krenule intenzivne is-
poruke viSemetrice, a dobru saradnju je potvrdila i
sluzbena poseta predstavnika JP SrbijaSuma koji su u
Zupanji rukovodiocima firme Sisarka ponudili garan-
ciju za isporuku preko 70.000 tona sirovine. .. Sada
na proizvodnji peleta zaposljavamo preko 30 radnika,
a od transporta i logistike jo3 zavisi barem 25 radnih
mesta svakodnevno, istice Ivan Coskovic, direktor Si-
Sarke i dodaje da se sirovina sada prevozi iz Loznice,
$to znatno poskupljuje ukupnu cenu. Kada uzmemo
u obzir Cinjenicu da ¢e se u nadem neposrednom su-
sedstvu, na samo par kilometara graditi kogeneracije
koje su od HS vec osigurale svoju sirovinu, ostaje nam
tek mogucnost da preselimo proizvodnju u Srbiju, za-
Kljucuje Coskovic.

Najava 4. kongresa pilanara jugoistoéne
Evrope 30.10.2013. u Slavonskom Brodu

Na centralnom regionalnom okupljanju pilanara i ove
godine se krajem oktobra ocekuje preko 250 ucesni-
ka iz Hrvatske, Bosne i Hercegovine, Srbije, Slovenije,
Makedonije, Rumunjske i Crne Gore, a vazan doprinos
skupu ¢e dati medunarodni strucnjaci iz Austrije, Ne-
macke, Italije kao i predstavnici sektorskih udruzenja
iz Brisela. Pilane u Hrvatskoj ¢e prve osetiti teret pri-
kljucenja EU pa se ocekuje da ce se trecina njih za-
tvoriti u naredne dve godine, sli¢no slovenackim sce-
narijima, u kojima su bez sirovine ostale donedavno
uspesne pilane. Kako opstati? Kako zadrZati trziSne
pozicije i uciniti pilansku proizvodnju profitabilnom?
Gde prodavati rezanu gradu? Odgovore na ova pita-
nja, kao i ostale teme, poput dostupnosti sirovine te
iskoriStavanje drvnog ostatka i proizvodnje energije
iz drveta, e ponuditi vodeci pilanari, Sumari, trgovci
drvetom, dobavljaci tehnologija i predstavnici nad-
leznih institucija iz zemalja Regije. Strani stru¢njaci
vrlo Cesto isticu prednost kvalitetnog Sumskog resur-
sa u ovom regionu te smatraju kako bi upravo drvna
industrija i pilanarstvo trebali biti strateske privredne
grane podrucja jugoistocne Evrope. Medutim, lokalne
pilane sve ceSce posluju s gubicima. Tehnoloski par-
tneri kongresa u Slavonskom Brodu ¢e predstavit niz
tehnolosko-organizacijskih noviteta, modernih ma-
Sina i alata u pilanarstvu, ukljucujuci sisteme za ot-
prasivanje, suSenje drveta, usitnjavanje ostatka, ko-
generacijska postrojenja, proizvodnju peleta i druge
novitete. Organizatori pozivaju ucesnika da prijave
predavanja, prezentacije svojih noviteta ili ucesce u
diskusijama i panelima vezano za aktuelne teme pi-
lanarstva. Vise na www.kongres-pilanara.com ili na
mail@drvo-namjestaj.hr

Slovenacka drzava s 3,6 miliona
evra spasava SVEU! Banke 6 miliona
potraZivanja pretvaraju u viasnistvo

Agonija slovenacke prerade drveta nastavlja seiu
slucaju firme SVEA, gde je tek otvorenom drZzavnom
intervencijom proteklih mesec dana spasen od ste-
Caja ovaj eminentni proizvodac kuhinja i namesta-
ja sa 64 godisnjom tradicijom. Prva tran3a drZavne
pomoci od 1,38 miliona evra isplacena je pocetkom
jula, a tim novcem firma je isplatila dve zaostale pla-
te i nabavila nuzni repromaterijal za nastavak pro-
izvodnje. SVEA je zahvalila svima koji su lobirali za
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njen spas, posebno sindikatima i lokalnoj samoupra-
vi. Prema julskoj odluci slovenacke vlade, banke ce 6
miliona svojih potraZivanja pretvoriti u vlasnicke ude-
le, a ukupno ce se kroz drZavne garancije uplatiti 3,6
miliona evra koji bi trebalo na kraju restrukturiranja
da sacuvaju tek 130 radnih mesta. 180 zaposlenih je
proglaseno viskom, a za njihovo zbrinjavanje zadu-
Zena je opstina Zagorje koja se obavezala da ¢e SVEU
osloboditi placanja komunalne naknade u naredne tri
godine. Ukupna dugovanja se procenjuju na oko 11
miliona evra. Firma je u obavezi da provodi striktne
mere u skladu sa odlukama Vlade, a u slucaju neispu-
njavanja obaveza sledi steaj.

Pala proizvodnja ploca
u EU za dodatnih 5,5%

Prosle godine je proizvedeno 28,7 mil. m? ploca, Sto
je dodatni pad u odnosu na 2011. godinu, a prema
predkriznom rezultatu iz 2007. godine, kada je proi-
zvedeno 37,8 mil. m? iverica, MDF, 0SB i drugih plo-
¢a vlaknatica, smanjenje proizvodnje iznosi cak 25%,
objavljeno je na skup3tini Evropskog udruZenja pro-
izvodaca ploca (EPF) pocetkom jula u Dablinu. Dva
glavna korisnika ploca — industrija namestaja i gradi-
teljstvo — jo3 uvek proZivljavaju snazne posedice kri-
ze koja se jo3 uvek oseca i u ovom sektoru. MDF ploce
i dalje beleze najveci pad u potraznji. Ovo strukovno

Dubrovacka 4, 11000 Beograd
telffax: +381 11 2639 014, 2639 716
e-mail: furnex@ikomline.net
www.furnextrading.com

RINEX

TRADING Co. D.O.O.

udruZenje osim brige za interese svojih clanova igra
vaznu ulogu u lobiranju i kreiranju zakonskih resenja
u Briselu, posebno u ocuvanju okoline, a prosle godi-
ne je EPF bio jedan od organizatora izlozbe o drvetu i
materijalima od drveta u Evropskom Parlamentu.

Vijetnam ocekuje rast
izvoza drvne industrije za 15%

U prvih 3est meseci 2013. godine zabeleZen je rast
izvoza sektora prerade drveta u Vijetnamu za 12,5%
u odnosu na isto razdoblje prosle godine, odnosno
ostvaren je prihod u izvozu od 2,46 mird. USD. Do
kraja godine ocekuje se ukupno 5,5 mird USD priho-
da na stranim trZiStima, od kojih najznacajniji kupci
dolaze iz Kine i Japana, a SAD Cini glavno trZiste za
namestaj na kojem Ce do kraja godine biti prodato
proizvoda od drveta u vrednosti 1,7 mird USD. Kina
u Vijetnamu kupuje drvnu sirovinu i sjecku za preko
800 mil. USD.

Italija: Letta s Ecobonusom spasio
8.000 radnih mesta u drvnoj industriji

U novim italijanskim poreskim odbicima po osnovu
eko-gradnje, odnosno obnove zgrada priznaje se tro-
Sak nabavke namestaja od 10.000 EUR, a to Ce znat-
no pomoci ovoj industriji, istice Roberto Snaidero,
predsednik Federlegna. Do kraja ove godine po ovom
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osnovu za namestaj Ce biti potro3eno 1,8 mird EUR
viSe Cime (e se spasiti cak 8.000 radnih mesta. Snai-
dero predlaze Vladi da ovu proaktivnu meru zadrzi
barem do polovine 2014. godine, kako bi se jo3 snaz-
nije pomoglo ovom sektoru koji je jedan od najpogo-
denijih krizom u Italiji. 0d 2007. do 2012. godine za-
belezen je pad prihoda od 36% (s 42,5 na 27,2 mird
EUR) te pad zaposlenosti od 65.000 radnih mesta
kao i zatvaranje 15.000 sektorskih firmi. U prvih Sest
meseci ove godine zabeleZen je rast izvoza od 4%, a
najbolje izvozne rezultate beleZe trZiSta SAD i Rusije
te sve veci izvoz prema Kini. Italijansko trZiste je jos
uvek u minusu, ali sada za oko 15%, Sto je veliki na-
predak u odnosu na pad prethodnih godina koji je
dosezao i do 40%. (www.federlegno.it)

U Gracu ohavljena edukacija
1a klaster-menadzere

Polovinom jula u Stajerskoj je organizovana eduka-
cija za klaster-menadZere iz drvopreradivackog sek-
tora zemalja jugoistocne Evrope te poseta razvoj-
no-istrazivackom centru u Zeltwegu. Ova edukacija
je deo projektnih aktivnosti predvidenih u sklopu EU
projekta ID:WOOD, koji ima za cilj unapredivanje sta-
nja u preradi drveta na prostoru Sire Regije. Edukaci-
ji je prisustvovalo tridesetak ucesnika, a domacin je
Holzcluster Steiermark, jedan on najuspesnijih evrop-
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skih klastera iz podru¢ja drvne industrije i pripadaju-
Ce austrijske institucije.

Svedska i dalje belezi pad izvoza rezane
grade. Kina rekordno!

Izvoz rezane grade iz Svedske je za 9% manji u pr-
vih Cetiri meseca ove godine u odnosu na isto razdo-
blje lani (3,77 mil. m? prema 4,14 mil m3). Najveci
pad Svedani su zabeleZili na trzistima Severne Afrike
i Arapskih zemalja (Egipat -42%, Saudijska Arabija
-25%) koja su proteklih godina krize znacajno prido-
nosila Svedskim izvoznim rezultatima, a usled tadas-
njeg pada izvoza u Evropu. Sektorske strucnjake po-
sebno brine injenica da se izvoz u Nemacku dodatno
smanjio za 12%, kao i za Holandiju (-15%) i Belgiju
(-21%). Ono $to Svedane najvise ohrabruje su vesti s
dalekih azijskih trzista, posebno Japana, gde je ova
skandinavska zemlja uspela plasirati +-19% grade (u
aprilu je izvezeno 318.000 m?), potom Kine u kojoj je
u aprilu ostvaren rekordan skok od 210% (sa 35.000
m? u aprilu 2012. na 111.000 m? u aprilu 2013.).

Uvoz peleta u Italiju vredan ¢ak 220 mil.
evra uz porast od 19%

Prema podacima EUROSTATA, u Italiji je u 2012. za-
beleZen porast uvoza peleta za 19%. Glavnina pe-
leta dolazi iz Evropske unije koja je u ltaliju izvezla

859.300 t, $to predstavlja porast od 16%. Najvazniji
dobavljadi su i dalje Austrija (309.800 t) i Nemacka
(136.300 t). Zemlje izvan EU u 2012. isporucile su u
Italiju peleta 25% vise nego 2011.; medu njima, isti-
(e se Kanada s porastom od 24% (2011.: 66,100 t,
2012.: 81.600 t) i Bosna i Hercegovina s povecanim
izvozom od ¢ak 84% (2011.: 21.800 t, 2012.: 40.200
t). S druge strane, pao je uvoz peleta iz Slovenije te
je prosle godine u Italiju uvezeno svega 66.900 t u
odnosu na 104.400 t uvezenih 2011., $to predstavlja
ozbiljan pad od 36%. Ukupna vrednost uvoza peleta
na italijansko trZiste iznosi oko 220 mil. EUR, a prema
italijanskom akcijskom planu koriS¢enja OIE ocekuje
se da Ce se 2020. koristiti ¢ak 5 mil. tona drvne bio-
mase za sisteme za grejanje, dok se trenutno koristi
1,6 mil. tona.

Ivanéevi¢ porucio drvnoj industriji
Hrvatske: Geka vas veliki $ok, a
poholjSanje tek 2015. godine

Hrvatske drvopreradivace i privrednike uopste ceka
velik Sok neposredno nakon pristupa EU Sto je posle-
dica relativno pasivne pregovaracke pozicije koju je
Hrvatska zauzela prilikom pregovaranja o industrij-
skim politikama, istakao je hrvatski lobista iz Brise-
la, Zeljko Ivancevi¢, na 10. Drvno-tehnoloskoj konfe-
renciji, dodajudi kako se poboljSanje u privredi moze

olekivati tek krajem 2015. godine. Ivanevic je upo-
zorio na velike razlike u korist EU lidera koji dobro po-
znaju EU institucije i kontinuirano prate dogadanja
uvise od 100 tela i organizacija, dok tipicni hrvatski
lider prepoznaje do tri EU tela i institucije, te nema
pregled nad procesima, ne prati inicijative i ne sude-
luje u radu organizacija ni u RH ni u Briselu. .. U tom
smislu clanstvo RH u EU ¢e donet hrvatskim privred-
nicima mnogobrojne promene kojima ce se prilago-
diti samo oni koju zauzmu aktivan stav u pracenju
izvora informacija i direktiva, pri cemu je za uspeh na
EU trZiStu naglasak u poslovanju potrebno staviti na
inovacije i razvoj, dizajn i marketing, a ne na politicka
i privatna poznanstva.

Odrian okrugli sto o tehnickom
zakonodavstvu u drvnoj industriji BiH

Drvna industrija BiH ne bi trebalo da osetiti vece po-
sledice nakon ulaska Hrvatske u EU jer ona ve¢ po-
seduje iskustva izvoza u EU pa su tako mnoge firme
vec pribavile razlicite sertifikate i udovoljavaju stan-
dardima i tehnickom zakonodavstvu EU. To se moglo
Cuti na okruglom stolu koji je pocetkom jula odrZan
u Privrednoj komori Federacije BiH u Sarajevu. Cilj je
da se preuzme evropsko tehnicko zakonodavstvo ko-
je ima zadatak da u BiH taj element sigurnosti bude
na nivou kako je to u EU, izjavio je pomocnik ministra

B Rezana suena
grada i elementi
od bukve, hrasta,
oraha, trednje
i egzoticnih vrsta
drveta (zebrano,
venge, tikovina)

® Termo tretirano
drvo

B Parket i
brodski podovi

® Razlicite vrste
plemenitih furnira

Wood World Tra ding

Wood World Trading
Visnjevatka bb

22000 Sremska Mitrovica

tel: +381 22 639065

fax. +381 22 613853

e-mail: sm.wwti@neobee.net
e-mall; belgrade@chabros.com
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vanjske trgovine i ekonomskih odnosa BiH Dragan
Milovi¢. ReSavanije pitanja u vezi s tehnickim zako-
nodavstvom zadaca je drZave i u tom smislu prioritet
je preuzimanje evropskih normi. Njih je oko 30, a mi
smo dosad preuzeli samo devet. Zastoj je evidentan

i te procese treba ubrzati, dodao je predsednik Gru-
pacije Sumarstva i drvne industrije GKF BiH Zdenko
Lastro. Hrvatska iskustva oko uskladivanja regulative
preneli su ispred Hrvatskog drvnog klastera Mladen
Komac i Marijan Kavran.

Rekordna poseta sajmu namestaja
u Milanu - 331.649 posetilaca
usred krize!

Ovogodisnji milanski,Saloni” su uspeli zadrZati re-
putaciju glavnog svetskog sajma namestaja. Preko
2.700 izlagaca te preko tri stotine hiljada posetilaca,
od kojih je njih 188.579 (+5,9%) doslo iz inostran-
stva organizatori smatraju velikim uspehom, poseb-
no uzimajudi u obzir krizno okruZenje koje je jo3 uvek
uodljivo u italijanskom privredivanju. Dogadanja je
pratilo cak 5.725 novinara.

Nova pravila EU oko
emisije C0; iz Sumarstva

Nova pravila EU ¢e omoguciti korekciju postojecih bi-
lansi emisija CO, s obzirom da se ovim odredbama

priznaje da se (0, pohranjuje u proizvodima od dr-
veta trajno, sve do isteka roka upotrebe a u stablima
trajno tokom njihovog rasta. Evropsko udruzenje pro-
izvodaca ploca (EPF) smatra kako ce ova regulativa,
(LULUCF) otvoriti vrata vecem korisenju proizvoda
od drveta jer Ce uticati na vlade zemalja clanica da
podsticu vece ugradivanje drvenih proizvoda.

Proizvodnja parketa

u Evropi i dalje u padu

Utisak mnogih stru¢njaka je da se industrija parketa
prosle godine u Evropi stabilizovala. Medutim, podaci
za 2012. godinu pokazuju pad od 4%. FEP ukazuje da
je potro3nja parketa u EU nesto iznad 91 miliona m?,
a stanje na tristima Austrije, Nemacke i Svajcarske je
solidno, dok situacija u juznim regijama EU nije zado-
voljavajuca. To potvrduju i statistike nemackog udru-
Zenja proizvodaca (VDP), s time da je u Nemackoj
zadnji kvartal parketarima bio najlosiji, dok je u prva
tri kvartala postignuto povecanje proizvodnje. Gleda-
juci ponudu parketa prema vrstama, trZiSte pokazuje
snaznu potraznju za seljackim podom.

Sastanak slovenackih i hrvatskih
drvopreradivaéa u Ljubljani

Saradnja sektorskih preduzeca u susednim zemljama
godinama se ocenjuje vrlo dobrom, a kao rezultat to-
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ga postoje mnogi primeri zajednickih ulaganja, izla-
zaka na treca trista ili ucestvovanja u EU projektima.
Kako bi se ova dva sektora jos bolje povezala, poseb-
no u delu uspostavljanja drvopreradivacke i institu-
cionalne infrastrukture bazirane na najboljim evrop-
skim praksama i iskustvima, u Ljubljani je 10.09. odr-
Zan skup kojem su iz obe zemlje prisustvovali vodedi
sektorski protagonisti zaduZeni za organizaciju, pla-
niranje i razvoj Sumarstva i prerade drveta. Prisustvo-
valo je nekoliko pomocnika ministara s obe strane,
predsednika sektorskih udruzenja, predstavnika stru-
kovnih komora, Sumarskih poduzeca, univerzitetskih
strucnjaka, kao i vodecih drvopreradivackih preduze-
¢a. Kroz prezentacije i zajednicku raspravu razmenje-
ni su stavovi oko funkcionisanja sektorskih klastera,
upostavljanja razvojnih centara izvr3nosti, korisce-
nja sredstava iz strukturnih fondova, te mogucnosti
za kreiranje bilateralnih projekata na EU nivou, kao

i iniciranje zajednickih razvojnih aktivnosti na Sirem
podrucju jugoistocne Evrope, 3to je i dosad ocenjeno
kao jedan od razvojnih prioriteta. Sastanak je zaklju-
¢en posetom Razvojnom centru slovenacke drvne in-
dustrije RC 31 u mestu Zelezniki u Gorenjskoj, cije je
osnivanje finansirano sredstvima Evropskog regional-
nog fonda (4,2 mil. EUR) i slovenacke vlade. Organi-
zator s hrvatske strane je bilo Ministarstvo gospodar-
stva, odnosno Agencija za investicije i konkurentnost
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u svojstvu sekretarijata nacionalnog Klastera konku-
rentnosti drvopreradivackog sektora Hrvatske.

Rustrijski Sumarski i pilanski struénjaci
dolaze u posetu Hrvatskoj

Studijsko putovanje austrijskih stru¢njaka za Sumar-
stvo i preradu drveta je planirano od 21. do 23.10.
ove godine. Najavljen je dolazak Sumovlasnika, vla-
snika pilana, univerzitetskih profesora te sluzbenika
nadleznih austrijskih institucija i ministarstava poljo-
privrede, Sumarstva, okoline i vodoprivrede. Ukupno
se ocekuje oko 25 osoba. Planirano je odrZavanje niza
bilateralnih susreta s razlicitim sektorskim subjekti-
ma i institucijama te tematske posete 3iroj zagrebac-
koj okolini, Gorskom Kotaru i Lici. Austrijski model
upravljanja Sumama i model prerade drveta je jedan
od najuspesnijih u Evropi, a ve¢ godinama postoji do-
bra saradnja izmedu austrijskih i hrvatskih Sumarskih
strucnjaka koja ce se tokom posete dodatno ucvrstiti.
Organizator ove studijske posete je Austrijska amba-
sada u RH.

Blum prihodovao 1,3 milijarde
EURA sa 5.749 zaposlenih

Grupacija Blum je uspesno zavrsila fiskalnu godi-
nu 2012./2013. sa rastom prihoda od 4,4% odnosno
ostvareno je vise prihoda za 55,78 miliona eura ne-

www.palfinger-srbija.rs

go u prethodnoj godini, Sto je dovelo do impresivnog
prihoda od 1,317 mlr. evra ili prosecno ¢ak 229.000
evra po zaposlenom. Glavno trZiSte za Blumov okov
je Evropa sa 50% udela, zatim sledi SAD sa 13% te
ostala trZista s 37%. Ostvareno je 78,2 mil. evra in-
vesticija $to je takode pomoglo komercijalno poslo-
vanje koje je najvise osciliralo u zapadnoj Evropi, ali
su druga trZista sa rastom prihoda pomogla da se na
kraju financijske godine ostvari znacajan rast. Isto-
vremeno, treba naglasiti da porast cena elika nije
znatnije uticao na rezultate i poslovanje firme. Ger-
hard E. Blum, CEO kompanije, je krajem jula izjavio
da se firma suocila s velikim izazovom oko potrebe
prilagodavanja kracim rokovima isporuke, $to znaci
potrebu za vecom fleksibilnosti u planiranju i proi-
zvodnim jedinicama te bolju medusobnu koordinaci-
ju svih delova firme. Veliku paznju Blum pridaje radu
sa naucnicima i ljudima iz prakse, a izgradeni su novi
trening centri te uloZena velika sredstva u patentira-
nje novih sofisticiranih proizvoda, koji se ve tradi-
cionalno predstavljaju na sajmu Interzum, a upravo
inovacije i patenti firmu svrstavaju u top 10 najvecih
vlasnika patenata u Austriji. Na novim trZistima Blum
je otvorio ispostavu u Vijetnamu gde osetno raste in-
dustrija namjestaja, a takode je zapoceta izgradnja
filijale u Meksiku.

vesti

Na Domotex Middle East ¢e dominirati
turski proizvodaci

Mesec dana pre pocetka ovog specijalizovanog saj-
ma podova koji e se od 7. do 10.11. odrZati u ista-
nbulskom Expo Centru, organizatori beleze solidan
broj prijava domacih proizvodaca iz Turske, ali i iz
drugih zemalja koje proizvode parket i sve vrste po-
dova. Veliki rast turske ekonomije podstice njihove
proizvodace poput Peli Parquet, Tugra Hali, Neuhofer
Holz, kao i M. A. Trading za rezervaciju velikih izloZ-
benih Standova koji e nastojati da Sto vise lice na
nemacki sajam Domotex koji svake godine predstav-
lja glavnu sajamsku priredbu u svetu podova. Ista-
nbul je centar za sklapanje poslova za turske kupce,
ali i za mnoge koji dolaze sa celog Bliskog Istoka,
izjavio je Martin Folkerts, direktor Global Fairs pred-
stavnistva Deutsche Messe iz Hanovera. Prognoze
svetskih strunjaka za nekretnine predvidaju rast
turskog graditeljskog sektora za 5% tokom ove go-
dine, Sto je prava retkost u ovom delu sveta. Turska
vlada je pokrenula program podsticaja privatne sta-
nogradnje koju ce kroz 20 godina subvencionirati s
300 mlrd. evra (,Urban Transformation Program”), a
znadajna sredstva Ce biti uloZena u hoteski sektor te
podsticaj energetski efikasne gradnje gde ce prirod-
ni materijali poput drvenih podova u skoroj budu¢-
nosti biti jo3 vide trazeni. ™
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Gradevinarstvo q 7 ®
Automotivi

Industrija Unlimited Polymer Solutions

RAUVISIO RESENJA

ZA MAKSIMALNO KREATIVNU SLOBODU

Inovativan REHAU program povrSinskih materijala RAUVISIO kombinuje funkcionalnost sa izuzetnom
ugotrajnoséu i bezbroj dizajnerskih moguénosti.

Najbitnije prednosti RAUVISIO materijala su:

*  Moguénost termoplasti¢nog oblikovanja, horizontalna i vertikalna primena

* lzrada sa skoro nevidljivim fugama

*  UV-postojanost

+  PovrSina glatka, bez pora, laka za odrzavanje

+  Otpornost na habanje i uobi¢ajenu kuénu hemiju

+  Regenerativna povrsina: ogrebotine mogu da se ispoliraju, a veca o$te¢enja skoro neprimetno popraviti

Skoro bezgrani¢ne mogucnosti oblikovanja ovog mineralnog materijala, kao i mogu¢nost Stampanja i postavljanje
pozadinskog osvetljenja, pruzaju maksimalnu slobodu uredenja — u kuhinji, kupatilu, poslovnim ili ugostiteljskim objektima.

Siroka paleta dezena i boja programa RAUVISIO, od prirodne optike, preko veéne elgancije u kamenoj optici,
uz estetske akcente u vidu osvetljenih koloritnih povrsina ili ekstravagantne kompozicije sa zlatnim pigmentima,
omogucava individualna reenja.

REHAU d.o.0. - Strazilovska 7 - 11272 Dobanovci - Beograd@rehau.com - www.rehau.rs/rauvisio



WEINIG
WORKS
WOOD

Masine i oprema za obradu punog drveta
u WEINIG kvalitetu

blanjanje, profilisanje rezanje po Sirini prozori = duZinsko nastavljanje
automatizacija, upravljanje rezanje po duzini vrata = obrada krajeva
sistemi alata skeniranje, optimiranje namestaj = poprecna obrada
sistemi oStrenja alata lepljenje frontovi

Vas WEINIG strucnjak

MW GROUP SCG doo

Cupiéeva 1/1 - 37000 Krusevac - Srbija

Tel. +381 37 445 070, 445 075 - Fax.+381 37 445 070
E-Mail: mwgroupscg@open.telekom.rs

Web. www.mwgroup.rs

WEINIG NUDI VISE
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Chigo Land
namestaj
Smesti se

| uzivaj!

Milan Donovic,
vlasnik i direktor firme Chi-go Land

Preduzece CHIGO LAND se preradom drveta i proiz-
vodnjom namestaja bavi dvadeset godina. Firmu je,
sa ve¢ velikim iskustvom, osnovao Milan Donovi¢
1993. godine, a ova kompanija se i danas uspesno
bavi proizvodnjom namestaja, projektovanjem i
opremanjem stambenih i poslovnih objekata.

CHIGO LAND proizvodi praktiCan i jednostavan
namestaj od drveta, uglavnom za mlade. Poznat je
FUTON program. U ovoj firmi uvek je puno novih i
originalnih ideja ¢ime se CHIGO LAND ponosi, a proiz-
vodni program ovog preduzeca je poznata ne samo u
Srbiji, nego i van granica nase zemlje.

Preduzece CHIGO LAND je dobitnik raznih pohvala i
priznanja u svojoj bransi. Upravo to je razlog $to smo
obisli ovu firmu i uverili se u Sirok asortiman njenih
proizvoda, prvenstveno originalnih i prakticnih stoli-

MISLITE NA SEBE !

POSLE
TESKOG RADA
TEZAK, ODMOR

.1'

d.o.o. Chi-go Land 2
tel.: 021/ 443-499 www.chig

ca razlicite namene i pristupacnih cena. Nasu paznju
je privukla originalna, zanimljiva i udobna fotalja za
odmor i ljuljanje koju iskreno preporucujemo.

Pored brojnih novina CHIGO LAND se bavi i proizvod-
njom namestaja za ugostiteljstvo. Tu je prvenstveno

metalni program namestaja stolova i stolica. Takode,
jedinstven i originalan program pletenih metal-
nih stolica od polipropilena za letnje baste. Ima ih
razlicitog dizajna i dimanzija, a nasle su mesto i
kupce i nainostranom trZiStu. ®

Casco Adhesives

SPECIJALIST
za lepila

Pozovite nas na samom pocetku..!

specijalisti za povriinsku
obradu i zastitu drveta

Beograd,
Dragoslava Srejovica 1b
tel/fax +381 112762 226,
2764 050
www.beover.co.rs
beover@EUnet.rs
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B Oiantar website: www.ake-djantar.com

- “— adresa: Glavna 60, 24300 Batka Topola
- tel.: (024)715.849
\ fax: (024)711.053 = —
: ake@ake-djantar.com I .~

Testere
Alati
Ofitrenje
DIA O#trenje
Formatizeri
Stolarske magine
Brusilice
Otpradivanje
CNC Magine

Gredasti raskrajaéj

euroinspekt
drvokontrola

CENTAR ZA ISPITIVANJE
PROIZVODA U DRVNOJ
INDUSTRLI, SUMARSTVU
| GRADITELJSTVU

atestiranja, certificiranja,

laboratorijska ispitivanja i

odredivanje kvalitete: [
namjestaja i dijelova za namjestaj, |

potvrdivanje proizvoda i
proizvodnih procesa prema
normi HRN EN 45011:1998

#h e | utvrdivanje svojstava proizvoda i
gﬂ?ﬁ r;ﬁ_";fﬂ’; Pz, ocjenjivanje sukladnosti u
drvenih elemenata konstrukcila, posiupu G CE amalanana
drva i drvnih proizvoda RTC - edukacija kadrova i
laboratorijska ispitivanja i organiziranje ;huﬁnih skupova u
certificiranja proizvoda u skladu s podrugju primjene europskog

tehniékog zakonodavstva

tvrtka je cerfificirana prema normi
EN I1SO 9001:2000

europskim i nacionalnim normama
u akreditiranom laboratoriju prema
normi HRN EN ISO/IEC 17025:2007

Zagreb, Preradovic¢eva 31 a, tel./fax: +385 1 4817187, www.euroinspekt-drvokontrola.hr




A Microlri

Vas partner i najpouzdaniji dobavljaé masivne bukve

MicroTri d.o.0.; Karadordeva 65; 11000 Beograd; Srhija
Tel +381 11 2621 689; Fax +381 11 2632 297

Email: timber@microtri.rs

www.microtri.rs



Nas sagovornik dipl. ing. Vladislav Joki¢,
vlasnik i direktor firme XILIA

Kada se spomene ime XILIA
ili Vladislav Joki¢, vecini drvo-
preradivaca u nasoj zemlji prva
asociacija je trgovina masinama
za preradu drveta. To je, medu-
tim, samo deo istine, ali i nepot-
puna prica o ovoj firmi i njenom
osnivacu koji je paralelno studi-
rao klasi¢nu gitaru i masinstvo.
Gitara mu je i danas hobi, a na-
kon zavrSenog masinstva cetiri
godine je radio u preduze¢u
GEOMASINA u Zemunu na pro-
izvodnji rudarske opreme i bio
rukovodilac proizvodnje... U
drvni sektor je usao 1996. go-
dine kao komercijalista i ubr-
zo oborio rekord u nasoj zemlji
prodavsi podesetak slepera ma-
sina za godinu dana... Nakon
toga je radio za jednu italijansku
firmu i za rekordnih Sest meseci
u Bugarskoj, po sistemu klju¢ u
ruke, napravio jednu od najve-
¢ih pilana.

- Bilo je tu jos nekih orta-
kluka koje ne bih da pominjem,
a nakon toga sam u oktobru
2001. godine, dakle tacno pre
dvanaest godina, regisrtovao
preduzece XILIA i, prakti¢no, tre-
¢i put krenuo od nule. Za samo
Sest meseci opremio sam fir-
mu, osposobio je i obezbedio
budzet za godisnje poslovanje.
Ubrzo se u posao, nakon zavr-
Setka studija, ukljucio i moj brat
Stanislav i do prosle godine smo
bili ortaci. Onda smo se podelili
i svako je otisao svojim putem -
kaze gospodin Vladislav Joki¢.

- Ja sam studirao nove teh-
nologije na proizvodnom ma-
instvu i moja primarna orijen-
tacija je bila uvodenje novih
tehnologija u masinstvu... Mi
smo se trudili da to preslikamo
na drvo, pa smo u junu 2009.
godine na Jupiter konferenciji
koja se redovno odrzava na Ma-
sinskom fakultetu i posveéena
je novim tehnologijama i proi-
zvodnom masinstvu, imali jedan
zapazen rad ¢ija tema je bila ve-
za obrazovanja sa masinstva i
primena u drvnoj industriji. To
je ona spona koja u edukaciji
nedostaje na Sumarskom fakul-
tetu. Mozda smo i zato dosta ni-
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sko na proizvodnom nivou - ka-
Ze na$ sagovornik.

- Mi smo, prakti¢no, u Srbiju

uneli dve jake tehnologije: 1997.

godine smo doneli prvo moder-
no postrojenje za proizvodnju
gradevinske stolarije. To su bili
novi sistemi koji su omogucava-
li brzu proizvodnju prozora ra-
zlicitih dimenzija. Pre toga teh-
noloski sistemi su omoguceva-
li masovnu produkciju prozora
istih dimenzija. Kako savremenu
arhitekturu odlikuju individualni
objekti za stanovanje, potreba
za prozorima razli¢itih dimenzi-
ja je rasla. Uz tehnologiju izrade
prozora, uspesno smo se bavili i
njihovom zavrsnom obradom, a
to je podrazumevalo obradu ko-
ja bi se postigla kao da nekoliko
desetina puta prozor premazete
¢etkom. To niko kod nas do ta-
da nije implementirao... Ali tr-
Ziste je bilo relativno malo edu-
kovano i bez obzira sto su neke
firme imale tu tehnologiju, nisu
je odrzavale i kvalitet proizvo-
da je pao. Prakti¢no, proizvoda-
Ce je pokvarilo lose trziste. Sada
se, na srecu, nekolicina proizvo-
daca vratila se izvornoj koncep-
ciji proizvodnije, pa su postali
uspesni izvoznici i njihov pro-
Zor ne zaostaje za onima koji se
proizvode na zapadu - objas-
njava inzenjer Jokic.

- Druga tehnologija koju
smo doneli su membranske pre-
se za oblaganje tipa KOLMAG
koje su zatvorena tehnologija i
koja rade na toplu vodu, pa su
troskovi energije znatno ma-
nji... Nas koncept je bio slededi:
posto proizvod, namestaj, pro-
daje front ili plo¢a, mi smo na-
pravili radionicu koja moze da
radi bilo koju formu ploce, bilo
koji kant sa bilo kojim materija-
lom... To je, prakti¢no, bio po-
gon za pokazivanje, a tu tehno-
logiju je kasnije uzelo nekoliko
firmi. Medutim, nikada je nismo
do kraja implementirali, jer jed-
nostavno nije bilo interesa od
strane preduzetnika. | danas
kod nas sve prese rade na stru-
ju, amogle bi da rade i na toplu
vodu, gde bi nivo kvaliteta bio
bolji, a troskovi maniji...

Proizvodne metode

Komercijalna obuka

Magacin masina

Servisna radionica

oktobar 2013.




iz masinstva u preradi drveta

Kad je pocela kriza mi smo pogon koji nam je sluzio za probu
opreme, obuku i diskretnu proizvodnju, usmerili u pravcu
proizvodnje elemenata namestaja i vrata, pri ¢emu smo se trudili
da maksimalno pove¢amo produktivnost i kooperaciju.

Prosirili smo nasu deletnost i povezali je sa trgovinom masinama,
kaze nas sagovornik, od koga smo saznali da je XILIA dobila ime
po prvoj CNC upravljackoj jedinici koja je primenjena na jednoj
masini za obradu drveta, odnosno tako se zvao prvi kompjuter

koji je povezan sa masinom za obradu drveta.

Na Sajmu namestaja

oktobar 2013.

- Mi smo cesto Ziveli od to-
ga $to smo davali komercijalnu
podrsku nasim dobavljacima.
Nismo zastupali velike proizvo-
dace, nego smo trazili male koje
smo ovde brendirali. Tako smo
ovde prodali petnaestak verti-
kalnih obradnih centara koji su
bili potpuno nepoznati, a mi
smo sa njima stigli u Juznu Ko-
reju, Izrael, Rumuniju, Bugarsku
i Gr¢ku. Nasli smo ljude za ta tr-
Zista, obucili ih ovde i osposobili
za dalju prodaju, a oni su tamo
prodavali viSe od nas zato $to su
imali vece trzista...

- Pred krizu smo u komerci-
jalnu obuku investirali desetak
hiljada eura. Posecivali smo ko-
mercijalne seminare u inostran-
stvu, kupili oko dvesta knjiga iz
prodaje i edukovali sve komer-
cijaliste zaposlene u nasoj firmi.
Sa sedam ljudi u prodaji imali
smo oko 150 poseta nedeljno i,
po nekim procenama, smo ima-
li oko 50% trzista u masinama.
Imali smo napredan i zapazen
sistem prodaje, a onda je kriza
za tri meseca razorila trziste. ..
Kad je pocela kriza mi smo po-
gon koji nam je sluzio za probu
opreme, obuku i neku diskretnu
proizvodnju, usmerili u pravcu
proizvodnje elemenata name-
Staja i vrata, pri ¢emu smo se
trudili da maksimalno poveca-
mo produktivnost. Sa pet radni-
ka mi smo godisnje pravili 1700
vrata u elementima. To nije tip-
ska proizvodnja, prakti¢no sve
je razlic¢ito. Na$ prosecan radni
nalog je tri do sedam vrata gde
je stok obic¢no razlicite debljine,
a razli¢ite su i sve druge dimen-

zije, ¢ak i materijal... To smo
postigli primenom proizvodnih
metoda iz masinstva, a ubrzo
smo se i tehnoloski vise opremi-
li. Danas imamo dva obradna
centra, dve linije za presovanje

i klasicne masine za rezanje i za
obradu - frezere i horizontalne
formatizere i svoje spajanje fur-
nira. Dakle, mi dajemo podrsku
nasim klijentima dok oni ne ra-
zviju svoju proizvodnju, a onda
kod nas kupe opremu i u naSem
pogonu obucimo njihove maj-
store. Prakti¢no, mi smo prosiri-
li nasu delatnost i povezali je sa
trgovinom masinama - kaze di-
pl. ing. Vladislav Jokic.

Ukratko, XILIA je firma koja
daje potpunu podrsku nekome
ko hoce da otpocne svoju proi-
zvodnju, od izrade prototipa do
obuke radnika za neku tehno-
logiju. Uz prodaju i servisiranja
masina tu je i proizvodnja ele-
menata za namestaj i vrata, pri
¢emu se forsira kooperacija jer
se tako uz manja ulaganja i do-
bru organizaciju postize najveca
produktivnost. Prakti¢no, ovo je
firma koja proizvodne metode
iz masinstva primenjuje u pre-
radi drveta i koja je u krizno vre-
me pokazala svoju vitalnost i
prednosti.

- Kriza ¢e nam pomodi da se

preispitamo, da vidimo gde smo
i Sta mozemo, da ojacamo. Do-
lazi vreme u kome ¢e nasa deca
morati da se suoce sa konkuren-
tima koji su zeljni svega. Zato
ih moramo instruisati kako se
moze opstati, kako sacuvati po-
sao ili napraviti novi, kako mo-
gu da imam, pa da nemam, a da
me ne boli... To je vreme koje
mozda ¢eka nasu decu. | ovde
¢e, mukom naterani, doci neki
stranac da radi za sitne nadnice
i konkurisu nasoj deci. U Italiji
sam video kako vrhunski inze-
njeri iz Indije rade za 350 eura,
a dvadesetogodisnji Italijan ne-
¢e da radi takav posao bez 1400
- kaze na kraju naseg razgovora
gospodin Vladislav Jokic.

info@xilia.rs www.xilia.rs
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MOCA doo Jablanica - Krusevac

Permanentno investiranje

Imamo izuzetno zadovolj-
stvo i ¢ast $to za na$ mali jubi-
lej, deset godina redovnog izla-
Zenja ¢asopisa DRVOtehnika,
predstavljamo preduze¢e MOCA
doo iz Jablanice kod Krusevca,
firmu porodica Petronijevi¢ ko-
ja bastini tradiciju dugu vise od
devet decenija bavljenja drve-
tom. Verujemo da je malo onih
koji to znaju, isto kao $to veru-
jemo da je u ovoj bransi malo
onih kojima nije poznata firma
MOCA i njen direktor, Dragan
Petronijevica. Njega kolege uva-
Zavaju i cene, a ta Cinjenica jo$
jednom potvrduje da je u Zivotu
vrlo vazno i ponekad presudno
ono $to se ponese sa porodic-
nog praga...

Vec smo pisali, ali nije na
odmet podsetiti da je zanatsku
radnju Petronijevi¢ osnovao u
Jablanici vrhunski stolar, prade-
da Vule, daleke 1920. godine.

- Preradom drveta i to vr-
lo uspedno bavio se i moj de-
da Miroslav, a zvali su ga Mo-
ca... Od 1966. godine u posao
se ukljucio i moj otac Toma, a ja
sam mu se prikljucio pocetkom
devedesetih. Radimo zajedno,
u posao je uklju¢ena komplet-
na porodica, a zanatsku radnju
smo 1. januara 1991. godine
preregistrovali u preduzece i da-
li mu ima MOCA, po mom de-
di... Za koju godinu, nadam se,
u posao Ce se ukljuciti i moj sin
Petar — kaze na pocetku naseg

razgovora gospodin Dragan Pe-
tronijevic.

- Moji preci su proizvodili
stolariju, kuénu i poljoprivrednu
galanteriju, vile, drzalice za kose
i sekire, poznatu srpsku stolicu
koja se i danas vida u etno ugo-
stiteljskim objektima, a njihov
posledniji veliki proizvod bila je
drvena pekarska lopata kojom
su snabdevali kompletno jugo-
slovensko trziste, a izvozili je u
Tursku i Grcku... Moj deda Mo-
ca je Sesdesetih godina proslog
veka sagradio drvenu struga-
ru na kojoj je samo testera bila
metalna. Sve ostalo, ¢ak i leza-
jevi, bilo je od drveta - kaze na$
sagovornik.

Cetiri generacije porodice
Petronijevi¢ je radilo na stvara-
nju i uvecanju porodi¢nog po-
sla, a danas njihova firma ima
razvijenu i stabilnu proizvodnju
elemenata dobijenih preradom
bukve. Ovaj koncept se poka-
zao uspesnim, pa se komplet-
na proizvodnja bazira na izvozu
u Evropu, Aziju i Afriku, prema
narudzbinama poznatih kupa-
ca. Od 2009. godine preduzece
poseduje FCS sertifikat za proi-
zvodnju drvenih elementa.

- Prosle godine smo dosta
investirali, zamenili smo kom-
pletnu pilanu tako $to smo u
Italiji kupili jednu fabriku i pre-
neli je ovde. Pored toga kupili
smo jos nekoliko masina, jednu
Cetvorostranu blanjalicu WEING,
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| kvalitetan proizvod garancije razvoja

jos$ jedan viselisni prerezivac, a
planiramo da kupimo jos jednu
masinu za finalnu obradu koja
e istovremeno raditi tri opera-
cije, a potrebna nam je za ovaj
program koji radimo za Namac-
ku i za IKEA-u... Prakti¢no, mi
smo tehnoloski potpuno opre-
mljeni za program koji radimo.
Instaliranjem susara NIGOS pre
dve godine prosirili smo nase
kapacitete za susenje drveta sto
trenutno zadovoljava nase po-
trebe - kaze gospodin Perto-
nijevic.

Preduzeée MOCA vec de-
setak godina uglavnom radi za
poznatog kupca i sve za izvoz.
Svi proizvodi firme MOCA su
sertifikovani, a u proizvodniom
program su: sirovi elementi, su-
vi elementi, blanjani (hoblova-
ni) elementi, pelet i briket. Deo
proizvodnije je finalno zavsen, a
drugi deo je i dalje fabrikat kao

oktobar 2013.

Sto je to slucaj sa elementima za
drveni metar koje ve¢ nekoliko
godina MOCA radi za jednu fir-
mu iz Svedske. Treba re¢i da je
proizvodnja elemenata za drve-
ni metar i dalje dominantna i da
¢ini skoro 60% proizvodnije fir-
me MOCA koja za jedan mesec
proizvede i Svedskom partne-
ru isporuci elemenata za drveni
metar od kojih se proizvede 300
hilljada drvenih metaral Proi-
zvodnja ovih elemenata je veli-
kim delom automatizovana i za-
hteva visoku preciznost obrade
drveta sa tolerancijama od jed-
ne desete do pet stotih milime-
tra. Svedski partner je oc¢igledno
zadovoljan dugogodisnjom sa-
radnjom, a firma MOCA je tre-
nutno u svetu najveci proizvo-
dac elemenata za drvene metre!

- Ostali deo proizvodnje su
elementi, stranice za krevetice,
za IKEA-u koji ¢e uskoro biti fi-

Zajedno u svakoj odluci,
Svetlana i Dragan
Petronijevic

nalizovani, a za jednu fabriku
namestaja iz Nemacke radimo
latofleks elemente za podove
kreveta — objasnjava nas sago-
vornik.

U preduze¢u MOCA doo se
vec odavno svih deset hiljada
kubika preradenog drveta bu-
kve maksimalno iskoristi. Otpa-
da nema, jer se ovde godinama
proizvodi briket koji se uglav-
nom izvozi u Austriju, a vec tri
godine u programu je i proi-
zvodnja peleta...

- TrziSte za brikat postpeno
opada, kaze nas sagovornik, ali
je zato trziste za pelet u stalnom
porastu. Za godinu dana iz ovih
pogona se trzistu isporuci oko
1.500 tona peleta, ali ¢e i ova
proizvodnja ve¢ naredne godi-
ne biti znatno uvecana. Kvalitet
peleta firme MOCA se ne dovo-
di u pitanje, a firma poseduje
i sertifikat o kvalitetu peleta...
Inace, na trzistu je danas veoma
tesko opstati, a u nasim uslovi-
ma posebno jer cena proizvod-
nje permanentno raste. Samo je
struja poskupila dva puta za po-
slednju godinu. Poskupila je i si-
rovina, a cene proizvoda od dr-
veta ili stoje ili padaju jer je kon-
kurencija velika.

- Mi smo kroz investira-
nje permanentno povecavali
produktivnost rada i iskorisce-
nost drveta. I8li smo sporije, ali
svakako sigurnijim putem. Da-
nas smo adekvatno tehnolos-
ki opremljeni i spremni, kako to
kazu, za trziSnu utakmicu, a zna
se da danas na trZistu opstaju
samo oni koji su uporni, radni i
odgovorni, oni koji nisu preza-
duzeni, oni koji uvazavaju zah-
teve kupca, a imaju fleksibilan
proizvodni program, kvalitetan
proizvod i koji permanantno
ulazu u nove tehnologije - kaze
gospodin Petronijevi¢ u cijoj fir-
mi je zaposleno sedamdesetak
radnika u proizvodniji i radi se u
tri smene. — Ulaganje u masine
je prili¢cno smanjilo potrebu za
radnom snagom, dakle povecali
smo produktivnost, ali smo po-
vecali i obim proizvodnje upra-
vo zato da nikoga ne otpustimo.
To je znacajno jer su ti ljudi iz
ovog kraja, kaze na$ sagovor-
nik, a na nase pitanje da li ima
podrsku drustvene zajednice,
opstine recimo, ¢uti i blago se
osmehne...

Porodi¢na tradicija i isku-
stvo, uporan rad i stednja, po-
Stovanje svakog zahteva kupca
po pitanju kvaliteta proizvoda i
rokova isporuke, postepeno ula-
ganje i domacinski odnos uop-
Ste, odavno su svrstali preduze-
¢e MOCA u stabilne i uvazene
drvopreradivacke firme ne sa-
mo na nasem, nego i na probir-
ljivom evropskom trzistu. Zato
¢e nam biti zadovoljstvo da pra-
timo dalji razvoj i uspehe ovog
preduzeca koje ¢e za koju godi-
nu napuniti vek bavljenja drve-
tom, a oCigledno je da trenutno
ima sigurnog kormilara i jasnu
perspektivu. ™

MOCA doo
37222 Jablanica, Krusevac

+387 (0)37 658 222, 658 223, 658 224
e-mail: dragan.moca@gmail.com - www.moca.rs
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Neodoljivi

komadi namestaja

Medunarodni sajam na-
mestaja, opreme i unutrasnje
dekoracije, zajedno sa Me-
dunarodnom izlozbom alata,
masina i repromaterijala za
drvnu industriju organizuje se
pod kupolama Beogradskog
sajma vise od pet decenija. Za
to vreme je ova manifestaci-
je izgradila status najprestiz-
nijeg sajma namestaja u re-
gionu.

Uspesni visegodidnji rezul-
tati i doprinos koji manifesta-
cija pruza domacoj i inostra-
noj drvno-preredivackoj indu-
striji, nudeci optimalne uslove
izlaganja, nisu ostali nezapa-
Zeni ni u medunarodnim okvi-
rima. Primetan je trend rasta
ucesca stranih kompanija, ko-
je spadaju u red najpoznatijih
evropskih proizvodaca name-
$taja i repromaterijala.

Na ovogodisnjoj manife-
staciji, od 11. do 17. novem-
bra ocekuje se ucesce vise od
500 firmi iz Srbije i inostran-

.'d sajam namestaja %.o.:
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stva, na 35.000m? izlozbenog
prostora. Ovu najvazniju ma-
nifestaciju u oblasti drvnopre-
radivacke industrije u regio-
nu e posetiti vise od 70.000
ljudi.

Sajam namestaja pro-
gramski obuhvata sve faze u
proizvodnji namestaja, od fa-
ze primarne prerade drveta
do izrade finalnog proizvoda.
Prisutni su proizvodaci koji
primenjuju najnovije tehnolo-
gije, savremenu opremu i zao-
kruzenu proizvodnju, od pre-
rade trupaca pa do izrade fi-
nalnih proizvoda, na najsavre-
menijim masinama koje omo-
gucavaju veoma visoku preci-
znost izrade i zavr$ne obrade,
pri ¢emu svi proizvodi pose-
duju odgovarajuce sertifikate
kvaliteta.

Beogradski Sajam name-
$taja je mesto gde domadi
proizvodaci na jednom mestu
i u kratkom vremenskom pe-
riodu mogu da obave sve po-

Ui

VBT

slove, pocev od upoznavanja
sa domacim i stranim partne-
rima, prezentacije sopstvenih
proizvoda velikom broju pro-
fesionalnih posetilaca i Siro-
koj publici, prezentacije novih
tehnologija i trendova - po-
sebno u dizajnu. Sajam je me-
sto gde se pored standardnih
komercijalnih kontakata ob-
navljaju i stari, a stvaraju i no-
vi koji ¢e se negovati sledecih
godina.

Na izlozbenom prostoru
od 3.000m? u Hali 2, na me-
stu predvidenom za IzloZzbu
dizajna, zainteresovanim izla-
gacima ce biti ponudena sa-
radnja sa dizajnerima, auto-
rima izlozbe, njihova stru¢na
znanja sa ciljem poboljsanja
dizajna prioizvoda, bez kojih
je nemoguc uspesan plasman
proizvoda.

Generalni sponzor 51. me-
dunarodnog sajma namesta-
ja je firma Atlas iz UZica, jedan
od najznacajnijih srpskih proi-

zvodaca kvalitetnog tapacira-
nog namestaja, kao i jedan od
najznacajnijih izvoznika, koji
svojim dugodisnjim kontinu-
iranim izlaganjem i prezenta-
cijom najnovijih proizvodnih
programa modernog dizajna,
bitno doprinosi sveukupnom
kvalitetu i sadrzaju Sajma na-
mestaja u Beogradu. U sarad-
nji sa izlagac¢ima i general-
nim sponzorom pripremaju se
atraktivne akcije i nagradne
igre za posetioce.

Za posetioce koji zele da
osveze i obnove svoj name-
staj ovo je prava prilika. Na
jednom mestu imaju veliki iz-
bor i asortiman proizvoda, na
koje se primenjuju promotivni
popusti koji ¢e se kretati i do
40% od redovne cene.

Probajte neodoljive koma-
de namestaja su na beograd-
skom Sajmu od 11.do 17.
novembra.

%9 BeoGRrADSKI
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Neodoljivi komadi namestaja.
11-17. novembar 2013.
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Kompanija DANOL PARKET je dugogo-
disnji regionalni lider u proizvodniji parketa
od najkvalitetnijih vrsta drveta (bukve, hra-
sta, jasena, javora, oraha i treSnje). Vlasnik
preduzeca je Dragan Petkovi¢, a firmu je
osnovao 1984. godine nakon iskustva ste-
¢enog radom u inostranstvu. Razmisljaju-
¢i racionalno, drvetom je poceo da se bavi
upravo zato 5to je bilo lako dostupno, sto
je trajno i ima Siroku upotrebu. Drvo kao si-
rovina je obnovljiv resurs koga u ovom kra-
ju ima dovoljno, pogodno je za obradu, a
rukovanje masinama za preradu drveta ni-
je komplikovano... Bila su to polazna raz-
misljanja Petkovica koji je prvi veliki posao
obavljao za TOZ, Tvornicu olovaka Zagreb.
Zatim su radene drvene lajsne, a onda je fir-
ma usmerena ka proizvodnji parketa. Trzisni
uslovi i potraznja za parketom koji je tada
bio deficitaran sa jedne i razgovor sa prija-
teljem sa druge strane, bili su presudni. Do-
neta je odluka i uloZena su ozbiljna sredsva
u proizvodnju parketa. Kupljena je masina,
montirana susara i kotlovnica, nabavljen
materijal i pocela je intenzivna proizvodnja
kvalitetnog parketa. Firma se razvijala po-
stepeno i sigurno. Podignuta je jedna hala,

ISl DRVOtehnika 40/2013

DANOL PARKET Krusevac

Tradicija duga skoro

Nas$ sagovornik,
Aleksandar Bogojevi¢,
DANOL PARKET,
Krusevac

pa druga, obnovljeni i prosireni proizvodni
kapaciteti, rastao je broj kupaca...

Danas firmu DANOL PARKET uz konsul-
tacije, sugestije i saglasnost vlasnika, gos-
podina Petkovica, vodi njegov zet Aleksan-
dar Bogojevi¢, koji je, kaze, usvojio sva os-
novna nacele poslovanja ove firme koja vec¢
skoro tri decenije ima stabilnu poziciju na
trzistu.

- Mi imamo ideju u kom pravcu firma
treba da se razvija. Uradena je reorganiza-
cija preduzeda i uspostavljen tehnoloski la-
nac proizvodnje. DANOL PARKET mesecno
proizvede oko 2.000 kvadrata parketa, u
jednoj smeni. Sa ponosom mozemo reci da
je DANOL parket jedan od najkvalitetnijih u
regionu, a proizvod je visedecenijskog rada,
usavrsavanja ljudi i tehni¢kog osavremenja-
vanja proizvodnje. Plasiramo ga uglavnom
u Srbiji, a sada ponovo ide na Kosovo i u

Makedoniju. Mi ne rezemo trupce, mi kupu-
jemo frizu, a u interesu nam je da pokrene-
mo i primarnu preradu... Preradu drvnog
ostatka vec uspesno radimo, proizvodimo
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tri decenije

pelet, pa je, prakti¢no, proizvodni proces

u potpunosti zaokruzen - kaze Aleksandar
Bogojevic. — Pelet je ekoloski ¢isto gorivo,
koje se na bazi industrijske prerade dobija
od piljevine i otpada od drveta. Energetski
je veoma efikasno i ekonomicno gorivo, a
isporucuje se u vre¢ama pa je manipulacija
jednostavna, brza i ¢ista. Kod nas je nabav-
ka ovog goriva moguca tokom citave grejne
sezone bez jednokratnih finansijskih streso-
va kakvi prate nabavku drugih energenata.

Rezimirajuci ovu pricu treba reci da se
ime DANOL pre svega vezuje za kvalitet, po-
voljne cene i veliki asortiman. Osnov proi-

zvodnije ce i dalje biti parket izraden od dr-
veta hrasta, jasena, javora, parene bukve,
divlje tre3nje, oraha, bagrem, u klasama ,S*
i,R” standardnih dimenzija, kao i dimenzija
po potrebi, proverene suvoce i visokog kva-
liteta obrade.

- Ali, poenta je da iskoristimo svako
parce drveta kako bi se maksimalno o¢uvao
ovaj resurs koga ima sev manje. Zato je pro-
izvodnja peleta izazov i orijentacija. Priroda
mora da se postuje i cuva — kaZe na$ sago-
vornik, od koga smo jos saznali da je firma
DANOL PARKET donirala kompletan parket
za konak manastira Kaleni¢ i za konak crkve

ey Ty
] :
._________.!
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Sv. Dorda. Zato je DANOL PARKET dobio Or-
den Sv. Simeona Mirotocivog... Treba po-
Stovati i tradiciju, jer ko ne zna za proslost
nema buducnost, kaZe na kraju naseg raz-
govora gospodin Aleksandar Bogojevi¢.

DANOL PARKET

Jasicki put bb, 37000 Krusevac
tel/fax: +381 (37) 439 999,

tel: +381 (37) 419 622,

mob. +381 (63) 602 603

e-mail: danolparket@gmail.com
www.danolparket.rs

Trakaste brente

from forest to final form

NEPREVAZIDENA
PRECIZNOST U OBRADI DRVETA

Wood-Mizer Balkan d o.o.
Svetosavska GA 3/3 23300 Kikinda
Tel: +381 (0) 230 25 754, 230 23 567

- lg >

I

Tel/Fax: +381 (0) 230 40 20 50
GSM: +381 (0) 63 568 658
GSM: +381 (0) 63 108 21 33

E-mail: office@woodmizer.co.rs
www.woodmizer.eu
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PISE: prof. dr Milan Jai¢

Elektrostaticko lakiranje drve-
ta prskanjem koristi princip po ko-
jem se suprotno naelektrisane ce-
stice privlace, dok se jednako nae-
lektrisane cestice odbijaju. Naime,
osnovni princip svih elektrostatic-
kih postupaka prskanja sastoji se
u tome da se premaz ,prenosi” uz
pomo¢ elektricnog polja visokog
napona jednosmerne struje, koje
se formira izmedu uredaja za pr-
skanje i obradka, pri cemu cestice
premaza ,prate” linije elektricnog
polja (slika 1).

nama obradka se u dovoljnoj meri
povecava, tako da uspesno moze
da se primeni ovaj nacin prskanja.
U proizvodnji gradevinske stolari-
je povecanje provodljivosti drveta
delimicno se postize grundiranjem
(uz dodatak lakoprovodljivih sup-
stanci), kao $to je na primer grafit.

Elektrostatickim prskanjem
mozete da nanosite sve vrste baj-
ceva i premaza. Kada nanosite baj-
ceve treba, ipak, da obratite paznju
na neophodna podesavanja, zavi-
sno od vrste bajca. Bajcevi na ba-
zi organskih rastvaraca ponasaju
se drugacije nego vodeni bajcevi.
Dobro se nanose, jer odgovaraju-
¢im izborom rastvaraca mogu da
se podese za elektrostaticko prska-
nje. Zbog malog povrsinskog na-
pona lakse se nanose nego vodeni
bajcevi, prodiru bolje u povrsinu i
ne uklanjaju se lako ni sa masnih
ili smolovitih mesta. Nanosenje
vodenih bajceva zahteva narocite
mere izolacije rezervoara za pre-
maz, provodnika i rasprsivaca, ka-
ko elektrostaticko polje ne bi bilo
ometano dodatnim praznjenjem.

Elektrostaticko

denje” naelektrisanih kapljica do
povrsine.

Ovaj sistem upotrebljava se
za rucno ili automatsko lakiranje.
Visokonaponska elektroda, sme-
Stena u rasprsivacu, zahteva po-
uzdanu izolaciju i povezivanje sa
uzemljenjem. Kod ru¢nog pistolja
uzemljena je drska, a kod auto-
matskog rasprsivaca najcesce telo
rasprsivaca. Za izolaciju se koriste
cevi od sintetickog materijala, a i
mlaznica i kapa za vazduh naprav-
lieni su od sintetickog materijala.

Elektrostaticki
visokorotacioni sistemi
rasprsivanja

Ovi sistemi za rasprsivanje sje-
dinjuju na najbolji nacin prednosti
optimalnog rasprsivanja i elektro-
statickog nanosenja premaza. Pre-
maz se uz pomoc¢ brzorotirajucih
zvona ili diskova mehanicki raspr-
Sava i radijalno ,odbacuje” do ivice
zvona ili diska. Kapljice premaza,
koje napustaju rasprsivac, naknad-
no se ubrzavaju usled elektri¢cnog
polja.

{m %@%

Slika 1. Postupkom elektrostatickog prskanja (a) naelektrisane cestice premaza deponuju se na poledini obradka.
Cestice premaza koje kod konvencionalnog metoda (b) formiraju overspray nanose se,
takode na obradak, ¢ime se visestruko povecava efikasnost prskanja.

Uredaji za
elektrostaticko prskanje

Kod elektrostatickog prskanja
katodu predstavlja rasprsiva¢ na
koji se dovodi visoki napon (izme-
du 50 120 kV), a anodu predstav-
lja uzemljeni obradak.

Osnovna pretpostavka za
primenu elektrostatickog prska-
nja je odgovarajuca provodljivost
obradka koji se lakira, koja u veli-
koj meri zavisi od vlaznosti drveta.
Kod mekog drveta vlaznost mora
da iznosi 10-12%, a kod tvrdog dr-
veta 6-10%. Postupkom prethod-
nog navlazivanja, kratkotrajnog
povrsinskog parenja ili bajcova-
njem vlaznost u spoljasnjim zo-
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Elektrostaticko prskanje moze
da se izvodi kao cisto elektrostatic-
ki postupak ili kao elektrostaticki
podrzano prskanje. U prvom sluca-
ju premaz se raspriuje samo elek-
trostatickim silama i tako dovodi
na povrsinu za lakiranje. U drugom
slu¢aju premaz se konvencional-
no rasprsava (vazdusno, airless, air-
mix), uz istovremeno ili naknadno
elektricno naelektrisanje (slika 2).
Kod ovog postupka premaz se ne
rasprsava pomocu sila elektri¢cnog
polja, vec ¢isto mehanicki. Elektro-
staticko polje izmedu uredaja za
rasprsivanje i obradka sluzi samo
za naelektrisanje premaza i za ,vo-

Rasprsiva¢ centrifugalno ,za-
vitla” kapljice premaza paralelno
na povrsinu predmeta obrade. Vaz-
dusnom zavesom prstenastog obli-
ka (uz pomo¢ vazduha za usmera-
vanje) kapljice premaza se skrecu
na predmet obrade i usled delova-
nja elektri¢nog polja transportuju i
slazu na njegovu povrsinu.

Naelektrisanje premaza se po-
stize kontaktnim naelektrisanjem
ili koronarnim naelektrisanjem po-
sle rasprsivanja. Premaz se dovodi
na elektrodu sa unutradnje strane
rotiraju¢eg rasprsivaca (zvona ili
diska) i usled postojec¢ih centrifu-
galnih sila prenosi do ivice za ras-
priivanje.

A

Slika 2. Uredaj za ru¢no elektrostaticko
prskanje potpomognuto airless pumpom

Elektrostaticki
visokorotacioni
sistem sa zvonima

Ovaj sistem se upotrebljava
kod automatizovanog serijskog la-
kiranja obradaka sa vec¢im zahtevi-
ma u pogledu kvaliteta razlivanja
premaza.

Visokorotaciona zvona za ras-
priivanje, pre¢nika 30 do 80 mm,
imaju do 40.000 o/min. i omogu-
¢avaju, za razliku od spororotira-
jucih, znacajno finije rasprsivanje
premaza (slika 3). Omogucena je
obrada svim konvencionalnim i sa-
vremenim premaznim sistemima
(kao i vodenim premazima), pri Ce-
mu koli¢ina protoka materijala mo-
ze da varira u Sirokom dijapazonu.
Naelektrisavanje premaznih mate-
rijala nastaje naelektrisanjem pro-
vodnika, tj. direktnim kontaktom
sa zvonom pod dejstvom visokog
napona.

Za regulisanje Sirine i homo-
genosti rasprsenog mlaza (i time
raspodele debljine sloja) kod vi-
sokorotacionih sistema za rasprsi-
vanje sa zvonima stoji na raspola-
ganju dodatni ,vazduh” koji struji
iz otvora prstenastog oblika po-
stavljenih iza zvona, koaksijalno na
osu zvona.

Dobri rezultati obrade postizu
se kada su rasprsene kapljice pre-
maza sa srednjim pre¢nikom izme-
du 30 i 40 um, $to se postize kada
zvona imaju rotaciju od 18.000 do
35.000 o/min, u zavisnosti od vrste
premaza, tj. od povrsinskog napo-
na premaza.

Elektrostaticki
visokorotacioni
sistem sa diskovima

Ovaj sistem, kao i ¢isto elektro-
staticki sistem sa diskovima, radi po
sistemu OMEGA putanje (slika 4).

Predmeti koji se lakiraju elek-
trostatickim prskanjem, uzemljeni
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Slika 3. Elektrostaticki stacionarni uredaj sa visokorotiraju¢im zvonima - (a) shema, (b) zvono za rasprsivanje
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Slika 4. Elektrostaticki uredaj sa visokorotacionim diskom - (a) shema, (b) izgled uredaja

su na kruznom vise¢em transpor-
teru oblika tzv. omega petlje, i kre-
¢u se oko vertikalno pokretnog vi-
sokorotacionog diska, a istovreme-
no se i sami okrec¢u. Na ovaj nacin
se predmeti obrade obraduju isto-
vremeno sa svih strana. Povrsine
obradaka koji nisu dobro lakirani
naknadno se tretiraju ru¢nim pr-
skanjem na zidnom prskalistu.

Visokorotacioni diskovi za ras-
priivanje su pre¢nika od 150-250
mm i rotiraju sa oko 20.000 o/min,
po istom mehanizmu kao i viso-
korotaciona zvona. Ovaj sistem la-
kiranja se preporucuje kada cisto
elektrostaticki sistem sa diskovima
ne moze da ispuni zahteve obrade,
na primer kada se koriste vodeni
premazi ili kada je potrebno da se
premaz ravnomerno raspodeli na
povrsini obradka kod proizvoda sa
prisutnim Fardejevim Supljinama.

Prednosti lakiranja
elektrostatickim prskanjem su:

+ dobro rasprsivanje materijala,
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ZASTO ELEKTROSTATICKO PRSKANJE?

Ako za lakiranje koristite viSe od 50 kg premaza nedeljno,
nabavka je rentabilna, jer elektrostaticko prskanje nudi znacajne prednosti:

- uSteda materijala oko 25-30%

« krace vreme aplikacije, jer su problematicne zone lako dostupne,
a zbog,,obuhvatnosti” delimicno se lakira i zadnja strana

« bolji kvalitet lakiranja - potpuno ravnomerna debljina sloja,

perfektno pokrivanje kantova

« zasticena okolina za lakirera - smanjivanje umagljenog laka

- manji troSkovi odrZavanja, jer se kabina za prskanje manje prija

- zastita okoline, jer se manje organskih rastvaraca emituje u vazduh

« bolje,obavijanje” obradka (sveo-
buhvatnost obrade), sa smanjenim
rasturom materijala,

« vedi kapacitet rada, jer se pred-
met obraduje i sa strane suprotne
od one na koju se premaz usme-
rava.

Nedostaci su:

« neophodna velika preciznost u
odredivanju parametara prskanja,
kao $to su naelektrisanje, pritisak
prskanja, brzina vazduha odsisava-

nja i rastojanje pistolja od obradka.
Ako ti parametri nisu podeseni
,obavijanje” obradka premazom je
nedovoljno, tako da ne dolazi do
smanjivanja rastura premaza,

« pogodni su samo obradci sa
jednostavnijim geometrijskim obli-
kom; naime, ako su uglovi ostri for-
miraju se zone elektrostaticke ,sen-
ke’, koje skrecu kapljice premaza,
sprecavajuci njihovu depoziciju i
formiranje uniformnog filma. Osim

KARAKTERISTIKE
ELEKTROSTATICKOG PRSKANJA

Kod elektrostatickog prskanja cestice la-
ka se naelektriSu negativnim naelektrisa-
njem i na taj nacin skupljaju se na pozi-
tivno uzemljenom predmetu obrade.
Nije samo prednja strana lakirana, ve¢ na
primer kod cevi, istovremeno i komplet-
na zadnja strana obradka.

U praksi to znaci veliku uStedu materija-
la i vremena, ravnomerno nanet lak na
povrsinu i znacajno povecanje produk-
tivnosti.

Elektrostaticki pistolji postoje sa airmix
i konvencionalnim vazdu$nim rasprsi-
vanjem.

Standardni elektrostaticki uredaj za pr-
skanje sastoji se iz pumpe, napajanja
strujom, pistolja za prskanje i dva creva.
« PUMPA ili kompresioni lonac moze

da se izabere iz standardnog programa
(pneumatski ili AIRMIX)

- U UPRAVLJACKOJ JEDINICI naizmeni¢-
na struja pretvara se u jednosmernu. Si-
gurnosni sistem brine da elektrostaticki
efekat samo tada deluje kada je pistolj
ukljucen. Napon se automatski smanjuje,
kada se pistolj nade u blizini uzemljenog
dela. Potenciometrom moZe da se podesi
napon izmedu 20i 85 kV.

- Oba creva dovode vazduh za rasprsiva-
nje i materijal do pistolja

« Pneumatski ili AIRMIX pistolj mogu,
prema vrsti primene, da budu izradeni sa
okruglim ili ravnim mlazom.

+ Plasti¢na drska pistolja je provodna i
deluje kao uzemljenje lakirera

« Savitljivi, laki kabl dovodi do pistolja ni-
ski napon (12V)

« Minijaturni visokonaponski generator
ugraden je u prednji deo pistolja. On pro-
izvodi napon od 85 kV koji se dovodi na
elektrodu u vazdu3noj kapi

« Prekidacem na zadnjoj strani pistolja
moZe da se ukljuci, odnosno, iskljuci viso-
ki napon, LED dioda pokazuje kada je pi-
$tolj pod naponom

Kod elektrostatickog prskanja lakirer i
obradak moraju da budu uzemljeni, na
taj nacin ne moZe da se stvori elektricni
naboj. Sigurnost lakirera garantovana je
preko drdke pistolja, koja je napravljena
iz sme3e plastike i ugljenika i na taj nacin
je elektroprovodna i predstavlja pouzda-
no uzemljenje. Obradak koji se lakira mo-
ra da bude spojen sa uzemljenjem pomo-
Cu Ciste metalne kleme.

toga, u Supljinama, zbog efekta Fa-
radejevog kaveza, ne formira se
elektrostaticko polje, tako da se na
ta mesta remaz ne nanosi. M
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Drvo je, kao ekoloski i obnovljiv izvor,
jedno od najtrazenijih prirodnih materijala.
Velika potraznja i razvoj novih proizvoda su
doveli do brze sece i nedostatka kvalitetne
drvne sirovine pa se velika paznja mora po-
svetiti njegovom racionalnom koris¢enju. U
prilog tome potrebno je, kroz svaki tehno-
loski proces, permanentno i precizno utvr-
diti njegov kvalitet koji znacajno utice na
njegovu dalju preradu i upotrebu. Znajudi
da je drvo materijal bioloskog i organskog
porekla i da su njegova svojstva uglavnom
posledica njegove grade, ali i uslova u koji-
ma se ono koristi i eksploatise, utvrdivanje
kvaliteta pomocu klasi¢nog laboratorijskog
eksperimenta znacajno usporava primenu
dobijenih rezultata. O ovome govore i ¢inje-
nice da se predugo vreme utrosi od pripre-
me uzoraka do konacnih rezultata i Sto su
uglavnom sve standardne metode destruk-
tivne, a samim tim i veoma skupe. U prilog
tome pokazuje podatak da je cena ispitiva-
nja, npr. mehanickog svojstva drveta, oko
20 evra po uzorku od stabla do kona¢nog
rezultata u laboratoriji. Naravno, sve ovo
ima jo$ dodatnu tezinu ako se ispitivanje
radi u proizvodnim uslovima gde je, u cilju
efikasne primene rezultata, potrebno $to br-
Ze izvesti neko istrazivanje. Uvodenjem au-
tomatizacije deo nedostataka u realizaciji
klasi¢nih metoda je uklonjen, ali korak na-
pred je ucinjen primenom nedestruktivnih
metoda koje mogu odrediti karakteristike i
svojstva drveta na mestu upotrebe bez nje-
govog razaranja. Na ovaj nacin je znacajno
smanjen utrosak drveta, a nauka i praksa
dobijaju reprezentativne podatke o fizi¢ckim
i mehanickih svojstvima ovakvog materijala.

Nedestruktivne tehnike su veoma brzo i
lako nasle industrijsku primenu kod ispitiva-
nja homogenih i izotropnih materijala kakvi
su metal, staklo, plastika ili keramika. Kod
takvih proizvoda, ¢ija su svojstva dobro po-
znata, ove tehnike mogu veoma lako da de-
tektuju prisustvo odredenih nepravilnosti,
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redivanje kvaliteta drveta

Nedestruktivne metode mogu odrediti karakteristike i
svojstva drveta na mestu upotrebe bez njegovog
razaranja. Na ovaj nacin je znacajno smanjen

utroSak drveta, a nauka i praksa dobijaju
reprezentativne podatke o njegovom kvalitetu.

da ih poniste i iskljuce iz daljeg procesa pro-
izvodnje. Medutim, nedestruktivno ispitiva-
nje drveta nije imalo isti trend razvoja, pr-
venstveno kao posledica njegove anizotro-
pnosti, slozenije grade i organskog porekla.

Nedestruktivhe metode, po definiciji,
ne utiu na integritet istrazivanog materija-
la. lako one isklju¢uju mogucnost ostec¢enja
i razaranja neke se, iako su slabo-razaraju-
¢e, smatraju nedestruktivnim. U nedestruk-
tivne tehnike spadaju mehanicke, akustic-
ne, hemijske, magnetne i metode zracenja
(elektromegnetne i nuklearne). Sve tehnike
su zasnovane na upotrebi relativno jeftinih
i fleksibilnih instrumenata i na brzoj obra-
di uzoraka. Najveci broj metoda odredu-
je svojstva drveta na posredan nacin tako
da su njihovi uredaji konstruisani da mere
odredene karakteristike materijala kao $to
su npr. otpor pri busenju, brzina prostira-
nja zvuka, apsorbcija zracenja i dr. Kalibra-
cijom se pomocu statistickih paketa (anali-

Slika 1. Primena metode ubusivanja i odredivanje otpora
prodiranju metalnog svrdla u drvo

Rezana grada

il

za glavne komponente, videstruke regresi-
je, regresije parcijalnih najmanijih kvadrata

i dr.) izmereni parametri dovode u vezu sa
trazenim svojstvima drveta. Na kraju se pro-
vera ta¢nost metode uspostavljanjem kore-
lacione zavisnosti izmedu svojstava odrede-
nih pomocu nedestruktivne metode i one
izmerene laboratorijskim putem. Dobijeni
statisticki parametri pokazuju ta¢nost i us-
pesnost primenjene tehnike. U ovom tekstu
¢emo navesti primere nekih metoda koje su
pored nauke zazivele i u praksi. U najrazvije-
nijim zemljama najvedi broj ovih metoda je
standardizovan i primenjuju se uspesno ka-
ko u nauci tako i u praksi.

Mehani¢ke metode su zasnovane na ba-
zi otpora koje drvo pruza na dejstvo nekih
spoljasnjih uticaja. U ove metode spadaju
masine za stress grading koje su napravljene
na principu odredivanja modula elasti¢no-
sti pri savijanju na osnovu Cije se vrednosti i
poznate korelacione zavisnosti mogu odre-
diti ¢vrstoca na savijanje i/ili ostala svojstva
drveta. Zatim tu su i uredaji koji rade na
principu odredivanja otprora na izvlacenje
vijaka ili otpora prodiranju metalnog ubu-
Sivaca u drvo (slika 7). Ove metode se kori-
ste uglavnom za ispitivanje kvaliteta drveta
na onim mestima koja su nepristupacna za
druge vrste uredaje i koja dozvoljavaju male
destrukcije, a koje nece znacajno uticati na
¢vrstocu (krovna konstrukcija, delovi stepe-
nista, podupiradi...). Na osnovu utvrdenog
otpora procenjuje se gustina i biolosko sta-
nje drveta tj. da li je u unutrasnjosti doslo

Mikrofon

Balans u

Pojacivac

Slika 2. Odredivanje brzine zvuka putem udarnog cekica
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nedestruktivnim metodama

Slika 3. Primena akusti¢ne tomografije u cilju
determinisanja zdravosti stabla (levo) i odredivanje
brzine zvuka na stablu (desno)

Slika 4. Odredivanje brzine zvuka radi utvrdivanja
elasti¢nosti drveta u stablu

do destrukcije koja bi mogla uticati na sta-
bilnost same konstrukcije.

U akusti¢ne tehnike spadaju metode na
bazi odredivanja brzine prostiranja zvuka,
ultrazvuc¢ne metode, metode koje rade na
principu emisije zvuka, vibracione tehnike i
akusti¢na tomografija (slika 3). Metod na ba-
zi prostiranja zvuka se zasniva na proizvod-
nji istog udarom pri ¢emu se meri brzina
prostiranja od jednog do drugog kraja sorti-
menta (slika 2) ili kroz stablo (slika 4) .

Brzina zvuka i njegova frekvencija zavi-
se od gustine i heterogenosti materijala, pri-
sustva pukotina, kvrga i dr. Ova metoda je
vec standardizovana u nekim zemljama, a
njena prednost se ogleda u izuzetno velikim

oktobar 2013.
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Slika 5. Korelaciona zavisnost izmedu laboratorijski izmerenog modula elasti¢nosti drveta bukve
i odredenog pomocu blisko-infracrvenog zracenja (koeficijent korelacije iznosi 0,89)

koeficijentima korelacije izmedu dinamic-
kog i statickog modula elati¢nosti.

Tehnike zracenja su najbrojnije, ali sui s
obzirom na vrstu i karakter uredaja koje ko-
riste najskuplje i najmodernije nedestruk-
tivne tehnike ispitivanja drveta. Najveci broj
eksperimenata je izveden u poslednjih de-
set godina i to kroz primenu tehnika reflek-
sije i transmisije ,ic” (infracrvenog), ,x" (iks)
i,¥" (gama) zraka. Znacajnu paznja nauc-
ne javnosti, poslednjih godina, je privukla
primena infracrvene spektroskopije, odno-
sno infracrvenog zracenja iz srednje i bliske
oblasti. Uzimajudi u obzir vezu izmedu bli-
skog infracrvenog zracenja i hemijskih mo-
lekula u drvetu kao i fleksibilnost instrume-
nata, ova tehnika je pokazala veliki poten-
cijal kod istrazivanja drveta kao organskog
materijala. Cinjenice zbog ¢ega je ova meto-
da interesantna i zbog ¢ega se izdvaja u od-
nosu na druge tehnike, jeste efikasnost i br-
zina merenja, kao i vrednost utvrdenog ko-
eficijenta korelacije izmedu svojstava drveta
izmerenih laboratorijskim putem i predvi-
denih pomocu ove metode (slika 5). Pored
mogucnosti da predvidi svojstva drveta, ova
tehnika poseduje i sposobnost da determi-
nise vrste drveta ili neke interesantne poja-
ve na drvetu kao $to je lazna srcevina kod
bukve ili sr¢evina kod bora. Dosadasniji re-
zultati pokazuju da se pomocu ove tehnike
moze uspesno proceniti i kvalitet proizvo-

da od drveta, a ono $to je posebno intere-
santno prikazuju rezultati koji su dobijeni u
proceni svojstava kompozita na bazi drveta
kao i peleta (toplotna mo¢, vlaznost...). U
SAD i nekim zemljama Evrope ova metoda
je vec nasla svoje mesto u pilanskoj prera-
di drveta u odredivanju kvaliteta i sortiranju
Cetinarske rezane grade. Kod vecine cCetina-
ra nije utvrden uticaj kvaliteta povrsine na
kvalitet snimljenih spektara $to je jos jedna
prednost u smislu da se moze kroz vise faza
prerade utvrditi kvalitet poluproizvoda. Kod
lis¢ara se, zbog svoje slozenije grade, ova
metoda jos uvek istrazuje i razvija, ali je usla
u standardne metode u vecini zemalja.
Rezultati iz savremenih laboratorija i
proizvodniji, koje primenjuju moderne - ne-
destruktivne metode, pokazuju znacajno
poboljSanje iskoris¢enja i kvaliteta drveta
i pruzaju moguc¢nost boljeg poslovanja u
preduzecima Sumarstva i drvne industrije.
Kod nas se primenjuju uglavhom razarajuce
metode, a od nedestruktivnih je najzastu-
pljenija tehnika procene drveta vizuelnim
putem (narocito trupaca) pri ¢emu se dono-
si najcesce subjektivna ocena o njegovom
kvalitetu. Primena nedestruktivnih metoda
se jo$ uvek istrazuje u laboratorijama, a ra-
zlog za ozbiljnija istrazivanja i primenu jeste
nedovoljno ulaganje tj. prevelika pocetna
cena uredaja bez obzira na to sto se isplate
za samo nekoliko godina. W
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PISE: Bojan Crnogaca, M.Sc.

Razvojem tehnologije, napredovala je i pro-
izvodnja u drvnoj industriji. Posebna upo-
treba tradicionalnih stolarskih masina poput
kruznih testera, glodalica, brusilica posta-
je zastareli nacin obrade. Takve masine se i
dalje upotrebljavaju, ali trzisno konkuren-
tna proizvodnja proizvoda od drveta zah-
teva vecu i efikasniju upotrebljivost takvih
masina odnosno alata koji se na takvim ma-
sinama nalaze. Preciznost, brzina obrade,
kvalitet obrade, obrada slozenih oblika sa-
mo su neke od odlika CNC masina. Uvode-
nje CNC tehnologije u drvnu industriju do-
vela je do velikih promena u proizvodniji.
Prethodna mehanicki kontrolisana masovna
proizvodnja je zamenjena kompjuterskom
numerickom kontrolom. Kori$¢enje racuna-
ra za razli¢ite metode obrade, proizvodnje

i proizvodne logistike dovelo je do poveca-
nja fleksibilnosti proizvodnog procesa. CNC
masina ili ra¢unarski numericki kontrolisa-
na masina (eng. Computerized Numerical
Control machine) je vrsta obradne masine
koja koristi racunarsku kontrolu da obavi
set operacija. Uvodenje CNC masina radikal-
no je promenilo procese u drvnoj industri-
ji. Krive linije je lako seci isto kao prave lini-
je, kompleks 3-D struktura je relativno lako
proizvesti i broj koraka obrade tj. ljudskog
delovanja je dramati¢no smanjen. CNC ma-
Sine vrie obradu sa izuzetnom preciznoscu
koja zadovoljava sve zahteve danasnje proi-
zvodnje. Fleksibilnost je povecana automat-
skim menjanjem alata, minimalnim praznim
hodom, koris¢enjem rotirajucih pokreta kod
dodatnih osa i nizom drugih mogu¢nosti.
Zavisno od tipa proizvodnje moze se izabra-
ti i adekvatna CNC masina. Ovakav izbor ret-
ko je jednostavan, a njegova slozenost pri-
donosi i slozenosti proizvoda koji ¢e se izra-
divati, veli¢ine radnog prostora, kombinaci-
ja sa drugim masinama i jos mnogo drugih
faktora. Danasnja proizvodnja nezamisliva
je bez upotrebe racunara koji predstavlja
osnovu za izradu 2D i 3D konstrukcija, izra-
du crteza i direktnog povezivanja ra¢una-
ra sa masinom, sve u cilju brze, kvalitetnije i
efikasnije proizvodnje.
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Uloga CNC masina za

ISTORIJSKI RAZVOJ CNC
MASINA

Prvu CNC masinu konstruisao je John T. Par-
sons tokom kasnih 1940-ih godina. U avio
industriji NC tehnologija je nastala sa ciljem
unapredenja proizvodnje, $to je omogu-
¢ilo proizvodnju sloZenijih delova za avio-
ne. Izrada takvih delova je zahtevala vecu
preciznost i tome je znatno doprineo John
T. Parsons. Utvrdio je da se pomocu tadas-
njeg IBM racunara moze napraviti mnogo
vise preciznih kontura, nego to se to moze
posti¢i ru¢nim prora¢unima i shemama. Po-
¢etkom 1950-ih godina on prikazuje prvu
NC glodalicu. Postavio je servo motore na X
i Y osu, kontrolisane putem uredaja - kom-
pjutera koji je ¢itao busene kartice. Tako je
nastala NC tehnologija i tokom Sezdesetih
godina je igrala vaznu ulogu u industriji. NC
koristi fiksne logicke funkcije koje su trajno
ugradene u kontrolnu jedinicu i ne mogu
se menjati od strane programera ili raCunar-
skog operatera.

Do 1960-ih godina cena i slozenost auto-
matizovanih masina se smanjila do te me-
re da su se mogle koristiti i u drugim in-
dustrijskim granama. Te su masine koristi-
le direktan pogon preko elektromotora za
upravljanje alatnim i drugim funkcijama.
Motor je bio elektri¢cno navoden pomocu
citaca trake koji je ocitavao papirnu traku
Sirine oko 2,5 cm izbuSenu sa odabranim
nizom rupa. Polozaj naredne rupe ¢itacu
omogucava da proizvodi potrebne elek-
tri¢ne impulse za ukljucivanje motora u
tac¢no odredenom trenutku $to je u sustini
isto kao i da ¢ovek upravlja masinom. Im-
pulsi su pravljeni jednostavnim ra¢unarima
koji nisu imali u tom trenutku sposobnost
pamcenja. Takve masine se Cesto nazivaju
NC (eng. Numerical Control) ili numericki
upravljane masine. Napredovanjem integri-
sane elektronike usledio je ubrzan razvoj,
trake se vise nisu koristile na isti nacin tj.

koristile su se samo za ucitavanje programa
u magnetske memorije.

Pocetkom osamdesetih godina CNC tehno-
logija pronalazi svoje mesto u finalnoj obra-
di drveta kao $to je primena kod busilica,
NC krojaca ploc¢a i CNC obradnih centara.
CNC masine su prvobitno bile namenjene
za obradu metala, a kasnije su prilagode-
ne za rad i u drugim industrijskim granama.
Sve ove masine se razlikuju, ali ono $to im je
zajednicko je: program, kontroler i alat ko-
jim se obraduje (Irons, 2007). Moderni CNC
sistemi koriste interni mikro procesor, koji
sadrzi memorijske registre za pohranjivanje
razlicitih nacina upravljanja logickih funk-
cija. To zapravo znaci da programer moze
promeniti deo programa na kontrolnoj jedi-
nici koji daju trenutne rezultate. Ova fleksi-
bilnost je najveca prednost CNC masina. Sa-
vremene CNC masine rade na principu oci-
tavanja na hiljade bitova informacija sacu-
vanih u programu memorije racunara. Da bi
se informacije memorisale programer stvara
niz uputa koje racunar moze razumeti. Kodi-
rane naredbe su naj¢esci nacin programira-
nja alata CNC masina.

CAD/CAM SISTEMI

Da bi proizvodni proces kod CNC obrade
funkcionisao potrebno je pet osnovnih ele-
menata:

- Dizajn
-CAD
-CAM

- Kontrola (u smislu upravljanja masinskim
pokretima)

- Obrada

Kako bi se pocelo sa CNC projektovanjem

mora se najpre imati plan izrade. Ukoliko se
Zeli na CNC masini izraditi neki oblik ili kon-
tura na temelju fotografije ili dizajnerskog

crteza, onda je potrebno taj crtez promeniti
u vektorsku sliku pomocu raznih programa
ili na temelju crteza pomocu CAD aplikacija

CIM & CAE

am acae | 9OMeW
—_—

CIM & CAE

CIM & CAE

toolpathing
—_

Slika 1: Pojednostavljena hijerarhija nastajanja CNC softvera
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izraditi konstrukciju. CAD se uopsteno ko-
risti za crtanje proizvoda, gde se iz tih na-
crta izraduje proizvod. Ovi paketi se mogu
podeliti u dve grupe: 2D i 3D paketi. Dvodi-
menzionalni prikaz predstavlja iscrtavanje
nekog objekta u dve ose. Zavisno od toga
koje dve dimenzije prikaza se koriste to mo-
gu biti horizontalna ravan sa prikazom u X
i'Y osi, sa prikazom u vertikalnoj ravni u osi
XiZ i prikazom u profilnoj ravni u osiYi Z.
Trodimenzionalni ili 3D prikaz predstvalja is-
crtavanje nekog objekta tako da su vidljive
sve ti dimenzije: visina, Sirina i dubina. Crte-
Zi se mogu prikazati i u perspektivi, pri ce-
mu su udaljeni objekti manji. Moguc¢ je pri-
kaz i u izometriji, gde svi objekti i njhovi de-
lovi pri posmatranju ne gube velicinu.
Danasnji CAD paketi pored standardne op-
cije projektovanja i konstruisanja proizvo-
da imaju dodatne module kao $to su: izra-
da krojnih lista, moduli busenja, kalkulacije i
detaljan proracun troskova kao i izradu vla-
stitih dekora. Takode, u ovakvim paketima je
povezan CAD paket sa CAM sistemom. CAD
podatke o materijalima za rezanje i obla-
ganje uzih ivica moze poslati u spoljasnju
datoteku gde ih preuzima program za op-
timizaciju instaliran na CNC-u. Korisnik pre-
ma potrebama vlastitog optimizatora sam
moze odrediti koje ¢e podatke eksportovati
i na koje mesto. Ovim je omogucéena maksi-
malna podrska i mogucnost prilagodavanja
optimizatora razli¢itim proizvodacima. Po-
red standardnih parametara kao $to su po-
zicija, dubina i Sirina, moguce je odrediti i
brzinu prolaska alata na ulazu, u sredini i na
izlazu iz materijala. Ove podatke o busenju
otvora moguce je eksportovati u softver za
pravljenje CNC uredaja za busenje.

Slededi korak u modernoj proizvodniji je ko-
ris¢enje CAM-a. CAM se moze shvatiti kao
kontrola pokreta masine pomocu racuna-
ra tj. skup programskih naredbi koje se na-
ziva G-kod. Takve pisane naredbe odreduju
masini, kada i gde da izvrsi pomak (Smid,
2003). Uopsteno CAM je vrsta samostalne
aplikacije kojom se izraduje program ne-
ophodan za rad CNC masine. Proizvodnja
sa ovim sistemom kod CNC masine se kori-
sti da bi se pojednostavio sam proces proi-
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zvodnje i da bi se proizvodnom sistemu po-
vecala efikasnost.

CAM sistem bi trebalo da je koncipiran tako
da CNC programer samo na osnovu CAD cr-
teza odredi masinske operacije, a CAM apli-
kacija nakon toga izradi program za CNC
masinu. Tako izraden program ipak ne sadr-
Zi sve parametre obrade, ve¢ samo osnovne
smernice putanje alata, dok su vazni para-
metri obrade predefinisani u PLC upravlja¢-
kim sklopovima (Heisel et al., 2011).

Savremene CNC masine rade na principu
ocitavanjana hiljade bitova informacija koje
su smestene u programu memorije ra¢una-
ra. Da bi se te informacije memorisale, pro-
gramer stvara niz uputa koje racunar razu-
me. Najcesci nacin programiranja alata CNC
masina su kodirane naredbe (Smid, 2010).
Moderni CNC sistemi koriste interni mikro
procesor, koji sadrzi memorijske registre za
pohranjivanje razlicitih nacina upravljanja
logickim funkcijama. To zapravo znaci da
programer moze promeniti deo programa
na kontrolnoj jedinici koji daju trenutne re-
zultate. Ova fleksibilnost je najveca pred-
nost CNC masina.

Na slici 1, prikazan je pojednostavljeni sof-
tver toka rada za CNC obradu. Proces poci-
nje sa CAD (eng. Computer Aided Design)
softverom. Ovo je mesto gde se stvara ge-
ometrija obratka koja ¢e se obradivati. Da-
toteka se onda 3alje u CAM (eng. Computer
Aided Machining) program, u kojem se pri-
menjuje strategija toolpatha - putanje ala-
ta. Nakon sto je zavrSena ova strategija, da-
toteka se Salje na CNC masinu. Celokupni
prenos podataka se pokrece pomocu CIM
(eng. Computer Integrated Manufacturing)
softvera, sa prate¢im uslugama, koje pruza-
ju CAE (eng. Computer Aided Engineering)
aplikacije.

Veliki je broj razli¢itih softverskih aplikacija,
koji se koriste za podrsku CNC masina. Osim
toga, postoje jos mnogobrojne moguce
kombinacije razlicitih aplikacija. Svaki pro-
gramski paket je posebno prilagoden nekoj
masini. Raspolozivi softver, moze se grupi-

sati po funkcijama, u sledece Siroke skupine:

CAD, CAM, CIM, CAE.
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Integracija CAD i CAM sistema podrazume-
va u stvari integraciju CAD i NC sistema. Po-
mocu NC programskih sistema koji se da-
nas nalaze na trazistu mogu se izradivati NC
programi za proizvodnju delova najslozeni-
jih oblika. Najnoviji razvijeni CNC upravlja¢-
ki sistemi omogucavaju grafi¢ku simulaci-
ju, testiranje i optimizaciju zahvata obrade i
izradu NC programa direktno na masini.
Postoji vise varijanti integracije CAD i NC
sistema, koji se grubo mogu svrstati u
dve grupe:

Preuzimanje iz CAD sistema informacije
relevantne za izradu NC programa,

Integrisani CAD/CAM sistem.

U prvu grupu spadaju sistemi kod kojih
CAD sistem priprema informacije relevantne
za izradu NC programa, pri ¢emu se podaci
prenose meduvezom (STEP, IGES) do NC si-
stema, koji preuzima dalju njihovu obradu.

Integrisani CAD/CAM sistemi se karakteri-
Su time da CAD sistem poseduje integrisan
potprocesor koji moze biti specijalni ili uni-
verzalni. Specijalni potprocesor je namenjen
za odredene slucajeve primene. Univerzalni
potprocesor omogucava slobodno konfigu-
risanje u zavisnosti od upravljacke jedinice i
same masine.

ZAKLJUCAK

CNC masine su izuzetno pouzdane, jer su
smanjene mogucnosti greske prilikom ra-
da. Ljudski faktor je prisutan, ali moguénost
greske je daleko manja. Ove masine omogu-
¢uju da se sistem kontrole kvaliteta podigne
na najvisi nivo.

Primenom CNC masina obezbeduje se stal-
nost kvaliteta, visoka produktivnost rada, br-
za promena asortimana proizvoda i ekono-
mic¢nost proizvodnje, ¢ime se pokazuje spre-
mnost da se odgovori zahtevima trzista. Do-
bro bi bilo da preduzeca imaju ove masine,
ali ne treba zaboraviti da im je cena visoka.

Upotreba CAD/CAM softvera omogucava
ustedu vremena pri konstrukciji proizvoda,
izradi potrebnih crteza i NC programa. Da-
nasnje lansiranje u proizvodnju je postalo
mnogo lakse i omogucene su brze izmene
postojecih resenja.

Na samom kraju, treba napomenuti da se teh-
nologija krece u pravcu primene laserskog se-
Cenja materijala pa da ostaje samo da se na-
damo da ¢e u skorijem periodu biti moguce
obradivati elemente u trodimenzionalnoj for-
mi posredstvom laserske tehnologije. ™
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Kvalitet i precnici sirovine u primarnoj
preradi drveta ve¢ godinama opadaju i da bi
se proizvodnja odrzala profitabilnom i kon-
kurentnom potrebno je uvodenje novih teh-
nologija prerade trupaca losijeg kvaliteta.
Procenjuje se da oko jedna trec¢ina pilanskih
trupaca tvrdih lis¢ara ima znacajnu zakrivlje-
nost koja prouzrokuje gubitak u iskoris¢enju
od 7% do 40% ako je zakrivljenost veca od
2,5cm za duzinu trupca od 2,4m. Stoga je ra-
zvijen metod krivolinijskog rezanja trupaca
koji uzima u obzir zakrivljenost trupca, koji
povecava iskoris¢enje i umanjuje vitopere-
nje sortimenata prilikom vestackog susenja.

Krivolinijsko rezanje trupaca je tehnika
kojom se vrsi piljenje trupca sledeci njegovu
prirodnu krivinu ili po posebno definisanoj
putanji koju kontrolise racunar. Ova tehnika
daje vece iskoris¢enje nego konvencionalne
tehnike piljenja i dobija se bolji kvalitet s ob-
zirom da linija rezanja sledi prirodnu krivinu
drveta. Posle rezanja dobijeni sortimenti su
oslobodeni naprezanja koja su inace prisut-
na u prirodnom drvetu. Posle rezanja i ren-
disanja sortimenti su pravi kao da su piljeni
tradicionalnim pravolinijskim piljenjem. Ne-
ke studije su pokazale da tehnika krivolinij-
skog rezanja daje oko 5% vece iskoris¢enje
nego tradicionalno pravolinijsko rezanje a
ovaj procenat je i veci kako precnik trupaca
opada a duzina trupaca raste.

Tehnike krivolinijskog rezanja trupaca
mogu se podeliti u dve osnovne klase. Prva
je tehnika krivolinijskog rezanja gde se pra-
ti prirodna krivina drveta. Druga tehnika je
takozvano prisilno krivolinijsko rezanje kod
koga se sledi predefinisana putanja koju je
prorac¢unao racunar ili se ona kontrolise me-
hanicki. Ove dve osnovne klase krivolinj-
skog rezanja mogu se podeliti u tri podkla-
se prema poziciji putanje koja se sledi: kao
centralna trajektorija, unutrasnja trajektorija
i spoljasnja trajektorija. Ova podela odgova-
ra centralnoj, konveksnoj odnosno konkav-
noj strani obratka koji se reze.

Bilo da se radi o konvencionalnoj tehni-
ci, bilo o krivolinijskom rezanju trupac naj-
pre prolazi kroz iverac koji formira dve para-
lelne povrsine i dobija se obradak koji se zo-
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Krivolinjsko rezanje trupaca:

KRIVO JE PRAVO

ve ,Cant” Za proracun putanje rezanja kada
se obradak prethodno obradi na iveracu sa
konusnim glavama, koriste se dva vektora: a
ic(slika1).

Na slici 2. prikazan je konvencionalni
nacin rezanja gde se iz zakrivljenog trupca
duZine 4,8m izrezuju prave daske, pri cemu
je evidentno presecanje drvnih vlakanaca i
da se pritom dobijaju samo dve daske koje
imaju punu duzinu trupca. Na slici 3. prika-
zan je isti trupac duzine 4,8m gde je izvrse-
no krivolinijsko rezanje. Ocigledno je da u
drugom slucaju nema prerezivanja vlakana-
ca, da tri daske imaju punu duzinu trupca i
da je iskoris¢enje vece (¢ak za 14% u odnosu
na konvencionalno rezanje).

Kada se pomocu iveraca napravi,Cant”
koji ima dve paralelne povrsine, on prola-
zi kroz laserski skener koji meri dimenzije i
oblik. Vrlo je bitno da sistem pamti ne samo
dimenzije vec i oblik obratka. Zatim logika za
optimizaciju prora¢unava optimalnu krivoli-
nijsku putanju koju ce slediti alat. Proracuna-
va se i optimalna kombinacija dasaka koje ¢e
se smestiti u obradak duz krivolinijske puta-
nje, shodno planu rezanja odnosno unapred
specificiranim sortimentima (slika 3). Infor-
macija se dalje salje od rac¢unara za optimi-
zaciju do seta alata za krivolinjsko rezanje.
Obradak dalje prolazi kroz set kruznih pila
pomocu kojih se obavlja krivolinjsko reza-
nje (slika 4). Daske pune duzine od 4,8m su
zakrivljene maksimalno 10cm (maksimalna
visina luka mereno u sredini daske) i one se
vrlo lako ispravljaju u daljem procesu. Ve¢
pomenuto nepresecanje drvnih vlakanaca
prilikom krivolinijskog rezanja ima jos jednu
prednost a to su znatno manje deformacije
pri vestackom susenju drveta, Sto dodatno
povecava iskori¢enje.

Severnoamericke studije iskoris¢enja
prilikom krivolinijskog rezanja trupaca tvr-
dih lis¢ara duzine 2,4m druge i trece klase
pokazale su da se ovom tehnikom iskorisc¢e-
nje povecava izmedu 6% i 18% u odnosu na
konvencionalno rezanje ako je zakrivljenost
trupaca izmedu 2,5cm i 7,5cm. Iskorisc¢enje
je jos vece kod duzih trupaca i trupaca ma-
njeg prec¢nika u poredenju sa konvencional-
nim na¢inom rezanja.

Krivolinjsko rezanje trupaca uvodi novi
kvalitet u primarnu preradu drveta i pove-
¢ava konkurentost. Ovaj nacin rezanja olak-
ava ispunjavanje specifikacije rezanja kada
su u pitanju velike duzine sortimenata, sorti-
menti imaju vecu ¢vrstocu s obzirom da ne-

Y Slika 1. Vektoriai ¢
za proracun putanje
krivolinijskog rezanja

Slika 2: Konvencionalno rezanje trupca duzine
4,8m - samo dve daske pune duzine

Slika 3: Krivolinijsko rezanje trupca duzine
4,8m — 14% vece iskoriscenje

Slika 4. Krivolinijsko rezanje - izlaz iz masine

ma presecanja drvnih vlakanaca (5to je na-
rocito vazno za konstruktivne lepljene pro-
izvode) i povecava se ukupno iskoris¢enje.
Kao i uvek, moze se postaviti pitanje cene
ali dugorocno gledano pilane koje poseduju
ovakvu opremu su u prednosti u odnosu na
konkurenciju. ®
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Polako ali sigurno, poslednjih godina, smo se odvikli od kvalitet-
nih inovacija od strane proizvodaca masina za obradu drveta. Oni se
verovatno nece sloziti sa ovakvom konstatacijom, ve¢ tvrde da svake
godine naprave nesto novo. Medutim, to se uglavhom svodi na ino-
viranje u delu elektronike ili software-a za upravljanje $to najmanje
kosta razvoj. Najcesce ,inovacije” su komercijalno iznudene i traljavo
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promovisane od strane priucenih komercijalista bez integriteta, koji-
ma krajnji korisnici imaju malo razloga da veruju. Da li je uzrok tome
kriza u sektoru ili opsti pad kreativnosti, pitanje je za Siru raspravu.

1z tog razloga vredi pomenuti prijatno iznenadenje koje nam je
priredio pre izvesnog vremena poznati italijanski proizvoda¢ masina
za busenje. Re¢ je o revolucionarno novom sistemu za kretanje ko-
mada na CNC busilicama za ploc¢asti namestaj.

Poslednjih godina, za male i srednje serije kod busenja ploca-
stog materijala, lepo mesto su izborile CNC visevretene busilice. Po
svojoj prirodi obradak na ovim masinama mora da se krece napred-
nazad uz pomoc¢ hvataljke. Relativno stari koncept je procvetao i ko-
nac¢no funkcionise sa potrebnom ta¢noscu. Problem je uglavnom
bio u pomeranju obratka i adekvatnom pozicioniranju tj. stezanju
pre svakog ciklusa busenja. Koris¢eno resenje pomocu hvataljke su
inZzenjeri doveli do prakti¢ne upotrebljivosti, tako da smo dobili alat-
ke koje je moguce koristiti kada radimo pojedinacnu proizvodniji ili
male serije.

Problem je ostao u produktivnosti koji je delimi¢no reSen tako
$to hvataljka hvata dve ploce i jedna glava busi donju, a druga gor-
nju plocu. Uprosceno receno, kao da smo stavili jednu masinu odoz-
go, a jednu odozdo - sve zbog spore i neefikasne hvataljke. Drugi
problem je bio u podesavanju same hvataljke. Naime, napravimo
masinu koja je sva u komjuterima, a kad promenimo debljinu plo-
Ce otvaramo haubu i ru¢no stelujemo hvataljku - malo neudobno
za masinu od cca 100.000€! Tragovi od stezanja hvataljke su dosli do
izraZaja kao problem kada smo dobili novi materijal - MDF ili ivericu
u visokom sjaju.

Gore pomenuti, novi koncept kona¢no odbacuje hvataljku kao
reSenje i nudi novi sistem proto¢nog kretanja uz pomo¢ zupcastog
remena — kao na automobilskom motoru. Pre par godina, kada se
pojavio kao koncept, vecina ,stru¢ne” javnosti ga je u startu progla-
sila nemogucim pod razli¢citom argumentacijom. Naj¢es¢i argument
je bio da nije moguce ostvariti dovoljnu preciznost. Potpuno besmi-
sleno s obzirom da sprezanje kretanja na motoru automobila zah-
teva vecu ta¢nost u mnogo losijim radnim uslovima. Zatim roboti
koji imaju mnogo ve¢i moment inercije na mnogim mestima imaju
isti sistem, kao i servo sistemi na vasionskim letelicama za precizno
upravljanje razli¢itim klapnama i ventilima. Meni se li¢no u startu
svidelo i dao sam moju podrsku proizvodacu prilikom tehnicko-ko-
mercijanih konsultacija i prezentovanja prototipa.

A sta se desava danas nakon iskustva od preko 600 napravljenih
masina sa ovim sistemom? Proizvodac je dva koraka ispred konku-
rencije, s obzirom da je reSenje inovativno - zasti¢eno je patentom.
Sistem ima nekoliko vaznih prednosti: veoma je brz na malom pro-
storu jer je kretanje kontinualno, ne ostecuje povrsinu obratka, nije
potrebno ru¢no podesavanje kod promene debljine komada, preci-
zno baziranje komada - veca tacnost, lako automatizovanje utovara
i istovara. | mozda najveca prednost — cena. Naime jednostavan i jef-
tin sistem nam je omogucio da imamo alatku koja za polovinu cene
daje 2/3 performansi najbrzih masina sa hvataljkom. Mana - potreb-
no je raditi ,veliki servis” na cca 100.000 kilometara.
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PISE: mr Mare Janakova Grujic,
istoricar umetnosti

Kucu za odmor na Panc¢evackom putu na-
domak Beograda, koja predstavlja total-diza-
jn ostvarenje beogradskog arhitekte Dejana
Taseva, odlikuju krajnja originalnost i nesva-
kidasnjost. Sagradena je na porodi¢nom ima-
nju, u tihom ambijentu banatske ravnice, sa
idejom da bude mesto za pribeziste i opusta-
nje od dnevne gradske vreve. Medutim, na-
¢in i sredstva kojima je ova premisa ostvare-
na prevazilaze uobicajenu praksu i svako vec¢
videno resenje. U njenom prostoru najjasni-
je se cita ideja ¢ovekovog povratka prirodi, a
sam objekat deluje kao da ga je stvorila sama
priroda.

Kuca se prostire na dve etaze, i ukupna
povrsina nije grandiozna vec¢ relativno mala,
zapravo onolika koliko je potrebno i dovolj-
no uzoj porodici korisnika. Uopste, princip co-
vekomernosti usvojen je kao sveopsti metod
komponovanja i proporcionisanja. Osnova i
sistem organizacije jedinica su razudenog, go-
tovo ameboidnog oblika - u njima je potenci-
rana organska forma odnosno iskljucena sva-
ka geometrizacija kao nepostojeca formula u
prirodi. Na prizemlju su smesteni dnevni bo-
ravak sa kuhinjom i trpezarijom, i roditeljska
spavaca soba, dok su na spratu jos dve spava-
Ce sobe i prostrana terasa. Poduhvat nije po-
drazumevao samo eksterijernu i enterijernu
arhitekturu, ve¢ i osmisljavanje neposredne
okoline objekta — pejzazne arhitekture. Tako je
iz ruku istog arhitekte nastao projekat baze-
na i uredenja platoa u kamenim plo¢ama, kao
i drvena kaldrma ispred kuce. Materijali upo-
trebljeni u konstrukciji su krajnje jednostavni i
iskljucivo prirodnog porekla, ¢ime je neskrive-
no potencirana autenti¢nost i iskrenost: lokal-
ni kamen, drvene grede i stolarija, opeka na
fasadi, slameni krov. Sa ovakvom materijaliza-
cijom, i uz postovanje formi zadatih prirodom,
objekat evocira drevno ¢ovekovo skloniste —
sojenicu i kolibu, i uopste kucu sa svim izvor-
nim i sustinskim znacenjima koja su neprome-
njeno trajala tokom cele istorije. Imajuci ovo
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u vidu postaje jasno zasto su iz obrade isklju-
Cene Cak i bilo kakve naznake ukrasavanja,
uvodenja boje, savremenih detalja, finalne
obrade. Osim prirodnosti i autenti¢nosti po-
stoji jos jedan model po kome su sprovedena
pojedina resenja enterijerskih detalja - duho-
vitost. Tako je ograda na stepenistu naprav-
liena od brodskog uzeta ¢ime je dokazano da

jedan trivijalni materijal uske namene moze
biti funkcionalan u prostoru a uz to i efektan

i krajnje neobi¢an momenat enterijera. Drvo,
obilato upotrebljeno na eksterijeru, ¢ini kucu
Zivopisnom, savrseno uklopljenom u ambi-
jentu, a istovremeno, svojom lakom obradom,
omogucilo je vajanje forme i organski pristup
prostoru i materijalizaciji.
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Drvo je dominantan materijal i u enteri-
jeru. Rec je o tikovini - u njoj je izraden pod,
pokretni komadi namestaja, fiksni mobilijar,
stepeniste. Pored drveta prisutni su jo$ koza
i terakota, koji zaokruzuju paletu materijala.
Vidljivo je insistiranje na primarnim oblicima,
ru¢noj izradi, izostanku zavrne obrade, i sve
podseca na delo kakvog samoukog stolara iz
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redova naivne umetnosti. Primordijalnost, na-
tive-art, brutalizam, non-finito prisutni su kao
opsti izraz ambijenta i estetike prostora.

Kuca na Pancevackom putu je vremen-
ski i prostorno nedeterminisana, simbol ¢o-
vekovog bivstvovanja, poziv na duhovnost
kao jedini pravi vid egzistencije. Ogoljena je
i iskrena kako jedino moze biti covek sam sa
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sobom. Ona negira povrsnost, maskiranje, fi-
zicku dopadljivost, i laskavost, i upucuje tako
na sustinu, idejnost, kontemplaciju. Izostav-
ljen je svaki prizvuk materijalnosti, neiskreno-
sti, udvaranja emocijama, oponasanja dobrog
gradanskog ukusa. Samo jedan pogled na nju
ostavlja utisak kao da ona na tom mestu odu-
vek postoji.
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PLUTA

odrzivi materijal
Za mnostvo namena

PISE: Isidora Gordi¢

Pluta se dobija iz kore hrasta plutnjaka
(L. Quercus Suber), koji raste uglavnom u za-
padnom Mediteranu: prvenstveno Portugalu,
a zatim u ltaliji, Spaniji, Tunisu, AlZiru i Maro-
ku. Umesto da se drvo posece da bi se dobi-
la sirovina za dalju preradu, kao $to se radi sa
ostalim drvnim vrstama, kora se svakih 9 do
12 godina obrezuje, a drvo se ostavi da se re-
generise. Bududi da je hrast plutnjak sporora-
stuca vrsta i da moze da dosegne starost od
170 do 250 godina, to znadi da se, u proseku,
kora za dobijanje plute moze obrezati oko 16
puta tokom njegovog Zivotnog ciklusa. Prvo
obrezivanje kore obavlja se kada drvo posti-
gne punu zrelost, nakon 25 do 30 godina od
sadnje, odnosno kad je deblo debelo mini-
mum 70 cm. Kako je za obrezivanje kore hra-
sta plutnjaka potrebno izuzetno iskustvo i
preciznost, ovo je jedan od najbolje placenih
agrikulturnih poslova u svetu.

Jedan od izuzetno vaznih faktora u odrzi-
vosti plute jeste osobina hrasta plutnjaka da
apsorbuje ugljenik, odnosno ugljen-dioksid
(CO,). Prema podacima World Wildlife Fede-
ration, stablo plute koje se uredno obrezuje
svakih 9 godina apsorbuje i zadrzava 3 do 5
puta vise CO, nego neobrezano. Tako planta-
Ze hrasta plutnjaka u Portugalu postaju plu-
¢a Evrope.

Kao sirovi materijal, pluta se uglavnom
sastoji od mikroskopski malih vazdudnih dze-
pova (procenjuje se da pluta ima oko 40 mili-
ona Celija po kubnom centimentru) sto je ci-
ni izuzetnim toplotnim i zvu¢nim izolatorom.
Zbog medusobne povezanosti ovih vazdus-
nih dZzepova te prisustva suberina, voskaste
supstance koja je glavni sastojak plute. Pluta
se smatra i nepromocivom, ali istovremeno i
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prozracnom. Bududi da se vazduh moze kom-
presovati pod pritiskom, pa onda ponovo ra-
Siriti, jedno od klju¢nih svojstava plute je i
elasti¢nost, ali i plovnost i protivkliznost.

Pluta zbog svojih osobina ima veoma $i-
roku primenu u razli¢itim oblastima ljudskog
delovanja: koristi se za izradu delova ponto-
na, ¢camaca, bova i drugih proizvoda za koje
je bitna plovnost. Nepromocivost i prozrac-
nost je ¢ine idealnom za izradu zapusaca za
vinske boce i kao takva je i najpoznatija u naj-
siroj javnosti. Kao izolacija se nekada koristila
za umetanje u zidove frizidera i zamrzivaca.
Danas se upotrebljava kao materijal za ter-
micku, zvu¢nu i vibracionu izolaciju u grade-
vinarstvu.

Zbog atraktivnog izgleda i novih naci-

na obrade moze se koristiti za izradu odece

i obuce, ali i modnih detalja poput torbi. Na
dodir je najsli¢nija kozi, ali ipak veoma speci-
fi¢na zbog svoje drvenaste strukture. Pored
ovih proizvoda, moze se koristiti za izradu ra-
zlicitih sitnih proizvoda za ku¢u - podmetaca
za ¢ase i za vruce posude, oglasnih tabli, pri-
vezaka itd.

Veoma je intenzivna primena plute u en-
terijeru u kome se sve vise koristi za izradu
namestaja, narocito za decje sobe, jer je kao
materijal, topla, lagana i elasti¢na, a cak i pri
udarcu u ovakav namestaj tesko se mozete
povrediti. Odli¢no podnosi pritisak, laka je za
obradu i od nje se mogu kreirati razliciti ne-
pravilni oblici koje je nemoguce izvesti u dr-
vetu, a §to pogoduje modernim dizajnerskim
resenjima.

Ipak, zbog svojih svojstava pluta se u en-
terijeru navise koristi za oblaganje zidova i
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U poslednje vreme sve je
vise ekoloski osvescenih
ljudi koji se, zabrinuti za

buduénost planete,
okrecu ekoloskim i
odrzivim materijalima.

Materijal koji je van svake

sumnje u celosti ekoloski,
obnovljiv i biorazgradiv,

a koji ima izuzetna svojstva
jeste pluta. Prosle godine
je proglasena za jedan

od deset najinovativnijih
materijala od strane
arhitekta i dizajnera.

podova. Na zid se uglavnom lepe ploce, dok
se pluta na podu moze javiti u nekoliko obli-
ka. Pisani podaci o upotrebi plute za podove
sezu u 18. vek, a masovnija upotreba se be-
lezi ¢etrdesetih i pedesetih godina 20. veka,
mahom u kuhinjama, da bi pravu ekspanziju
dozivela devedesetih godina kada zahtevi za
zastitu Zivotne sredine postaju sve glasniji a
kupci ekoloski svesniji. U meduvremenu je i
tehnologija obrade i izrade napredovala, pa
se umesto prvobitne vrlo homogene smese
od mlevene plute i dodatih granula (ponekad
i gumenih) pomesanih sa razlic¢itim vezivima i
sabijenim u blokove koji su se sekli u zeljene
oblike, ne narocito privla¢nog dizajna, sada
mogu dobiti i vrlo fini furniri plute, moderno
dizajnirani, ¢esto sa dodatom bojom u proce-
su proizvodnje.
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Na podove se postavlja u obliku plocica
koje se moraju fiksirati (lepiti) za podlogu pri
¢emu se mora voditi ra¢una da ivice budu pa-
Zljivo zalepljene kako se ne bi krzale, a podlo-
ga sasvim ravna buduci da je pluta zbog svo-
je elasti¢nosti i fleksibilnosti prati. Ako posto-
je neravnine na podlozi, bice vidljive i na po-
vrsini, samo znatno vise.

Pored toga, pluta kao gotova podna
obloga se danas najcesce pojavljuje u vidu
ploca (osnova MDF ili HDF) kojima se na vrhu
nalazi 3 mm lakirane plute presovane pod vi-
sokim pritiskom i temperaturom kako bi bila
sto otpornija na habanje, a kojima je na dnu
takode 1 ili 2 mm plute koja prianja na pod-
logu i resava problem ako podloga na koju se
pod polaze nije idealno ravna. Ovakva trosloj-
na konstrukcija omogucava plivajuce, suvo-
montazno polaganje (veoma sli¢no postavlja-

nju laminata) i omogucava da se ovakav pod
ponasa kao jedinstvena celina, a ne kao si-
stem nezavisnih elemenata kao kada je re¢ o
ploc¢icama koje se lepe.

Pluta u vidu podnog mozaika je relativho
novi proizvod, ali definitivno nalazi svoje me-
sto na trzistu.

Sta je to $to plutu ¢ini tako fenomenal-
nom podnom oblogom? Pored svih navede-
nih ekoloskih osobina, ona je veoma blago-
tvorna za zdravlje zbog prisustva suberina -
antistati¢na, antimikoti¢na, antibakterijska, na
njoj se ne zadrzavaju prljavstina ili grinje, ot-
porna je na vlagu pa je idealna za prostorije
u kojima borave osobe koje pate od razlicitih
alergija, astme ili u kojima borave deca. Za-
tim, ona tesko sagoreva, propusta vazduh, ne
napadaju je insekti (poput termita) i odlican
je izolator. Topla je na dodir i trajno elastic-
na pa se preporucuje za upotrebu svima koji
imaju problema sa bolovima u ledima ili zglo-
bovima, ali i sa prosirenim venama. Upotreb-
ni vek joj je i po vise decenija. Manja ostece-
nja se sama od sebe saniraju — posekotine,
sitni ubodi i udubljenja koja zbog elasti¢nosti
zarastu. Ozbiljnija oStecenja se saniraju zame-
nom cele ploce.

Cena na trzistu je i dalje relativno visoka,
ali sa tendencijom smanjivanja. Zastitni sloj je
potrebno obnavljati svakih desetak godina uz
pazljivo uklanjanje starog kako se sama pluta
ne bi ostetila.

Ipak, ko se odluci za plutu nece se po-
kajati jer ¢e dobiti sasvim prirodan i ekoloski
proizvod, odli¢an po zdravlje, prili¢no izdr-
Zljiv, prijatan na dodir i ugodan za oko koji za-
hteva minimalno odrzavanje. Pri tom ¢e ima-
ti vrlo lep osecaj da je ucinio nesto dobro za
planetu na kojoj zivi. M
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Povecanje fleksibilnosti furnira — osnova za nove mogu¢énosti

lorbe

Ivice od furnira su klasi¢ni proizvod za potrebe industrije name-
$taja. Upravo je tim proizvodima svoje ime izgradila kompanija Furwa
Furnierkanten GmbH iz Valkertshofena, koja se specijalizovala za obla-
ganje povrsina i zavrine radove. Istovremeno, ova kompanija nudi i
3D oblikovanje za svoje materijale, a u ovom slu¢aju posebno za fur-
nire koji se koriste kao lepljeni elementi u automobilskoj industriji ili
se upotrebljavaju pri izlivanju i oblikovanju delova. Ima i neobicnijih
proizvoda poput stonih setova od furnira, podloga za mi$ ili futrole za
mobilne telefone koji su sada, takode, deo njihove proizvodnje. Kom-
panija sada traga za trzistem novih i izuzetnih furnirskih aplikacija za
ekskluzivne povrsinske slojeve za moderne luksuzne torbe (posebno
torbe namenjene zenama) sa velikim furnirskim aplikacijama. Ru¢ne
torbe su uvek u trendu, apsolutni modni hit i u danasnje vreme po-
stale su kult i statusni simbol sa adekvatno visokim cenama. U tom
pogledu, koza kao prirodni materijal je apsolutno dominantna i veli-
ka je potraznja za njom na trzistu, $to se podrazumeva. Furnir bi bio
logican i neverovatno atraktivan komplement u vizuelnom pogledu,
ako bi njegove druge karakteristike omogucile takvu upotrebu. To se
odnosi, kako na lice materijala, koje treba da bude dovoljno otpor-
no na vlagu i prasinu (mada, treba istaci da i koza ima takvih proble-
ma...), ali i na nali¢je koje zahteva bazu koja omogucuje veliku fleksi-
bilnost. Furwa je smislila reSenje za oba ova zahteva. Povrsinska oblo-
ga se proizvodi od visokokvalitenog UV ulja iste vrste koje se koristi
za stolove napravljene od punog drveta. Zadnja strana ima funkcio-
nalni sloj namotan na nju u vidu Granuflex sloja debljine 3 mm. Ovaj
materijal, koji se izmedu ostalog, koristi za pod u sportskim halama i
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za zvucnu izolaciju, izuzetno je fleksibilan i omogucuje furniru stabil-
nost koja mu je potrebna za 3D pokrete. Furnir pogodan za proizvod-
nju torbi sastoji se od cetvoroslojne vodootporne i termicki stabilne
kompozicije. Ona ima efekat minimiziranja karakteristika koje su tipic-
ne za drvo kao $to su krivljenje i uvijanje usled vlage.

Furnir ima vlaknastu mrezu debljine 0,1 mm na poledini, a ona
je oSmirglana sa debljine od 0,6 do 0,5 mm na debljinu od 0,4 mm za
povrsinsku oblogu i povecanu fleksibilnost. Furnir pripremljen na ovaj
nacin obraduje se u kombinaciji sa kozom za torbe u standardnom
proizvodnom procesu. Svakako, od posebne je vaznosti atraktivan i
adekvatan dizajn torbe. S tim u vezi, direktor Roland Raigbert je imao
dovoljno srece da upozna poznatu dizajnerku torbi Meti Darmalu. To
je dovelo do prvog prototipa i trziSnih modela, koji su naisli na prili¢-
no dobre povratne informacije. U meduvremenu, kompanija je otisla
i korak dalje, pa je pokrenuta i pilot proizvodnja sa unapred definisa-
nim setom nacrta za dizajn i tada je proizvedeno preko 800 torbi. Di-
rektor Raigbert radi i na promociji i prodaji uz odgovarajuce narudz-
be, a furniri dostupni za odabir obuhvataju nekoliko egzoti¢nih vrsta
drveta. Sto se ti¢e daljeg marketinga, moguca resenja uklju¢uju i arti-
kle za istaknute proizvodace torbi, posebno kolekcije za Meti Darma-
li ili ¢ak reklamiranje preko industrijskih snabdevaca koji su specijali-
zovani za torbe. Sto se ti¢e cena, one su namerno zadrZane u opsegu
koji se smatra objektivnim za dizajnerske proizvode. Povratna infor-
macija je definitvno pokazala da ideja torbi od furnira moze popuni-
ti pravi nedostatak na trzistu, a modeli se vrlo lepo kotiraju i kao pro-
motivni pokloni. Furnirske obloge i svet mode, pokazalo se, idu zajed-
no... Za vise informacija posetite: www.furwa.com.
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PISE: dipl. ing. Goran Bodirogi¢

Drvo inspirise i donosi ideje - ne sa-
mo u glavama arhitekata, koji sve vise kori-
ste prirodne materijale, nego i kod ljudi koji
svakodnevno rade i Zive sa drvetom. Kada
se postavljeni parket pomera i Skripi to zna
da ide na nerve, ali se ovo ugibanje moze i
te kako iskoristiti... Pri,plivaju¢em” postav-
ljanju viseslojnog parketa, parketar Man-
fred Krause primetio je da se pod pri gaze-
nju ugiba i da ovde postoji malo kretanje iz-
medu poda i podloge. ,Dosao sam na ideju
da ovo kretanje pretvorim u energiju’, kaze
on. Krause ja napravio model parketa koji je
zamislio i kratko se sastao sa istraziva¢ima
Tehnic¢kog Univerziteta Minhen. Tamo je na-
iSao na razumevanje i interesovanje od stra-
ne istrazivaca, koji su njegovu ideju dalje
razradili u smislu prakti¢nog resenja. ,Piezo-
efekat se pokazao kao najbolja mogucnost,
jer se njime na najjednostavniji nacin priti-
sna sila koja nastaje gazenjem poda pretva-
ra vrlo jednostavno u elektri¢nu energiju’,
objasnjava Norbert Schwesinger, profesor
TU Minhen i Sef odseka Mikrostruktuirani
mehatronicki sistemi. Kada ljudi samo ko-
racaju po ovom podu, daju dovoljno sile za
proizvodnju struje. Da bi ovu silu iskoristili
naucnici su razvili piezogeneratore na bazi
specijalne plasti¢ne folije od polivinildenflu-
orid-a (PVDF). Pritisak deluje na generato-
re i izaziva da se pozitivna i negativna elek-
tricna punjenja u materijalu razdvajaju. Kao
rezultat na povrsini materijala pojavljuje se
elektri¢ni napon. Definicija za pijezoelek-
tricni efekat kaze da je to pojava stvaranja
elektricnog napona na krajevima pijezoe-
lektri¢nog kristala pri mehanickom pritisku
na njega. Mozda i najjednostavniji primer za
piezoelektri¢ni efekat u svakodnevnom Zi-
votu su novi elektri¢ni upaljaci za cigarete
bez kremena, koji okidanjem proizvode ma-
lu iskru koja je u dodiru sa plinom dovoljna
za stvaranje plamena. Piezogeneratori se sa-
stoje od dva sloja PVDF folije i obi¢ne alu-
folije koja je postavljena u PVDF foliji i slu-
Zi za odvodenje elektri¢ne energije. Ovako
proizvedena elektri¢na energija iz inteligen-
tnog parketa dovoljna je za potebe na pri-
mer, alarmnog uredaja u kudi ili osvetljenja
za slucaj nestanka struje. Ovi sistemi mogu
potpuno samostalno da rade, nezavisno od
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Inteligentn

Trenutno kao izvozno
orijentisana nacija,
Nemacka prednjaci i po
broju inovacija i patenata.
Airbag, papir, gramofon,
jeans pantalone su samo
neki od izuma koji dolaze
iz ove zemlje. Vrlo

Cesto se desava da

se puno inovacija skoro
slu¢ajno otkrije

u svakodnevnom zivotu.

elektricne mreze. Koliko struje ¢e ova mini-
elektrana proizvesti zavisi od debljine pod-
ne obloge iznad piezogeneratora, od tezi-
ne osoba koje gaze i od ucestalosti hodanja
po podu. Ovde naravno vazi pravilo: sto vi-
$e hodanja i kretanja, vise energije. Za sada
razvijeni piezogeneratori proizvode relativ-
no malo elektri¢ne energije, negde oko 1

mJ (milidzul) po koraku.,Nas trenutni cilj je
proizvodnja od 1J po koraku.” kaze profesor
Schwesinger. Sa nekim drugim materijali-
ma moze se proizvesti vise energije nego sa
PVDF folijom, ali ovi materijali su znacajno
skuplji, tako da komercijalna upotreba ne
bi bila moguca.,Mi smo zeleli da razvijemo
pre svega jedan pristupacan proizvod, ka-
ko bi se prakti¢ne primene ovog proizvoda
mogle uvideti, a ne da bude odmah u po-
Cetku ogranicen visokom cenom, zbog sku-
pe tehnologije i materijala za proizvodnju’,
zavrsava razgovor Schwesinger.

Razvoj ,inteligentnog” parketa se ovde
ne zavrsava, nego tek pocinje, i to sve zaslu-
gom coveka koji je svakodnevno radedi sa
parketom dobio ideju kako da jedan od ne-
dostataka parketa pretvori u prednost. U ne
tako dalekoj buducnosti moze se dogoditi
na primer, da posetioci jednog disko kluba
svojom igrom po ,inteligentnom” parketu
proizvedu dovoljno energije za funkcioni-
sanje celog disko kluba... Ovaj, kao i mnogi
sli¢ni projekti, pokazuje da je buducnost re-
zervisana za ekoodrzivu energiju. ®

Izvor vesti: Deutsche Welle, www.dw.de
Drugi izvori: www.innovations-report.de
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PISE: prof. Zvonko Petkovi¢

Ugladene povrsine, koje pravilno odbijaju
svetlost, nazivaju se ogledala. Pitanje je kakav
bi svet bio bez ogledala i kako bi se ljudi kao
bica osecali bez spoznaje svoga lika? Bez ogle-
dala ¢ovek bi tesko stvario sliku o sebi, o svom
fizickom izgledu, mada postoje teorije koje go-
vore da bas taj ¢arobni predmet pomaze da
¢ovek spozna sebe i formira sliku svoje duse.
Medutim, kako ovo nije studija filozofskog ka-
raktera, zadrzacemo se na nekim saznanjima o
ovom predmetu koji je pratio coveka od najra-
nijih dana.

Predpostavlja se da je pracovek sebe prvi
put video u odsjaju vodene povrsine. Nemamo
argumentovana saznanja o toj vrsti reakcije, i
kakav je bio dozivljaj pracoveka posle te spo-
znaje. Ono $to sa sigurno$c¢u danas tumacimo,
a uz pomoc¢ nekoliko nauka, pre svega arheo-
logije, imamo saznanja da su najstarije civiliza-
cije koristile ovaj predmet u razlicitim oblicima.
Jos u bronzanom dobu javljaju se tragovi poli-
ranih ploca koje su upotrebljavali kao povrsine
za ogledanje.

Postoje materijalni dokazi da su narodi sta-
re mesopotamske kulture poznavali astrologi-
ju, da su se veoma ozbiljno bavili izu¢avanjem
zvezda, njihovim rasporedom i ostalim karak-
teristicnim pojavama koje su im pomagale u
razreSavanju ozbiljnih problema. Poreklo reci
ogledalo (speculum) dolazi od re¢i spekulaci-
ja: spekulirati je prvobitno znacilo posmatrati
nebo i kretanje zvezda uz pomo¢ ogledala. Od
sidus (zvezda), nastaje re¢ consideration (raz-
matranje, posmatranje), $to etimoloski znaci
gledati skup zvezda. Ove dve apstraktne re-
¢i, koje danas oznacavaju visoko intelektualne
radnje, ukorenile su se u proucavanju zvezda i
njihovog odrazavanja u ogledalu. Otuda dolazi
da je ogledalo kao povrsina koja odrazava, no-
silac izuzetno bogate simbolike.

Po tumacenjima starih civilizacija ,nebeski
UM’ Sto ga ogledalo odrazava, izjednacava se
sa suncem. Zato su ogledalo smatrali i sunce-
vim simbolom. Takode su ga dozivljavali i kao
mesecev simbol, zato $to je tumacenje bilo da
mesec poput ogledala odrazava svetlost sunca.
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Najpoznatije suncevo ogledalo je iz japanskog
mita o Ameterasu: ogledalo izvlaci svoje bozan-
sko svetlo i odrazava ga na svet. Kao mesecev

i ,zenski” simbol, ogledalo je u drevnoj kine-
skoj kulturi i znak kraljice. Ogledalo uzima vatru
sunca. Ono je i znak sklada, bra¢nog jedinstva,
a razbijeno ogledalo oznacava odvajanje (polo-
vina ogledala razbijenog u obliku ,svrake” mo-
Ze muzu da isprica” sva Zenina neverstva).

U svim mitologijama razli¢itih naroda, ne-
izostavni termin kada je ogledalo u pitanju je
CAROBNO OGLEDALO! Upotreba ¢arobnog
ogledala odgovara jednom od najstarijih obli-
ka proricanja. Varon kaze da ono vuce poreklo
iz Persije. Prema nekoj legendi Pitagora je imao
¢arobno ogledalo, koje je stavljao nasuprot me-
secu i iz njega ¢itao buducnost poput,vestica”
iz Tesalije.

Postoje i tumacenja zasto su ogledala prav-
liena od metala. Metalno ogledalo je simbol
srca, rda je bila simbol greha. Gla¢anjem ogle-
dala, smatrali su drevni narodi, da se oslobada-
ju grehova, skidaju greh sa srca. Po teoriji da je
mikrokozma slika makrokozme, ¢ovek i univer-
zum su u uzajamnom polozaju dva ogledala. Iz
ove teorije bit pojedinca se odrazava u BozZjem
bicu, a Bozje se bi¢e odrazava u biti pojedinca.
Mozda i najinteresantniji prikaz u slikarstvu, ¢a-
robnosti ogledala, viden je na delu holandskog
slikara, gotskog perioda Jana van Ajka (Jan van
Eyck), Portret Arnolfinijevih.

Da je ogledalo bilo i predmet sporenja ka-
zuje i naredna prica: U davna vremena, malo
ljudi je imalo ogledala u svojim ku¢ama, a je-
dan covek je na pijaci zapazio ¢udnu stvar. Ka-
da bi je okrenuo prema sebi ucinilo bi mu se
da vidi svoga oca. Trgovac ga je lako ubedio
da kupi ovaj ¢udni predmet. Covek je ogleda-

lo odneo svojoj kudi i sakrio ga u podrum, pa
bi tamo cesce dolazio da vidi sliku svoga oca...
Njegova Zena je primetila da on cesce odla-

zi u podrum i da nesto zagleda u tajnosti. Jed-
nog dana Zena je pronasla predmet muzevlje-
vog tajnovitog posmaranja. Kada je u ogledalu
ugledala lik, rekla je da je sve vreme znala da
je muz vara i da sad ima dokaz, ali da je mogao
da nade i lepSu od ove rugobe. Kad se muz vra-

oktobar 2013.




tio kudi, Zena ga je docekala sa ogledalom u
ruci i pocela je da vice. On ju je ubedivao da je
to slika njegovog oca, a ona da je to slika nje-
gove ruzne ljubavnice. Posto nikako nisu mogli

da se sloze, otisli su kod svog paroha. Saslusav-

oktobar 2013.

Portret Arnolfinijevih,
delo holandskog
slikara, Jana van Ajka
(Jan van Eyck)

U pozadini se nalazi
konveksno ogledalo
sa drvenim ramom na
kome su predstavljena
Hristova stradanja, a

u ogledalu se mogu
videti dve figure ka
kojima je par okrenut.
Jedna od njih, ode-
vena u crveno, po
pretpostavci, predstav-
lja samog umetnika.
Umetnik je ostavio svoj
potpis na zidu iznad
ogledala - Jan van Ajk
Jje bio ovde. 1434.

Si ih, pop je uzeo ogledalo, okrenuo ga ka se-

bi i rekao: Ovo nije ni slika tvog pokojnog oca,
a ni slika njegove ljubavnice. Ovo je slika Sve-
tog Nikole.

Okrugla metalna ogledala s drSkama od
slonovace pojavljuju se i u kritsko-mikenskoj
umetnosti, dekorisana shodno motivima koji su
karakterisali ovu epohu u primenjenoj umetno-
sti. Mozda i prvi put u istoriji ljudske civilizacije,
da su predstave u figuralnoj prezentaciji radene
u realistichom maniru. U staroj Grckoj, koju ka-
rakteriSe sustinski realizam u umetnic¢kom izra-
Zavanju, ovaj manir se narocito ispoljava kada
su ogledala u pitanju, kod izrade drski, koje su
radene, najcesce, u slonovaci, a sa motivom sti-
lizovanih Zenskih figura. Ova ogledala se kod
Grka javljaju sa mitoloskim scenama.

Jedna od najadekvatnijih definicija kaze da
je ogledalo,,...simbol istinitosti, samosaznanja,
Cistoce, prosvetljenosti i proricanja. Ponekad, u
zapadnoj umetnosti tretira se kao simbol pono-
sa, sujete ili potrebe za pozudom. Povezano je
sa magijom i posebnim proricanjem”.

U starom Rimu se javljaju staklena ogledala
kod kojih se ispod staklene ploce stavljaju olov-
ni (polirani) i rede zlatni listici. Rimljani su ima-
li veoma razvijenu tehnologiju izrade stakla, ali
pravljenje ravnih stakala je bio jos uvek veliki i
nepremostiv problem. Medutim, ono 5to je na
neki nacin i danas tesko objasnjivo je tehnika
nanosenja zlata na staklenim povrsinama, tako
da je i kod starih Rimljana ¢esce bila u upotre-
bi forma rucnih ogledala na uglacanim metal-
nim plo¢ama.

Sli¢na ogledala se i nesto kasnije javljaju u
Vizantijskoj umetnosti. U srednjem veku mala
dZepna, metalna ogledala su sastavni deo Zen-
skog toaletnog pribora. Od metala se ogleda-
la izraduju sve do renesanse (XV veka), kada se
prosiruje upotreba staklenih ogledala, s amal-
gamom Zzive i kalaja (u izvorima se spominje
vec u XlIl veku, $to je na neki nacin i razumljivo
jer je XIIl i XIV vek obelezen tehnikom izrade vi-
traza - slikarska tehnika sa staklom u boji). Naj-
poznatija proizvodnja ogledala bila je u ondas-
njem Ninbergu koja je, uz flamansku proizvod-
nju, opskrbljivala celo evropsko trziste. U XVII
veku razvija se proizvodnja ogledala u Muranu
(severna Italija), odakle se prenosi u Francusku.
Tada se izraduju i velika zidna ogledala, kojma
se ukrasavaju dvorane (Galerie des glaces, Ver-
sailles — galerija ogledala u Versajskom dvorcu).
Tehnoloski napredak koji omogucava da se sa-
da razmislja i o industrijski pravljenom staklu,
omogucava da se od tada izraduju i ogleda-
la velikih formata, razlicitih oblika, koja se ura-
mljuju i kao takva bivaju neizostavni deo ente-
rijerskih detalja.

U doba rokokoa ureduju se u pojedinim
dvorcima posebne prostorije kao ,dvorane
ogledala” (Spigelsaal, Amalinburg, Nymphe-
nburg, Munchen...). U XIX i XX veku ogledala
postaju neophodna potreba svake kuce, bilo
kao poseban predmet (zidna ogledala, ogleda-
la sa konzolom - kasnije tzv ,psihe”), bilo kao
sastavni deo ormara, toaletnih stolova, komo-
da, vitrina i sli¢no, dok mala ogledala ostaju
kao neizostavni deo svake zenske torbe, bilo
kao akcesoar, ili kao veoma vredan i unikatno
dizajniran predmet izraden u kombinaciji, ¢ak,
sa dragim i poludragim kamenjem, optakanim
plemenitim metalima.

Pored ovih saznanja o ogledalu, ima li uop-
Ste potrebe zapitati se da li je to stvarno bilo u
bajci ili na javi:,,Ogledalo, ogledalce moje, kazi
na svetu najlepsi ko je"? u
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DA LI ZA SEBE ZELITE SAMO NAYEBDINEY:

~DEPROM & KLEIBERIT

Lo ]

Poznati dobavijaé lepkova za drvopreradu, stolariju
| proizvodnju namestaja - DEPROMdoo Rada predstavija
standardnu | inovativnu ponudu lepkova i vezivnih sredstava
vodedeg evropskog proizvodaca KLEIBERIT iz Nemake.

- lepkovi za drvo D2, D3, D4 | brzovezujudi
- poliuretanski D4 | konstruktivni lepkowi
- kant - lepkovi u granulama | patronima
za sve yrste masina za kantovanje
- urea - lapkovi u prahu za furniranje u vrugim presama
- lepkovi za oblaganje profila - toplvi kao |
- disperzionl termoreaktivni za 3D lepljenje
u vakuum | membranskim presama
- tapetarski lepkovi za sunder, meblo | drvo
- gilikoni, PUR-pene, diht masa
- udvrscivadi, razredivadi, Cistadi, paste itd

= ORIGINALNE TRACNE TESTERE SVIH DIMENZIJA
' ® GATERSKE TESTERE
| ® KRUZNE TESTERE
= [ZRADA TRACMIH | GATERSKIH TESTERA

©00)UDDEHOLM0o0] =
MADE IN SWEDEN

Frelm 300 godina tradicije u izradi Zelika - garancija da slu izabrall najbolje
afceni uvoznik i distributer za Srbiju, Crnu Goru | Repub

M8 HOUS

EOGRAD, Gavrila Principa 45, tel. 011 76 14 958, mo
e-mail: mbhouse@drenik.
GRADISKA, Kralja Nikole | 584, tel. 99 387 51

Garantovani KLEIBERIT kvalitet, originalno pakovanje, brza

| redovna doslava, stabilan lager i moguénost kreditiranja kupaca,
tehnitka podrska uz optimalne preporuke, neke su od nadih
osabina koje nas izdvajaju kod odluke proizvodada

za saradnju sa nama.

DDEHOLM STRIP ¥

tif 034 752 202 Ovlagéeni zastupnik KLEIBERIT

0638853453  PDEPROM oo

deprom@ptt.rs Prodaja lepkova | vezivnin sredstava
www.deprom.rs Raca KG 34 210
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EUBBHGA . ; Tanaska Rajica 25, 25 250 Odzac), Stbija

tel. 024/ 553 -194

PROIZVODNI PROGRAM
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nadstolna glodala
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glodala za stolnu glodalicu
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garniture za gradevinsku stolariju (prozori i vrata)
testere

abrihter noZevi

alati sa izmenjivim plocicama
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ostrenje dijamantskog alata
ostali alati po narudzbi
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Novi Sad, Dunavska 23/1
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JUGOINSPEKT e-mail: drvo@juins.rs, www.juins.rs
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Kontrolisanje namestaja
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Spednte firme | contralno skladidte

d.o.o. Kninska 21 Teslic 74270
Tel.+387 53 431-596, fax.431-597
office @interlignum.net

Drvni centar

‘DRVOMARKET"

BANJA LUKA (u krugu INCELA)
Tel.+3B87 51 450-211
drvomarket@interlignum.net

Drvni centar

‘DRVOMARKET'S"

SARAJEVO ul. Bzemala Bijediéa 162
Tel.+387 33 450-012
drvomarkets @interlignum.net

Konfekcija brusnih materijala

"STIRAL'

SAMAC ul. Jasenik bb
Tel.+387 54 621-540
stiral@interlignum.net

Centar podova

“INTERDOM"

TUZLA ul. 21 aprila br.7T
Tel.+387 35 349-TES5
interdom @interlignum.net

Centar podova

“INTERIO"
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Tel.+387 51 379-040
interiobl@interlignum.net
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Tel.+387 33 546-083
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Tel +387 53 430-733 Tel.+387 53 430-967 Tel.+387 55 355-966

intermax@interlignum.net interio@interlignum.net interatena @interlignum.net



Studijska poseta ucenika i nastavnika Tehnicke skole
DRVO ART iz Beograda austrijskoj firmi BLUM

Dobar primer socijalnog partnerstva

Tehnicka skola DRVO ART iz Beograda je, pre
manje od godinu dana, uspostavila saradnju
sa austrijskom kompanijom BLUM koja se
uspesno nastavlja i obogacuje brojnim sadr-
zajima. U toku prosle godine, BLUM je doni-
rao $koli DRVO ART kompletnu radionicu za
montazu okova sa Cetri masine i ram presom
za montazu fioka, sve potrebne Sablone za
ru¢na busenja, 10 kompjutera, video bim,
softver namenjen projektovanju masinskih
obrada busenja za okove i izbor okova i kom-
pletan asortiman okova za vezbe ugradnje.

Ove godine, saradnjom je obuhvacena:
stru¢na obuka za montazu okova BLUM za
nastavnike, studijska poseta firmi BLUM za
ucenike i nekoliko nastavnika i formiranje
Sou rum-a u Skoli DRVO ART.

Obuka za trojicu nastavnika realizovana je
u Hehstu (Austrija), glavhom sedistu kom-
panije u periodu od 1. do 4. jula 2013. go-
dine. Obuhvatala je: koris¢enje kataloga u
operacijama montaze i podeSavanja opre-
me za ugradnju; koris¢enje i podesavanje
svih masina i prate¢e opreme (radnih gla-
va, matrica i lenjira) koje je BLUM donirao
skoli DRVO ART; koris¢enje svih vrsta ru¢nih
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Sablona za ugradnju, kao i nacine ugradnje
»Aventos’, ,Tandem boh’, ,Legra boh” i kori-
$¢enje ,Boh fih".

Studijska poseta obavljena je u periodu od
23.do 26. septembra. Ucestvovalo je 32 uce-
nika sa svih smerova obrade drveta, 4 na-

stavnika i direktorka skoli DRVO ART. Firma
BLUM je snosila sve troskove boravka u Au-
striji. Tokom posete, ucenici i njihovi nastav-
nici imali su prilike da se detaljnije upoznaju
sa kompanijom BLUM i posete razvojni cen-
tar, edukativni centar, alatnicu, proizvodne
pogone i show room. Posetiocima je prikazan

oktobar 2013.




proizvodni pogon alatnice u kome kompani-
ja izraduje sve alate potrebne za proizvod-
nju okova. Ovaj pogon je, zapravo, osnova
cele proizvodnje, jer se u njemu izraduju ala-
ti koji ce se koristiti za proizvode koji tek tre-
ba da se pojave na trzistu. Interesantno je da
je skolski centar u kome kompanija obuca-

NIGD

ELEKTRONIK

B. Nikolica-5erjoze 12, Ni5, Srbija

+38118 211-212, 217-468
www.nigos.rs; office@nigos.rs

i

va buduce radnike smesten neposredno uz
alatnicu i razvojni centar, tako da u njemu i
ucenici obavljaju pojedine, manje slozene,
poslove. Inac¢e, BLUM svake godine raspisu-
je konkurs za prijem 60 ucenika. Oni su sme-
steni u posebnom internatu, a tokom skolo-
vanja imaju platu koja se povecava od prvog

NIS

Susare zadrvo
Automati za susare

do Cetvrtog razreda od oko 500 do oko 900
eura mesecno. Sve vreme $kolovanja ucenici
rade i u pogonima kompanije. Nastava u po-
gonima obavlja se Cetiri dana, a u skoli jedan
dan nedeljno. Nastava i obuka vrse se dvo-
jezi¢no, na nemackom i engleskom jeziku,
posto kompanija ima slican 3kolski centar i
u SAD. Razmene ucenika ova dva centra vrse
se redovno, $to pojacava njihov osecaj zajed-
nistva i pripadnosti kompaniji i predstavlja
dodatnu stimulaciju za ucenike.

Poseta je izazvala veliko interesovanje uce-
nika tako da su se predstavnici kompanije
BLUM i Skole DRVO ART dogovorili da u $kol-
skom prostoru naprave mini show room i ve¢
su prionuli na radove. Otvaranje show room-a
ocekuje se do ovogodisnjeg Sajma namesta-
ja u novembru.

Firma BLUM je globalni trend seter u oblasti
proizvodnje okova za namestaj. Zaposljava
oko 5500 radnika, ima proizvodna postro-
jenja u 10 zemalja na tri kontinenta (Evropa,
SAD i Brazil), prodajno trziste u preko 100
zemalja, konsolidovani promet od preko 1,2
milijardi evra godisnje sa stalnim porastom
¢akiugodinama krize. ™

Vlagomeri za drvo i beton

oktobar 2013.
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Oslobodite se

Sta je stres?
Uobicajeno znacenje stresa jeste,stalna napetost”ili, trajna nervoza”. Malo
opsirnije, stres znaci odgovor organizma na neku promenu koja iziskuje fi-
zi¢ku, mentalnu, odnosno emocionalnu reakciju, ili neki drugi odgovor sli-
¢an ovima. Dakle, svaka promena nosi u sebi moguénost nastajanja stresa.
U danasnjem svetu punom jurnjave sve se neprekidno menja, tako da nije
ni ¢udo $to stres danas vec vazi za bolest savremenog doba.

Ipak, imamo potrebe za stresom.

Kako je to moguce?
Prema modelu objavljenom od strane profesora Selyea' [Seje], kroz svoj
rad i rezultate istrazivanja koje je sprovodio o stresu stekao svetski glas,
stres se moze podeliti na dve vrste: na eustres i distres. Eustres je tzv.,do-
bar stres’, koji se javlja u situacijama koje se mogu resiti; i jacaju osobu koja
ga savlada, stimulise nas, te usled njegovog delovanja postajemo produk-
tivni. Dok distres (negativni stres) uzrokuje frustraciju, osecaj nesposobno-
sti, razocaranja i iscrpljenosti. Znaci, reSenje se nalazi u zlatnoj sredini. Pot-
puni nedostatak stresa moze da dovede do nezainteresovanosti i letargije,
dok neprestani stres moze da prouzrokuje razne druge bolesti.

Da li prepoznajemo
kada smo u stanju stresa?

Svako drugacije reaguje u nekoj teskoj situaciji, tako da promene i na fi-
zitkom, i na emocionalnom planu, kao i na planu ponasanja mogu da bu-
du u potpunosti drugacije. U nekoj neocekivanoj situaciji ¢ak i u istom
momentu mogu da se jave drhtavica, znojenje, ubrzani puls, nedostatak
vazduha, napetost misica, glavobolja, osecanje panike ili gneva. A konti-
nuirani stres u velikoj meri uti¢e na nase zdravlje. Izaziva teskobu, depre-
siju, smetnje u varenju, visoki krvni pritisak, poremecaje sna, pa i sr¢ane
nepravilnosti, a moZe da utice i na zenske cikluse, odnoso odraziti se ne-
gativno na plodnost.

Ko je najviSe ugrozen?
Razli¢ita istrazivanja isti¢u razlic¢ite grupe kao najugrozenije. Prema ne-

kima to su stariji ljudi, dok prema dugima rizik ponajvise dotice aktivne
muskarce. Dok istovremeno npr. i trudnoca, odnosno povratak na radno

* U pozadini spomenutih simptoma mogu da stoje i druge bolesti. Zato, ako neke od njih osecate duze vieme ili u vecem
intenzitetu, svakako se obratite svom lekaru!
1 Dr. Selye Janos [Dr. Janos Seje] (1907-1982) ili Hans Selye — kanadski internista i hemicar austro-ugarskog porekla.

A

mesto nakon odmora, ili ¢ak i pocetak $kolske godine mogu da prouzro-
kuju stres. Dakle, stres je prisutan u Zivotu svakog od nas, stoga na njego-
ve simptome treba da obratimo paznju kod svakoga.

Dobar savet za trenutacno otklanjanje stresa

Pored dubokih udisaja, brojanja do deset i izolacije buke, vredi da uve-
dete i jedan veoma jednostavan protokol, ukoliko Vam je zivot izlozen
stresu:

1. Pokusajte pravilno da procenite datu situaciju, i zamislite $ta je to naj-
gore $to se moze desiti.

2. Pripremite se na to, kako cete se nositi sa time ako se to i stvarno desi.

3. Ako ste se pripremili na najgore, pokusajte da zamislite, na koji nacin
bi se mogli postici bolji rezultati. (Neki ¢cak mogu i dalje razvjaiti ovaj
protokol u pravcu najboljih mogucih rezultatal)

Znaci, postoji reSenje?

Kao sto ni simptomi nisu jednaki, ni resenje ne moze da bude jedinstve-
no, univerzalno, neka metoda koja je prihvatljiva za sve, i koju svi koriste.
Mogu da pomognu joga, tai ¢i. meditacija, odnosno bilo koji oblik spor-
ta, ili pak neki anti-stres trening. Nekome predstavlja resenje citanje ne-
ke dobre knjige, ¢asa lekovitog caja, ili mozda terapeutska kupka sa aro-
mati¢nim biljem; drugima prija vreme provedeno u prirodi. Odgovaraju-
¢a ishrana takode moze da doprinese laksem podnosenju stresa. Moze
da pomogne magnezijum, vitamini iz grupe B, kao i neke lekovite biljke
(npr. Rhodiola rosea). Najvaznije je da pokusate promeniti, ublaziti sta-
nje stresal

Kompleks B vitamina pozitivno utice
na nervni sistem, a predstavija i
vazan element energetskih procesa
u nasem organizmu, pa posebno

se preporucuje osobama koje su (= -
svakodnevno izloZene uticaju - E
stresa i/ili povecanom mentalnom k -
ili fizickom opterecenju. Uzimanje 3 d SB‘E S5
se moze dobro dopuniti primenom | "5 * M ana |4
sledecih proizvoda: Rhodiolin i “} gem&nl g

=

Magnezi B6, kao i sa primenom
BioHarmonex® uredaja.

CALIVITA dodatke ishrani
na bazi lekovitog bilja
moZete poruiti na
telefon: 063 289 611
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20D DINANUBPESN DD TPRASIVANYA!

Ove godine slavimo jubilej velikog iskustva na projektovanju, izradi
i montazi opreme za otprasivanje. U proteklih 20 godina smo proi-
zveli i ugradili preko 44.000 metara cevnih instalacija, 1280 ventila-
tora, 524 filterska postrojenja, 184 lakirnice i jos mnogo toga.
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Nas tim strucnjaka i majstora je napravio jedinstven Ciklo-filter
koji u slucaju upadanja komada drveta ili kvara dozatora,
lan¢anog transportera, ne zaustavlja proizvodnju.

Kod Ciklo-filtera je STO POSTOTNO otresanje (CiScenje) vreca
posto nema pritiska ili potpritiska u filteru. Upravo zbog
navedenih prednosti, najveca svetska kompanija za proizvodnju
parketa Tarkett, izabrala je ovaj tip filtera. U ovoj kompaniji je
instalirano preko pola miliona m*/h vazduha Ciklo-filtera.

Nasa prednost je sto smo uglavnom proizvodaci i serviseri ventilaci-
one opreme (bez ¢ekanja na rezervne delove). U slucaju bilo kakve
intervencije, u roku od 12 ¢asova mozemo stici na svaku adresu biv-
Se Jugoslavije. Uglavnom radimo po sistemu kljuc u ruke od projek-
tovanja, izrade, montaze do pustanja u rad i servisiranja opreme.

21000 NOVI SAD, Bulevar vojvode Stepe 20
Tel/fax : +381 21 6400-808, 6790- 545
www.ciklovent.co.rs, e-mail:office@ciklovent.co.rs

Dizel
od drveta

Svet sve intenzivnije traga za novim izvorima ener-
gije, pa se vec¢ odavno testira i tehnologija kojom se iz
drveta proizvodi dizel gorivo.

Nova tehnologija se testira u Austriji, i ne bi se mo-
glo reci da je bilo $ta,zeleno” u gigantskoj naftnoj ra-
fineriji firme OMV pored Beca, pise Deutsche Welle...
Mreza ¢eli¢nih cevi, ogromni rezervoari i tornjevi iz ko-
jih suklja vatra. Ali u sred te rafinerije nalazi se jedan
novi pogon iz koga bi trebalo da potece Cistije i ,zele-
nije” gorivo za automobile.

Pogon se zove ,BioCrack” i u njemu se iz bio-mase
od slame i drveta proizvodi dizel. Edgar An zaduZen
je za istrazivanje i razvoj u kompaniji Bio Energy Inter-
national. On objasnjava da je ovaj OMV-ov pogon pr-
vi takve vrste u svetu.,Ima mnogo istrazivackih timova
koji pokusavaju da direktno proizvode dizel iz drveta.
Mi ovde mesamo drvo sa proizvodima naftne industri-
je i tako ga pretvaramo u dizel, objasnjava Edgar An.

Tokom procesa konverzije bio-masa se mesa sa
mazutom i zagreva, a dizel koji se na taj nacin dobija
sadrzi 20 procenata bio-mase. Sume u Austriji su vazan
izvor bogatstva ove zemlje, pa su ekolozi zabrinuti za
buduénost Suma, ukoliko one budu dalje eksploatisa-
ne za proizvodnju goriva.

Igo Valin, istraziva¢ u austrijskom Institutu za pri-
menjenu analizu sistema objasnjava da su sistemi za
proizvodnju goriva iz kukuruza, uljane repice i Secer-
ne trske ve¢ veoma dobro razvijeni, ali ne i oni koji
kao izvor koriste drvo ili ostatke poljoprivredne pro-
izvodnje.

Uprkos svim ekoloskim izazovima, on je optimi-
sta kada je re¢ o mogucoj proizvodniji dizela iz drveta.
Predstavnik OMV-ovog BioCracka, Edgar An insistira na
tome da proizvodnja dizela iz drveta ne znaci i pojaca-
nu secu Suma.

Masovna proizvodnja goriva od drveta stvorila je
od Indonezije zemlju broj jedan u proizvodnji bio-di-
zela, ali je i dovela do velike sece Suma. OMV-ova rafi-
nerija se nada da ce i na ovaj nacin podmirivati potre-
be za dizelom, ali i pomoci Austriji da ispuni klimatske
ciljeve Evropske unije po kojima bi 10 procenata benzi-
na i dizela trebalo da se proizvodi iz obnovljivih izvora.

Izvor vesti: Deutsche Welle, www.dw.de
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godine?

Nauc¢nici su dosli do Sokantnog otkri¢a —
zbog ubrzanog otapanja ledenog pokrova
na Arktiku, izazvanog globalnim zagreva-
njem, pretpostavlja se da ¢e do 2030. go-
dine led na severnoj polarnoj oblasti pot-
puno nestati.

Na Arktiku nikad nije bilo manje leda, a
poslednja istrazivanja pokazuju da je obo-
ren ,rekord” iz 2007. godine, kad je zabele-

zen najvedi procenat otapanja.

Ledeni omotac brze nestaje nego $to se
obnavlja i procenjuje se da bi drasti¢ne
klimatske promene u narednih nekoliko
decenija mogle u potpunosti da otope ta-

mo3nji led.

JTrend u poslednje 32 godine zaista nas
zabrinjava’, naglasio je voda istrazivanja
Volt Mejer iz Istrazivackog centra za sneg
i led u Koloradu.
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Naime, Mejer je pregledom satelitskih

snimaka Arktika utvrdio da tamo nikad

nije bilo manje leda.

O otapanju najbolje govore brojevi: pod
ledom je prosle godine bilo 4,6 miliona
kvadratnih kilometara, dok je pocetkom
sedamdesetih godina proslog veka le-
dom bilo pokriveno ¢ak sedam miliona

arktickih kvadratnih kilometara.

| ostali delovi na planeti, kao i Arktik, ni-
su postedeni globalnog zagrevanja, a
posledice su i te kako vidljive, porucu-
ju naucnici.

Led nestaje trendom od 11 odsto to-
kom jedne decenije, zbog ¢ega bi 2030.
godine moglo da se dogodi da na Arkti-

ku uopste ne bude ledenog pokrivaca.

Izvor: www.rts.rs

Svaki sesti
sa casicom

U Srbiji vise od milion ljudi pije, a po
potro3nji alkohola smo cetvrti u Evropi. Na
bolni¢ckom lecenju zbog jetre ili psihickih
poremecaja zavrsilo je ¢ak 7.500 gradana.
Vise od milion stanovnika Srbije, kad su
nervozani, depresivni, ili imaju egzistenci-
jalne ili emocionalne probleme, dohvate
se calice. IstraZivanja pokazuju da jedni
piju stalno, drugi mogu jedno vreme da
ne piju, ali kada po¢nu, ne mogu da stanu!

lako po razvijenosti Srbija zaostaje za
svetom, podaci Instituta za javno zdrav-
lie Dr Milan Jovanovi¢ Batut pokazuju da
smo po potrosnji alkohola izbili na cetvr-
to mesto u Evropi. Piju i zene, ali tipi¢ni
srpski alkoholicar je muskarac: sad ima 45
godina, i ve¢ deceniju-dve alkoholi¢arskog
staza, vise puta je bezuspesno ostavljao pi-
¢e, emocionalno je nestabilan i uglavhom
agresivan.

Stru¢njake posebno zabrinjava cinje-
nica da mladi sve ranije pocinju da piju.
Prvi put se napiju ve¢ u 13,5 godina, a sva-
ki cetvrti srednjoskolac redovno konzumi-
ra alkohol.

- Od posledica preterane upotrebe al-
kohola u svetu umre devet puta vise ljudi
nego od droge - kaze, za ,Novosti’, dr Pe-
riSa Simjonovic, psihijatar. — Srbija je speci-
fi¢na utoliko sto se u njoj belezi povecan
nivo konzumiranja alkohola i Stete usled
njegove upotrebe. Prevedeno u brojeve,
to znaci da je 40 odsto oboljenja i prera-
nih smrti posledica alkohola i saobracajnih
nesreca koje su cesto izazvane upotrebom
alkohola i pusenja.

lako se svaki Sesti stanovnik svrstao u
alkoholicare, na le¢enje se, medutim, u Sr-
biji jos ide uglavhom samo pod prisilom.
Kada neko i kaze da je dosao dobrovoljno,
to, prema re¢ima dr Vesne Jovanovic¢ — Cu-
pi¢, nacelnika Odseka za dijagnostiku i le-
cenje alkoholizma u Specijalnoj bolnici za
bolesti zavisnosti u Drajzerovoj, znaci da
mu je Sef zapretio otkazom, ili zena razvo-
dom, ako ne prestane da pije.

oktobar 2013.




TRIKOVI

za bolju

memoriju

USPORITE PROCES ZABORAVLJANJA

Gde su vam kljucevi? Da li ste zatvorili vra-
ta od kuce? Pegla je, mozda, ostala uklju-
¢ena... A Spore... Kako se zove osoba koju
ste sino¢ upoznali? Da li konstantno zabo-
ravljate ovakve stvari? Da li vam se to sve
Cesce desava? Gubitak memorije ide pod
ruku sa starenjem. Jo$ u dvadesetim, gubi-
mo neurone koji su mozgu potrebni da bi
dobro funkcionisao.

Na srecu, postoji nesto sto biste mogli da
uradite kako biste usporili ovaj proces.

HRANITE SE ZDRAVO

Dobra i izbalansirana ishrana nije dobra
samo za vitku liniju vec i za vas mozak.
Potrebno je unositi $to vise svezeg povr-
¢a i voca koje je bogato antioksidantima
kao Sto su bobicavo voce, spana¢, sargare-
pa, brokoli, paradajz i slatki paradajz koji i
umanjuju $anse od mozdanog udara za 11
odsto. Antioksidanti i polifenoli iz borov-
nice, brusnice i grozda omogucavaju celi-
jama da komuniciraju izmedu sebe i uma-
njuju osetljivost mozga na povrede.

Vitamin B, nijacin i folna kiselina takode
usporavaju proces gubljenje memorije i
umanjuju $anse za razvitak Alchajmerove
bolesti.

VEZBAJTE SVOJE TELO

Pored misi¢ne mase i zavidne linije, vezba-
nje moze pomocdi i naSem umu. Kardiovasku-
larne vezbe mogu spreciti gubitak memorije.
Lekari smatraju da je to zbog boljeg proto-
ka krvi u mozak koji pomaze u sprecavanju
odumiranja tkiva koje se povezuje sa stare-
njem. Siva masa starijih osoba je u boljem
stanju ako su fizicki spremniji od onih koji

su zapustili svoje telo. Za bolje stanje vaseg
uma nije potrebno da se fizicki previse na-
prezete, mozete pokusati sa tai ¢ijem, kine-
skom vestinom cije je vezbanje vrlo visoko
na lestvici vezbi koje pomazu pamcenju.
Nije potrebno ni da vezbate do dehidrataci-
je jer ¢e i takvo stanje naskoditi vasim spo-
sobnostima pamcenja.

oktobar 2013.

ODLOZITE PICE

Neke osobe se ne secaju ni jenog detalja od
sino¢ne pijanke. Na njihovu srecu, gubitak
pamdcenja pod dejstvom alkohola je samo
privremen.

Do skoro je bilo rasireno misljenje da se
ovakve blokade desavaju samo teskim al-
koholi¢arima, medutim, u istraZivanju spro-
vedenom nad 2.000 odraslih muskaraca je
dokazano da ¢ak 35 odsto ispitanih jednom
godisnje dozivi ovakav kratkotrajni gubitak
memorije.

Alkohol dosta utice na formiranje novog
dugoro¢nog pmcenja, tako da nakon samo
dva pica ve¢ mozete izgubiti sposobnost da
upamtite desavanja. Takode, postoji i veza
izmedu koli¢ine alkohola i $anse da upam-
tite deSavanja — 5to ste vise popili, Sanse su
vam manje.

VEZBAJTE MOZAK

Ako malo uposlite mozak on moze bukval-
no da poraste i time Cete naterati Celije da
stvaraju nove celije izmedu sebe i tako bolje
komuniciraju.

Neki od predloga su ukrstene reci, ah, ¢i-
tanje, kao i razne druge aktivnosti. MoZete
imati dosta koristi i ako se potrudite da na-
ucite nesto novo - da svirate neki muzic¢ki
instrument, ucite strani jezik i izmislite sebi
hobi. Kljuc¢ je da to radite redovno. Kada je
re¢ o umu i paméenju, mozete ga koristiti ili
izgubiti!

KORISTITE DODATKE ISHRANI
ZA POBOLJSANJE MEMORIJE

Cink i folna kiselina se ve¢ dugo unazad
smatraju dodacima ishrani koji pospesuju
mozdane funkcije. Sada su poznati i drugi

dodaci koje mozete probati, potpuno pri-
rodni.

Antioksidanti koji uklanjaju lose slobodne
radikale i biljke koje sprecavaju ostecenja
nervnih Celija.

Namirnice koje hrane mozak povecavajudi
koli¢inu kiseonika i glukoze.

Biljke koje pospesuju stvaranje neurotran-
smitera, sredstva za prenos signala do moz-
ga.To su:

GINKO - Popularna biljka koja dans ima
rasprostranjeniju upotrebu u odnosu na ne-
kadasnju primenu samo u tradicionalnoo
medicini. Ona moze da spreci oSte¢enja
mozdanih krvnih sudova i odli¢na je za po-
jacavanje funkcije pamcenja. Takode, poja-
¢ava protok krvi u glavi i obezbeduje opti-
malni dotok kiseonika i hranjivih sastojaka
do nervnih ¢elija, istovremeno odrzavajuci
elasti¢nost krvnih sudova.

B VITAMINI - Uklju€eni su u mnoge me-
taboliticke procese i bitni su za celokupno
zdravlje. Vitamin B12 i folna kiselina su dve
varijante ovog vitamina koje su najzahvalni-
je za zdravlje mozga.

Bitamin B12 odrzava mijelinsku opnu, zastit-
ni sloj nervne celije koji joj omogucava nor-
malno funkcionisanje.

Folna kiselina je jo$ jedan od bitnih sasto-
jaka za mozdane neurotransmitere. Niske
koli¢ine ove kiseline su u vezi sa gubitkom
pamcenja, dok su osobe sa odli¢cnim memo-
rijskim funkcijama upravo one sa visokim
novoom folne kiseline. H
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prerada drveta

MOCA....

37222 Jablanlca - Krufevac
D37/ 658 222, 658 223, 658 224
e-mall. dragan mota@gmat.com

WWW.MOCA.Is

STOLARSKA RADNJA
NEDELIKQVIC & SIN

Loznica

STOLARLIA
Jolav, Vuka Karadhca 68
Proivodmia; 015/851-471
Telfax: 015/897-025
a-man. nedelikoviclsin@yahoo.com

ASF agzoliora

tel. Hﬂ%l—!!ﬂ ,A2B-531

Rudi Cajevec 3, PRIJEDOR
tel. 4387 52 238 081, fax +387 52 238 082
e-mail: javor@spinter.net
WWw, javor-prijedor.com

FROIZVDBDAL KANT TRAKE
ZA NAMESTAJ

11000 Baograd

Miriievska bulevar 18b
[Gradevinsi centar MERKLR)

Tel: +381 112304 779

+3B81 11 2992 753

Telfax +381 11 2992 762
Emadl; poruke(@kantax eu

Wi, kantex ro

KANTEX

biznis klub

RIEL +381 (0) 112094278
ax. +381 (0) 11 299 42 77
64 422 3132 . 064 395 56 56

rel. 011 219 8516

022 349 254

022 340 931

mob. 063-213-549
D63-428-562

www.xiliars [ infod@xiliars

# brants | testers najvibeq kval
& servis u garantngm okl @ magacin rezervnih delova
® [infa za varenje lesters

Wood-Mizes Baan do.o. | GSM: 436 (0} 63 568 858

Tt 381 (7 230
TotFax +

MASINE | ALATI ZA OBRADU DRVETA

WL B Co=pro.it

WoOD-TO-ENERGCY SYSTEMS
solar photovoltaics | mini hydro power

parketi
i parket lajsne

ﬂ,ﬂ AD

Platonova 18 - 24000 Subotica
Telffax: 024 548-055 - mob; 063 841 52 00
mako@makoparketi.com

sdrvn i

10 LIrA DRYO

VSRE STOLARIFE
O0 IMVETA, AL |lm-\u| WAL PVE-S
INFINTERING | IERADA CEIEKATA

11000 Beograd

Vi I'-ilkﬂk. Stevnna 43 A =
Telfax: 01132-KB2- 192, 26-3d-264, 2| -B6-4HH
Prodovodnga Traenik:
Tel'fax: Bﬂ"”l'&-«-ﬁ. TI1-569

=
g

Interlligmnuwnn

d.o.o. Kninaka 21 Teslié T42T0
~ Talifax:+387 53 431-586, 431-587
. E-mailintarum@@teal med
wrwnar Interilg num . net

" OPLEMEMJEME UNYER PLOCE & FURMIRANE
WERICE & KUNIM.ISKE RADRE PLOCE
CHHT LAJENE & MELANBMEHE KANT TRAKE

ABS KANT TRAKE = MDF, HOF, 058 PLOCE
GRADEVIESH] PROGRAM # 0ROV AMERICHE
PLANARA ® HONFENCLIA BRUSHIM TRANA

gy 2000 U9 §
MASINE ZA OBRADU DRVETA
CACAK, Parmenac bb
Magacin: Milana Milosevic 1
tel: +381 32 358 644
mob, +381 63 607 736, 63 669 273

e-mall: dado0d@euvnelrs - www.lakitrans.co.rs

SVAKOJ KUCI JE POTREBAN

“"——»-;'.
—SUCO
Ventilation & Sun C{Jntrnl

www.duco.rs * info@duco.rs
Tel.: 011 217 62 82 « Mob.: 06 9 100 1009

BETONSKE
MONTAZNE
- SKELETNE

IPVON
KOMNSTRUKCILIE

@ NESTA

PARKET : PROIZVODNJA - PRODAJA

11223 Beograd, Beli potok, Kruini put 20
Tel/fax: +381 (0) 11 3943-255, 3943-256
mob. +381 (0] 63 334-735
nesta_doo@yahoo.com - www.nestaparketi.co.rs

0BOJ

tel. 00387-65-T45-T11, 00387-65-242-272
" '-'|

36212 RATINA, KRALJEVD

Tel: +381 (0)36 862 099, B&2 24T

Fax: +381 (0)36 862 248
GRADEVINSKE MASINE

www.radex-kv.com
e-mail: info@radex.cc
Ovlaséeni

zastupnik @ “EI.EEEDII
—_DEPROM

Prodaja lepkova | vezivnih sredstava
Raca KG 34 210
deprom@ptt.rs, www.deprom.rs
t/f 034 752 202, D63 BB 53 453

&

[ 4 @
DRVO TRADE NV

Beograd, Surcin, Vojvodanska 370
tel. 011 844 2449, tel, 011 B44 2452
www.drvotrade.co.rs, officesdrvotrade.co.rs
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Yucicavicl.com

BEAME IIFEI.'I IE DPARD!

PROIZVODNJA NAMESTAJA
od punog drveta | plotastih materijala

76300 BIJELJINA
Banjaluéha 5
+387 55 240 201
+387 65 604 955

eurostilftecl.not
officof@eurcstil.net
www.eurostil.net

y Samatini d.o.o.

SAMATIN! - Fabrika LAMAR parketa
Milici- Bosna i Hercegavina
tek: +387(0) 56 745 500, tel/fa: +387 (0} 56741101
-l samuativichesastgiall conm, www.kimase-parked. com

Bislevar osdoboderds 18z « lel. 011 2647 5901, 36590 247
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e-mal jwoucparli:ﬂ@nmuﬂ.tm
tel. 037 839 022, 037 839066
fax, 037 839 265

Proizvodnja stolarije i rezane grade

GCD

Celopek bb, vornik, BiH
tel +387 56 263 555, 263 556, fax. +IRT 56 263 557
mob, +387 65 224 324, 65 546 055, 65 958 090
e-mail: doogod@spinter.net
www.gidevirnik.com

tel +381 22 630065, fox. +381 22 613893
Viénjevolka b
22000 Ssomska Mifrowvica
e-mail; sm wwhiinecbes.net

Beograd
Lrenjaninski put 147a, 11211 Borda

REZANA CAMOVA GRADA

Telefon: (11 1/ 33-29-515

—

z..=r\ “@&&& =

i
35223 Veliki Popovié
www.ukras.com tel. 035 621-331
infoi@ukras.com fax. 035 621-592
Beograd, Ljutice Bogdana 1A, tel, (011) 367-0542
Novi Bad, Vuka Karadiiéa br. 7, tel. (021) 6618-872
NiE, Vojvode Migicéa br. 95, tel. (018) 521-995

Patrovac na Mlavi, tel. (012) 332874
Svilajnac, tel. (035) 321-057

promel - proizvodnja - kooperacija - usluge

TRGOPROMET

Ivanjica
32250 WANJICA - V. Marinkovica 29
Tel. 032/ 660-195 - BG0-196

PREDSTAVMISTVO | SKLAMISTE BEDGRAD
Partizanska 205 (Dobanovatia petia) - ted. 011/84-08-611

prerada drveta i proizvodnja parketa

CanM

Beograd, Krunska 53
Telffax: 011-2438-904, 3443-64T
E-mall: canimpexi@eunet.rs
www.canimpex-cie.com

DANOL parket

| Jasadici put bb, Y7000 Knidevac, Srbija

telifar + 381 (37) 439 999

tel: +381 (37) 419 622

moh, 4381 (63) 60 603

e-naall: danclparket@gmall. com, www.danolparket.rs

EUR®/IRAJ]
| owvenzan.vex D)
_ SECENJEPO MERI

EUROHRAST, Beograd, Vidikovacki venac 2d
tel, Q11 2337 463, 2340 734, 2321 835
fax. 2340 735

CHABROS

INTERHATIONAL GROUP

Laohitazni put = Industrijska zona
15300 Laocenica, Srbija
tel: +381 15 811 668, 811 B30
+381 15 811 665
e-mail: infol@europe chabros.com

ALATI ZA DRVO | PVC STOLARLIE

Tel: + 381 32 352 734
356 431, 356439
e-mail: tmax@eunet.rs

tehnika

Tel. 0325462 071, Fax. 032/5461 070
Mob. 064/4333332, 0564/4499993, 064BTT0000
www.crownforest.rs
doo.milutinovici@nodlanu.com

PROIZVODNJA REZANE GRADE
| MASIVNIH PLOCA

300
32250 IUANJICA

V. Marinkovica 306
Tel/fax: 032/ 631-612

Konarevo - KRALJEVO - Tel: 036 312 103
E-mail: zlatic@opan.telekom.rs

o

:0: Droproduit-EOC1 6

"  strojkovee - Leskovac
tel: 016/ 795 555 - 063/ 411 283
www.drvoproduktkocic.com
e-mail: drvoproduktkocic@gmail.com
FROIZVODNJA KREVETA
0D MASIVNOG DRVETA

> proizvodnia svih vsta rezane grade
* susenjie rezane grade
> proizvodiiia montaind

PROGEVODUA | PRODAL TRACNIH TESTERA | USLUDNO OSTRENGE

PETERVARI

24430 ADA, Oblli¢eva 20
tel. 024 B5 20 66

fax: 024 851292
mob. 063 776 47 17

-

wwﬂ__r_l:a rvari.rs

BUKOM-PROM

PROIZVODIUA NAMESTAJA OD PUNOG DRVETA

Tita bh, 75440 Viasenica, Republika Srpska, BiH
Ted/fax, 4387 (D) 56 765205
wwrw.bukom-prom.com
e-mail: budimir@bukom-prom.com
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mobllnl 061 401863

tel 4381 16 794407 * 795106 * fax. 4381 16 794406

PRGITYOORIA RETANE GAADT, BURDVE LETVATALE | BUROVE FRITE

tel: + 387 (0) 57/557-356
mob. + 387 (0) 65/581-214

% 40 godina

PR et 5a vama

STRUGARA UROS d.o.0.

Ulica Zikina 41, Radinac, Smederevo
telefon: 026/701-156, faks: D26/701-471
e-mail; strugaraurosfsohosistem.net

D]U D]A G [ UGIA d.o.o.

Zi¢a 756, 36221 Kraljevo, Srbija

Tel/fax: +381 36 5816 615
+381 36 5817 125
+381 36 5817 126

office@giugia.com | www.giugia.com

www. blgpse, Lom

& Microlri

MicroTr dood. o
Tl 011728

Karadordeva 85 @ 11000 Beograd
9 Fax 01/2632-297

Ermall; Bmber & microbn.rs

WL IMHCTOATNL IR

TERMO DRVO

ORAGOTERHO-Té)

HETKOVCT 22427, Kraifka 14
Telifax 022 455 B4H, 455 §10

klub

WWW. mwm- C0.IS
nivankomerci@gmail.com

prodzvednga bubowvilh elamanata
Strojkovee - 16203 Vuéje - Leskovac

Tel. +381 16 794 445
Tel/fax. +381 16 794 446

biznis

Ante Mijic
Brotice bb, NOVSKA, HRVATSKA
tel: + 385 (44) 691 951
fax: + 385 (44) 691 955

Kordun gropa doo
Beoprad
Martala Tolhahina 4

. 01165 64 129

T A e e e e T T EVRD TRGOVINA
korthimaksticaopentelebom.rs - www kordonhr

PFILANA BUKDVICA

32250 IVANIICA, 1 Proloierska 40
tel, +381 32 G40-125

fax, #3581 32 640 126

mob. +3581 65 6644 152

» nlati za obradn drveta (krofne, trafne

I gaterzke testere, glodala, burgije, rufnl alat)
« muiine za ohradu drveta i odtrilice
s servis | odtrenje testera | grafifkih nokeva

—
Bosanska 65, 11080 Zemun, Srbija
+381 11 31699 77, +381 11 11699 84
office@fabbrica.cors

www. fabbeica.cors

M R JELAKOVIC

HAN PIJESAK

SVE VRSTE REZANE GRADE
stolarska daskn - Elementi za stolarifu

Brodski pod - Lamperifa - Drveni brikef
Tl -ﬂ-ﬂf mmmm 50207

atraiss,

CATRA home fashion

Prolzvodnja Ristovac - Vranje

Prodajni salon - Beograd

Z0RZA KLEMANSDA 13 (Komprasor hala)
Tel. 011 3285 762, 062 22 90 16, 062 228073

D. Mihallovi¢a bb
75450 Sckovici
tel: 4387 56 653 015
fax: +387 56 653 114
mob: +387 65 586 535
e-mail: fod08&live.com
www.finalnacbradadrveta.com

Cryamjces nporpasn
ofja apoaTa
EEBOTHE CROLHHE
Sesa TexMononja

0 MHEEREDCTES
+ Mpoitieagia seouonm|a

Eurokant iwvisw
SRBLIA, 21000 Novi Sad, Subotitka 6,
e-mail: infod@eurokant.co.rs
Tex/fax: + 381 21 402 330, 401-840,
479-03-28, 4T9-02-88

PRODAVMNICA OKOVA ZA NAMESTAL:
BRELA, TH008 Nl Bal, Tons Hedbits T3; Tedfax: +35 I 464 B33

Yuka Karad&ica 7
Mali Zvornik

Saﬂ d Tel/Fax 381 (0)15 470 470

Weinig ﬁﬁ‘nﬂﬁﬁ

Zastupnik za Srblju | Crou Gor:
MW GROUP 5CG DOO
Vesna Spahn « Cupléeva 11 » 37000 Krudevac
tel: 037 445 07 « fax: 037 445 070 « mob: 063 622 906
w-mall: mwgroupscg@open.telslom.rs

www.drvoprometkula.rs

Panfevadkl put 80a, 11000 Beograd
+381 11 299 49 50, 299 49 60
office@drvoprometkula.rs

MALOPRODAJA
Zrenjaninski put 43b, 1100 Beograd
+381 113318772, 2712616



T

m namestaj po meri, projektovanje i opremanje prostora
m univer, radne ploce, medijapan, lesonit, Spreploce

m obrada na C(NCmasini

m krivolinijska secenja i kantovanje

m okov i galanterija

m furniranje po Zelji kupca

m velikiizbor furnira i

® unutrasnja vrata savremena ﬂiﬁj[m _ * ! G ! CI !
il I
I Ir. ' - Novi Beograd

Tosin bunar 232g
tel/fax. 011 3190974, 319 2600

Batajnica
Majora Zorana Radosavljevica 370

tel/fax. 011 848 8218, 377 4699

Batajnicki drum 303
(Auto-put Beograd-Novi Sad)

www.agacija.com




plocast] materijali: eoplemenjena iverica

Kaindl, Thermopal « MDF oplemenijeni i sirovi « HDF e nove

- SENOSAN

Kronospan, Falco,
strukture i dekori:

U,

Senosan je naziv za MDF table koje su presvuéene ABS/
oanaks | Dimenaije / mm ”ﬂ“ mﬁfm () F—— . s i . ' -
we  wew  ws  omn  Smoeses  PMMA akrilnom povrsinom.Odlikuju se izuzetnim sjajem, a
e ’ o E'Iiﬁ %ﬁ EE ?EEE ';; = U zbog akrilne zavréne povréine, prefinjenom produblieno3éu i
e ots Separpali 50 m, 200 ™0 == intenzitetom boje. Nudimo jednostrani i obostrano oplemenjeni.

= UV MEDIJAPAN—

Medijapan visokog sjaja, atraktivnog izgleda, intenzivne boje.Table su presvucene snaznim
UV lakom, to ih €ini otpornim na mehanicka o3tecenja i gubljenje intenziteta boje. Po povrsini
ima vostani premaz koji je dodatno, masinski poliran. Sve dekore prate odgovarajuce ABS trake d=1mm.

hrenespan krones,
g
i

Polipropilenska folija Alkrocell visokog sjaja sjedinjena je sa MDF plo¢om Kleberit
lepkom. To rezultuje visokim nivoom izdriljiuosti i otpornosti na mehanicke uticaje i visoke
temperature i do 120°C. U strukturi kombinuje sjaj i mat efekat.

D ESI G N E R Ploce su dimenzija 2800x1300mm, debljine 16,7mm.

U ponudi imamo i sobna vrata Designer u cmoj i beloj boji.
H B EEN ESEEN EEESEE EEESEEE ESEEEE EEEE EEE EE B

gradevinski materijali: «QSB3 e0SB3 ... i
® doka - zuta vodootporna ¢ KVH grede emasivni program

e lamperija i brodski pod emasivne i Sper plote S ——e
e tegola IKO e KROVNI pokrivai

ONDULINA i ONDUVILA, Onduline Italija

VIréa: e sobna vrata e ulazna vrata
e repro | 4 materijali za vrata:

otpresci: i || Craft Master, HPL, 00CoVi: « laminatni podovi
urniri, g || Alkrocell folja, - <) #g0toV pod e parket: bambusov, hrastov
fine line | || hrast, bukva, tresnja »

, | , - Kaindl, Austia Tarkett
Ispune: { papirnato Sace, program:

iverica ekstrudirana. ECOfloor laminatni pod
okovi: brave, kvake, Sarke Krono Original gotov parket
lepila: Henkel FU400, Dorus Veliki izbor dezena, debljina i vrsta.

smzn mmm mx = WWW.OMegaprofeks.co.rs

OMEGA PROFEKS
drvni centar

Q LOZNICA Q SABAC Q ZRENJANIN

Sabacki put bb Loznicki put bb Mihajlovacki drum bb

015811100
015810010

015377 407
015377 707

023 534 398
023 580 780

prodaja.loznica@omegaprofeks.co.rs
prodaja.sabac@omegaprofeks.co.rs
prodaja.zrenjanin@omegaprofeks.co.rs

Sve na jodnom mestrd Goria) [[T] @arkett [N om0 Onduiine® tasesst [ $senosan Falco




Akron 1300:

Efikasnost dolazi sa iskustvom: idealna kant-masina za vase potrebe.
Akron 1300 predstavlja resenje za radionice ili za specijalne pogone u

kompanijama koje teze fleksibilnosti, jednostavnom rukovanju i ustedi prostora.

Jednostavnost rukovanja ovom tehnologijom obezbeduje se brzim i intuitivnim
programiranjem pomocu touch screen monitora, prikazivanjem
i rukovodenjem temperature na valjku za nanosenje lepka i rezervoaru lepka.

TOP TECH WOODWORKING d.o.o0.

Kneza Milosa 25 - 11000 Beograd - Republika Srbija
tel. +381 113065 614 - fax. +381 113065 616
e-mail: office@toptech.rs

BIESSE S.p.A.

Via della Meccanica, 16 - 61122 Pesaro - Italy

tel. +39 0721439100

e-mail: biesse.marketing@biesse.com - www.biesse.com

TOP TECH

WO OD WD RETNG]
BEOGRADSKI SAJAM 2013
51. MEDUNARODNI SAJAM
NAMESTAJA, OPREME |
UNUTRASNJE DEKORACIJE

11.D0 17. NOVEMBAR
HALA 2,NIVO B

ZBIESSE
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Nije vazno koliko ste veliki

_— Hranipex

Sve sto Vam treba
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