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U SUSRET =
7. SABOR DRVOPRERABIVACA Srhije

U maju ¢e na Sumarskom fakultetu u Beogradu biti odrzan 7. SABOR DRVOPRE-
RABIVACA Srbije, informativno instruktivni i edukativni skup privrednika na kome ¢e
ponovo biti pokrenuto niz pitanja i problema koji prate drvopretadivace i proizvoda-
¢e namestaja.

Podse¢amo, na prvom SABORU, u martu 2005. godine, ucestvovalo je 216, na
drugom (2006. godine) 230 privrednika. Prva dva SABORA su odrzana na Zlatiboru,
a naredna tri na Tari. Tre¢i SABOR je okupio 232 privrednika iz oblasti prerade drveta,
Sumarstva, opremanja enterijera, proizvodnje namestaja, kao i privrednika koji se ba-
ve proizvodnjom i distribucijom masina, alata, boja, lakova, abraziva i drugog repro-
materijala. Na c¢etvrtom SABORU je ucestvovalo 209, a na petom, u maju 2009. godi-
ne 93 privrednika. Privredni tokovi, praceni izrazenom krizom, su tada prepolovili po-
setu ovom skupu, a to se osetilo i dve godine kasnije u maju 2011. godine u Ivanjici,
gde je odrzn 6. SABOR na kome se okupilo 139 ucesnika... Vazno je istaci da je svaki
od ovih skupova prevazilazio okvire nase zemlje. Aktivno su na nasim SABORIMA uce-
stvovali privrednici iz Hrvatske, Republike Srpske, Slovenije, Crne Gore, Makedonije,
Austrije, Nemacke i Italije. | uvek smo tragali za moguénostima tesnje saradnje, vece
proizvodnje i izvoza.

Svaki od ovih skupova je imao sadrzajan rad i konkretne zakljucke objavljene u
ovom casopisu i dostavljene nekim ministarstvima i Vladi RS...

I ove godine, u maju ¢e biti odrzan SABOR DRVOPRERABIVACA, $to potvrduje da
neki ljudi ne posustaju. U ovom slucaju ne posustaju Klaster drvopreradivaca i Agen-
cija za drvo koji organizuje SABOR, isti kao $to ne posustaje veliki broj onih koji su
odavno shvatili onu narodnu uzdaj se use i u svoje kljuse. Jer, kriza jo$ uvek nemilice
gazi neodlucne, one koji ¢ekaju pomoc sa strane ili sa neba, a uz to su prezaduzeni,
one koji vi$e pricaju, a manje rade, a pogotovo one koi se boje posla i izazova, one ¢iji
strah prevazilazi oprez. Dobro je biti oprezan, ali ne plasljiv, jer strah ogranicava ljud-
ske mogucnosti, izaziva osecaj krivice i zabrinutosti, umanjuje ljudsko dostojanstvo
i samopouzdanje. Strah je jedino cega treba da se plasimo, rekao je Ruzvelt u jednom
svom vatrenom govoru, a Napoleon Hil ga je dopunio recima: Suprotstavite se svojim
strahovima i oni e nestati... A mi ¢emo opet, ko zna po koji put, ponoviti one narod-
ne mudrosti kojih se drze uspesni, a koje kazu da pobeduje ko se usuduje i da cekanje
nikad nije resenje... | opet ¢emo paraftazirati jednu mudrost, po kojoj pesimista u sva-
koj prilici vidi problem, dok optimista u svakom problemu vidi priliku... U nameri da
odrzimo kontinuitet, mi smo se pridruzili organizatoru SABORA. Nismo, dakle, propu-
stili priliku, a SABOR bi mogao biti vasa i nasa prilika i Sansa. Nikad se ne zna...

A Zivot tee ko voda i ne moze se vratiti. Vreme se, dakle, ne vraca. Ne vraca se
ni izgovorena re¢. Narodna mudrost veli: ispeci pa reci, a naki mudrac je jos stroziji, pa
kaze: da ¢utah filozof bih bio... Sanse se, dakle, retko vracaju. Kod neodluénih,
ona naide i prode... Zato je SABOR $ansa. Mozda cete tamo cuti nesto novo, ucestvo-
vati u kreiranju neke odluke, mozda ¢e vam sinuti neka nova ideja... Ali, sigurno cete
sresti neke nove ljude, upoznati njihove namere, dogovoriti se, mozda, o saradnji ili
pokretanju novog posla. A mozda je, kazu, uvek sigurno... Vidimo se onda u maju, na
7. SABORU DRVOPRERAPIVACA Srbije.

D.Blagojevi¢
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Nedavno smo saznali da je studijski pro-
gram (Odsek) za preradu drveta Univerzite-
ta u Beogradu promenio ime i da sada nosi
naziv Studijski program (Odsek) za tehnolo-
gije, menadZment i projektovanje namesta-
jaiproizvoda od drveta. Taj odsek je dobio
i skrac¢eno ime - Odsek TMP... Saznali smo,
takode, da je Odsek za preradu drveta Su-
marskog fakulteta u Beogradu pripremio
¢itav niz administrativnih, ali i organizaci-
onih novina... Da li se radi o promenama
formalnog ili sustinskog karaktera i koliko
¢e ove promene pomoci studentima, odno-
sno, koliko su u funkciji studija, pitali smo
prof. dr Zdravka Popovica, uvereni da ¢e
njegova objasnjenja i ocene interesovati
nase citaoce.

- Za nastupajudi petogodisnji akreditacioni ci-
klus, Odsek za preradu drveta Sumarskog fa-
kulteta Univerziteta u Beogradu je pripremio
¢itav niz novina koje ¢e sadasnjim i budu¢im
studentima obezbediti vedi broj mogu¢nosti

i alternativa pri izboru vrste i nivoa studija i,
nadamo se, znatno kvalitetnije i brze studira-
nje. U skladu sa reformama nastavnog plana i
programa Sumarskog fakulteta, prema Zako-
nu o visokom obrazovanju Republike Srbije i
na osnovama prihvatljivih promena iniciranih
Bolonjskim procesom, studijski programi na
Odseku bazirani su na principu 4+1+3 godi-
ne studija - obja$njava profesor Popovi¢. - Sto
se tice dosadasnjeg studijskog programa aka-
demskih studija, koji je nosio naziv Prerada
drveta, on je pretrpeo znacajne izmeneito u
nekoliko aspekata. Najpre, promenjen je na-
ziv studijskog programa, a time i naziv celog
Odseka. Od sada ¢e studijski program (Od-
sek) za preradu drveta Univerziteta u Beogra-
du Sumarskog fakulteta nositi naziv Studijski
program (Odsek) za tehnologije, menadzment i
projektovanje namestaja i proizvoda od drveta.
Ova promena nije u¢injena iz formalnih razlo-
ga nego iz potrebe da se sto blize definisu dve
stvari. Prvo, da se u naslovu jasno vidi ono ¢i-
me ce se bududi inzenjeri baviti u svojoj kari-
jeri, a to su pretezno poslovi tehnologa, me-
nadzera i projektanata pri proizvodnji name-
Staja i drugih proizvoda od drveta, i drugo, da
se u naslovu jasno vidi, $to do sada nije bio
slucaj, da se delatnosti koje pretezno ¢ine na-
Su struku, za koju i skolujemo kadrove, nalaze
u sektoru C (preradivacka industrija) u oblasti-
ma 16 (prerada drveta i proizvodi od drveta) i
31 (proizvodnja namestaja), po vazecoj Uredbi
o klasifikaciji delatnosti iz 2010. godine.

- Stepen studija predstavlja celovit studijski
program posle kojeg se dobija odredena kvali-
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Novi studijski

na Odseku za preradu

Vel iz naslova Studijski program (Odsek) za tehnologije, menadZment
i projektovanje namestaja i proizvoda od drveta jasno se vidi ono
¢ime Ce se buduci inZenjeri baviti u svojoj karijeri, a to su pretezno
poslovi tehnologa, menadzera i projektanata pri proizvodniji
namestaja i drugih proizvoda od drveta.

Velika prednost Odseka TMP Sumarskog fakulteta je i ta 3to studenti
imaju mogucnost da se za usmerenje koje su odabrali jos na
osnovnim akademskim studijama usavrsavaju u toku kompletnog
akademskog $kolovanja, jer to usmerenje imaju i na svim

kasnijim nivoima studija (master, doktorske studije), kaze na$
sagovornik prof. dr Zdravko Popovic.

fikacija. Svakom stepenu studija, u ovom kon-
tekstu, pripada odgovarajuci broj ESPB bo-
dova.

Studuskl programi na Odseku TMP su:
Osnovne akademske studije - 4 godine
(240 ESPB);
Master akademske studije - 1 godina (60
ESPB);
Doktorske studije - 3 godine (60 ESPB).

U zavisnosti od sklonosti i Zelja studenti mo-
gu da se opredele za jedno od tri usmerenja:
Usmerenje za tehnologije namestaja i
proizvoda od drveta;
Usmerenje za projektovanje namestaja i
proizvoda od drveta;

. Usmerenje za menadZment proizvodnje
namestaja i proizvoda od drveta.

Velika prednost Odseka TMP Sumarskog fakul-
teta je i ta Sto studenti imaju mogucnost da
se za usmerenje koje su odabrali jo$ na osnov-
nim akademskim studijama usavrsavaju u to-
ku kompletnog akademskog skolovanja, jer to
usmerenje imaju i na svim kasnijim nivoima
studija (master, doktorske studije).

Odsek TMP ima 6 katedri, jednu akreditova-
nu laboratoriju i nekoliko drugih laboratorija i
centara koji su vezani za pojedine stru¢ne dis-
cipline. Katedre su:

. Katedra primarne prerade drveta;

watllbE
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. Katedra hemijsko-mehanicke prerade
drveta;

. Katedra masine i uredaji u preradi drveta;

. Katedra finalne prerade drveta;

. Katedra organizacije i ekonomike drvne
industrije;

. Katedra zastite drveta.

- Ovo je jedini Odsek na Sumarskom fakultetu
na kome ¢e od sada postojati i dve druge gru-
pe studijskih programa, a to su:

- Studijski program strukovnih studija - ko-

ji traje 3 godine (180 ESPB). Ovo je potpuno
nov program studija koji nosi naziv Tehnolo-
gije namestaja i proizvoda od drveta. Program
strukovnih studija je uveden sa dvostrukom
namenom. Prvo, treba da obezbedi relativho
brzo skolovanje inzenjera - tehnologa sa ne-
ophodnim kompetencijama i znanjima po-
trebnim industrijskoj praksi i struci u kojoj, ka-
ko nam je poznato, dominiraju mala i srednja
preduzeca. Drugo, pruzi¢e moguénost sadas-
njim apsolventima akademskih studija koji su
apsolvirali sa velikim brojem nepolozenih ispi-
ta da se, ukoliko to Zele, preorijentisu na stru-
kovne studije i na taj nacin, vrlo brzo, steknu
diplomu strukovnog inzenjera.

- Specijalisticke akademske studije iz Trgovi-
ne drvetom i proizvodima od drveta, na koje se
upisuje po zavrsetku master studija i koje traju
1 godinu (60 ESPB) i nakon ¢ijeg zavrsetka se
dobija akademsko zvanje Specijalista inzenjer
Sumarstva za oblast trgovina drvetom i proi-
zvodima od drveta.

Ukupni broj predmeta na osnovnim akadem-
skim studijama na Odseku TMP je 37 (29 oba-
vezna predmeta, 8 izbornih predmeta). Svi

april 2013.

predmeti su jednosemestralni, a isti se polazu
parcijalno putem testova ili seminarskih rado-
va. Nakon polaganja svih ispita stice se uslov
za izradu i potom odbranu diplomskog rada.
Nastava na trecoj i ¢etvrtoj godini se izvodi po
modelu 1243, §to znadi da studenti imaju 12
nedelja nastave na Fakultetu i 3 nedelje struc-
nog usavrsavanja u kompanijama koje se bave
proizvodnjom namestaja i proizvoda od drve-
ta. Ovaj model obezbeduje visok nivo stru¢no-
sti i kompetencija diplomiranim inzenjerima i
omogucava im da ve¢ po zavrsetku osnovnih
akademskih studija budu spremni za profesio-
nalni rad, kaze prof. dr Zdravko Popovi¢.
Studijski program, pored predavanja i vezbi,
obuhvata i veliki broj stru¢nih praksi i studij-
skih putovanja, sto sve zajedno doprinosi da
se po zavrsetku studija, diplomirani inzenje-

ri sa Odseka TMP Sumarskog fakulteta lako
ukljuc¢uju u rad kompanija koje se bave proi-
zvodnjom, projektovanjem i trgovinom name-
Staja i proizvoda od drveta.

Stru¢nost diplomiranih inzenjera Odseka TMP
i potrebe trzista za studentima Odseka TMP
Sumarskog fakulteta zna¢e moguénost brzog
zaposljavanja po zavrsetku studija.
Proizvodnjom i trgovinom namestaja i proi-
zvoda od drveta u Srbiji se bavi preko 3000
preduzeca koja zaposljavaju oko 32.000 rad-
nika. Diplomirani inzenjeri Odseka TMP brzo
pronalaze posao u ovim preduzecéima, kao i u
skolama, institutima i nau¢no-istraziva¢kim or-
ganizacijama, tvrdi nas sagovornik.

Najcesci opseg poslova koji obavljaju diplo-
mirani inZenjeri za tehnologije, menadzment

i projektovanje namestaja i proizvoda od dr-
veta su:

. dizajn i projektovanje namestaja i
uredenje enterijera;

. vodenje tehnoloskih procesa za pro-
izvodnju namesdtaja i proizvoda od
drveta;

. organizacija proizvodnje;

. marketing;

. unutrasnja i spoljna trgovina name-
Stajem i proizvodima od drveta;

. organizacija nastupa na sajamskim
manifestacijama;

. zastupnistva i uspostavljanje poslov-
nih kontakata sa domacim i inostra-
nim kompanijama;

. upravljanje finansijama i

. rukovodenje preduzecdima.

- Studijski program master akademskih studi-
ja za tehnologije, menadZzment i projektovanje
namestaja i proizvoda od drveta traje 1 godi-
nu. Program je koncipiran tako da se studen-
ti opredeljuju za izbor jednog od 10 modula.
Predmeti na svakom modulu izabrani su tako
da obuhvataju sve segmente poslovanja pre-
duzeca za proizvodnju namestaja i proizvoda
od drveta.

Broj predmeta koji se polazu na svakom mo-
dulu je isti. U zimskom semestru polazu se 4
predmeta, a u letnjem semestru se obavlja
studijski istrazivacki rad i izrada master rada.
Nakon izrade i odbrane master rada studenti
dobijaju akademski naziv: Master Sumarstva
drugog stepena - oblast tehnologije, menad-
Zment i projektovanje namestaja i proizvoda
od drveta.

- Doktorske studije iz oblasti tehnologija, me-
nadzmenta i projektovanja namestaja i pro-
izvoda od drveta traju 3 godine (6 semesta-
ra), a koncipirane su tako da studenti polazu
ukupno 5 predmeta u toku prve godine, dok
u toku druge i trece godine obavljaju struc-
na i laboratorijska istrazivanja, pisanje i publi-
kovanje struc¢nih i nau¢nih radova, ucesce na
domacim i medunarodnim konferencijama i
drugim manifestacijama. Studijski program je
koncipiran tako da studenti na pocetku biraju
izbornu grupu koju Zele da studiraju i za koju
zele da se specijalizuju. U ponudi je 6 izbornih
grupa u zavisnosti od opredeljenja i afiniteta
kandidata.

Nakon izrade i odbrane svoje doktorske di-
sertacije kandidati dobijaju akademsku titulu
doktor biotehnickih nauka - kaze na kraju na-
Seg razgovora prof. dr Zdravko popovi¢. ™
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Javno preduzece
Vojvodinasume

- Petrovaradin,
osnovano je 2002,
godine, sa ciljem da
integralno gazduje
Sumama

i upravlja zasti¢enim
prirodnim dobrima

i lovistima u skladu
sa principima
odrzivog razvoja i
profitabilnosti, uz
povecanje Sumovitosti
i stalno unapredenje
postojec¢eg Sumskog
fonda AP Vojvodine.

Svoju javnu i
privrednu misiju
obavlja preko

pet ogranaka
preduzeca koji
Cine Cetiri Sumska
gazdinstvaii
Vojvodinasume-
Lovoturs
sastavljenih od
dvadesetcetiri
radne jedinice
koje predstavljaju
osnovne jedinice
planiranja

i organizovanja
poslova
gazdovanja
Sumama.
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Novi ciklus

u Javnom preduzecu

Sertifikacija Suma je proces u kome ser-
tifikaciono telo kao treca nezavisna stra-
na daje pismenu garanciju (sertifikat) da je
neki proizvod, metod ili usluga u skladu sa
odredenim zahtevima. To je, takode, jedan
od najbrze razvijenih fleksibilnih alata, ko-
ji se moze koristiti za prilagodavanje gaz-
dovanja Sumama savremenim shvatanjima
,0drzivog gazdovanja”. U svetu postoji vise
sistema sertifikacije Suma, a FSC je jedan
od najpoznatijih (Forest Stewardship Coun-
cil - Savet za nadzor u Sumarstvu).

FSC standardima se moze sertifikova-
ti bilo koji proizvodac koji ispunjava zah-
teve standarda, kako drvni tako i nedrvni
Sumski proizvodi. Ovo pitanje je danas vr-
lo aktuelno i vazno za sve ucesnike u lancu
nadleznosti, pocev od odrzivog upravljanja
Sumskim ekosistemima, preko sirovine, pri-
marne i finalne prerade drveta i prevoza ro-
be do trzista. FSC sertifikatom se dokazuje

da proizvod poreklom iz Sume nije nastao
nekontrolisanim koris¢enjem Suma. Pored
sertifikovanja Suma, moze se sertifikovati i
lanac nadzora (Chain of Custody — CoC ser-

tifikat). CoC sertifikat se daje za transport i
proizvode od drveta, odnosno za citav la-
nac proizvodnog procesa od Sume, primar-
ne i finalne prerade do finalnog proizvoda i
plasmana na trzistu.

Javno preduzece Vojvodinasume se to-
kom 2006. godine opredelilo i pristupilo
procesu sertifikacije Suma kojima gazduje.
Proces je zapocet prijavom projekta ,Sertifi-
kacija odrzivog gazdovanja Sumama prema
programu FSC" Upravi za Sume Ministar-
stva poljoprivrede, Sumarstva i vodoprivre-
de, koja je obezbedila odgovarajuca finan-
sijska sredstva za realizaciju projekta. Nosi-
lac projekta i procesa sertifikacije Suma JP
Vojvodinasume bila je direktorka preduzeca
dipl. ing. Marta Takac.

U cilju uspesnog sprovodenja celoku-
pnog postupka sertifikacije, tokom 2007.
godine sprovedene su intenzivne pripre-

me i obuka kadrova u direkciji Preduzeca,
Sumskim gazdinstvima i Sumskim uprava-
ma. Obuka je sprovedena putem seminara,
stru¢nih prezentacija, konsultacija i izvrse-
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sertifikacije Suma
VOJVODINASUME

PRIPREMILA: Tijana Dujin

Obilazak terena sa ocenjivacima SGS-a (SU Backi Monostr) — mart 2013.

nja odredenih pripremnih zadataka. Ovim od strane nezavisnog medunarodnog ser-
je iskazano ¢vrsto opredeljenje preduze- tifikacionog tela o sprovodenju gazdovanja
¢a za uvodenje i primenu medunarodnih Sumama na ekonomski isplativ, ekoloski
standarda u cilju sticanja zvani¢ne potvrde prihvatljiv i socijalno pravedan nacin.

april 2013.

Javno preduzece Vojvodinasume je
2008. godine dobilo FSC sertifikat (SGS-FM/
COC-005064) za odrzivo gazdovanje Suma-
ma po individualnom modelu gazdovanja
Sumama, jedinom takvom u Sirem okruze-
nju, od strane SGS Qualifor-a, koji nedvo-
smisleno potvrduje da se upravljanje i ko-
ris¢enje Suma vrsi u skladu sa strogim me-
dunarodnim standardima, obezbedivanjem
ekoloskih, ekonomkih i socijalnih funkcija
Suma. Sticanjem FSC sertifikata Preduzece
je dobilo mogu¢nost da ponudi puni asor-
timan Sumskih drvnih proizvoda iz sertifi-
kovanih $uma, uz istovremeno obezbediva-
nje brojnih korisnih funkcija Suma.

Na ovaj nacin su obezbedeni neophod-
ni preduslovi za uspesan razvoj i o¢uvanje
ugleda Preduzeca u skladu sa prioritetima
razvoja i strateskim opredeljenjima Auto-
nomne Pokrajine Vojvodine. Radi o¢uva-
nja poverenja sadasnjih i buducih korisnika
Sumskih proizvoda i brojnih drugih intere-
snih grupa uvedeni su standardi kvaliteta
proizvoda i usluga, posredstvom unapredi-
vanja metoda, nacina i tehnologija gazdo-
vanja Sumama.

Tim ocenjivaca SGS-a (Milan Téth - Le-
ad Auditor, Bojan Buri¢ — Auditor, Stevo
Sekuli¢ - Technical Expert) je pod budnim
okom Stuarta Chartlton-a (SGS South Afri-
ca - Lead Auditor Trainer) u martu 2013.
godine izvr$io kontrolu trenutnog stanja si-
stema gazdovanja Sumama Javnog predu-
zeca Vojvodinasume.

Obavljen je pregled dokumentacije i
pregled aktivnosti na ispravljanju odrede-
nih neuskladenosti u radu nastalih kao po-
sledica manijih zahteva za korektivnim me-
rama od strane SGS-a u prethodnom perio-
du. Pored toga uradena je provera trenutne
primene svih FSC principa i kriterijuma u
direkciji Preduzeca i u Sumskim gazdinstvi-
ma Sombor i Novi Sad. Obilasci terena su
izvréeni u Sumskim upravama u Apatinu,
Backom Monostru, Futogu i u Backoj Palan-
ci. Poseceni su Specijalni rezervati prirode
»,Gornje Podunavlje” i ,Bagremara” U skla-
du sa FSC pravilima i procedurom SGS ser-
tifikacionog tela, zvanican izvestaj o ovoj
kontroli sistema gazdovanja Sumama JP
Vojvodinasume se ocekuje uskoro.

Ovom prilikom Javno preduzece Voj-
vodinasume je pokazalo da zasluzuje najvi-
$u ocenu u svim segmentima rada obzirom
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Obilazak terena sa ocenjivacima SGS-a,
Specijalni rezervati prirode ,Bagremara“ — mart 2013. godine

Nakon dobijenog sertifikata 2008. godine, ocenjivaci SGS-a su svake
godine u okviru procesa sertifikacije vrsili redovne nadzore trenut-
nog stanja sistema upravljanja Sumama u javhom preduzecu. Tokom
nadzora i obilazaka terena, obavljali su se pregledi dokumentacije i
terenske aktivnosti u svim ograncima Javnog preduzeca. Kao Sto pra-
vila nalazu, u okviru procesa FSC sertifikacije odrzivog gazdovanja
Sumama Javnog preduzeca Vojvodinasume po individualnom modelu
sertifikacije, svakih pet godina se vrsi kompletna provera nacina po-
slovanja preduzeca i zapocinje novi ciklus sertifikacije Suma, tzv. re-
sertifikacija Suma.

Sumsko gazdinstvo,Sombor” - mart 2013. godine

da je FSC sertifikat produZen na narednih darde koji su postavljeni u cilju sto boljeg
pet godina. Preduzece ce i u buducnosti gazdovanja sSumama uz ekonomski ispla-
zadrzati pozitivan trend, ispunjavajuci i tiv, ekoloski prihvatljiv i socijalno prave-
unapredujuci sve zahteve, propise i stan- dan nac¢in. =
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JP ,,VOJVODINASUME”

Preradoviceva 2, 21131 Petrovaradin
Tel.: 021/431-144, Fax: 021/6433-139
www.vojvodinasume.rs

Sumsko gazdinstvo ,Sremska Mitrovica”
Parobrodska 2, 22000 Sremska Mitrovica
Tel.: 022/622-111
Fax: 022/612-949
e-mail: sgsm21@nadlanu.com

Sumsko gazdinstvo ,Sombor”
Apatinski put 11, 25000 Sombor
Tel.: 025/463-111
Fax: 025/463-115
e-mail: sgsombor@eunet.rs

Sumsko gazdinstvo ,Banat”
Maksima Gorkog 24, 26000 Pancevo
Tel.: 013/342-899
Fax: 013/353-585
e-mail: sgpa@panet.rs

Sumsko gazdinstvo ,Novi Sad”
Vojvode Putnika 3, 21000 Novi Sad
Tel.: 021/557-412
Fax: 021/557-406
e-mail: vojvodinasume@nscable.net

,VojvodinaSume-Lovoturs”
Preradoviceva 2, 21131 Petrovaradin
Tel./fax: 021/432-221
e-mail: lovoturs@eunet.rs

s
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0D IDEJE DO PLASMANA

IstraZivanja pokazuju da dizajn moze imati presudnu
ulogu pri izboru nekog proizvoda, posebno u razvijenim
zemljama, a sve viSe i na trzistima zemalja u razvoju.
Cena nije kljucni faktor pri izboru, ve¢ izgled

i funkcionalnost, jednostavna upotreba i odrzavanje
proizvoda koji nisu Skodljivi po zdravlje ljudi

i Zivotnu sredinu. A sve to moze da donese

U nasoj zemlji dizajn nije u dovoljnoj me-
ri integrisan u domacu privredu, a ¢esto ni-
je prilagoden zahtevima inostranih trzista.
Upravo iz tih razloga formirana je sekcija Di-
zajnom do inotrzZista u Privrednoj komori Sr-
bije sa ciljem da se unapredi poslovna sarad-
nja izmedu realnog sektora i sektora dizajna,
kako bi se pospesilo inkorporiranje dizajna u
proizvode i usluge namenjene izvozu.

Vodeni primarnom idejom ove sekcije
krajem 2012. godine pokrenuti su pregovori
i uspesno uspostavljena tripartitna saradnja
izmedu Privredne komore Srbije (PKS), pre-
duzeca VADEL doo iz Beograda i Fakulteta
primenjenih umetnosti (FPU) koja ima za cilj
zajednicku realizaciju niza projekata u okviru
inicijative Od ideje do plasmana.

Koncept i sadrZaj ovih projekata fokusi-
rani su na unapredenje kapaciteta industrije
dizajna, sa jedne strane, i industrije prerade
kamena - $to je osnovna delatnost firma VA-
DEL, sa druge, kao i na plasman proizvoda od
kamena i osvajanje inostranih trzista.

Upravo je uspesno okoncana prva radi-
onica studenata FPU koji su angazovani na
izradi idejnih resenja zidnih ukrasnih ploca
od mermera. Osim inspiracije koju pobudu-
je ova tema, strudenti FPU imali su priliku da
se upoznaju sa prirodom i vrstama mermera,
tehnicko-tehnoloskim karakteritikama savre-
menih masina i alatima za obradu kamena,
sa savremenim trendom u svetu i paletom
proizvoda vodedih kuca u oblasti dizajna ka-
mena itd.

Izlozba radova sa radionice pod nazivom
Tok i ucinci projekta FPU, firme VADEL i PKS
bice uprili¢eni na prestiznom Salonu arhitek-
ture, koji je ove godine odrzan od 27. marta
do 30. aprila u Muzeju primenjene umetno-
sti, a bice odrzan i na Sajmu gradevine
od 16. do 20. aprila.

Idejna resenja do kojih su ucesnici ove
radionice dosli uz pomo¢ svojih mentora, VA-
DEL ¢e pretociti u uzorke i tada zapocinje no-
vi ciklus zajednickih aktivnosti pod okriljem
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kvalitetno dizajnersko resenje.

naseg projekta. Planovi su spremni, realiza-
cija sledi!

Naravno, ovako dobijeni uzorci bice uvr-
Steni u proizvodni asortiman firme VADEL, a
PKS angazovana na iznalazenju trzisnih kana-
la za plasman dizajnom oplemenjenjih zidnih
plo¢a od mermera u inostranstvo.

Na taj nacin uspesno ce biti zaokruzena
celina Od ideje do plasmana i ostvarena puna
sinergija delovanja jednog privrednog subje-
kata, obrazovne institucije i organizacije za
podrsku privredi na zajednicku dobrobit, i ra-
zvoj nase privrede i drustva.

Osnovni cilj ove inicijative jeste da se na-
Sim preduze¢ima omogudi da uz pomo¢ di-
zajna unaprede svoje izvozne performanse i
zakorace u novu fazu razvoja, a dizajnerima
da steknu komplementarna znanja koja su
im neophodna za rad sa privredom. Inovativ-
nost naseg pristupa ogleda se u podeli rizika
i u podsticaju partnera da ulazu maksimalan
trud kako bi se osigurala finansijska samo-
stalnost i dugoroc¢nost zajednickih projekata.

Vise informacija o inicijativi Od ideje do
plasmana, podrici i aranZmanima koje pri-
premamo za nase privrednike mozete dobi-
ti na kontakt adresi sekcije Dizajnom do ino-
trzista Privredne komore Srbije na telefon:
011/3300 925 ili e-mejl: dizajn@pks.rs.

Posebno upuc¢ujemo poziv preduzeéima
za izradu namestaja, unutrasnju i spoljnu de-
koraciju da iskoriste pogodnosti nasih aran-
Zmana, jer upravo u tim oblastima dizajn mo-
Ze da donese ono nesto $to vas izdvaja u od-
nosu na konkurenciju, ali i vrlo preciznu do-
datu vrednost i vise segmente trzista.

Pridruzite nam se! Tu smo zbog vas.

Ljiljana Mileti¢, sekretar sekcije
Dizajnom do inotrzista
Privredne komore Srbije
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buje - export

Buje-export d.o.o. Buje
Istarska 22, Buje, Hrvatska
www.buje-export.hr

Tel: +385 (0)52 725 130
Fax: +385 (0)52 772 452

Kontakt osobe:
Dario Kozlovi¢
Tel: +385 (0)52 725132
Mob: +385 (0)98 254 193
dario.kozlovic@buje-export.hr
Darko Milos
Tel: +385 (0)52 725 134
Mob: +385 (0)99 2182 678
darko.milos@buje-export.hr

Poslovnica Zagreb
Tel: +385 (0)1 6117 171
Fax: +385 (0)1 6117 029

Kontakt osoba: Ratimir Paver
Mob: +385 (0)98 254-192

BUJE-EXPORT d.o.0.

IMA 45 GODINA
KONTINUIRANOG ISKUSTVA
U TRGOVINI DRVETOM:
REZANA GRADA, ELEMENTI,
PARKET, FURNIR
1 UVOZ OPREME ZA
DRVNU INDUSTRUU.
POSEDUJEMO FSC SERTIFIKAT
OD 2000. GODINE | PRUZAMO
USLUGE KONSALTINGA
ZA FSC SERTIFIKOVANJE.
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kronespimn
EXPRESS

Kronodesign®

Oslonite se na Kronospan-ovih 115 godina inovacija i strucnosti, vise
od 30 vrhunskih proizvodnih lokacija i njegovu kolekciju savrieno
uskladenih dodataka. Svemu tome mozZete lako pristupiti preko
globalnih distributivnih kanala sa Kronospan Express-om.
Dobrodoili u svet Kronodesign-a.

Sve 5to Vam je potrebno, kada god Vam je potrebno.

Me prihvatajte nista manje!

KRONOSPAN SRB d.o.o.

17.Marta 2

34220 Lapovo

Srhija

T+381 34 504 607

F+ 381 34 504 660

prodaja@kronospan.rs
www.kronos pan-express.com www.kronospan.rs
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Integralno gazdovanje Sumama

Sumama Jablani¢kog okruga
upravlja JP Srbijasume preko svog dela
preduzeéa Sumskog gazdinstva SUMA
- Leskovac, koja se sastoji iz Sest Sum-
skih uprava: Vlasotince, Lebane, Prede-
jane, Vu¢je, Medveda i Crna Trava. SG
SUMA godisnje se¢e oko 76 hiljada me-
tara kubnih drveta, uglavhom bukve,
jer na Cetinare otpada tri do cetiri hi-
ljade kubika. Drvo se uglavnom plasira
drvopreradivac¢ima ove regije koji se si-
rovinom snabdevaju i iz drugih delova
JP Srbijasume. Leskovacki Sumari negu-
ju dobre odnose sa drvopreradivacima
ovog kraja.

Sediste gazdinstva je u Leskov-
cu koji je privredni, drustveni, politi¢-
ki, kulturno-prosvetni, sportski i admi-
nistrativni centar Jablani¢kog okruga.
Blizina Vlasinskog jezera, raznovrsnost
predela, relativno ocuvan pejzaz, biodi-
verzitet, autohtoni biosistemi, ekoloske
i predeone celine, bogatstvo Sumama
i vodotocima, raznovrsna flora i fauna
predstavljaju neverovatan potencijal
Jablani¢kog okruga i dobar osnov za ra-
zvoj i valorizaciju Sumskih resursa. Radi
vece iskoris¢enosti ovih potencijala ne-
ophodna je ekonomska i organizaciona
podrska, kao i brendiranje pojedinih lo-
kalnih proizvoda i obezbedenje prizna-
tih sertifikata.

Pored navedenih u znacajne prirod-
ne resurse ovog kraja spadaju i mineral-
ne sirovine. Na prostoru opstina Jabla-
ni¢kog okruga ima vise lokaliteta gde
se eksploatise ili razmatraju moguéno-
sti eksploatacije metali¢kih i nemeta-
licnih mineralnih sirovina. U slozenoj i
specifi¢noj geoloskoj gradi registrovan
je vedi broj pojava magnetita, olova,
cinka, molibdena, azbesta, talka...

U okviru podsticajnih mera Vlade
Srbije za proizvodnju struje iz obnov-
ljivih izvora energije poslednjih godina
u Crnoj Travi, u kojoj zivi manje od dve
hiljade stanovnika, jedna od ideja za za-
ustavljanje ekonomskog sunovrata je
vezana za eksploataciju planinskih reka.
Katastrom malih hidro-elektrana pred-
videna je gradnja 38 mini hidro-elektra-
na razli¢itog kapaciteta. Vlasina, Cemer-
Cica i Gradska reka planirane su za po-
dizanje mini-elektrana. Ukupna planira-
na godisnja proizvodnja je oko 89 mili-
ona kilovat-casova elektri¢ne energije.

m DRVOtehnika 38/2013

Principi integralnog gazdovanja Sumama
i Sumskim podruc¢jima odavno su poznati u
Sumarskoj teoriji, ali u nasoj praksi esto nisu
dovoljno primenjeni. Integalno gazdovanje
podrazumeva afirmaciju svih aspekata sSu-
ma i Sumske produkcije, od semena i sadnog
materijala, aktivnosti na posumljavanju, nezi
i zastiti Suma, do unapredenja zivotne sredi-
ne, uredenja predele i pejzaznih elemenata,
lovstva i turizma, proizvodnji zdrave hrane,
pecuraka, Sipka, malina, razvoju pcelarstva...
Ovi principi su ugradeni u Sumarske norme
jos$ pri osnivanju JP Srbijasume, pocetkom
poslednje decenije proslog veka i jos u to
vreme postepeno postajali stvarnost ovog
Sumarskog giganta.

A nakon informacije da se leskovacki Su-
mari ozbiljno bave pcelarstvom i da, pored

Slatko

ostalog, danas raspolazu sa preko tri stotine
kosnica i da ove godine ocekuju prinos oko
10 tona kvalitetnog meda, upravo na temu
integralnog gazdovanja Sumama i Sumskim
podrug¢jima Jablanickog okruga, nas sago-
vornik je bio dipl. ing. Bratoljub Andelkovi¢,
direktor SG SUMA iz Leskovca.

- Poznato je da vrednost regulatornih,
kulturnih i drugih opste korisnih funkcija su-
ma i Sumskih ekosistema visestruko prevazi-
lazi vrednost drvnih proizvoda, a kroz pricu
o Sumama Jablani¢kog Sumskog podrugja
¢u ukratko predstaviti neke programe za ko-
ris¢enja resursa i potencijala ovog Sumskog
podrugja - kaze direktor Andelkovi¢. - Treba
re¢i da Sume i Sumski ekosistemi spadaju u
najznacajnije bioekoloske resurse i najsve-
straniji su ¢inilac obnovljivih prirodnih re-
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izazov, orijentacija i praksa u SG SUMA Leskovac

sumarstvo

sursa koji, pored socio-ekonomskog znacaja
(kroz produkciju biomase kao osnovne siro-
vine mehanicke i hemijske prerade drveta),
istovremeno predstavlju najstabilnije ekosi-
steme od neprocenjivog znacaja u zastiti pri-
rode i kvalitetu Zivotne sredine. Sume su u
reSavanju problema ocuvanja, zastite i una-
predenja kvaliteta Zivotne sredine nezamen-
ljiv ¢inilac.

- U Jablani¢kom okrugu ve¢ dugi niz
godina postoje rasadnici i proizvodaci ce-
tinarskog i ukrasnog bilja, cveca, zacinskog
i ostalog hortikulturnog rastinja. Klimatski
uslovi pogoduju proizvodniji Sirokog spek-
tra biljaka. Pomenuta delatnost omogucava
zaposljavanje cele porodice, Zena i mladih,
$to povoljno uti¢e na razvoj sela uopste. Do-
bar geografski polozaj i postojeci primeri do-
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Nas sagovornik

dipl.ing. Bratoljub

Bata Andelkovi¢, direktor
SG SUMA, Leskovac

bre prakse treba da stvore mogucnost da se
ova grana

poljoprivrede priblizi seoskom stanovnistvu
s ciliem prosirenja proizvodnih kapaciteta.
SG SUMA iz Leskovca u svom sastavu ima ra-
sadnik Vlasina u Vlasotincu koji je formiran
davne 1946. godine iz koga je u vreme ma-
sovnih posumljavanja i saveznih radnih ak-
cija distribuiran sadni materijal na teritori-
ju cele Srbije. Mi smo i prosle godine izvezli
znacajan broj sadnica u Makedoniju, a vrsili
smo i poSumljavanja - kaze gospodin Bata
Andelkovi¢.

Na teritoriji opstine Crna Trava na povrsi-
ni od 410 ha nalazi se loviste Valmiste kojim
gazduje SG SUMA iz Leskovca. Tu je sagraden
lep i veliki lovacki dom koji bi mogao poslu-
Ziti i kao otkupni centar Sumskih plodova i
lekovitog bilja. U neposrednom okruzenju
naseg lovista, naime, godisnje bi se moglo
sakupiti preko sto tona borovnice. Mi za sada
koristimo desetak procenata ovih moguéno-
sti, mada treba reci da je sakupljanje Sumskih
plodova (pecurke, borovnica, Sipka...) ve¢
dobro razvijeno i solidno organizovano...
Ali, uvek moze bolje, a nasa namera je da
uvedemo red u sakupljanje borovnivce iz na-
Sih Suma, da se zna kad berba pocinje i da
zabranimo upotrebu ¢esljeva pri sakupljanju
borovnice. Tako se unistava i plod i biljka -
kaze direktor Andelkovic.

Namena lovista je pored intezivnog gaje-
nja i koris¢enja divljaci i stvaranje populacije
autohtone divljaci evropskog jelena i divlje
svinje. Uredenje lovista je predstavljalo naj-
vecu investiciju na jugu Srbije u oblasti lov-
stva i turizma posle izgradnje Vlasinskog je-
zera. A Vlasinsko jezero je 2000. godine upi-
sano na listu svetski znacajnih stanista ptica i
dobilo je status tzv. IBA podrugja (Important

Bird Area). Time je jezero dobilo medunarod-
ni znadaj i specifi¢an reklamni brend.

U skladu sa raspolozivim potencijalima
ovog dela Srbije, postoje moguc¢nosti razvoja
vi$e vidova turizma: tranzitni, seoski, sport-
sko-rekreativni, ekoturizam, izletnicki, mani-
festacioni, kulturni i lovni turizam. Vlasinsko
jezero ¢ija je povrsina preko 1.200 ha pred-
stavlja najveci rezervoar kvalitetne vode u
jugoistoc¢noj Srbiji. Perspektivno, ovaj resurs
ce biti sve redi, trazeniji i skuplji, a posebnu
atrakciju na jezeru predstavljaju ploveca tre-
setna ostrva, kao specifican morfoloski i bo-
tanicki prirodni fenomen.

- Visok kvalitet svih elemenata Zivotne
sredine, manji stepen naseljenosti i odsu-
stvo vecih zagadivaca, ma koliko posledice
ekonomske krize, predstavlja na neki nacin
prednost u proizvodnji zdrave hrane. Na po-
dru¢ju Crne Trave je registrovano preko sto-
tinu vrsta lekovitog bilja, od ¢ega se 60 vrsta
nalazi pod kontrolom sakupljanja i prome-
ta. Bavljenje poljopriviedom na 1380 me-
tara nadmorske visine moze da izgleda kao
uzaludan posao, pogotovu u najsiromasnijoj
opstini Srbije. Medutim, u Crnoj Travi misle
da je to jedina $ansa da se sacuvaju ljudi u
ovim udaljenim i skoro napustenim krajevi-
ma - kaze nas sagovornik. — Prirodni uslovi i
visok kvalitet Zivotne sredine pruzaju dobre
uslove i za plantazni uzgoj pojedinih vrsta le-
kovitog i aromati¢nog bilja (beli slez, pelin,
kamilica, persun, bosiljak, timijan...). Na po-
drugju lovista Valmiste Sumsko gazdinstvo
iz Leskovca ove godine pocinje sa proizvod-
njom sibirske aronije, biljke za novi zivot po-
sustalih brdskih sela. Aronija je kultura bu-
duénosti, donosi najbolju zaradu po hektaru
i predstavnja Sansu za sela kakva je nekad
bila malina.

- Floristi¢ka raznovrsnost Jablani¢kog
podrugja predstavlja izuzetnu pcelinju pasu,
pa su med i proizvodi od meda izuzetno vi-
sokog kvaliteta. To nas je motivisalo da pre
nekoliko godina krenemo sa proizvodnjom
meda. Danas imamo preko 300 ko3nica i to
je vec solidno organizovano pcelarstvo - ka-
Ze Bratoljub Andelkovica, direktor SG SUMA.
- Mi se nadamo da ce nase pcele ove godine
proizvesti oko 10 tona izuzetno kvalitetnog,
pre svega bagremovog meda. Prosle godine
je nas med preko Bugarske dospeo i na trzi-
Ste Nemacke. Prakti¢no, ne postoje nikakvi
limitit za mnogo vecu proizvodnju, a mi je
svake godine uvec¢avamo. Takode, planiramo
podizanje zasada bagrema koji je brzorastu-
¢e i medonosno drvo. Uzimajudi u obzir da
je cena meda 3,3 do 3,5 eura po kilogramu,
jasno je da pcelarstvo moze doneti znaca-
jna finansijska sredstva — kaze na kraju naseg
razgovora gospodin Bata Andelkovic¢ i doda-
je da su u sve poslove integralnog gazdova-
nja Sumama direktno ili indirektno ukljuceni
Sumari i da mogucnosti za jos vecu proizvod-
nju i afirmaciju svih aspekata Sumske pro-
dukcije uvek postoje. ®
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2013. - GODINA INOVACIJA

BIESSE S.p.A., kompanija iz italijanskog grada Pezara, prepoznatljiva po proizvodnji vrhunskih ma-
Sina i sistema za drvo, metal, staklo, mermer i kamen, predstavice brojna tehnoloska unapredenja
na Sajmu LIGNA 2013., kako u pogledu novih proizvoda, tako i na polju softverskih reSenja, sve
sa ciljem da pruzi sveobuhvatno zadovoljstvo uslugama svojim klijentima. Investicije kompanije
BIESSE proteklih godina usmerene ka obnavljanju i proSirenju lanca svojih proizvoda omoguci-
¢e kompaniji da nastupi na jednom od najvaznijih sajmova na svetu sa reSenjima precizno usme-
renim ka ispunjavanju potreba klijenata, garantujudi pritom najviSe standarde kvaliteta, zavrsne
obrade i dizajna karakteristicne za masine koje pravi BIESSE.

+Ponosni smo 3to se vracamo na Sajam LIGNA sa vaznim vestima®, rekao je Cesare
Tinti, direktor Divizije Drvo, ,donosimo dokaz da ¢ak i u teSkim vremenima BIESSE i
dalje investira u istrazivanja i razvoj, pokazujudi izrazenu sposobnost na polju inova-
cija kada se radi o masinama, ali i o softveru. Odgovaramo na potrebe klijenata ne
samo kroz ponudu novih masina, ve¢ i stavljenjem na trziste jedinstvenog softvera,
sposobnog da pojednostavi upravljenje masinama sa numeri¢ckom kontrolom do
najveceg moguceg stepena, jedan ambiciozni projekat koji smo razvijali godinama
i koji ¢€emo sa ponosom predstaviti na ovom Sajmu’”.

U Hanoveru, novi softver koga je u potpunosti
razvio BIESSE, naci¢e se u centru paznje. To je
intuitivno i inovativno resenje koje ¢e, zahvalju-
juci svojoj izuzetnoj jednostavnosti za upotrebu,
omoguciti klijentu da sa velikom preciznos¢u simulira operaciju izrade
koju ce sprovesti masina, $to garantuje pojednostavljenje procesa uprav-
ljanja, unapredene performanse i krace vreme izrade.

Takode, bi¢e moguce videti
rad redenja u pogledu masina
za obradu masiva, narocito za
vrata i prozore sa novim, viso-
ko automatizovanim i razno-
vrsnim proizvodima. Ovo su
revolucionarne masine u po-
gledu tehnologije, lakoc¢e ko-
ris¢enja i produktivnosti. Veliki
prostor bi¢e dat kant masinama kroz Sirok pojas prilagodljivih re-
$enja od onih za potrebe zanatlija do automatskih proizvodnih li-
nija koje su potrebne velikim industrijama.

Na Standu e biti prikazani i nasi potpuno operativni
obradni centri, napravljeni da pruze visoko konkuretan
nivo kvaliteta kroz razli¢ite vidove primene, kao i tehno-
loska reSenja za busenje i seCenje. Istom prilikom poseti-
oci mogu videti i predstavljanje centra za zavrinu obra-
du sposobnog za izvrienje svih vrsta operacija za potre-
be brusenja.

Klijenti koji budu prisustvovali demonstracijama masina
na Sajmu, imace priliku da vide osobine karakteristicne
za BIESSE tehnologiju, kao 5to su visok nivo prilagodlji-
vosti, lakoca koris¢enja i visoka produktivnost, osobine
koje su danas od sustinskog znacaja za one koji rade sa
drvetom i proizvodima od drveta.

LW DRVOtehnika 38/2013 april 2013.
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BIESSE GRUPA, Italija

BIESSE GRUPA radi na trzistu za masine i sisteme za obradu drveta, metala, stakla, mermera i
kamena. Kompaniju BIESSE S.p.A je u Pezaru 1969. godine osnovao gospodin Giancarlo Selci
i ona je uvrstena u STAR sektor Borsa Italiana od juna 2001. Kompanija nudi modularna rese-
nja, od izrade projekata fabrika po sistemu klju¢ u ruke” za velike proizvodace namestaja do
pojedinac¢nih automatskih masina i radnih stanica za mala i srednja preduzeca, kao i dizajn i
distribuciju pojedina¢nih komponenti visoke tehnologije. Kao rezultat svojih napora u istrazi-
vanju i inovacijama, BIESSE je u stanju da razvije modularne proizvode i reSenja sposobna da
odgovore na Sirok niz zahteva svojih klijenata. Kao multinacionalna kompanija, BIESSE grupa
distribuira svoje proi-
zvode kroz mrezu fi-
lijala i 20 kompanija e LIGNA 2013
sa kojima saraduje na m bSolid MAY, 06-10

strateSkim trziStima Hannover

: Hall 25 stand B46 C45
30 direktno kontrolisanih flluala garantuju tehni¢ku MAKES IT REAL Info: biesse.marketing@biesse.com
podrsku klijentima nakon prodaje dok u isto vreme
vrie istrazivanja trzista kako bi se 5to uspesnije razvili
novi proizvodi. BIESSE GRUPA ima preko 2.700 zapo-
slenih u svojim glavnim proizvodnim pogonima (Pe-
saro, Gradara, Alzate Brianza, Bangalore), a u svom
sastavu ima i ogranke/kancelarije u Evropi, Severnoj
Americi, Bliskom Istoku, Aziji i Australiji. Grupa broji -
ne manje od 300 prodavaca i agenata, $to joj omogu- ZBIESSE

¢ava da pokrije vise od 100 zemalja.

TOP TECH WOODWORKING d.o.0. Srbija

Jedini ovlasc¢eni prodavac i serviser BIESSE masina za Srbiju, Crnu Goru i BiH ¢e u potpunosti ispratiti nove BIESSE trendove,
Sto Ce osigurati da klijenti trzista koje pokriva uzivaju isti kvalitet usluga i dostupnost inovacijama koje BIESSE S.p.A garantuje
svojim kupcima Sirom sveta. Tehnicari kompanije TOP TECH WOODWORKING protekle godine bili su aktivno uklju¢eni u BIESSE
projekte Sirom Evrope. Posebno su dragocena bila iskustva u Engleskoj, gde je najvedi proizvodac kuhinjskih elemanata u ovoj
zemlji Howden Joinery, buduénost svog poslovanja poverio masinama kompanije BIESSE. U montaZi i pustanju u rad novora-
zvijenih, kompletno automatizovanih proizvodnih sistema, rame uz rame sa svojim italijanskim kolegama, svoj doprinos dali
su i tehnicari kompanije TOP TECH WOODWORKING.

AN |

IN MAY WE'LL INTRODUCE YOU TO A
NEW WAY OF DREAMING.

It's called bSolid, the new software
made in Biesse, which is able to design
and realize your ideas.

Come to Ligna 2013
and discover bSolid.
Your dreams will come true.

Detaljnije informacije o novom bSOLID softveru, kao i ostalim BIESSE inovacijama i tehnologiji
dostupne su na www.toptech.rs ili kroz direktan kontakt sa kompanijom TOP TECH WOODWORKING d.o.0.
11000 Beograd - Kneza Milosa 25 - tel. + 381 11 3065 614 - fax + 381 11 3065 616
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U novobeogradskom Belexpo centru od 27. februara do 1. marta odr-
Zan je drugi medunarodni Sajam i konferencija zelene gradnje. Ovaj
znacajan medunarodni dogadaj, jedinstven u regionu, podrzan je od
Ministarstva gradevinarstva i urbanizma republike Srbije, Delegacije
italijansko-srpske privredne komore, Americke privredne komore, Ne-
macke privredne komore u Srbiji, Slovenackog poslovnog kluba i Kon-
findustrije — Udruzenja italijanskih privrednika u Srbiji, kao i Ambasa-
de Italije.

Manifestaciju je otvorio Miodrag Joci¢, drzavni sekretar u Ministarstvu
gradevinarstva i urbanizma i tom prilikom naglasio da ministarstvo
pruza punu podrsku organizatoru dogadaja.

Ambasador SAD u Beogradu Majkl Kirbi se na ceremoniji sve¢anog
otvaranja obratio prisutnima i organizatorima naglasivsi znacaj zelene
gradnje u savremenom svetu.

Sef za ekonomske poslove i prvi sekretar ambasade Italije u Srbiji, Pao-
lo Toski, istakao je da odrziva gradnja belezi znacajan rast u poslednjih
nekoliko godina.

Odrzan drugi Sajam
| konferencija zelene gradnje

- Veliki broj italijanskih kompanija i predavaca koji u¢estvuju na Saj-
mu zelene gradnje u Beogradu, potvrduju znacaj koji ova vrsta gradnje
ima u Italiji, a to predstavlja i veliku Sansu za saradnju izmedu italijan-
skih i srpskih kompanija - rekao je Toski.

- Zelena gradnja predstavlja put kojim se gradevinska industrija i tr-
ziste nekretnina velikim koracima kre¢u napred, bez osvrtanja na tre-
nutne, dobre i manje dobre, trzisne i ekonomske okolnosti. Globalno,
ali i ovde, na nasem Sajmu, zelena gradnja spaja drzave sa drzavama,
strucnjake i korisnike, institucije i privredu, mlade i starije generacije

- rekla je Marija Golubovi¢, predsednica Saveta zelene gradnje Srbije.

Sajamski deo manifestacije okupio je preko 50 kompanija iz Srbije, Ita-
lije, Nemacke, Hrvatske, Crne Gore, Svajcarske, SAD, Australije i Francu-
ske, a na konferencijskom delu je bilo organizovano oko 60 predavanja
na kojima su domacoj stru¢noj javnosti predstavljeni najnoviji trendovi
u gradevinarstvu, kao i reSenja koja se primenjuju u zelenoj gradniji.

Ulaz na sajamski deo manifestacije bio je slobodan.

www.greenbuildingexpo.rs

BILO KOJE DRVO.
NAJBOLJI “CIPS”,

DROBILICE PEZZOLATO.

www.pezzolato.it

= Zatvoreni valjak (dobos)

- Dva noza giroka koliko
i osa valjka

= Podesivo kontra secivo
« Lako izmenljive resetke za kalibraciju
= Proizvodni kapacitet dak do 300 m3/h

Cips pravifan | kalibriran od bilo
kaoje vrste drveta ( trupcl, grane,
ostaci iz pilana, otpadni materijali )
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KRETANJE
JE PRAVOLINIJSKO

TANDEMBOX antaro sada nudi jo§ vecu raznovrsnost oblikovanja. Sa do-
datnim komponentama kao sto su ulozni elementi od metala ili K-okvirom
mogu se realizovati najrazliCitije Zelje oblikovanja u svim delovima stam-
benog prostora. Osnova svih TANDEMBOX programskih linija je milion
puta dokazana TANDEMBOX korpusna Sina.

Otkrijte raznovrsnost linije TANDEMBOX antaro: ﬁf www.blum.com

®
Perfecting motion ﬁbl‘lm




Gradevinarstvo ( 7 ®
Automotivi

Industrija Unlimited Polymer Solutions

RAUVISIO RESENJA

ZA MAKSIMALNO KREATIVNU SLOBODU

Inovativan REHAU program povrsinskih materijala RAUVISIO kombinuje funkcionalnost sa izuzetnom
ugotrajnoS¢u i bezbroj dizajnerskih moguénosti.

Najbitnije prednosti RAUVISIO materijala su:

*  Moguénost termoplastiénog oblikovanja, horizontalna i vertikalna primena

* lzrada sa skoro nevidljivim fugama

+  UV-postojanost

+  PovrSina glatka, bez pora, laka za odrzavanje

+  Otpornost na habanje i uobi¢ajenu kuénu hemiju

+  Regenerativna povrsina: ogrebotine mogu da se ispoliraju, a veca ostec¢enja skoro neprimetno popraviti

Skoro bezgrani¢ne mogu¢nosti oblikovanja ovog mineralnog materijala, kao i moguénost Stampanja i postavljanje
pozadinskog osvetljenja, pruzaju maksimalnu slobodu uredenja — u kuhinji, kupatilu, poslovnim ili ugostiteljskim objektima.

Siroka paleta dezena i boja programa RAUVISIO, od prirodne optike, preko vecne elgancije u kamenoj optici,
uz estetske akcente u vidu osvetljenih koloritnih povrsina ili ekstravagantne kompozicije sa zlatnim pigmentima,
omogucava individualna reSenja.

REHAU d.o.0. - Strazilovska7 - 11272 Dobanovci - Beograd@rehau.com - www.rehau.rs/rauvisio



Vec¢ godinama Grecon proizvodi, izmedu ostalog, kompaktne
linije za duzinsko nastavljanje za proizvodnju konstruktivnih
vrsta gradevinskog drveta. Od ovog trenutka stupa na scenu
nova generacija kompaktnih linija firme Grecon. Linija za koju
se mnogi kupci interesuju zove se PowerJoint 8.

Kvalitet i visoki kapacitet su klju¢ uspeha

Prednosti jedne kompaktne linije leze u slede¢em: obrada veli-
kih poprecnih preseka, radovi glodanja, nanosenja lepka i pre-
sovanja realizuju se tokom jednog stezanja radnog komada.
Rezultat je izvanredan kvalitet gotovih cink-spojeva.

Sve ove prednosti spajaju se kod PowerJoint 8 sa visokim ka-
pacitetom. Sa novom generacijom kompaktne linije - Power-
Joint 8 - moguce je do 8 spojeva u minuti. Ovaj kapacitet se
postize popre¢nim taktovanjem drveta na nultoj liniji u po-
dru¢ju ulaza kompaktne linije (nema vise duzinskog pozicioni-
ranja lamela preko rampi na frezerskim kolicima, gde sada do-
laze kompaktna frezerska kolica bez grani¢nih ploca).

Kao i kod PowerJoint 6 drvo se steze po sredini, ovo centrira-
nje Stedi materijal za presu i trosenje alata. Kod glodanja opci-
onalno mogu se koristiti i predrezaci, koji dodatno doprinose
izvanrednom kvalitetu duzinskih spojeva bez kidanja na izla-
znoj strani alata.

WEINIG | Sve inovacije za Lignu

WORKS | uHanoveru od 6 - 10 maja
wooD | uHali 12, stand B48-F48

~N

Kompaktna linija na putu uspeha

\—— PowerJoint 8 se probio do kupaca —

Razume se da nanosenje lepka u PowerJoint 8, kao i kod
PowerJoint 6 ide preko indirektnog nedodiruju¢eg nanosaca
lepka. Dalje prednosti Grecon kompaktne linije su: transport
radnih komada tece iskljucivo u proizvodnom pravcu, sto
umanjuje uticaj snage na jos svez duzinski spoj.

Naravno, koriste se dvostrano lagerovane hidro-osovine iz ku-
¢e WEINIG, koje su rasporedene u raskoraku.

Preduzeca se odlucuju za PowerJoint 8

Sve ove prednosti sigurno su ubedile preduzeca kao sto su
Holz Otto, Bullinger i Ziegler da se odluce za jedan PowerJo-
int 8 iz kuce Grecon, koja se pod markom Weinig poslednjih
godina u svojoj bransi razvila kao ponudac sistema, tako da
je kod svih kupaca mogla da se proda i teSka oprema za auto-
matsko kracenje drveta firme Dimter.

Premijera u Greconu povodom sajma Ligna

Zahvaljujudi blizini prostorija sedista firme Grecon, u vreme
sajma Ligna 2013 u Hannovery, firma e predstaviti izmedu
ostalog i PowerJoint 8 u radu, u sedistu firme u Alfeld-u. Osta-
lu opremu, kao paketne linije za nastavljanje, opremu za na-
stavljanje dasaka i novi ceoni formatizer firme Grecon, mogu-
e je u vreme sajma Ligna videti uzivo u radu, kao i opremu
Citave grupacije WEINIG.

Zastupnik:
MW GROUP SCG DOO - Cupiceva 1/1, 37000 Krusevac

tel: +381 37 445 070, 445 075,445 077 - fax: +381 37 445 070, 445 071

e-mail: mwgroupscg@open.telekom.rs - www. mwgroup.rs

www.weinig.com




Poseban primer uspeha u nasem regionu
predstavlja kompanija STRAJKO CO, koja se
bavi distribucijom egzoti¢nih i domacdih vrsta
drveta kao i autorskim radom u oblasti unu-
trasnje arhitekture i dizajna namestaja. Firma
STRAJKO GROUP je osnovana 1995. godine u
Rusiji, da bi se do danas razgranala u poseb-
nim oblastima dizajna i inZzenjerstva. Osnov-
na filozofija firme zasniva se na radu sa pri-
rodnim materijalom, drvetom, kako bi se po-
stigao visoki standard kvaliteta i komfor pro-
stora u skladu sa stilom Zivota korisnika.

Inicijalna ideja kompanije je da se pri-
kaze ¢udesan svet egzoti¢nih vrsta drveta
kroz paletu od 240 vrste iz celog sveta i da
se kvalitetom ponude kompanija pozicionira
kao brend na Evropskom trzistu. Kompanija
STRAJKO CO se posebno izdvaja po visokom
kvalitetu finalnog proizvoda: zahvaljujudi
projektima komadnog namestaja, sauna, ek-
skluzivnih enterijera i eksterijera koji su reali-
zovani kod nas i u svetu.

Saune projektovane prema svetskim
standardima kvaliteta, predstavljaju vazan
segment produkcije kompanije. Inace saune
imaju vaznu ulogu u svakodnevnom Zivotu u
Rusiji i predstavljaju sponu izmedu tradicio-
nalnih vrednosti i savremenog nacina Zivota.
Koncept saune je povezan sa samim radom
kompanije STRAJKO CO, koji se zasniva na
povezivanju tradicije i savremenih tendenci-
ja u primeni drveta i oblikovanju proizovda
od drveta. Osnivac firme, Dragan Nikoli¢ je
izgradio posebnu mrezu poslovanja koja se
zasniva na viegodiSnjem radu i ste¢enom
iskustvu u oblikovanju i primeni plemeni-
tih vrsta drveta. Tim inZenjera i projektana-

PPN DRVOtehnika 38/2013

Dragan Nikoli¢,
direktor, osnivac
i vlasnik firme
STRAJKO CO

ta, usaglasen oko iste ideje i poslovne etike,
bavi se oblikovanjem unutrasnje arhitekture
uspostavljanjem harmonije odnosa izmedu
brzog svakodnevnog nacina zivota i komfora
privatnog prostora. Projektovanje i realizaci-
ja enterijera i jedinstvenih prostornih resenja
u skladu su sa identitetom korisnika kao i sa
ekoloski opravdanom i odrzivom gradnjom.
Projekti unutrasnje arhitekture i opremanje
ekskluzivnih enterijera, imaju svoj jedinstven
vizuelni identitet koji predstavlja spoj komfo-
ra, funkcionalnosti i primena materijala viso-
kog kvaliteta.

U poslovanju kompanije STRAJKO CO
posebna paznja je posvecena pronalazenju

kreativnih ideja i prostornih resenja koja po-
meraju granice standarnog u proizvodniji i
izvodenju. Zato je vlasnik firme, Dragan Ni-
koli¢ prepoznao vaznu ulogu koja edukaci-
ja mladih stru¢njaka ima za dalji razvoj pro-
izvodnje i kreativnog misljenja. Zahvaljujuci
predanom radu profesionalnog tima i entu-
zijazmu mladih ljudi sa Sumarskog fakulteta,
kroz prostornu instalaciju Ksiloteke, prikaza-
na je jedinstvena zbirka drvnih vrsta iz eg-
zoti¢nih krajeva Afrike i Juzne Amerike. Kroz
saradnju kompanije STRAJKO CO i akadem-
skih institucija, Univerziteta u Beogradu i Su-
marskog fakulteta, realizovan je projekat Ksi-
loteke, prvi takav u nasem regionu. Projekat

april 2013.
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vrsta drveta

Kompanija STRAJKO CO
izraduje komadni namestaj |
prema posebnim |
zahtevima korisnika *

STRAJKO CO

se posebno
izdvaja po
visokom
kvalitetu
finalnog
proizvoda
zahvaljujuci
projektima
komadnog
namestaja,
sauna,
ekskluzivnih
enterijera

i eksterijera

koji su realizovani
kod nas i u svetu

ris, Bubinga, Cipkano drvo, Divlja tresnja, Hrast
LuZnjak, Iroko, Isa, Merbau, Niangon, Venge,
Zebrano. Razlicite vrste drveta zbog razlicite
fizicke strukture i bioloskih svojstava imaju
razli¢ite mogucnosti primene i broj mogucih
kombinacija je beskonacan.

Osnovna ideja i poslovni koncept kom-
panije STRAJKO CO se zasniva na bogatoj
ponudi najkvalitetnijih vrsta drveta koje
imaju celi spektar primene u enterijeru i ar-
hitekturi unikatne vrednosti. Identitet kom-
panije ilustruje povezanost tradicije u po-

Saune projektovane prema
svetskim standardima

predstavljaju vazan S . ) .
.. slovanju i dalju afirmaciju proizvodnje i di-
segment produkcije )
o zajna u skladu sa potrebama savremenog
kompanije . . . . L
¢oveka i stvaranju nove spone izmedu ¢ove-
ka i prirode kroz primenu drveta kao poseb-
nog materijala. ®
je pre svega edukativnog karaktera i pred- razli¢itih vrsta drveta koje su inace u trzisnoj
stavlja povezanost inzenjerske prakse i aka- ponudi kompanije. Za razliku od fasade, unu- Lole Ribara14 - 11215Slanci - Beograd
demsko-teorijskog rad studenata. U svojoj trasnja opna sadrzi Sumu Stapova sagradenu tel: +381(0)112994278 - fax: 2994277
strukturi spoljne opne Ksiloteka sadrzi 148 od 13 razlicitih vrsta drveta: Amarant, Antia- e-mail: office@strajko.com, www.strajko.com
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Ocekuje se da Srbija do 2020. godine u ukupnoj potrosnji
poveca udeo sa sadasnjih 21,2% na 27% energije koja se dobija

iz obnovljivih izvora energije

sajam ekologije |

Sajam enerpetik

na Beogradskom sajmu od 09 do 12. oktobra 2013. godine

Sajam ekologije ¢e okupiti sve u¢esnike u
sistemu zastite zivotne sredine sa posebnim
akcentom na takozvanu zelenu ekonomiju,
odnosno industriju reciklaze, obnovljive izvo-
re energije i upravljanje otpadom.

Kompanije koje se bave resenjima zastite
zZivotne sredine u raznim oblastima privredi-
vanja predstavice strategiju, projekte i eduka-
tivne programe za ocuvanje zivotne sredine
i prirode.

Tokom trodnevne manifestacije rasprav-
ljace se o aktuelnim temama iz ove oblasti u
okviru bogatog, stru¢no-prate¢eg programa,
koji ce se sastojati iz brojnih prezentacija, dis-
kusija, konferencija i okruglih stolova. Manife-
stacija ¢e istovremeno biti i mesto za mnogo-
brojne susrete svih koji zele da zastite, o¢uva-
ju i unaprede svoju zivotnu okolinu.

Istovremeno, od 9. do 12. oktobra, odrza-
va se i sajam Energetike. U narednim godina-
ma Srbija ulazi u period velikih razvojnih pro-
jekata u energetskom sektoru sto podrazu-
meva ogromna investiciona ulaganja.

Razvojni ciklusi obuhvataju gradnju no-
vih termoelektrana, otvaranje novih rudnika
uglja, izgradnju interkonektivnih dalekovoda
sa zemljama u okruZeniju, izgradnju gasovoda
Juzni tok i podzemnog skladista gasa Itebej,
izgradnja produktovoda kroz Srbiju i rezervo-
ara za skladistenje nafte.

Uvodenje i razvoj cistih izvora energije
je jedan od prioriteta daljeg razvoja energet-

EC@@AJR
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skog sektora imajuci u vidu da su u Srbiji uku-
pni potencijali obnovljivih izvora energije jed-
naki godisnjoj potrosnji naftnih derivata. Oce-
kuje se da Srbija do 2020. godine u ukupnoj
potrosnji poveca udeo sa sadasnjih 21,2%

na 27% energije koja se dobija iz obnovljivih
izvora energije.

Da bi se to ostvarilo bi¢e potrebno
1092 MW zelene energije i to ¢e se postici iz-
gradnjom vetroelektrana, velikih i mini hidro-
elektrana (u Srbiji postoji preko 950 lokacija
za izgradnju malih HE ), koris¢enjem biomase
(koja ucestvuje sa 63% u ukupnom potencija-
lu OIE ), izgradnjom solarnih elektrana i kori-
S¢enjem geotermalne energije.

Posebna paznja bic¢e posvecena projek-
tima povecanja energetske efikasnosti ko-
ja predstavlja jedan od stubova odrzivog ra-
zvoja i koja je najvedi potencijal za povecanje
ekonomske snage drustva.

()
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TANDEMBOX antaro od Bluma —
Raznovrstan boks sistem sa novim
mogucénostima uredenja

Bilo sa pravougaonom pregradom
ili kao zatvorena konstrukcija — Blum
sa TANDEM-BOX antaro ima novu,
raznovrsnu programsku liniju u svojoj
ponudi sistema na izvlacenje. ORGA-
LINE, dokazani sistem unutrasnjih pre-
grada od Bluma, takode je prilagoden
ovoj programskoj liniji.

Da bi mogle da se nastave razliCite
zamisli o dizajnu u unutras$njosti
namestaja, austrijski  proizvodacd
okova Blum za svoj sistem boksova
TANDEMBOX antaro nudi tri razliCite
programske linije: TANDEMBOX plus,
TANDEMBOX antaro i TANDEMBOX
intivo. Osnovu za njih €ini dokazana
TANDEMBOX korpusna Sina. Nova
programska linija TANDEMBOX anta-
ro sa uglastom pregradom moze sada
da se realizuje i kao zatvorena kon-
strukcija zahvaljujuci uloznim elemen-
tima od razli¢itih materijala. Elementi
mogu da se pri¢vrste bez alata u samo
nekoliko poteza - opcija koja moze i
naknadno da se iskoristi. Time se jo$
efikasnije koristi raspolozivi prostor za
odlaganje elemenata na izvlacenje.
Novi K-okvir proSiruje prostor za pla-
niranje i obezbeduje vedi prostor za
odlaganje u fioci.

Visoki komfor kod svih

programskih linija

Boks sistemi od Bluma zatvaraju se
lagano i tiho zahvaljujuéi integrisanom
BLUMOTION prigusivanju i odliku-
ju se izuzetno lakim hodom. Potpuno
izvlaCenje obezbeduje dobar uvid i di-
rektan pristup. Ovaj obiman program
omogucéava mnogobrojne primene, a
ipak se istiCe jednostavnom obradom i
komfornim na¢inom podeSavanja. Ele-
menti na izvlacenje od Bluma dobijaju
znacajno povecéanje komfora pri sva-

www.blum.com

kodnevnoj upotrebi preko mehanizma
SERVO-DRIVE. Elektricna podrska pri
otvaranju moze se koristiti kod sve ftri
programske linije: Dovoljan je lagani
dodir i elementi na izvlacenje kao da
se otvaraju sami. Odgovarajuci komfor
otvaranja nudi TIP-ON kao mehanicka
alternativa.

,Qdlikovani“ sistem na izvlacenje

od Bluma

TANDEMBOX antaro, linija proizvoda
sa karakteristichom pravougaonom
pregradom, dobila je od Saveta za
oblikovanje povodom imm Cologne
nagradu Interior Innovation Award

Winner 2013.

A TANDEMBOX antaro nije pogodan samo
za kori$¢enje u kuhinji, ve¢ i za celokupan
stambeni prostor kao npr. u dnevnoj sobi.
Materijal fronta moze harmoni¢no da se
uklopi u unutradnjost namestaja.

V¥ Programska linija osvaja velikom
fleksibilnoscu, jer se elementi na izvlacenje
mogu uloznim elementima od raznih
materijala kao $to su staklo, metal ili drvo
zatvarati i bo¢no - takode i naknadno.

V Zavedipregled i red u unutrasnjosti eleme-
nata na izvlaéenje brine ORGA-LINE,
sistem unutrasnjih pregrada od Bluma, koji
je po obliku i boji takode uskladen sa linijom
TANDEMBOX antaro.

A Sve komponente linije TANDEMBOX antaro
imaju medusobno uskladene boje i tako
podvlace puristi¢ki dizajn proizvoda ove
programske linije.

Perfecting motion ﬁ blum



Asocira
na brzinu,
preciznost,
ekonomicnost
i sigurnost
u radu

Zanimljiva je ¢injenica da poznati proizvodac tankih seciva Wo-
od-Mizer ne proizvodi samo brente sa trakastim testerama, vec i
masine za krajé¢enje dasaka sa cirkularnim secivima.

Moguce je izvrsiti kraj¢enje dasaka na brenti, ali svaki pilanar zna
da je za takav poduhvat potrebno vreme i trud koji bi se mogli
efikasnije utrositi. Mnogo je efikasnije proizvesti daske neobra-
denih ivica brentom, a onda im obraditi ivice na specijalno pro-
jektovanoj masini. Prema kompaniji Wood-Mizer, upotreba masi-
ne za kraj¢enje dasaka povecava celokupnu produktivnost stru-
ganja za 20 do 30%.

Preporuceni proces izgleda ovako: brenta preobrada trupac u
dvostrani kant, dasku ili ploce. Potom visestruko secivo sece kant
u krajcene daske i plo¢e koje idu do prostora za sortiranje. Ne-
kraj¢ene daske i ploce iz trakaste brente idu u masinu za krajce-
nje gde se obraduju njihove ivice po $irini, a onda se transporte-
rima dopremaju do prostora za sortiranje.

Masina za krajc¢enje dasaka / visestruki cirkular EG300

Razvijajudi svoju cirkularnu testeru inZenjeri kompanije Wood-
Mizer nastojali su da iskombinuju funkciju masine za kraj¢enje
dasaka i viSestrukog cirkulara u dizajnu jednog proizvoda. Tako
se pojavio EG300.

Moze se koristiti kao masina za krajcenje dasaka sa dva cirkular-
na seciva. PoloZaj jednog seciva je fiksiran, dok se drugo secivo
moze pomerati kako bi se podesila trazena Sirina daske za obra-
du. Na taj nacin se obe strane daske obraduju u jednom prola-
zu. Ista masina se moze transformisati u visestruki cirkular sa 5
cirkularnih testera. U takvoj konfiguraciji uredaja pozicije svih 5
testera su fiksirane.

Transformacija EG300 iz masine za krajcenje dasaka u visestruki
cirkular i obrnuto ne zahteva mnogo vremena, a prednost ova-
kvog fleksibilnog dizajna je ogromna. Zahvaljuju¢i EG300 ,tran-
sformeru” proizvodnja moze brzo da se prilagodi promenljivoj
potraznji na trzistu i snabde klijente gotovim proizvodima pre no
$to to ucine konkurenti.

Specificne karakteristike EG300

«  Glavni motor je elektri¢ni od 15kW ili 18,5kW.

. Sirina daske obradenih ivica prethodno se moze podesiti na
pokretnoj konzoli operatora.

+  Brzina napajanja se lako pode3ava za 0 do 25 m po minuti

. Postoji i opcija da laseri ukazuju na linije po kojima se treba
sedi Sto pomaze operatoru da jos preciznije podesi seciva.
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Masina

za krajcenje
dasaka
EDGER EG300

. Postoje i ugradeni tockici za postavljanje i vadenje materija-
la iz pogona za secenje.

. Lako je transportovati EG300, jer se sastoji od tri odvoje-
na dela: mehanizma za secenje, ulaznog postolja i izlaznog
postolja.

«  TeZina ove masine je oko 1 tone.

Masina za kraj¢enje dasaka sa viSestrukim cirkularom koju proi-
zvodi Wood-Mizer u proizvodniji je ve¢ vise od 5 godina i u ovom
periodu mnoge kompanije koje se bave preradom i obradom
drveta kupile su ove masine koje su se isplatile i potvrdile efika-
snost ovakve tehnologije.

Parametri EG300
Maksimalna Sirina napajanja 550 mm
Maksimalna Sirina secenja 420 mm

viSestruki cirkular - 20 mm
masina za krajicenje dasaka - 60 mm

Minimalna Sirina secenja

Maksimalna debljina daske 60 mm

Glavni motor 15kW; uz opciju i od 18,5kW
Brzina rezanja 0-25 m/min
Pre¢nik seciva 350 mm

Broj seciva 2ili5

Duzina masine (uklju¢ujuci i ulazno postolje) 4894 mm

Sirina masine 1627 mm

Visina masine 1248 mm

Duzina ulaznog postolja 1806 mm

Tezina 988 kg

Wood-Mizer

il form

Generalni zastupnik firme WOOD MIZER INDUSTRIES
za Srbiju, BiH, Crnu Goru, Makedoniju i Kosovo

Wood-Mizer Balkan d.o.0. - Svetosavska 21, 23300 Kikinda

Tel: +381 (0) 230 25 754, 230 23 567 - Tel/Fax: +381(0) 230 40 20 50

GSM: +381 (0) 63 568 658 - GSM: +381(0) 63 108 21 39
E-mail: officc@woodmizer.co.rs - www.woodmizer.eu
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www.interzum.com

Furniture production
Interiors
Cologne

The future starts here.

interzum
13=16. 05. 2013

New: Monday to Thursday!

Suppliers primarily deliver one thing: new ideas.
Visionary technologies and innovative design — at interzurm you'll find concentrated innovative power for your future sales success, The best ideas
and sector innovations for the furniture industry and the home interiors business celebrate their premieres here. As the leading global trade fair

for the sector, interzum opens a window into the future. interzum is the meeting place for all of the key players. Gain an innovative edge - and let

yourself be inspired.

) Save time and money! Register and buy your tickets online.
WWWLINTErzum.com

’
L

Koglnmesse GmbH, Messeplatz 1, 50672 Koln, Germany >
-
Phone +49 180 § 077 050, Fax +48 221 B21-98 1210, interzum@visitor koelnmesse de kDE[n messe



Uz dugogodisnju
proizvodnju namestaja

i veliko iskustvo fabrika
namestaja JAVOR iz
Prijedora proizvodi
kvalitetne FRONTE

OD MASIVA, ukrasne
stubove, pilastere, zavrine
i svetlosne lajsne, ukrasne
kape, radne ploce, ostale
delove namestaja, te
kuhinje, spavace sobe,
trpezariske stolove i ostale
proizvode od masiva po

Kuhinja Lucija, masiv hrast, patinirana

JAVOR PRIJEDOR

Povoljna ponuda

7a sve proizvodace i trgovce
S — namestaja od masiva

dizajnerima, svim

Stolari, dizajneri, proizvodaci i drugi kup-

proizvodaéima, trgOVCima ci namestaja od masivnog drveta sada imaju
. . . priliku da bez vecih problema zadovolje zah-
I druglm kupC|ma teve svojih kupaca. Prijedorski JAVOR, naime,
namestaja od masiva, nudi resenje.
] ] Fabrika namestaja JAVOR doo iz Prijedo-
a \./remeulsp(‘)rul.(e Je vr-I.o ra se vec¢ duzi niz godina uspesno bavi proi-
prthatIJWO | prllagodljlvo zvodnjom fronti od masiva, ukrasnih stubova,
pilastera, zavrsnih i svetlosnih lajsni, ukrasnih
pOtrebama kU paca' kapa, radnih ploca kao i ostalih delova name-

Staja od masiva. Rezultat toga je da svaki ku-

Fronta Grand, hrast, Fronta Grand, hrast sa pilasterima, Fronta Lucija, hrast sa stubom
reSetka  lajsnama zavrsnom i svetlosnom ravnom ukrasnim, lajsnama, zavrsnom,
NR i svetlosnom profilisanom

FABRIKA NAMESTAJA
Rudi Cajavec 3, PRIJEDOR, RS-BiH, tel. +387 52 238 081, fax +387 52 238 082

e-mail: info@javor-prijedor.com, www. javor-prijedor.com
JAVOR STIL, BEOGRAD

Zemunska 199, Ugrinovci, Beograd
e-mail: javorstil@hotmail.com, www. javor-prijedor.com

pac i poslovni partner poznatog prijedorskog
proizvodaca namestaja, bilo da je re¢ o stola-
ru, proizvodacu namestaja, ili dizajneru, moze
lako i jednostavno ponuditi namestaj od ma-
siva tako Sto ¢e kod fabrike JAVOR naruciti sa-
mo ono $to mu je potrebno, po merama koje
zahteva, a pri tom bez ikakve potrebe da me-
nja svoj nacin rada.

Ve¢ tradicionalno, prijedorski JAVOR, za
trgovce namestajem u ponudi ima kvalitetan
namestaj od masivnog drveta. Tu su pre sve-
ga kuhinje, stolovi, stolice, trpezariske i dru-
ge komode, spavace sobe, kreveti, ormari kao
i ostali namestaj od masiva iz standardnog
proizvodnog asortimana ovog proizvodaca.

- Nasi proizvodni kapaciteti, savremene
masine i bogato iskustvo u proizvodnji name-
Staja od masiva daju nam mogucnost da pro-
izvodimo kvalitetan namestaj po zahtevima i
zelji nasih kupaca, kazu u fabrici JAVOR i do-
daju da o kvalitetu njihovog namestaja kao i
delovima namestaja od masivnog drveta sve-
doci veliki broj zadovoljnih kupca i poslovnih
partnera sa kojima godinama uspesno resa-
vaju sve probleme i zahteve koje sa sobom
nosi proizvodnja masivnog namestaja. Name-
$taj od masivnog drveta iz fabrike JAVOR se
distribuira i u nekoliko zemalja EU, i to u Nor-
vesku, Svedsku, Dansku, Italiju, Sloveniju, kao
i u Hrvatsku, Srbiju i Bosnu i Hercegovinu.

- Bi¢e nam zadovoljstvo da nas kontak-
tirate i da odgovorimo na Vas upit. Bice nam
drago da postanemo deo Vaseg uspeha u
prodaji namestaja od masivnog drveta. Mi
smo tu zbog Vas. Obogatite vlastitu ponu-
du namestajem vrhunskog kvaliteta i dizajna,
porucuju iz Prijedora.




STI LLES Drvetu dajemo besmrtnost

DOBRODOSLI U SVET BESKONACNIH LINLJA | LEPOTE

Prefinjen dizajn, udobnost i funkcionalnost su glavne odlike kolekcija Stilles. U preduzeéu veé 67 godina pravimo
namestaj visokog kvaliteta i neverovatnih oblika. Odli¢an dizajn, visoki kvalitet izrade i odabrani materijali, stvaraju
namestaj koji ispunjava najvide standarde. Stilles je tako danas deo Zivotnog stila, to jest, nacin Zivota.

SAVET DIZAJNERA

Niste sigurni u mere, a imate te$koée oko postavljanja naseg namestaja u prostoru? Nudimo vam savete dizajnera,
koji ¢e vam uraditi crtez rasporeda namestaja i dati savete u odnosu na izabrane komade namestaja, a u skladu
sa vadim potrebama.

NAMESTAJ PO MERI

U Stillesu smo veoma stru¢ni za projektovanie i izradu namestaja po meri za vile, kuce i stanove. Razvoj namestaja
i izrada je moguéa u klasi¢nom i modernom dizajnu. U slu¢aju da imate uraden nacrt, mi smo u moguénosti da
vam uradimo namestaj po vasem projektu.

NA NOVOJ LOKACUI!
STILLES D.O.O. BEOGRAD, KOSTE GLAVINICA 2, 11040 BEOGRAD, NISKO PRIZEMLIE - LOKAL 9
T: 4381 (0) 11 36 929 72 / F: +381 (0) 11 36 900 96 / stilles.bgd@gmail.com / www.stilles-beograd.co.rs



Preduzece Drvoprodukt - Koci¢ iz Strojkovce kod Leskovca su 1997.
godine osnovali Dragana i Goran Koci¢. Bra¢ni par Koci¢ zajedno, uz
dogovor odlucuju o svim pitanjima vezanim za rad svog preduzeca ko-
je od osnivanja permanentno belezi razvoj i napredak, kako u tehno-
loskom smislu i opremljenosti, tako i u razvoju programa rada, kvali-
tetu proizvoda i osvajanju trzista. Dragana je vlasnik, a Goran direktor
firme u kojoj je trenutno zaposleno 70 radnika iz Strojkovca i okolnih
mesta.

Osnovni cilj preduzeca u pocetku je bila prerada sirovog bukovog
drveta i proizvodnja kvalitetne bukove grade. Kako kvalitetan proizvod
uvek nade kupca, tako je i firma Drvoprodukt — Koci¢ za kratko vreme
svoj proizvod, kvalitetnu bukovu gradu izvozila u nekoliko zemalja
Evrope: Nemacka, Italija, Spanija, Danska. ..

Zahvaljujudi blizini kvalitetne sirovine, pre svega bukovog drveta
i korektnoj saradnji sa ovdasnjim Sumskim gazdinstvom, u firmi
Drvoprodukt — Kocic su se uvek javljale ideje za prosirenje proizvodnog
programa i stvaranje sloZenijih proizvoda. Tako je pocela proizvodnja
bukovih elemenata, zatim parketa, a pre Cetiri godine preduzece Drvo-
produkt — Koci¢ je pocelo proizvodnju masivnog namestaja, konkretni-
je kreveta od punog drveta. Ta proizvodnja je danas glavna odlika pro-
izvodnih pogona ove firme.

Godisnje se u preduzeéu Drvoprodukt — Koci¢ preradi oko pet hilja-
da metera kubnih bukovog deveta. Maksimalno se iskoristi svako par-

Drvoprodukt - Koci¢, LESKOVAC

Kvalitetan proizvo

Preduzece Drvoprodukt — Kocic¢

je pre Cetiri godine pocelo
proizvodnju masivnog namestaja,
konkretnije kreveta od punog
drveta, a ta proizvodnja je

i danas glavna odlika

proizvodnih pogona ove firme.

Ce drveta koje se ovde ceni i uvazava, a sa povecanjem nivoa finalizaci-
je drvo postaje vrednije.

Pored savremenih masina za obradu drveta za industrijsku name-
nu preduzece Drvoprodukt - Koci¢ poseduje i susare kapaciteta od 250
metara kubnih, tako da je proces proizvodnje od radova u Sumi do fi-
nalne proizvodnje u potpunosti zaokruZen. Sa takvom opremom i teh-
nologijom mogu se plasirati veoma konkuretni proizvodi na trzistu. Svi
navedeni aspekti objasnjavaju kako je Drvoprodukt - Koci¢ postao je-




uvek ima kupca

Goran i Dragana Koci¢, sa svojim Medom

dan od vodecih proizvodaca kreveta od masiva u zemlji, jer su cene i
kvalitet ovih proizvoda veoma konkuretni.

Prioritet ovog preduzece jeste permametna teznja ka usavrsavanju
kvalitetnog proizvoda i konstantno ulaganje u novu opremu.

- Namestaj izraden od masivnog drveta je uvek unikat. To je u sva-
kom pogledu dobro jer su prirodne nepravilnosti jedinstvenog izgleda,
znak individualnosti... Mi smo specijalizovani za proizvodnju namesta-
ja od fosilne bukovine. Radi se o potpuno ekoloskim proizvodima od
posebnih vrsta drveta, a pri obradi materijala se koriste iskljucivo tra-
dicionalni alati kao i prirodni lakovi, voskovi, i ulja - kazu u preduzecu
Drvoprodukt — Kocic.

Inace, masivni namestaj firme Drvoprodukt - Kocic je modernih li-
nija i dizajna sa akcetnom na tezinu izvedbe. Kvalitetan prirodni mate-
rijal daje mogucnost majstorima ove firme da oblikuju namestaj mo-
dernih i skladnih linija. Na ovaj nac¢ina namestaj dobija ¢vrstinu u kon-
strukciji i udobnost u koris¢enju, a funkcinalnost postaje jedna od nje-
govih bitnih osobina.

- Specifikacije, kvalitet i pakovanja nasih proizvoda odgovara-
ju evropskim standardima i usaglaseni su sa zahtevima nasih kupaca,
ali smo spremni da ispunimo i posebne zahteve, po pitanju dimenzija,
kvaliteta i pakovanja — kazu nasi sagovornici.

Na kraju treba istac¢i da proizvodi firme Drvoprodukt — Kocic¢ idu ka-
ko na trziste nase zemlje, tako i na trziSta zemlja u okruZenju: Bosnu
i Hercegovinu , Makedoniju, Crnu Goru, Sloveniju, a ima izgleda i za
izvoz u Hrvatsku. Ve¢ nekoliko godina firma izlaze svoje krevete na Saj-
mu namestaja u Skoplju, a uskoro e imati izlozbeni i prodajni prostor
u Beodradu u okviru trznog centra koji otvara Vitorog.

Prakti¢no, Drvoprodukt — Koci¢ ima u potpunosti zaokruzen proces
proizvodnje, od pilane, sopstvenog prevoza i susara do kvalitetnih fi-
nalnih proizvoda i trzista na kome su cene proizvoda ove firme povolj-
ne i primerene ovom vremenu. H

Garancija za kvalitetan zivot

Drvoprodukt — Koci¢, Strojkovce LESKOVAC
016 795555 - 063411293 - 063 494 104
e-mail: drvoproduktkocic@gmail.com - www.drvoproduktkocic.com



PISE: dipl. inZ. Dobrivoje Gavovi¢

Srbija ima znacajne povrsine mladih Su-
ma. Najvise ih je nastalo posumljavanjem go-
leti sadnicama crnog i belog bora. Njihovim
proredama, kao merama nege, dobija se tan-
ka Sumska oblovina. To je opsti naziv za Sum-
ske sortimente oble grade dobijene iz prore-
da. Takvog porekla, ova oblovina je pristupac-
na sirovina za drvopreradivace.

Sumsko gazdinstvo ,Uzice* koje je u sa-
stavu Javnog preduzeca ,Srbijasume’, pre vi-
Se godina uvezlo je specijalizovanu masinu
za preradu tanke oblovine cetinara. Njome se
uzduzni konusni oblik pojedinac¢nih komada
pretvara u valjkast (kruznog preseka po celoj
duzini). Tako dobijen proizvod, jos uvek, nije
obuhvacen standardom, kako po nomenkla-
turi proizvoda prerade drveta, tako ni po na-
¢inu prerade. Obzirom da valjkasti ostaci od
prerade trupaca na masinama za proizvod-
nju furnira, ve¢ tradicionalno se nazivaju obli-
cama, bilo bi primereno da oblice namenski
proizvedene preradom tanke oblovine dobiju
naziv egalizirane oblice. Sa pridevom egali-
zirane, ove bi imale razli¢it naziv od oblica na-
stalih u proizvodniji furnira.

Dosadasnja primena

Dosadasnja proizvodnja egaliziranih obli-
ca, uglavnom, je koris¢ena za izradu dveju
grupa proizvoda:

A) Oblice: za stubove raznih namena, ko-
lje za osiguravanje parkovskih sadnica od ve-
tra, elemente za izradu parkovskih rekvizita,
naprava za ded¢ja igralista i sl.

B) Poluoblice: za izradu parkovskih i vrt-
nih mobilijara, za stabilne parkovske objekte
namenjene za odmor i rekreaciju, kao i na-
prava na decjim igralistima, za gradivne ele-
mente drvenih kudica razli¢itih oblika i na-
mena i dr.

Trzi$na traznja za egaliziranim oblicama
ni izbliza ne angazuje raspolozivi proizvod-
ni kapacitet kojim raspolaze uzi¢ko Sumsko
gazdinstvo. Samim tim, nisu dovoljno iskori-
$¢eni ni proizvodni kapaciteti mladih borovih
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Suma, kako u ovom, tako ni u brojnim dru-
gim Sumskim gazdinstvima. Radi toga, po-
Zeljno je da drvopreradjivaci primene jos ne-
ki nacin prerade egaliziranih oblica, kako bi
prosirenjem asortimana dobijenih proizvoda
povecali njihovu traznju. Povecana traznja za
ovom vrstom oblica uvecala bi priozvodnju
tanke Sumske oblovine i stvarala uslove za jo3
intenzivniju negu mladih Suma.

U daljem tekstu dat je predlog za pri-
menu jos jednog nacina prerade egalizranih
oblica.

Kako do novih proizvoda

Na postojecoj opremi vecine radionica za
tzv. sekundarnu preradu drveta moze se pri-
meniti nov nacin prerade egaliziranih oblica.
Povoljnost je $to to moze da bude dopunski
posao za brojne samostalne zanatske radnje,
mala i srednja preduzeca.

Realizacija ideje o uvodenju u proizvod-
nju novog nacina prerade egaliziranih oblica
dala bi moguc¢nost da postojecem trzistu bu-
du ponudeni slededi proizvodi:

- Das¢ice za izradu drvenih ograda, kao i
za druge namene;

- Zidne drvene obloge, cije dascice daju
talasast izgled povrsini na koju se postave;

- Grede i gredice.

Grede i gredice su standardna rezana
grada. Navedeni ostali proizvodi nisu obu-
hvaceni standardom i predstavljali bi nove
proizvode.

Novi nacin prerade egaliziranih oblica ne
podrazumeva upotrebu neke nove opreme.
Ovo iz razloga $to je dovoljno imati odgo-
varajucu tracnu testeru (za uzduzno rezanje
oblica), kruznu testeru (za rad na izradi ogra-
da i drugih elemenata) i pogodan frezer, sa
odgovarajuc¢im nozevima (za uzduzno profi-
lisanje dascica za zidne obloge, kao i za do-

PRVI REZ

OBRTANJE 90
STEPENI

OBRTANJE 180
STEPENI

DRUGI REZ

Oblice i njihova prerada

punsku doradu das¢ica za ograde i druge na-
mene).

Izrada novih proizvoda

Masinski proizvedene egalizirane oblice
imaju oblik valjka. Izraduju se sa pre¢nicima
od 6 do 20 cm, rastuci po 2 cm. Za proizvod-
nju po ovom predlogu mogus se koristiti prec-
nici: 14,16 i 18 cm.

Prerada egaliziranih oblica obavlja se
njihovim uzduznim rezanjem, testerom ko-
ja ima prorez oko 3 mm. Rezanje se obav-
lja po izvodnicama valjka, sa ciljem da se od
svake oblice odrezu po 4 odreska, koji ¢e na
popre¢nom preseku imati oblik kruznog od-
secka. Debljina svakog odreska (svejedno je
koji prec¢nik oblica ima) iznosi 25 mm. Pri to-
me, odresci sa oblica debljine 18 cm imaju
isti oblik i Sirinu, dok kod oblica debljine 16 i
14 cm to nije tako. Ovde moZemo imati dva
slucaja:

a) Prilikom namestanja oblica za reza-
nje -ako ih, za svaki novi rez, budu okretane
za ugao 900 -prvi odrezak ¢e na popre¢nom
preseku imati oblik kruznog odsecka, dru-
gom i tre¢em bice po jedna strana skrajce-
na, dok ce Cetvrti imati obe stane skrajc¢ene.
(Slika 1).

b) Ukoliko bi rezanje bilo obavljeno uz
okretanje oblice za ugao 180°dva odreska ce,
na popre¢nom preseku, imati oblik kruZznog
odsecka, dok ¢e druga dva imati skrajcene
obe strane. (Slika 1).

Odresci sa obe ivice imaju Sirine izmedu
11i13cm.

Svi odresci mogu se, bez vecée dorade,
upotrebiti za izradu jednostavnijih drvenih
ograda. Medutim, ukoliko frezerskim noze-
vima (ili kruznom testerom) budu doradene
njihove uzduzne ivice, takvi odresci se mogu
koristiti za izradu dekorativnijih ograda, kao i
za brojne objekte za odmor i rekreaciju u par-
kovima, na de¢jim igralistima i slicno (slika 2).

TRECI REZ CETVRTI REZ
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Naravno, uz uzduznu obradu, u nekim sluc¢a-
jevima ¢e biti potrebe za finalnom doradom i
zastitom dasdica.

Dascice za izradu drvenih obloga mogu
se proizvesti tako $to ¢e uzduzne ivice odre-
zaka biti uklonjene frezerskim nozevima koji

Trakaste brente

from forest to final form

daju profile pero i Zljeb (kao $to su kod brod-
skog poda). Posto svaka takva dascica, na po-
pre¢nom preseku, ima lu¢an oblik, kada se
sloZe na zidnoj povrsini, ova obloga ¢e davati
talasast i atraktivan spoljni izgled.

Posle odrezivanja po cetiri uzduzna odre-
ska sa svake oblice ostaci od oblica imace
kvadratne poprecne preseke. Tako, uz nove
proizvode, dobijaju se grede i gredice (zavi-
sno od prec¢nika ulazne oblice), kao standar-
dna roba drvopreradivacke delatnosti.

Razlozi za novu proizvodnju

Prvi razlog za ulazak u ovakvu proizvod-
nju leZi u opStepoznatoj Cinjenici da novi pro-
izvodi uvek izazivaju interesovanje potrosaca.
Pri tome, oni ce trziSte otvarati prihvatljivom
cenom i kvalitetom.

S obzirom da je izrada egaliziranih oblica
zasnovana na preradi borove tanke oblovine,
proizvodi dobijeni iz prerade takvih oblica
imace nizu cenu ulazne sirovine od proizvoda
dobijenih preradom rezane grade.

Neosporna je povoljnost sto preradivaci
imaju stalnu ponudu tanke Sumske oblovine.
Nije sporno ni to da poroizvodnja ove vrste
oblica moze brzo da se uveda.

Znacajno je istadi i podatak o ucesc¢u no-
vih proizvoda naspram greda i gredica u za-
premini oblica u preradi. Iz Seme rezanja obli-
ca, gledano na njihovom popre¢nom prese-
ku, lako je utvrditi da grede i gredice nose
45,9% do 60,5% drvne zapremine oblica uze-
tih u preradu (zavisno od njihovih precnika).
Iz ostatka drvne zapremine nastaju novi pro-
izvodi, koji u¢estvuju sa 44,5 % do 54,1 % za-
premine oblica. Kako grede i gredice ve¢ ima-
ju svoje trziste, ostaje na preradivacima da
otvaraju trziste novim proizvodima. Posto je
re¢ o malim proizvodacima plasman novih
proizvoda u lokalnoj sredini ne bi trebalo da
bude nepremostiva prepreka.

U uslovima danasnje male potraznje za
proizvodima prerade drveta izvesno je da c¢e
novi proizvodi polako, ali sigurno, dobijati
sve vedi broj kupaca, posebno iz sfere indi-
vidualnih potrosaca. Takode, sa povecanjem
obima radova gradevinske operative porasce
traznja, kako za standardnim, tako i nestan-
dardnim proizvodima iz prerade egaliziranih
oblica. Bila bi to povoljnost, kako za prera-
divace drveta tako i za Sumarstvo, posebno
zbog novih uslova za uvecavanje poslova na
nezi mladih Suma. ®

NEPREVAZIDENA
PRECIZNOST U OBRADI DRVETA
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Kontrola kvaliteta u susari

PISE: dr Goran Mili¢

Poznato je da brzina i kvalitet susenja dr-
veta u konvencionalnim susarama zavise pr-
venstveno od pravilnog odredivanja tri kljuc-
na parametra: temperature, relativne vlaz-
nosti vazduha i brzine cirkulacije. Isto tako je
poznato koliko je tesko do¢i do optimalnih
vrednosti ovih parametara u odredenim faza-
ma susenja, a u cilju pomirenja dva poprilicno
suprotstavljena zahteva: sto krace trajanje su-
Senja i Sto visi kvalitet osusenog drveta. Ipak,
ukoliko se (najcesce iskustveno) dode do op-
timalnog rezima susenja, onda bi trebalo da
je problem resen i susenje je relativno pred-
vidljivo. Ili nije? Kontrola nad parametrima
susenja u smislu zadavanja i odrzavanja opti-
malnih vrednosti, na zalost ne znaci i kontro-
lu nad varijacijom ovih parametara. Ljudi koji
vode susenje naj¢esce nemaju informacije o
tome koliko iznosi varijacija ovih parametara
u susari, a ¢esto se u potpunosti zanemaruju
faktori koji uticu na razlicite vrednosti para-
metara u raznim delovima susare.

U ovom tekstu ce se govoriti o uticaju ce-
tiri faktora na proces susenja i ukazati na to
da male razlike u parametrima mogu znacaj-
no uticati na trajanje susenja i uniformnost
vlaznosti $arze. Ta Cetiri faktora su:

- debljina grade i varijacija debljine,

» debljina letvica i varijacija debljine,

+ brzina vazduha i varijacija brzine,

« temperatura vazduha (uklju¢ujuci tempe-
raturu mokrog termometra, odnosno rela-
tivnu vlaznost).

Kod sva cetiri faktora je varijaciju moguce
smanijiti na razli¢ite nacine, odnosno kod svih
faktora ona moze biti pod kontrolom. Analiza
je bazirana na podacima dobijenim u jednom
istrazivanju (simulaciji) u SAD, ali i na lichom
iskustvu i merenjima. U ovom broju analizira-
e se uticaj varijacije debljine grade i deblji-
ne letvica.

Pomenuti podaci iz SAD se odnose na uo-
bicajene vrednosti u konvencionalnoj susari
tokom prvih dana susenja potpuno sirove ce-
tinarske grade:

- debljina grade (sirova) 44 mm
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« debljina letvica 19 mm
« brzina vazduha 2,5m/s
« temp. suvog termometra  49°C

« temp. mokrog termometra 41°C

« pocetna vlaznost grade 130%
+ srednja vlaznost 105%
+  putvazduha 120cm

Za navedene podatke posmatrano je za
koliko se snizi temperatura vazduha nakon
prelaska odredene distance kroz sloZaj (ozna-
¢eno kao put vazduha - 120 cm) i kakav je
efekat na vreme susenja do odredene vlaz-
nosti (oznaceno kao srednja viaznost — 105%).
Na osnovu temperature suvog i mokrog ter-
mometra relativna vlaznost vazduha na ula-
sku u slozaj iznosi 61%, a ravnotezna vlaznost
oko 10%.

Debljina grade

Prosec¢na debljina, ali i ujednacenost de-
bljine svih dasaka je od izuzetnog znacaja
za susenje. Deblja grada sadrzi vecu koli¢inu
vode nego $to je to slucaj kod grade Zeljene
debljine, zbog ¢ega ¢e joj biti potrebno vi-
$e vremena za sudenje za istu brzinu susenja
(kilograma vode po ¢asu susenja). Dodatno,
kod deblje grade je vece rastojanje koje vlaga
iz centra treba da prede do povrsine drveta
odakle ce ispariti $to znaci i duze susenje. Na
zalost, varijaciji debljine se gotovo ne pokla-
nja paznja u domacim pilanama, pa se doga-
da i da se debljina na dva kraja iste daske ra-
zlikuje za nekoliko milimetara (¢ak i centime-
tar)! O razlikama u debljini izmedu dasaka je
izliSno i govoriti.

U izvrSenoj analizi su usvojene, pored
prosecne, i dve ekstremne debljine uobicaje-
ne za tamosnje prilike (donja 42 mm i gornja
47 mm). Posmatrana je idealizovana situacija
da jedan tavan dasaka ¢ini uvek ista debljina,
odnosno da je tok vazduha jednoli¢an izme-
du tavana, bez obzira $to su tavani razlicitih
debljina. Ovo prakti¢no znaci da je isti uticaj
debljine svakog reda dasaka na pad tempera-
ture (slika 1). Brzina susenja opada kako vaz-
duh prolazi kroz slozaj, jer mu se temperatura
snizava i polako priblizava temperaturi mo-
krog termometra, odnosno relativna vlaznost
tog vazduha raste. To dovodi do situacije da
¢e daske koje se nalaze na kraju posmatranog
puta (120 cm) dostici Zeljenu vlaznost ¢ak 2-3
puta sporije u odnosu na daske na pocetku
(slika 2). U prikazanom primeru, iako je pad
temperature prakticno isti za sve tri posma-
trane debljine grade, vreme susenja (dato bez
jedinica na grafiku) je za oko 20% duze za naj-
deblju u odnosu na najtanju gradu (iskljucivo
kao posledica vece koli¢ine vode i duzeg puta
difuzije u debljoj gradi o ¢emu je ve¢ govore-
no). Potrebno je istaci da su kod nas varijaci-
je debljine grade vece u vedini pilana, pa ¢e i
razlika u vremenu susenja biti veca. Drugim
rec¢ima, potrebno je produziti vieme susenja

kako bi sve daske dostigle Zeljenu konacnu
vlaznost, sto ¢e kod najtanjih i dasaka koje se
nalaze na ulazu vazduha u sloZaj dovesti do
presusivanja i svih problema koji to prate (ve-
ée utezanje, vise deformacija).

Put koji vazduh prode kroz sloZajeve je
uvek isti i ne moze se menjati. Sa druge stra-
ne, na ujednacenost debljine grade mozemo
uticati. Dakle, kvalitet susenja pocinje praktic-
no na primarnoj pilanskoj masini (gater, trac-
na pila trupcara)!

Debljina letvica

Izbor debljine letvica zavisi od debljine
grade koja se susi. Kada jednom izaberete de-
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Slika 1. Pad temperature vazduha
tokom prolaska kroz slozaj
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o . &0 ) 1
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Slika 2. Vreme susenja u zavisnosti
od predenog puta vazduha i debljine grade

ljinu letvica onda taj parametar postaje kon-
stanta. Ili ne postaje? Na zalost, debljina letvi-
ca ostaje promenljiva, jer se tokom koris¢enja
sabijaju i debljina im se smanjuje, ostecuju se,
neke bivaju zamenjene novim (koje opet ima-
ju razlicitu debljinu)...
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Generalno, debljina letvica presudno uti-
¢e na brzinu i koli¢inu vazduha koji prolazi
kroz slozajeve. Deblje letvice omogucavaju
prolazak vece koli¢ine vazduha (time i toplo-
te), automatski je i smanjenje temperature
tog vazduha tokom prolaska kroz slozaj ma-
nje u odnosu na situaciju kada se koriste tanje
letvice. U ovoj analizi su usvojene, pored pro-
secne, i dve umanjene debljine letvica (16 13
mm). Bez obzira da li su letvice manje deblji-
ne posledica visekratnog koris¢enja ili naseg
izbora, analiza ¢e pokazati kakav uticaj imaju
na pad temperature vazduha i vreme susenja.

Na slici 3. je prikazan uticaj debljine letvi-
ca na pad temperature tokom prolaska vaz-
duha kroz slozaj. U sve tri situacije se tempe-
ratura brzo snizi i priblizava temperaturi mo-
krog termometra, odnosno relativna vlaznost
vazduha brzo raste. Ako se posmatra iskljuci-
vo temperatura vazduha, uticaj debljine letvi-
ca je vrlo mali. Na primer, posle predenih 120
cm, temperatura za letvice debljine 13 mm je
svega 1°C niza u odnosu na koris¢enje najde-
bljih letvica (19 mm).

Sa druge strane, ako posmatramo uku-
pan efekat, vazduh je nesto hladniji, ali i

B. Nikolica-Serjoze 12,
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Slika 3. Pad temperature vazduha tokom prolaska kroz
slozaj u zavisnosti od debljine letvica
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Slika 4. \'reme susenja u zavisnosti od predenog
puta vazduha i debljine letvica

vlazniji kod koris¢enja tanjih letvica. Tako,

u posmatranoj situaciji (posle 120 cm) vlaz-
nost vazduha iznosi 95% (letvice 13 mm)

u odnosu na 90% (letvice 19 mm). lako ne
izgleda kao velika razlika, ovo rezultira ogro-
mnim usporavanjem susenja u tom delu (s/i-
ka 4.), pa je ocekivano vreme susenja dvo-
struko duze pri kori$¢enju tanjih (13 mm) u
odnosu na deblje letvice (19 mm)! | to sve
na relativno malom rastojanju od pocetka
slozaja. Ukoliko bi se posmatrala situacija u
centru Sarze (npr. 2,5 m od mesta gde vaz-

Susare za drvo
Automati za susare
Vlagomeri za drvo i beton

duh ulazi u prvi slozaj), $to je, ukoliko u su-
sari postoji reverzibilna cirkulacija vazduha,
najkriti¢nije mesto, jasno je da vazduh nece
modi da primi ni minimalne kolic¢ine vlage
iz drveta. Naprotiv, moZe se ocekivati po-
java kondenzacije i sasvim sigurno lo$ re-
zultat na kraju susenja (dugo vreme, veliki
procenat presusene grade, moguca pojava
diskoloracija). U narednom broju bice prika-
zan uticaj varijacija brzine vazduha i ulazne
temperature, kao i zajednicki uticaj sva Ceti-
ri parametra. H
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FUNDERMAX ¢

Kolekcija dekorativnih ploca Star Favo-

rit renomiranog proizvodaca Fundermax
odavno je aktuelna na srpskom trzistu. Na
nju se u svom radu oslanjaju mnogi proi-
zvodacdi, dizajneri i arhitekte, pa je kolek-
cija Interior, dosla u pravo vreme i donela
pravo osvezenje. Premijerno je predstav-
liena i na sajmu Interzum u nemackom
gradu Kelnu.

Interior

Nova kolekcija dekorativnih ploca Interior
jedna je od retkih koje se potpuno ukla-
paju u eru modernog brendiranog dizaj-
na i time uistinu posebna na trzistu. Okre-
nuta je pre svega ekonomskoj efikasno-
sti i individualnosti - ispunjavanju Zelja i
potreba arhitekata i dizajnera sa svrhom
neograni¢enog kombinovanja u savreme-
nom oblikovanju svakodnevnih objekata.

Kolekcija Interior nije samo kolekcija de-
kora. Ona je i novi Fundermaxov korpora-
cijski identitet i simbol njegove tehnolos-
ko-proizvodne modernizacije, koja sada
omogucuje proizvodnju i isporucivanje
vrlo malih, minimalnih koli¢ina dekora-

DRVO JE NAS SVET

tivnih ploca s pojedina¢nim uzorcima.
Ukljucena je i mogucnost aplikacije iden-
ti¢nog dekora na razlicite vrste ploca za
unutrasnju i spoljnu primenu. Takav novi
pristup $iri okvire dizajniranja i upotrebe
dekorativnih ploca iz dosadasnje ponu-
de. Zahvaljuju¢i bliskoj saradnji dizajnera,

FOTOGRAFIJE: Izvor FUNDERMAX

proizvodaca i korisnika moguca je i ma-
loserijska proizvodnja namestaja i eleme-
nata visoke estetike kojom se ostvaruje
kvalitet proizvoda visoke individualne ili
¢ak avangardne pojavnosti. U individual-
nom pristupu dizajnu proizvodac je ¢esto
istovremeno i dizajner, pa kolekcija izrazi-
to oponira rastucoj industrijalizaciji pro-
izvodnje enterijerske opreme i namesta-
ja. Cela kolekcija sadrzi preko 30% novih
dekora.

Jednobojni i drvni dekori

Prosirenu ponudu jednobojnih dekora
dopunjuje 7 novih boja, pa ih je sada uku-
pno 96. Novi moderni dekori su: (0015)
Cogusa, (0016) Choko, (0051) Pink, (0053)
Lila, (0054) Cassis, (0050) Spring. Bitno je
naglasiti da su sada svi dekori dostupni
na iverici oplemenjenoj melaminom, la-
minatu (HPL) i kompakt-plo¢ama.

Velika je promena vidljiva i u grupi drv-
nih dekora, kojih je sad ukupno 72. Po-
put jednobojnih dekora, i oni su dostupni
u kolekciji iverice oplemenjene melami-
nom. Danas je jako trazena autenti¢nost

i dodirni osjecaj drvnih dekora, odnosno
njihove hapticke karakteristike. Stoga je u
ovom segmentu dodato i 11 novih struk-



KOLEKCIJA FUNDERMAX

Uz mogucnost porudzbine vrlo malih kolicina
dekorativnih ploca nova kolekcija Interior
dopusta i mogucnost aplikacije identi¢nog
dekora na razlicite vrste ploca

za unutrasnju i spoljnu upotrebu.

tura, a posebno se istic¢u tri: (RM) Royal
Mat, (SU) Struktur i (SG) Super Gloss.

Dekori Fantasie

Segment Fantasie sadrzi 66 dekora, od
kojih je deo ponuden i u potpuno obnov-
lienoj kolekciji kuhinjskih radnih ploca, a
deo u kolekciji melaminom oplemenjene
iverice. Dekori Fantasie potstaknuée ma-
$tu svakog dizajnera, arhitekte i proizvo-
daca namestaja.

Dekori Max Art

U grupi digitalno stampanih dekora spa-
daju Max Art dekori i oni su nesto sasvim
novo u ponudi. Kolekcija od 24 dekora
sadrzi ¢ak 22 nova. Dekori su dela reno-
miranih dizajnera i pravi su sinonim za in-
dividualnost, koja je danas na trzistu vrlo
aktuelna. Mogu¢nost izrade minimalnih
koli¢ina ovde je posebno bitna, jer indi-
vidualnost tezi jedinstvenim i neponov-
ljivim primercima. Kolekcija je dostupna
direktno sa skladista, $to znatno skracuje
vreme isporuke. Dekori mogu biti otisnuti
i na kompakt-ploce, a njihovu otpornost i
dugotrajnost najbolje potvrduje mogu¢-
nost upotrebe u eksterijerima. To su de-
kori koji ¢e uvek biti velika pomo¢ u tra-
Zenju inspiracije.

Ostali segmenti

Od ostalih segmenata valja izdvojiti me-
talne dekore. Verne imitacije metala do-
stupne su u ukupno 16 nijansi. Vrlo je za-
nimljiva nijansa visokog, gotovo ogledalo
sjaja. Sve nijanse dostupne suina lami-
natu (HPL), a njih 5 ¢ini osnovu za narudz-
bine u kolekciji melaminom oplemenje-
ne iverice.

J.u.A. Frischeis doo, Industrijska zona Berbernica bb, 22300 Nova Pazova
tel. 022/32 81 25, fax. 022/32 81 26, frischeis@frischeis.rs, www.frischeis.rs

Prosirena je i kolekcija Ecco, koja je dostu-

pna direktno sa skladista. Sad je u njoj 12
dekora, a ploce, u 5 razli¢itih debljina, do-
stupne su za najvise 24 sata od trenutka
narucivanja.

Trenutno vrlo trazena kolekcija SG, odno-
sno kolekcija dekora vrlo visokog sjaja, ta-
kode je dostupna sa skladista. Svi dekori
iz jednobojne i drvne kolekcije mogu se
prema zahtevu nanositi i na melaminom
oplemenjenu ivericu.

Proizvodac Fundermax ovom je vrednom
kolekcijom osnazio svoju poziciju na trzi-
$tu dekorativnih plo¢a. Mogu¢nost proi-
zvodnje razlicitih vrsta ploca s identi¢nim
dekorima, koja je rezultat razmatranja sa-
vremenih trzisnih zahteva, dokaz je da
Fundermax trendove ne samo prati nego
i postavlja.

Plo¢e Fundermax srpskim su kupcima do-
stupne preko Fundermaxovog zastupni-
ka, firme J.u.A. Frischeis d.o.0. U njiho-
vom predanom i kvalitetnom radu ova

je kolekcija zasigurno dobra potpora za
ostvarivanje prednosti na zahtevnom trzi-
Stu plocastih materijala. ™

I'A\F
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DRVO JE NAS SVET



FURNIRSKA PLOCA VELIKE

PISE: dr Vladislav Zdravkovi¢

Istorijat proizvodnje Lignofola se uglav-
nom vezuje za period izmedu dva svetska
rata, i posle drugog svetskog rata i njegovu
primenu u avijaciji i brodogradniji. Zahvalju-
judi svojim izrazitim mehanickim svojstvima,
dimenzionoj stabilnosti, maloj toplotnoj pro-
vodnosti, primena Lignofola je mnogo $ira.
Koristi se za izradu kalupa za visekratnu upo-
trebu, gde se primenjuju visoki pritisci (kod
VF grejanja). Koristi se za izradu tihih zupca-
nika, kaisnika, postolja za razne instrumente,
¢unjeva u tekstilnoj industriji, drski za ru¢ne
alate ili dZzepne noZeve i u izradi ostale ga-
lanterije.

Lignofol je slojevito, modifikovano drvo
izradeno od listova furnira impregnisanih lep-
kom uz primenu visokih temperatura i priti-
ska (piezotermicka obrada). Lignofol se izra-
duje od listova ljustenog furnira debljine 0,2
do 1,5mm (Nemacka), 0,35 do 0,6mm (Rusija)
i1,5do 3,2mm (SAD).

Lignofol ploce se klasifikuju prema naci-
nu slaganja furnira:

Lignofol B: Furniri su slozeni tako da su
im vlakanca susednih slojeva paralelna a sva-
ki 10 ili 20 sloj se postavlja tako da su mu
vlakanca upravna na smer susednih slojeva.
Ovaj tip plo¢a namenjen je proizvodima gde
e sila da dejstvuje u jednom pravcu (paralel-
no sa vlakancima) kao i tamo gde ¢e napre-
zanja na istezanje i sabijanje delovati u istom
smeru (¢unjevi u tekstilnoj industriji, kod raz-
boja).

Lignofol D: Furniri se slazu sa vlakancima
pod uglom od 30°. Listovi se slazu u obliku
kvadrata cije su strane jednake precniku kru-
da u koji je upisana ploca, uz dodatak 20 do
30cm nadmere za obrezivanje. U paket fur-
nira u centru, u preseku dijagonala, busi se
otvor precnika 10 do 15mm.

Paketi se slazu na sto koji je u vidu diska
koji se obrce i koji je podeljen na 12 delova,
sa lukom od po 30°. Uredaj ima ucvrséenu re-
zu pomocu koje se fiksira ugao obrtanja dis-
ka. Slaganje ide tako 5to se na sto, na njego-
vu osu, postavi list furnira, sto se okrene za
30° i na osu se postavlja slededi list furnira i
tako redom, dok se ne sloze svi listovi furnira.
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Ovaj tip Lignofola namenjen je za izradu pro-
izvoda gde sile dejstvuju u razli¢itim pravci-
ma, najc¢es¢e u masinskoj industriji (zupcani-
ci, frikcioni to¢kovi, kaisnici...).

Svi tipovi lignofola izraduju se u debljina-
ma 15 do 50mm.

Da bi se podstaklo i poboljsalo prodiranje
lepka u furnir on se susi na vlaznost 6 do 8%.
Posle natapanja furnira lepkom on se ponovo
susi na vlaznost 3 do 6%.

Lepak je najcesce fenol formaldehidni ili
krezol formaldehidni, ali mogu da budu ra-
zni monomeri kao $to su stirin, vinil ili metil
metakrilat. Sadrzaj smole u lignofolu je 15 do
40% (Vorrieter), 15 do 24% (Lebedev) dok je
u SAD sadrzaj smole ogranic¢en na 30%. Sadr-
zaj smole znacajno uti¢e na mehanicka svoj-
stva lignofol ploca.

Glavnu ulogu u odredivanja karakteristi-
ka lignofol plo¢a ima piezotermicka obrada.

Specifi¢ni pritisak presovanja je 200 do
300 Bara.

Piezotermicka obrada obuhvata tri pe-
rioda:

- Temperatura etaza prese raste do 100
do 105°C pri specificnom pritisku od 25 do 30
Bara. U tom periodu obezbeduje se topljenje
smole ali tako da ne dode do prevremene po-
limerizacije lepka.

- U drugom periodu temperatura se po-
visava na 145 do 150°C kao i specifi¢ni priti-
sak na 200 do 300 Bara. U tom periodu zavr-
Sava se piezotermicka obrada, odnosno zavr-
Sava se polimerizacija i smola konac¢no otvrd-
njava.

- Treci period obuhvata hladenje odno-
sno izjednacavanje i kondicioniranje ploce.

Proces proizvodnje lignofola obuhvata
sledece operacije:

. Hidrotremi¢ku obradu;

. Ljustenje furnira;

. Susenje do vlaznosti 6 do 10%;

. Sortiranje;

. Natapanje furnira lepkom;

. Odstranjivanje rastvaraca i vlage

(susenje do vlaznosti 3 do 6%);

. Obradu;

. Formiranje paketa;

. Presovanje;

. Zavrinu obradu.

Primena Lignofola
za drske razlicitih
alata

Nanosenje lepka na listove furnira vrsi se
najcesce potapanjem u kadama ili u autokla-
vu. Trajanje potapanja zavisi od debljine fur-
nira, vlaznosti, temperature i koncentracije
rastvora (28 do 36%).

Listovi furnira slazu se u kasete u pake-
tima koji sadrze 15 do 20 listova i to tako da
listovi stoje vertikalno. Odjednom se potapa
dva do osam paketa. Posle provere koncen-
tracije lepka putem probnih listova, kasete se
vade iz kade i ostavljaju se izvesno vreme da
se ocede. Posle toga natopljeni furniri idu na
susenje. Trajanje natapanja iznosi 1 do 2 sa-
ta, cedenje traje oko 30 minuta. Sadrzaj suve
smole u listovima furnira iznosi 18 do 24%.

Ako se potapanje vrsi u autoklavu, furni-
ri se najpre izlazu vakuumu u trajanju od 15
minuta a zatim se u autoklav ubacuje rastvor
smole (lepka). Furniri potopljeni u rastvoru
izlazu se pritisku od 4 do 5 Bara u trajanju od
1,5 sata. Nakon ovog vremena smola se ispu-
sta iz autoklava i proces impregnacije je zavr-
sen. Natopljeni furniri idu dalje na susenje.

Osuseni furniri se pre presovanja slazu u
pakete. Potreban broj slojeva furnira u paketu
odreduje se prema formuli:

A= L [komadal]

1-K)-S

gde je:

A - broj slojeva u paketu;

T - debljina ploce nakon presovanja (mm);
K - koeficijent upresovanja (0,48 do 0,52);
S — debljina furnira (mm).

Formiran paket se slaze na metalne
umetke koji se prethodno premazuju olein-
skom kiselinom, mineralnim uljima ili se pos-
pu talkom.

Spoljni listovi su naj¢esce celi listovi ciji
smer vlakanaca se poklapa sa duzinom ploce.

Izgled bloka Lignofola

A

Propeler od Lignofola za lake avione

april 2013.




GUSTINE - LIGNOFOL

Neka osnovna svojstva Lignofola

Gustina 1,30-1,35 g/cm?

Vlaznost 7%
Upijanje vode posle potapanja 24h

Granica kidanja pri istezanju uzduz vlakanaca
Pritisna ¢vrstoca uzduz vlakanaca

Zatezna Cvrstoca u sloju lepka

Savojna cvrstoca

255 MPa
157 MPa
13,73 MPa

e

_—

ST

Primena Lignofola u kombinaciji sa metalima

www.palfinger-srbija.rs
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5 % max

Presovanje ploca vrsi se u hidrauli¢nim
presama u kojima moze da se postigne zah-
tevani specifi¢ni pritisak, i to po posebnom
rezimu:

. U vreme punjenja prese, dovod pare se
prekida i temperatura etaza prese ne
treba da prelazi 50°C.

Nakon punjenja prese ploce se izlazu
pritisku od 20 do 25 Bara. Istovremeno
se otvara dovod pare za zagrevanje plo-
Ca prese i pritisak se takode postepeno
povecava, da bi ploca u toku sledecih 20
do 25 minuta postigla temperaturu od
100 do 105°C.

Nakon ovoga povecava se i specifi¢ni
pritisak do kona¢nog i temperatura do
145 do 150°C.

Ceo ovaj ciklus ne treba da bude duzi
od 1 sata.

Vreme presovanja se racuna prema ko-
nacnoj debljini ploce i to: 5 min za svaki Tmm
kod debljine ploc¢a od 25mm; po 4 min za
svaki mm iznad 25mm debljine ploce. Pre
kraja presovanja na 10 min zatvara se dovod
pare a potom se u toku od 10 do 20 minuta
hladi presa vazduhom. Nakon ovog vremera
ukljucuje se hladenje prese vodom do tem-

perature od 50°C, $to traje najmanje 50 mi-
nuta.

Ovo postignuto stanje se zadrzava 0,5 do
1 min po 1 milimetru debljine ploce, posle
Cega se otpusta presa i vade se ploce iz prese.

Nakon toga se gotove ploce kondicioni-
raju najmanje 12 sati a zatim se vrsi obreziva-
nje ploc¢a prema specifikacijama.

Sva fizicka i mehanicka svojstva Lignofo-
la su poboljsana u odnosu na masivno drvo
iste vrste. Tvrdoca je na primer 10 do 20 pu-
ta veca nego kod masivnog drveta iste vrste
(tabela).

Lignofol se ne moze proizvoditi na presa-
ma za klasi¢nu furnirsku plocu jer su potreb-
ni specifi¢ni pritisci 10 do 20 puta vedi nego
oni koji se koriste kod proizvodnje konvenci-
onalnih furnirskih ploca. Pored toga, sam re-
zim presovanja Lignofola podrezumeva izme-
nu medijuma koji je u etazama prese (vodena
para sa strogom kontrolom temperature, vaz-
duh za hladenje etaza prese i na kraju voda).
lako je danas Lignofol zamenjen drugim sin-
tetickim materijalima ili lakim metalima, on i
dalje ostaje nezamenjiv u nekim primenama
najpre zbog povoljnog odnosa ¢vrstoce i za-
preminske mase. ™




Informacioni sistem u drvopreradivackoj industriji

PISE: dipl. ing. Milos Tica
triumph.co@sbb.rs

PROGRAMIRANJE | KORISCENJE IS

Savremeni racunarski hardver i softver su
omogucili da korisnici u svom informacionom
sistemu definiSu ogroman broj vrsta podata-
ka, $to se u praksi zaista i radi. Postoji verova-
nje da pazljivo dodavanje nove vrste podatka
u bazu povecava fond realnog i potencijalnog
znanja korisnika ili matematicki re¢eno, da in-
formacioni sistem spada u kategoriju monoto-
no rastucih logickih sistema. Sasvim je mogu-
¢e da, u izobilju podataka i veza medu njima,
savremeni analiticki sistemi dodu do potpuno
neocekivanih zaklju¢aka (npr. da zbog prome-
ne etikete na vinskoj flasi dode do znacajnog
pada prodaje tog proizvoda).

Naravno da i ovde kao i u drugim stvari-
ma ipak treba imati meru. Ponekad se moze
desiti da se nadu i takvi podaci koji medusob-
no nisu uskladeni, ¢ime se ustvari narusava
zeljena monotonost sistema.

Osim postojanja velikog broja dostupnih
podataka, nad podacima se obavlja i veliki
broj programskih funkcija. Veliko je umece ko-
risnicima ponuditi interfejs koji istovremeno
omogucava pregledan prikaz podataka ali i
prikaz objekata za izdavanje komandi. Pri to-
me sve mora da bude vizuelno lepo, kompak-
tno, ¢itljivo i intuitivno. Obi¢no projektni timo-
vi imaju razradene 3ablone koji programerima
omogucavaju standardnu obradus sli¢nih funk-
cija kroz celi sistem, ali koji im daju i slobodu
kreiranja interfejsa po zelji, u skladu sa potre-
bama sistema.

Poceci programiranja
Na pocetku bi Haos.

Neorganizovanom programiranju dosta
su doprinosili i prvi kompajleri trece genera-
cije (FORTRAN, COBOL), koji su, u odnosu na
asemblere, znacili ogroman napredak, ali su
jos uvek imali nedovoljne mogu¢nosti struktu-
iranja programa. Programi su najcesce spadali
u klasu Spageta programa, koje su tesko citali i
menjali ¢ak i sami autori programa.

Fazu neorganizovanog programiranja us-
pesno je zamenilo vreme modularnog progra-
miranja. Delenjem programa na manje jedini-
ce, koje su mogle biti pozivane sa vise mesta u
glavnom programu, postignuto je struktuira-
nje programa. Takve proceduralne celine (mo-
duli) obezbedivale su svoju funkcionalnost
prenosom parametara i vrednosti u oba sme-
ra. Razdvajanjem programa na logi¢ne celine
poboljsano je razumevanje programa, ¢ime su

obezbedeni vedi kvalitet programiranja i mo-

gucnost paralene izrade. Takvu filozofiju pra-

tio je i razvoj programskih jezika i kompajlera,
u smislu unapredenja starih, ali i nastanka no-
vih (PL1, Pascal, C...).

c.Medutim, moramo biti posteni pa pri-
znati da su $pagete vecni proizvod programer-
ske kuhinje, bez obzira na to koji se jezici, alati
i principi programiranja koriste. Danas su po-
pularne SQL-Spagete.

Objektno programiranje

Zadnjih nekoliko decenija modularno
programiranje je potisnula nova paradigma -
objektno programiranje. U skladu sa tim razvi-
jeni su i potpuno novi programski jezici, medu
kojima su danas najznacajniji C++, Java, PHP, a
i neki klasi¢ni jezici su dobili objektne mogu¢-
nosti (objektni Paskal).

Sustina ovog pristupa je da se funkcio-
nalnost sistema postize izdvajanjem objeka-
ta sistema iz realnog sveta i programiranjem
akcija nad njima. C++ je izvanredan jezik za
tzv. sistemsko programiranje, tako da su njim
uradeni savremeni operativni sistemi i mno-
gi slozeni softverski proizvodi. Naravno da se
i sa C++ moze programirati neobjektno. Cak
postoje i neka odvojena misljenja da je pro-
gramiranje vrlo sloZenih sistema na striktno
objektni nacin teze i sporije nego na klasicni
modularni nacin.

C++ jezik je postigao veliki uspeh. Medu-
tim, zbog svoje komplikovane sintakse i jos
komplikovanijih unutrasnjih struktura dosao
je na udar revizije, tako da je dozZiveo znacaj-
ne modifikacije. Najpoznatiji njegov naslednik
danas je C# (si/Sarp), razvijen u Microsoft-u za
potrebe generatora aplikacija Visual studio.

Vizuelno programiranje

Razvojem elektronike dobijeni su ekrani
visoke rezolucije, koji su omogucili vrlo kvali-
tetnu sliku. To je otvorilo novi prostor i u do-
menu programiranja. Nezaobilazan alat u izra-
di programa danas su tzv. generatori aplika-
cija. Oni u sebi objedinjuju vise elemenata i
koncepata.

Komponente

Komponente su posebno programirani
objekti namenjeni za graficki prikaz podataka
i definisanje upravljackih struktura. Korisnici-
ma programa opste namene (Word, Excell i sl.)
dobro su poznate komponente: prozor, panel,
dugme, meni, labela, edit polje, tabela, i mno-
ge druge. To su danas standardne komponen-
te, koje autori generatora aplikacija preuzima-
ju direktno iz Windowsa ili ih, kao nove, prave
uz pomo¢ baznih programskih alata. Svaka
komponenta ima unapred definisana svojstva
(properties), dogadaje (events) i procedure
(methods), u skladu sa svojom namenom.

Osnovni nosilac objekata je prozor (for-
ma), koji sadrzi sve ostale komponente. Prozor
je okvir kroz koji imamo uvid u na$ informaci-
oni sistem. On je osnovna jedinica reprezenta-
cije programskog sistema, mada istovremeno
i najkrupnija.

Programiranje i projektovanje

Event driven filozofija

(Koris¢enje putem dogadaja)

Obim podataka, funkcija i desavanja je
odavno prevazisao stare programe, kad su se
aktivnosti pozivale iskljucivo kroz hijerarhij-
ski meni i na strogo odredeni nacin. Danas je
na svakom prozoru moguce izvrsiti veliki broj
aktivnosti koje se pokrec¢u redosledom po Ze-
lji korisnika.

Korisc¢enje programa vise nije determini-
sticko nego nedeterministicko. Ipak, deSavanje
unutar programa mora imati svoju konzisten-
tnu logiku. Programiranje za ovakve sisteme
je neuporedivo slozenije nego ranije i velika
je obaveza programera da obezbedi rad sa
programom koji je u istom trenutku pouzdan,
fleksibilan i jednostavan, ali i logicki uskladen.

Dugme je osnovni pokreta¢ desavanja
(dogadaja) prilikom koris¢enja programskog
sistema. Klikom na dugme okidac (event tri-
gger) pozivaju se procedure koje obavljaju
predvidene akcije, da bi se zatim na objekti-
ma za prikaz podataka pojavio rezultat u ne-
kom obliku: struktuiranom (polje, tabela), ili
nestruktuiranom (slobodan tekst, crtez, slika,
film). Osim dugmadi, gotovo sve komponente
imaju eksplicitne ili implicitne okidace.

Proceduralni jezik

Pokusaji da se kao podrska programira-
nju poslovnih aplikacija uvede neproceduralni
nacin programiranja putem zadavanja para-
metara nisu uspeli. Savremeni generatori apli-
kacija moraju da, kao osnovu, imaju mocan
proceduralni jezik, kojim se mogu programi-
rati i najslozeniji algoritmi. Taj jezik je naravno
objektnog tipa, u Delfiju objektni Pascal, a u
Visual studiju C#.

Dodatni vrlo vazan zahtev je da procedu-
ralni jezik moze da, putem posebnih komandi,
koristi i SQL, jezik za pristup relacionim baza-
ma podataka.

Programiranje za Internet

Posebnu granu programiranja danas
predstavlja izrada programa za korisc¢enje
kroz Internet. Ta vrsta programiranja je krenu-
la obradom tzv. hipertekstova programskim
jezikom i alatom HTML. Medutim, potreba za
mo¢nim proceduralnim jezikom dovela je do
toga da dominantan proizvod u ovoj oblasti
danas postane objektni jezik Java. To je zna-
¢ajno doprinelo razvoju tzv. cloud programira-
nja ili na srpskom jeziku programiranja u obla-
cima. Mogu¢nost programiranja za Internet
danas imaju mnogi savremeni alati.

Stanje na trzistu

Na trzistu postoji vise softverskih kuca ko-
je prave generatore aplikacija. Obic¢no su to
kuce koje nude sistem za upravljanje bazom
podataka, ali ima i drugih softverskih kom-
panija.

Delphi je proizvod nekada poznate sof-
tverske kompanije Borland. Preko Gear Com-
pany, danas je dospeo u vlasnistvo Embarca-
dera. Poseduje veliki broj dobrih komponena-
ta, a proceduralni jezik mu je objektni Paskal.



informacionih sistema

Medu prvim u Srbiji Delphi je poceo da koristi
i autor ovog teksta. Interesantno je napome-
nuti da je najvedi pojedinacni kupac Embarca-
dero proizvoda Microsoft.

Microsoft je doveo najznacajnije kadrove
iz Borlanda i razvio Visual studio. Generator je
zasnovan na proceduralnom jeziku C#.

Kroz gotovo monopolski operativni si-
stem Microsoft obezbeduje centralnu poziciju
u svetu IT. Drugi moraju da se uklapaju i prate
njihov razvoj, kako bi opstali na vrlo zahtev-
nom trzistu. U svetu softvera i racunara Micro-
soft, sam po sebi, predstavlja posebnu dimen-
ziju, ¢ak i u politickom smislu.

Pomenucemo i jo$ neke manije ili vise zna-
Cajne generatore: Power Builder, Clarion, Visu-
al Fox Pro, Visual Clipper,... Generator aplika-
cija poseduje i Oracle kao sastavni deo svog
CASE alata.

Za potrebe izrade WEB (cloude) aplikacija
sve vie se koristi Zend studio sa PHP program-
skim jezikom, ali i jos neki alati.

Nove tendencije u programiranju

Danasnja elektronika je omogucila da i
najmanji uredaji, poput telefona, imaju u se-
bi ugradene procesore i memorije. Telefon sa
16Gb memorije je sasvim normalna stvar, a vr-
lo brzo ¢e to biti 32Gb, pa 64Gb itd. Veé posto-
je pametni (smart) televizori, racunari u auto-
mobilu, otvara se prostor za pametne satove,
kuéne aparate (home automatization) i sl. Tu
su od ranije palmtop i tablet racunari. U mo-
bilne telefone se ugraduju sistemi za upravlja-
nje bazom podataka.

Rapidno raste potreba za programima koji
su namenjeni takvim uredajima. Ali to mora-
ju biti programi koji se snalaze u novom rad-
nom okruzenju. | pored pokusaja da se u ovoj
oblasti stvari urede, jo$ uvek se na stolu nalazi
mnogo operativnih sistema, platformi, virtu-
elnih masina, programskih slojeva, raznih je-
zika, konvertora, programskih alata i softver-
skih opcija.

Sve je manje prostora za aplikativne pro-
gramere starog kova, algoritmicare. Zona kla-
si¢nih ERP-ova je jo$ uvek pod njihovom kon-
trolom.

Medutim, u svetu je u porastu potreba za
programerima opcijasima, koji poznaju brojne
mogucnosti komplikovanog okruzenja i koji
vrlo brzo mogu da realizuju stvari. Na nasem
trzistu kolac je tek postavljen i na potezu su
mladi programeri.

Embarcadero je ozbiljno usao u razvoj
generatora aplikacija koji generise program-
ski kod, kako za klasi¢ne mrezne sisteme, ta-
ko i za savremene pristupe. Radi se o najnovi-
joj razvojnoj platformi Delphi XE3, koja uklju-
Cuje i HTML5Builder, univerzalni alat za WEB,
palmtop i mobilne aplikacije i koji ravnoprav-
no tretira jezike PHP, Java i Css.

Analiticari stanja na trzistu softvera sigur-
no imaju uvid koji od razvojnih alata trenutno
ima trzisnu prednost. Medutim, za nas to i nije

toliko vazno. Najbitnije je da korisnici Sto vise
razvijaju svoje programe i to alatima koji im u
datim okolnostima najbolje odgovaraju.

PROJEKTOVANJE
INFORMACIONIH SISTEMA

Informacioni sistem za upravljenje proi-
zvodnjom je najslozeniji informacioni sistem.
Ali ni ostali nisu bas jednostavni. Za njihovu
izradu potrebni su: dobra priprema, planiranje
i kontrola realizacije, okupljanje stru¢nih ljudi
raznog profila, a sigurno i nesto malo novca.
Recju, dobra organizacija. Metodologija izra-
de softverkih sistema je i sama nauka poseb-
ne vrste. Posebno pouzdani moraju da budu
softverski sistemi gde jedna projektantska ili
programerska greska moze da proizvede kata-
strofalne posledice po Zivot ljudi ili stabilnost
objekata. Danas svaku metodologiju prati i
odgovarajudi razvojni alat, tzv. CASE (Compu-
ter Aided Software Engineering) alat.

MODELI PROJEKTOVANJA IS
Funkcionalni pristup

Analogno situaciji sa programiranjem du-
go je vladao funkcionalni model projekto-
vanja sistema. U okviru toga razvijene su ra-
zlicite metode definisanja i konstrukcije sof-
tvera. Najpoznatiji takvi modeli su bili SADT
(Structured Analysis and Design Technique) i
SSA(Structured System Analysis), koje je u ne-
koliko varijanata razvila grupa autora, Ross,
Constantine, Yourdon, deMarco, Jackson, Ore,
Gane, Sarson... (Sezdesete, sedamdesete i
osamdesete godine 20. veka).

Reprezentacija projekta je graficka, u obli-
ku hijerarhijskih dijagrama na kojima su prika-
zani svi aspekti funkcionisanja jednog poslov-
nog sistema: funkcionalna struktura, organi-
zaciona struktura, tokovi dokumenata, tokovi
podataka, tokovi materijala.

Ross i drugi su, pred kraj 20. veka, presli u
sledecu, vise formalnu fazu razvoja metodolo-
gije za projektovanje IS. IDEF (Integrated DE-
Finition) je ne samo jezik grafickog tipa nego
i opsti princip funkcionalnog pristupa u izradi
softverskih sistema. Na toj osnovi je kreirano
vise konkretnih alata za razvoj IS (BPMN, Me-
tis,...) IDEF je postao standard u nekim institu-
cijama, kakva je naprimer i ameri¢ka avijacija.
Danas se kroz seriju modela, od IDEFO, preko
IDEF1X do IDEF14, razraduju svi aspekti funk-
cionisanja informacionog sistema.

Funkcionalni proces analize i dizajna kao
i sama dijagramska reprezentacija informa-
cionog sistema su vrlo slozeni. Zbog toga se
Cesto koriste samo odredeni delovi jezika, na-
primer model za generisanje $eme baze po-
dataka.

Objektni pristup

U zadnje vreme pojavio se i objektni na-
¢in projektovanja IS, da li zato $to je objektni
pristup principijelno jednostavniji ili samo po
nekoj inerciji, nakon $to je objektno programi-
ranje postiglo veliki uspeh.

Najpre je nastalo nekoliko sli¢nih objek-
tno orijentisanih projektnih jezika (Grady Bo-
och, Ivar Jacobson, Jim Rumbaught), da bi
se konacno, njihovom integracijom doslo do
najsavremenijeg sistema za objektno projek-
tovanje IS. To je UML (Unified Modelling Lan-
guage), a hjegovu najpoznatiju realizaciju (Ra-
tional rose) dala je softverska kuca Rational
Software. Osnovna osobina ovog modela je,
kao i kod funkcionalnog projektovanja, velika
slozenost. UML je, kao i IDEF, takode jezik gra-
fickog tipa.

2000. godine, od strane ISO, UML je usvo-
jen kao standard u oblasti projektovanja infor-
macionih sistema.

Danas su najvazniji generatori aplikacija
povezani sa CASE alatima koji prate UML (na-
pr. Delphi). Ako je autorima i distributerima
ove vrste softvera verovati na re¢, generatori
aplikacija na osnovu nacrtanih slika generisu i
programski kod.

Entitity-Relationship (E/R)

Sedamdesetih godina 20.veka Chen je for-
mulisao jedan interesantan model projektova-
nja sistema. Jasno ogranicen, precizan i sa od-
licnom vezom prema relacionim bazama po-
dataka, E/R se i danas koristi kao sastavni deo
sirih, funkcionalnih i objektnih, metodologija.
Najpoznatiji alat koji prati E/R model je ERWIN.

Matriéni pristup

Paralelno sa funkcionalnim modelima,
na nordijskim univerzitetima (Danska, Sved-
ska) razvijen je model projektovanja zasnovan
na matrici prethodenja ili incidencije (Lange-
fors...). Na vrlo pregledan nacin prikazuju se
veze izmedu raznih komponenata sistema.

Tu tehniku koristio je i IBM u svojoj meto-
dologiji razvoja softvera BSP (Bussines System
Planning).

Danas je aktuelna tehnika DSM (Design
Structure Matrix) razvijena na MIT (Massachu-
sets Institute of Technology), koja je vrlo ko-
risna kao pomocna tehnika u okviru drugih
osnovnih metodologija. Prakti¢no sve kompo-
nente informacionog sistema mogu bilateral-
no da budu stavljene u matri¢ni kontekst.

Vodici

Na kraju, tu su i sistemi koji samo daju
preporuke kako projektovati i programirati in-
formacioni sistem. Posebno su interesantne
preporuke koje se odnose na dizajn grafickog
korisnickog interfejsa (GUI Guidlines). Ovakvi
vodici se mogu naci na Internetu (Microsoft,
Ascension Labs...)

Funkcionalno projektovanje sistema je ti-
pa top/down. Analizom i dekompozicijom si-
lazi se, korak po korak, do sve vecih detalja.
Kroz ovaj proces izviru funkcije, aktivnosti i
objekti sistema i veze medu njima. Sigurno
je da je ovakav pristup blizi korisniku, jer on
unapred ne zna $ta su to objekti, procesi, ak-
tivnosti, dogadaji, skladista podataka i sl.



Objektni pristup je vise tipa bottom/up. Za
brzo pronadene objekte traze se funkcije i aktiv-
nosti koje se obavljaju sa, nad i medu njima.

Autor ovog teksta smatra da je funkcio-
nalni pristup mnogo mo¢niji u domenu anali-
ze sistema. Pogotovo kad se ovoj fazi dodaju
matematicki, graficki i simulacioni modeli, ¢ija
se priroda pre moze smatrati funkcionalnom
nego objektnom.

Medutim, problem je sto funkcionalni
model treba prevesti u objektno dizajniranje i
programiranje, koje ima odredenu prednost u
kasnijim fazama realizacije sistema.

MODELI REALIZACLE IS
Vodopad

Dugo vremena je vladajuci model izrade
informacionih sistema bio tzv. model vodo-
pada. Faze izrade sekvencijalno su se prelivale
jedna u drugu:

1. Analiza sistema;
2. Dizajn sistema;
3. Programiranje;
4. Testiranje;
5. Implementacija;
6. Odrzavanje.

Komunikacija je bila skoro jednosmerna,
bez povratnih informacija. Sustinske greske
analize i dizajna su Cesto otkrivane u fazi pro-
gramiranja i testiranja. Najgora stvar je bila
kad se velike greske otkriju tek u fazi primene
kod samog korisnika. Model je kasnije ople-

menjen jacom povratnom spregom izmedu
susednih faza.

Zbog slozenosti informaticarskog dela
posla obi¢no su rukovodioci timova bili infor-
maticari, koji su i inace ovde vodili glavnu rec.

Pomocnih alata za razvoj informacionih
sistema dugo nije bilo. Poseban problem bi-
la je organizacija timskog rada, u smislu vre-
menskog uskladivanja rada programera, na-
¢ina programiranja, termina (naziva polja, ta-
bela i funkcija), obezbedenja dokumentacije
i mnogih drugih aspekata. Cesto se dogadala
problematicna situacija sa razvojnim verzija-
ma softvera.

Radedi na ovaj nacin, nakon dosta vreme-
na i velikih iskusenja, ipak bi se doslo do ko-
nacnog proizvoda koji je mogao biti ne samo
upotrebljiv nego i kvalitetan.

Danas postoje razlicite varijacije mode-
la vodopada: spiralni model, model tocka, V-
model i drugi, koje unekoliko ubrzavaju rad i
obezbeduju laksu komunikacija izmedu faza
rada i delova razvojnog tima projekta. U sva-
kom slucaju, prve rezultate koje vidi korisnik
treba ocekivati nakon nesto duzeg vremena.

Ovaj model vole oni informaticari koji zele
da im je bududi sistem dovoljno jasan i pre ne-
go $to se ude u faze programiranja i testiranja.

Prototip

Razvojem programskih alata za podrsku
realizaciji informacionih sistema znacajno je
ubrzan rad na programiranju i projektovanju
sistema. Broj linija koda koje izbaci generator
aplikacije je nezamisliv za ranije doba. Neka-

da je 500.000 linija koda bio fantastican rezul-
tat, koji su ostvarivali samo izuzetno veliki ra-
zvojni timovi na velikim projektima (na primer
izrada informacionog sistema za upravljanje
proizvodnjom firme Univac). Danas i program-
ske aplikacije srednje velic¢ine ostvare i preko
100.000 linija koda. Pri tome svaka linija znaci
ili deklaraciju varijable ili programsku instruk-
ciju. Mnogo linija koda odnosi se na vizuelna
svojstva komponenata, kao sto su dimenzije,
polozaj u okviru prozora, boja i sli¢no.

Sve ovo je omogucilo napredak i u orga-
nizaciji rada u poslu projektovanja i programi-
ranja IS. Najvazniji korak je bio nastanak pro-
totipa, koji danas predstavlja znacajan kon-
cept ili popularnije receno paradigmu. Izra-
dom prototipova u projektovanje IS se ve¢ od
samog pocetka ukljucuje i programiranje. |
¢lanovi razvojnog tima i krajnji korisnici mogu
vec u ranim fazama da vide kako ¢e njihov si-
stem izgledati.

Nakon zavrsetka izrade prototipova obic-
no je korisno raditi znacajnu reviziju progra-
ma (tzv. refaktoring), mada se cesto desava, da
zbog kasnjenja i ve¢no kratkih rokova realiza-
cije, prototipska verzija ostane i konac¢na.

Prototipovi i savremeni razvojni alati dali
su vecu slobodu ¢lanovima razvojnog tima ali
i samim korisnicima. Krajnji korisnici, obzirom
da od samog pocetka vide svoj bududi sistem,
mogu biti uklju¢eni u razvoj sa znatno veéim
uticajem. Oni mogu odredivati smer razvoja,
u smislu Sta uopste raditi, kako raditi, Sta radi-
ti pre a sta kasnije i slicno. Mogu cak preuzeti
vodecu ulogu u fazi analize sistema.
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Agilne metode razvoja

Veca sloboda je dovela do pojave novih
nacina realizacije IS, tzv. agilnih metoda. Obje-
dinjavanje programiranja i projektovanja siste-
ma nuzno je rezultiralo evolutivnim projekto-
vanjem sistema. Osnovna ideja je da se u izra-
du IS krene bez suviSe detaljne razrade projek-
ta. Polazi se sa manje ili vise skromnom vizijom
i skromnim projektom, koji uglavnom prikazu-
ju zelje korisnika. Pri tome se ne sme pomisliti
da analiza i dizajn sistema uopste ne postoje.
Oni su samo prepusteni dinami¢kom toku re-
alizacije. Osnova ovakvog pristupa je verova-
nje da korisnik unapred ne zna mnogo toga i
da ¢e u procesu razvoja sigurno biti znacajnih
izmena. Zato ne treba gubiti vreme na suvi-
e detaljnu razradu projekta. Programiranje ¢e
otkriti mnoge greske, a i korisnicima ce se vre-
menom otvoriti o¢i po mnogim pitanjima.

Najtezi primer agilnog programiranja je
tzv. ekstremno programiranje, gde je najvaz-
nije odrediti budzet projekta, a zatim vrlo br-
zo krenuti u programiranje. Korisnik uvek ima
pravo da promeni prioritet pojedinih gra-
na, ali sve mora ostati u okviru predvidenog
budZeta i rokova.

Verovatno je, medutim, da ovakva meto-
dologija vodi samo do znatno prostijih siste-
ma, koji ne mogu zadovoljiti realne poslovne
zahteve. Neorganizovan pristup u razvoju IS
za upravljanje proizvodnjom moze dovesti do
velikog neuspeha.

Ovaj model vole oni menadzeri koji za
kratko vreme Zele da dobiju jeftin, relativno
upotrebljiv i prihvatljivo uprosc¢en informacio-

ni sistem. Ali i oni programeri koji zele da od-
govornost za konacan proizvod ostane na me-
nadzerima, naruciocima posla. Sve po princi-
pu Sta ste trazili to ste i dobili.

Zlatna sredina

Da bi se popunila praznina izmedu ove
dve krajnjosti (vodopada i agilnog razvoja)
pokrenuto je mnogo ideja i razvijeno mno-
go modela projektovanja. U takvoj sarolikosti,
kao najznacajniji model istice se trojka DDD/
MDD/TDD (Domen driven design / Model dri-
ven design / Test driven design). DDD u sebi
sadarzi razne tehnike i cak jezike za analizu i
dizajniranje informacionih sistema. Osnovna
ideja ovog modela je da se u fazu programira-
nja ude sa jednim solidno razradenim projek-
tom, da bi se zatim agilnim tehnikama ubrzao
razvoj. U ovakvim nedovoljno razradenim pro-
jektima izuzetan znacaj dobija testiranje siste-
ma od samog pocetka.

U DDD pristupu znacajna ideja je izgrad-
nja jednog zajednickog i opsteprihvacenog je-
zika (the ubiquitous language) od strane svih
struktura i ljudi koji u¢estvuju u realizaciji pro-
jekta. Vazno je da korisnicki zargon preko faza
projektovanja side sve do programskog koda.
U tom smislu je razvijen i pseudo jezik slican
programskim jezicima, samo znatno siromas-
niji po strukturi.

Zlatnu sredinu vole autori metodologija
programiranja i projektovanja.

Kontekstno projektovanje i programiranje

Autor ovog teksta smatra da na pocetku
izrade svakog IS mora postojati kvalitetna ide-

ja koja se temeljito razraduje i dizajnira i ko-
ja treba da sluZi kao okosnica razvoja. U tom
smislu on predlaze metodologiju koja ¢e ovde
biti pretstavljena vrlo grubo.

Pre ulaska u agilni razvoj od sustinskog je
znacaja definisati jezgro IS. To jezgro zove se
kontekstno jezgro koje se inicijalno smesta u
kontekstni bazen.

U slucaju informacionog sistema za
upravljanje proizvodnjom inicijalni kontekstni
bazen mogu da Cine tri Seme:

Staticka Sema u koju ulaze slededi elementi:
- prostorna struktura poslovnih dogadanja
(distribuirani sistemi),

- vremenska struktura poslovnih dogadanja,
- organizaciona struktura poslovnog sistema,
(organizacione jedinice, mesta troska, profit-
ni centri...),

- klasifikatori po raznim segmentima proi-
zvodnje i poslovanja,

- sastavnice i recepture proizvoda (konstruk-
tivna, proizvodna, prodajna),

- generi¢ka sastavnica (za variranje sastavnica
u pojedinacnoj proizvodniji),

- tehnoloska sastavnica (radne operacije sa
normativima rada),

- analiticka $ema poslovnih procesa/aktivnosti,
- osnovni registri (objekti i subjekti poslov-
nog sistema),...

Sema poslovnih pokazatelja u koju ulaze:
- Sifarnici troskova,
- analiti¢ki konti plan,
- registar naturalnih pokazatelja prema priro-
di poslovnog sistema,
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- atestiranja, sertifikacija,
laboratorijska ispitivanja

i odredivanje kvaliteta:
namestaja i delova za namesta;j,

gradevinske stolarije - prozori i vrata,

podnih obloga - parketa,
drvenih elemenata konstrukcija,
drveta i drvenih proizvoda za:
industriju namestaja,
gradevinarstvo,

- brodogradnju,

- trgovinu

- laboratorijska ispitivanja
i sertifikacija proizvoda u skladu
s evropskim i nacionalnim normama
u akreditovanoj laboratoriji prema
normi HRN EN ISO/IEC 17025:2007
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- sertifikacija sistema

i proizvoda prema

HRN EN 45011:1998

- utvrdivanje svojstava proizvoda i
ocenjivanje uskladenosti u
postupku C i CE oznacavanja

- organizovanje ulazne, medufazne
i zavrsne kontrole u procesima
proizvodnje

- RTC - edukacija kadrova i
organizovanje struc¢nih skupova

u podrucju primene evropskog
tehni¢kog zakonodavstva

- firma je sertifikovana prema
normi EN ISO 9001:2000
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- registar tehno-ekonomskih pokazatelja po
teoriji ekonomike poslovanja,

- registar izvedenih pokazatelja prema speci-
ficnostima poslovnog sistema,

- modeli obracuna po raznim segmentima
poslovanja (proizvodnja, zalihe...)

Dinamicka Sema

Potrebno je obezbediti jedinstven sistem
upravljanja dinamikom i ekonomikom poslo-
vanja. Ve¢ u svojoj osnovnoj i najjednostavni-
joj formi ta slika izgleda vrlo slozeno (tabela).

Nabavka Proizvodnja  Prodaja
Planiranje X X X
Realizacija X
Kontrola kvaliteta X X X
Obracun X X X
Analiza X X X
Opertivni dokumenti X X X

Elementi iz tabele se razlazu i uskladuju
po poslovnim funkcijama, vremenskim peri-
odima, organizacionoj strukturi, vrstama pro-
izvoda, subjektima i objektima poslovanja i

drugim relevantnim pokazateljima poslovanja.

U ovom modelu se i pre ulaska u funkci-
onalnu i objektnu analizu, velika paZznja po-
svecuje matematicko/logi¢kim osnovama, tj.
nekim opstim algoritmima, strukturama poda-
taka, grafickim prikazima, analitickim sredstvi-
ma i pogonskim automatima. Korisnicki inter-
fejs dobija znacajnu ulogu ve¢ od samog po-
Cetka projektovanja.

Posebnu paznju treba posvetiti buducoj
analizi poslovnih pokazatelja. Nije dovoljno

Dubrovacéka 4, 11000 Beograd
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samo nabrojati sve pokazatelje. Vazno je vec¢ u
ovoj fazi pretstaviti i izvore (bazne podatke) za
kalkulaciju pokazatelja, koji se hvataju u pro-
gramima i aplikacijama na najnizem nivou.

Tek nakon $to su kvalitetno razradene sta-
ticka, dinamicka i S$ema poslovnih pokazatelja
i potvrdene projektom (koji je na inicijalnom
nivou dovoljno jasan i detaljan) treba krenu-
ti u agilan razvoj po pojedinim podsistemima
ili kontekstima, koji se u odredenoj fazi pusta-
ju u bazen.

Redosled izrade konteksta (podsistema i
modula) zavisi od vrste projekta, prioriteta, ra-
zumevanja i Zelja korisnika, a u zavisnosti od
brojnosti tima mogu¢ je i paralelan rad na vi-
Se konteksta. Ipak, u sistemima za upravljanje
proizvodnjom najsloZeniji podsistem je Ope-
rativno planiranje, pracenje realizacije i obra-
cun proizvodnje i njemu treba posvetiti najve-
¢u paznju.

Ovakav pristup razvoju IS mozemo nazva-
ti kontekstnim, a inicijalni projekat kontekstnim
projektom. Ovaj model voli autor ovog teksta.

Kontrola realizacije

CASE alati i generatori aplikacija obi¢no
poseduju i pomocne alate kojima se prati di-
namika razvoja sistema. Ovo je vrlo vazno u si-
tuaciji timskog rada, gde medu ¢lanovima ra-
zvojnog tima ne sme biti neusaglasenosti, niti
vremenske, niti jezicke, niti funkcionalne.

Danas je ucesce korisnika u realizaciji nje-
govog IS odluc¢ujuce. U tom smislu je za njega
kontekstni model rada izrazito povoljan. Kori-
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snik od samog pocetka ucestvuje u kreiranju
fundamentalnih ideja, usmerava tok projekto-
vanja, ima uvid u kvalitet buduceg proizvoda.
Intenzivno ga testira i usvaja kao svoj. Proje-
kat postaje realna slika zeljenog sistema. Time
je znacajno ublazen otpor uvodeniju IS, kako
kod mnogih rukovodilaca, tako i kod krajnjih
izvrsilaca.

Naravno, ovde se ne sme oti¢i u drugu
krajnost i zanemariti informaticka struka. U
kontekstnom modelu se, zbog vrlo sloZenih
struktura podataka i algoritama koji se koriste
u projektu, ponovo daje veliki znacaj informa-
tickoj struci. Kvalitetan proizvod se moze na-
praviti samo u klimi dobre saradnje, gde svako
daje maksimalan doprinos u svom delu posla.
Budimo kolegijalni, pa recimo da je podela
odgovornosti izmedu informaticke i predmet-
ne struke fifti/fifti.

Umesto zakljucka, jedno pitanje i jedan
odgovor.

Pitanje: Kakva je sli¢nost izmedu matema-
tike i informatike?

Odgovor: Za informatiku vazi slicna rece-
nica: Kad vam neko kaze da je matematika la-
gana ne verujte mu!

Ovom temom smo zavrsili neka opsta raz-
matranja o informacionim sistemima, racuna-
rima i informatici uopste. U nastavku ¢emo se
pozabaviti konkretnim problemima proizvo-
dih informacionih sistema, posebno u oblasti
prerade drveta. Prva tema je pitanje klasifika-
cionih sistema. H
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PISE: dr Dragan Skobalj

Sadasnji energetski sektor Evrope ima za cilj prevazilazenje inerci-
je, kao i primenu aktivnog pristupa u cilju osiguranja veceg stepena si-
gurnosti snabdevanja energijom. Sigurnost u snabdevanju energijom
ne iziskuje maksimalno korisc¢enje lokalnih izvora ili minimalni uvoz, ve¢
smanjenje rizika u proizvodnji i snabdevanju, kao i diverzifikaciji ener-
getskih izvora po mestu i vrsti uzimanja u obzir na duzi rok energetske
tendencije na lokalnom i globalnom nivou.

Uprkos velikoj razlici u energetskoj situaciji ¢lanica Evropske unije,
pokrenut je snazan proces energetske reforme koja ima za cilj stvaranje
jedinstvenog evropskog energetskog trzista.

Struja znacajno poskupljuje, zelenoj energiji se pruzaju nove 3anse,
ali ugalj postaje jos ozbiljniji oslonac. Posle odluke Nemacke o ukidanju
nuklearnih elektrana instalisane snage 35000 MW cena struje u Evropi
porasla je za 10%. Nemacka vlada je poslala snaznu poruku energetici,
da bi se sto pre pripremila za nove vannuklearne tehnologije.

Filozofija u sadasnjem energetskom sektoru ima za cilj da prevazi-
de inerciju i primeni aktivan pristup u cilju osiguranja veceg stepena si-
gurnosti snabdevanja energijom. Sigurnost u snabdevanju energijom
ne iziskuje maksimalno koriscenje lokalnih izvora ili minimalni uvoz, ve¢
smanjenje rizika u proizvodniji i snabdevanju, kao i diversifikaciji ener-
getskih izvora po mestu i vrsti i uzimanje u obzir na duzi rok energetske
tendencije na lokalnom i globalnom nivou.

Uprkos velikoj razlici u energetskoj situaciji ¢lanica Evropske unije,
pokrenut je snazan proces energetske reforme koja ima za cilj stvaranje
jedinstvenog evropskog energetskog trzista. U radu su prikazani karak-
teristi¢ni problemi:

- energija je strategijski entitet i drzave nastoje da obezbede sigur-
nost snabdevanja, ekonomsku konkurentnost i o¢uvanje okoline;

- organizacija proizvodnje, transporta i distribucije energije je hetero-
gena: od mnostva kompanija do monopola koji su vertikalno integrisani;

- geografija, geologija, klima, nivo ekonomskog razvoja, kultura jav-
nih ustanova, istorija i mnogobrojni socijalno-ekonomski faktori stvaraju
odreden otpor evropskoj energetskoj homogenizaciji.

EU teZi zajednickim energetskim makroekonomskim karakteristika-
ma odrzavajuci znacajnu raznolikost u zemljama ¢lanicama.

U svetskom energetskom okruzenju, tri celine kao $to su SAD, Japan
i Evropa zauzimaju znacajno mesto sa 45% potro3nje ukupne energije.
Ova tri centra predstavljaju i vecinske uvoznike na svetskoj energetskoj
pijaci sa 62% medunarodne trgovine u ovom sektoru. Njihov uticaj je
odlucujuci na svetsku energetsku konjukturu. Prema tome, svetski ulog i
izazovi ove planete su usko povezani sa ova tri aktera.

Koji je to ulog?

Prva odrednica je svetski demografski razvoj. Na svetu danas Zivi vi-
Se od 7 milijardi stanovnika i prema proceni, porast stanovnistva u ze-
mljama u razvoju povecace u 2020. godini broj stanovnika na 8 milijardi,
pri ¢emu ce koncentracija vecine uvecanog stanovnistva biti u velikim
gradovima.
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Problemi snahdevanja Evrope
energijom I njihovo resavanje

Energetska potraznja ¢e se povecati za otprilike 60% i pristup energi-
ji Ce za sve postati glavni izazov ovog sektora. Uvazavanje ¢ovekove oko-
line i smanjenje emisije gasova i efekta staklene baste jeste druga klju¢na
uloga energetike. Na svetskom nivou, problem promene klime postaje
isto tako urgentan problem kao i iscrpljivanje rezervi fosilnih goriva.

U kratkom i srednjoro¢nom periodu, velike tenzije e se pojaviti ne
energetskom trzistu, mnogo pre nego $to Ce se rezerve iscrpiti. Konven-
cionalne rezerve dostupne nafte sa prihvatljivom cenom koris¢enja osta-
e u politicki nestabilnim oblastima. Dovoljno je setiti se irackog em-
barga koji otezava uvoz. Pored toga, energetske havarije u vise zemalja
upozoravaju na teskoce u investicijama. Isti je slucaj i u sektoru gasa koji
takode zahteva znacajna ulaganja. Sigurnost u snabdevanju pri prihvat-
ljivim ekonomskim cenama jeste treci izazov koji je isto tako delikatan.

Energetska perspektiva Evropske unije je oznac¢ena ubrzanom libe-
ralizacijom energetskog trzista, koje ¢e biti operativnije i integrisano. Cilj
je uspostavljanje jedinstvenog trzista struje i gasa umesto lokalnih trzi-
sta koja imaju ograni¢ene medugrani¢ne energetske razmene. Naravno,
namece se potreba da se integracija energetskog trzista vrsi postepeno
i proporcionalno, vodeci ra¢una o potrebi javnih usluga, rizicima ener-
getskih havarija i ne zaboravljajudi socijalne potrebe najranjivijih.

Ukoliko se nista ne ucini, evropska zavisnost ¢e porasti sa 50% na
70% u 2030. godini. Javlja se odredena kontradikcija izmedu programa
razvoja nuklearne energije koja se posmatra kao sredstvo za borbu pro-
tiv efekta staklene baste i odredenih gledista o napustanju koloseka ra-
zvoja nuklearne energije. Sa razvojem obnovljivih izvora energije ne vidi
se nacin kako zameniti 34% proizvodnje energije nuklearnog porekla.

Evropska strategija sigurnog
i dugoro¢nog snabdevanja energijom

Radi efikasnog ucestvovanja na medunarodnoj ekonomskoj sceni
bitno je da se Evropa konsoliduje u jedinstven model baziran na integri-
sanom trzistu, regulisanoj konkurenciji kao i solidarnosti i trajnosti. Ener-
getska sigurnost treba da obezbedi u perspektivi dugoro¢nog razvoja fi-
zicku i kontinuiranu dostupnost energetskih proizvoda na trzistu po pri-
stupacnoj ceni svim potrosacima (privatno i industrijski).

Evropska unija je preterano zavisna od spoljnog snabdevanja ener-
gijom: 50% svojih energetskih potreba obezbeduje iz uvoza, sto je za-
brinjavajuce i ako se ovaka tendencija nastavi zavisnost ¢e dostici 70%
u 2030. godini.

Namece se nekoliko elementarnih pitanja: moze li se zanemariti
naftna zavisnost od 90% kroz 30 godina klizajuc¢i prema Kaspijskom re-
gionu i Zalivu kao izvoristima; moze li se podneti haoti¢no poskuplje-
nje nafte i gasa koje bi uslovilo poremecaj ekonomija i zemalja u razvoju
koje nisu proizvodaci i da li je pametno odustati od nuklearnog progra-
ma kada osciliraju cene nafte i gasa?

Sve politicke odluke jedne drzave ¢lanice imace negativan efekat na
funkcionisanje trzista u drugim drzavama ¢lanicama. U tom kontekstu je
neophodno postaviti pitanje o smislu nacionalnih odluka o energetskoj
politici koja nije koordinisana. Takode, uzimanje u obzir klimatskih prome-
na nije za odlaganje. Danas nau¢na istraZivanja ukazuju da smo na putu
novog povecanja emitovanog gasa i efekta staklene baste reda veli¢ine
od 5 % za period 1990.-2010. godine, pri ¢emu je bila planirana redukci-
ja od 8 % za isti period. Posto je za efekat staklene baste emisija gasova
najvecim delom odgovorna, jasno je da je potrebno da se revidira pristup
energetskoj tematici, ukoliko se Zeli postovanje preuzetih obaveza.
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U svetskom energetskom okruzenju, tri celine kao $to su SAD, Japan i Evropa zauzimaju znacajno
mesto sa 45 % potrosnje ukupne energije. Ova tri centra predstavljaju i vecinske uvoznike na svetskoj
energetskoj pijaci sa 62 % medunarodne trgovine u ovom sektoru.

Evropska unija je preterano zavisna od spoljnog snabdevanja energijom: 50 % svojih energetskih
potreba obezbeduje iz uvoza, $to je zabrinjavajuce i ako se ovaka tendencija nastavi zavisnost e

dosti¢i 70 % u 2030. godini.

Smatra se da je koris¢enjem raspolozivih tehnologija moguce ustedeti 18 % sadasnje potrosnje
energije. Energetska efikasnost je, dakle, kamen temeljac trajnog snabdevanja energijom. Od ukupne
potrosnje, na zgrade ide 40 % potrosnje energije u Evropskoj uniji (zagrevanje, topla voda, hladenje i
osvetljenje). Smatra se da je moguce ustedeti 22 % te potrosnje.

Skorasnje krize u vecini drzava ¢lanica, usled povecanih cena nafte
ukazuju jasno na ranjivost evropske ekonomije i rizik od socijalnih suko-
ba. Sektori koji su najvedi potrosaci energije (stanovanje, transport) vi-
deni su u konstantnom porastu u sledece dve decenije.

Prosirenoj Evropskoj uniji predstoji zaostravanje tog problema. Ten-
dencija povecanja potrosnje energije nakon prosirenja Unije e se pove-
cati, a da pri tome ona ne poseduje znacajnije energetske rezerve.

Aktivna politika traznje

Usled manjka sopstvenih izvora potrebno je usvojiti ostar pristup
ekonomisanju energije i njenoj potraznji. Smatra se da je koris¢enjem ras-
polozivih tehnologija moguce ustedeti 18% sadasnje potrosnje. Energet-
ska efikasnost je, dakle, kamen temeljac trajnog snabdevanja energijom.

Od ukupne potros$nje, na zgrade ide 40% potro$nje energije u
Evropskoj uniji (zagrevanje, topla voda, hladenje i osvetljenje). Smatra
se da je moguce ustedeti 22% te potrosnje.

Sektor transporta, a narocito drumski sektor, glavni je izvor rasta po-
traznje nafte i povecanja emisije CO,, pa je potrebno preorijentisati sa-
dasnju politiku prema boljoj kontroli energetske potrosnje u transportu.

Neophodno je privesti kraju stvaranje zajednickog energetskog trzi-
$ta koje e prevazici aktuelnu situaciju lokalnih nacionalnih trzista, gde
asimetri¢na otvorenost stvara ozbiljne deformacije u konkurenciji.

Takvo unutrasnje jedinstveno trziste povecalo bi moguénost razno-
vrsnijeg i konkurentnijeg snabdevanja za ekonomske korisnike i grada-
ne, a takode preko mehanizma grani¢nih interkonekcija izbegla bi se si-
tuacija izolovanja ili prekida usluga u pojedinim delovima Evropske uni-
je, doprinoseci vecoj recipro¢noj sigurnosti izmedu drzava ¢lanica.

Ovako progresivan pristup doveo je do stvaranja potpuno otvore-
nog trzista gasa i struje u 2005. godine, pra¢enog odredenim brojem
klju¢nih razmestaja koji bi garantovali sigurnost snabdevanja.

Evropski model koji se stvara objedinjuje odgovornost javnog i pri-
vatnog sektora. Drzave ¢lanice ¢e nadgledati konstantno ravnotezu po-
nude i potraznje i vodice racuna o neophodnom razvoju potrebne infra-
strukture. Drzave ¢e imati mogucnost da nametnu obaveze javnom sek-
toru za ocuvanje okoline i da nateraju korisnike mreze da daju prioritet
instalaciji proizvodnje koja koristi izvore obnovljive energije.

Nemci izgubili poverenje u nuklearne elektrane

Nemacka nije izmislila nista novo, nego je preuzela projekat bivseg
kancelara Gerharda Sredera napravljen sa Zelenim jo 2000. godine. Na-
mere Nemacke su od ranije u igri, ali je presudan uticaj imala ne samo
havarija u NE Fukusima vec i Cinjenica da se neposredno pre odluke o
zatvaranju nemackih nuklearnih elektrana saznalo da su japanska kom-
panija Tepko i japanske vlasti nastavile da obmanjuju javnost posle kata-
strofe u Fukusimi na isti nacin kao i pre katastrofe. Jezgra reaktora 1,2 3
u Fukusimi su se istopila jo$ u prvih 48 sati posle cunamija, koji se dogo-
dio 11. marta 2011. godine.
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Poverenje u nuklearne elektrane u Nemackoj je izgubljeno. U Fran-
cuskoj, koja ima 58 nuklearnih elektrana, poverenje nije izgubljeno.
Francuska vlada je optuzila Nemacku da sebe spasava kroz bombastic-
ne projekte, koji su u vezi sa drugim nenuklearnim tehnologijama. U EU
i Sirom sveta se postavlja pitanje sta raditi u narednom periodu?

Jednostavnom analizom se mozZe konstatovati da je trenutna situa-
cija vrlo konfuzna. Cena struje skace a kao zamena za nuklearne elektra-
ne namecu se obnovljivi izvori energije, gasne elektrane a posebno re-
habilitacija uglja, koji je, u poslednje vreme, bio prili¢cno anatemisan, ka-
da je u pitanju proizvodnja elektri¢ne energije, zbog poznatih problema
o emisiji CO,. Konstatovano je, da je i zato pronaden lek.

Ocekuje se da se, uz prosecne vremenske uslove, odrzi balans pro-
izvodnje i potrosnje elektri¢ne energije. Neke zemlje ce se oslanjati na
uvoz (Finska, Madarska, Poljska i Letonija). U slucaju naglih snizenja
temperature mogu se ocekivati problemi u nekim zemljama u regionu.
Analizira se uticaj zatvaranja osam nuklearnih elektrana u Nemackoj na
prenosnu mrezu i kratkoro¢nu pouzdanost elektroenergetskog sistema
u Evropi. Odluka Nemacke vlade o isklju¢enju osam nuklearnih elektra-
na dovodi do znacajne promene elektroenergetske situacije i poveca-
nog nemackog uvoza struje iz susednih zemalja. Moguci su problemi i u
prenosnoj mrezi u Nemackoj. Iskljucenje tih reaktora rezultovalo je uvoz
oko 80 miliona kWh elektri¢ne energije dnevno. Nemacka je do sada
izvozila energiju.

Posle ove odluke Nemacke vlade, cena struje u veleprodaji u Evro-
pi porasla je za 10%. U Briselu cirkuliu informacije da ¢e potrosace u EU
prenagljeno napustanje nuklearne energije, zbog poskupljenja struje kosta-
ti oko 40 milijardi eura.

Isklju¢enje osam nuklearnih elektrana u Nemackoj, globalno je uti-
calo na cene elektri¢ne energije i na trziste jugoistocne Evrope, jos di-
rektnije to je uzrok skoka cena od oko 15%. Ovome je prethodio i opsti
rast cena kWh za oko 10%, tako da sa ovim nemackim poskupljenjem je
dobijen rast cene kilovat-sata od oko 25%. Usledila je potom susa u ce-
lom regionu jugoistocne Evrope i to je cenu elektri¢ne energije dodatno
podiglo 15%. Ukupno 40%. Bila je to direktna posledica ukupno smanje-
ne ponude i rasta traznje na trzistu elektricne energije.

Evropski stru¢njaci predvidaju da se u slucaju nepovoljnih vremen-
skih uslova, ocekuje ogranicenje proizvodnje u Evropi. U slucaju ekstre-
mnih vremenskih uslova mogu se pojaviti problemi u balansu proizvod-
nje i potrosnje u celoj Evropi. Isklju¢enje nuklearnih elektrana izaziva
znacajne strepnje u pogledu snabdevanja elektricnom energijom.

Odluka nemacke vlade je naisla na ozbiljne kritike u nekim zemlja-
ma. Ostale ¢lanice se plase da ¢e pomenuta odluka dovesti kod njih do
znacdajnog povecanja troskova za struju. Evropski komesar za energeti-
ku najavio je izradu analize posledica odluke nemacke vlade. Ta analiza
e biti gotova do kraja godine. Francuski ministar energetike prigovorio
je da je Nemacka donela odluku bez prethodnih konsultacija sa evrop-
skim partnerima. Nemacka je suverena drzava, ali su posledice te odluke
evropske.
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Svedski ministar ekologije je takode kritikovao odluku Nemacke da
odustane od nuklearne energije, ocenjujudi da je ona u suprotnosti sa
nastojanjima da se smanje emisije CO, u atmosferu i da Nemacka vodi
pogresnu politiku nastojanjem da se dugoroc¢nije osloni na energetsku
zavisnost od fosilnih goriva, posebno uglja.

Povratak uglja

Ugalj se i dalje koristi, u zadnje vreme sve vise. To potvrduje i njegov
rast cena na svetskom trzistu. Pre nekoliko godina tona uglja kostala je
40 eura, da bi danas premasila 100 eura. Ugalj dobija novu Sansu, ne sa-
mo u Nemackoj nego i u drugim zemljama. Postoje demonstraciona po-
strojenja u EU i nekim razvijenim zemljama u svetu, u kojima se navo-

di izgradnja termoelektrana na ugalj i druga fosilna goriva, ali da se pri
tom CO, ne ispusta u atmosferu, vec ¢e se prikupljati i skladistiti u geo-
loskim Supljinama, npr. u bivsim lezistima prirodnog gasa i nafte.

Politika raznovrsnosti na nivou ponude

Postoje dva puta koja zasluzuju paznju: A - odlucnija akcija u korist
Cistih izvora i B - dinamicnija politika prema spoljnom snabdevanju go-
rivom

A - Glavni prioritet je promocija i razvoj obnovljivih izvora energije.
Planirano je da se dostigne 12% obnovljive energije u ukupnoj potrosnji
energije, prema 6% u 1997. godini. Potrebno je istaci da je ugalj jedini
energetski izvor koji je siguran i koji se u Evropskoj uniji nalazi u velikim
koli¢cinama, na koje se moze racunati u budu¢nosti. Jedan od prioriteta
Ce biti razvoj tehnologije ¢istog uglja.

Nuklearna opcija takode se razmatra kao doprinos sigurnosti snab-
devanja i smanjenja emisije CO,. Uloga nuklearne energije je dosta pot-
cenjena u pogledu doprinosa smanjenju emisije gasova u atmosferi.
Procenjuje se da je ona omogucila izbegavanje emitovanja nekih 300
miliona tona godisnje u Evropi, istovremeno isporucujuci 35% struje u
odnosu na ukupni bilans. Ne treba zaboraviti ni stabiliziraju¢u ulogu po
pitanju cena koju ima nuklearna energija.

Jedini moguci put koji bi odrzao ovu opciju jeste transparentnost
prema javhom mnjenju i pojacana istrazivanja u oblasti nuklearnog ot-
pada, $to je glavni problem, ali takode i da se razvija nova generacija ¢i-
stih reaktora.

B — Nece postojati poboljsanje u sigurnosti snabdevanja bez radi-
kalne promene pristupa sklopu strategije integrisane energetike, pri ¢e-
mu je nezaobilazan spoljni znacaj.

Evropa kao veliki potrosac sa 500 miliona gradana znacajan je fak-
tor u svetskom energetskom bilansu. Medutim, takva tendencija rasta
potrosnje energije bice i u drugim delovima sveta - SAD, zemlje u ra-
zvoju. Pitanje rasta energetske potraznje u Aziji postaje vazna karika. Sa
ekonomskim rastom od 6 do 8% godisnje i porastom standarda zivlje-
nja Kina i druge azijske zemlje predstavljace znacajan faktor u potraznji
energije.

Nazire se intenzivna svetska trka u energetskom snabdevanju. U
tom kontekstu Evropskoj uniji je potrebno da se snabde instrumentima
za osiguranje sopstvene potraznje i za obezbedenje najboljih uslova.

Nafta i gas c¢e nastaviti da zauzimaju glavno mesto u snabdevanju
u godinama koje dolaze u svetskom energetskom bilansu. Nafta, ko-
ja spada u izvore koji su neobnovljivi, po oceni eksperata ima rezervi za
stotinu godina pri ovakvm trendu potrosnje u svetu. Ona ¢e nastaviti da
bude vazan ulog u geopolitickim igrama. Retkost ovog izvora i njegova
kontrola od strane jednog kartela proizvodaca dodeljuje joj karakter ne-
sigurnosti, koja se mora uzeti u obzir kada je re¢ o snabdevanju.

Gas, Cije su svetske rezerve znacajnije, ne moze se odvojiti od nafte,
mada na osnovu njegovih ¢istih karakteristika i smanjenog kostanja in-
vesticija za razvoj, trziste gasa ostaje pre svega trziste bliskosti, naspram
nafte cije je trziste globalno. Ta blizina daje odredene prednosti trzistu
Evropske unije u odnosu na glavne konkurente. | pored toga $to i gas
emituje gasove, on predstavlja veliku prednost jer manje zagaduje oko-
linu. Postepeno zamenjuje ugalj i naftu u svetskom energetskom bilan-
su. Vremenom ta tendencija ce rasti. Pri takvoj perspektivi, Evropska uni-
ja treba da razmatra sigurnost svog buduéeg snabdevanja i razvija od-
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govarajucu gasnu strategiju. Dovoljno je pogledati geografsku kartu pa
uociti jasne rizike snabdevanja. Na Srednjem Istoku, u Rusiji, i u manjoj
meri u Severnoj Africi i podsaharskoj Africi lokalizovani su glavni svetski
naftni gasni izvori. Cesto upravo te regione, od kojih postoji zavisnost,
karakteri$e nestabilna politicka situacija kao i neogovarajuci izbor eko-
nomskog sistema. Neophodno je da Evropska unija stiti svoje geopoli-
ticke i geostrategijske interese.

Evropska unije poseduje nekoliko jakih tacaka: tehnoloski je jaka;
njeno trziste je veliko, integrisano, u porastu i otvoreno konkurenciji i
pruza najbolje blisko trZiste, u poredenju sa prekookeanskim i azijskim
trziStima.

Treba napomenuti i slabe tacke EU: trziSte nije raznovrsno — u po-
gledu gasa zavisi uglavhom od Rusije, Norveske i Alzira, a Sto se ti¢e naf-
te, osetljiva je na geopoliticke faktore i snagu kartela; ne poseduje jaku
zajednicku energetsku politiku i energetski je siromasna.

Kada je re¢ o nafti, od posebnog interesa su nove naftne zone kao
sto je Kaspijski region. Proizvodnja u Severnom moru dostize svoje gra-
nice i nagovestava se smanjenje proizvodnje. U takvoj situaciji, verovat-
ne rezerve u kaspijskoj regiji mogle bi da budu zamena snabdevanja
na srednji rok. Direktan pristup nabavke na Srednjem istoku treba da
ostane jedan od glavnih prioriteta pored tradicionalnog snabdevanja
iz Rusije. Postoji interes da se olabavi ekonomski i politicki embargo na
izvore Srednjeg istoka (Irak, Iran, Libija). Neophodno je jos raznovrsnije
snabdevanje gasom. Perspektive porasta potraznje gasa u globalu i po-
javljivanje novih regija sa visokom potrosnjom gasa na severu (balticke
zemlje i Ukrajina) i na jugu (Turska i Balkan) primoravaju na konsolidaci-
ju snabdevanja pocevsi od Rusije i zemalja juga Mediterana. Neophod-
no je olaksati razvoj infrastrukture transporta da bi se pristupilo gasu
centralne Azije, Kaspijskog regiona, Irana, Egipta. Potrebno je olak3ati
integraciju transportnih puteva nafte i gasa prema trzistu Evropske uni-
je. Rehabilitacija naftnih puteva iz Rusije, povezivanje izvora iz Kaspij-
skog regiona preko Kavkaza, Juznog i Crnog mora prema regijama Me-
diterana moze smanijiti ranjivost u odnosu na Srednji istok.

Neophodno je da se obezbedi sigurniji pomorski transport. Po pita-
nju gasa, glavno je omogucditi konstrukciju novih strategijskih gasovoda
za snabdevanje iz Rusije. Potrebno je takode razviti juzni prsten, olaksa-
vajuci gasnu interkonekciju Kaspijske regije, Irana, Turske i Balkana, Se-
verne Amerike i zemalja Evropske unije.

Postoji svest o energetskoj ranjivosti Evropske unije u pogledu ener-
getskog snabdevanja. Ne moze se dozvoliti da energetska politika bude
prepustena trzisnim zakonima vec vlade treba da raspolazu neophod-
nom funkcijom kojom bi se definisali energetski izvori na duge staze i
da se to ostvari. Vlada je garant na duge staze u energetskom sektoru u
oblasti istrazivanja, sigurnosti snabdevanja i programiranju investicija.

Evropa mora da rac¢una na sve fosilne izvore energije, ali javno
mnjenje treba da zna da su oni ograniceni i da stvaraju ozbiljne proble-
me u smislu emisije gasova i efekta staklene baste. potrebno je podrzati
obnovljive izvore energije, koji su uslov za energetsku nezavisnost; jav-
no mnjenje treba da bude svesno da je njihov potencijal ogranicen i da
danas nisu konkurentni. Nije odgovorno, uzevsi u obzir zavisnost Evrop-
ske unije od energije i rastu¢e ekonomije, da se odustane od nuklearne
energije, potrebno je da se objasni javnom mnjenju da osim poznatih
rizika kao $to je tretiranje otpada, nuklearna energija ima mnogobroj-
ne prednosti po pitanju stabilnosti cena, energetske autonomije i emi-
sije CO,.

Celokupnost akcija koje su ekonomski isplative treba preduzeti za
smanjenje potro$nje energije, kao i za potrosnju optimalne energije (re-
kuperacija izgubljene toplote pri sagorevanju gasa, valorizacija energet-
skih otpada).

Istovremeno se podrzava proizvodnja struje i toplote sa visokim ste-
penom iskoris¢enja.

Nuklearna energija igra znacajnu ulogu u energetskim bilansima. Na
evropskom nivou ova opcija je o¢uvana zahvaljujudi odrzavanju kapaci-
teta zajednickih istrazivanja. Zajednicko za sve ¢lanice Evropske unije je-
ste i obezbedivanje i optimizacija nuklearnog otpada i podsticanje istra-
Zivanja koja se odnose na retretiranje najradioaktivnijih elemenata. H
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Nemaju svi narodi ispoljenu potrebu da-
vanja sopstvenog izraza svojim gradevinama
koje su bile namenjene svakodnevici, grade-
vinama koje su koristili za Zivot najveci delovi
populacija. Narodi na Balkanu su sposobnost i
potrebu za ispoljavanjem takvog izraza poka-
zali u narodnoj nosnji, u narodnim pesmama,
umotvorinama, muzici, igri, na ste¢cima itd.
Sli¢no tome pojavila se potreba i za ocuva-
njem tradicionalne arhitekture, koja obuhvata
gradenje u proslosti pocev od vremena do-
seljavanja Juznih Slovena u danasnje krajeve
ovog dela Balkana.

Uvek je materijal koji je bio u neposred-
nom okruzenju starih naroda bio i najpriklad-
niji za upotrebu i omogucavao da se najcesce
upotrebljava za gradnju objekata koji su bili
neophodni za Zivot i razvitak jedne zajedni-
ce. Stare civilizacije su koristile glinu, kamen,
ali drvo je bilo nekako nezamenljivo i uvek se
nametalo kao neophodni materijal u gradniji.
Drvo je prirodni materijal, nastao od drvena-
stih biljaka, odnosno drveta, kao biljke. Spada
u prirodne ¢vrste obnovljive resurse, odno-
sno u prirodne gradevinske materijale. Drvo
je najstariji gradevinski materijal iz prostog
razloga $to je pomocu njega moguce napravi-
ti jednostavne gradevine sa vrlo malo alata ili
cak i bez njega. Stoga su ljudi, kada su poceli
da se bave gradnjom, prvo upotrebili drvo za
pravljenje jednostavnih koliba ili konstrukcije
satora. Razvojem ljudskog drustva i unapre-
denjem alatki, drvo je pocelo da se koristi za
slozenije konstrukcije, a i danas je nezamen-
ljiv gradevinski materijal.

Drvo je otporno na razne uticaje i, nai-
zgled paradoksalno, drveni delovi konstruk-
cije otporniji su na vatru od celi¢nih ekviva-
lenata. Slobodnostojeci drveni nosac pod
uticajem vatre ogoreva na oko 2cm od svog
prvobitnog preseka, a onda prestaje da gori.
Najpogubniji spoljni uticaj na drvo je vlaga, te
je za drvene gradevine zastita od vlage i vo-
de najvazniji ¢inilac u projektovanju, gradnji i
koris¢enju. Pod uticajem vlage drvo truli i gu-
bi na ¢vrstodi. Za ove osobine pracovek nije
imao saznanja kojima mi danas raspolazemo,
ali je po sopstvenom osecaju i saznanjima
koja je sticao iskustvenim metodama drvetu
pridavao veliki znacaj jo$ od najranijih dana.
Kao prirodni materijal koji ga okruzuje praco-
vek ga koristi u potpunosti, granjem i lis¢cem
sa drveta on pravi razne varijante prepleta (mi
bi smo danas rekli armira povrsinu i ojacavaja
od spoljnih uticaja surove klime koja narusa-
va njegova gradevinska dostignuca). Od ovog
plemenitog materijala nastaju i prve kolibe,
koje zadrzavaju svoju formu i strukturu i do

Drvo kao gradevinski

danasnjih dana u nekim krajevima Balkana,
pogotovu na mestima koje koriste stocari koji
svoja stada izvode na prve prolecne ispase.

Nasi pretci, kada su sa severoistoka pres-
li Panonsku nizijui prodrli u talasaste i planin-
ske krajeve zapadnog i jugozapadnog Balka-
na, ziveli su nesto drugacije od starosedelaca,
i od onih koji su drzali te krajeve u svojoj vla-
sti. Naseljavali su se grupisani po svojim ple-
menima, a teren su koristili za formiranje kako
sklonista, tako i prvih naseobina koje su ima-
le karakteristi¢an izgled i formu. Nastaju prve
ZEMUNICE - poluukopani objekti gradeni pre
svega od drveta.

Razvojni tip kuca vezan je za vise faktora,
ali to neka bude mozda tema nekog drugog
teksta, ovoga puta bih se ipak zadrzao na dr-
vetu kao materijalu koji je mozda i nezamen-
ljiv u gradevinarstvu.

Drvo se moze koristiti delimi¢no ili pot-
puno obradeno. Delimi¢no obradeno je po-
godno samo za privremene gradevine, jer se
razne Stetoc¢ine mogu naseliti u drvene delo-
ve gradevine ukoliko sa njih nije odstranje-
na kora. Pruce se u narodu dosta koristilo za
pravljenje prosca (ograda). Obradeno drvo u
obliku greda, talpi, dasaka, stubova ili oblica
koristi se za izradu trajnih konstrukcija.

U gradevinarstvu se drvo moze koristiti za
sve delove zgrade: za temelje (kod sojenica ili
za drvene Sipove), za zidove (kod brvnara), za
stubove, grede itd. Kao krovni pokrivac koristi
se u vidu Sindre.

U gradevinskim konstrukcijama drvo se
deli na dve klase: tvrdo i meko drvo. U prvu
klasu spadaju lis¢ari: hrast, bukva, cer, granica
itd, a u drugu uglavnom cetinari: jela, smrca,
aris, bor, ali i topola. Meko drvo je manje no-
sivosti, ali je i lakSe za obradu i prevoz od tvr-
dog drveta, te se zbog toga cesce koristi.

Jedna od najvaznijih osobina drveta u
svim podrucjima njegove primene je njego-
va prirodna razgradivost. Skoro svi proizvodi
stiti kao gorivo, a ako ne mogu, onda ¢e pod
dejstvom vlage, insekata, gljivica i bakterija
satrunuti u prirodi. Drvo je jedna od Zivotnih
formi biljaka. Glavna karakteristika ove Zivot-
ne forme je vise-manje ¢vrsto stablo, omogu-
¢eno sintetisanjem sekundarnog ¢elijskog zi-
da izmedu biljnih ¢elija. U ovakvom ¢elijskom
zidu nalaze se mnogobrojne paralelne niti
celuloze, povezane molekulima hemiceluloze
i pektina. Dodatnu ¢vrstinu zidu daju polife-
nolne supstance tipa lignina (gr¢. lignos - dr-
vo). Nisu, medutim, sve biljke sa drvenastim
stablom drvece; neke mogu biti u formi zbu-
na, Siba ili lijane. Karakteristika kojom se dr-
vo razlikuje od ostalih drvenastih biljaka je
postojanje samo jednog (osovinskog) stabla
koje se grana, ali ne neposredno iznad pod-
loge...

Drvo je veoma topao materijal. Masivno
drvo ima velike toplotne kapacitete. To zna-
¢i da ima velike akumulativne kapacitete. To
njegovo svojstvo odrzava ravnotezu izmedu
spoljnjih temperaturnih promena tokom da-

na i zadrzava unutra$nju temperaturu kom-
fornom za zivljenje. Leti je temperatura prijat-
no hladna a zimi odrzava toplotu. Zbog ovih
svojstava koju su danas kompletno dokaza-
na i ispitana drvo je jedan od materijala koji u
graditeljstvu ucestvuje sa velikim procentom,
a ¢ak i kao kompletan gradevinski materijal.

Drvo je lep materijal. Njegovi prirod-
ni oblici i boje prijaju o¢ima. Mnogo poznati
umetnici, kompozitori i pisci su stvorili svoja
najveca dela ziveci u ku¢ama od drveta. Pri-
rodno okruzenje podstice kreativnost. Drvo je
dugotrajan materijal. Najstarije drvene kuce u
svetu su stare preko 800 godina. Drvo je veo-
ma jake i pune strukture u poredenju sa nje-
govom tezinom. Vecina gradevina od debala
je ostala neostecena nakon zemljotresa.

Drvo nije skup materijal. Sume kao pro-
izvodaci drveta koriste za proizvodnju samo
solarnu energiju. Za odrzavanje, obaranje sta-
bala i transport potrebno je minimum ener-
gije. U poredenju sa proizvodnjom kubnog
metra Celika, za proizvodnju kubnog metra
drveta potrebno je 320 puta manje energije.
Takode, u procesu obrade i proizvodnje drvo
zahteva daleko manje utroska energije nego
ostali gradevinski materijali. Drvo je obnovlji-
vi resurs i doprinosi globalnom ocuvanju ¢o-
vekove sredine. U procesu rasta, drvo upija
ugljen - dioksid i globalno zagrevanje uspo-
rava za 50%. Materijali od kojih se prave origi-
nalne drvene kuc¢e mogu se reciklirati nakon
vise decenija. Izgradnja drvenih kuéa pred-
stavlja Cin zastite Zivotne sredine. Mnogi ne-
izostavni detalji su se izradivali i izraduju se
od drveta. Najkvalitetniji prozori se i danas ra-
de od masiva drveta, vrata, pa cak i detalji na
vratima (reze, brave, kljucevi i slicno).

Mozda i prvi u Evropi su Finci svoje Su-
me poceli da koriste kao izvor drveta. Na taj
nacin su sigurni da je drvo izraslo u skladu sa
zakonima odrzanja zivotne sredine. Takode,
Finci koriste Sume koje se nalaze u oblastima
blizu fabrike, oblastima u kojima postoje op-
timalni uslovi za rast polarnog bora a ujed-
no se i smanjuje duzina transporta do fabri-
ke. Lepak, koji se koristi u procesu izgradnje
montazne kuce nije $tetan za zivotnu sredinu.
Odrzavanje masina kao i koris¢enje lepka ne
proizvodi nikakvo zagadenje. Postoji mogu¢-
nost grejanja spaljivanjem viska drveta u fa-
brikama i to se sve vise koristi . U mestu Kar-
stula drvo se sagoreva u postrojenjima snage
10MWh i na taj nacin se proizvodi toplota za
potrebe centra grada i susednih kompanija.
Takode se, dodatno, proizvodi i TMW zelene
elektri¢ne energije koja pokriva jednogodis-
nju potrebu za energijom u fabrici u Karstuli
(mesto u Finskoj gde se proizvode montazne
kuce i gde je osnovna sirovina drvo).

Gradnja drvetom je zdravija i povoljnija
jer: drvo je najbolji prirodni izolator (6 puta
bolji izolator nego cigla, a 15 puta bolji izola-
tor od betona). Drvene konstrukcije ne spre-
Cavaju prolazak Zemljinih magnetskih sila, ko-
je su vazne za ¢ovekovo zdravlje. Drvo sa svo-
jom gustinom od 400 do 800 kg/m? je ¢ak
5 puta lakse od betona, ¢ija gustina iznosi



materijal

2500 kg/m?®, pa je puno lakse za transport.
Drvo debljine 3 cm ima toplotnu izolaciju kao
45 c¢cm betonaili 18 cm opeke. Drvo u sebi sa-
drzi odredenu koli¢inu vlage, te je teze za-
paljivo nego ostali suvi materijali. U slu¢aju
pozara drvo prenosi 10 puta slabije toplotu
zagrevanja nego beton, a ¢ak 250 puta nego
Celik. U slucaju pozara vatrogascima je dozvo-
lijen duzi boravak unutar drvene kuce nego
unutar betonske, jer su gasovi koji se osloba-
daju prilikom sagorevanja drveta manje Stet-
ni od gasova koji se oslobadaju sagorevanjem
drugih materijala. Drvo je zdravo, ne emituje
radioaktivno zracenje, Stetne gasove, alergij-
sku prasinu i staticki elektricitet. Drvo je lako
za obradu i montazu i time je vreme izgradnje
veoma kratko. Drvo se lako kombinuje sa dru-
gim materijalima.

Drvo se odlikuje posebno visokom posto-
janosc¢u i nosivoscu, a relativno malom vlasti-
tom tezinom. U gradnji drvetom uglavnom
razlikujemo dva smera: resetkast nacin grad-
nje, kod kojeg se s vertikalnim, horizontalnim
i dijagonalnim Stapovima stvara konstruktiv-
ni sastav na koji se postavljaju oplata i ispu-
na i plocasti nacin gradnje kod kojeg se drvo
koristi kao nosivi svod, pod ili zid. Prvi nacin
gradnje sadrzi okvirnu konstrukciju i skelet-
nu konstrukciju, a drugi masivnu drvenu kon-
strukciju. Za ovaj tip gradnje znalo se u Srbiji
jos s pocetka XIX veka, zvali su ga bondrucni
sistem, a kuce pravljene po ovom principu su
bondrucare. Sve vrste konstrukcija, osim grad-
nje blokovima i rebrima, dopustaju visoki ste-
pen gotovih elemenata $to omogucuje brzu,
u velikoj meri suvu i jednostavnu izgradnju
zgrade. U poredenju s ku¢ama od cigle ili be-
tona drvene su kuce lagane te zbog male de-
bljine zidova zauzimaju manju temeljnu po-
vrsinu. Za drvenu gradnju karakteristi¢ni suvi
nacin gradnje omogucuje jednostavne na-
knadne adaptacije na postojec¢im zgradama.
Iz tih su razloga drvene konstrukcije poseb-
no prikladne i za podizanje spratova ili nado-
gradnje kao i za sanacije. U gradnji drvetom
istovremeno je moguce primeniti kako tradi-
cionalne nacine gradnje tako i najmodernije
tehnologije. Brojne austrijske firme i instituci-
je investiraju u istrazivanja i dalji razvoj novih
nacina proizvodnje i prerade. Inovativni mate-
rijali na bazi drveta, odnosno viseslojni drveni
materijali prosiruju paletu mogucih upotreba
drveta u svim podruc¢jima gradevinarstva.
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Drvo ima izvrsna gradevinsko-fizicka svoj-
stva koja odli¢no uti¢u kako na konstrukciju
tako i na upotrebu. Odlikuje se visokim stepe-
nom postojanosti i nosivosti, iako istovreme-
no ima malu vlastitu tezinu.

Zahvaljujuci niskoj provodljivosti toplo-
te mogu se spreciti topotni mostovi i ustedeti
troskovi za grejanje. Elasti¢nost drveta osigu-
rava dobru otpornost i sigurnost kod potresa
- drvene zgrade vibriraju, ali ne mogu propa-
sti tako lako kao zgrada od krutih materijala.
Unutrsnja struktura ga ¢ini ekstremno trajnim
gradevinskim materijalom, uz pretpostavku
pravilnog konstruisanja i redovne obnove po-
vriinske zastite. Sto se ti¢e zastite od poza-
ra, moderna drvna gradnja ispunjava sve za-
konske odredbe, ne postoji poviseni rizik od
ugrozavanja sigurnosti uporedenju s drugim
gradevinskim materijalima. Sve u svemu drve-
ne kuce su jako udobne i povecdavaju subjek-
tivno dobro osecanje pozitivnim podstica-
njem svih cula.

Buduci da drvo ima najnizu vrednost pro-
vodljivosti toplote od svih uobicajenih, no-
sivih gradevinskih materijala, ono ve¢ samo
po sebi poseduje odli¢na svojstva izolacije.

U smislu optimalnog standarda drvene kon-
strukcije se ipak u principu dodatno izoluju.
Dok se kod okvirnog nacina gradnje toplotna
izolacija moze smestiti izmedu pragova i stu-
bova nosaca nosece strukture, kod skeletnog
nacina gradnje nivo izolacije moze, kao i kod
gradnje masivnim drvetom, biti postavljena
kao poseban sloj u zidu. Klimatski prihvatlji-
vo, CO; Steti klimi, ali ugljenik se veze u dr-
vo i proizvode od drveta - $to duze to bolje.
Osim toga, kod proizvodnje drvenih materi-
jala dodatno se smanjuju emisije CO,, $to ra-
sterecuje atmosferu. Upravo se u gradniji vi-
Sespratnih drvenih objekata, koje koristi vise

korisnika/porodica mora posvetiti posebna
paznja zvucénoj izolaciji, jer mala masa drveta
- $to je inace velika prednost u drvenoj grad-
nji — ¢esto u dovoljnoj meri ne izoluje Sirenje
zvukova. Konstruktivnim razdvajanjem po-
jedinac¢nih gradevinskih delova ili spratova,
elasti¢nim oplatama zidova ili podova, odno-
sno svodova koji apsorbuju zvuk i odgovara-
jucim oblikovanjem spojeva u dovoljnoj se
meri smanjuje prenos zvukova od hoda i iz
vazduha, a ujedno se zadovoljavaju zahtevi o
odredbi zvucne izolacije u viseoporodi¢nim
kuc¢ama. Ti se visoki zahtevi po potrebi mogu
primeniti i u porodi¢nim kucama.

Sume Srbije u samo jednoj sekundi pro-
izvedu otprilike jedan metar kubni drveta, a
28% povrsine Srbije prekriveno je Sumama.
Drveta ima sve vise jer se sece jedva dve tre-
¢ine godisnjeg prirasta. Ostatak povecava srp-
ske zalihe drveta. Na taj nacin se osiguravaju
dovoljne koli¢ine drveta i za buduca vremena.

Drvo je prirodno, drvo Zivi, ono utice na
sva Cula. Ugodno mirise, toplo je, moze se ¢u-
ti kada se pomera, higijensko je, elasti¢no,
antistati¢no, apsorbuje Stetne materije, robu-
sno je i osigurava dobru akusti¢nost prosto-
ra. Drvene se kuce, ne ukljucujuci vreme su-
$enja, odmah nakon zavrsetka radova mogu
koristiti. U drvenim zgradama ista se tempe-
ratura vazduha u prostorijama oseca za dva
stepena Celzijusa vise u odnosu na zgradu od
drugih gradevinskih materijala, a na trosko-
vima za grejanje se Stedi. Osim toga drvo re-
gulise vlaznost vazduha (tako da apsorbuje
visak vlage iz vazduha ili ga prirodno navlazu-
je kada je presuv) i tako omogucuje udobnu
i ravnomernu klimu zatvorenog prostora. Dr-
vo dobro mirise, zvuci dobro, dobro se ose¢a
i stvara prijatnu atmosferu. Klima zatvorenog
prostora u drvenim gradevinama osetno je
ugodnija, a prostorije opremljene s drvetom
na ljude ostavljaju utisak toplog prostora. Sve
navedeno smanjuje troskove za grejanje i po-
vecava osecaj prijatnosti.

Drvo se odlikuje visokim statickim kvali-
tetom. Stoga se nosivi materijal moze upotre-
bljavati za razne konstrukcije, od nosece kon-
strukcije do visespratnih gradevinskih kon-
strukcija. Za to je odgovorna mikro - struk-
tura drveta koja ima uticaj na visoku sposob-
nost opterecenja. U odnosu na sopstvenu te-
Zinu drvo nosi 14 puta vise, nego celik a nje-
gova ¢vrstina na pritisak odgovara armiranom
betonu. Drvo sa svojom gustinom od 400 do
800 kg/m? je ¢ak 5 puta lakie od betona, ¢i-



ja gustina iznosi 2500 kg/m’, pa je puno lakse
za transport.

Bilo da se radi o drvetu, kamenu ili beto-
nu, ukupan vek koris¢enja porodicnih kuca
procenjuje se danas na oko 80 godina. Teh-
nicki vek trajanja moderne drvene kuce iznosi
¢ak 150 do 200 godina. Postoje i kuce sa dr-
venom resetkastom konstrukcijom stare 500
godina, ¢iji tehnicki vek trajanja ni blizu nije
istekao.

PREDNOSTI DRVENIH KUCA

Zasto zelite da gradite drvenu kuc¢u? Koje
prednosti oc¢ekujete? Koja su Vasa iskustva o
stanovanju u kuci od drveta? Da li bi se opet
odlutili za gradnju od drveta? Citavim nizom
takvih pitanja jedna mlada inZenjerka grade-
vine iz Svedske ispitivala je u Nemac¢koj sve
starosne grupe (od 30 godina i dalje) najrazli-
¢itijih zanimanja, i svi su imali jedno zajednic-
ko misljenje i odgovor: oni su svi Ziveli u ku-
¢ama od drveta (svojim ili u iznajmljenim ku-
¢ama) ili su Zeleli graditi drvenu kucu.

Svi ispitanici sa iskustvom o drvenim ku-
¢ama izjavili su da bi u svako doba opet gra-
dili drvenu kucu. Pozitivna iskustva su preva-
gnula!

Cesto je bilo re¢eno da drvene kuc¢e nude
bolju klimu stanovanja od masivnih kuca. Ve-
¢ina ispitanika opisala je svoje kuce kao hlad-
ne leti i tople zimi. Za sve je bila vazna mikro
klima, bez Stetnih supstanci i opterecenja zra-
¢enjem. U drvenoj kuci povrsine su toplije, a

prostorni vazduh nije tako vlazan. Vecina vla-
snika kuca dali su visi kvalitet stanovanja kao
argument, a gotovo svi ispitanici naveli su bo-
lju klimu kao vazan argument za drvenu grad-
nju. Razlozi kao zdravo stanovanje i ekoloska /
bioloska prednost javljali su se u mnogim od-
govorima.

Interesantni su takode razlozi i referen-
ce koji su doveli do odluke o drvenoj gradniji.
Rezultati istrazivanja pokazali su najrazlicitije
razloge, na primer iskustvo stanovanja u dr-
venim ku¢ama u Skandinaviji ili u Alpima ko-
ji su pobudili interes za drvenom gradnjom.
Naravno navedeni su bili i materijalni aspek-
ti. Upravo mlada populacija ispitanika navela
je razliku u ceni, ali ne samo zbog povoljnih
troskova gradnje, vec i zbog povoljnih tros-
kova grejanja. Takode je pomenuto i kratko
vreme gradnje kao ogranicavajudi faktor uku-
pnih troskova. Moguénost sopstvenog anga-
zmana tokom gradnje bila je vazna za mnoge
ispitanike i to ne samo kao mera Stednje veé
i kao direktno, aktivno ucesce u gradnji sop-
stvene kuce.

NEDOSTACI DRVENIH KUCA

| tu su izjave bile jasne. Kao problem na-
vedeno je skupljanje i sleganje blok kuca. Oce-
ne problema kvaliteta zbog recimo nedovolj-
nog isusivanja bile su zacudujuce blage. Ovo
se dogada kod prirodnih gradevinskih materija-
la, a i posledice se mogu sanirati! Neki od sta-
nara drvenih kuca pozeleli su bolju zvu¢nu

INTERHOLZ d.o.o.

tel. #3817 11 3322 460
fax. +381 11 3322182
whwrwsinterholz.rs

interholz

Mileievska 36/23, 11118 Beograd
Magacin JMA 2b - 11211 Boréa

e-mail: interholzi@open.telekom.rs

FSC

izolaciju, dok su drugi opet hvalili njena aku-
sticka svojstva.

Cak i iz ovoga se moze videti da se u da-
nasnjim uslovima stanovanja prednost moze
bez velikog razmisljanja dati ku¢ama grade-
nim od drveta, sto moze biti ozbiljan pokaza-
telj da su nasi preci imali iskustveno saznanje
o zdravom zivotu mozda vece i razvijenije od
nas ovovremenika koji zivimo u XXI veku.

Danas kada se mnogo prica i razmislja o
ekologiji kao neizostavnom segmentu Zivota,
a pre svega o ocuvanju zivotne sredine, moz-
da bi trebalo da se zabavimo ne samo oc¢uva-
njem nasleda, ve¢ i da uz pomoc¢ danasnjih
saznanja omogucimo da se u gradevinarstvu
i raznolikosti materijala koji se upotrebljavaju,
vrati drvo kao osnovni gradevinski materijal.

Zbog svojih ekoloskih prednosti drve-
na kuc¢a buducnosti bi¢e u stanju rekuperira-
ti energiju utrodenu za njenu gradnjuitou
kombinaciji sa solarnom energijom ili nekim
drugim tehnikama dobijanja energije. Naro-
¢ito ako se koristi u centralnim delovima gra-
dova, u visespratnim objektima, te u neiskori-
$¢enom uskom gradevinskom prostoru, a kao
kuca koja dobija energiju moze snabdevati i
susedne spomenicki zasti¢ene zidove. Kom-
binacijom biogenog gradevinskog materijala
drveta, koji je sam po sebi prilikom eksploata-
cije i proizvodnje siromasan energijom, s teh-
nologijama dobijanja energije nase kuce ¢e u
buduénosti biti vise male fabrike energije ne-
go potrosaci energije. B

INTERHOLZ je ovladdeni distributer firme Cora Domenico 5.p.a.
Nudime Vam kompletan asertiman furnira zvanog

Enginered Wood (novi furnirski proizvod visoke tehnoloike
vrednosti) od preko 50 razligitih vrsta drveta, Brza isporuka,

Takode nudimo dirck asortiman

suve rezane grade i elemenata

od slededih vrsta drveta: bukva, hrast,
jasen, orah, treinja, lipa, bor, smreka,
jela, kao | egzote po izhoru.

Uvoz i prodaja svih vrsta
egzoticnog drveta

U sastavu firme je hoopnmnuhu stolarska
radionica u kojoj moZemo da

obradujemo i sklapamo

gotove proizvode po felji kupca.

Sa FSC sertifikatom u Evrepu
Pruzamo usluge konsaltinga za FSC sertifikaciju.
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PISE: mr Mare Janakova Grujic,

istoricar umetnosti

Kulturno-turisticki kompleks
Drvengrad smesten je na brdu
Mecavnik koje se nalazi na raz-
medi Zlatibora i Tare. Njegov
idejni tvorac i graditelj je Emir
Kusturica, koji je mesto za ostva-
renje svoje vizije otkrio dok je
snimao film Zivot je ¢udo. Ovaj
planinski gradi¢ nastajao je i
gradio se postepeno, bez uobi-
cajenog projektnog plana i pro-
grama. Jedina regula bila je da
mora biti u potpunosti izveden
od drveta - stabala ¢etinara kao
najzastupljenijeg lokalnog ma-
terijala, pa to predstavlja i glav-
nu osobenost Drvengrada. Ku-
sturica je najpre kupio jednu
brvnaru, pa u njenoj blizini sa-
gradio novu kucu, a sa svim tim
javila se i potreba za izgradnjom
puta. Uskoro je na celoj toj padi-
ni bilo otvoreno gradiliste.

Urbanisticka struktura
Drvengrada ima formu pravou-
gaonika ¢ija duza (glavna) osa
predstavlja glavnu ulicu i po-
¢inje gradskom ulaznom kapi-
jom. Glavna ulica nosi ime lve
Andrica, a i ostale ulice nose
imena slavnih predstavnika srp-
ske i svetske kulture i nauke. Na
drugom kraju nalazi se mala dr-
vena pravoslavna crkva sa dr-
venim zvonikom. Crkva, sa ka-
skadnim dvovodnim krovom od
sindre gradena je po ugledu na
ruske crkve brvnare i posvece-
na je Svetom Savi. U centralnom
delu naselja smesten je trg (koji
nosi ime Nikole Tesle) poplocan
drvenim kockama napravljenim
od starih pragova $ina za vozo-
ve. Objekti koji postoje u gradu
pripadaju tipu seoske kuce-brv-
nare, koja predstavlja autohto-
ni, tradicionalni tip graditeljstva
ovog lokaliteta. Neke od njih su
novosagradene a neke su auten-
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Kulturno-turisticki kompleks

ti¢ni stari objekti preneti sa ori-
ginalnog stanista zapadne Srbije
u Drvengrad, kako bi se restau-
rirali, zastitili i vratili u prvobitnu
funkciju.

Drvengrad danas ima status etno-sela i
grada-hotela, i pod pokroviteljstvom je UNICEF-a

U gradu je smestena kuca za
zivot i biblioteka Emira Kusturi-
ce, koji je osnivac i gradonacel-
nik Drvengrada (Drvengrad se
u svetu naziva Kustendorf). Po-

red nje, postoje i brojne brvna-
re namenjene smestaju gosti-

ju, dva bioskopa (po njihovom
znacaju u konceptu zivota gra-
da, Drvengrad predstavlja svo-

april 2013.




jevrsni filmski grad), javna bibli-
oteka, umetnicka galerija, film-
ska skola, prodavnica suvenira
i narodne radinosti, nacionalni
restoran, poslasticarnica, sport-

ski centar, pijaca, amfiteatar, ka-
fe, bar, deciji vrti¢-igraonica. U
gradu postoji i pogonsko greja-
nje koje koristi pelet — prirodni
energent koji se dobija recikla-

Zzom i kao takav je potpuno ob-
novljiv i nezagaduju¢.
Drvengrad danas ima status

etno-sela i grada-hotela, i pod
pokroviteljstvom je UNICEF-a. U

njemu se svake godine odrza-
va poznati ,Medunarodni film-
ski i muzicki festival Kustendorf”.
Jedna od ideja-vodilja za njego-
vo podizanje jeste nikada napu-
$teni san savremenog ¢oveka o
Zivotu izvan grada, o njegovom
povratku prirodi i teznji za savr-
$enom ravnotezom sa njom, o
vracanju tradiciji i korenima. No,
svest i spona sa savremenos¢u
prisutni su u ovom konceptu Zi-
vota kroz sadrzaje koje ovaj mali
planinski grad nudi, orijentisa-
nih prevashodno na umetnost,
duhovnost i sofisticiranu zaba-
vu. Prema svom specificnom od-
nosu prema realnosti, koji se za-
sniva na ideji tvorca da ,izmisli”
grad koji ¢e izgledati kao da se
u njemu oduvek zivelo - a nika-
da nije’, dozivljaj tokom boravka
u Drvengradu je logi¢no nadrea-
lan, odnosno hiperrealan, sto je
uopste karakteristika stvaralas-
tva Emira Kusturice ali i uopste
filma kao sedme umetnosti.

& Razlicite vrste

B Rezana susena
grada i elementi
od bukve, hrasta,
oraha, trednje
i egzoticnih vrsta
drveta (zebrano,
venge, tikovina)

® Termo tretirano
drvo

| Parket |
brodski podovi

plemenitih furnira

Wood World Trading
Visnjevalka bb

22000 Sremska Mitrovica

tel: +381 22 639065

fax. +381 22 613893

e-mail: sm.wwt@neobee,net
e-mall; belgrade@chabros.com
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Preduzece Termomont je osnovao Srdan Stojkovi¢ u Leskovcu
2000. godine, a firma od tada uspesno posluje na teritoriji Republi-
ke Srbije. Osnovna delatnost firme je proizvodnja fasadne i unutras-
nje stolarije od masivnog drveta i furniranih plocastih materijala. Sa-
vremena proizvodna postrojenja, tim stru¢njaka i osposobljena radna
snaga omogucili su preduzecu brz rast i razvoj, tako da Termomont
kvalitetom i kvantitetom moze odgovoriti na sve zahteve trzista.

Gospodin Stojkovi¢ posebno isti¢e da mu veliku sigurnost i po-
moc¢ u radu daje sin Milan koji je ve¢ odavno stasao i usao u sve sfere
poslovanja firme Termomont...

Ve¢ drugu deceniju Termomont iz inostranstva uvozi visoko kva-
litetno drvo jele i smrée, hrasta i egzota CPC (extra klase) i uz pomo¢
moderne CNC tehnologije daljom obradom dolazi do proizvoda koji
ispunjavaju visoke standarde savremenog gradevinarstva.

U preduzecu Termomont je 2008. godine instalirana linija za pro-
izvodnju namestaja od plocastih oplemenjenih materijala, kao i proi-
zvoda od farbanih plocastih materijala. Tada je pocela proizvodnja ku-
hinja, dnevnih i spavacih soba, kupatilskog i kancelarijskog namestaja.

Termomont Leskovac raspolaze sa preko 6000 kvadratnih metara
proizvodnog prostora i nekoliko prodajnih lokacija u Srbiji. Zaposljava
tridesetak radnika, od ¢ega je oko dvadeset odsto stru¢njaka iz oblasti
gradevinarstva, arhitekture i dizajna.

Danas Termomont uspesno oprema zivotne i poslovne prostore
velikom broju svojih komitenata Sirokom i kvalitetnom paletom svo-
jih proizvoda.

Linija za proizvodnju gradevinske stolarije

- Ve¢ nekoliko godina Termomont izraduje prozore od lamelira-
nog drveta jele, smrce, hrasta i egzota ekstra klase u sistem u eurofalc
68/80. Drvo koje se koristi za izradu lamelata je vestacki suseno i kon-
dicionirano na potrebnu vlaznost. Lica su od celog drveta, a unutrasnji
delovi su duzinski nastavljani. Ovakvom izradom, drvo je maksimalno
umireno i time su spre¢ene deformacije... Karakteristike stakla pred-
lazemo u skladu sa karakteristikama objekta. Pravilnim izborom vrste
stakla kao i debljine rama prozora, postizu se razli¢ita energetska efi-
kasnost, zvucna izolacija i druge karakteristike prozora. Ugradujemo

Termomont

najkvalitetniji okov vrhunskih svetskih proizvodaca. Zavrsnu obradu
prozora radimo po proceduri koja obezbeduje dugogodisnju zastitu
drveta. Nasim kupcima dajemo sva objasnjenja i upute kao i Sematski
prikaz gde se mogu videti standardne dimenzije jednokrilnih i dvo-
krilnih prozora... Posebno se ponosimo objektima spomenicima kul-
ture koje je Termomont tokom rekonstrukcije opremio unutrasnjom i
fasadnom stolarijom. To su u NiSu Osnovna $kola Vuk Karadzi¢, Zgrada
Rektorata Banovina, dve gimnazije Bora Stankovic i Stevan Sremac, za-
tim Centar za rehabilitaciju u Vrnjackoj Banji, Deciji vrti¢ Devet Jugovic¢a
u Leskovcu, Hotel Bosna u Ribarskoj Baniji itd. Svaki od tih objekata je
specifican na svoj nacin i svaki je zahtevao stru¢no angazovanje naseg
tima - sa ponosom kaze vlasnik firme Termomont Srdan Stojkovic.

Podaci o nizu objekata, spomenika kulture koji su pod zastitom
drzave, koje je ova firma prilikom rekonstrukcije opremila kvalitetnom
i originalnom gradevinskom stolarijom nalaze se i na sajtu firne Ter-
momont. Medu ovim referencama je i zgrada Univerziteta u Nisu (Ba-
novina) sagradena 1887. godine izgradena u neorenesansnom stilu.

U vreme kada je Nis bio ratna prestonica Srbije, u ovoj zgradi je bila
smestena Vlada i Ministarstvo inostranih dela... Uz jo$ niz zanimljivih
podataka, ostace zapisano da je leskovacki Termomont u toku 2005.

i 2006. godine, tokom rekonstrukcije, ovaj objekat opremio kvalitet-
nom fasadnom i unutrasnjom stolarijom.




statusni simho

Vlasnik i direktor firme Termomont Srdan Stojkovi¢,
njegov sin Milan (levo) i Milos Jovic, Sef proizvodnje u fabrici u Bojniku

U poseti preduze¢u Termomont razgovarali smo i o liniji za proi-
zvodnju gradevinske stolarije. Ovaj proces pocinje nabavkom visoko-
kvalitetne uvozne drvene grade jele, smrce, hrasta i egzota, potenci-
ra nas$ sagovornik. U specijalnim susarama drvo se zatim vestacki susi
i kondicionira, a nakon toga, umireno drvo se 3alje na dalju obradu.
Kada se drvena grada dovede do zZeljenih dimenzija prelazi se na fazu
presovanja drveta, tj. proizvodnje drvenog lamelata ¢ija su lica od ce-
log drveta, a unutrasnji delovi se duzinski nastavljaju. Lamelat i drugi
drveni elementi se uz pomo¢ kompjuterizovanih masina (CNC tehno-
logije) profilisu, seku na zeljenu dimenziju, a zatim se u poseboj pre-
si sklapaju gotovi delovi proizvoda (krila i Stokovi prozora i vrata). U
zavisnosti od propisanih standarda objekata, kao i posebnih zahteva
kupaca, svi proizvodi se zasti¢uju u posebnim farbarskim komorama.
Najcesce se radi o ekoloskim farbama i baj¢evima na vodenoj bazi re-
nomiranih svetskih proizvodaca.

Linija proizvodnje namestaja od plocastih materijala

Termomont proizvodi namestaj od plocastih materijala renomira-
nih svetskih firmi, kao $to su Egger, Falco, Kronospan; a naj¢esce kori-
$¢eni plocasti materijali su: univer, medijapan, lesoniti, radne ploce...
Nakon dopremanja u proizvodni pogon, plocasti materijali se optimi-
zuju i u specijalnoj horizontalnoj masini za secenje plocastih materi-
jala dovode na Zeljenu dimenziju. Zatim se komadi optimizovane plo-
¢e prenose na dalju obradu. Komadi medijapana se obraduju na CNC
masini koja ih oblikuje, obara ivice materijala ili u materijal upisuje po-
vrsinske Sare. Komadi univera se kantuju na posebnoj kant masini ta-
ko da se dobijaju celine spremne za sklapanje. Pre sklapanja materijali
se na posebnim masinama za profilisanje bruse i spremaju za proces
zastite (farbanja). | namestaj se kao i stolarski proizvodi farba u speci-
jalnoj kabini sa vodenom zavesom. Time se postiZe njihova dugotraj-
nost, otportnost i vizuelna prijemcivost.

Leskovac, Viliema Pusmana 3

tel. +381 16 244 676, mob. +381 69 125 2260

Nis, Jovana Risti¢a 43, mob. +381 69 125 22 65

Pirot, Nisavski Odreda lok.13, mob. +381 69 125 22 64
Bojnik, Voje Radi¢a bb, tel. +381 16 /822 031
termo_mont@yahoo.com, www.termomont.biz

Na kraju treba istaci da je firme Termomont adekvatno tehnolos-
ki opremljena, da ima veliki poslovni prostor i moguc¢nost za razvoj.
Ovde se stedi i radi racionalno, a drvni ostatak se odavno briketira...
Termomont saraduje sa gradevinskim firmama Sirom Srbije, a u pro-
teklih nekoliko godina znacajnije su prisutni u Beogradu. | pored svih
drustvenih teskoca firma Termomont je donirala stolariju za neke ma-
nastire i crkve.

Preduzece Termomont, logi¢no, nije imuno na krizu i trziSne to-
kove, ali sa svojom tehnoloskom opremljenoscu i programom rada
ima solidnu osnovu za dalji napredak i razvoj. Ovde odavno znaju da
pobeduje ko se usuduje i da se na trzistu moze opstati jedino uz ja-
sne ciljeve, fleksibilan program, kvalitetan proizvod, korektan i upo-
ran rad. Voden dugogodisnjim iskustvom Srdana Stojkoviéa, Termo-
mont ima perspektivu, pa ¢e nam biti drago da pratimo dalji razvoj
ovog preduze¢a.
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Uvod

Spoj pomocu tipla, koji je bio osnovni
element veze za fiksno spajanje plocastog na-
mestaja osamdesetih godina proslog veka,
polako se napusta, a njegovo mesto zauzima
spoj pomocu lamel pera. Razlog za ovakvu
promenu treba traziti pre svega u prelasku
sa velikoserijske na maloserijsku proizvod-
nju, kao i u prestanku rada velikih preduze-
¢a. Novostvorena mala preduzeca nisu mogla
da priuste kupovinu visevretenih tipl busilica
koje nisu odgovarale njihovim potrebama ni
po ceni, ni po gabaritu, kao ni po fleksibilno-
sti. Prenosive glodalice za izradu Zljebova za
lamel pera u potpunosti su zadovoljile ove
potrebe. Sredinom proslog veka Svajcarac
Herman Steiner je u potrazi za jednostavnim
korpusnim spojem dosao do spoja elepiti¢-
nog oblika kojeg je kasnije nazvao lamel pe-
ro (lamello), slika 1. Ubrzo posle toga razvio
je i prvu prenosivu masinu za izradu zljebova.
Dobra ¢vrstoca spoja, mali troskovi prenosive
masine uz olaksano pozicioniranje elemenata
prilikom stezanja samo su doprineli popular-
nosti ovog spoja na svim nivoima proizvod-
nje, od zanatske do velikoserijske.

| pored velike zastupljenosti ovog spo-
ja u praksi, relativno je mali broj stru¢nih i
naucnih radova u okviru kojih je obradena
problematika njegove ¢vrstoce (Foster, H.
(1996), Kocizewski , M. (2005) Vassiliou, V.et all
(2006)). Ovaj rad predstavlja skroman dopri-
nos da se ova tematika priblizi krajnjim kori-
snicima kako bi se kvalitet domacih proizvo-
da podigao na visi nivo. Sprovedeno istraziva-
nje je imalo za cilj da se odredi ¢vrstoca lamel
pera, kao i da se daju preporuke za njegovo
koriscenje. Ispitivanje je sprovedeno na dve
vrste ploca na bazi drveta (ploci iverici i sred-
nje tvrdoj plodi vlaknatici-MDF) i obuhvatilo
je lamel pera koja su dostupna na nasem tr-
Zistu. Izbor elemenata veze (vrsta spoja, po-
vrdina lepljenja, ta¢nost izrade, vid naleganja,
vlaznost, vrsta lepka i rezimi lepljenja) pred-
stavlja jednu od najbitnijih faza u procesu
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Cvrstoca spoja

konstruisanja. Na osnovu dosadasnjih istrazi-
vanja i iskustava iz prakse moze se videti da
spojevi predstavljaju najslabije mesto u kon-
strukciji i da od ¢vrstoce spojeva zavisi kru-
tost i izdrzljivost namestaja.

Metod rada

Ispitivanje je obavljeno na dve vrste plo-
¢a na bazi drveta na kojima se zasniva proi-
zvodnja ploc¢astog namestaja. Za izradu uzo-
raka koristene su ploca iverica i srednje tvrda
ploca vlaknatica-MDF debljine 18mm. Ploce
su uzorkovane metodom sluc¢ajnog izbora iz
redovne proizvodnje. Ploca iverica je imala
gustinu 720 kg/m3, ¢vrstocu na savijanje 14N/
mm?2 i modul elasti¢nosti 1950 N/mm?, dok
je MDF imala gustinu 700 kg/m?3, ¢vrstocu na
savijanje 11N/mm?2 i modul elasti¢nosti 1880
N/mm?.

Tokom vremena razvijena su tri osnovna
tipa lamel pera: drveno lamel pero od kom-
presovanog drveta, plasti¢no lamel pero za
fiksno spajanje i lamel pero za rastavljivo spa-
janje. Za potrebe ovog rada izabrano je naj-
zastupljenije lamel pero na domacem trzistu
(drveno lamel pero od kompresovanog drve-
ta - oznaka,20") dimenzija 56x23x4 mm.

Izradene su Cetiri grupe uzoraka koje su
oznacene slovima od A do D, tabela 1. U sva-
koj grupi bilo je po dvadeset uzoraka, odno-
sno osamdeset uzoraka za celokupno ispiti-
vanje. Prilikom spajanja uzoraka grupa A i C
vodeno je rac¢una o vidu naleganja, odnosno
birane su takve kombinacije otvora i zatva-
raca da se postigne preporuceni preklop od
0,7mm. Kod uzoraka grupa B i D nije vodeno
racuna o vidu naleganja, vec su pera i zljebovi
uparivani po napadu, odnosno kako su pera
vadena iz kutije. Drugi nacin uparivanja od-
govara situaciji u praksi. Merenjem debljina
lamel pera ustanovljeno je da oko 62% lamel
pera iz origanalnog pakovanja nema odgova-
rajucu debljinu, odnosno debljina se kretala
u intervalu od 3,8 do 4,0mm. Odsusutvo od-
govarajuceg naleganja uz malu tacnost izra-
de Zljebova bitno utice na krutost i trajnost
namestaja.

Slika 1. 1zgled lamel pera

Lepljenje spojeva izvrseno je pomocu
adheziva koji su dostupni na nasem trzistu.
Koris¢en je adheziv TITEBOND Original Wood
Glue sledecih karakteristika: ph vrednost - 4,
sadrzaj suve materija 46%. Pre izrade eleme-

Tabela 1: Pregled grupa uzoraka

Oznaka grupe Vrsta plo¢e Vid naleganja

A Preklop (0,7Tmm)
B IP Po napadu
C Preklop (0,1Tmm)
D MDF Po napadu

nata veze utvrdena je klasa ta¢nosti rada ma-
sine za izradu Zljebova za lamel pera i u tvr-
deno je da masina radi u klasi tacnosti TD15,
prema SRPS D.E1. 009. Prilikom spajanja uzo-
raka lepak je nanosen ruc¢no i na otvor i na za-
tvarag, pri ¢emu je kontrolisana okvasenost
povrsina. Koli¢ina nanosa nije kontrolisana.
Stezanje uzoraka izvr$eno je pomocu ru¢nih
stega. Izgled i dimenzije uzoraka prikazan je
na slici 2.

Ispitivanje ¢vrstoce izvrseno je 15 da-
na posle njihovog slepljivanja. Pre ispitivanja
uzorci su kondicionirani u sobnim uslovima
na temperaturi od 20+2°C i pri relativnoj vlaz-

Slika 2. 1zgled uzoraka

nosti vazduha od 50+5%. Ispitivanje ¢vrstoce
spojeva izvrseno je na masini za kidanje tip
Amsler, a pri opterec¢enju na zatezanje.

Rezultati i zakljucci

Rezultati istrazivanja prikazani su graficki
na slici 3. Analizom dobijenih rezultata moze
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Slika 3. Cvrstoca spojeva

varijacije). Ovako veliko rasturanje rezulta-
ta posledica je neujednacenih debljina lamel
pera koja su izlazila iz opsega tolerancija. Na-
ime 62% lamel pera imalo je debljinu koja je
izlazila iz opsega predvidenog tolerancijom.
Vrsta ploce nije imala uticaja na ¢vrstocu
spoja. Uporedivanjem rezultata izmedu grupa
nije uocena znacajna razlika u zateznoj ¢vr-

Na osnovu iznetih rezultata mogu se dati
sledece preporuke:
- Oko 62% lamel pera iz originalnog pako-
vanja nije imalo debljinu koja je odgovarala
propisanoj toleranciji odnosno debljinu koja
je naznacena na pakovanju.
- Preklopno naleganje od 0,1mm daje vecu
¢vrstocu spojeva.
-Vid naleganja utice na ¢vrstocu spoja, a sa-

se videti da su uzorci grupa kod kojih je vode-
no racuna o vidu naleganja (grupe A i C) dali
vecu ¢vrstocu spojeva za oko 21% u proseku
u odnosu na grupe kod kojih su uzorci spaja-
ni po napadu. Kod grupa gde nije vodeno ra-
¢una o vidu naleganja (grupe B i D) dobijeno
je veliko rasturanje rezultata (veliki koeficijent

il
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PISE: Isidora Gordi¢

Sa dolaskom lepog vremena sve vise
vremena provodimo napolju, ne bismo li or-
ganizam Sto vise izlozZili suncu i dnevnom
svetlu posle zimskog sivila. A kad stigne le-
to i kad lepo ugreje, opet ¢emo bezati u hla-
dovinu i sklanjati se sa sunca. | tako u nedo-
gled, dok je sveta i veka. Svi volimo da uzi-
vamo u izleZzavanju kraj bazena, na tremu ili
terasi, ili da u basti, pod pergolom vodimo
duge, zabavne rasprave sa prijateljima. Naj-
cesSce smo ova svoja skrovita mesta napravili
od drveta ili ih bar oblozili njime kako bismo
Sto vise uzivali u prirodi. Prolece je pravo
vreme da se pobrinemo za drvene povrsine
na otvorenom da bi spremne i zasti¢ene do-
cekale zarko leto.

Ako smo dobro obavili pripreme za zi-
mu, posle letnje sezone, ima¢emo manje po-
sla, ali ako zastitu drveta obavljamo samo na
pocetku sezone, moracemo malo ozbiljnije
da zasucemo rukave.

Zasto je vazno da se drvo zastiti?

Drvene povrsine se moraju stiti razli¢itim
premazima jer ih atmosferske prilike ostecu-
ju, drvo stari pod dejstvom sunceve svetlo-
sti, povrsina patinira i postaje srebrnasto-si-
va, a prljavstina sve lak$e prodire u dubinu.
Atmosferska vlaga i padavine ¢ine da drvo
bubri, a da se onda prilikom susenja znatno
skuplja. Ove promene sadrzaja vlage u dr-
vetu dovode do tenzije koja moze izazvati
pucanje samog drveta. Bud, sivkaste mrlje i
gljivice truleznice se takode javljaju usled vi-
soke vlage. Truleznice, jasno, izazivaju trulje-
nje pa drvo vremenom postaje beskorisno, a
bud i sivkaste mrlje su vise estetski problem.
Dakle, da bi drvo sacuvalo Zivopisan izgled i
svoju prirodnu boju potrebno ga je adekvat-
no odrzavati odgovarajuéim sredstvima.

Nakon zime, a pre pocetka sezone, naro-
cito ako je re¢ o drvenim podnim oblogama
(eng. decking), drvo treba najpre dobro pre-
gledati i proveriti da li su sve daske cele i da
li je doslo do pucanja i zacepljivanja ili ¢ak
i do potpunog truljenja, kako bi se sprecile
eventualne povrede, jer ¢im dode lepo vre-
me svi vole da iskoriste priliku da bosonogi
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Zastita drvenih
podnih povrsina

hodaju po drvetu. Oste¢ene daske treba za-
meniti ukoliko su oste¢enja nepopravljiva ili
samo izbrusiti i iSmirglati, ukoliko su manja.

Nakon popravki, drvo treba temeljno
odistiti i zastititi. Treba voditi racuna o izboru
sredstava za ciséenje jer se ne smeju upotre-
bljavati isuvise agresivna, buduci da pod nji-
hovim dejstvom vlakna drveta labave i ne-
popravljivo se ostecuju. Ovo narocito vazi za
uklanjanje mahovine i prljavitine. Cesto se
za njihovo odstranjivanje primenjuje ribanje
cetkom, vodom i sredstvima za beljenje u
koje se ponekad dodaje i kuhinjska so. Ovo
je prili¢no efikasan metod, ali drvo ovako
dobija svetlo sivu boju i izbeljivaci su zbog
hlora potpuno neekoloski odnosno, stete Zi-
votnoj sredini pa ih treba izbegavati. Bolje je
koristiti viSenamenska bio-razgradiva sred-
stva za CiS¢enje na bazi kiseonika.

Najveci deo sredstava za ¢iS¢enje se me-
$a sa vodom, pa za bolje rezultate treba pa-

na otverenom

Zljivo slediti prilozena uputstva i predlozene
razmere. Najbolje je koristiti ¢etke za $to rav-
nomernije nanosenje rastvora, a ujedno se i
necistoce mehanicki otklanjaju. Drvo treba
dobro natopiti, a onda pazljivo isprati. Za is-
piranje ne bi trebalo da se koristi mlaz pod
pritiskom jer snazni udari vode mogu iza-
zvati kidanje drvenih vlakana i mehanicka
ostecenja.

Nakon dva-tri dana, kada se drvo osusi,
spremno je za zastitu. Predloga ima vise, a vi
Cete odabrati ono resenje koje vama najvise
odgovara. Povrsina pre nanosa, bez obzira
za koje sredstvo se odlucite, mora biti suva,
Cista i odmascena.

Ako koristite premaze u boji, pored ni-
janse, vodite racuna o sastavu postojece bo-
je na drvetu kako bi bila kompatibilna sa no-
vom koju nanosite. Eksere i druge metalne
delove zastitite antikorozivnim sredstvom
pre nego $to nanesete boju.
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Na trzistu je sve vise ulja koja duboko
impregniraju drvo i stvaraju povrsinski film
koji stiti drvo, a istovremeno isti¢u njegovu
prirodnu boju i lepotu. U zavisnosti od doda-
taka pigmenta, neka ulja imaju i funkciju za-

Stite od UV zracenja. Uglavnom se proizvode
na bazi prirodnih ulja, neka su i rastvorljiva u
vodi, pa nisu Stetna za okolinu. Ulje se nano-
si ravnomerno ¢etkom, valjkom ili rasprsiva-
¢em, uvek u pravcu vlakana. Zatim se ostavi
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dvadesetak minuta da ga drvo upije, a onda
se ispolira krpom od prirodnih materijala. Ti-
me se uklanja visak ulja i ujedno postize lep,
svilenkast izgled. Drvo se susi dan-dva i u to
vreme ga ne bi trebalo kvasiti, a uljenje bi
trebalo izbegavati po jakom suncu.

Pored ulja i uobicajenih premaza za dr-
vo, odskora se kod nas mogu naci i visoko-
kvalitetni proizvodi na bazi voska za zastitu
drveta koji takode daju odli¢ne rezultate i
koji se narocito preporucuju za zastitu drve-
ta u ekstremnim uslovima (za vikendice koje
su vedi deo godine pod snegom ili za sojeni-
ce). Ovakvi premazi na bazi vode su potpu-
no ekoloski, bez ikakvih rastavaraca, a modi-
fikovani prirodni voskovi prodiru duboko u
drvo i stvaraju sloj koji je otporan na prljav-
stinu i vodu, bez zatvaranja pora drveta.

Sad kad je drvo zasti¢eno, ostaje samo
da ga redovno odrzavate. To podrazumeva
redovno pranje vodom bez ikakvih dodatnih
sredstava. A leti, narocito kad su temperatu-
re visoke, drvene podne obloge treba sva-
kodnevno kvasiti da bi drvo sacuvalo vlaz-
nost i elasti¢nost, ¢ime se izbegavaju defor-
macije dascica.

Svi ovi premazi se mogu koristiti i za za-
stitu ograda, pergola, bastenskog namestaja
pa kad otkrijete svoju dobitnu kombinaciju
ostaje samo da obavite posao i prepustite se
uzivanju. H®
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PRIPREMILA: mr Mare Janakova Grujic,

istoricar umetnosti

- Gospodine Stojkov, recite nam nesto
vise o Vasem licnom odnosu prema drvetu
kao gradevinskom materijalu, drvetu kako
u eksterijeru, tako i u enterijeru. Kakvi su u
tom aspektu Vasi licni afiniteti, ali i profesi-
onalni stavovi?

U poplavi savremenih materijala ukljucu-
juci i reciklirane, ipak preferiram prirodne ma-
terijale, a pre svega drvo. Naravno da drvo u
eksterijeru ne moze da se koristi u velikoj me-
ri sem da akcentuje neke elemente, jer po pri-
rodi drvo nije otporno na nase klimatske uslo-
ve. Necu po svaku cenu ubacivati drvo tamo
gde postoji moguénost da ono brzo propad-
ne. Sto se ti¢e enterijera, drvo ¢esto koristim
jer daje jednu toplu atmosferu u kojoj se lju-
di dobro osecaju, bez obzira da li je u pitanju
enterijer stana ili objekata za javne namene.
Naravno, drvo ¢u drugacije iskoristiti u ove
dve teme enterijera. Previse drvenih povrsina
u malim prostorijama stanova moze vizuelno
smanijiti i zagusiti prostor.

Nas sagovornik arh. Milan Stojkov

Drvo

nezamenljivo

Razgovor sa poznatim srpskim arhitektom Milanom Stojkovim,
voden sredinom februara ove godine, bio je inspirisan Zeljom
da saznamo kakav odnos prema drvetu gaji ovaj graditelj, i da
li neguje izvesne specifi¢nosti u njegovoj primeni.

U kontekstu cinjenice da je arh. Stojkov roden u Somboru,

i utom gradu vec tri decenije razvija plodnu neimarsku,

a u novije vreme i slikarsku karijeru, zanimljivo je i pitanje
koliko je na formiranje njegovog odnosa prema drvetu uticao
ambijent u kome je odrastao, kao i to kakav je njegov pogled
i opsti utisak na istorijat vojvodanske tradicionalne arhitekture
kroz prizmu upotrebe drveta. Arhitekta Stojkov opisao

nam je i kako vidi razvoj savremene arhitekture u aspektu
primene drveta i uopste moguénosti koje drvo pruza.

- Postoje li u Vasem opusu neke licne,
osobene specifi¢nosti u upotrebi i primeni
drveta, i uopste u odnosu prema drvetu?

Upotrebu drveta pre svega prilagodavam
vrsti i nameni objekta, odnosno u velikoj me-
ri prema periodu u kome je nastao objekat —
kada je u pitanju rekonstrukcija. Prilikom re-
konstrukcije apsolutno ispostujem stil koji do-
minira u enterijeru i eksterijeru, uz minimalno
davanje nekog svog licnog pecata. Nekada,
naravno, na zastupljenost drveta u objektu
uticu i afiniteti investitora koje mi kao projek-
tanti moramo da ispratimo, ali nas zadatak je i
da uti¢emo na investitore u izvesnoj meri bu-
duc¢i da bolje sagledavamo konacni ishod.

- Koliko je na formiranje Vaseg licnog
odnosa prema drvetu uticao ambijent u ko-

me ste odrastali, grad Sombor sa ¢uvenim
bodosima, kojih ima i na Vasim slikama?

Najveca osobenost mog rodnog grada
Sombora su prostrane ulice sa bogatim kros-
njama. Kod mene, kao i kod svih Somboraca,

Stambeni objekat u Sirigu (2000) - drvo kao element
konstrukcije koji stapa eksterijer kuce sa dvoristem i prirodom

Bungalov ,,EPS"-a u Somboru (2000) - drvo u karakteristicnim ,Cipkastim” motivima preuzetim iz vojvodanske tradicije
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Supermarket 011 u Beogradu (2010)
- domisljata i likovno efektna upotreba
egzoti¢nog drveta u opremanju javnog prostora

postoji kult o¢uvanja drveca i zelenih povrsi-
na. Zivo drvo nezamenljivo oplemenjuje ur-
bani prostor, te sam i prilikom rekonstrukcije
glavne ulice u Somboru insistirao na obnovi
drvoreda, kao $to i kod svih svojih urbanisti¢-
kih projekata inkorporiram bogate drvorede u
urbani kontekst. Drvece je nezamenljivi motiv
moga slikarstva i sigurno je da je to posledi-
ca mog odrastanja u gradu koji u mnogome
podseca na jedan veliki park, a koji, kao arhi-
tekta, nastojim da sacuvam.

- Koji je Vas pogled i neki opsti utisak
na istorijat vojvodanske tradicionalne arhi-
tekture u kontekstu upotrebe drveta?

Zavod za zastitu spomenika kulture insi-
stira na zadrzavanju drvenih prozora na zasti-
¢enim objektima, a to nije prakti¢no jer drvo
brzo propada, vitoperi se i veliki su toplotni
gubici. Da bih bio potpuno jasan, na starim
neoklasicistickim i baroknim gradevinama ka-
kve ima grad Sombor, nemam nista protiv da
odredena profilacija PVC stolarije zameni dr-
vene prozore, ali na istom objektu to se nika-
ko ne odnosi na kapije i na drvena vrata. Sto
se tice upotrebe drveta u tradicionalnoj voj-
vodanskoj arhitekturi, veoma postujem nase

Upravna zgrada UNIVEREXPORT-a u Novom Sadu (2009)
- drvo u enterijeru javnog prostora koje
daje neophodnu ozbiljnost i eleganciju, ali i toplinu

naslede koje se, pored rezbarenih kapija ka-
rakteristi¢nih za gradanski stil, odlikuje i veo-
ma specifi¢nim drvenim ukrasima poput Cip-
ke na zabatima ili proc¢eljima kuéa. Cak sam
takve motive ubacivao na neke objekte poput
bungalova, motela i slicno, i oni su Cinili vr-

lo efektnu zavrsnicu i na novoprojektovanim
gradevinama.

Istakao bih jedan pozitivan primer inici-
jative koja se pojavila ovih dana, a to je da se
po Srbiji zidaju nove tipske kuce koje asocira-
ju na staru srpsku kucu na kojoj su primenjeni
detalji od drveta. Moj stav je da se i u novo-
projektovanim gradevinama sto vise insistira
na stilskoj specifi¢nosti i jasnom arhitekton-
skom identitetu karakteristicnom za pojedi-
ne regije, pa i u Vojvodini, naravno ne u smi-
slu striktnog kopiranja starih gradevina, ve¢
zastupljenosti karakteristi¢nih arhitektonskih
motiva.

- Kako vidite razvoj savremene arhi-
tekture u aspektu primene drveta i uopste
mogucnosti koje drvo pruza?

Osobito mi je drago da se i u savremenoj
arhitekturi pored novih materijala i dalje upo-
trebljava drvo kao nezamenljivi elemenat. Da-
nas je opsti trend da se koriste africke vrste
drveta koje imaju posebnu boju i strukturu,

i svedoci smo da se harmonija i kolorit celog
prostora prilagodava boji i teksturi toga drve-
ta. | ja sam koristio ove vrste drveta u enterije-
rima, gde ono predstavlja savrsen sklad i ubla-
zava hladno¢u drugih materijala poput kame-
na, hroma itd. Danas se u vecoj meri koriste

i nove lazure koje posebno isti¢u bogatstvo
strukture drveta. S obzirom na strukturne ka-
rakteristike i pre svega lepotu drveta kao ma-
terijala, sigurno je da ¢e drvo ostati nezamen-
ljivi elemenat i u arhitekturi buduénosti. ®
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Na Prvom medunarodnom
sajmu industrijskog dizajna u
Madridu od 12. do 16. februa-
ra 2013. godine nasu zemlju su
predstavljali mladi dizajneri na-
mestaja iz Tehnicke skole DRVO
ART, zajedno sa svojim nastav-
nicima. Poziv za uces$ce usledio
je posle uspesnog nastupa koji
je ova Skola imala na najve¢em
svetskom sajmu namestaja u
Milanu prosle godine.

Osim sopstvenih radova,
Skola DRVO ART je predstavila

DIZAJN IGRALISTE

i Medunardonu kreativnu radi-
onicu Dizajn igraliste — Design
playground koju ve¢ pet godi-
na realizuje u saradnji sa svojim
partnerskim skolama iz Evrope
i uz finansijsku podrsku opstine
Stari grad i Grada Beograda

- Sekretarijata za obrazovanje.

Svecanom otvaranju je pri-
sustvovao nas ambasador u
Spaniji, gospodin Danko Pro-
ki¢. A pored njega, $tand Skole
DRVO ART je obisao i pomoc¢-
nik ministra za kulturu, obrazo-

Nasi srednjoskolci

Pomocnik
ministra

za kulturu,
obrazovanje
i sport
Spanije i
ambasador
Srbije na
Standu
prilikom
otvaranja

Tehnicka Skola DRVO ART organizovala je po peti
put Medunarodnu kreativnu radionicu Dizajn igrali-
Ste — Design Playground u kojoj su, pored domacina,
ucestvovali i srednjoskolci iz partnerskih Skola iz EU
i Skole za dizaj iz Beograda. Radionica se odrzala u
prostorijama Skole u periodu od 4. do 8. marta 2013.
godine. U toku radionice, u¢enici su napravili 16 pro-
totipova namestaja na zadatu temu - Samostojec¢i CD
drZa¢. Radovi nastali u toku radionice bili su izlozeni
u Muzeju primenjene umetnosti polovinom marta.

Sve dosadasnje radionice su imale mnogo uspeha
te su radovi nastali u toku radionica bili izlagani u
nekoliko galerija, muzeja i ustanova kulture (Grad,
Degji kulturni centar, Vuk Karadzi¢, Muzej primenje-
ne umetnosti), prikazani na brojnim znacajnim ma-
nifestacijama u oblasti dizajna (Beogradska nedelja
dizajna, Mixer Expo Design, Mikser, Sajam namestaja) i
drugim javnim manifestacijama (Dani evropske basti-
ne, Jevremova ulica susreta, Serbia Open, Dan Evrope
i dr). Za postignute rezultate Skola je dobila prizna-
nja od privrednih subjekata kao $to su Diploma Beo-
gradskog sajma namestaja za unapredenje prakti¢ne
nastave (2009.), Specijalno priznanje za inovativnost
nastave (2010.), Specijalno priznanje za prototipove
elemenata komadnog namestaja uradenih na me-
dunarodnoj radionici (2011.), Specijalno priznanje za
ucesce u izlozbi Design Block (2012) i nekoliko nagra-
da Agencije za drvo. Od prosle godine, kreativni ra-
dovi uc¢enika Drvo art-a i njihovih vrsnjaka iz Evrope,
dostupni su i medunarodnoj publici. Kreacije mladih
dizajnera su bile prezentovane i na najprestiznijim di-
zajnerskim manifestacijama kao $to su Medunarodni
sajam namestaja u Milanu, odnosno Milanska nedelja
dizajna ili nedavno odrzan Sajam industrijskog diza-
jna u Madridu. Tek $to su odlozili kofere po povratku
sa Pirinejskog poluostrva, jos uvek sredujuci utiske sa
izlozbe, ucenici su zavrnuli rukave i prionuli na pri-
premu radova za Dizajn igraliste - Design Playground.

Na Dizajn igralistu ove godine svoju kreativnost poka-
zace ucenici Dizajnerske skole iz Beograda, Roth Gyula
Gyakolo szakkozepisola es kollegium iz Soprona (Ma-
darska), IPSIA Brugnera iz Brunjere (ltalija), Nacionalna
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TEHNICKA SKOLA DRVO ART

Sajmu industrijskog dizajna u Madridu

Ambasador

Republike Srbije,
gospodin Danko Prokic¢
na standu prilikom
otvaranja prvog

Sajma industrijskog
dizajna u Madridu

utisci

Anastasija Colakovi¢, u¢enica IlI; - Na sajmu dizajna u Madridu
bilo mi je zadovoljstvo $to sam upoznala veliki broj ljudi iz obla-
sti dizajna. Organizacija je bila fenomenalna, a posebno su me
odusevili izloZeni proizvodi. Stekla sam iskustvo koje ¢e mi svaka-
ko koristiti u daljem radu.

Olja Mihajlovi¢, ucenica lll; - Sajam dizajna u Madridu gledam
kao jedinstvenu priliku ne samo za prezentaciju nasih proizvoda,
vec i kao dobru priliku za upoznavanje stranih dizajnera i njihovih
projekata, kao i potpuno novi nacin organizacije i pristupa dizaj-
nu, koji ¢e se (barem se nadam) jednog dana pokazati i kod nas.
Tatjana Mitrovi¢, nastavnik Teorije dizajna - Vratili smo se sa
izuzetno prijatnim utiscima nakon ucesc¢a Tehnicke Skole DRVO
ART na izloZbi dizajna u Madridu. Brojna publika, posebno stu-
denti dizajna, bili su odusevljeni nasim proizvodima, posebno ¢i-
njenicom da su to radovi srednjoskolaca. Na prezentaciji prisutnih
skola i fakuleteta izdvojili smo se organizacijom medunarodne
kreativne radionice Design playground i za to smo dobili brojne
pohvale, ali i pitanja 0 moguénostima da nam se pridruze na na-
rednim radionicama.

Sajam dizajna u Madridu odrzan je u prelepoj zgradu Udruzenja
arhitekata Madrida. 1zlozba je bila odli¢no organizovana i potpu-
no posvecena dizajnu proizvoda. Nas izlozbeni prostor izazvao je
veliko interesovanje mnogobrojnih posetilaca. Imali smo mnogo
zanimljivih i konstruktivnih razgovora koji ¢e unaprediti nas bu-
dudi rad.

gimnazia za prilozni izkustva Trevnenska skola iz Travne (Bugar-
ska) i Drvo art skole.

Znacaj radionice prepoznali su Sekretarijat za obrazovanje gra-
da Beograda i opstina Stari grad koji od samog pocetka finan-
sijski podrzavju ovu inicijativu Drvo art skole. Od prosle godi-
ne im se pridruzila i Erste banka, dok Muzej primenjene umet-
nosti kreativnim srednjoskolcima besplatno ustupa prostor za
izlaganje.

april 2013.

vanje i sport Spanije, gospodin
Faustino Diaz Ortiz. Skolu su
predstavljale ucenice Anastasija
Colakovi¢ i Olja Mihajlovi¢ i na-
stavnice Jelena Obradov i Tatja-
na Mitrovié. Za njih je ovo bilo
izuzetno iskustvo koje ¢e im, ka-
ko kazu, koristiti u daljem radu.
Na nase predstavnike utisak su
ostavili besprekorna organizaci-
ja, ljubaznost domacina i zainte-
resovanost publike.

Ni ovoga puta nisu izostale
ponude za saradnju od kojih su
najinteresantije stigle iz Izraela,
Brazila i zemlje domadina.

Zahvalni smo i nasem me-
dijskom sponzoru, ¢asopisu DR-
VO-tehnika koji godinama prati
i promovise aktivnosti u¢enika
Tehnicke $kole DRVO ART.

Jelena Obradov
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Teou/fa: + 381 21 402 330, 401-640,
4T0-03-28, 479-02-88

PRODAVNICA OKOVA ZA HAMESTAL:

SABLIA, F1000 Neryl Bad, Tone Hedils 23 TelTar +H1 11 88 113

MLADENOVAC-MARNOVAL:
IO Sneiane Dragowil 29 R
G11/B211-295,

B1/EIN-296

Jrafia Petea | 145

RES/IE-3051

BEOGRAD:

Bl Vofwode Miica 41

011/3693-651

biznis klub

1 "l O i L
www.nivan-komerc.co.rs
nivankomerc@gmail.com

Strojkovee - 16203 Vudje - Leskovac
Tel. +381 16 794 445
Telfax. +381 16 794 446

EVRO TRGOVINA
PFILANA BUKOVICA
32250 IVANIICA, 1 Proletersha 40

tel, +381 32 640-125
fax. +381 32 640 126
maob, +3581 65 6644 152

Ca fransms,

CATRA home fashion

Protzvodnja Ristovac - Vianje

Pradajnl salon - Beograd

20RZA KLEMANSOA 19 (Kompresar hala)
Tel 011 3285 762, 062 22 90 18, D62 22 90 73

Nparpani
BOTHE CRUHE
& TEEHANGIE

« MponIBOIHS EroHol IMja

Vuka KaradZiéa 7
Mali Zvornik

Sa n d Tel/Fax 381 (0)15 470 470

WAL MW O roup.Lrs

Weinig J HUBHE

Zastupnik za Srbiju | Crnu Gorw;
LGROU

e-rail: my .lr‘rc.-uuﬂ‘u'\l!n 1elekam. s




m namestaj po meri, projektovanje i opremanje prostora
m univer, radne ploce, medijapan, lesonit, Spreploce

m obrada na CNC masini

m krivolinijska secenja i kantovanje

m okovi galanterija

m furniranje po Zelji kupca
m veliki izbor furnira :
m unutrasnja vrata savremenog na :

P AGACIJA

Novi Beograd
Tosin bunar 232g
tel/fax. 011 3190974, 319 2600

Batajnica
Majora Zorana Radosavljevica 370
tel/fax. 011 848 8218, 377 4699

Batajnicki drum 303
(Auto-put Beograd-Novi Sad)

\‘. Www.agacija.com
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PROFEHKS

OMEG A F

{e]dd K‘!

u jimo se na avngndlsh]em
Medunamdnom sajmu
adevine u Beogradu

-4-_ april 20‘1&

N.\_

e
e
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www.omegaprofeks.co.rs

L- 6.z n i cfa— 8 a Bb<'a ¢ |z Zrenjanin
815 1% 1,00 015 377 407 023 534 398
015 810 010 0 4G (1@ &1 706G 05T 0.2 34,580 780
prodaja.loznica prodaja.sabac prodaja.zrenjanin

@omegaprofeks.co.rs @omegaprofeks.co.rs @omegaprofeks.co.rs



2013: REVOLUCIJA JE STIGLA
Z

BIESSE

NOVI, INOVATIVNI BIESSE SOFTVER |
JEDINSTVENA NAPREDNA TEHNOLOGIJA

Ekskluzivni zastupnik za Srbiju, Crnu Goru i BiH

_ —

Beograd,
Kneza Milosa 25

www.toptech.rs




Extra porcija!

HD 281373

HD 297761

HD 282265

HD 281277 HD 279475

_— Hranipex

Sve sto Vam treba
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