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Nema tog poloZaja u kome se

ne kriju tajna vrata izlaza.
(Momcilo NASTASIJEVIC)

VB,
-IA\\"

J.u.A. FRISCHEIS

Razmisljanje
jednog mladica

Dva izlaza

Pre desetak dana, dok sam dolazio ku¢i, na ulici me sustize mladi¢. Zove se
Dusan, stanujemo u istom ulazu... Kaze da je iS8ao na razgovor za posao, osa-
mnaesti put... Ja nemo¢no odmahnem rukom, a on prica:

- Vedina ljudi koje poznajem Zivi tesko. | moja porodica jedva sastavlja kraj
sa krajem. Sramota me oca i majke. On je bolestan i ima uvredljivo malu penzi-
ju, a ona ¢uva tudu decu. Kriza je kod nas naj¢esca rec i verovatno spada medu
reci koje sam prve pojmio i naucio. Kod nas je uvek nestabilno. A kazu: Vas Zi-
vot je rezultat vaseg izbora. Ne mogu se sa tim sloziti... Pre dve godine sam za-
vrio studije. Sa desetkom sam diplomirao biologiju i nigde nema posla. Radio
sam svasta, konkurisao na dvadesetak mesta. Moj brat od tetke je masinski in-
Zenjer, a na posao Ceka devet godina. Skoro ¢e mu ceterdeset, a nema ni dana
radnog staza. On je odavno zaboravio ono $to je ucio... Ve¢ dugo je kod nas
podobnost vaznija od svake kvalifikacije i sposobnosti. Osim toga, ovde nista
nije izvesno. A uskoro ¢e opet izbori. Opet nas politi¢ari bestidno lazu. Ja stvar-
no ne znam da li im neko veruje. Najezim se kad ¢ujem one $to obilaze polja i
Stale, Sto ukidaju partokratiju, a svoje strucnjake su posadili na hiljade izmislje-
nih radnih mesta i svi redom su napunili svoje dZzepove. Neverovatno je kako ti
ljudi nemaju meru... Meni je muka kada ih vidim, a to ih viSe gleda, ovaj na-
rod im sve manje veruje. Jasno je, svi politi¢ari samo brinu o sebi i svi su isti...
Taj svet je stvarno redom bez stida i obraza. | jo$ nas plase ratom... Stvarno,
sa njima opet moze biti rata — kaZe zabrinuto, pa kao za sebe nastavlja... - A
mozda ga i nece biti... Ako ne bude rata - super. A ako ga bude, imam dva
izlaza: mogu da me pozovu u vojsku, a mogu i da me ne pozovu. Ako me ne
pozovu bas dobro, ako me pozovu opet imam dva izlaza: mogu da odem na
front, a mogu biti u rezervi. Ako budem u rezervi bas dobro, a ako budem na
frontu imam dva izlaza: mogu da budem u prvim redovima, a mogu biti i u po-
zadini. Ako budem u pozadini bas dobro, a ako budem u prvim redovima, opet
imam dva izlaza: mogu da me pogode, a mogu i da me promase. Ako me pro-
mase bas dobro, a ako me pogode imam dva izlaza: mogu da budem ranjen, a
mogu i da poginem. Ako budem ranjen bas dobro, a ako poginem imam opet
dva izlaza: mogu da odem u raj, a mogu me poslati i u pakao. Ako odem u raj
bas dobro, a ako odem u pakao imam dva izlaza. Pavo moze da me primeti,

a moze i da me ne primeti. Ako me ne primeti super, a ako me primeti, imam
dva izlaza: moze da prode pored mene, a moze i da me pojede. Ako prode po-
red mene, bas dobro... Ali, ako me davo pojede, e onda imam samo jedan
izlaz — smeje se Dule, gleda moju reakciju, a ja se se¢am da sam vec ¢uo ovu
pricu... Nakon krace pauze moj mladi komsija veli:

- Vi ste, verovatno, uvek imali vise od dva izlaza...

- Ne znam, kazem, mozda je mene davo vec pojeo... A ti se ipak potrudi i
nemoj nikad dodi u situaciju da ima$ samo jedan izlaz. Jer, nas Zivot je uvek re-
zultat naseg izbora. ..

Zabelezio: D.B.



Javno preduzece
Vojvodinasume
Petrovaradin osnovano

je 2002. godine sa ciljem
da integralno gazduje
Sumama i upravlja
zasti¢enim prirodnim
dobrima i lovistima u
skladu sa principima
odrzivog razvoja (odrzivog
Sumarstva) i profitabilnosti,
uz povecanje Sumovitosti

i unapredenje postojeceg
Sumskog fonda AP
Vojvodine.

Svoju javnu i privrednu
misiju JP Vojvodinasume
obavlja preko pet ogranaka
preduzeca - cetiri Sumska
gazdinstva i Vojvodinasume
- Lovoturs, sastavljenih

od 23 radne jedinice koje
predstavljaju osnovne
jedinice planiranja i
organizovanja poslova
gazdovanja Sumama.

Zasad hrasta luznjaka

n DRVOtehnika 34/2012

Javno preduzece Vojvodinasume
Sumsko gazdinstvo

U sklopu Javnog preduzeca ,Vojvodina-
$ume” se nalazi i Sumsko gazdinstvo ,Som-
bor”, koje je teritorijalno podeljeno na pet
celina: Direkcija dela preduzeda sa sedistem
u Somboru i ¢etiri Sumske uprave - ,Koza-
ra” Backi Monostor, ,Apatin” Apatin, ,Odza-
ci” Odzaci i ,Subotica” Subotica. Svi plano-
vi i programi donose se na nivou Direkcije
dela preduzeca, dok se njihova realizacija
odvija preko Sumskih uprava. Direktor gaz-
dinstva je dipl. ing. Ognjen Ivosev. Povriina
kojom SG,Sombor” gazduje iznosi 23.365
ha uredenih Suma u okviru deset gazdin-
skih jedinica.

Kako najveci deo ovog podrucja pred-
stavljaju aluvijum i lesne terase Dunava i Ti-
se, to su najzastupljenije vrste meki liscari,
prvenstveno bela vrba, bela i crna topola,
kao i niz klonova evroamerickih topola. Na
uzvisenijim delovima terena su jo$ uvek pri-
metne sastojine luznjaka. Takode, na suv-
ljim terenima zastupljen je bagrem, dok je
znacajna povrsina suboticke pescare pod
kulturama crnog i belog bora.

Osim proizvodnje drveta i drvnih sorti-
menata, vazan momenat u poslovanju Sum-
skog gazdinstva,Sombor” ¢ini lovstvo. Te-
reni su bogati lovhom divljaci sa kojom se
vec dugi niz godina izuzetno profesionalno
gazduje. Ovde se, izmedu ostalog, nalaze
i neka od najpoznatijih lovista jelena. Ovo
preduzece gazduje i delom voda reke Du-
nav u kojima je staniste naslo preko 50 vrsta
slatkovodnih riba.

Sva ova podrucja spadaju u slozene si-
steme koji imaju visestruk znacaj kako u pri-
vrednom, tako i u ekoloskom smislu.

Lovstvo

Lovstvo predstavlja izuzetno znacajan
segment poslovanja Sumskog gazdinstva
»Sombor*, a u skladu sa tradicionalnom po-
vezanoscu ljudi ovih krajeva za divljac i lov.
Ova delatnost se ovde planski odvija vise
od sto godina. Veliki kompleks ritskih Suma
u priobalju Dunava i prostranstvo Subotic¢-
ko-Horgoske pescare predstavljaju idealne
terene za razvoj i opstanak velikog broja vr-
sta dlakave i pernate divljaci. Samo velika
ljubav i visok stepen profesionalizma zapo-
slenih tokom proteklih decenija omoguci-
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Sombor

li su da SG,Sombor” i danas uzgaja divlja¢
izuzetne trofejne vrednosti i tako u potpu-
nosti koristi potencijal ovih stanista.

Ukupna povrsina lovista iznosi gotovo
25.000 ha. Od krupne divljaci gaje se i lo-
ve: jelen, divlja svinja, muflon, jelen lopa-
tarisrna.

Svakako najznacajnija vrsta je jelen ciji
je trofej od 248,55 CIC poena iz lovista ,Ko-
zara” godinama bio svetski prvak. Od sitne
divljaci lovi se zec, a od pernate divljaci fa-
zan, prepelica i divlje patke.

Svako od navedenih lovista poseduje
reprezentativne objekte za smestaj i ishranu
lovaca, a u ponudi je i niz pratecih usluga:
obezbedivanje pratilaca u lovu, voznja fija-
kerom po Zelji, smestaj za pse i drugo.

SG,Sombor” ve¢ dugi niz godina sara-
duje sa najeminentnijim evropskim agentu-
rama i mnogi lovci se vracaju u ova lovista
iz godine u godinu.

SRP , Gornje Podunavlje”

U julu 2001. godine Uredbom Vlade Re-
publike Srbije, koja je prepoznala ovaj pro-
stor kao prostor od izuzetne vaznosti, pro-
glasen je Specijalni rezervat prirode ,Gor-
nje Podunavlje” i poveren na upravljanje JP
NVojvodinaiume” Petrovaradin, $G,Som-
bor” Sombor.

SRP ,Gornje Podunavlje” ¢ine dva velika
rita, Monostorski i Apatinski, pokrivajuci po-
vrdinu od 19.605 ha Suma, livada, bara i mo-
¢vara, ukljucujudi i samu reku Dunav i njene
meandre.

Rezervat predstavlja jedno od posled-
njih utodista zivog sveta vezanog za poplav-
na podrudja. U rezervatu je prisutna 51 vr-
sta sisara, 248 vrsta ptica, 50 vrsta riba, 11
vrsta vodozemaca, 9 vrsta gmizavaca, ogro-
man broj beski¢menjaka, od kojih se izdvaja
fauna leptira sa preko 60 vrsta dnevnih lep-
tira, vise od 1000 biljnih vrsta...

U Specijalnom rezervatu prirode ,Gor-
nje Podunavlje” nastanjeni su i jelen, div-
lja svinja, srna, vidra, lisica, lasica, tvor, kuna
zlatica, kuna belica, jazavac, divlja macka,
prugasti mis, krtica i Sumska rov¢ica (prirod-
na retkost).

april 2012.

Gornje Podunavlje - mapa

Zbog svojih izuzetnih prirodnih vredno-
sti Gornje Podunavlje je 1989. godine pro-
glaseno za medunarodno znacajno staniste
ptica (IBA), sastavni je deo potencijalnog
Rezervata Biosfere Drava-Mura i nalazi se
na spisku potencijalnih vlaznih podru¢ja za
upis na listu Ramsarske konvencije.

Specijalni rezervat prirode ,Gornje Po-
dunavlje” je jedna od retkih destinacija gde
se jos uvek moze uzivati u voznji Dunavom,
nepreglednim rukavcima i kanalima, nespu-
tanoj rici jelena, mirnim no¢ima u seoskim
domacdinstvima, autenti¢nim ribljim specija-
litetima, poslednjim dunavskim alasima.

SRP “Gornje Podunavlje” nudi mnos-
tvo razli¢itih nau¢no-rekreativnih sadrzaja
- edukativne staze Karapandza, Strbac i Be-
strement, kao i voznja brodom do Lavaca.

U cilju zastite prirode, iznalazenja novih
reSenja za upravljanje prirodnim i kulturnim
nasledima zasti¢enih podrucja na Dunavu,
upravlja¢ ovog rezervata prirode ravnoprav-
no ucestvuje u medunarodnom projektu
“Danubeparks”, finansiran iz fondova Evrop-
ske Unije — Program za jugoisto¢nu Evropu
SEE. Na ovaj nacin, uspostavlja se partner-
stvo izmedu dvanaest zasti¢enih oblasti u
podunavskim zemljama: Nemackoj, Austriji,
Slovackoj, Madarskoj, Hrvatskoj, Srbiji, Bu-
garskoj i Rumuniji. Kroz radionice i semina-
re, razmenjuje se iskustvo i znanja koja do-
prinose jo$ boljem upravljanju specijalnim
rezervatima prirode.

Viée informacija o 5G “Sombor” se nala-
zi na: www.sgsombor.rs, a o SRP “Gornje Po-
dunavlje” na: www.gornjepodunavlje.info.

JP ,,VOJVODINASUME”

Preradoviceva 2, 21131 Petrovaradin
Tel.: 021/431-144, Fax: 021/6433-139

www.vojvodinasume.rs

Sumsko gazdinstvo ,Sremska Mitrovica”
Parobrodska 2, 22000 Sremska Mitrovica
Tel.: 022/622-111
Fax: 022/612-949
e-mail: sgsm21@nadlanu.com

Sumsko gazdinstvo ,Sombor”
Apatinski put 11, 25000 Sombor
Tel.: 025/463-111
Fax: 025/463-115
e-mail: sgsombor@eunet.rs

Sumsko gazdinstvo,,Banat”
Maksima Gorkog 24, 26000 Pancevo
Tel.: 013/342-899
Fax: 013/353-585
e-mail: sgpa@panet.rs

Sumsko gazdinstvo ,Novi Sad”
Vojvode Putnika 3, 21000 Novi Sad
Tel.: 021/557-412
Fax: 021/557-406
e-mail: vojvodinasume@nscable.net

,VojvodinaSume-Lovoturs”
Preradoviceva 2, 21131 Petrovaradin
Tel./fax: 021/432-221
e-mail: lovoturs@eunet.rs

>
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PISE: prof.dr Milan Medarevi¢

Znacaj Suma i Sumarstva

Sumarstvo je u svom istorijskom putu
proslo od zahteva za Sumom odnosno drve-
tom-jednofunkcionalnog do zahteva za vise-
strukim koristima i u¢incima Sume i od Sume-
visefunkcionalnog. ObrazloZenje ovog posled-
njeg nalazimo u stavu da su prirodne Sume
osnova zivota na zemlji, te odrzavanje Suma
znaci odrzavanje Zivota. Sume stvaraju viestru-
ke koristi: obezbeduju sirovine za obnovljive i
ekoloski zdrave proizvode i igraju vaznu ulogu
u ekonomskom blagostanju, bioloskoj raznovr-
snosti, globalnom kruzenju ugljenika i vodnom
bilansu. Sume su bitne za pruzanje ekoloskih,
zastitnih, drustvenih i rekreacionih usluga, po-
sebno u svetlu sve vise urbanizovanog drustva.
Sume su vazan resurs za ruralni razvoj i pruzaju
sredstva za zivot za radnu snagu, lokalne zajed-
nice, vlasnike Suma, kao i za preduzeca sa de-
latnos¢u vezanom za Sume.

Osnovu odnosa prema odrzivosti i rizicima
mozemo naci u Bozi¢noj besedi Patrijarha Pa-
vla 2009. godine: ,Covekova sebi¢nost i samo-
Zivost, vodi ¢oveka i ugrozavanju i zloupotrebi
same prirode, u kojoj se radamo i u kojoj Zivi-
mo. Kao Sto covek zivi i dise ljubavlju, tako i sva
stvorenja u prirodi potrebuju milost, ljubav i
dobrotu; voda koju pijemo, vazduh koji disemo,
cvet i drvo u polju, riba u moru, zver u gori, do-
maca zivotinja; sve to cezne za miloscu, ljubav-
lju i dobrotom. Ako bilo $ta od toga zloupotre-
bimo ili ga pogresno koristimo, ili ga zagadimo
i zarazimo - ono se otuduje, propada, raspada,
sveti se onome ko ga zloupotrebljava... Osva-
jajuci svojom tehnikom spoljne prostore, savre-
meni ¢ovek, ugrozava zivotni prostor mnogih
drugih bica

Uocen problem sa principom trajnosti ili
danas principom odrzivosti je osnov nastanka
sumarstva kao privredne grane.

Danas se diskutuje o zaslugama i nedo-
stacima sumskih sistema u mnogo Sirem kon-
tekstu nego sto je to korisc¢enje drveta i drv-
ne sirovine. Istorijsko posmatranje pojma odr-
zivosti pokazuje da je Sumarstvo sa iskljucive
proizvodnje drvne sirovine lagano dospelo do
shvatanja koje obuhvata celinu svih proizvoda
koje nude Sumski ekosistemi.

Pojam odrzivosti u Sumarstvu na global-
nom planu razvijan je, posle svega, u okviru

Sume

I polifunkcionalnom

Helsinskog procesa i rezolucija koje su do da-
nas sledile. Danas se od upravljanja Sumama
zahteva da se istovremeno i svuda garantuje
vise bliskosti sa prirodom, oc¢uva biodiverzitet,
samim tim podstice razli¢itost formi, i tezedi
dostizanju ovih novih ciljeva, nude ranije uslu-
ge (proizvodnju drveta, zastitu, odmor). Posto
su zahtevi rasporedeni na razli¢itim nivoima, in-
teresi zajednice, grupa i pojedinaca su suprot-
stavljeni. Sirina zahteva u odnosu na korié¢enje
istakla je u prvi plan visefunkcionalnost. Vise-
funkcionalnost je nakon $to su Helsinski princi-
pi bili opste prihvaceni postala koncept koji se
relativno jednostavno mogao realizovati.

Ciljevi gazdovanja Sumama u
odnosu na princip odrzivosti

Znacaj Suma i bogatstvo i raznovrsnost vr-
sta koje su u njima sadrzane najbolje oslika-
va podatak da one sadrze preko 50% svetskog
biodiverziteta. Pri tom nije maniji ni doprinos
Suma u heterogenosti predela, formiranju tla,
kontroli poplava, erozije zemljista, zadrzavanju
i prec¢iS¢avanju voda, proizvodniji kiseonika, itd.
Samim tim posledice koje proizilaze iz propa-
danja ili nestanka (deforestacije) Suma su tako
ozbiljne da se na medunarodnim skupovima
ocuvanje i odrzivo gazdovanje Sumama tretira-
ju zasebno.

Prema medunarodno usvojenoj definiciji:
OdrZivo (trajno) gazdovanje Sumama podrazu-
meva upravljanje i koris¢enje Suma i Sumskog ze-
mljista na takav nacin i u takvom stepenu, da se
ocuva biodiverzitet, a produktivnost, obnavljanje,
vitalnost i potencijal Suma da budu na nivou ko-
Jjim bi se zadovoljile odgovarajuce ekoloske, eko-
nomske i socijalne potrebe i danasnje i buducih
generacija kako na lokalnom tako i na nacional-
nom nivou, a da se pri tom ne ugroze i ostete neki
drugi ekosistemi (MCPFE, Helsinki 1993).

Zahtevi odrzivog upravljanja obuhvataju:
1. unapredivanje stanja Suma;

2. povecanje povrsina pod Sumom (posumlja-
vanjem);

3. zastita bioraznovrsnosti;

4. zadovoljavanje odgovarajucih ekoloskih,
ekonomskih i socijalnih funkcija;

5. medugeneracijska i unutargeneracijska rav-
nopravnost u odnosu na visenamensko kori-
$¢enje Suma.

Strateski okviri i ciljevi Sumarske politike
Srbije su sadrzani u Strategiji razvoja Sumarstva
Srbije (2006) i u Nacrtu Sumarskog nacionalnog
programa (2011). U ovim dokumentima je ja-
sno utvrdena uloga pojedinih aktera i njihova
uloga i znacaj za razvoj Sumarskog sektora:

1) Uloga drzave Srbije mora biti klju¢na u
onemogucdavanju smanjivanja povrsina pod su-

mama, sprovodenju odrzivog gazdovanja sa ja-
snom Zeljom za povecanjem povrsina pod Su-
mama, njihovom racionalnom koris¢enju, una-
predenju i zastiti uvazavajudi princip visefunk-
cionalnosti i o¢uvanja ekoloske ravnoteze.

2) Uloga sektora Sumarstva se sastoji u po-
vecanju doprinosa ekonomskom i drustvenom
razvoju Republike Srbije povecanjem povrsi-
na pod sumama na prostoru na kojem je eko-
nomski i ekoloski opravdano gajiti Sumu (de-
gradirana zemljista, napustena poljoprivredna
zemljista, neobrasla Sumska zemljista, i druga),
povecanjem produktivnosti maksimalnim i ra-
cionalnim koris¢enjem ukupnog proizvodnog
potencijala Sumskih podrucja, koji podrazu-
meva drvo, nedrvne Sumske resurse i odrzivo
koris¢enje opstekorisnih funkcija Suma, zatim
uspostavljanjem efikasnog sistema zastite Su-
ma od stetnih bioti¢kih i abioti¢kih ¢inilaca, be-
spravnih seca, protivpravnih zauzeca, besprav-
ne gradnje i ostalih protivpravnih radnji, kao i
sistema za pracenje zdravstvenog stanja i vital-
nosti Suma.

3) Uloga sektora Sumarstva u ocuvanju i
unapredenju Zivotne sredine i zastiti prirode
odvija se kroz unapredenje odrzivog gazdova-
nja Sumama u zasti¢enim podru¢jima usklade-
nim razvojem ekoloske, ekonomske, socijalne i
kulturne funkcije Suma, kao i ocuvanje, realno
unapredenje, odrzivo koris¢enje i valorizaciju;
biodiverziteta Suma, i zastitnih, socijalnih, kul-
turnih i regulatornih funkcija Suma...

4) Ukupan znacaj sektora drvne industrije,
koji ima vaznu ulogu u stvaranju drustvenog
proizvoda, zaposljavanju i spoljnoj trgovini Sr-
bije, danas je znatno maniji od potencijala koji
poseduje. Proces privatizacije velikih drustve-
nih preduzeca za preradu drveta nije do kraja
zavrsen i koris¢enje tih kapaciteta je na niskom
nivou, kao i organizovanost sektora tako da je
zastita interesa prepustena pojedinac¢nim pre-
duzecima, koja sa manjim ili ve¢im uspehom
lobiraju za sopstvene interese. Stoga stvaranje
odrzivog i ekonomski efikasnog sektora drvne
industrije koji ¢e biti konkurentan na svetskom
trzistu i time doprinositi unapredenju sektora
Sumarstva, zastiti Zivotne sredine i razvoju do-
mace privrede, predstavlja osnovni cilj u razvo-
ju ovog sektora privrede uz prethodno sagleda-
vanje stanja postojecih kapaciteta za preradu
drveta, prioritetno definisanje strategije razvo-
ja sektora drvne industrije, zavrsetak procesa
privatizacije preduzeca drvne industrije, uspo-
stavljanje trajnog dijalog predstavnika sektora
Sumarstva, drvne industrije i ostalih zaintereso-
vanih strana, kao i predstavnika zastite Zivotne
sredine u cilju postizanja optimalnog korisce-
nja i zastite Sumskih resursa, stalnu medusob-
nu komunikaciju predstavnika sektora Sumar-
stva i drvne industrije o promenama u okru-



I drvo pri odrzivom
aspektu koriscenja

Zenju i izazovima na stranim trzistima. U tom
smislu ustanovljavanje sistema upravljanja kva-
litetom proizvodnje i harmonizacija tehnickih
normi iz oblasti drvne industrije sa evropskim i
medunarodnim standardima, podsticaj podiza-
nju konkurentnosti na trzistu merama ekonom-
ske politike, stimulacija izvoza proizvoda sa ve-
¢om dodatnom vrednosti, destimulacija izvoza
sirovine i stimulacija izvoza finalnih proizvoda,
stimulisanje primene novih tehnologija i inova-
cija, podrska interesnom i poslovnom udruzi-
vanju, jacanje sistema pracenja tokova sirovina
i gotovih proizvoda kao uslova za definisanje
srednjoro¢nih mera za razvoj sektora, predstav-
ljaju neophodne mere za unapredenje sektora
drvne industrije. Moraju se obezbediti meha-
nizmi za kreditiranje pod povoljnim uslovima,
podsticanje onih programa za preradu Sumskih
sortimenata manje vrednosti, koji su projek-
tno orijentisani na domacu sirovinsku osnovu i
stvaranje mogucénosti za zapocinjanje procesa
sertifikacije proizvoda od drveta.

5) Stalno sticanje i primena novih znanja,
kao i usvajanje novih tehnologija na svim nivo-
ima osnovni su preduslovi razvoja sektora, pa
Sumarski obrazovni sistem mora biti u skladu
sa potrebama struke u kvalitativhom i kvantita-
tivnom pogledu.

6) Nedovoljni istrazivacki kapaciteti u po-
stojecim istrazivackim institucijama, nedostatak
koordinacije u definisanju potreba za reSava-
njem akutnih problema prakse namecu podsti-
canje primenjenih multidisciplinarnih istraziva-
nja, razvoj tehnologija u Sumarstvu i unaprede-
nje kapaciteta u istrazivackim institucijama.

7) Nepostojanje odgovarajuc¢e medusek-
torske, ali i unutarsektorske saradnje, dovodi do
usporavanja realizacije zadataka postavljenih
strategijom razvoja sektora, ali i do pojacavanja
konflikata izmedu razlicitih interesnih grupa.
Takode, osnovno obrazovanje i mediji ne pru-
zaju dovoljno informacija o znacaju Suma i Su-
marstva za dobrobit ljudi i ukupan razvoj, pa se
taj nedostatak uocava kroz nerazvijenu ekolos-
ku svest koja se ¢esto ispoljava u razli¢itim ne-
gativnim vidovima, a posebno u odnosu na ak-
tivnosti u Sumarstvu.

Stanje Suma u Srbiji
kao pokazatelj potencijala

Analizirajuci sadasnje stanje Suma u Srbiji,
a u odnosu na prvi kriterijum za procenu odrzi-
vosti, moguce je zakljuciti:
« daje ukupna povrsina suma u Srbiji
2.252.400 ha odnosno sadasnja Sumovitost
je 29,1%;

- danadrzavne Sume otpada 53,0%, a na
privatne Sume 47,0% od ukupno obrasle
povrsine;

+ da Sume visokog porekla pokrivaju povrsi-
nu od 621.200 ha (27,6%);

+ da sastojine izdanackog porekla pokrivaju
1.456.400 ha (64,6%);

« da plantaze (intezivni zasadi) pokrivaju
36.900 ha (1,7 %);

« da vestacki podignute sastojine i kulture
pokrivaju 147.000 ha (6,1%).

Ukupna vrednost tekuceg zapreminskog
prirasta je 9.079.772 m3/godisnje, a prinos u
drvetu na godisnjem nivou moze da bude oko
6.500.000 m3.

Stepen Sumovitosti od 29,1%, zaostaje za
procenjenim optimalnim od 41,4% za 12,3% i
ukupno nedovoljne vrednosti prose¢ne drvne
zapremine i zapreminskog prirasta po hektaru
od 161,0 m?i 4,0 m3 nezadovoljavajuce stanje
Suma karakterise i sledece: nepovoljna struk-
tura po poreklu i uzgojnom obliku, nepovolj-
na struktura po ocuvanosti, izrazito nepovoljna
starosna struktura, nezadovoljavajuce zdrav-
stveno stanje, nepovoljna sortimentna struktu-
ra drvne zapremine, nedovoljna otvorenost Su-
ma saobracajnicama i drugo.

Proizvodnja Sumskih sortimenata na go-
disnjem nivou u prethodnom periodu iznosila
je 2.5 mil. m? neto zapremine (1.7 mil. m3 u dr-
Zavnim i 0.8 mil. m3 u privatnim Sumama), sa
vrlo nepovoljnom sortimentnom strukturom u
odnosu 33,5% : 66,5% tehnickog i prostornog
drveta.

Sume i zastitno zelenilo, kao regulativni i
zastitni faktor razvoja Zivog sveta, stvaraju zna-
Cajne kolic¢ine biomase - pre svega drveta, ko-
je predstavlja osnovnu sirovinu za proizvodnju
velikog broja proizvoda u velikom broju indu-
strijskih postrojenja i domace radinosti, poseb-
no u ruralnoj sredini.

Sprovodenje planiranih Sumsko-uzgojnih
mera, razvojem mreze Sumskih puteva i pot-
punim koris¢enjem planiranog prinosa drvne
zapremine ostvarila bi se godisnja ukupna pro-
izvodnja Sumskih sortimenata od 3.576.000
m3 (u drzavne Sume 2.046.000 i u privatne
1.530.000), $to u odnosu na potencijalni etat
od 6.406.541 m? (drzavne 2.970.564 i privatne
Sume 3.435.977 m3) predstavlja 55,8% mogu-
ceg etata. U planiranom ukupnom etatu sor-
timentna struktura iskazana odnosom oblog
tehnickog prema prostornom drvetu iznosi
33,5:66,5%, od ¢ega u drzavnim Sumama 45,2
:54,8% i privatnim Sumama 20 : 80%.

Biomasa i bioenergija

Polaze¢i od strateskih opredeljenja razvije-
nih zemalja, pre svega zemalja Evropske unije,
0 ucescu bioenergije u iznosu od 12% u uku-
pnoj potrosnji energije do 2020. godine, jasno
je da postoje veliki potencijali u obnovljivim re-
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sursima kao supstitutima za fosilna goriva. Je-
dan od najznacajnijih obnovljivih resursa pred-
stavlja drvna biomasa. U Srbii, takode, postoje
znacajni potencijali drvne biomase narocito ka-
da se ima u vidu da godisnji prirast drvne za-
premine iznosi oko 9 miliona m3, a godisnje ko-
mercijalne sece izmedu 3,0 do 3,5 miliona m3.

Prvi strateski dokument koji je obuhvatio
biomasu je Strategija razvoja sumarstva Srbije,
2006. godine.

Akcioni plan za biomasu je razvijen u okvi-
ru projekta Srpske i Holandske Vlade, Projekat
Biomasa i biogoriva je finansiran od strane Mini-
starstva za prostorno planiranje i zivotnu sredi-
nu, a usmeren je na kratkoro¢ne aktivnosti (do
kraja 2012. godine) iz koga su proizasle i neke
preporuke za dugorocne akcije.

Akcionim planom za biomasu predvida se
kao jedna od glavnih aktivnosti prelazak sa tes-
kih goriva (mazuta i uglja) na biomasu (2010).
Pored ovog dokumenta Strategija razvoja ener-
getike Republike Srbije definise kao glavne ci-
ljeve, kada je re¢ o biomasi, smanjenje gasova
staklene baste, smanjenje uvozne zavisnosti,
otvaranje novih radnih mesta i efikasno korisce-
nje raspolozivih resursa za proizvodnju energi-
je. Kada je re¢ o drvnoj biomasi poseban efekat

bice ostvaren u smanjenju nezaposlenosti rural-
nog stanovnistva i sprecavanju migracije seo-
skog stanovnistva u gradove.

Pri prethodno konstatovanoj potrebi i ko-
risti od kori$¢enja naizgled jednostavnog proi-
zvoda iz Sume nazvanog biomasa neophodno
je imati u vidu $iri znacaj Suma sa aspekta poli-
funkcionalnosti, koji je ranije vec istaknut. Zna-
¢aj Suma, bogatstvo i raznovrsnost vrsta koje
su u njima sadrzane, najbolje oslikava podatak
da one sadrze preko 50% svetskog biodiverzi-
teta. Pri tom, nije manji ni doprinos Suma u he-
terogenosti predela, formiranju tla, kontroli po-
plava, erozije zemljista, zadrzavanju i precisca-
vanju voda, proizvodnji kiseonika, itd. Samim
tim posledice koje proizilaze iz propadanja ili
nestanka (deforestacije) Suma su tako ozbiljne
da se na medunarodnim skupovima ocuvanje i
odrzivo gazdovanje Sumama tretiraju zasebno.

Odrzivost proizvodnje goriva iz

drvnog ostatka.

U Srbiji postoje znacajni Sumski resursi,
razvijeno kori¢enje Suma i prerada drveta i
shodno tome nastaju znacajne koli¢ine drvnog
ostatka. Potrebno je detaljno istraziti raspolozi-
ve kolic¢ine drvnog ostatka, moguce nacine nje-

28.i 29. 05. 2012. godine u Opatiji

9. drvno-tehnoloska konferencija

Globalni
pritisak na
konkurentnost
proizvoda od
drvata

i namestaja

u fokusu
ovogodisnjeg
susreta
drvopreradivaca
u Opatiji.

ne Evrope.

Organizatori pozivaju sve zainteresirane predstavnike preduzeca i in-
stitucija iz Republike Srbije da im se pridruze na 9. drvnoj-tehnolos-
koj konferenciji kao i da iznesu svoje stavove i predloge u vezi sektora
prerade drveta, proizvodnje namestaja i Sumarstva.

U Opatiji se 28. i 29.05.2012. godine odrzava 9. drvno-tehnoloska
konferencija koja predstavlja centralni sektorski skup prerade drveta
u jugoisto¢noj Evropi. Na ovom skupu ve¢ tradicionalno predstavni-
ci drvne industrije uskladuju svoje stavove i raspravljaju o sektorskoj
politici i trendovima s predstavnicima Sumarstva, akademske zajed-
nice, dobavljacima najnovijih tehnologija i repromaterijala, predstav-
nicima banaka, kao i nadleznim institucijama.

Prvog dana naglasak ¢e biti na uredenju hotelskih enterijera pa ¢e
tako drvopreradivaci imati priliku predstaviti svoje proizvode arhi-
tektima i hotelijerima.

Drugog dana konferencija ¢e se baviti problematikom globalnog
pritiska na konkurentnost drvnog proizvoda te ¢e se u tom smislu
obradivati tema sirovinske problematike, izvoznog kapaciteta te vi-
zije razvoja drvne industrije u Hrvatskoj i zemljama regije jugoistoc¢-

Sve informacije:
CASOPIS DRVO & NAMJESTAJ

T:00385 16329 111, F: 00385 16329 114
E: mail@drvo-namjestaj.hr

govog iskoristavanja i utvrditi da li postoje mo-
gucnosti za njegovo profitabilno koristenje za
izradu bio-goriva.

Analiza sa tacke glediste opasnosti iscrplji-
vanja resursa, $to na kraju krajeva i opravdava
odrzivo gazdovanje, jasno pokazuje da u onim
zemljama koje su vodile politiku ocuvanja po-
vrdina pod Sumom i drvnih zaliha danas prven-
stvenu zastitu ne zahteva viSe drvo ve¢ drugi
resursi. Pojmovi kao $to su smanjenje prirod-
nog prostora, kvalitet vode i vazduha, povlace-
nje ili jo$ vise opasnost od izumiranja biljnih i
Zivotinjskih vrsta vaze za resurse koji su pone-
kad znatno vise ugrozeni nego drvna sirovina.

Zastitna uloga Sume

Zemljiste na teritoriji Srbije ugrozeno je in-
tenzivnim procesima erozije i to: na teritoriji
juzno od Save i Dunava (brdsko-planinski regi-
on) dominantni su procesi vodne erozije, dok
su u Vojvodini dominantni procesi eolske ero-
zZije (isposc¢avanje usled jakog delovanja vetra).
Procesima erozije, razli¢itog oblika i intenziteta,
u Srbiji je ugrozeno oko 85% teritorije. Na vise
od 35% ukupne teritorije Srbije vladaju procesi
vrlo jake, jake i srednje erozije $to izaziva broj-
ne probleme. Erozija zemljista (vodna i eolska)
izaziva Stete koje predstavljaju prepreku za ra-
zvoj privrede i drustva u celini. Erozioni gubici
ili produkcija nanosa u Srbiji racuna se na 37,3
miliona m3 godisnje, a transport nanosa, koji
predstavlja trajni gubitak zemljista, procenju-
je se na 9,3 miliona m? godisnje. Kao posledica
intenzivnih erozionih procesa, pojavljuju se bu-
jicni vodotoci, optere¢eni nanosom erozionog
porekla, izuzetne razorne snage. Ra¢una se da
je u Srbiji, prema razli¢itim autorima, registro-
vano oko 12.000 buji¢nih tokova.

Sume predstavljaju najvecu prepreku za ra-
zvoj procesa vodne i eolske erozije. Zbog toga,
na terenima koji imaju predispozicije za razvoj
ili ve¢ postoje procesi vodne ili eolske erozije,
neophodno je formirati trajni Sumski pokrivac.
Ako vel postoji, mora se sa tom Sumom gaz-
dovati u funkciji zastite zemljista od erozije, tj.
postoji potreba za zastitnim Sumama. Uloga
vegetacije u zastiti zemljista od erozije ogleda
se u: obogacivanju zemljista hranljivim materi-
jama i organizovanju povrsinskog sloja koji je
po svojim karakteristikama zastitno najaktivni-
ji, u zadrZavanju dela vode od padavina i uma-
njenju oticanja, u zastiti povrsinskog sloja od
direktnog udara kisnih kapi i slabljenju njihove
snage, u smanjenju struje vode i njene razorne
snage, u povecanju inflitracije i umanjenju po-
vriinskog oticanja, u zastiti zemljista od isusi-
vanja u susnom periodu. Suma jednako utice i
na kvalitet vode obezbedivanjem cistoce vode,
stalnosti izdani i oticanja, pa se s pravom ¢esto
kaze da bez Sume nema vode, nema zivota. M
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Nezno i tiho — tako se zatvaraju vrata namestaja zahvaljuju¢i BLUMOTION-u.
U nasim Sarkama CLIP top BLUMOTION je BLUMOTION funkcija ¢ak inte-
grisana direktno u Sarci: lepog izgleda i kompaktna. Funkcija moze i da se
deaktivira; to je narocito prakticno kod malih vrata.

Kliknite na praktiénu stranu kuhinje: — 28— www.blum.com
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Dinamican razvoj ljudskog. drustva i tehnologije doveo je do:potrebe za ekoloski. prihvatljivim
upravljanjem resursima. Kao podsticaj znacajnim naporima za.ocuvanje i unapredenje Zivotne
sredineu skladu sa konceptom odrzivog razvoja FABBRICA doo predstavija

_ NOVU GENERACUU
EKOLOSKIH PREMAZA ZA EKSTERUER

SPECIJALNO FORMULISANU ZA NANOSENJE FLOW-COATING SISTEMOM

Stru¢nom timu Fabbrica doo poseban izazov predstavlja mogucnost da odgovori specificnim zahtevima trZista
i ponudi premaze koji ¢e obezbediti adekvatnu zastitu drvenih povrsina u eksterijeru, jednostavnost i efikasnost u
primeni uz maksimalnu iskoristivost materijala, a ujedno i dati sopstveni doprinos zastiti Zivotne sredine i smanjenju
emisije stetnog isparenja.

stavljaju rezultat viSegodiSnjeg istraZivanja u oblasti proizvodnje

premaza za zastitu elemenata izloZenih spoljasnjim uticajima.
Flow-coating (flutacija) se kao tehnika povrsinske obrade prvenstveno
koristi za nanosenje impregnacije i podloge pri zavrSnom tretmanu
elemenata gradevinske stolarije: prozora, ramova, vrata, Zaluzina kao
i manjih pojedinac¢nih komada.
Pored specificnog nacdina nanosenja, nove generacije vodenih lako-
va koji se primenjuju ovim naprednim sistemom, poseduju izuzetne
karakteristike koje su rezultat primene najsavremenijih tehnologija u
njihovom razvoju i izradi.
Ve . .
@9 IZUZETNA ZASTITA OD SPOLJASNIH UTICAJA
Jedan od najtezih zadataka proizvodaca u drvnoj industriji odnosi se
na obezbedivanje adekvatne zastite drvenim povrSinama u eksterije-
ru od degradirajuceg dejstva spoljasnje sredine.
Vodeni premazi za nanosenje flow-coating sistemom zastupljeni u
programu Fabbrica doo efikasno amortizuju spoljasnje uticaje i Cuva-
ju prirodan izgled drveta. Na tretiranim povrSinama ostvaruje se do-
bra penetracija impregnanata (kao osnovnog i najvaznijeg premaza)
u drvo koje se na ovaj nacin povrsinski obraduje. Upotrebom ovog
sistema odli¢na zastita je obezbedena ¢ak i na elementima koji sadrze
Supljine ili specificne uglove pod kojima su drveni delovi spajani, a koji
mogu biti problemati¢ni i nedostupni prilikom nanosenja premaza
konvencionalnim metodama.

Premazi formulisani za nanosenje flow-coating sistemom pred-

-
"® MAKSIMALNO ISKORISCENJE MATERIALA

U tunelima (koji su sastavni deo flow-coating sistema) vrsi se raspr-
skivanje premaza specijalnim mlaznicama. Visak premaza sliva se sa
komada i otice, da bi se nakon filtracije ponovo koristio u sistemu.

[ Jfabbrica-
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Na ovaj nacin postiZe se veliko iskoriS¢enje premaza u odnosu na dru-
ge tehnike nanosenja uz minimalnu potrosnju.

Jos jedna od prednosti flow-coating sistema je automatizacija koja
omogucava kontinualnu proizvodnju i izuzetnu produktivnost. Efika-
snost ovog sistema zastite istiCe se u pogonima u kojima je za relativ-
no kratko vreme potrebno obraditi veliki broj komada (istovremeno
se moZe tretirati veéi broj elemenata razli¢itih oblika i veli¢ina).

> @
@ DEKORATIVNI EFEKAT
Obojenje i dobru pokrivnost obezbeduju specijalni pigmenti otporni na
degradirajuce dejstvo UV zracenja. Upotrebom specifi¢nih vodenih pre-
maza iz ove grupe postiZe se izuzetan finalni izgled drvenih elemenata
koji se obraduju. Pored ravhomerne obojenosti tretiranih povrsina koja
je bitna u estetskom smislu, istiCe se i postojanost izabranog tona.

o
® EKOLOSKA PRIHVATLJIVOST
Nova generacija premaza na vodenoj bazi, formulisana za nanosenje
flow-coating sistemom, spada u ekoloske proizvode prema najstrozi-
jim standardima zastite Zivotne sredine. Upotrebom ove vrste prema-
za obezbeduje se zdravija radna sredina.

lzuzetna zastita od spoljasnjih uticaja, dekorativan efekat koji se izdva-
ja i sertifikati ovlaséenih svetskih instituta govore u prilog vrhunskom
kvalitetu proizvoda koje Vam predstavljamo. Maksimalno iskoris¢enje
materijala, zdrava radna sredina (bez neprijatnih mirisa i Stetnih is-
parenja) u skladu sa strogim ekoloskim standardima potvrduju nasu
teznju da damo svoj mali doprinos odrZzivom upravljanju resursima i
ocuvanju Zivotne sredine. »

Probajte primeticete razliku!

FABBRICA d.o.0. ® Bosanska 65, Zemun, BG, Srbija * Tel: +381 11 316 99 77, 307 79 05 e www.fabbrica.co.rs
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JEDNOSTAVNO SVAKOGA DANA

Sveobuhvatan asortiman proizvoda EGGER
kolekcije dekorativnih materijala na bazi dr-
veta se prosirio, poboljsavanjem dizajna i
konsultovanjem struc¢nosti distributera, pro-
izvodaca i arhitekata s novim uslugama.

Nova ZOOM kolekcija dosla je na trziste u
prolec¢e 2012. Ponovo se definise koncept
sveobuhvatnog asortimana proizvoda. Ovo
uklju¢uje moderne, trendu prilagodljive de-
kore, prosireni izbor odgovarajucih osnovnih
ploca i jo$ sveobuhvatnije usluge. EGGER je
postavio za cilj da dodatno razvije partner-
stvo sa distributerima i dijalog sa proizvoda-
¢imai arhitektama sa ZOOM kolekcijom kako
bi im svakodnevne zadatke pojednostavio i
ubrzao. Novi alati olak$avaju konsalting, pla-
niranje i dizajn. Kao $to i glasi moto: “Jedno-
stavno svakoga dana”.

“Klijenti ocekuju da se njihove porudzbine
realizuju brzo, kreativno i na visokom nivou
kvaliteta uz razumno odrzavanje troskova.
ZOOM 2012 olak3ava proizvodac¢ima ispu-
njenje tog zahteva’, kaze Reinhard Hatti, di-

Z00M 2012

poboljsana usluga i dijalog

rektor marketinga i prodaje u EGGER-u za
centralnu i isto¢nu Evropu. “S obzirom da
nase trziste postaje sve ubrzanije, mi sve vise
ra¢unamo na direktan dijalog i pojedinacne,
digitalne usluge. To znadi da su nasi partne-
ri i njihovi klijenti uvek u toku. Ne samo da
mogu da istaknu svoje prodajne vestine, vec
i konsultantsku stru¢nost. ”

INOVACIJE U DIZAJNU,
PROIZVODU | USLUGAMA

ZOOM 2012 je definisan daljim razvojem u
okviru tri oblasti:

Dizajn prilagoden trendu je razvrstan na
dvanaest grupa boja i dekora radi brze
orijentacije. U cilju jasnije implementaci-
je za proizvodaca, Virtuelni Dizajn Studio
VDS ONLINE i VDS PROFI verzija sa pro-
sirenim funkcijama za upotrebu u sop-
stvenoj kancelariji ili radionici je dostu-
pna od prole¢a 2012. Ovo ¢e omoguciti
da se kupcu direktno na ekranu pokaze
efekat predlozenih projekata i kombino-
vanja dekora.

Asortiman materijala sa odgovarajuc¢im
dekorima je takode dalje razvijen sa ZO-
OM 2012. ZOOM je pogodan za Sirok
spektar primene: on nudi zastitu od po-
zara i reSenja akusti¢nih prostorija, kao
i lake sacaste ploce i savrsene zavrsne
obrade kantova. Svi proizvodi imaju de-
klaracije ekoloskih proizvoda.

Internet stranica www.egger.com/zo-
om zauzima centralno mesto po pitanju
usluga. Ovde se ne nude samo opste in-
formacije o kolekciji: registrovanjem na
myEgger, kupci dobijaju i individualni
pristup vestima objavljenim u redovnim
intervalima, kao i odredene specifi¢ne
informacije za kupca. Kontinuirana do-
stupnost svih ponuda i dalje je veoma
vazna.

DRVOtehnika 34/2012




ORIJENTACIJA POMOCU
12 SVETOVA BOJA | DEKORA

ZOOM 2012 ukljucuje brojne inovacije de-
kora ne napustajuci ve¢ potvrdene ideje. “Mi
smo usavrsili nade dekorativne materijale na
bazi drveta za savremene primene i integri-
sali sve aktuelne trendove’, objasnjava Re-
inhard Hatti. ZOOM sada obuhvata ukupno
296 dekor varijanti, od kojih vise od 50% su
potpuno novi. 14 povrsina - prilagodenih
odgovaraju¢em dekoru - pruzaju pravi rea-
lan osecaj.

Novi i prethodno potvrdeni postojeci dekori
su razvrstani u dvanaest grupa boja i deko-
ra. Ova klasifikacija pojednostavljuje izbor,
konsalting i prodaju. Dok su ZOOM dekori
uglavnom fokusirani ka trendu prirodnosti,
klasicne i moderne vrste drveta su takode
uklju¢ene u program. “Udeo materijala sa
prirodnim izgledom je ponovo u porastu u
oblasti enterijera. Pri izboru dekora za no-
vu ZOOM kolekciju, mi smo posebnu paznju
posvetili ovom trendu koji stolari sve vise ko-

(KW DRVOtehnika 34/2012

riste prilikom pravljenja namestaja‘, naglasa-
va Reinhard Hatti.

Dekor svetovi obuhvataju Sirok opseg koji
pokriva sve ukuse i stilove. Trendovi su ras-
poredeni po oblastima ukljucujudi intenziv-
ne uni boje, autenti¢no drvo, tekstil i kozu.
ZOOM takode sadrzi dekore digitalne Stam-
pe za prvobitna prilagodena resenja.

VDS Profi ZA PROIZVODACE

Sa Virtuelnim Dizajn Studiom (VDS), svi de-
kori se mogu vizuelizovati i prikazati kroz pri-
mene. Virtuelni Dizajn Studio je ve¢ osvojio
nekoliko nagrada za dizajn. Nedavno je the
German Design Council nagradio srebrnom
nagradom za dizajn 2012 alat za vizueliza-
ciju. VDS HD MR verzija je uspe$no ustanov-
lijena u izlozbenim salonima nasih prodajnih
partnera u poslednje dve godine.

Sa ZOOM-om 2012, online verzija i PROFI
verzija za proizvodace su priklju¢ene VDS
porodici. VDS ONLINE je dostupna kao be-
splatna osnovna verzija preko interneta. VDS
PROFI je profesionalna verzija koja se insta-
lira na PC ili laptop i nudi prosireniju funk-
cionalnost. Pored sveobuhvatne kolekcije
prostorija, takode omogucava predstavlja-
nje sopstvenog dizajna. Opsti smisao i svrha
VDS-a je da pruzi kompetentan i sveobuhva-
tan konsalting za izbor dekora.

Cena za VDS PROFI je 199 evra plus PDV i
transport.

UKLAPANJE MATERIJALA |
DEKORA
SA LAGER PROGRAMOM

«Nas cilj prilikom razvoja ZOOM 2012 je bio
da se olaksa svakodnevni rad nasih distribu-
tera i njihovih klijenata. Zahvaljujuéi uobi-
¢ajenom uklapanju materijala i dekora, ma-
terijali su savrseno uskladeni «, objasnjava
Reinhard Hatti.

Brza isporuka je glavna karakteristika ZO-
OM:-a. Nova kolekcija obuhvata vise od 270
dekora laminata. 100 dekora u kombinaciji
dekora i struktura $to znaci dekor uskladen
kao EURODEKOR (melaminski oplemenjena
iverica), kao laminat i kao ABS traka i oni su
uvek na lageru u fabrikama Unterradlberg i
Radauti. Gusta mreza specijalizovanih pro-
dajnih partnera sa svojim lokalnim skladisti-
ma obezbeduje dostupnost.

april 2012.




Lager program za EUROLIGHT® Dekor lake
sacaste ploce u St Johann-u u Tirolu je pot-
puno korigovan i prosiren na 24 dekora.
Kolekcija vratnih laminata je porasla na 90
dekora i pored standardnog formata 2.800
x 1.310 mm, tri ostala formata vratnih lami-
nata su dostupna. 87 dekora radnih ploca,
od toga 65 na lageru, u raznim dimenzijama
sa sveobuhvatnim izborom dodatne opre-
me su na raspolaganju, pored brojnih aku-
sti¢nih resenja.

Akusti¢ni proizvodi su dostupni u svim ZO-
OM dekorima. Ovo ukljucuje deset dekora sa
jedva primetnim mikroperforacijama ProA-
kustik Finest i Classic kao jednostrano deko-
rativnim elementima, dostupnim u kolicini
od 1 komada i vise. Kombinovanjem ProA-
kustik i Flammex ploc¢a, mogu biti ponudena
potvrdena resenja za zastitu od pozara.

Sve EGGER ABS kant trake su optimizovane
tako da odgovaraju boji, teksturi, povrsin-
skoj strukturi i stepenu sjaja ZOOM dekora.
Sa uvodenjem ZOOM 2012, oni su dostupni
sa lagera u sveobuhvatnim razli¢itim deblji-
nama i Sirinama sa vise od 600 verzija. Du-
zina rolne za kant traku Sirine 54 i 42 mm je
smanjena sa 75 na 25 duznih metara. Ovo ¢e
vam pomodi u isplativosti realizovanja ma-
njih porudzbina.

april 2012.

EKOLOSKI, PRIRODNO

EGGER koristi visoko moderne tehnologije
prerade zbog ocuvanja resursa, proizvod-
nju energije u sopstvenim elektranama na
biomasu i ekoloski odrzivo Sumarstvo, kao
i transportnu logistiku. Svi materijali integri-
sani u ZOOM kolekciji zadovoljavaju vazece
ekoloske standarde, sa srodnim informacija-
ma obelodanjenim u podacima o proizvodu
ili EGGER deklaracijama ekoloskih proizvo-
da (EPDs).

USLUGA OLAKSAVA ZIVOT
PROIZVOPACIMA

EGGER obecava stolarima i distributerima:
»Sa novom ZOOM kolekcijom, nudimo nasim
partnerima jos efikasnije i posebne usluge.”

Da bi obezbedio adekvatan konsalting kli-
jenata preko proizvodaca, EGGER podrzava
odabir u okviru raznih dekora koje nudi ZO-
OM. Alati uklju¢uju ZOOM lanci¢ uzoraka sa
Eurodekor ® lager programom i lanci¢ uzora-
ka radnih ploca. Svaki lan¢i¢ uzoraka ima in-
dividualni kod, omogucavajuci korisniku da
se na internetu registruje za besplatno azu-
riranje dekor kolekcije. BroSura proizvoda i
usluga nudi pregled celokupnog programa.
Takode su dostupne specijalne broSure za
EUROLIGHT © Lake sacaste ploce, ProAkustik

Akusticne ploce i Laminate MED u vratnom
formatu.

NOVA WEB STRANICA

Uvodenje nove ZOOM kolekcije je ispraceno
s potpuno novom web stranicom. Detaljnije
informacije o nasim proizvodima, uslugama i
kompaniji su dostupne na nasem sajtu.

Ovde Cete nadi sve dekore u razli¢itim prika-
zima, zajedno sa informacijama o dostupno-
sti, sadrzaju boja i odgovaraju¢e predloge
kombinovanja: www.egger.com/zoom

TREND NOVOSTI

Trend novosti ¢e se redovno objavljivati u
budu¢nosti. Trenutni trendovi u dizajnu i
materijalima su docarani i predstavljeni u
primerima primene. Trend novosti takode
obuhvataju i dodatne usluge i promocije.

PREDSTAVLJANJE OD MARTA 2012

Nova ZOOM kolekcija je uvedena u martu
2012. Sve nove informacije o materijalima za
stolare, kao i web stranica www.egger.com/
zoom su dostupni online od tog perioda. ®
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KAINDL predstavio novitete
za 2012. godinu

na sajmu DOMOTEX

u Hanoveru,

kao i na kuénom

sajmu IDEAS 2012

Nastavljajuci tradiciju uspostavljenu prethodnih godina, pocetkom
2012. godine, KAINDL je pozvao svoje kupce i partnerske firme u
Salzburg na DANE OTVORENIH VRATA, gde je predstavio IDEJE za 2012.

Dizajneri, arhitekte, i eksperti iz trgovine, odavno su crvenom
bojom oznacili datume odrzavanja ove manifestacije. Vise od 400
posetilaca iz celog sveta, medu kojima i 50-tak iz Srbije, Makedonije
i Crne Gore, imalo je priliku da se upozna sa novim proizvodima i
inovacijama.

Trec¢a nedelja januara, bila je nedelja potpune inspiracije, kako kaze CEO
i generalni menadzer kompanije Kaindl gospoda Doris Buchmesser. Bez
sumnje Kaindl inspirise u svim oblastima, pocev od novih furniranih
podova, potpuno nove kolekcije podova od plute, novih dekora i formata
laminatnih podova, sve do impresivnih novih dekora i povrsinskih
struktura za plocaste materijale i kuhinjske radne ploce.

KAINDL se predstavio i na DOMOTEX-u u Hanoveru u Nemackoj,
gde je kao globalna kompanija u oblasti podova i materijala za
enterijer izazvao veliku paznju.

e~

<~
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Kontakt osoba - dipl.ecc Nikola Markovi¢, Area Sales Representative
M. Kaindl KG, Kaindl Flooring GmbH

Kaindlstrasse 2, 5071 Wals/Salzburg, AUSTRIA

kontakt telefon u Srbiji: 069771190

email: nmarkovic@kaindl.com, www.kaindl.com




Proizvodac prozora GUSSEK investira u proizvodnu
opremu i IT-organizaciju

Kcerka preduzeca proizvodaca gotovih ku¢a GUSSEK HAUS je ranije pretezno
pravila ,iste” drvo i drvo-alu-prozore za gotove kuce. U meduvremenu se
preduzece iz Eisnigk-a, okolina Berlina, Leipzig-a, Halle, Magdeburga i Drezdena
odlucilo za slobodno trziSte prozora i proizvodi Siroku lepezu prozorskih varijanti.

Zbog toga su proizvodna oprema i IT-organizacija zanovljeni
investicijom u visini 1,8 miliona evra, kako bi se ovim
promenjenim zahtevima moglo optimalno odgovoriti.

Lepa

Na prelasku iz 2010. u 2011. godinu, pre-
duzece je izradu prozorskih elementa kom-
pletno zanovilo. Pustanjem u rad povezane
opreme oko Weinig Conturex-a, preduzece je
u januaru preslo na verziju 7 Klaes-prozorskih
software-a.

Neophodna je bila investicija zbog po-
vecanih zahteva kada je u pitanju toplotna
i zvucna zastita, kao i sigurnost. To je dove-
lo do toga da se danas mora proizvoditi ¢itav
niz prozorskih sistema, kao i isporuciti razliciti
prozorski sistemi u okviru jedne porudzbine.

Prosiren program prozora:

Glavni cilj je glasio “individualne prozore,
pocev od porudzbine 1 komada, proizvodi-
ti $to je moguce racionalnije”. Ovde je Weinig
Conturex tako povezan sa novom linijom za
kracenje i blanjanje, da celom linijom moze
da upravlja jedna osoba. Layout za to je razvi-
lo samo preduzece.

Osim toga, prozorski sistemi su dovedeni
na najnovije stanje i dopunjeni vaznim siste-
mima, kao na primer IV 92 ili podizno-klizni.

- Zajedno sa proizvodacem alata OERTLI
smo, po nasem misljenju, nasli optimalno re-
Senje imajuci u vidu ukupne troskove. Kako

nova fleksibilnost

,slaganje kosta vremena, a alati para” odluci-
li smo se za dva full-seta alata, sa,ugradenim
fleksibilitetom". Tako mozemo iz 68-ice da na-
pravimo 78-icu, a od 78-ice 92-ojku. Tako, i
ukoliko 68-ice nekad kompletno nestane, oba
seta ¢emo modi i dalje da koristimo, objasnja-
va rukovodilac pogona Riidiger Meixner.

Prestruktuiranje korak po korak:

Kako bi se saradnicima olaksalo uhodava-
nje u novu situaciju, sasvim svesno nisu sve
promene nastupile najednom. Tako je con-
cept masina i alata pripremljen za kompletnu
obradu pojedina¢nih komada, ali se trenutno
i dalje lepi nakon masinske obrade. Za ovo je
odgovorna tek dve godine stara, a samim tim
relativno nova oprema za povrsinsku obradu,
koja je prilagodena ramovima.

Takode i kod prelaska na novi software,
preduzece se odlucilo za strategiju korak po
korak. Tako je, za pocetak, radna verzija 6.8
preneta u verziju 7. Saradnici su na ovaj na-

MW GROUP
tel: +381 37 445 070, 445 075, 445 077

e-mail: mwgroup@open.telekom.rs

Levo: linija opreme u obliku slova U,
savrseno za rukovanje od strane jedne osobe

¢in mogli da se koncentrisu na novu situaciju
“upravljanje masinama“.

Mnogobrojni konstruktivni detalji moraju
se sada kod pripreme naloga precizno obu-
hvatiti, dok je ranije bila dovoljna zabeleska
na papirima. Stoga su se u novembru saradni-
ci KLAES-a i GUSSEK-a po prvi put sastali. Kla-
es je izgradio podatke, u decembru su korisni-
ci obucavani i u januaru povezana masina.

Pozitivan zakljucak

Cinjenice po zavréetku projekta su iteka-
ko pozitivne. Neophodni konstrukcioni detalji
su od strane Klaes-a kompletno uradeni, ta-
ko da se mogucénosti masine mogu optimal-
no iskoristiti. Stepen proizvodnje iza masine
je sada za 50% veci nego ranije. Cak su i lu¢ni
prozori kompletno obradeni uklju¢ujudi sve
otvore i obrade za okove. Mnoga fiksna zasta-
kljenja mogu se uraditi preko izmenjivog fal-
ca, $to Stedi mnoge dodatne delove.

Preduzece je u poziciji da sa novom opre-
mom moze da osvoji jos vise kupaca. Ako su
do sada prozori za specijalne namene sani-
ranja i zastite spomenika kulture i predstav-
ljali problem za stare proizvodnje, isti se sada
mogu proizvoditi bez dodatnih opterecenja.
Cilj jeste ostvariti isti obim kao kod prozora za
gotove kuce.

Cupiceva 1/1, 37000 Krugevac
fax: +381 37 445 070, 445 071
WWW. mwgroup.rs www.weinig.com
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ABS + EBD + ESP + TCS / DBC (Downhill Brake Control) / HAC (Hill Assist Control) / HAC (Hill
Assist Control) / ROP (Roll Over Protection) / 6 vazdusnih jastuka / El. paket sa podes$avanjem
retrovizora sa grejanjem / Daljinsko centralno zaklju¢avanje sa alarmom / Klima uredaj/ Radio

CD MP3 USB sa b zvuénika / Komande audio sistema na upravljacu / Putni kompjuter / Prednja
svetla za maglu/ Krovni nosaci/ Alu naplatci 225/60 R17
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Okovi za frontove od Bluma unose
pokret u gornji orman

Austrijski proizvoda¢ okova
Blum nudi sveobuhvatan pro-
gram frontova i na taj nacin
moze da pokrije gotovo sva-
ku situaciju ugradnje u gorn-
jem ormanu.

Frontovi u gornjim ormanima su ergo-
nomski povoljni i sve viSe su u trendu.
Austrijski proizvodac¢ okova Blum nudi
Cetiri varijante frontova koji nude visok
komfor kori§¢enja i mnoge moguénosti
upotrebe. Bez obzira da li se radi o po-
dizno-preklopnim, podizno-zakretnim,
visoko podiznim ili podiznim frontovi-
ma — za gotovo svaku ugradnu situa-
ciju postoji pravo reSenje od Bluma.
Kontinualno zaustavljanje omogucava
da svi Blum frontovi mogu da se zau-
stave u bilo kom polozaju, da se tu
zadrzavaju i tako se kod zatvaranja
mogu opet lako dohvatiti. Sve vari-
jante frontova se zatvaraju nezno i po-
lako zahvaljujué¢i BLUMOTION-u.

Povecanje komfora koje odusevljava
Znatno povecanje komfora pri otva-
ranju i zatvaranju frontova donosi
SERVO-DRIVE, elektricna podrska
kretanju od Bluma.

Dovoljan je lagani dodir i frontovi
kao da se otvaraju sami od sebe.
Zatvaranje frontova vrsi se komfor-
no pritiskom na prekida¢ — smesten
u unutrasnjosti korpusa i lako dostu-
pan. Dokazani BLUMOTION efekat —
za nezno i tiho zatvaranje — uverava i
kod ovog reSenja. Dodatno za podizna
vrata sa TIP-ON mehanizmom postoji
varijanta mehanickog otvaranja.

Tehnicke detalje vezano za AVENTOS

okove frontova na adresi www.blum.com

Podizno-preklopni front AVENTOS HF unosi visok komfor u savremenu kuhinju — posebno kod
velikih frontova

ﬁ o lL=— -
- - - L]

Blum sa podizno-zakretnim frontom AVENTOS
HS nudi jo$ jednu varijantu za ergonomski
povoljan pristup u gornji orman

AVENTOS HK-S: mali podizni front sa pristupac-
nom cenom — idealno za ugradnju iznad uredaja

®
Perfecting motion ﬁ blum



Sa Wood Mizer masinama

Krajem proteklog februara
preduzeée Wood Mizer Balkan iz
Kikinde je u saradnji sa svojom
mati¢nom firmom iz Poljske, u
Turiji organizovalo trodnevnu
promociju Wood Mizer masina.
Odakle ovakva ideja, kakva je bi-
la poseta i interesovanje i uop-
Ste, kako je protekla ova promo-
cija, pitali smo Dragana Marko-
va, direktora firme Wood Mizer
Balkan iz Kikinde.

- Ideja se rodila u razgovoru
sa gospodinom Danilom Drap-
$inom i njegovim sinom Ivanom
iz Turije. U to vreme se tamo
odrzavala poznata kobasicijada
koja ve¢ ima dugu tradiciju. Ovaj
dogadaj posecuju ljudi iz raznih
krajeva, razlicitih profesija i inte-
resovanja. Shvatili smo da uz po-
moc¢ Danila i njegovog sina mo-
Zemo napraviti prezentaciju na
pravom mestu u pravo vreme i
uz male troskove. Poseta je bila

=2
Pomo¢ u organizaciji promocije
drobilica u Turiji, Danilo i lvan Drapsin

do vece proizvodnje

vi$e nego dobra, bilo je kvalitet-
nih klijenata, prodali smo nekoli-
ko masina, a sreli smo i nekoliko
nasih starih klijenata i sa njima
obnovili saradnju. Mesto za izla-
ganje masina bilo je na veoma
dobroj poziciji. Za vreme koba-
sicijade nasi gosti iz Poljske i mi
bili smo lepo ugosceni i pone-

li smo lepe uspomene iz Turije.
Koristim priliku da se zahvalim
u ime firme Wood-Mizer Balkan
iz Kikinde, kao i u ime firme Wo-
od Mizer iz Poljske, domacinima
iz Turije, a narocito Danilu i Iva-
nu Drapsinu - kaze gospodin
Markov.

Tom prilikom smo posetili i
pilanu MK-PRODUKT iz Radice-
vi¢a, malog mesta u srcu Vojvo-
dine koje se nalazi na pola pu-
ta izmedu Beceja i Srbobrana, a
teritorijalno pripada opstini Be-
Cej od koje je udaljeno 12 kilo-
metara. U ovoj firmi su nedavno
instalirane Wood Mizer masine.
Firma MK-PRODUKT je, inace,
osnovana 1996. godine u Ra-
dicevicu, a osnovna delatnost
ovog vrlo sredenog preduze-
¢a je prerada drveta, proizvod-
nja drvene ambalaze svih vrsta,
oblika, namena i dimenzija.

- U pocetku je nasa osnov-
na delatnost bila proizvodnja

drvenog elementa belog gra-
ba koji smo izvozili u Sloveniju.
Zbog nekih vlasni¢kih promena
slovenacka firma sa kojom smo
saradivali je ubrzo prestala sa ra-
dom, a mi smo se orijentisali na
proizvodnju drvene ambalaze.
Bilo je to 1997. godine i sve do
danas na$ osnovni proizvod je
paleta od mekanog drveta - ka-
Ze Dragan KolundZija, osnivac i
vlasnik Pilane MK-PRODUKT.

- Firma je radila u dve sme-
ne na starim masinama koje
smo u toku naseg rada dobro
odrzavali i koliko je bilo moguce

usavrsavali, ali kako su se u pro-
teklih nekoliko godina potreba
za nasom robom znacajno po-
vecala, odlucili smo da, iz sop-
stvenih finansijskih izvora, nasu
proizvodnju modernizujemo -
objasnjava gospodin Kolundzi-
ja. — Nas razvoj smo temeljili na
sopstvenim izvorima. Nikada
nismo bili u blokadi niti smo za
bilo 3ta koristili kreditna sred-
stva... Dakle, sa rastom potra-
Znje za nasim proizvodima, kre-
nuli smo u modernizaciju nase
proizvodnje. Tu nam je pomo-
gao gospodin Dragan Markov,

Detalj sa promocije drobilica u Turiji

Detalji iz pogona firme MK-PRODUKT iz Radicevica
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| produktivnosti

prestavnik firme Wood Mizer. In-
stalirali smo nove masine, liniju
za proizvodnju elemenata Wood
Mizer, tako da smo povecali nas
kapacitet i produktivnost, a sa-
mim tim i nasu konkurentnost
na trzistu.

- Kod nas je 8. februara
2006. godine uradena, u Srbiji
prva, komora za TERMICKU STE-
RILIZACIJU DRVETA (paleta) PO
STANDARDU ISPM-15 a imamo
i Euro sertifikat za proizvodnju
epal paleta. Prakti¢cno, od 2006.
godine preduze¢e MK-PRODUKT
poseduje resenje Ministarstva

izvode MK-PRODUKT distribuira
na trzistima Italije, Nemacke i
Hrvatske. Trenutno MK - PRO-
DUKT zaposljava 36 radnika koji
rade u dve smene. Zaposleni su
uglavnom iz Radicevica ili okol-
nih mesta sto ovoj firmi u sredi-
$tu Vojvodine i sa socijalne stra-
ne daje veci znacaj. Svaki radnik
je obucen za svoj deo posla, a
poseduje odgovarajucu opremu
za zastitu i bezbedan rad ¢emu
se ovde pridaje adekvatan zna-
Caj. Takode je znacajno istaci da
MK-PRODUKT zaposljava i kapa-
citete drugih, manjih pilana na

Dragan KolundZija, vlasnik firme MK-PRODUKT iz Radicevica

Detalji iz pogona firme MK-PRODUKT iz Radicevic¢a

poljoprivrede, Sumarstva i vodo-
privrede (Uprava za zastitu bilja)
za termicku sterilizaciju drveta —
kaze gospodin Kolundzija.
Firma MK — PRODUKT tako-

de poseduje kamione za tran-
sport trupaca i gotovih proizvo-
da, tako da i taj deo posla obav-
lja u sopstvenoj reziji. Svoje pro-

ovom podru¢ju, kao i da usluzno
vrsi termicku sterilizaciju drveta.

Za proteklih dvanaest godi-
na poslovanja, preduzeée MK-
PRODUKT se ravhomerno razvi-
jalo, a kvalitetom svojih prozvo-
da steklo je veliki ugled u drvnoj
industriji i kod svojih kupaca.
Konstantnim unapredivanjem

Wood-Mizer

[from forest to final form

Wood-Mizer Balkan d.o.o. =
GSM. +381(0)63 568 658 =

officec@woodmizer.co.rs

Svetosavska 21 =
+381(0)63 108 21 39
= www.woodmizer.co.rs

tehnologije proizvodnje i kvali-
teta proizvoda ova firma uspes-
no zadovoljava rastuce potrebe
svojih kupaca u inostranstvu, ali
i Sirom Srbije.

Zahvalili smo se gospodi-
nu Kolundziji, vlasniku firme
MK-PRODUKT na gostoprim-
stvu i vratili se na $tand u Turiji.

2123300 Kikinda
= +381(0)63 513 005

Tu smo zatekli nekoliko klijena-
ta zainteresovanih za drobilicu.
Detaljno smo ih upoznali sa na-
$im programom uz naznaku da
u nasoj ponudi imamo drobili-
ce na elektro pogon, sopstveni
dizel pogon kao i na traktorski
pogon. Uz to u ponudiimamo i
mlinove Cekicare. ®




PISE: dr Dragan Skobalj

Kada govorimo o resursima, onda obic-
no mislimo na sve ono $to uzimamo iz priro-
de i koristimo kako bi nas Zivot ucinili boljim
i kvalitetnijim. Prirodni resursi su opste dobro
i zajednicko bogatstvo i zato njihovo korisce-
nje, vrednovanje i namena moraju biti kon-
trolisani i planirani. Neki od ovih resursa, kao
sto su sunceva energija, vazduh, povrsinske
vode, biljke i Zivotinje su odmah dostupni u
svom izvornom obliku. Drugi resursi, kao $to
su podzemne vode, fosilna goriva i minera-

li su pogodni za upotrebu tek nakon njihove
ekstrakcije i obrade.

Bez obzira na vrstu, strukturu i pojedinac-
ne koli¢ine, oni su osnov za privredni i eko-
nomski razvoj svake zemlje, tako i Srbije. Na-
ravno, deo resursa mora biti sacuvan i za bu-
duce generacije, sto posebno vazi za one re-
surse koji se tesko obnavljaju i neobnovljive
prirodne resurse.

Prirodnim resursima obi¢no nazivamo sve
ono sto potice od Zemlje - zemljiste, biljke, Zi-
votinje, vodu, drvo, naftu, metale i ostalo.

Sve ih koristimo u vrlo razlicite svrhe, kao
sto su: proizvodnja najraznovrsnijih proizvo-
da vaznih za svakodnevni Zivot, proizvodnja
elektricne energije, gajenje useva, voznju au-
tomobila gradevinske radove...

Sve sto jedemo, koristimo ili kupujemo
predstavlja ili prirodni resurs ili je nastalo od
njega. Prirodni resursi su svuda oko nas, a
zbog sve vecih rastucih potreba, miih vrlo br-
zo iskoris¢avamo. Mnogi prirodni resursi se
iscrpljuju brze nego sto mogu biti zamenjeni
novim. Iz tog razloga mora se obratiti paznja
na tu cinjenicu da ce se neki od njih u potpu-
nosti iscrpiti ukoliko ne smanjimo potrosnju,
sto je ozbiljan problem, zato $to Zivi svet na
Zemlji zavisi od resursa.

Prema pripadnosti prirodni resursi poti-
Cu iz: atmosfera (vetar, kisa, sunceva svetlost);
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Prirodni resursi

litosfera — zemljine kore (mineralne sirovine i
zemljista); hidrosfera (kopnene vode i okeani)
i biosfera (flora i fauna).

Prema trajanju prirodni resursi mogu biti:
neobnovljivi (mineralne sirovine i fosilna go-
riva) i obnovljivi resursi (zemljiste, voda, flora
i fauna, kao i neki nemetali npr. sljunak i pe-
sak).

Mineralni resursi

Mineralni resursi spadaju u grupu neob-
novljivih rezervi, te je zbog toga potrebno nji-
hovo racionalno koriséenje tj. Stednja, koja
se u savremeno vreme ostvaruje: reciklazom,
supstitucijom i uvozom.

Koris¢enje mineralnih resursa izaziva veli-
ko zagadenje Zivotne sredine i praceno je sle-
dedim pojavama: velika degradacija zemljine
povrsine, velika kolic¢ina otpada, velika kolici-
na otpadnih voda i naftne mrlje.

Mineralne sirovine su mineralne materi-
je neorganskog ili organskog porekla koje pri
odredenom stepenu razvoja tehnike i teh-
nologije mogu ekonomi¢no da se koriste u
prirodnom stanju ili nakon prerade. Minerali
predstavljaju razli¢ita postojana hemijska je-
dinjenja.

Primarna prerada se vrsi procesom koji
se naziva koncentracija. Koncentracijom se iz
rude izdvajaju korisne komponente i prime-
se u jedan ili vise odvojenih proizvoda, koji se
nazivaju koncetrati. Nekorisne komponente i
Stetne primese cine odvojen proizvod tj. jalo-
vinu. Mesto gde se odlaZe jalovina je jaloviste.

Mineralne komponente u jednoj sirovini
mogu se svrstati u pet grupa:

1. Osnovne korisne komponente, mineral-
ni nosioci elemenata zbog kojih se mineralna
sirovina eksploatise.

2. Korisne komponente, korisni mineralni
pratioci osnovnih korisnih minerala, njima se
povecava ekonomska vrednost sirovina.

3. Korisne primese, korisni elementi koji
se javljaju u malim koli¢cinama, npr. plemeniti
metali u rudama obojenih metala gde se naj-
cesce izdvajaju u koncentrate osnovnih ko-
risnih metala i povecavaju ekonomsku pred-
nost.

4. Nekorisne komponente, minerali sten-
ske mase i ostali minerali koji u datom trenut-
ku nemaju ekonomsku vrednost.

5. Stetne primese, elementi &ije prisustvo
preko odredenog sadrzaja u sirovini ili kon-
centratima otezava ili cak onemogucava nji-
hovo koris¢enje, npr. arsen, sumpor, azot u
ugljevima itd.

Metali¢ne sirovine

Ruda bakra - Bakar se najvise trosi u gra-
devinarstvu, elektroindustriji i elektronici, in-
dustriji masina i opreme, transportnim sred-
stvima, hemijskoj industriji i raznim potros-
nim dobrima. U Srbiji leziSta bakra nalaze se
u isto¢noj, zapadnoj i jugozapadnoj Srbiji, a
najveci znacaj imaju lezista bakra na podrucju
Bora i Majdanpeka.

Rude olova i cinka - Srbija je do pre 25
godina imala veliku proizvodnju olova i cinka
u svetskim okvirima. Medutim danas su aktiv-
na samo dva rudnika: Grot kod Vranja i Rud-
nik na planini Rudnik. Ove rude u sebi sadrze
ekonomski znacajnu koli¢inu srebra, a rede i
zlata. U nekim ima i znacajnih koli¢ina kadmi-
juma i bizmuta.

Boksit - Boksit je sirovina iz koje se do-
bija aluminijum, koji ima Siroku primenu u
mnogim industrijskim granama. Aluminijum
je veoma rasprostranjen u gornjim delovima
zemlje. Srbija nema proizvodnju boksita i alu-
minijuma, mada postoje leziSta boksita u za-
padnoj Srbiji sa prose¢nim sadrzajem alumi-
nijuma niskog kvaliteta zbog visokog sadrzaja
silicijuma.

Ostale metali¢ne sirovine - Gvozde,
mangan, hrom, titan, antimon, nikl, kobalt,
kalaj, molibden, volfram, zlato i srebro. Osim
antimona koji se koristi za proizvodnju naoru-
Zanja, Srbija nema ili ima neznatne zalihe na-
vedenih metali¢nih sirovina.

Nemetali¢ne sirovine

Nemetali¢ne sirovine nazivaju se i indu-
strijski minerali. Mogu imati raznu namenu
— abrazivi, keramic¢ke sirovine, sirovine za he-
mijsku industriju, konstrukcioni materijali u
optici i elektronici, kao i proizvodnju vestac-
kih dubriva. Ove sirovine predstavljaju znaca-
jan razvojni resurs nase privrede. Srbija ima
znacajnu proizvodnju mnogih nemetala i to:
kvarcni pesak, koji se najve¢im delom trosi u
staklarskoj i livackoj industriji. Nalazi se u oko-
lini Zajecara, Bora, u Lazarevcu, Vrscu, Valje-
vu, itd.

Pesak u prirodi nastaje fizickim ili hemij-
skim razaranjem stena, razli¢itog tipa, kalci-
jum-karbonatnih, aluminijum-silikatnih ili sili-
cijumskih. Mnogo proizvoda koje svakodnev-
no upotrebljavamo napravljeno je od peska.
Razlic¢ite vrste peska se koriste za razlicite in-
dustrijske svrhe. Nprimer, pesak koji se koristi
za dobijanje cementa i betona se razlikuje po
svojim osobinama od onog koji se koristi za
proizvodnju stakla. Bez peska, ne bi bilo proi-
zvoda od stakla, celi¢nih komponenti za auto-
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mobile i kamione, betona i asfalta za puteve,
mostova i kuca.

Magnezit se trosi za proizvodnju vatro-
stalnih opeka i magnezijum metala. Ima ga u
okolini Cagka, Raske i na Zlatiboru.

Azbest, specifi¢an vlaknast mineral otpo-
ran na toplotu i kiseline, pa zato sluzi za proi-
zvodniju vatrostalnih tkanina. Ima ga kod Bo-
lijevca na lbru i okolini Kragujevca.

Fosfat, krec¢njak, dolomit, laporac, glina,
zeolit, kaolin i drugi.

Fosilno gorivo, energetske sirovine

Energetske sirovine su od posebnog zna-
Caja za sve proizvodne grane neke industrije.
Fosilna goriva su formirana od biljaka i Zivo-
tinja koje su zivele pre 300 miliona godina u
mocvarama i okeanima. TaloZzenjem uginu-
lih delova ovih zivih bica, ispod slojeva blata,
kamena i peska stvarane su naslage fosilnih
goriva koje danas svakodnevno koristimo. U
zavisnosti od vrste i koli¢ine biljnih i Zivotinj-

skih ostataka, temperature i pritiska nastale
su razli¢ite vrste fosilnih goriva: ugalj, nafta
i prirodni gas. Energetski potencijal Srbije je
izrazen slede¢im brojkama: ugalj 85%, nafta i
prirodni gas 5%, uran 3% i uljni skriljci, hidro-
energija i ostali obnovljivi izvori energije 7%.
Bruto potrosnja energije u Srbiji je ugalj 49%,
prirodni gas 15%, hidroenergija 7%.
Termoelektrane u Srbiji sa najvec¢im kapa-
citetom su: Nikola Tesla A i B, Kostolac A i B,
Kosovo A i B, Kolubara i Morava.

Odredeni znacaj imaju i obnovljivi izvo-
ri energije kao sto su geotermalna energija,
sunce, vetar i nedovoljno istrazene nuklearne
sirovine i uljni skriljci (okolina Aleksinca). Ob-
novljiva energija se obnavlja priblizno istom
brzinom kojom se eksploatiste. U obnovlji-
ve izvore spadaju: hidroenergija, geotermal-
na energija, solarna energija, energija vetra,
energija biomase, energija plime i talasa.

Koris¢enje obnovljivih energetskih izvora
je od izuzetnog znacaja za svaku zemlju. Zna-

Caj se ogleda u Stednji neobnovljivih energet-
skih izvora i zastiti Zivotne sredine. Energetska
stabilnost i sigurnost se mogu ostvariti Sted-
njom neobnovljivih energetskih izvora na ra-
¢un veceg koris¢enja obnovljivih, kao i Sted-
njom i racionalizacijom potrosnje.

Ugalj

lako najznacajniji energetski izvor u Srbi-
ji, on je ipak zastupljen u malim koli¢inama.
Odnos rezervi razlicitih vrsta uglja u Srbiji po-
kazuje da mi nemamo kvalitetnih ugljeva, jer
vecinu onih koje posedujemo odlikuje relativ-
no mala donja toplotna mo¢.

U zavisnosti od sastava, duZine i nacina
formiranja razlikujemo nekoliko vrsta uglja: li-
gnit, mrki ugalj, kameni ugalj i neki drugi. U
Srbiji najvise ima lignita, zatim mrkog i najma-
nje kamenog uglja.

Lignit se najvise koristi u termoelektra-
nama. Javlja se u tri basena: Kostola¢kom, Ko-
sovskom i Kolubarskom, u kojima su i podi-
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gnute termoelektrane radi bolje eksploatacije.
Osnovna obelezja nasih lignita su velike rezer-
ve, velika debljina ugljenih slojeva, mala du-
bina i nizak kvalitet (zbog toga se najvise sa-
goreva u termoelektranama radi proizvodnje
elektroenergije).

Mrko-lignitski ugalj, posle lignita ima
najvedi privredno ekonomski znacaj. Dobrog
je kvaliteta, a njegove rezerve se nalaze u So-
kobanjskom, Sjeni¢kom regionu i Lubnici.

Mrki ugalj je kvalitetniji od lignita i ima
ga u dva basena: Senjsko-resavski i Aleksinac-
ki. Perspektiva za nalazenje novih rezervi mr-
kog uglja postoji u Mlavsko-petrovackom re-
gionu.

Kameni ugalj je najkalori¢niji, ali ne mo-
Ze da se upotrebljava u domacinstvu zbog vi-
sokih temperatura koje se formiraju pri nje-
govom sagorevanju. Nalazi se u dva basena:
Ibarskom i Timockom. Najveci deo rezervi ove
vrste uglja je van eksploatacije.

Nafta

Srbija ima proizvodnju nafte ali u nedo-
voljnim koli¢inama. Nafta je veoma znacajna
sirovina jer se od nje dobija preko 80 razlicitih
proizvoda. Ima je u Vojvodini, na prostoru Ba-
nata i eksploatise se u Stigu.

Nafta kao vrsta fosilnog goriva je tamna i
viskozna te¢nost koja se obi¢no pronalazi is-
pod povrsine Zemlje ili morskog dna. Najvise
se koristi za pokretanje vozila (obi¢no u obli-
ku benzina i drugih derivata) te za dobijanje
elektri¢ne energije u termoelektranama. Tako-
de je znacajna za mnoge proizvode (plastika,
razni razredivaci i ostale hemikalije). Industrija
koja se bavi preradom nafte naziva se petro-
hemijska industrija.

Po svom hemijskom sastavu nafta je me-
Savina velikog broja razli¢itih ugljovodonika i
malih koli¢ina sumpora, kiseonika i vodonika.

Njena nalazista mogu se ocekivati u se-
dimentnim slojevima onih podru¢ja u kojima
je u geoloskoj proslosti talozena velika koli-
¢ina organske materije u anaerobnim uslovi-
ma. Dubina naftonosnih slojeva je razli¢ita od
nekoliko metara do preko 5 kilometara. Sto je
dubina veca, vedi je i pritisak pod kojim naf-
ta izlazi.

Dobijanje nafte i gasa

Nafta i zemni gas izbijaju na mnogim me-
stima sami iz zemlje. Ovakva prirodna vrela
nisu ni malo znacajna za proizvodnju nafte.
Velike koli¢ine nafte dobijaju se iz dubokih
slojeva zemlje izlivanjem iz busotina po prin-
cipu arteskih bunara. Pre postavljanja dubin-

ske sonde sprovode se geoloska i geofizicka
istrazivanja, koja daju podatke o geoloskoj
strukturi podzemnih slojeva.

Postoje dva nacina busenja, udarno i ro-
tirajuce. Kod udarnog busenja dleto, pri¢vr-
$¢eno na donjem kraju alatki, dize se, a zatim
pusta da padne na dno busotine. Pri savreme-
nom rotiraju¢em busenju, dleto, pric¢vrs¢eno
na kraju cevi, svojim rotiranjem mrvi kamen
i prodire u dubinu. Kad cev ude u zemlju ce-
lom svojom duzinom, na nju se nadovezuje
druga cev. To se ponavlja dok bustina ne do-
de do naftnog sloja. Iznad busotine se nalazi
toranj metalne konstrukcije, s dizalicama za
pridrzavanje i izvlacenje alatki i cevi i sa po-
gonskim i kontrolnim uredajima. Da se buso-
tina ne urusi, u nju se spustaju zastitne cevi.
Od prodora podzemnih voda busotine se za-
Sticuju cementiranjem.

Kad busotina dopre do naftnog sloja, naf-
ta i gas naviru na busotinu pogonjeni prirod-
nim pritiskom, koji ako je dovoljno velik, mo-
Ze izbaciti naftu na povrsinu zemlje. Pri vrlo
visokim pritiscima nastaju snazne erupcije, pri
¢emu se mlaz nafte diZe desetak metara iznad
povrsine zemlje. Naftni sloj se nikada ne mo-
Ze potpuno iscrpiti. Kad se pritisak naftnog
skoka u susednom podrugju izjednadi sa priti-
skom u busotini, nafta prestaje da tece. Velike

TT—

B Rezana suiena
grada i elementi
od bukve, hrasta,
oraha, trednje
i egzoticnih vrsta
drveta (zebrano,
venge, tikovina)

® Termo tretirano
drvo

B Parket i
brodski podovi

m Razlicite vrste
plemenitih furnira

Wood World Trading
Visnjevalka bb

22000 Sremska Mitrovica

tel: +381 22 639065

fax. +381 22 613893

e-mail: sm.wwt@neobee.net
e-mall; belgrade@chabros.com
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PRINCIPI
RACIONALNOG
KORISCENJA

Konzervacija — inovacija — supstitucija

Konzervacija kao prvi princip defini-
Se ogranicavanje upotrebe prirodnih
resursa. Ne moraju danas da se prave
fabrike na svim izvorima ciste vode u
Srbiji.

Inovacija se odnosi na obnavljanje onih
resursa koje je mogucée obnavljati. Po-
trebno je posumljavati oblasti na koji-
ma su posecena stabla, poSumljavati
oblasti koje nisu u upotrebi za poljo-
privredu, i na taj nacin obnoviti Sumski
fond koji je morao biti posecen iz nekog
opravdanog razloga. Inace, prema Pro-
stornom planu, projektovana Sumovi-
tost Srbije bi trebalo da iznosi 41% od
ukupne teritorije.

Supstitucija je zamena prirodnih ve-
stackih sirovina. Tu se podrazumeva i
reciklaza. Recikliranjem npr. plasti¢nih
boca sprecava se zagadenje zemljista,
vode itd, a one se ponovo mogu upo-
trebiti u istu svrhu.

Sva tri principa se mogu primeniti na
gotovo sve prirodne resurse. Nije do-
voljno imati prirodne resurse, treba ih
mudro koristiti da bi i nasi potomci mo-
gli da uzivaju u onome sto su im preci
ostavili. Svako drustvo, na svakom ni-
vou, treba sistematski da neguje raci-
onalnog koris¢enja prirodnih resursa.

koli¢ine nafte koje, uprkos svim savremenim
metodama vadenja ostaju u zemlji (vise od
50%), mogle bi se izvaditi samo na rudarski
nacin $to je naravno neizvodljivo.

Najvedi proizvodaci - Nafta je danas u
svetu jedan od najznacajnijih proizvoda (obi¢-
no se naziva crno zlato). Zbog toga zemlje
proizvodaci nafte imaju veliku mo¢ u geopo-
litickim odnosima, a kontrola nad izvoristima
nafte jedan je od najznacajnijih uzro¢nika kri-
za u svetu. Najvedi proizvodaci nafte su: Sau-
dijska Arabija, Rusija, SAD, Iran, Meksiko.

Cena - Cena nafte je na svetskom trzistu
usestostru¢ena u periodu od 2000. godine
do danas. U 2008. godini cena nafte je presla
100$ po barelu. Pretpostavlja se da ¢e u bli-
skoj budu¢nosti proizvodnja nafte do¢i do vr-
hunca, a do 2050. godine ¢e biti iscrpljene sve
zalihe. Istovremeno svetska potrosnja nafte se
povecava.

Zbog toga bi vrlo brzo moglo do¢i do kri-
ze velikih razmera u svetskoj privredi, koja se
moze izbedi pove¢anom upotrebom drugih
izvora energije (ugalj, energija vode, nuklear-
na energija, obnovljivi izvori energije).
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Prirodni gas - Zemni ili prirodni gas je fo-
silno gorivo koje se najve¢im delom (85% do
95%) sastoji od metana koji je zapaljiv i ek-
splozivan. Preostali udeo cine slozeni ugljo-
vodonici, etan, ugljen dioksid i drugi. Kao fo-
silno gorivo, prirodni gas ima ograni¢ene za-
lihe. Procene su da bi zalihe prirodnog gasa,
uz danasnji nivo koris¢enja, mogle potrajati
jos nekih sto godina. Upotreba prirodnog ga-
sa je raznovrsna, plin se moze upotrebljavati
u domacdinstvu, koristi se kao sredstvo za gre-
janje, u industriji itd, ali se u zadnje vreme sve
vise javlja i kao alternativno gorivo nafti za
pogon motornih vozila. Prednosti upotrebe
prirodnog gasa za pogon su u tome $to mo-
tori koji koriste prirodni gas ispustaju za polo-
vinu manje Stetnih gasova od odgovarajucih
dizel motora koji ispunjavaju normu Euro 2.
Osim toga prednost mu se ogleda u ¢injeni-
ci odsustva Cvrstih Cestica u auspuhu, buka je
neuporedivo manja kao i niza cena u odnosu
na dizel ili benzin. Prirodni gas je znacajan i u
pogledu da je nosivost bitno veca nego kod
ostalih alternativnih goriva.

Uticaj eksploatacije mineralnih
sirovina na Zivotnu sredinu

Direktna i odmah vidljiva Steta je Sto isko-
ri$¢avanjem jednog prirodnog resursa deli-
micno ili potpuno unistavamo druge prirodne
resurse. Ostale Stete manifestuju se kroz zaga-
divanje zivotne sredine. Jalovine rudnika me-
tala izlozene su neprekidnom dejstvu vetra.

U njima se odvijaju hemijski procesi rastva-
ranja vecine prisutnih minerala teskih meta-
la i spiranje njihovih jona u vodotokove, ¢ime
se ugrozavaju, a negde i potpuno unistavaju
biljke i Zivotinje. Erozijom odlagalista i jalovi-
Sta od strane povrsinskih voda ili atmosferskih
padavina, takode nastaju ozbiljna zagadenja
vodotokova. Kod nailaska velike vode plavi se
priobalno, kvalitetno poljoprivredno zemljiste
i trajno zagaduje Stetnim jonima teskih meta-
la. Eolska erozija jalovista (erozija delovanjem
vetra) izaziva zagadenje prasinom, u krugu
prec¢nika nekoliko desetina kilometara.

Drugi veliki zagadivac Zivotne sredine su
rudnici lignita i termoelektrane u kojima lignit
sagoreva radi proizvodnje elektroenergije. Po-
$to u nasim termoelektranama sagorevaju ni-
skokvalitetni ligniti, koli¢ine pepela su velike.
Zagadivanje okoline moze biti intenzivno, a
ponekad i vrlo opasno za ljude i Zivotinje.

Treci po redu veliki zagadivac sredine
je proizvodnja i transport nafte. Upotrebom
ovih goriva ugrozava se zivotna sredina jer:
ugljen dioksid izaziva globalno zagrevanje,
sumpor dioksid izaziva kisele kise a azotovi ok-
sidi doprinose pojavi kiselih kisa i smoga.

Prema tome racionalna potrosnja i sted-
nja mineralnih resursa je neminovnost iz dva
osnovna razloga: prvo zato $to su mineralni
resursi neobnovljivi i kao takvi imaju ograni-
cene rezerve i drugo smanjenom eksploata-
cijom mineralnih resursa umanjuje se zaga-

denje i Stetne posledice po zivotnu sredinu i
zdravlje ljudi.

Sume kao resurs

Sumski resursi obezbeduju preduslove
zdravijih uslova zZivotne sredine i u ekonom-
skom delu predstavljaju osnovu za drvnu in-
dustriju. Takode obezbeduju sirovine za ob-
novljive i ekoloski zdrave proizvode, imaju
ulogu u ekonomskom razvoju, ali i globalnom
kruzenju ugljenika i vodnom bilansu. Sume su
bitne i za ekoloske, zastitne, turisticko-rekrea-
tivne, zdravstvene, kulturne i druge usluge.

Opste stanje Suma u ovom trenutku je
nezadovoljavajuce, jer je Sumovitost u Srbiji
29,1%, $to je znatno nize od Sumovitosti Evro-
pe. U skladu sa trendovima evropske i svetske
Sumarske politike, Sumarska politika Srbije
mora nadi ravnotezu izmedu ekonomske, eko-
loske, socijalne i kulturoloske funkcije Suma. U
sklopu upravljanja Sumskim resursima neop-
hodno je ostvarenje niza ciljeva, medu kojima
su povecanje povrsine pod Sumama, racional-
no koris¢enje proizvodnog potencijala Sum-
skih podrugja, uspostavljanje sistema zastite
Suma, ukljucujuci bespravnu secu i bespravnu
gradnju, osnivanje i razvoj udruzenja privat-
nih vlasnika Suma, osnivanje malih i srednjih
preduzeca za obavljanje poslova u Sumarstvu.

Pokrivenost Vojvodine Sumom iznosi sve-
ga 6,51% teritorije, koju je po evropskim stan-
dardima potrebno povecati na 14%. U suprot-
nom Vojvodini preti da od ekoloske postane
prava pustinja.

Sumama u Srbiji gazduju dva javna pre-
duzeca Vojvodinasume i Srbijasume sa svojim
delovim preduzeca - Sumskim gazdinstvima.
Delom Suma gazduje i pet nacionalnih parko-
va u Srbiji. Inace, polovina Suma u nasoj ze-
mlji je u privatnom, a druga polovina u drzav-
nom vlasnistvu.

Resursi biljaka

Resursi biljaka Srbije pokazuju veliku ra-
znovrsnost flore i vegetacije i izdvajaju se kao
jedan od 158 centara svetskog biodiverziteta
sa ukupno 3.662 biljne vrste. Najvazniji biljni
resursi su Sume, medu kojima dominiraju hra-
stove, bukove i Cetinarske, zatim livade i pas-
njaci. Osim znacaja koje biljne vrste imaju za
poljoprivredu, drvnu industriju i proizvodnju
hrane, postoje i brojne lekovite i aromaticne
biljke koje se koriste za proizvodnju lekova i
medicinskih preparata. lako je u ranijem peri-
odu Srbija bila vazan snabdevac trzista leko-
vitim i aromati¢nim biljkama (narocito seoska
podrug¢ja) u periodu sankcija ova aktivnost
znacajno je smanjena. To je potencijal koji tre-
ba iskoristiti ali koris¢enje se mora zasnivati
na principu odrzivosti i planske zastite biljnih
vrsta, biljnih zajednica i ekosistema. ®

DRVOtehnika 34/2012 P&




mm Termicki proracun

Jjednostavniji put za projektante

PISU: ing. Piero Berlanda - Dartwin
dipl. ing. Vladislav Joki¢ - Xilia

_ analtl teemiche agh elemen finit|

Ovde govorimo o osnovnim
karakteristikama softwara Frame
Simulator za brz termicki proracun koji
projektantima i proizvodacima stolarije
omogucava brze simulacije prema
standardima Uni EN ISO 10077-2.

m Maold Simulator
u Frame Simulator

U poslednje vreme Cesto se u stru¢nim raspravama govori o ter- — & Brick Simulatar
mic¢kom proracunu spoljasnje stolarije. Istina, ove diskusije se vode
viSe na razvijenim trzistima nego kod nas. S obzirom na poveéanu
traznju energetski poZeljne stolarije u inostranstvu, nasi proizvoda- — —
¢i, bez obzira na skromni masinski park, imaju priliku da se pojave o SRR EEE e
na tim trzistima pod uslovom da stolarija ispunjava traZzene zahteve. [l ] Bl B

Sa povecanjem svesti o potrebi stednje energije i smanjenja za- - —,
(anm
gadenja postaje prakti¢cno nemoguce prodati prozor ukoliko nisu
poznate njegove termicke karakteristike. Prakti¢no, to postaje pri- _: o

blizno trzistu automobila na kome vise nije moguce napraviti ili
prodati automobil ukoliko nije poznata potrosnja goriva. Danas ku-
pac na razvijenim trzistima Zeli prozor sa $to manjim termic¢kim gu-

bicima i kod koga ne postoji rizik od kondenzovanja ili nastanka bu- -

di. Zahvaljujuci toj ¢injenici svedoci smo veoma brzog razvoja novih ——

konstrukcija prozora, sistema za zaptivanje i stakla, kao i metoda i = I

materijala za kvalitetnu montazu u smislu termicke izolacije. [ T—
U prethodnom periodu, bilo je dovoljno prilikom razvoja ti- |':,'.'_'":.:' IML..-. f 79

pa prozora, pribaviti odgovarajuce sertifikate i stvar je bila redena. e e Bl b e

Danas medutim potrebno je od slu¢aja do slucaja posmatrati pro- = .‘ = ki e ki

zor kao celinu sa objektom tj. analizirati i termiku spojeva na mestu —— T | t4

ugradnje po zahtevu kupca. Iz tog razloga je potrebno skoro sva- - '

kodnevno raditi komplikovane proracune.

U nastavku ¢emo prikazati osnovne karakteristike software-a

Frame Simulator za brz termicki proracun koji projektantima i proi- R —_
zvodacima stolarije omogucava brze simulacije prema standardima i
Uni EN 1SO 10077-2. e
[ [ m————y ]
POLJA PRIMENE BB BEAS nrEED o=
i | B | Fym |
Frame Simulator omogucava projektantu ili laboratoriji brz pro- [ L
racun termickih vrednosti za bilo koji materijal i tip okvira: .
I
« Uf - Koeficijent prolaza toplote okvira (Ko) u W/(m?K) S -y,
« Ug - Koeficijent prolaza toplote stakla (Ks) u W/(m?K) I -
« Uw - Ekvivalentni koeficijent prolaza toplote prozora (K) u W/(m?2K) * .
« Lf2d - Linearna termicka provodnost u W/(mK) : o
+ Gustina fluksa toplote u W/m? [P oy
+ Tacka rose u °C m——
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Prozora I

i proizvodace gradevinske stolarije
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|
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Projektovanje metalnih profila

Skoro u realnom vremenu je moguce posmatrati kako izmene
u kostrukciji menjaju termicko polje prilikom projektovanja novih
profila od aluminijuma, drvo-aluminijuma ili ¢elika. Kako materijal,
veli¢ina ili mesto termic¢kog mosta ili spojki za vezu drvo-alumini-
jum utice na provodnost.

Projektovanje PVC profila

Prikaz temperaturnog polja omogucava brzu procenu efikasno-
sti dodavanja novih komora ili modifikovanja postojecih. Narocito je
efikasna procena uticaja Celicnog ojacanja, najkriti¢nijeg elementa
na PVC profilu. Ubacivanje termo mosta na ojacanje, smanjenje di-
menzija, promena materijala, promena polozaja, sve su to elementi
koji su podrzani u prethodnom projektovanju profila.

Nova resenja za drvo i projktovanje novih
kompozitnih profila

Poboljsanje termickih svojastava drvenih profila je moguce po-
vecanjem debljine materijala ili primenom izolacionih materijala ti-
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pa tvrdih poliuretana (PUR). U svakom slucaju, pre nego se investira
u prototipe ili testove u laboratorijama, moguce je modelirati rese-
nje. Sa ovim softwerom se Stedi vreme i novac izbegavanjem po-
gresnih projektnih resenja.

Sistemi za ugradnju

Jednom kada se unaprede termicka svojstva prozora, neophod-
no je posvetiti paznju nac¢inu montaze koji je, prakti¢no, Ahilova pe-
ta sistema prozor-zid. Bilo da je renoviranje ili nova gradnja, neop-
hodno je odrediti ispravan polozaj za ugradnju. Problem, koji kod
proizvodaca prozora koji zna i hoc¢e, moze biti prednost u odnosu
na konkurenciju koja nije u stanju da sugrise re$enje. Frame simula-
tor je i u ovom slucaju neophodan sa simulaciju spoja okvir-zid kao
i nacin spoja sa izolacijom zidova.

Projektovanje novih komponenata

Neophodnost predvidanja termi¢kog ponasanja nije bitna samo
za profile i nacine ugradnje vec i za sve komponente. Konstrukto-
ri alata za prozore, proizvodaci umetaka, zaptivki, okapnica, okova i
drugih elemenata od sada imaju na raspolaganju alatku za unapre-
denje kvaliteta proizvoda.

Proracun ekvivalentnog
koeficijenta prolaza toplote Uw (K)

Interesantna primena progarama - omogucava proizvodacu da
konkretno pokaze potencijanom klijentu prednosti ponudenog re-
Senja tj. konkretnu ustedu na grejanju.

Proracun koeficijenta prolaza toplote stakla Ug (Ks)

Vrednost Ug se odreduje na osnovu debljine i broja lajsni, vrste
gasa u meduprostoru, kao i tipa stakla tj. zastitnog filma.

Procena rizika od kondenzovanja

Na prozorima koji imaju skromna izolaciona svojstva, kao i u
odredenim klimatskim uslovima pojava kondenzovanja sa unutras-
nje strane je Cesta pojava. Software-om je moguce varirati spoljas-
nju i unutrasnju temperaturu kao i vlaznost vazduha kako bi se u ra-
zlicitim slucajevima predupredila pojava kondenzovanja.

Vizuelna komunikacija

Zasto bi se ogranicili na dokumente i vrednosti u suvoparnoj
tabelarnoj formi kada je moguce efektno, jasno, precizno i bojama
prikazati temperaturno polje tj. prolaz toplote? Znati prodati prozor
i njegove prednosti znadi i znati pokazati na jasan i profesionalan
nacin vrednost svoga rada. Program poput Frame Simulatora omo-
gucava da se u ponude umetnu i slike koje govore vise nego samo
brojevi. ®
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Sirok opseg primene
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BOR& AI— Proizvodnja namestaja od masivnog drveta
Opremanje stambenih i poslovnih prostora

Boreal d.o.o.

22411 Kraljevci-Buma, Rumska 28

Tel./faks: ..381 (0) 22 449 361

Mob. tel.: ..381 (0) 63 567 935,
381 (0) 63 86 22 397

info@boreal.rs  www.boreal.rs

Napredna skandinavska
tehnologua susenja drveta

U cilju povecanja kvaliteta i
efikasnosti prerade drveta nudimo:

* Projektovanje, izradu, montazu i pustanje u rad
susara (konvencionalnih, kondenzacionih,
vacuumskih, pres-vakuumskih).

Obnovu i pobolj$anje vecine postojecih susara.
Isporuku opreme za susare.

Uslugu izrade tehnoloskih postupaka za susenje.
Obuku radnika za rad sa susarama.

Tehnicku podrsku i isporuku rezervnih delova u

o Trazitel- MI ISPORUCUJEMO garantnom i van garantnog roka.
" PREMA VASIM ZAHTEVIMA

Predstavnik za Bosnu i Hercegovinu: Predstavnik za Republiku Srbiju:

“THOR'd.0.0.-Ljubia Ristic Vitomir VUKOMANOVIC dipl ma ing. =)
Rudanka bb, 74000 Doboj Generala Mihajia Nedeljkovica 25
Tal: 4387 53 288 382, 11077 Beograd, Repuhllka Sibija

387 53 2 1 TallFax: +381 71922

Fax:+387 53 2
GSM: + 38 037 GSM: —1.-11 B3 T r‘* Efficient solutions « www.skandpilana.com
E-mail: ljubisaj n.:lnd., na.com E-mail: vilomin@sk anr.l|:.--¢. na com
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Rezana grada i furniri
iz prve ruke

Profitirajte koristeci nasu dobro razvijenu prodajnu
mrezu kupujudi tako direktno od proizvodaca!

Proizvodnjom i prodajom materijala od i na bazi drveta se
bavimo vise od 60 godna, pa tako i rezanom gradom i furnirima.
Imamo razvijenu prodaju u 14 zemalja Evrope a u Rumuniji pod
imenom J.F. Furnirimamo trenutno najmoderniju proizvodnju
furnira i rezane grade u Evropi. Imate moguc¢nost da u nasem
skladistu u Novoj Pazovi kod Beograda izmedu ostalog nabavite
i najrazlicitije furnire i rezanu gradu. Nasa razvijena logistika

i svakodnevno dopremanje robe iz centralnih skladista u

Austriji nam omogucavaju efikasnu prodaju naseg celokupnog
proizvodnog programa.

DRVO JE NAS SVET



Skladiste furnira i rezane grade u Novoj Pazovi kod Beograda

J.U.A. Frischeis d.o.o.

Industrijska zona Berbernica bb

22330 Nova Pazova ' /\v
Tel: +381 22 328 125 ‘
Fax: +381 22328 126 AR

frischeis@frischeis.rs J.u.A. FRISCHEIS



PISE: Isidora Gordi¢

Kaze se da pakovanje ne cini proizvod, ali
ga prodaje. Tako i zavrsna obrada parketa moz-
da ne ¢ini njegovu sustinu, ali predstavlja nje-
gov vidljivi deo koji nesumnjivo oblikuje ente-
rijer u koji se polaze. Naravno, zavrsna obrada
se moze promeniti posle izvesnog vremena,
bas kao i efekat koji izaziva u prostoru. Cesto
se zaboravlja da pod predstavlja ne samo prvu
vizuelnu komunikaciju nakon ulaska u prostor,
nego i taktilnu, sto je kod nekih obrada veo-
ma vazno.

Kada je re¢ o klasicnom parketu, kod nas
je najcesdi slog u kome se polaze riblja kost,
eventualno paralelni slog ili slog Sahovsko po-
lje. Povrsina se pazljivo brusi i nekoliko puta la-
kira — najcesce lakom sa visokim sjajem i viso-
kim stepenom refleksije svetla. U zavisnosti od
vrste drveta i njegove boje, refleksija je vecaili
manja. Svetlije boje, jasno, reflektuju vise sve-
tla i prostor deluje prozracnije. Povrsina po ko-
joj se hoda je na dodir potpuno glatka. Ovaj tip
obrade deluje veoma uredno i ukoliko se po-
dopolaganje dobro obavi, moze izgledati veo-
ma luksuzno. Mana veoma sjajnih povrsina je
sto se na njima vidi svako zrnce prasine kao i
najmanja mehanicka ostecenja. Zato se danas
sve vise koriste polu-mat i mat lakovi, koji su
neretko i otporniji na habanje. U segmentu go-
tovih parketa, proizvodaci se po pravilu odlu-
Cuju za mat lakove. Prava su retkost gotovi par-
keti koji su fabricki lakirani sjajnim lakom.

Opsti trend povratka prirodi, osobito u za-
padnoj Evropi, na velika vrata je vratio uljenje
kao zavrsnu obradu u produkciji gotovih par-
keta. Oksidativna ulja koja se proizvode na ba-
zi lanenog ulja stvaraju na povrsini drveta tan-
ki film koji ga stiti od habanja, dajuci mu isto-
vremeno sasvim prirodan, pomalo posan, mat
izgled. Pore drveta ostaju otvorene i omoguca-
vaju drvetu da dise i ponasa se kao mikro-re-
gulator klime i prostoru. Uljene povrsine su na
dodir malo hrapave, ¢ak i ako su prethodno vr-
lo fino obrusene. Pod bosom nogom se zaista
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Zavrsne obrade

oseca pravi dodir drveta, pogotovo ako je ulje-
nje kombinovano sa nekom drugom obradom
poput Cetkanja ili ru¢nog hoblovanja. Izgled
ovako obradenog drveta je potpuno prirodan i
veoma lepo se kombinuje, kako sa drugim tra-
dicionalnim materijalima poput kamena, ciga-
la ili, da predemo u drugu sferu, vune, pamuka,
lana, tako i sa veoma modernim, sjajno uglaca-
nim povrsinama od stakla, inoksa ili lakiranog
drveta i medijapana.

Uljene povrsine mozda zahtevaju malo vi-
$e paznje u periodi¢nom odrzavaniju, ali su ve-
oma zahvalne jer ostavljaju moguénost tzv.
parcijalne reparacije i posle svakog novog ulje-
nja drvo je sve otpornije na habanje. Pri tom,

apsolutno nije neophodno brusenje, sem u
slucajevima velikih mehanickih ostecenja.

Sada se sve vise prave ulja sa razli¢itim pi-
gmentima, tako da se mogu postizati i razliciti
koloristicki efekti u enterijeru i na podu. Narav-
no, i kod lakiranih parketa moguce je menjati
prirodnu boju drveta. To se najc¢esce radi baj-
covanjem - bojenjem specijalnim polu-pro-
vidnim premazom kojim se nanosi sloj boje na
povrsinu drveta, ali sama tekstura i struktura
ostaje vidljiva. Tako se sada pored uobicaje-
nih toplih smedih ili razlicitih nijansi bele i si-
ve, mogu nadi i veoma ekstravagantne ljubi-
Casta, crvena, teget, zelena, pa ¢ak i srebrna i
zlatna boja.
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parketa

I njihovi efekti u prostoru

Neobic¢ne boje se mogu postici i drugim
nacinima obrade kao $to su dimljenje i termic-
ko tretiranje drveta. Dimljenje se obavlja u spe-
cijalnim posudama i drvo se tom prilikom izla-
Ze amonijacnim isparenjima koja dubinski pro-
diru u strukturu i menjaju boju drveta. Nijanse
koje se dobijaju ovakom obradom su braon-ze-
lenkaste. Obicno se dimi hrast.

Termo-tretiranje je takode proces kojim se
menja boja, ali i ¢elijska struktura drveta jer se
drvo u posebno pravljenjim komorama izlaze
visokoj temperaturi pri ¢emu se Secer u drve-
tu kristalizuje (karamelizuje) i drvo, u zavisnosti
od duzine trajanja samog procesa i visine tem-
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perature dobija topliju, zlatniju ili tamniju boju
koja moze i¢i do skoro crne. Obi¢no se termo-
tretiraju svetle vrste drveta.

Voskirane povrsine imaju veoma slican efe-
kat kao i uljene, samo sa nesto vise sjaja. Obic-
no se kombinuju sa ¢etkanjem. Za voskiranje
se koriste mesavine prirodnog pcelinjeg voska
i razlicitih smola iz drveta.

Cetkanje je poseban tip obrade parketa
kojim se specijalnim metalnim cetkama is¢et-
kavaju mekani delovi drveta i naglasava se
struktura drveta, odnosno isti¢u se godovi i
prirodnost drveta. Ukoliko se i ivice parketa do-
datno obore za milimetar ili dva, i svaka lame-

FOTO: Ideal Legno ljubaznos¢u www.firstfloor.rs

la se dodatno istakne, efekat je potpun. To je
narocito vidljivo kod velikih formata, duzih od
metar. Oborene ivice imaju dodatnu estetsku i
prakti¢nu funkciju — da sakriju rad drveta ukoli-
ko do njega dode. Zazori medu lamelama, ako
se i pojave, nece biti toliko vidljivi.

Pored cetkanja, jos jedna reljefna obrada je
veoma popularna - ru¢no hoblovanje. Manife-
stuje se u vidu manijih ili vecih talasa na povrsi-
ni parketa koji se osecaju ¢ak i u obudi. Cetka-
nje i/ili ru¢no hoblovanje se obi¢no kombiniju
sa rusti¢nijim selekcijama drveta kako bi se do-
datno potcrtala veza sa prirodom.

Posebno interesantna obrada je patinira-
nje parketa koje se postize na nekoliko nacina
- pojedinacno ili kombinovanjem - belim ili cr-
nim pranjem, razli¢itim bojama, namernim me-
hanickim ostecenjima kako bi se stekao utisak
pohabanosti, cak se moze postici i efekat crvo-
totine u drvetu. Cesto se kombinuje sa ¢etka-
njem i ru¢nim hoblovanjem. Sve su popular-
nije i namerne zakrpe u parketu. Postavlja se
pitanje zasto bi neko Zeleo da kupi i stavi novi
parket koji ve¢ izgleda staro i iskrzano? U svom
romanu Lagum Svetlana Velmar-Jankovi¢ na-
vodi sledece: ,Nekada su me ucili da ljudi od do-
brog ukusa i tona u Engleskoj nikada ne nose ni
potpuno nove cipele, ni potpuno nove rukavice ni
potpuno nov kisni mantil: da bi mogli da se no-
se, te cipele, rukavice ili kisni mantil moraju imati
onaj neuhvatljivi ali prepoznatljivi izgled izvesne
iznosenosti. Bila sam uverena da i parket, u so-
bi u kojoj se razmesta jedan Cipndejl salon, mora
imati izgled izvesne vremesnosti.”

Mozda je odgovor na prethodno pita-

nje da postoje enterijeri koji zahtevaju pod sa
predistorijom i nagovestajem tajanstvene pri-
¢e. Nesumnijivo je jedno: ako zelimo da ispri-
¢amo svoju pricu kroz prostor u kome obitava-
mo i ako krenemo od poda kao njegove osno-
ve, mogucnosti su nam prakticno neogranice-
ne. Treba samo pustiti masti na volju i verovati
svojim instinktima.
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PISE: mr Mare Janakova Grujic,
istoricar umetnosti

Harbor Ajlend (Harbour Island), najek-
skluzivnije ostrvo na bahamskom arhipela-
gu, predstavlja u turistickom smislu mesto iz
snova. Za mnoge li¢nosti iz svetskog dzet-se-
ta, medu kojima su i Piter Selers, Son Kone-
ri, Tom Ford, Dajana Furstenberg, Indija Hiks
i mnogi drugi, ovo ostrvo je i mnogo vise -
mesto za zivot gde su podigli svoje raskosne
porodic¢ne kuce. U nizu luksuznih morskih vi-
la Harbor Ajlenda postoji i jedna koja je pote-
kla iz ruku srpskog arhitekte Milosa Pavlovica.
Ovaj graditelj, roden i formiran u Beogradu,
plodnu karijeru ve¢ skoro tri pune decenije
razvija u Kanadi, Ziveci u Torontu i delujuci u
okviru sopstvenog arhitektonskog biroa (Stu-
dio Pyramid).

Narucioci vile, kanadski bracni par koji se
bavi biznisom, zdusno su prihvatili autorov
predlog da kuca bude u lokalnom, dakle tra-
dicionalnom bahamskom stilu. Tako su tradi-
cija i neprikosnoveni luksuz spojeni, rezulti-
rajuci neobi¢no udobnim i otmenim mestom
za zivot. Jasnim prizvucima etnosa i oprede-
ljenjem da kuca odise nekonvencionalnim
vec egzoti¢cnim duhom, kreirali su posebnu
ambijentalnu atmosferu doma koja je u pri-
snom dosluhu sa svojim okruzenjem i istori-
jom lokaliteta.

Ideja vodilja je bila stvoriti ku¢u podre-
denu moru i suncu, jednom recju - prirodi.
Autorski postupak projektovanja se ukrat-
ko moze opisati kao savremena interpretaci-
ja tipicne bahamske kuce po tradicionalnom
uzoru. To je, pre svega, podrazumevalo da
dominantan materijal u izgradnji i opremanju
kuce bude drvo. Otud i duboki tremovi koji
objekat okruzuju sa juzne, isto¢ne i zapadne
strane, a samim tim i duboki hlad u tim delo-
vima kuce. Drveni Saloni na svim prozorima i
vratima omogucavaju konstantnu cirkulaciju
vazduha u enterijeru, ¢ak i kada su ovi otvo-
ri zatvoreni. Sama vrata na spoljasnjim zido-
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Vila od drveta

vima postavljena su naspramno, $to takode
na prirodan nacin podstice protok vazduha u
unutrasnjosti vile. Kosi krovovi imaju funkci-
ju pospesivanja oticanja vode tokom zimskog
(kisSnog) perioda godine.

Buducdi da je najznacajnija osobenost
ovog objekta to $to je sagraden iskljucivo od
drveta, drvo je upotrebljeno pocev od podo-
va, preko zidova, do plafona i fiksnog mobi-
lijara. Savremena tehnologija gradnje iskori-
S¢ena je jedino za temelje (od livenog beto-
na) i termo/hidro izolaciju. Sa druge strane,
savremenost u unutrasnjosti kuce je vrlo izra-
zita, posebno u kuhinjskim i kupatilskim ele-
mentima i opremi. Objekat poseduje ener-
getsku efikasnost (solarna energija) i graden
je sa visokom ekoloskom svescu (cisterna za
sakupljanje kisnice, arteski bunaridr.), pau
potpunom smislu predstavlja ekolosku kucu.

Unutrasnja organizacija prostora nosi
krajnje nesvakidasnji karakter. Naime, na pr-
Voj etazi (izdignutoj u odnosu na prizemlje
za 7 stepenika) smestene su spavace sobe,
dok je korpus dnevnog boravka na spratu.
Ovakvo ustrojstvo proizaslo je iz zelje da pi-
ano nobile ima s$to bolje vizure na more, pla-
zu i okolinu, premos¢avajudi svojom visinom
krosnje palmi. Pogled sa terase sprata ponaj-
viSe je orijentisan prema ¢uvenoj Pink sends
beach. Enterijer vile odlikuje se, takode, res-
pektabilnim odnosom prema anglo-karipskoj
tradiciji. U takvom stilu je sav pokretni mobi-
lijar, njegova organizacija i odabir naturalnih
boja. Dnevna soba u prvom planu sadrzi tzv.
day bed, koji je jos jedan tipi¢an element ba-
hamske kolonijalne vile i ima namenu za od-
mor, odnosno leskarenje posle rucka. Sa jed-

Transponovanje savremenosti

u tradicionalnu bahamsku kucu

ne strane dnevni boravak se prostorno na-
stavlja u trpezariju, a u neposrednoj blizini je i
kuhinja. Povrsine svih prostorija su vrlo velike,
pa prostor odlikuje Sirina i nesputanost vizura
i pogleda. Otvorenost kao princip prostorne
organizacije karakteriSe i drugu etazu.
Minimalisticka kompozicija enterijera
upotpunjena je vrlo pazljivo osmisljenim de-
taljima koji nose mnogo dublje znacenje od
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dekorativnog - oni su veza savremenosti i
tradicije, elementi koji oplemenjuju ¢ovekovu
svest prema poreklu i nasledu i, istovremeno,
u estetskom smislu, prociséavaju svakodne-
vicu. U svakom autorskom potezu zapaza se
osecaj za meru, istancanost, prirodnost i ele-
ganciju. Izraz prostora u celini temelji se na
humanom i plemenitom, rafiniranom i medi-
tativnom.

Porodi¢ni zivot u vili odvija se prevashod-
no napolju, na verandama, od tradicionalnog
dorucka do vecere sa dobro poznatim sveca-
ma. Dvori$ni mobilijar je takode tradicional-

g =t nog koncepta (visece lezaljke, pletene fotelje,

'!T“b‘ stocici od tikovine i sl.). Ku¢a uopste propagi-

h ’f ra zivot koji je potpuno osloboden urbanosti
i kao takav usporen, relaksiran, sofisticiran i u
svakom pogledu udoban. | sam autor o svom
delu primecuje: ,Kuce su slicne ljudima. Ako
se izgradeni prostori ne koriste, oni umiru.
Zato je svaki prostor u ovoj tropskoj vili dari-
van odredenom aktivnoscu, $to joj daje svo-
jevrsnu lepotu, gostoprimstvo, udobnost i za-
nimljivost”. ®
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Preduzec¢e Hudek d.o.o. osnovano je 1993. godine. Od
osnivanja do danas stalno razvija ponudu masina, alata,
opreme, rezervnih delova i repromaterijala za drvnu
industriju. Danas preduzece Hudek zaposljava 25 ljudi, a
na vise od 2500m? nudi $irok asortiman: HOBI MASINA,
KLASICNIH MASINA, CNC MASINA, LINIJA ZA 1ZRADU
PLOCASTOG ILI MASIVNOG NAMESTAJA, SUSIONICE,
PARIONICE, LINIJE ZA1ZRADU PARKETA, PILANE, DROBILICE,
PELETIRKE, KROJACNICE, PECI ZA GREJANJE, SISTEME ZA
ODSIS PILJEVINE.

Preduze¢e Hudek u svojoj ponudi ima nove i polovne
masine mnogih proizvodaca. Polovne masine su tehnicki
ispravne i prema Zelji kupca mogu se testirati. Za sve
koris¢ene masine koje su reparirane i testirane osigurani
su rezervni delovi i tehnicka podrska koja je posebno
bitna kod prodaje polovnih CNC masina i opreme.
Bavimo se projektovanjem i opremanjem proizvodnih
pogona svih veli¢ina od onih zanatskih do pogona za
serijsku proizvodnju. Za sve masine osigurana je obuka i
odrzavanje.

Posebnu paZnju posvetili smo razvoju servisa i lagera
rezervnih delova za drvnu industriju. U moguénosti smo
da servisiramo bilo koju masinu u drvnoj industriji, da
je uredimo, prilagodimo novim uslovima, opremimo
dodatnom opremom i osiguramo za nju sve rezervne
delove (automatski pomaci pila, linearne vodilice, laseri,
zamena kontrola na cnc masinama, izrada novih elektro
instalacija, reparacija motora na cnc masinama, reparacija
presa za furniranje, kompletna reparacija viselisnlih
pila (CML, RAIMANN COSMECQ), raskraja¢i SCHELLING,
PANHANS, GIBEN... kanterice IMA CEHISA GRIGGIO.

(Fudet)

Sunekova 145, Zagreb 10040, Hrvatska
tel.0038512983130 - fax:0038512984494
www.hudek.hr - e-mail: info@hudek.hr
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Kolekcija dekora plocastih
mMaterijala Kaindl.
Tako autentiCni kao vase ideje.

Od uni boja, drvenih i kamenih dekora do posebnih povrsina i specijalnih
materijala za oblaganje: Spektar dekora Kaindl povezuje raznolikost dizajna sa
beskompromisnom kvalitetom. Zbog ¢ega su plo¢asti materijali i radne ploce
tako autenti¢ni i posebni kao $to izgledaju, proGitajte na www.kaindl.com
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PISESmBMaRe Janakova Grujic,
istoricar umetnosti

Sasa Budevac (1961) pripada srednjoj ge-
neraciji nasih arhitekata i svoj opus ostavlja
na jugu Srbije, prevashodno u Nisu — gradu
u kome je roden i u kome zivi. Distanciran od
svih dominantnih, trendovskih tokova arhi-
tekture i dizajna, Budevac razvija svoj li¢ni
izraz zasnovan na istrazivackoj i originalnoj
matrici. Njegov opus se stoga moze shvatiti i
razmatrati kao homogeni stvaralacki kosmos
u kome se diferencira logi¢na razvojna puta-
nja, posebno vidljiva u oblasti dizajna name-
staja. Nakon niza uspelih poduhvata sa istra-
zivackim karakterom iz poslednje decenije, u
kojima se diferencirao high-tech kao glavno
stilsko opredeljenje, najnoviji radovi arhitek-
te Budevca donose nesto potpuno novo. No-
vina se pre svega ogleda u snaznom uvode-
nju neo- predlozaka (posebno neobaroknih),
specificnog ekspresionizma i autorske fikcije.
Izvoriste za sva tri krucijalna elementa moze
se objasniti preko prodora sve vece autorske
slobode, pri cemu se ne misli na slobodu do-
deljenu od strane investitora (koja inace re-
dovno prati rad ovog arhitekte), ve¢ na onu
licnu, autorsku, koja podrazumeva oslobada-
nje izraza i vizije do krajnjih granica.

Po snazi autorskog izraza i originalnosti
ideje, u Budevcéevom opusu izdvaja se jedno
relativno malo po formatu, ali vrlo uspelo i
upecatljivo delo. Re¢ je o unikatnom komadu
mobilijara koji u namenskom smislu predstav-
lja drvenu stolicu, doduse sa nesto specific-
nijim vidom sedenja i specifi¢nijim sistemom
statike. Stolica je projektovana kao sastavni
deo enterijera jednog prostranog novijeg sta-
na, koji u celini potpisuje arhitekta Budevac,
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 Stolica ni B
ni na zemlji

i postavljena je na upecatljivom mestu - u
dnevnom boravku.

Okrugla forma stana u kome se stolica
nalazi, radijalni raspored mobilijara u eksteri-
jeru, kruzna forma spustenih plafonskih rav-
ni, ucinila je krug odnosno sferu svojevrsnim
lajt-motivom. Tako je logika celokupnog zi-
votnog prostora sublimirana u ovoj, po mno-
go ¢emu posebnoj stolici. Ona, kao najmar-
kantniji detalj u ¢itavom stanu, sagledava se
iz svakog ugla stana kao alegorija konstantne
teznje ka odmoru, opustenosti i uzivanju. Nje-
na konstrukcija Cini se slozenom, a zapravo
je zasnovana na geometrijski vrlo jednostav-
nom resenju - rec je o polu-lopti koju tvori
transparentni skelet meridijana koji se susti-
Zu u jednom temenu, u sredistu te polu-sfe-
re. Konstrukcija je napravljena od lameliranog
hrastovog drveta i predstavlja slozen podu-
hvat manufakturalne prirode. Naime, nju je
prema crtezima i kartonskoj maketi Sase Bu-
devca izvela lokalna radionica za obradu dr-
veta Enterijeri Lepojevic. Za plafon je fiksirana
elasticnom vezom sa sistemom opruge - Ce-
licnom sajlom sa amortizerom ispod kuke, ko-
ji sluzi da ublazi silu u trenutku sedanja, kao
i da regulise visinu sedenja. Zahvaljujudi ova-
kvom sistemu, osim u punom krugu horizon-
talne ravni, stolica se pokrece i po vertikali, pa
je ¢in sedenja zapravo prosiren na multiugo-
dajnu aktivnost.

Jednostavne i logi¢ne strukture, u beloj
boji (ali ne pokrivnoj ve¢ je dobijena tehni-
kom obrade - beljenjem hrastovine) kao su-
blimatu svih boja, ova stolica za ljuljanje su-
blimira duh i ideju ¢itavog prostora stana u

nanebu
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kome se nalazi, naglasavajuci svojom prostor- ~ dom i samo se tananom niti drzi za plafon, renje poziva na prenebregavanje serijske in-

nom punoc¢om i oblikovnom cistotom arhi- proklamuje ideju ugodnosti i zadovoljstva u dustrijske proizvodnje i vracanje zanatskoj
tektoni¢nost kao pocetnu viziju i krajnji izraz prostoru koji je van granica prizemnog i stre- manufakturnoj vestini izrade mobilijara, kao
prostora. Ova bajkolika kreacija, namenjena mi ka visinama. Povrh toga, ovo malo, ali izu- jedinstvenom putu za postizanje punog au-
sedenju kao vidu uzivanja, koja lebdi nad po- zetno vredno i autenti¢no dizajnersko ostva- torskog izraza.

X «
WHuW ,
euroinspekt
drvokontrola

| . oy

drvenih elemenata konstrukcija, postupku C i CE oznacavanja
' drveta i drvenih proizvoda za: - organizovanje ulazne, medufazne
— industriju namestaja, i zavrine kontrole u procesima
- gradevinarstvo, proizvodnje
— brodogradnju, - RTC - edukacija kadrova i
- trgovinu

euroinspekt - drvokontrola d.o.o.

Zagreb, Preradovic¢eva 31 a

tel.: +385 1 4819 649; tel./fax: +385 1 4817 187
drvokontrola@euroinspekt-drvokontrola.hr
www.euroinspekt-drvokontrola.hr

- atestiranja, sertifikacija, - sertifikacija sistema
laboratorijska ispitivanja i proizvoda prema
i odredivanje kvaliteta: HRN EN 45011:1998

namestaja i delova za namesta;j,
gradevinske stolarije — prozori i vrata,
podnih obloga - parketa,

- utvrdivanje svojstava proizvoda i
ocenjivanje uskladenosti u

organizovanje stru¢nih skupova

- laboratorijska ispitivanja v
u podrug¢ju primene evropskog

i sertifikacija proizvoda u skladu .
s evropskim i nacionalnim normama  tehnickog zakonodavstva
u akreditovanoj laboratoriji prema - firma je sertifikovana prema
normi HRN EN ISO/IEC 17025:2007 normi EN ISO 9001:2000
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PISE: prof. dr Vladislav Zdravkovi¢

Pojam TERMODRVETA

Kada se drvni materijal zagreva na tem-
peraturi od najmanje 180°C (najcescée od
185°C do 215°C) u atmosferi zasti¢enoj vo-
denom parom, nastaje materijal koji se po-
pularno naziva TERMODRVO (skra¢eno
TMD). Pored obezbedenja zastite drveta od
paljenja i oStecenja, vodena para doprino-
si hemijskim reakcijama koje se odvijaju u
drvetu. Kao rezultat modifikacije dobija se
ekoloski prihvatljiv proizvod. Boja drveta je
promenjena, mnogo je stabilnije od obi¢-
nog drveta pri promeni klimatskih uslova
i poboljsana su termoizolaciona svojstva.
Ako se postupak sprovede na dovoljno viso-
kim temperaturama, drvo postaje otporno
na dejstvo gljiva. Sa druge strane, umanju-
ju mu se neka mehanicka svojstva, narocito
savojna c¢vrstoca i udarna ¢vrstoca, pa tre-
ba nadi balans izmedu dostignutih fizickih i
mehanickih svojstava proizvoda.

Osnovna svojstva TERMICKI
MODIFIKOVANOG DRVETA

Stabilnost - Termicki modifikovano dr-
vo ima poboljsanu stabilnost u odnosu na
netretirano suseno drvo. Unutrasnja napre-
zanja su znacajno smanjena, a time i sklo-
nost drveta da koriti i uvija. Smanjuje se
EMC i permeabilnost drveta. Bubrenje i ute-
zanje drveta se smanjuje za 50% u porede-
nju sa netretiranim drvetom (priblizava se
svojstvima tikovine).

Trajnost - Poboljsava se trajnost zahva-
ljuju¢i degradaciji hemiceluloza (arabinose,
galactose, xylose, mannose), takvo drvo vise
ne privlaci gljive-truleznice i bakterije. Drvo
nije otporno na pojavu mahovine u povrsin-
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Neka svojstva

skom sloju, ali to je samo estetski problem
koji se reSava povrsinskom zastitom.

Rok upotrebe - Skandinavski bor treti-
ran Termo-D procesom moze se svrstati u tri
klase prema EN 335-1:

Klasa 1. Upotreba iznad zemlje, pokrive-
no (suvi uslovi)

Klasa 2. Upotreba iznad zemlje, pokrive-
no (opasnost od kvasenja)

Klasa 3. Upotreba iznad zemlje, nepo-
kriveno

U normalnim uslovima za spoljnu upo-
trebu, za oblaganje koriste se klase 2 ili 3.

To obezbeduje rok trajanja od 30 go-
dina.

Gustina drveta - Borovo termicki
modifikovano drvo ima gustinu od 350 do
480 kg/m?3 pri vlaznost od 6% (RH = 65%,

t = 20°C). Gustina tretiranog nordijskog
bora je priblizno 10% manja od gustine ne-
tretiranog.

Drzanje eksera i zavrtnjeva - Kod ek-
sera nema razlike u odnosu na netretirano
drvo. Kod zavrtnjeva ¢vrstoca drzanja je oko
20% manja usled izmenjenog celijskog zida
prilikom procesa termicke modifikacije.

Emisije Stetnih materija - TMD ima
krakteristi¢an miris prouzrokovan hemijskim
promenama koje se desavaju tokom tre-
tmana. Miris nije Stetan po zdravlje. TVOC
(Total Volatile Organic Compounds) nivoi su
znacajno nizi nego kod netretiranog drve-
ta zahvaljujudi isparavanju terpena tokom
procesa.

Vatrootpornost - Prema EN 13501 (SBI
test) Termicki modifikovano drvo pripada
klasi D. Moguce je primeniti naknadne tre-
tmane u cilju poboljsanja vatrotpornosti.

Termicka svojstva - Termicka provod-
nost TMDa se smanjuje za 20-25% u odnosu
na netretirano drvo. Termicka provodnost
TMD ¢etinara (klasa D, bor) je 0,099 W/moK).
Netretirano drvo ima odgovarajucu termic-
ku provodnost od 0,12 W/(moK).

Boja - Boja TMDa zavisi od temperature
i trajanja tretmana. Sto je visa temperatura,
drvo postaje tamnije. TMD nije otporno na

termicki

dejstvo UV zraka i mora se dodatno povrsin-
ski zastititi.

Sadrzaj vlage - Vlaznost TMDa je 5-7%
(pri 50% RH). Ova vrednost varira u zavi-
snosti od atmosferskih uslova). Ravnotezna
vlaznost (EMC) je samo 50% od vrednosti za
netretirano drvo iste vrste.

Uticaj TMDa na ¢ovekovu okolinu -
Komercijalni procesi TMDa su PEFC sertifiko-
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TERMODRVO je
jedinstven materijal
po tome $to mu se
svojstva, kao Sto

su boja, otpornost
na vlagu i napade
gljiva, mogu
podesavati odabirom
odgovarajuceg
rezima termicke
modifikacije.

Na taj nacin se otvara
prostor za nove
primene drveta u
drvnoj i gradevinskoj
industriji.

vani, $to garantuje da je sirovina nabavljena
iz odrzivo gajenih Suma.

Obradivost TERMICKI
MODIFIKOVANOG DRVETA

Piljenje - Piljenje TMDa ne razlikuje se
od piljenja netretiranog drveta. Zahvaljuju-
¢i stabilizaciji TMDa deformacije nakon pi-
lijenja su znacajno umanjene. Kako je tokom
procesa TM uklonjena smola, alat se manje
prlja. Za piljevinu potreban je dobar sistem
za ekstrakciju.

Ravnanje (rendisanje) - Ravnanje
TMDa se ne razlikuje od ravnanja nemodifi-
kovanog drveta. Zbog krtosti materijala po-
trebno je pazljivo postaviti valjke za pomer,
da ne bi doslo do pucanja materijala. Dobija
se kvalitetna povrsina kada se koriste seciva

april 2012.

od tvrdog metala. ReZimi obrade su isti kao
za tvrde lis¢are.

Glodanje - Da bi se izbeglo cepanje alat
mora da bude ostar. U smeru popreko na
vlakanca javlja se vece cepanje, najvedi ri-
zik od cepanja nastaje na pocetku i na kra-
ju procesa obrade. Povriina mora da bude
prethodno dobro izrendisana. Najbolji re-
zultati se dobijaju pri ve¢im dubinama obra-
de, kada je dovoljno materijala u zahvatu.

Brusenje - Cesto brusenje TMDa nije ni
potrebno, jer se posle ravnanja ili glodanja
dobija veoma glatka povrsina. Brusenje je
lako i brusni papir se ne zapunjava smolom
jer je ona ekstrahovana. Potreban je dobar
sistem za ekshauciju brusne prasine.

Povrsinski tretman - Da bi se izbegla
promena boje TMDa usled dejstva UV zra-
ka vrsi se povrsinska zastita. Premazi na ba-
zi ulja ponasaju se isto kao kod netretiranog
drveta. Kada se koriste lakovi na bazi vode
treba uzeti u obzir da TMD ima manji kapa-
citet absorpcije vode nego netretirano dr-
vo, $to utice na penetraciju i vreme susenja
premaza.

Lepljenje TMDa - TMD ima nizi nivo ap-
sorpcije vode, tako da lepkovi sa velikim sa-
drzajem vode (PVA) zahtevaju duze vreme
presovanja i susenja. PU lepkovi su pogodni
za lepljenje TMDa. Kod kori3¢enja PU lepko-
va treba imati u vidu da je za hemijsku reak-
ciju potrebna voda, koja moze biti apsorbo-
vana ili iz drveta ili iz okolnog vazduha. Ako
su i drvo i vazduh previse suvi, moZze se de-
siti da ne dode do lepljenja.

Klasifikacija i primena
TERMODRVETA

Termodrvo se deli u dve standardne kla-
se: Termo-S (Stability) i Termo-D (Durabili-
ty). Od klase zavisi ostrina tretmana. Termo-
S klase podrazumeva blaze tretmane, dok
Termo-D klase podrazumeva ostrije tretma-
ne. Primena termodrveta zavisi i od toga da
li su u pitanju ¢etinari ili lis¢ari.

TERMO S TERMO S

CETINARI LISCARI
delovi zgrada opremanje
oprema u suvim uslovima | pribor
pribor u suvim uslovima | namestaj
namestaj podovi
bastenski namestaj konstrukdije za saune
saune bastenski namestaj
delovi za vrata i prozore

TERMO S TERMO S

CETINARI LISCARI

poplocavanije staza Ista podrudja
spoljasnja vrata primene kao
roletne Termo S, samo
spoljasnje konstrukcije ako je potrebna
opremanje sauna i kupatila] ~ tamnija boja
podovi
bastenski namestaj

TERMODRVO je jedinstven materijal po
tome $to mu se svojstva, kao $to su boja, ot-
pornost na vlagu i napade gljiva, mogu po-
desavati odabirom odgovarajuceg rezima
termicke modifikacije. Na taj nacin se otvara
prostor za nove primene drveta u drvnoj i
gradevinskoj industriji. =
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PISE: dr Goran Mili¢

Ekoloski tretmani drveta ciji je cilj dobi-
janje dugotrajnijeg i kvalitetnijeg proizvoda
postepeno istiskuju sa trzista razne modifi-
kacije drveta hemijskim sredstvima. Jedan
od najcesce primenjivanih ekoloskih tre-
tmana je kombinacija dejstva temperature,
vlage i mehanicke sile - tzv. Termo-Hidro-
Mehanicki (THM) tretmani drveta. Postoji
mnogo varijanti ovih tretmana, ukljucujudi
i tretmane bez mehanicke sile — postupak
dobijanja termicki tretiranog drveta (tzv.
termodrveta). Kako je termodrvo vec i u Si-
roj javnosti prilicno poznat materijal, tema
ovog teksta su neki od ostalih tehnologija i
proizvoda.

THM tretmani se koriste kod dobijanja
novih proizvoda postupcima densifikacije
(zgusnjavanja), oblikovanja u kalupima, za-
varivanja drveta koris¢enjem trenja, gravi-
ranja drveta, savijanja drveta... Sam proces
densifikacije drveta je poznat ve¢ decenija-
ma. Jos 1930. godine je u Nemackoj razvijen
proces kojim se vlazno (sirovo) drvo sabija-
lo u radijalnom pravcu, koristeci pritisak do
250 kg/cm? na temperaturi od oko 140°C u
trajanju od 2 ¢asa. Rezultat ovakvih tretma-
na je bila promena oblika i poboljsanje me-
hanickih i fizickih svojstava drveta. Cvrstoca
na smicanje kod smrce je povecana 13 pu-
ta, tvrdoca 5 puta, a higroskopnost smanje-
na na pola. Problem ovog postupka je bio
(i ostao) nestabilnost postignutog oblika,
odnosno drvo se vracalo u prvobitno stanje
gotovo u potpunosti pod ponovnim dej-
stvom vlage i toplote (tzv. springback efe-
kat ili oporavak). Tokom godina su razvijani
razni post-tretmani u pokusaju da se spreci
ovaj “oporavak” drveta, a napredak je posti-
gnut koris¢enem THM obrade. Koris¢enjem
vrele, zasi¢ene pare postize se plastifikaci-
ja drveta i omogucava njegovo sabijanje u
transverzalnim pravcima bez rizika od pu-
kotina i sa gotovo potpunim eliminisanjem
efekta oporavka. Ceo postupak traje 4 mi-
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Slika 1. Transformacija kruznog u kvadratni poprecni presek dvodimenzionalnom densifikacijom

Slika 2. THM reaktor sa dvostrukim zidovima (zatvoreni sistem)

nuta i sastoji se iz 4 faze: a) povecanje pla-
sti¢nosti drveta parom temperature 140°C,
b) sabijanje drveta, c) THM post-tretman na
180-200°C i d) hladenje i potom susenje dr-
veta. Na ovaj nacin (to je prakti¢no obliko-
vanje drveta u kalupu uz primenu THM tre-
tmana) moguce je npr. kruzni poprecni pre-
sek drveta pretvoriti u kvadratni (slika 1).
Koncept kombinovanja densifikacije i
termickog tretmana pokusava da iskoristi
njihove dobre strane, a umanji nedostatke.
Dimenziona stabilnost koja je problem kod

densifikacije se poboljsava termickim tre-
tmanom. Sa druge strane, smanjenje me-
hanickih svojstava koje se dogada pri ter-
mickom tretmanu se kompenzuje njihovim
pobolj$anjem pri densifikaciji. Sto je tempe-
ratura tokom THM post-tretmana visa, to je
potrebno krace vreme. Ipak, neka istraZiva-
nja su pokazala da primena temperatura vi-
$ih od 180°C tokom post-tretmana smanju-
je mehanicka svojstva drveta, tako da je to
maksimalna preporucena temperatura za
industrijske uslove.
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THM obrada drveta

THM tretmani se mogu obavljati u otvo-
renim ili zatvorenim sistemima. Otvoreni
sistemi koriste tradicionalne prese gde se
kombinuje dejstvo pritiska i temperature
(TM tretmani). Prese mogu biti i viSeetaz-
ne, a u svaku etazu se slazu drveni elementi
vlaznosti 13-15% i to tako da se presovanje
vrdi u radijalnom pravcu. Proces presovanja
elemenata debljine 60 mm koji traje uku-
pno 2 casa, uz maksimalnu temperaturu od
135°C (ta temperatura se odrzava oko 30
minuta i potom smanjuje) i pritisak 24 MPa
kao rezultat ima densifikovane elemente
debljine 40 mm. Sve vise se u industriji kori-
ste i tzv. zatvoreni sistemi koji predstavljaju
posebno pravljene reaktore sa dvostrukim
zidovima (slika 2). Ovi sistemi se najvise ko-
riste za izradu drvenih cevi koje su sve po-
pularnije.

Posebna vrsta densifikacije drveta je
povrsinska densifikacija, odnosno postu-
pak gde se vrsi sabijanje (povecéanje gusti-
ne) samo povrsine drveta. Razlog za ovo je
u vaznosti svojstava povrsine u odnosu na
svojstva Citavog preseka drveta, pa je Cesto
dovoljno poboljsati samo svojstva povrsi-
ne. Dodatno, za densifikaciju samo povrsi-
ne potrebno je manje energije. Za kontrolu
procesa povrsinske densifikacije i dobijanje
zeljenog profila gustine klju¢ni su: tempera-
tura (120°Cii viSe), vlaznost drveta (obi¢no
8-15%), stepen kompresije (da li ¢e se sma-
njiti pocetna debljina drveta sa npr. 20 na
15 ili na 18 mm), vreme zatvaranja prese i
vreme presovanja.

Vrlo zanimljiv THM tretman, koji je pred-

met posebnog ¢lanka u ovom broju, je za-
varivanje drveta koris¢enjem trenja. Kod

ovog procesa se spajanje drveta vrsi bez ko-
ris¢enja lepka, koristeci samo pritisak i to-
plotu koja se stvara pri trenju drveta o drvo.
Temperatura koja se pri tom razvija ide i do
400°C, a vreme potrebno za spajanje 2 ko-
mada drveta je svega 10-20 sekundi. Kod
ove tehnologije jos uvek nisu razreseni pro-
blemi oporavka drveta i slabljenja veze pri
visokim vlaznostima.

Sirom sveta istraZivacki centri ispituju
mogucnost koris¢enja novih THM tretmana.
lako relativno malo njih za sada ima punu
primenu u industrijskim uslovima, nepre-
stana borba za koris¢enje drveta u sve Sirim
sferama zivota (u Japanu se densifikovano
drvo koristi umesto celi¢nih $rafova za po-
vezivanje elemenata drvenih mostova, kao
i zeleznickih koloseka) uspesno otklanja sve
vise prepreka. ™

NIG®

ELEKTRONIK-NIS

“FIS™-Vilex; B40m”

18000 Nis, Srbijo
Borislava Nikeli¢a - Serjoie 12

TelFax:+381(0)18 / 211-2712, 217-468, 217-469
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Internet: www.nigos.rs
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U preradi drveta se koriste razne vrste
lepkova koje doprinose ¢vrstoci lepljenog
spoja i dobijanju kvalitetnijeg i funkcionalni-
jeg gotovog proizvoda. U proizvodnoj liniji
se, od sirovine do gotovog proizvoda, trose
znacajne kolicine lepka i to u primarnoj pro-
izvodnji kod dobijanja ploca, ali i u finalnoj
kod spajanja ploca i/ili elemenata od drveta.
Iz tog razloga, ova vrsta pomoc¢nog materi-
jala ucestvuje, u znacajnoj meri, i u konac¢noj
ceni gotovih proizvoda, narocito kod proi-
zvodnje ploca na bazi drveta.

U poslednjoj deceniji se u drvnoj indu-
striji, kako na nau¢nom tako i na prakticnom
polju, ispituju razne tehnologije koje bi do-
prinele boljem i racionalnijem koris¢enju lep-
kova. Osnovni problem ovih istrazivanja je
taj Sto je veoma tesko zadovoljiti da lepak,
sa jedne strane, bude ekoloski prihvatljiv i
jeftin, a da sa druge, ispuni standardom pro-
pisanu ¢vrsocu. Zbog toga se danas velika
prednost daje spojevima koje daju zadovo-
ljavajucu ¢vrstoc¢u uz manje koris¢enje lepko-
va. Zahvaljujuci karakteristikama drveta kao
materijala, poslednjih godina se promovise i
razvija tehnologija zavarivanja koja moze dva
ili viSe drvena elementa debljinski spojiti bez
upotrebe lepka kao vezivnog sredstva.

Osnovna karakteristika ovog procesa je
trenje koje se ostvaruje tako Sto drveni ele-
menti u medusobnom kontaktu vibriraju uz
pomo¢ vibracija. Kao posledica ovakvog fi-
zicko-hemijskog postupka dolazi do zagre-
vanja i densifikacije drveta oko samog spoja.
Trenjem se razvija temperatura na dodirnim
povrsinama i do 400°C koja dovodi do omek-
savanja strukture Celijskih zidova Sto dopri-
nosi laksem medusobnom povezivanju od-
nosno isprepletanju vlakanaca. Ovako dobi-
jena struktura hladenjem otvrdnjava pri Ce-
mu nastaje ¢vrsti drveni spoj.

Celije ranog drveta su osetljivije na pro-
ces zavarivanja od celija u kasnom drvetu,
dok su anatomski elementi oko mesta spa-
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Zavarivanje drveta

Slika 1. Preseci zavarenog bukovog ¢epa na hrastovini, Zupci¢ 2007.

janja deformisani usled termo-mehanicke
obrade. Rezultati dosadasnjih istrazivanja su
pokazali da je posle 20 sekundi, od pocetka
hladenja zavarenog spoja, ¢vrstoca dostigla
70% od vrednosti utvrdene posle 15 minu-
ta hladenja. Metod trenja se moze sprovesti

i tako da se drvo, pre trenja, termicki obradi
na temperaturama od 150 do 280°C. Medu-
tim, ¢vrstoca takvog nacina zavarivanja je bi-
la manja zbog toga sto je proces trenja kod
termicki obradenog drveta imao maniji efe-
kat pa su se vlakanca manje isprepletala i po-
vezala. Takode, lomljivost takvog spoja je bila
veca u odnosu na hladno trenje.

Zavarivanje ploca i/ili drvenih elemena-
ta se moze izvesti i uz pomo¢ drvenog ¢epa
(klina). Drveni ¢ep, uz rotaciju i veliku brzi-
nu, moze biti zavaren za drvenu podlogu bez
ikakvog dodavanja lepka (slika 1). Postignu-
ta ¢vrstoca je uporediva sa rezultatima po-
stignutim kod primene PVAc lepkova, ali je
razlika u tome $to se kod primene drvenih
cepova ¢vrstoca spoja postize za nekoliko se-
kundi, dok je kod PVAc lepkova, da bi se po-
stigao isti rezultat, potrebno minimum 24 sa-
ta (kondicioniranje posle lepljenja).

Kod zavarivanja OSB, MDF i drugih plo-
¢a pomocu Cepa (slika 2), izvla¢na sila je bila
skoro jednaka izvla¢noj sili kod masivnog dr-
veta. Osim zadovoljavajuce ¢vrstoce, formira-
ne linije spoja su bile dobro formirane i obli-
kovane tako da nije doslo do raspucavanja i
mrvljenja ploca. Iz tako jasne linije se moze
zakljuciti da se dogadaju iste hemijske reak-
cije i procesi kao i pri zavarivanju masivnog
drveta. Razne vrste dodataka, punioci i le-
pak iz ploc¢a ne uticu na ¢vrstocu veze. Prema
nekim istrazivanjima, ¢vrstoca spojenih OSB
ploc¢a na ovaj nacin je bila veca nego ¢vrsto-
¢a dobijena ispitivanjem ploca spojenih po-
mocu metalnih veza.

Ugao toka vlakanaca i upotreba izbraz-
danog-reljefnog ¢epa ne uticu na ¢vrstocu,

dok vlaznost, vrsta drveta, razlike u precni-
cima ¢epa i otvora kao i brzina utiskivanja
znacajno uticu na ¢vrstocu zavarenog spoja.
Vlaznost utice negativno na ¢vrstocu zavare-
nog spoja. Rezultati pokazuju da se uranja-
njem uzoraka u hladnu vodu, ¢vrstoca spoja
smanjila za 12%. Prilikom zavarivanja veoma
je bitan odnos precnika otvora i ¢epa tj. za-
zor. U toku spajanja, vrh Cepa se brzo istro-

Slika 2. Spajanje OSB (gore) i MDF (dole) ploca
pomocu drvenog Cepa, Resch 2006.

Slika 3. Nacin busenja otvora za ¢ep kod spajanja
drveta hrasta (HR) i smrce (S), Zupci¢ 2008.
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Tehnika zavarivanja je
sasvim nov nacin spajanja
drveta bez upotrebe
lepka. Dosadasnji rezultati
pokazuju da se ovim
postupkom dobija ¢vrstoca
veze jednaka kao kod
upotrebe PVAc lepka. Ova
Cinjenica, kao i podatak
da je zavarivanje drveta
ekoloski prihvatljiv proces,
otvaraju nove mogucnosti
u spajanju elemenata od
drveta u finalnoj preradi.

Pozivamo investitore, izvodace radova i ftrgovine
gradevinskim materijalom da nas kontaktiraju u vezi
novog partnerskog programa koji Spacva uvodi od

jeseni 2006.

Kontakt:

SpacCva
parketi |

3i u gornjem delu, tako da u donjem delu ne
dolazi do spajanja zbog toga $to se precnik
Cepa skoro izjednacava sa pre¢nikom otvora.
Ovo je posebno izraZzeno kod spajanja vrsta
koje imaju razlicite gustine npr. kod hrasta

i smrce ili bukve i jele, i zbog ¢ega je neop-
hodno da se pre zavarivanja izbusi rupa ra-
zlicitih precnika po visini kako ne bi doslo do
prevremenog trosenja ¢epa. Prema dosadas-
njim istrazivanjima, optimalan zazor je 2 mm,
tj. pre¢nik cepa treba da je oko 10 mm, a
otvora oko 8 mm. Takode, brzina utiskivanja
drvenog Cepa ili trajanje procesa zavarivanja
utice na silu izvlacenja. Sa povecanjem brzi-
ne utiskivanja sila se smanjuje, jer su ostva-
rena veca opterecenja na boc¢ne povrsine ko-
je mogu izazvati nastanak pukotina. Primera
radi, kod grabovine je zabeleZeno da je opti-
malno vreme zavarivanja izmedu 1,1i 1,6 s.

U prilog navedenom, izne¢emo neke od
rezultata istrazivanja mogucnosti zavarivanja
hrasta i smrée pomocu drvenog ¢epa od bu-

furnir

kovine pri brzini rotacije od 1520 obrtaja u
minuti. Pri ovim uslovima utvrdeni su slededi
rezultati, da:

kod smrée nema razlike u izvla¢noj sili
izmedu spoja lepljenog pomocu lepka i
pomocu bukovog ¢epa, dok je kod hra-
sta utvrdena veca sila kod spoja leplje-
nog pomocu lepka,

u svim slu¢ajevima je kod hrsta izmerena
veca ¢vrstocda spoja u odnosu na smrcu,
zbog trosenja ¢epa, najbolja ¢vrstoca
spoja je izmedu hrasta i smrée postignu-
ta pri busenju tri pre¢nika rupe (9,8,7i6
mm) po debljini kroz koju je prolazio ¢ep
pre¢nika 10 mm (slika 3).

Dobijeni rezultati, kao i ¢injenica da je
zavarivanje drveta, kao prirodnog materijala,
potpuno ekoloski prihvatljiv proces, otvaraju
nove mogucénosti u spajanju drvenih eleme-
nata u finalnoj preradi drveta bez upotrebe
lepka.

Spatva d.d.
Duga wlica 181
Vinkovei - HR

Tel.: + 385 32 303 399
Fax: + 385 32 303 421

Topli dodir hrastovih Suma u vasem domu.

Spacva@spacva.ir « www.spacvahr

april 2012.
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PISE: Dejan Mitov

Matias Plisnig (Matthias Pliessnig), ame-
ricki dizajner iz Filadelfiji, za sebe tvrdi da
stvara na preseku umetnosi, dizajna i zana-
ta. Veliki broj teoreticara ga svrstava u gru-
pu stvaralaca koje objedinjuje savremeni
kineticki stil. Koriste¢i kompjuterski generi-
sane krive, u kombinaciji sa radom u radio-
nici, stvara namestaj koji je u interakciji sa
arhitektuom ili je dodatno naglasava. Na taj
nacin je stvorio vrlo karakteristi¢cne komade
namestaja. U njegovom radu se jasno ogle-
da osecaj za formu, funkciju i fiziku, $to ne-
retko ispituje na malim skulpturama. | pored
c¢injenice da je nekolicina njegovih profe-
sora sa fakulteta bila negativno nastrojena
prema ovim minijaturama, one pokazuju vr-
lo visok nivo poznavanja 3F. Tacnije, na nji-
ma se jasno odslikava uticaj spoljasnjih sila,
a njihovi pravci prostiranja su dodatno na-
glaseni tankom Zicom. Forme ovih skulptura
predstavljaju zamrznut trenutak delovanja
spoljasnjeg uticaja, tj. predstavljaju vizue-
lizaciju energije i fluidnosti, sto je jedna od
misija savremenog konteksta.

Nakon sto je napravio ¢amac i zante-
resovao se za tradicionalne tehnike bro-
dogradnije, i nakon $to je realizovao klupu
Esker od ¢elicne armature, odlucio je da kre-
ne dalje sa osmisljavanjem mobilijara. Ra-
zlog tome je stvaranje intimnosti interakci-
je namestaja i njegovog kreatora, ali i zbog
mnogobrojnih mogucnosti ispitivanja for-
me. Osnovne linije i dimenzije svih projeka-
ta ovog autora proizlaze iz osnovnih ljud-
skih oblika i proporcija (¢ovek je mera svih
stvari), geometrijskim protokom/fluidnos¢u,
funkcionalnos¢u namestaja kao i unutras-
njosti prostora u kom se nalaze. Tako se na
svakom komadu dobiju prostori za standar-
no sedenje, sa i bez naslona, nesto slobod-
nije/salonsko sedenje, polu-lezanje i lezanje.
S obzirom da se njegovi komadi skoro uvek
projektuju za konkretnu lokaciju prostor-
ni odnosi, linije kretanja ljudi u tom prosto-

SVl DRVOtehnika 34/2012

dobar sklop lepog

ru i sl. takode uti¢u na formiranje konac¢nog
oblika svakog komada namestaja.

Svoja osnovna istrazivanja i ispitivanja
forme putem skica na papiru i malih fizickih
struktura pretvara u virtuelni model, kori-
steci softver Rhinoceros (Rhino). Uz pomo¢
Grasshopper-a, dodatka Rajnu (Rhino), go-
tovo da ne postoje prepreke u slobodnom
modelovanju. Kao najveca prednost ovog
dodatka se namece cinjenica da je moguce
lako kontrolisati svaku tacku, liniju ili povrs
na modelu, u toku njegove izrade. Polaze(i
od nekoliko vertikalni (karakteristi¢nih) pre-
seka, uz pomo¢ opcije loft navlaci se trodi-
menzionalna povrsina koja povezuje date

preseke. Karakteristi¢ni preseci se dimenzio-
nisu na osnovu ergonomije ¢oveka, u ovom
slu¢aju, a zatim postavljaju na Zeljeno me-
sto. U zavisnosti od medusobnog rastojanja,
ugla koji medusobno zaklapaju, ugla koji
zaklapaju sa horizontalnom ravni, i sl. jedni
te isti preseci stvaraju pregrst razlicitih for-
mi. Medutim ovako dobijeni modeli za Ma-
tiasa predstavljaju samo osnovnu ideju ge-
ometrije koja se kasnije ispituje u drvetu,
trpi promene i korekcije a sve u cilju stvara-
nja: vizuelno, funkcionalno i konstrukcijski,
sto bolje forme. Preseci su definisani putem
kompjutera ali se njihov oblik i proporcije
proveravaju u toku realne izrade. Ove ver-

o

fotografija - www.sixthriver.com
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i korisno

Matias Plisnig je uspeo

za svega par godina da
savlada tehnike termicke
obrade i tehnike savijanja
drveta. Iskoristio je

jednu tradicionalnu
zanatsku vestinu, tehniku
brodogradnje, na sebi
svojstven nacin i time je
dao vrlo inovativna resenja
na temu mobilijara, koji
je oduvek bio predmet
interesovanja umetnika

i dizajnera.

www.designboom.com,
Postavljanje vertikalnih preseka/vodica

Povezivanje vertikalnih nosaca horizontalnim elementima

april 2012.

tikale se dimenzionisu i oblikuju na osnovu
toga kako ¢e se prostor iznad njih kasnije
koristiti, za standardno sedenje sa i bez na-
slona, salonsko/slobodnije sedenje, polule-
zanje ili lezanje.

Svi elementi se izraduju od prirodno su-
$ene hrastove grade sa 15% vlaznosti, jer
se tako prosuseno drvo bolje savija, tj. daje
lepse krivine. Sortimenti za izradu potkon-
strukcije se termicki tretiraju a zatim savijaju
po prethodno definisanim vodicama. Tako
dobijeni elementi postavljaju se na ta¢nim
pozicijama, pri¢vrséeni na horizontalnu gre-
du koja se nakon izrade komada uklanja.
Najjednostavniji su oni sa istim razvijenim
duzinama, Sto implicira da ¢e na svakom
preseku biti isti broj horizontalnih elemena-
ta i da e hjihova medurastojanja biti ekvi-
valentna. Kada to nije slu¢aj, na presecima
sa vec¢om razvijenom duzinom se pojavljuje
vedi broj horizontalnih elemenata ili je nji-
hovo medurastojanje vece nego kod prese-
ka sa malom razvijenom duzinom. Takode,
kada postoji razlika u razvijenim duzinama
preseka, kod povezivanja se najpre postav-
ljiaju karakteristi¢ne horizontale na uvalama
i izbocinama, kao i aritmetickim sredinama
(polovine, trecine, Cetvrtine i sli¢cno).

Horizontalni drvni elementi se izraduju
od pomenute hrastove grade. Drvni sorti-
menti se najpre rezu na potrebne poprecne
preseke od otprilike 1x1cm. Tako dobijeni
komadi su duzine izmedu 2,4 i 3,0 metara
pa se medusobno povezuju i nastavljaju do
zeljene duzine, ali pre postavljanja na klu-
pu. Sve letvice se stavljaju u cev kroz koju se
propusta vodena para, zagrejana 350-400°C,
i tu se ostavljaju oko 15 minuta. Za to vreme
plasti¢ne supstance u drvetu se razmeksaju
pa je moguce lakse savijanje letvica, po vec
postavljenim vertikalnim presecima. Medu-
tim, najvedi problem jeste vreme od samo
Cetrdesetak sekundi za slobodno oblikova-
nje, nakon ¢ega naglo pocinje hladenje ma-
terijala, koji nakon 6-8 sati ponovo zauzima
plastic¢ni, ujedno i konacan oblik. Ovi ele-
menti se priviemeno pri¢vrcuju Zicama ka-
ko bi se otprilike postavili na mesto koje tre-

Skulptura: Abreviation 4
www.matthias-studio.com

ba da zauzmu. Postavljanjem prvo karakteri-
sti¢nih, a zatim i onih izmedu njih, takode se
ispituje forma same klupe, tj. dolazi do pro-
stornih korekcija u odnosu na kompjuterski
model. U nastavku procesa drvni elementi
se medusobno povezuju epoksi lepkom na
bazi vode ili ekserima i malim Srafovima kao
spojnim sredstvima.

Nakon izvodenja, koje je za projekat
Spill trajalo oko Sest meseci sa cak 14 sati
rada dnevno, sledi zastita i transport koma-
da na predvideno mesto (Aleksandar centar
u Njujorku). Spill je re¢ koja ima vrlo Sirok
spektar znacenja i upotrebe: slobodno pro-
sipanje te¢nosti, slobodna destrukcija, ne-
Sto Sto ispada iz standarda, nesto sto izlazi
iz svojih granica, itd. Gotovo sva njena zna-
¢enja mozemo videti u formi ove klupe, te
se daje saglasnost da joj ovaj naziv zaista
pristaje. Na ovoj klupi postoji nekoliko hilja-
da spojnica, gde je potrebno prekontrolisa-
ti svaku od njih pre eksploatacije proizvoda.
Njena slozena konstrukcija spada u red sa-
monosecih konstrukcija, gde svaki elemanat
ima pre svega konstruktivni znacaj, a zatim
funkcionalni i estetski. Jednostavno receno,
dobar sklop lepog i korisnog.

Matias Plisnig je uspeo za svega par go-
dina da savlada tehnike termicke obrade i
tehnike savijanja drveta. Iskoristio je jednu
tradicionalnu zanatsku vestinu, tehniku bro-
dogradnje, na sebi svojstven nacin i time
je dao vrlo inovativna reSenja na temu mo-
bilijara, koji je oduvek bio predmet intere-
sovanja umetnika i dizajnera. lako je nakon
zavrsetka studija svoje radove izlagao sa-
mo u galerijama i po sajmovima, vrlo brzo
je dosao do situacije da dobija porudzbine
od strane arhitekata i dekoratera unutras-
njih prostora. Jedna od ideja mu je da razvi-
je serijsku proizvodnju nekog od proizvoda
zbog ¢ega bi morao da ga prilagodi toj na-
meni. Matias prizeljkuje i radi na tome da
slededi korak u njegovom radu bude ucesce
na arhitektonskom projektu ili na dizajni-
ranju mosta. Na osnovu iznetog moguce je
samo naslutiti kako bi izgledali njegovi mo-
stovi i objekti. ™
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PISE: Magdalena Franc

Ukrasavanje i oblaganje povrsi-
na furnirima je specifi¢cno. Moze
se slobodno redi da su struc¢nja-
ci koji se bave primenom furni-
ra u izvesnom smislu i umetnici.
Tehnike koje se koriste u radu sa
furnirima su razlicite. Ako su fur-
nirski listovi specijalno krojeni u
odnosu na smer trakaste struktu-
re primenice se suceljavanje. Ma-
ketarija podrazumeva slaganje
vecih detalja od raznovrsnih fur-
nira u odredenu sliku dok intarzi-
ja kao najkomplikovanija tehnika
predstavlja izradu ornamenata u
furniranoj povrsini.

Proces oblaganja i ukrasavanja
furnirima i u industriji namesta-
ja je do nedavno podrazumevao
isklju¢ivo manuelni rad. Ta ¢inje-
nica je znatno uticala i na visoku
cenu furniranih proizvoda usled
niske produktivnosti. No aktuel-
na primena lasera u proizvodnji
namestaja omogucila je izradu
intarzije i krojenje furnira digital-
nom tehnologijom. Sofisticira-
na resenja na ovom podrucju su
znacajna podrska specijalistima

m DRVOtehnika 34/2012

u pogledu preciznosti, brzine i
smanjenja skarta. Sa ekonomske
strane se redukuju troskovi proi-
zvodnije, podize se produktivnost
i konkuretnost u odnosu na cenu
proizvoda.

Za automatsko secenje furnira
razvijen je sistem DATACUT. Sa-
svim novi nacin izrade intarzije
¢ine ovaj sistem skoro idealnim
te ga tako mogu koristiti i pocet-
nici. Zeljeni motiv se izraduje na
PC-u uz kori$¢enje neogranicenih
mogucnosti digitalne obrade sli-
ka. Nakon toga prema, kreiranoj
Semi, rezanje furnira se vrsi auto-
matski sa patentiranom reznom
glavom.

Prepustanje kreativnom zanosu
uz maksimalnu koncentraciju sa
ovim sistemom se odvija neome-
tano. Kompletni sistem za rezanje
se sastoji iz slede¢ih komponenti:
radni sto, rezna glava, sistem za
upravljanje i PC sa grafickim pro-
gramom.

Rezna glava

Datacut sistem za rezanje radi sa
patentiranim sec¢ivom. Noz radi

Najlepsi motivi i originalne ideje
u perfektno izradenoj intarziji

KREATIVNI RAD
Uz sofisticiranu tehnologiju

izuzetno precizno i bez stvaranja
opiljaka. Time radno mesto uvek
ostaje cisto. Posto nema ni pro-
reza istovremeno se mogu ura-
diti dve po boji inverzne intarzi-
je. Mogu se bez problema rezati
i jako lomljivi furniri. Zahvaljujuci
nacinu rezanja unutrasnji uglo-
vi su britki. Posto je snaga reza-
nja mala vrlo lako se mogu pravi-
ti i filigranske mustre sa Sirinom
stenke od svega jedan milimetar.

Radni sto

Furnir se fiksira i pri¢vrs¢uje po-
mocu usisavajuceg stola sa pne-
umatikom. Gornje povrsine se
tako ¢uvaju od ostecenja jer fur-
nir se ne u¢vrs¢uje mehanicki ili
lepljenjem. | u slu¢aju da se re-
ze valoviti furnir kao sto je mazer
prihvatanje je sigurno sto omo-
gucuje rezanje bez problema.

Datacut sistem za upravljanje
i kontrolu rezanja

Upravljanje sistemom je elek-
tronsko. Preko slobodnog izbora
polozaja nulte tacke je moguce
kao detalj u motiv ukljuciti speci-

fi¢ne strukture furnira (npr. ¢voric¢

kao oko ptice).

Motiv se moze izraditi prema
sopstvenoj predstavi uz pomo¢
PC-a ili se mogu upotrebiti go-
tovi motivi koji se mogu po zZe-
lji doraditi. Moguénosti kreativ-
ne izrade kompozicije su takoredi
neogranicene. Veliko olaksanje
predstavlja i moguénost da kod
izrade motiva mogu biti uze-

te u obzir i boja furnira i njiho-
va struktura pa se tako na ekra-
nu moze ispitati efekat pojedinih
furnirskih isecaka, sve dok se ne
dostigne optimalna kombinacija.
Time se uspesno izbegavaju bilo
kakva iznenadenja u zavrinoj fazi
izrade intarzije.

Za obradu motiva stoje na raspo-
laganju mnogobrojne mogucno-
sti grafickih programa. Ostvarene
kreacije se mogu ucestalo izradi-
vati odnosno sedi ili se mogu uz
brzu promenu prilagoditi poseb-
nim Zeljama kupca. Upravljanje
preko preglednog menia omo-
guduje brzu operaciju rezanja.
Najlepsi motivi i originalne ideje
se tako automatski ostvaruju u
perfektno izradenoj intarziji. Po-
sebna vrednost i atraktivnost in-
tarzije kod ukrasavanja i restau-
racije starog namestaja je trajni
potencijal za primenu plemeni-
tih furnira.

Sistem DATACUT je namenjen i
za rezanje kartona, materijala ko-
ji se koriste u modelarstvu i nekih
drugih materijala. U ponudi za
trziste se nalazi 8 tipova u okvir-
nim dimenzijama rezne povrsine
od 0,5m?- 1,3m? a moguce je do-
govoriti i specijalne potrebe.

www.datacut.de

april 2012.




Y AGACIJA

Novi Beograd, Tosin bunar 232q, tel/fax. 011 3190974, 319 2600

Batajnica, Majora Zorana Radosavljevica 370, tel/fax. 011 B4B8 8218, 377 4699

Batajnicki drum 303 (Auto-put Beograd-Novi Sad)
www.agacija.com

namestaj po meri, projektovanje i opremanje prostora

univer, radne ploce, medijapan, lesonit, Spreploce
obrada na CNC masini

krivolinijska secenja i kantovanje

okov i galanterija

furniranje po zelji kupca

veliki izbor furnira

unutrasnja vrata savremenog dizajna




Pokusacu da u ovom delu razmatram sa-
mo najneophodnije postupke za sprecava-
nje oStecenja i propadanja namestaja. Radom
i dugogodisnjim iskustvom, upoznavao sam
se sa ponasanjem drveta, postepeno ovlada-
vao sa tehnikama i vestinama pravljenja na-
mestaja, koje su mi u mnogome pomogle da
se ozbiljnije bavim restauracijom. Restauraci-
ja skupocenog namestaja je svakako ozbiljan
zadatak za strucnjaka, i kolekcionar ne treba
da se ustrucava da se obrati kvalifikovanom
poznavaocu starinskog namestaja i od njega
zatrazi, pre svega savet, kome da poveri svoj
namestaj. Najbitnije je, pre odluke o bilo ka-
kvom radu, stru¢nom ili amaterskom, odrediti
vrednost namestaja. Po ovom saznanju ce se
lakse doneti i sama odluka o daljem tretmanu,
a i o tome ko bi trebalo da se bavi poslovima
koje podrazumeva konzervacija ili restauraci-
ja. Takode veoma bitna stvar je i da se pre bilo
kakve intervencije komad namestaja fotogra-
fise. Takode bih preporucio i da se u toku po-
slova, koji se obavljaju, prave fotozapisi, jer je
to i jedini zabelezeni trag o zate¢enom stanju
i ostalim fazama rada. (sl. 1, 2, 3).
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Praktic¢ni saveti

Odrzavanje i popravka

Cilj ovog pisanja je da se savetuje kako
Cuvati namestaj da se izbegne stanje kada je
stru¢na pomoc neophodna. Principi su isti i za
starinski i za moderan namestaj, jer drvo po-
djednako reaguje bez obzira na starost. Kao
sto je u prvom nastavku receno, drvo ne tr-
pi prevelike promene vlaznosti i temperature,
a problem se visestruko uvecava ukoliko vr-
sta drveta, lepkovi ili spojevi nisu istovetni na
istom komadu namestaja. Ovo su veoma cesti
slucajevi, a najuocljiviji su kod tzv konstruk-
tivnih spojeva, gde osnovni elementi mogu
biti od manje kvalitetnog drveta (drvo ceti-
narskog porekla), a spojni elemenat je naprav-
lien od naprimer bukovog komada drveta i sl.
Drugi, vrlo ozbiljan problem nastaje kada se
u konstruktivnom sklopu nadu i metalni ele-
menti (spojnice, ekseri, Srafovski elementi...),
koji su od metala podloznom koroziji. Ta koro-
zija vremenom ugrozava i drvnu masu u tim
zonama pa su problemi teze otklonjivi (sl. 4)

Najopasniji period za namestaj u kuci je
vreme kada pocinje grejanje u jesen ili se is-
klju¢uje u prolece, nocu ako se pusti da tem-
peratura naglo padne, i u periodima vrlo su-
vog, hladnog vremena kada je relativna vlaz-
nost vazduha jako niska. Posto je drvo higro-

skopan materijal, njegov sadrzaj vlage zavisi
od relativne vlaznosti sredine, sa promenom
relativne vlaZnosti menja se i struktura drve-
ta $to ima za posledicu vitoperenje i pucanje.
(sl. 5, 6).
Neke vrste insekata su veliki neprijatelji

namestaja i drvenih predmeta, i ¢&im se njiho-
vo prisustvo utvrdi, predmet se mora izolovati

i $to pre leciti. (sl. 7). Ovi insekti se dele u ce-
tiri vrste:

1. Najcesdi od svih je potkornjak, drve-
nar (Anobium punctatum) koji ¢es¢e napada
staro drvo nego tek osuseno,

2. Domaca strizibuba (Hylotrupes baju-
lus) koja ne napada tvrdo drvo ve¢ radije me-
ko, sveze suseno,

3. Potkornjak drvenar (Lyctus brunneus)
koji rado napada beliku i sveZe suseno i neo-
suseno drvo,

4. Starodrvni drvenar (Xestobium ru-
fovillosum) radije napada tvrdo drvo i stari-
ju gradu.

Sto se tice ovih $tetocina, sama buba ne
napada i ne nanosi tetu, vec njene larve ili
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namestaja

crvi. Njihov zZivotni ciklus uopsteno se moze
prikazati i slikovito: Zenka polaze jaja u puko-
tine drveta, neravnine, stare spojeve ili ¢ak u
stare rupe od crva. Kroz oko Cetiri nedelje izle-
gu se crvi, u potrazi za zastitom i hranom pra-
ve tunele u drvetu. Ovaj proces traje najmanje
godinu dana, a najvise pet godina. Kada pot-
puno odraste, larva se menja u lutku ili ¢au-
ru, koja zatim, u toku metamorfoze koja traje
nekoliko nedelja, postaje odrasla buba. Buba
pocinje tada da progriza drvo pravedi izlaz i
to obicno u periodu od maja do avgusta me-
seca. Ona pravi karakteristi¢ne crvotocne rupe
da bi izasla da se pari i uskoro potom ugine.
Pojava rupa ne znaci obavezno da dolazi do
propadanja, nego samo da je buba tu izasla.
Vrlo je vaZan izgled ivica same rupe, tj. da li su
one ostre i Ciste, a drvo unutra sveze ili posto-
je tragovi drvene prasine oko rupe ili na podu,
ili se mozda cuje tiho grickanje - grebuckanje
po nodi. Kako mogu da izgledaju ova uocljiva
ostecenja na povrsini drveta vidi se na slikama
8,9,10,11,12i13.

Larve izazivaju ostecenja i da bi se taj pro-
ces zaustavio larve se moraju otrovati. Ovo se
postize otrovnim gasom ili otrovhom tec¢no-
$¢u, koje moraju dopreti do crva koji je naj-
dublje zasti¢en u drvetu. Posto gas ima vecu
mogucnost prodiranja u sve tunele, dezin-
sekcija komada namestaja otrovnim gasom
je najefikasniji metod. Efekat je trenutan i ne
predstavlja dugoroc¢nu zastitu, ali ¢e se ipak
zaustaviti dalje propadanje. Za dezinsekciju
umetnickih, antikvarnih komada od drveta se
koriste mnoge supstance koje su smrtonosne
i za ljude. Teske pare ugljendisulfida mogu se
slobodno koristiti, naravno pod uslovom da se
radi pazljivo, oprezno i sa svim merama pre-
dostroznosti. Ako je predmet manjih dimen-
zija, moze se staviti u neku kutiju (metalnu ili
plasti¢nu), a ako je predmet veceg gabarita
onda se koristi plasti¢na folija (deblja) koja se
u gornjoj zoni zatvori, dobro i bezbedno, le-
pljivom trakom. Proracuna se nova zapremi-
na, i u unutrasnjost se pazljivo upustaju pare
ugljendisulfida (najcesce se nalazi u staklenim
zatvorenim ampulama). Pare ugljendisulfida
su jako zapaljive i jako eksplozivne kada se
pomesaju sa vazduhom, opasne su i za udi-
sanje i stoga trteba obezbediti dobro prove-
travanjer i pre pocetka rada ukloniti sve otvo-
rene izvore plamena. Ugljendisulfid ima jako
nisku tacku klju¢anja 46°C, vrlo je isparljiva i
otrovna te¢nost. Eksplozivan kada se pomesa
sa vazduhom (sl. 74). Ovaj postupak ne odgo-
vara za slike na drvetu ili za tapacirani name-
Staj, osetljivih boja. Opasnost od pozara moze
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Prakti¢ni saveti od A do S:
A

Alkohol: jos sveze mrlje potopiti u hladnu vodu kojoj ste dodali nekoliko malih ka-
3i¢ica glicerina. Kasnije ih dobro isperite siréetom i vodom. VAZNO: mrlje morate
ocistiti odmah, jer bi od stajanja dobile tamno-smedu nijansu!

Bela kafa: mrlje se istrljaju glicerinom i isperu se mlakom vodom ili, mrlje najpre
operite razredenom amonija¢cnom vodom, a zatim hladnom vodom sa dodatkom
kuhinjske soli

Boje (na staklu): mrlje rastvorite vlaznim sapunom i operite ¢istom vodom ili, mrlje
pazljivo istrljajte amonijatnom vodom (pazljivo trljajte da rastvor ne dotakne ram
prozorskog otvora, ako se radi o prozoru); mrlje od boje na podu istrljajte razrede-
nim sir¢etom.

Mrlje od borovnice poprskajte svezim limunovim sokom ili, ako su fleke na tkanini
istu potopite u zagrejano mleko ili je navlazite sokom od sira ili u kiselom mleku, a
zatim operite sapunicom.

C

Mrlje koje su od caponskog laka se mogu ukloniti rastvorom kamfora u alkoholu.
Navlazena mesta se ostave da ispari te¢nost na vazduhu.

Mrlje od COCA - COLE - mrlje na podnoj oblozi od vestackih vlakana istrljajte sred-
stvom za CiS¢enje stakla ili ¢istim alkoholom, zatim isprati ¢istom vodom.

Mrlje od crnog vina mogu se odmah ukloniti u vreloj vodi ili, mrlje posuti debljim
slojem kuhinjske soli, ostaviti da so upije vino i operitre u mlakoj vodi ili, mrlje pos-
pite isitnjenom kredom, a zatim ocistite limunskom kiselinom ili se mogu ocistiti i
vodonik-peroksidom, ako su mrlje od crnog vina na odelu, odmah istrljajte to me-
sto 10% amonija¢énom vodom, a zatim vise puta isperite ¢istom vodom. Mrlje od cr-
nog vina na razli¢itim tkaninama mogu se odmah premazati svinjskom mascu. Za-
tim odecu normalno operite i mrlje ¢e nestati.

Mrlje od cvecéa mogu se posuti sokom od limuna i postepeno u vise navrata tkani-
nu izloziti mlazo vrele vode dok mrlje ne nestanu.

C

Mrlje od éadi na podu istrljajte vodom u koju ste rastvorili vinsku kiseliunu. Zatim
operite ¢istom vodom ili, mrlje od ¢adi na tkanini najpre temeljno istrljajte meka-
nom korom hleba, a zatim 20% rastvorom vinske kiseline ili upijaju¢im papirom
natopljenim apotekarskim benzinom; ove mrlje se mogu ukloniti i posipanjem de-
bljeg sloja kuhinjske soli koja neko vreme deluje, a onda se temeljno iscetka - ovaj
postupak je isti i za mrlje na tepisima ili jastuc¢astim enterijerskim detaljima.

Mrlje od éaja se mogu ukloniti toplom vodom u koju je dadat glicerin, mrlje od ¢a-
ja na vunenim tkaninama se mogu ukloniti kaSom od Zumanceta i glicerina, ostavi
se da kasa deluje, pa se dobro ispere toplom vodom.

D

Dim: Mrlje na tavanicama iznad plinskog Sporeta premazu se gustom kasom od
skroba i vode, ostavi se da se potpuno isusi premaz, a zatim se is¢etka mekanom
cetkom ili praskom.

Mrlje od duvana na belim tkaninama premazu se kaSom od Zumanceta i Cistog al-
kohola. Posle delovanja od jednog sata tkaninu potpoiti u obi¢noj rakiji (bezbojnoj)
i zatim ispirati viSe puta u toploj, a zatim isto viSe puta u hladnoj vodi.
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se smanjiti mesavinom 4 dela ugljentetrahlo-
rida sa 1 delom ugljendisulfida. Na svaki litar
zapremine kontejnera treba staviti oko 2,2 mi-
lilitara tecnosti. Te¢nost se sipa u posudu, ko-
ja se stavlja iznad predmeta, jer su isparenja
teza od vazduha. Plasti¢na folija se onda br-
zo zatvori lepljivom trakom i ostavi 24 ¢asa na
temperaturi od najmanje oko 16°C. Te¢nost se
zatim ponovo naspe, postupak zatvaranja se
takode brzo ponovi i ostavi se nekoliko dana
da bi se obezbedilo potpuno prodiranje gasa.

(isti je postupak i sa gabaritno manjim koma-
dima, sl. 15).

Drugi metod ubijanja crva je primena
otrovnih te¢nosti. One se mogu nabaviti i u
manjim kolicinama pod razli¢itim imenima
(isekticid, zizolin i sl). lako se ne moze prove-
riti i sa sigurnoscu utvrditi stvarni efekat, po-
stupak treba obavljati tako da mozemo biti
sigurni da je te¢nost dosla do crva, ne pre-
skacuci ni jednu rupicu. Mada se ova sredstva
vecinom pakuju u specijalne bocice sa cevci-
com, ipak je medicinski $pric sa iglom najefi-
kasniji nacin da se te¢nost ubrizga duboko u
drvnu masu. Pod uslovom da je otrov stigao
do crva, ovaj postupak ima prednost sto se
te¢nost neko vreme zadrzava u drvetu i spre-
¢ava dalju zarazu. Neke te¢nosti koje se mo-

gu nabaviti u slobodnoj prodaji nanose se na
povrsinu drveta tako da deluju kao preven-
tivna zastita, pod uslovom da zavrsna obrada
drvene povrsine nije radena skupocenom po-
liturom (sl. 16). Kasno prolece i leto su najbolji
periodi za izvodenje ovih zahvata koje treba
ponavljati bar dve godine za redom. Ne trte-
ba posebno isticati da treba sve preduzeti ¢im
se i posumnja da bi moglo da dode do oste-
¢enja od insekata, a pri primeni raznih sred-
stava neophodno je pridrzavati se uputstava
proizvodaca.

Pored ovih insekata podjednako su Stetni
i jos mnogi drugi koji napadaju ostale mate-
rijale kod komada namestaja, kao $to su razni
moljci, bube, larve itd. (s/.77). ™
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PISE: Asist. mr sc med. dr Tatjana Mraovi¢

spec. higijene, dijetolog,
savetovaliste za ishranu VMA tel: 063 24 20 30

Popravljaju ukus svakoj hrani i vazne su za zdravlje.

Treba ih upoznati i uzivati u njima
Zivot bez masti u ishrani nije mogu¢. One su izvor esencijalnih masnih ki-
selina koje nas organizam ne moze sam da proizvede, poput linoleinske i
alfa linoleinske. Iskoristljivost vitamina rastvorljivih u mastima iz hrane ( A,
D, EiK) je nemoguca ako masti nema u crevima. Voli ih vasa koza, vid ¢ine
boljim, pravilan rast dece zavisi od njih. Masti su nutrijenti koje telo kori-
sti da bi stvorilo nervno tkivo, mozak, hormone, one su sastavni deo svih
nasih celija. Telo koristi masti kao gorivo, 30% kaloriskog dnevnog unosa
treba da budu masti.

Zasto onda stalno slusamo da su masti stetne

Cinjenica je da su kalori¢ne, sve vrste masti imaju istu koli¢inu kalorija ko-
ja nije mala. Danasnja ishrana sadrzi, i to nije dobro, vece koli¢ine masti, te
ako se unese prevelika koli¢ina hranom i ne iskoristi se kao energija, ona
se talozi u masnim celijama i potencira gojaznost. Masna hrana se brze na-
gomilava u salo jer telo tro$i manje kalorija da je pretvori u telesnu mast.
Skladistenje masti iz ugljenih hidrata i belancevina zahteva vecu koli¢inu
kalorija za njihovo pohranjivanje. Masna i prekuvana hrana trodi manje
energije da bi se svarila od sirove ili kuvane na pari i to je dodani povod da
se lakse pretvara u masne naslage. Drugo, neke vrste masti su Stetnije po
zdravlje. Na crnoj listi su zasicene i trans masti.

Sta su zasi¢ene i nezasi¢ene masti

Nezasi¢ene masti su,,dobre’, treba da budu dominantan tip masti u balan-
siranoj ishrani i dele se na mononezasic¢ene i polinezasi¢ene.

Gde se nalaze?

Mononezasi¢ene u maslinovom, ulju uljane repice i sezamovom ulju, avo-
kadu, kostunjavom vocu kao $to je to: badem, indijski oras¢ici, pistaci, ki-
kiriki ili kikiriki puter. Polinezasi¢ene masti nalaze se u kukuruznom, ulju
od semenki pamuka, suncokretovim semenkama i ulju semena lana, soji i
sojinom ulju, nekim vrstama margarina, morskoj ribi i morskim plodovima.
Morska hrana bogata je omega-3 masnim kiselinama. Ove masne kiseline
imaju ulogu u razvoju mozga i vida kod dece kao i u o¢uvanju zdravog sr-
ca. Losos, sardela ili tuna su bogate omega-3 masnim kiselinama.

Visak zasi¢enih masti u ishrani doprinosi ve¢em riziku od zacepljenja ar-
terija a to vodi povec¢anom riziku od sr¢anog udara i $loga. Zasicene ma-
sti povecanju holesterol i trigliceride. Nalaze se u masnom mesu, mesnim
preradevinama, proizvoidima od punomasnog mleka kao $to je sir, slado-
led, punomasno mleko i jogurt. Hrana Zivotinjskog porekla glavni je izvor
zasi¢enih masti u nasoj ishrani. Ali postoji i hrana biljnog porekla koja je
bogata zasi¢enim mastima poput palminog ulja, kokosovog, kernelovog
ulja, kokosovog butera. Ove namirnice Siroko se koriste u pakovanoj go-
tovoj hrani, kao 5to je ¢okoladno mleko, krekeri, biskviti, ¢ips. Ne postoji
potreba za zasi¢enim mastima u ishrani jer njih organizam moze sam pro-
izvesti kada je to potrebno. Ipak, ne treba ih kompletno izbegavati jer hra-
na poput mesa, sira i mleka sadrze vazne hranljive materije, neophodne
proteine, vitamine i minerale. Treba samo obratiti paznju da ukupan unos
zasi¢enih masti ne bude vedi od 7% ukupnog kalorijskog unosa. Najbolje
je ograniciti unos namirnica koje su bogate zasi¢enim mastima: meso, su-
homesnati proizvodi, puter, slag ili pavlaka, sladoled i druga hrana bogata
zivotinjskim mastima.

Koliko su opasne trans masti

Trans masti, poznate i kao delimi¢no hidrogenizovana ulja, stvaraju se u la-
boratoriji, na visokim temperaturama, u okviru procesa u kom se vodonik
dodaje te¢nom ulju kako bi ono bilo ¢vrsée. Ima ih u nekim vrstama mar-
garina, przenoj brzoj hrani, kao i u preradenim namirnicama, dugotrajnim
pecivima ili biskvitima, kolacima... S obzirom na kontroverzne informacije
koje su dobijene u razli¢itim medicinskim ispitivanjima, neke zemlje su od-
lucile da zakonski regulidu i kontroliSu sadrzaj trans-masti u namirnicama.
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Danska je 11. marta 2003. godine postala prva zemlja u svetu koja je done-
la zakon o dozvoljenom sadrzaju trans-masti u proizvodima. Tom zakonu
podlezu ulja, masti i emulzije koje ih sadrZe kao kontinualnu fazu, a name-
njene su ljudskoj ishrani, bilo da predstavljaju namirnicu, ili komponentu
u proizvodnji hrane. Pored Danske, ovaj zakon je donet i u Svajcarskoj, Ka-
liforniji kao i u gradu Njujorku. U Republici Srbiji jos uvek nije zakonski re-
gulisan nivo trans-masti u namirnicama.

Sadrzaj zasicenih ,trans” masti proizvodaci sve ¢esce isticu na deklaracija-
ma, a nama ostaje da se trudimo da u jednoj porciji nikada nemamo vise
od 0,5 grama ovih masnoca, koje osim $to pomazu kancerogenezu dopri-
nose obolevanju srca, remete metabolicke procese i funkcije esencijalnih
masnih kiselina i podsti¢u nagomilavanje masti u organizmu.

Kako masti utic¢u na insulin u krvi

Ugljeni hidrati podizu nivo glukoze u krvi i stimulisu pankreas da luci insu-
lin, medutim, masti su te koje imaju glavnu ulogu u celokupnom procesu.
Sve celije imaju membranu koju ¢ine dva sloja lipida ili masti, koje mogu
biti dobre ili loSe, u zavisnosti sta jedete. Ako su lipidni slojevi sacinjeni od
dobrih masti, membrana ce biti viSe insulin senzitivna i dozvoljavati inte-
rakciju insulina i njegovog receptora. Ovo olaksava ulaz glukoze u ¢eliju i
ostvarenje njene uloge kao celijskog goriva. Medutim, ako jedete velike
koli¢ine trans-masti ili postoji disbalans u unosu omega-6 i omega-3 masti
u ushrani, lipidni slojevi ¢elije ¢e biti izgradeni od tih masti, a to vodi ka in-
sulinskoj rezistenciji. Zato je moj predlog za poboljsanje insulinske senzi-
tivnosti i zdravlja uopste: konzumacija velikih doza omega-3 kiselina i me-
sa ribe koje imaju visok sadrzaj ovih masti.

Kako da odaberem Omega-3 i Omega-6 masti?

Omega-6 masti se nalaze u velikoj koli¢ini u biljnim uljima, dakle u hrani
koja nam je lako, svakodnevno dostupna, (kukuruznom, susamovom, ulju
od kikirikija itd.). To za posledicu ima poremecen balans izmedu omega-6
i omega-3 masti, dok je tokom evolucije u ishrani ¢oveka postojao balans
u upotrebi ova dva tipa masti. Naime, ishrana je sadrzala vise mesa divljih
Zivotinja, a preradene hrane nije bilo. Danas je taj odnos 15:1, ponekad
¢ak neverovatno losih 50:1 u korist omega-6 u odnosu na omega-3 masti.
Omega- 6 masti nisu,lose masti”, ali same nisu dovoljno ,dobre” za insulin-
sku senzitivnost kao omega- 3 masti. Ovaj disbalans vodi ka pojavi poveca-
nog rizika od kardiovaskularnih oboljenja, raka, inflamatornih i autoimunih
bolesti kao i dijabetesa.

IZVOR: PharmaMedica / mart 2012.
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INTERHOLE d.o.o.

Milefevska 36/23, 11118 Beograd
Magacin JNA 2b - 11211 Boréa
tel. 438111 3322 460

fax. +381 11 3322 182

Zivot bez masti u ishrani nije mogu¢. _ s SO T
One su izvor esencijalnih masnih _interholz =~~~ FSC
kiselina koje nas organizam INTERHOLZ je ovlaiceni distributer firme Cora Domenico 5.p.a.
. . Mudimo Vam kompletan asortiman furnira zvanog
ne moze sam da pr0|zvede, poput Enginered Wood (novi furnirski proizvod visoke tehnolotke

vrednosti) od preko 50 razliéitih vrsta drveta. Brza isporuka.

linoleinske i alfa linoleinske.

Iskoristljivost vitamina | Takode nudime direk asartiman
v . . . : de | ol
rastvorljivih u mastima iz hrane BN 2 Clececih vanta drvata bukva, hrast,

jasen, orah, trednja, lipa, bor, smreka,

(A, D, E i K) je nemOQUC’a jela, kao | egzote po izboru.
ako masti nema u crevima.

SLASNO | OPASNC

[ 1

U sastavu firme je kooperantska stolarska
radionica u kejoj moZemo da
obradujemo i sklapamo

gotove proizvede po Zelji kupca.

Sa FSC sertifikatom u Evropu
Pruzamo usluge konsaltinga za FSC sertifikaciju.

DAPHNE impianti

JeanStaVI‘II nacini Roboti za lakiranje
da izbegnete lose masti i nadtlacne kabine DE STEFANI

Strojevi za brusenje rubova

KREMLIN REXSON SAMES i profila
Pumpna tehnologija

PARTNERI

+ lzbegavajte gotovo pripremljenu, dugotrajnu
hranu kad god je to moguce. Umesto toga
jedite hranu koju sami pripremate kod kuce.

« Birajte mesa bez vidljivih masnoc¢a, mle¢ne
proizvode od obranog mleka, suhomesnate
proizvode jedite u malim koli¢inama.

« Pozeljnija ulja su maslinovo, ulje uljane

VIGANO’ MARIO
Strojevi za poliranje laka,

COSTA levigatrici T "
aplikacija zastitne folije

Tehnologija brusenja

EURO NASTER

CENCELLIER DINO Zattitne folije

Pumpna tehnologija

repice ili suncokretovo ulje. COTTON ROLL
« Kada pravite sendviée koristite sirne namaze CML finishing Ruéne polirke i pribor,
ili maslac u razumnim koli¢inama. Kompletna rjesenje paste za poliranje
T T Pt A ST o u tehnologiji lakiranja
» Rostiljanje i pecenje mesa otklanja
deo suvisnih masnoca. ARNABOLDI levigatrici e
« Integralne zZitarice, leguminoze (razne vrste Strojevi za brusenje i poliranje ITL d.o.o.

pasulja, boranije, graska), voce i povrce treba

da budu svakodnevno u va$oj ishrani, to su TOMANIN f.1li f{a""":(‘a 17,10000 Zagreb
namirnice bogate vlaknima, a ona vezuju Uv linije za aplikaciju laka rvatska
> Dogate viaknima, a ezu) T 0038516060790
deo masti iz creva i eliminisu ih stolicom. DELLE VEDOVE F 0038516197 400
+  Troite masti fizickom aktivnoscu, bilo kakvom. Strojevi za brusenje i lakiranje E itl.zagreb@gmail.com

Y

www.itl.hr
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STOLARSKA RADNIA

NEDELIKOVIC & SIN
Loznica
STOLARLIA

Jelay, Vika Karadkca 68
Proinvodma: 075/857-471
Ted/lax; 015/897-025

e-mai! nedelfkovicizinmDyahoo.com
groflora

049’ Hozarska Dubica

el 052/428- 530 42B-531
Tax.052/430-884

TRGOVINA GRABEVINSKIM MATERIJALOM
HA VELIKO | MALD

S.R.M.A. ZEMUN

11080 ZEMUN - SRBIJA

Vajni put 165G

Telfax: +381 11/ 316 02 66
WWW. SImma-Zemun. com

E-mall: srmazemun@beotel.nat

4 Microlri

koo Tn d.oo Knradordova 68

11000 Beograd
Tal 0VI2628-286; 2621-689 |« Fax 0N1/2632-207

Emad; limbar@microlri.re = www.microlirs

TOPLICA DRYO
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PNATNFERTG [IERATS DRIEKATA

1 FOCE) Hexngrad

Visokop Stevans 41 A

Tl foux: ONI32-B2-192, D6-2d=264, X |-Ho-0HH
Froisvodngs Tracmk

Tel/fax: 037/706-209, T11-569

waw eplicadre.onr
w-mall; gradimiriatuplicadrva.cam

& wTolelpo-
Interligmwmmn
d.o.o. Kninska 21 Teslic 74270

- Tnl.frnx +3I87T 53 431-5096, 431-597
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OFLEMEMJEME UNYER PLOCE ® FURMIRANE
WERICE 8 KUIHIMJSKE RADNE PLOCE

DIHT LATENE § MELAMBMIHE HANT TRAKE
ABS MANT TRAKE ® WOF, HOF, D58 PLOCE
GRAADEVINSH] PROGRAN ® CHOVI AMERICHE
PLANARA § HONFEKCLIA BAUSNIH TRANA

FABRIKA NAMJESTAJA

PRIJEDOR

Rudi Cajevec 3, PRIJEDOR
tel. +387 52 238 081, fax +387 52 238 082
e-mail: javor@@spinter. nat
W, javor-prijedor.com

PROIZVODBAC KANT TRAKE
ZA NAMESTAJ

11000 Beograd

Miriievsk butevar 180
[Gradevinsk center MERKUR)

Tel: +381 112384 779
+361 11 2992 733

Telfax +381 11 24982 762
Email: kantex{zadsl yubc.net
v kantex.ro

KANTEX

¢A¢AK Parmenac bb
Magacin: Milana Milogevic 1
fel; +381 32 358 644
mob. +381 83 601 736, 63 669 273
e-mail: dado0dTevnelrs - www lakitrans. co.rs

Ventilation & Sun Co'ntrul
www.future-duco.com

BETONSKE
MONTAZNE
SKELETNE

L |

“ KONSTRUKCIJE

@ NESTA

PARKET - PROIZVODNJA - PRODAJA

11223 Beograd, Beli potok, Krukni put 20
Tel/fax: +381 (0) 11 3943-255, 3943-156
mob. +381 (0) 63 334-735
nesta_doo@yahoo.com - www.nestalika.cors

biznis klub

5 Slanci - Beograd

{87, +381 (0) 11 299 42 T8

. +381 (0) 11209 4277
064 422 3132 . 064 395 56 56

e-mall:office ajko.com « www. strajko.com

tel. 011 219 8516

022 349 254

022 340 931

maob, (63-213-3449
(h3-428-562

www.xiliars | infofExilia.rs

@ Tarkett

THE ULTIMATE FLOORING EXPERIENCE

Industrijska zona 14, Baka Palanka
tel. +381 21 7557 702, fax. +381 21 7557 348
www.tarkett.rs

MASINE | ALATI ZA OBRADU DRVETA

H
OBOJ

tel. 00387-65-T45-T11, 00387-65-242-272

1 BBDEMN

36212 RATINA, KRALJEVD
Tel: +381 (0)36 862 099, B&2 247
F&l: +381 (D)36 BE2 248

Gmmmm MASINE

www. radex-kv.com
e-mail: infod@radex.cc

Ovia&ceni :
zastupnik KLEIBERIT

LEPKDVI
=y

EPROM

Prnda;a Iepk:wa i vnzwnlh sred!.tmra
dapmm@ptt rs, wwwdeprum rs
t/f 034 752 202, 063 88 53 453

i
"QUERCUS ROBUR*
Sremika Mirovica
-'Lnt"n.rl ESEME T tel. 022 745 716
{64 38 55 755 - 063 519 452

> j&”"‘ﬂ"‘ -’F - Vignjicevo, Bosutski sokak bh

e-mail: guercusiopll.rs




biznis klub

‘E: BYYHREBMAM

L3
W
ey ADEPAYE - APWIBE -CPEMJA

NQFBEEHE B MOHTAAHE kYT
MOIHE H 3HTHE ORTOTT
Ten: «381 (0)31 B20 171, B50 430, BAT 154, BST 155
Daxe: +381 (0j31 BO0 149

e-mailvuciceviciBeunet.rs, www. vucicevici.com

HAME OPBO IE NPARD!

|

NAMESTAIJ

EURORII

PROIZVODNJA NAMESTAJA
od punog drveta | ploéastih materijala

TEI00 BIJELJINA
Banjalucka 5
+387 55 240 201
+387 65 604 955

eurosti@teol.net
office@eurostil.net

www.eurostil.net

Brograd
Lrenjaninski put 147a, 11211 Boréa

REZANA CAMOVA GRADA

Telefon: 0117 33-29-515

i

Fasadna i unutrainja
stolarija

Lamelirani elementi
Brodski pod
Lamperija

Rezana grada

‘VL AD RAC

71428 MOKRO
tel + 387 57 233 227, fax 233 012

e-mail: vladrag@paleol.net

VRAHUNSK]! LEPFKOVI ARENOMIRANDG
HEMACKOG PROIZVODACA

Jowats

sUpport

AT

marketing « digtribuiion »

Velvet..

Volvel doo « Vrbniéka 1b - BEOGRAD
toiffax, +361 11 351 4363 - 3583135 - 30568 29
e-mall: officofivelvet.cors

el +381 22 630045, fox +381 22 613893
visnjevacka bb
22000 Srermnska Mirovica
e-mail: sm.wwhineobes net
e-mail: belgoda@chatios.com

CHABROS

DING

Zanhiben: ;'n.'l Inchestryska mona
|."l"ri"|.l-r|'|-.:|.\1|| +351 15 811 668 K11 B30
tel Mo 4381 15 811 665

(5 I'III Imver I1I|!'Iflf‘|l\.ll'||l\.

INTERMATIONAL GROUP

e-maik dveomp@inffunes

S URRAS-

35223 Veliki Popovic
www.ukras.com tel. 035 621-331
infoi@ukras.com fax. 035 621-592

Beograd, Ljutice Bogdana 14, tel. (011) 367-0542
Novi Sad, Vuka Karadica be. 7, tel. (021) BE16-872
Ni&, Vojwode Midica br. 95, tel. (018) 521-995
Petrovac na Miavi, tel. (012) 332-674

Svilajnac, tel. (035) 321-057

promei - proizvodnja - kooperacija ¢+ usluge

TRGOPROMET

Ivanjica

32250 IVANJICA - V. Marinkovica 29
Tel, 032/ 660-195 - 660-196

PREDSTAVRISTVO | SKLADISTE BEDGRAD
Pantizanska 205 {Dobanovatka petia) - ted. 011/84-08-611

trgopromet

=
KAINDL ESEss

FLOORS. IDEAS

M. Kaindl Helzindudtne — Kaindl Floonng GimbH
Kairdktrasse 2 - 5071 Wals/Salzburg - AUSTHLA

tel, O0E3(0662/BSHE 3450 - fax. DOAX[0)E62 [ BSRESS 3490
tel: #381(11}2502916 - mob: +381(68)771190

e-mail: nmarkovic@Fkasnd]. com - wans kaindl. com

TREJ STEM
Beograd
Beograd, Bulevar oslobodenja 56
Tel. 011 3979 611, Fax: 011 3979 502
Mob. 062 215 323
e.mail: trejdsistem@yahoo.com
www trejdsistem.rs

EUR®

SECENJE PO MERI

EUROHRAST, Beograd, Vidikovacki venac 2d

tel, 011 2337 463, 2340 734, 2327 835
fax, 2340 735

spinvalis 77 :u.

Ehvotnih dobi

Industrijska 24, 34 000 Podega, Hrvatska
tel; 0O 385 / 34 311 175
fan: DO 385 / 34 274 704

e-mail: spimvalis@spinvalis.hr
prodajadspinvalishr
wewnw.splnvalishr

ALATI ZA DRVO | PVC STOLARLIE

Tel: + 38132 352 734 °
356 431, 356 439

e-mail: tmax@eunet.rs

tehnika

Prilike bb
IVAMIICA

Tel. 032/5462 071, Faox. 0325442 070
Mob. 0£4/4333332, 064/4499993, 064/ETT0000
www.crownforest.rs
doo.milutinovici@nodlanu.com

FROIZIVODMIA PARMETA, LAJSNI
I REZANE GRADE

PROIZVODNJA REZANE GRADE
| MASIVNIH PLOCA

ITIDRVOLROMNET,
32250 IUANJICA

V. Marinkoviéa 306
Telffax: 032/ 631-612

preduzece za obradu drveta
DRVOPRODUKT KOCIC

@ Strojkovece - 16000 Leskovac
tel: D16/ 795 555 - 063/ 411 283

PROIZVODNJA KREVETA, PARKETA,

REZANE BUKOVE GRABE | ELEMEMATA

Vv, prodlaja | obcada drveail plofastih materijaks

HKperin

ekublurivm Nurabiaer povkeds odivogg oo b ik
Mozerowa 30 O Femam, Srhijn
tel: 380 (E1) 20195 701, 316 33 27
www,pernin . com s =380 (10) 31633 RO,

R Eerer e fain mob, «38) (63§ 337 518

NOFC & s g A8 A Vo

> proizvodnia svih vrsta rezane grade
> sufenie rezane grade
> proizvodnja montainih objekata
Grada prevoz doo
Starodlasks 100, 12350 [vanjica
tel: +381 32 64 02 05

il oificcBoradiaprevos.oom

PROLTVODNA [ PRODALA TRACNIR TESTERA | [ISLUENG OSTRENJE

PETERVARI

24430 ADA, Obiliceva 20
tel. 024 B5 20 66

fax: 024 B85 1292
mob, 063 776 47 17

LI W I

2 OMEGA PROFEKS
www.omegaprofeks.co.rs

LOZNICA, Sabacki put bb

tel: 015/ 811 100, B10 010

e-mail: omegapro@necbes net

SABAC, Lozniékl put bb

bel: 015/ 377 407, 377 707

e-mail: omegaprodaja@open. telekom.rs




~
eknlogijn

presada

tehnika \ i

L:}I.FI.IJUMIJR DI

ISP ML TITLIA o

Svetog Lovre 75

35000 Slavonski Brod, Hrvatska
e-mail: petar.uzunidsiavonija-di.hr
wiww . slavonija-di.hr

tel. +385 (0) 35 213 103, 213 100
fax. +385 (0) 35 213 113

.DEPROM

HAN PLIESAK

tel: + 387 [ﬂlI 57/557-356
mob. + 387 (0) 65/581-214

53 vama

Ulica Zikina 41, Radinac, Smederevo
telefon: 026/701-156, faks: D26/701-471
e-mall: strugarauros@sohosistem.net

MONTER GRADNJA CURCIC 0.0.0.

PROIZVODNJA MONTAZNIH KUCA
SA DUGOM TRADICIJOM
I'VELIKIM ISKUSTVOM

32250 IVANJCA, Lucka reka bb
lel, 032 663 581, fax, 032 631 203
mob. 065-833-55-54, 065-800-57-87
| e-mall: monter@necbes net
wiww . monlergradnjars

NECHKO34-KOMEPL!

Keocoso Mome 6.6. - BHWENPRL

npepana ApeeTa
Tenldaxc: 00 387 58/620-834

F‘m;.q mof: 00 387 65/644-044

TERMO DRVO

omo-'rd

HRTKOVCI 22427, Kraidka 14
Tel/fax 22 455 848, 455 810

biznis klub

Eordun grupns doo
B rad

Marfala Tolbuhina 4

j 111/65 64 129
Ante Mljllf‘. U10/65 64 1

Brogice bb, NOVSKA, HRVATSKA
telifax: + 385 (44) 614 247
+385 (44) 691 951
mob. +385 (98) 262 094

kordunatmiwopentelekom.rs - www kordonhre

»alatl za obraduy drvets (krudne, tradne

i gaterske testere, glodala, burgije, rufni alat)
«makine za obradu drveta | oftrilice
= servhs | oftrenje testera | graflékih nokeva

DIS-KOMERC
\KAC/

Kac, Svetosavska 45a
telffax: oz1/6213-139
mob. 064/3525-086

EVRO TRGOVINA

PILANA BURKDVICA

32250 IVANIICA, Il Prolelerska 40
ted, +381 32 G40-125

fax. +351 32 640 126

mob, +381 65 6644 152

www.randjeicdceor ol readil ok ®eadlitu.com

RUIRS I SV I noo

PRV TRATVW L § L TR0 MDA T - ]
_EIRGMDVGE AR VUCUE  LEBRCVAL

Mo BJELAKOVIC

HAN PLJESAK

SVE VRSTE REZANE GRABE
Suva stolarska daska - Elementi za stolariju
Brodski pod - Lamperﬂa Drveni briket

™ i Ry i L1
Y I g

mobilnl; 063 401853
fel + 351 16 JR4407 * TOS106 * fax +381 1B 794406

PROMEVOOMIA REZANE GRAGE, BUNOVE CETVATACE | BUTDYE FRIZE

HAFELE

FUNCTIONALITY FOR YOU

CTYQMca NpOrpamu;
= M auss-cas ihEniaio TG
= THxHONwE SpEETE
o [ praafinn TEOHSN0IHE
* Mpsrisinisia um-qunulnu
= M= il

na BB, 22330 Nova Parova

Eurokant s
SRBIJA, 21000 Novl Sad, Subotika 6,
e-mail: info@eurckant.co.rs
Texifax: + 381 21 402 330, 401-840,
478-03-28, 4T9-02-88

PRODAVMICA OKOVA ZA NAMESTAS:
BRELLA, 21000 Mol Sad, Tone Hedlits 23 TedTer: +351 11 68 £33

Vuka Karadzica 7
Mali Zvornik

Sand Tel/Fux 381 (0)15 470 470

WAL QROU RS

Weinig i

Crnu Garw;

(Jvan NAMESTA] MITROVIC

(i ta) (e men Vides pooakon
Faimieii) Mitievie - DIYAN, Makoe 12313 Bidova
Tl 01 228 1-200. Faks: 013781300

N, W TRATTIES T3P I D

Zastupnik za Srhij

1 HOMERAL
Vilegrniaka b, 11000 Bevgrail, Tel 07 L2950




Beograd

6
=)

TREJD SISTEM t:-awene oblice
Beograd, Bulevar oslobodenja 56
Tel. 0113979611, Fax: 011 3979 502, Mob. 062 215 323
Novi Sad, Novosadski put 90 . PfﬂZﬂ'”
Tel. 021 823 784, Mob. 062 215 325
Subotica, Jovana Mikica 72

vrata

Tel, 024 572 186, Mob. 062 215 322
e.mail:trejdsistem@yahoo.com - www.trejdsistem.rs
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Sve na fodnom mestn! (Fenke) QTarkett UIN@ Onduline” M54 §senosan Unigur

olocast! materijali: soplemenjena iverica
Kaindl, Thermopal @ MDF oplemenijeni i sirovi ¢ HDF e nove

« Krono$pan, Falco,
strukture i dekori:

= SENOSAN
. B it | Senosan je naziv za MDF table koje su presvucene ABS/
b mwnm s oma Samemes  PMMA akrilnom povrsinom.Odlikuju se izuzetnim sjajem, a
e JTh. Sk Bmawe  ws  odms . = .. zbog akrilne zavrine povrsine, prefinjenom produblienodéu i
Gray metall jmuatalik 641 ZBOGr 1300 10,0 oy | A 2 _ : . 3 ] o iy
Utra Gless Superpolish 50 mi, 200 e == intenzitetom boje. Nudimo jednostrani i obostrano oplemenjeni.

= UV MEDIJAPAN

Medijapan visokog sjaja, atraktivnog izgleda, intenzivne boje.Table su presvuéene snaznim
UV lakom, sto ih €ini otpornim na mehanicka ostecenja i gubljenje intenziteta boje. Po povrsSini

Palipropilenska folija Alkrocell, visokog sjaja, sjedinjena je sa MDF plocom K!ebeﬁtﬁ‘*iw
lepkom. To rezultuje visokim nivoom izdrZljivosti i otpornosti na mehanicke uticaje i visoke
temperature i do 120°C. U strukturi kombinuje sjaj i mat efekat.

DESIGNER riooce sudimenzija 2800x1300mm, debljine 16,7mm.

U ponudi imamo i sobna vrata Designer u cmoj i beloj boji.
@ B EEE EEEE EEEEE EEEEEE EEEEE EEEE EEE EE E

gradevinski materijall: «QSB3 H# % e OSB3 « biazuika
e doka - Zuta vodootpoma e KVH grede emasivne q’hﬁ‘t panel i $per ploCe
. lamperija i brodski pod e tegola IKO M{f"" e KROVNI pokrivagi

ONDULINA i ONDUVILA, Onduline ltalija ==

Viralia: » sobna vrata e ulazna vrata : pocdovi; « laminatni podovi

—_—
L

"+ emasivni program

e repro [§ ' materija]i Za vrata: 'gﬂtﬂ"n" pﬂd o parket: bambusov, hrastov
otpresci: | Craft Master, HPL, ¢ ITE""?E“t“’.“g’H’S: L
furniri, | & I| Alkrocell folija, N Sggﬁapgrﬁt 90
fineline @& (] hrast, bukva, tresnj n 4
_ b | R - Kaindl, Austria —
iIspune: papirnato Sace, : '
iverica | ekstrudirana. Iiqueproms
: ECOfloor

okovi: brave, kvake, Sarke .

, Krono Original
lepila: Henkel FU400, Dorus

www.omegaprofeks.co.rs ssss sss ss s

OMEGA PROFEKS
drvni centar

QLOZNICA QSABAC QZRENjJANIN

Sabacki put bb Loznicki put bb | Mingjlovadki drum bb
015 811 100 | 015 377 407 023 534 398
015 810010 | 015 377 707 023 580 780

omegapro omegaprodaja omega.zrenjanin
@necbee.net | @open.telekom.rs | @gmail.com
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DER
= |GROBE
Gtar Teo dialock HArELE SLIDO, Smusow

HAFELE SERBIA DOO, Industrijska zona BB, 22330 Nova Pazova
Tel: +381 (0)22 325 555, 325 999,
www.hafele.rs




NEMA MALIH RIBA

ISPORUKA TRAKA 0D 10 M DO BESKONACNOSTI

ME PRAVIMO RAZLIKE!I SPOSOBNI SMO ISPORUCITI TRAKE RAZLICITE
DUZFINE, 3IRINE I DEBLIINE. ISPUNITI BILO KAKVE ZAHTEVE MALIH
I VELIKIH KUPACA JE A NAS UKRATKD SITHNICA.

LEH BCAULIC K&

HRANIPEX 6, S a4

D F2L FAM +470 S&% 909 24 - 243
EHEANIPEECT W SRR RIPELCO
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