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u tome da kazes ono sto niko
pre nije rekao, ve¢ u tome da
tacno kazes ono sto sam mislis.

(DZems Stefan)
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Pobeduje

ko se usuduje

Iskoristi svoju $ansu - 6. SABOR DRVOPRERADIVACA Srbije
Ivanjica, 19. do 21. maj 2011.

Nakon dve godine, u maju e u Ivanijici biti odrzan 6.SABOR DRVOPRERADIVA-
CA Srbije, informativno instruktivni i edukativni skup privrednika na kome ¢emo
ponovo pokrenuti niz pitanja i problema koji prate drvopretadivace i proizvodace
namestaja, prvenstveno pitanja regionalne saradnje i izvoza na trziste Rusije.

Podse¢amo, na prvom SABORU, u martu 2005. godine, u¢estvovalo je 216, na
drugom (2006.) 230 privrednika i stru¢njaka iz oblasti prerade drveta i proizvod-
nje namestaja. Prva dva SABORA su odrzana na Zlatiboru, a naredna tri na Tari. Tre-
¢i SABOR je okupio 232 privrednika iz oblasti prerade drveta, Sumarstva, oprema-
nja enterijera, proizvodnje namestaja, kao i privrednika koji se bave proizvodnjom
i distribucijom masina, alata, boje, lakova, abraziva i drugog repromaterijala za drv-
nu industriju. Na ¢etvrtom SABORU DRVOPRERAPIVACA uéestvovalo je 209, a na
petom, u maju 2009. godine 93 privrednika. Privredni tokovi, praceni izrazenom
krizom, su tada prepolovili posetu ovom skupu privrednika. To, medutim, nije uma-
njilo znacaj ovog skupa koji je imao sadrzajan rad i konkretne zakljucke objavljene
u ovom casopisu i dostavljene nekim ministarstvima i Vladi RS. Konstruktivni pred-
lozi 5. SABORA DRVOPRERADIVACA su, medutim, kako to kod nas ¢esto biva, ostali
mrtvo slovo na papiru. Niko se iz tog glomaznog drzavnog sistema, od onih kojma
smo se obracali, nije javio...

Ali, mi nismo posustali kao $to ne posustaje veliki broj onih koji su odavno
shvatili onu narodnu uzdaj se u se i u svoje kljuse. Kriza je nemilice gazila neodluc-
ne, one koji su cekali pomoc¢ sa strane i uz to bili prezaduzeni, one koji su ponekad
vise pricali, a manje radili, a pogotovo one koji se boje posla i izazova, one ¢iji je
strah prevazilazio oprez. Biti oprezan u zivotu je potrebno i vazno, ali strah niko-
me ne donosi dobro. Strah ogranicava ljudske moguénosti, izaziva osecaj krivice
i zabrinutosti, umanjuje ljudsko dostojanstvo i samopouzdanje. Ljudska nesigur-
nost produkuje strah, pa je njegov izvor u svakom od nas. Strah je jedino cega treba
da se plasimo, rekao je Ruzvelt u jednom svom vatrenom govoru, a Napoleon Hil
ga je dopunio rec¢ima: Suprotstavite se svojim strahovima i oni ¢e nestati... A mi ce-
mo opet, ko zna po koji put, ponoviti one narodne mudrosti kojih se drze uspes-
ni, a koje kazu da pobeduje ko se usuduje i da cekanje nikad nije resenje. Naoruzana
takvom orijentacijom grupa privrednika i stru¢njaka je podrzala nasu ideju da ove
godine ne propustimo priliku. | opet ¢emo parafrazirati jednu mudrost koja kaze
da pesimista u svakoj prilici vidi problem, dok optimista u svakom problemu vidi
priliku. SABOR je vasa prilika ili vasa Sansa. Nikad se ne zna... A Zivot tece ko voda
i ne moze se vratiti. Vreme se, dakle, ne moze vratiti. Ne vraca se ni izgovorena re¢,
isto kao $to se ne vraca ni $ansa... Kod neodlu¢nih, sanse ili prilike produ i nikad se
ne vrate.

Zato je SABOR vasa Sansa, vasa prilika. Mozda ¢ete tamo cuti nesto novo, uce-
stvovati u kreiranju neke odluke, mozda ¢e vam sinuti neka nova ideja... Ali, sigur-
no cete sresti neke nove ljude, upoznati njihove namere, dogovoriti se, mozda, o
saradniji ili pokretanju novog posla. Mozda je, kazu, uvek sigurno.

D. Blagojevi¢



TUV SUD Srbija

Svetski lider u oblasti

Nakon deset godina uspe$nog rada na trzistu Srbije, kroz TUV SUD Sava
Predstavnistvo Beograd, TUV SUD GROUP je osnovala domacu
firmu TOV SUD Serbia d.o.o.

Firma TUV SUD GROUP je danas prisutna na preko 600 lokacija $irom sveta
i saraduje sa 5,5 miliona klijenata.

Dr Aksel Stepken, kome je
ovo bila prva poseta Sr-
biji, je istakao da je posle
deset godina sjajnog ra-
zvoja lokalnog prisustva
kompanije, trziste Srbi-
je i okolnih zemalja ¢vr-
sto ukotvljeno u strategiji
TUV SUD. Takode je pred-
stavio najnovije rezultate

N ajveca nemacka firma u oblasti bez-
bednosti i kvaliteta, TUV SUD GROUP sa
sediStem u Minhenu, osnovan je 1866. go-
dine i od tada permanentno stvara pove-

DOBRO DOSLI U TUV SUD!!

kompanije, koja je u pros-
loj godini povecala broj
zaposlenih za 1.400, ta-
ko da sada TUV SUD ima
16.000 zaposlenih i 1,6
milijardi EUR prihoda.

Sertifikacija gradevinske stolarije - CE znak

Sertifikacija gradevinske stolarije se vrsi u skladu sa
zahtevima Evropske direktive o gradevinskim proizvodima
(89/106/EEC) (CPD). Tehnicki zahtevi kao i postupak
sertifikacije su definisani kroz seriju harmonizovanih
standarda EN 14 351, i to:

- EN 14351-1, Prozori i vrata — Standard proizvoda, osobine
i performanse - Deo 1: Prozori i ulazna vrata bez svojstava
izolacije od vatre i/ili dima

- EN 14351-2, Prozori i vrata — Standard proizvoda, osobine
i performanse — Deo 2: Sobna vrata bez svojstava izolacije
od vatre i/ili dima

- EN 14351-3, Prozori i vrata — Standard proizvoda, osobine
i performanse — Deo 3: Prozori i ulazna vrata sa svojstvima
izolacije od vatre i/ili dima.

Usaglasenost gradevinske stolarije sa ovim standardima
potvrduje da su podesni za navedenu krajnju primenu,

i da se mogu prodavati i ugradivati u EU. Sertifikovani

proizvodi se mogu oznaciti CE znakom.

TUV SUD Serbia nudi sertifikaciju prema zahtevima gore

pomenutih standarda i CPD.
-_— TUV SUD Serbia je vec sprovelo prvu sertifikaciju pre-
TUV SUD Serbia d.o.o0., Rudnicka 2, 11000 Beograd ma zahtevima FSC CoC. Sertifikovana je firma FACO iz
tel:+38111244 11 11, fax:+38111 244 22 55
www.tuv.rs, e-mail: office@tuv.rs

Celinca koja se bavi proizvodnjom parketa. U planu je
sprovodenje jos desetak sertifikacija drvopreradivac-
kih firmi sa kojima su ve¢ potpisani ugovori.

n DRVOtehnika 30/2011 april 2011.




hezhednosti

| kvaliteta

TUV SUD Serbia moze svojim klijentima u drvnoj industriji
ponuditi usluge sertifikacije FSC CoC i sertifikacije
gradevinske stolarije (CE znak)

¢anu sigurnost i dodatu ekonomsku vred-
nost u okruzenju gde deluje. Ova firma je
prisutna na preko 600 lokacija Sirom sve-
ta, a trenutno saraduje sa 5,5 miliona kli-
jenata.

TUV SUD GROUP je partner sa sveobu-
hvatnim industrijskim znanjem, ¢iji timo-
vi stru¢njaka omogucavaju podrsku kroz
partnerski odnos, ostvarujuci optimizaciju

tehnologija, sistema i proizvoda.

TUV SUD GROUP pruza svoje tehni¢-
ke usluge kroz poslovne segmente INDU-
STRY, MOBILITY i CERTIFICATION u kojima
radi preko 16.000 vrsnih stru¢njaka. Ko-
riste¢i 145 godina dugo iskustvo, danas
je TUV SUD GROUP svetski lider u oblasti
bezbednosti i kvaliteta.

Nakon deset godina uspesnog rada na
trzistu Srbije, kroz TUV SUD Sava Predstav-
nistvo Beograd, TUV SUD GROUP je osno-
vala domacu firmu TUV SUD Serbia d.o.o.
Tim povodom je u Aeroklubu u Beogradu
16. februara 2011. godine prireden prijem.

april 2011.
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Njegova Ekselencija,
ambasador Nemacke u
Srbiji, gospodin Volfram
Mas je izneo podatak da
je Nemacka u prosloj go-
dini direktno uloZila 60
miliona evra u Srbiju i da
je Nemacka danas prvi tr-
govinski partner Srbije.

Sve¢anom prijemu u Aeroklubu prisu-
stvovalo je vise od 250 gostiju, kojima su
se obratili dr Aksel Stepken, predsednik i
CEO TUV SUD; ambasador SR Nemacke u
Srbiji, gospodin Volfram Mas; gospoda Vi-
dosava Dzagi¢, potpredsednik Privredne
komore Srbije i gospodin Tomas Vit, di-
rektor TUV SUD za CEE. U ime klijenata, uz
zahvalnost za saradnju, skup je pozdravio
gospodin Dragoljub Vukadinovi¢, pred-
sednik firme METALAC, a u ime domacina
goste je pozdravio generalni direktor TUV
SUD Serbia, gospodin Bosko Gavovic.

TUV SUD Serbia moze svojim klijenti-
ma u drvnoj industriji ponuditi usluge ser-
tifikacije FSC CoC i sertifikacije gradevin-
ske stolarije (CE znak).

Sertifikacija FSC CoC

FSC je osnovana kao svetska nezavi-
sna i neprofitabilna organizacija 1993. go-
dine, i danas je najprihvatljivija, od strane
razli¢itih tela koja se bave zivotnom sre-

lzaberite sigurnost.
Dodajte vrednost.

Gospodin Bosko Gavovic je
povukao paralelu izmedu
pocetka rada 2001. godine i
pocetka rada TUV SUD Ser-
bia, istakavsi da je TUV SUD
u Srbiji ostvario vise znacaj-
nih obelezja: prve sertifika-
cije EurepGAP, BRC, FamiQs,
sertifikaciju prve opstine u
Srbiji, i izneo da TUV SUD
danas moZe da ponudi vise
nego ikada ranije. Zvanicni
deo programa je vodila na-
$a poznata voditeljka Maja
Nikoli¢, a za dobro raspolo-
Zenje se pobrinuo bend Ane
Stajdohar.

M- ui
Dodajig w.:::

dinom i kompanija koje su aktivne u Su-
marstvu i drvnoj industriji. FSC je organi-
zacija koja se finasira od svog c¢lanstva, a
¢lanovi mogu biti bilo fizi¢ka lica ili pravni
subjekti.

U okviru TUV SUD Grupe centar za
sertifikaciju Suma i procesa u drvnoj in-
dustriji nalazi se u Ce$koj. Ove godine su
dobijene akreditacije od strane FSC (Fo-
rest Stewarship Counci) i PEFC (Program
for the Endorsment of Forest Certification)
medunarodnih sistema sertifikacije, tako
da sada mozemo ponuditi nasim klijenti-
ma sertifikacije, i to: FSC Coc i PEFC.

Sertifikovane kompanije mogu posta-
viti svoj FSC logo direktno na proizvod i
mogu ga koristiti za potrebe oglasavanja
i marketinga. FSC CoC sertifikat se izda-
je na pet godina. Svake godine, nadzorni
audit se sprovodi. FSC je sertifikat koje je
medunarodno prepoznatljiv. M

DRVOtehnika 30/2011




Energetska efikasnost se odnosi
na programe koji za cilj imaju
smanjenje potrosnje energije

u skladu sa evropskim i svetskim
standardima i predstavlja

jedan od prioritetnih zadataka
nacionalne energetske politike.
Energetska efikasnost Stedi
energiju i novac, a znatno
pomaze u zastiti Zivotne sredine.

Stanje u Srbiji zahteva da se

$to pre pristupi energetskoj
sertifikaciji zgrada. Efikasnost

u upotrebi energije je vrlo niska
i treba je povecati. Postojeci
fond zgrada u Srbiji je daleko
od energetski efikasnih
parametara: postoji veliki
energetski deficit, nedovoljno
se koriste obnovljivi izvori
energije, postojeci energetski
sistem ima visok stepen
amortizovanosti, gradevinarstvo
sporo prelazi sa klasi¢ne na
zelenu gradnju, a nacionalna
svest tesko prihvata ideje
energetske efikasnosti.

Trenutna potrosnja energije za
grejanje u postojec¢im objektima
se kre¢e od 100 do 250 kwh/m?
godisnje, a prema proracunima
potrosnja bi trebalo da bude
oko 50 kwh/m?,

Visi nivo energetske efikasnosti
ne donosi samo ustedu

u energiji, ve¢ omogucava
uvodenje novih tehnologija
gradnje, a samim tim doprinosi
ekonomskom i odrzivom razvoju.
Pozitivan uticaj energetske
efikasnosti se ogleda i u ekologiji,
posebno kada podstiCe koris¢enje
obnovljivih izvora energije.

n DRVOtehnika 30/2011

ENERGETSKA

Stru¢noj javnosti je poznato da Inze-
njerska komora Srbije u saradnji sa Mini-
starstvom Zzivotne sredine i prostornog
planiranja radi na izradi pravilnika kojima
e se precizirati energetska efikasnost
zgrada u Srbiji. Sta ¢e biti propisano tim
pravilnikom, $ta je to energetski pasos, a
$ta energetska efikasnost, govorio nam
je prof.dr Dragoslav Sumarac, pred-
sednik Inzenjerske komore Srbije. Pozna-
to je da visi nivo energetske efikasnosti
ne donosi samo ustedu u energiji, ve¢
omogucava uvodenje novih tehnologija
gradnje, a samim tim doprinosi ekonom-
skom i odrzivom razvoju. Pozitivan uticaj
energetske efikasnosti se ogleda i u eko-
logiji, posebno kada podstice koris¢enje
obnovljivih izvora energije.

Saradnja IKS i Ministarstva Zivotne
sredine i prostornog planiranja na
uvodenju energetske efikasnosti

- Inzenjerska komora Srbije u sa-
radnji sa Ministarstvom Zivotne sredine
i prostornog planiranja zajedno radi na
izradi pravilnika kojima ¢e se precizira-
ti energetska efikasnost zgrada u Srbi-
ji. Pravilnikom o energetskoj efikasnosti
zgrada blize ¢e se propisati uslovi za po-
stizanje energetske efikasnosti urbanih
celina i zgrada, termicke karakteristike
gradevinskih materijala i elemenata, po-
stupci za utvrdivanje ispunjenosti uslova
energetske efikasnosti, kao i metodolo-
gija utvrdivanja energetskih karakteristi-
ka zgrade - kaze gospodin Sumarac.

- Pravilnikom o energetskoj sertifika-
ciji zgrada propisivace se postupak serti-

prioritet

fikacije, sadrzina, nacin i postupak izrade
energetskog sertifikata zgrada (energet-
ski pasos), vodenje registra izdatih ener-
getskih pasosa, kao i energetski razredi
zgrada. Bez energetskog pasosa, nijed-
na nova gradevina ne¢e mo¢i da dobi-
je upotrebnu dozvolu, kao ni da bude
uknjizena. Da bi investitor pribavio gra-
devinsku dozvolu, morace uz projektnu
dokumentaciju da priloZi i elaborat o
energetskoj efikasnosti objekta na osno-
vu kojeg ¢e se izdavati energetski pasosi
- kaze prof. dr Dragoslav Sumarac.

- U zavisnosti od zbira energije po-
trebne za hladenje, grejanje, osvetlje-
nje, odrzavanje stambenih objekata u
toku godine, pasosi ¢e biti podeljeni na
energetske razrede: od A+ za zgrade ko-
je troSe najmanje energije do G razreda
za one ¢ija je uSteda najmanja. Za sve
koji budu imali pasos to nece biti samo
dokaz o potro3nji energije, ve¢ ¢e poka-
zati koliko treba da se ulozZi i Sta bi tre-
balo uraditi kako bi se unapredila ener-
getska efikasnost objekta. Energetski pa-
so$ Ce izdavati ovlas¢ena preduzeca, ¢iji
kadrovi ¢e prolaziti obuku, a izradivace
ih licencirani inzenjeri. Poseban pravil-
nik ¢e blize propisivati uslove za izdava-
nje i oduzimanje licenci odgovornim in-
Zenjerima, kao i privrednim drustvima i
drugim pravnim licima, za izradu elabo-
rata energetske efikasnosti, za sprovode-
nje energetskih pregleda i za energetsku
sertifikaciju zgrada. Takode ¢e ovim pra-
vilnikom biti blize propisani uslovi za da-
vanje i oduzimanje saglasnosti privred-
nim drustvima odnosno drugim pravnim
licima za sprovodenje Programa obuke
za polaganje stru¢nog ispita i Programa

april 2011.




Prof. dr Dragoslav Sumarac, predsednik Inzenjerske komore Srbije,
jedne od najbrojnijih strukovnih organizacija u Srbiji, za nas

casopis govori o doprinosu IKS na uvodenju energetske efikasnosti

EFIKASNOST

nacionalne energetske politike

usavrsavanja za odgovornog inZenjera
koji izraduje elaborat EE, sprovodi ener-
getski pregled i ucestvuje u energetskoj
sertifikaciji zgrade - objasnjava nas sa-
govornik.

Saznajemo da ¢e se podaci o ovla-
$¢enim inZenjerima nalazi¢e na jednoj
od pet strana sertifikata koji ¢e imati i in-
formacije o vlasniku, izvodacu, lokaciji,
omotacu zgrade, termotehnickim siste-
mima i sli¢no.

O energetskoj efikasnosti

- Sam pojam energetska efikasnost
odnosi se na programe koji za cilj imaju
smanjenje potro$nje energije u skladu sa
evropskim i svetskim standardima i pred-
stavlja jedan od prioritetnih zadataka na-
cionalne energetske politike. Energetska

april 2011.

Nas sagovornik
prof.dr Dragoslav

. Sumarac,

' predsednik

1 Inzenjerske
komore Srbije

efikasnost stedi energiju, novac i racune,
a pomaze u zastiti Zivotne sredine.

Svetska potraznja za energijom ce se
znacajno povecati zbog porasta svetske
populacije, brzog ekonomskog rasta u
velikim zemljama, globalizacije i sli¢no.
Svetski izvori energije su uglavnom fo-
silne prirode i to ¢e ostati tako jos dece-
nijama, ali njihova cena ce se konstantno
povecavati. Energetski uticaj na okolinu
¢e nastaviti da se povecava sto za posle-
dicu ima globalno zagrevanje.

Stanje u Srbiji zahteva da se sto pre
pristupi energetskoj sertifikaciji zgrada.
Efikasnost u upotrebi energije je vrlo ni-
ska i treba je povecati. Postojeci fond
zgrada u Srbiji je daleko od energetski
efikasnih parametara, postoji veliki ener-
getski deficit, nedovoljno se koriste ob-
novljivi izvori energije, postojeci ener-

getski sistem ima visok stepen amortizo-
vanosti, gradevinarstvo sporo prelazi sa
klasi¢ne na zelenu gradnju, a nacionalna
svest tesko prihvata ideje energetske efi-
kasnosti. Trenutna potrosnja energije za
grejanje u postoje¢im objektima se krece
od 100 do 250 kwh/m? godiénje, a prema
proracunima potrosnja bi trebala da bu-
de oko 50 kwh/m?>.

Visi nivo energetske efikasnosti ne
donosi samo ustedu u energiji, ve¢ omo-
gucava uvodenje novih tehnologija
gradnje, a samim tim doprinosi ekonom-
skom i odrzivom razvoju. Pozitivan uticaj
energetske efikasnosti se ogleda i u eko-
logiji, posebno kada podstice koris¢enje
obnovljivih izvora energije. Efikasnost je
najcistiji, najjeftiniji, najbezbedniji i naj-
sigurniji izvor energije koji imamo. Uste-
da koja se danas postize kroz energetsku
efikasnost nije ni blizu dostizanja vrhun-
ca svog punog potencijala - kaze prof. dr
Dragoslav Sumarac.

Seminari u vezi energetske
efikasnosti za ¢clanove Komore

Jos$ smo saznali da InZzenjerska komo-
ra Srbije radi na edukaciji svojih ¢lano-
va. Od decembra prosle godine otpoceli
su seminari za ¢lanove Komore na temu
sEnergetska efikasnost u domacinstvima
i zgradama”. Seminari se odrzavaju u Be-
ogradu u prostorijama Komore, a trajace
do kraja 2011. godine. Seminari se odr-
Zavaju u saradnji sa Ministarstvom Zivot-
ne sredine u prostornog planiranja i Ne-
mackom agencijom za tehni¢ku saradnju
- The Deutsche Gesellschaft fur Technis-
che Zusammenarbeit (GTZ). B
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Inspirations 2011 - Ono Eemu nastavljamo da ledimo

U201 |a pretvaranje aklueinih trendova u realne komerck

jalne moguenosti za trkifte nameSiaja kao odgover na
visoka obel a Vadih kijereta. U 2011, Kronospan SRB
Vam predstavijs 15 potpuno novih, savremenih dekora iz
kolekclje “Inpirations 20117 keji e smelo srudill postojece
gramice u dizajng nam | enterijera, uz uvel prisutnu dozu

realizmd | elegancije

j e nove Microing (ML) strukture

Inspirations 2011 kolekcifa pravi savrien spoj sa prirodom
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I Sesti po redu SABOR

Ovogodisnji, $esti po redu SABOR DRVOPRERABIVACA Srbije ¢e bi-
ti odrzan u Ivanjici u hotelu PARK od 19. do 21. maja.

Prerada drveta u ovom kraju ima dugu tradiciju, a u odnosu na
broj stanovnika lvanjica u nasoj zemlji ima najveci broj preduzeca koja
se bave preradom drveta. U protekle dve decenije u ovoj regiji (Ivanji-
ca, Arilje, Uzice, Ca¢ak) stasalo je nekoliko desetina vrlo uspesnih pri-
vatnih firmi koje se bave preradom drveta i proizvodnjom namestaja.
Istina, kriza je donela velike probleme i znatno usporila privredni ra-
zvoj. | pored toga verujemo da e drvopreradivaci ove regije podrzati
organizovanje ovog skupa privrednika u ovom, tradicionalno doma-
¢inskom kraju. Ivanjicki drvopreradivaci, imaju posebnu priliku da SA-
BOR pretvotre u svojevrstan dogadaj, da im to bude povod za poziv,
okupljanje i poslovno druzenje sa svojim stalnim poslovnim partneri-
ma, kao i moguénost za stvaranje novih poslovnih poznanstava. Isto-
vremeno, lvanjica je izazov za sve drvopreradivace nase zemlje, ali i re-
giona, pa uz vedi broj domacih drvopreradivaca o¢ekujemo ucesce i
privrednika iz susednih zemalja.

Sve su to, verujemo, garancije za uspeh ovog skupa privrednika na
kome ¢e biti govora o strateskim partnerstvima domacih i regionalnih
drvopreradivaca i proizvodac¢a namestaja radi zajedni¢kog nastupa na
tredim trziStima, posebno trzistu Rusije, zatim o zelenoj gradnji i mo-
guénostima za vecu proizvodnju u preradi drveta, kao i nacinu, pravci-
ma i podrsci promociji drvopreradivaca i proizvoda od drveta.

Ivanjica je po povrsini medu najvec¢im opstinama u Srbij, obuhva-
ta 1090 kvadratnih kilometara. Ovde Zivi oko 36.000 stanovnika, a sam
grad ima oko 15.000 stanovnika. Grani¢ne opstine su: Sjenica, Nova Va-
ro$, Raska, Novi Pazar, Kraljevo, Lucani i Arilje. Ivanjica je sa vec¢im cen-
trima u ovim opstinama povezana asfaltnim putevima, a od Beograda
je udaljena 224 kilometra.

Ivanjica je administrativni, kulturni i privredni centar opstine, a sa
opstinama Lucani, Ca¢ak i Gornji Milanovac ¢ini Moraviéki okrug. Iva-
njica lezi na obali reke Moravice koja izvire na planini Goliji. Grad se
nalazi na nadmorskoj visini od 468 m. Uredbom Vlade RS Ivanjica je
proglasena vazdusnom banjom.

Preko Arilja i Pozege povezana je sa Jadranom magistralnim pu-
tem i prugom Beograd - Bar, zatim preko Guée sa Catkom, preko Ka-
one sa Kraljevom, a preko Sjenice i Novog Pazara izlazi na Ibarsku ma-
gistralu, dok je od Sjenice preko Nove Varosi povezana sa Prijepoljem i
dalje sa Crnom Gorom i Jadranom.

Polovina povrsine opstine (540 km?) je pod Sumama, a ostatak je
plodno i obradivo zemljiste. Inace, u ovom kraju je vrlo malo neplod-
nog zemljista.

Samo pre Cetvrt veka Ivanjica je bila privredno ¢udo sa dvanaest
ipo hiljada zaposlenih. Danas je u Ivanjici zaposleno samo Sest ipo hi-
ljada ljudi, ali je znacajno ista¢i da opstinska vlast u ovom kraju stvara
povoljne uslove za investiranje.

Vazdusna banja Ivanjica ima izuzetno povoljne uslove za razvoj tu-
rizma. Smestaj je moguc u hotelima u gradu i okolnim selima kao i u
privatnom smestaju u selima i gradu.

6. SABOR DRVOPRERADIVACA Srbije ¢e biti odrzan u hotelu PARK
u Ivanjici. PARK je hotel sa Cetiri zvezdice. Raspolaze sa 140 lezaja u
jednokrevetnim i dvokrevetnim sobama i u Cetiri apartmana. Pored re-
storana sa trista mesta, hotel PARK ima dve velike sale, svecanu i kon-
gresnu, zatim bar, mali wellnes centar (zatvoren bazen, saunu, parno
kupatilo, dakuzi kadu, teretanu), veliku terasu koja izlazi u gradski park.
Sve je to na raspolaganju gostima ovog objekta koji je renoviran pre
nekoliko godina. Sve ¢e to biti u funkciji i na usluzi u¢esnicima 6. SA-
BORA DRVOPRERABIVACA Srbije. Hotel je smesten u hladovini starog
gradskog parka ispod koga se nalazi restoran Vodopad na samoj reci
Moravici inace, omiljenom mesto za izlaske Ivanji¢ana i gostiju ovog
grada.

U sastavu hotela PARK je Western city hotel - bivsi hotel Moravica
potpuno renoviran sa 42 lezaja u jednokrevetnim, dvokrevetnim i tro-
krevetnim sobama.

Uzvodno uz reku Moravicu, na kraju gradskog parka, nalazi se Od-
maraliste Golija - objekat sa 152 lezaja ispod kojeg prolazi Setaliste uz
samu reku Moravica. U poslednje vreme ovaj objekat polako vraca sta-
ri sjaj i postaje interesantno mesto za boravak gostiju.
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DRVOPRERABIVACA u Ivanjici mummmm

od 19. do 21. maja

Od kulturno-istorijskih spomenika izdvajamo Crkvu Sv. Cara Kon-
stantina i Carice Jelene podignutu 1836. godine, Kameni most na reci
Moravici sagraden 1904. godine koji je najveci jednolu¢ni most na Bal-
kanu, Elektricnu centralu na Moravici sagradenu 1911. godine sto je
bila peta hidrocentrala u tadasnjoj Srbiji, sa prelepim vodopadom koji
je vizuelni simbol Ivanjice. Nedavno je u centru grada podignut spo-
menik generalu Drazi Mihailovicu... Nadomak grada se nalazi Palibrcki
grob na kome je podignuta crkva na grobu Boska Jugovica (Kosovskog
junaka) posvecena Sv. Knezu Lazaru kao i Manastir Kovilje koji potice iz
13. veka, a udaljen je 25 km od Ivanjice.

Hadzi-Prodanova pecina je kombinacija vaznog turistickog, spele-
oloskog i arheoloskog objekta. Nalazi se u dolini Ras¢anske reke, nado-
mak grada na samo 10 kilometara na nadmorskoj visini od 600 metara.
Pored predivnih dvorana sa stalagnitima i stalaktitima u pecini su pro-
nadeni vredni predmeti iz doba praistorije.

Iduci uzvodno rekom Moravicom na 15 km od Ivanjice pocinje da
se uzdize planina Golija - rezervat biosfere u okviru Parka prirode na

april 2011.

prostoru od 53.804 ha jedini kod nas i jedan od 211 rezervata biosfere
u svetu. Ovde treba istadi netaknutu prirodu sa gustim Sumama, Ti¢ar
jezero na Daji¢kom brdu na nadmorskoj visini od 1500 m, zatim jeze-
ro na Okruglici nastalo 1974. godine nakon zemljotresa u Rumuniji i
Kosaninovo jezero koje je zaraslo u tresavsku vegetaciju. Tu su i pre-
divni vodopadi na reci Izubri koji plene svojom lepotom. KaZzu da na
vrhu Golije ¢ovek ima utisak kao da je na vrhu sveta, jer se odatle vidi
polovina Srbije. Golijski predivni tereni sa dosta sneznih dana u godini
su idealni za razvoj zimskih sportova kao i celokupnog razvoja planine
Golije. Golija je puna izvora sa ¢istom planinskom vodom, tu je preko
sto vrsta lekovitog bilja, mnogo divljaci, reka i potoka punih plemenite
ribe. Na Goliji je hotel Golijska reka koji se nalazi u samom srcu Golije.

Javor, istorijski znamenita planina, granica izmedu Srbije i Turske
carevine sve do 1912. godine, ne zaostaje mnogo po svojim prirod-
nim lepotama iza Golije. Obrastao je listopadnim Sumama i poznat je
po cestim izvorima Ciste vode. Najvisi vrh je “Vasilijin vrh” 1520 mnv is-
pod koga se nalazi spomenik majoru lli¢u, junaku Javorskog rata. Ovde
se i danas mogu sresti tragovi karaula i zidine carinarnica. Selo Kusidi,
udaljeno 12 km od Javora prema Ivanjici je danas vrlo interesantno za
turiste, zbog idealne nadmorske visine oko 1000 m, borove Sume, kon-
centracije jona i ruze vetrova i predstavlja pogodno mesto za lecenje
bronhitisa i astme. U ovom selu je u ekspanziji seoski turizam, a mogu¢
je smestaj i u hotelu Javor koji raspolaze sa 92 lezaja. Inace, ovde se
gaji nadaleko poznat ivanji¢ki krompir.

Sela ovog kraja, posebno Lisa, Katici i Devi¢i imaju dugu tradiciju i
odli¢ne uslove za bavljenje seoskim turizmom. Pored ¢istog vazduha,
izuzetnih predela i zdrave domace hrane, ljubazni domacini ¢e uciniti
sve za prijatan boravak gostiju u ovim tradicionalno gostoljubivim pla-
ninskim krajevima.

Ovaj kraj ima dobre uslove za lov i ribolov koji zauzimaju znacaj-
no mesto u razvoju turizma. Na Goliji se svake godine odrzava tradici-
onalna Hajka na vuka, najveca manifestacija tog tipa po broju ucesnika
u zemlji. U Bradulji¢koj reci postoji mrestiliste poto¢ne pastrmke, jedin-
stveno u zemlji u kojem se mresti poto¢na pastrmka i vrsi poribljava-
nje reka u Ivanjickoj opstini i van nje.

Sledece godine lvanjica ima priliku da obelezi sto godina postoja-
nja FK JAVOR. Uz fudbal ovde se omladina organizovano bavi i drugim
sportovima, a treba napomenuti i to da je lvanjica odbojkaski kamp
drZzavne reprezentacije i da ima izvanredne uslove za pripreme sport-
skih ekipa, kako zbog idealne nadmorske visine i povoljnih klimatskih
uslova, tako i zbog ekoloski zdrave hrane i bogate trpeze koja se ovde
nudi gostu, a posebno sportistima.

Drvopreradivaci i proizvodaci namestaja Srbije i zemalja u okruze-
nju ¢e u drugoj polovini maja na 6.SABORU biti nasi gost. Ivanjicani
i organizator ovog skupa ¢e im biti dobri domacini ovom skupu
zauspesanrad. W

TURISTICKA ORGANIZACIJA
OPSTINE IVANJICA
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MLADI DIZAJNERI BALKANA

PRETPREMIJERNO PREDSTAVLJENI

Foto: Nebojsa Babi¢

U galeriji Ozon su predstavljeni prototi-
povi mladih dizajnera iz oblasti industrijskog
dizajna koje je strucni ziri, predvoden reno-
miranim svetskim dizajnerom Konstantinom
Grcidem, proglasio za najuspesnije na kon-
kursu Young Balkan Designers. Predstavnici
medija i publika su bili u prilici da vide izve-
dene nagradene radove i upoznaju njihove
autore koji dolaze iz Bosne i Hercegovine,
Bugarske, Hrvatske, Grcke i Srbije.

Radovi potom putuju u Milano gde ¢e
predstavljati kreativni potencijal Balkana na
najprestiznijem medunarodnom sajmu di-
zajna.

IzZloZbu su otvorile Maja Lali¢, kreativni
direktor Miksera i profesor Jelena Mati¢, di-
rektor Talent zone Mikser festivala. U obraca-
nju publici i predstavnicima medija, Jelena
Matic¢ je rekla da su dragocenost konkursa
Young Balkan Designers sami pobednici koji
su zahvaljujuci ovom projektu dobili priliku
da upoznaju kolege iz regiona i stvore mo-
gucnost za buducu saradnju koja ¢e dopri-
neti obnovi regionalnih mreza.

Postavka Young Balkan Designers ¢e bi-
ti izlozena na Mikser festivalu 2011, najvecoj
regionalnoj platformi kreativnosti i inovativ-
nosti, koji se ove godine odrzava od 25. do
29. maja u silosima Zitomlina u Beogradu. U
skladu sa stalnom teznjom Miksera za novim
i kreativnim projektima, pored ve¢ postoje-

|}

Posetioci razgledaju jedan od pobednickih radova



BEOGRADSKOJ PUBLICI

Pobednicki radovi regionalnog konkursa ,YOUNG BALKAN
DESIGNERS” u organizaciji kulturne organizacije MIKSER
su 22. marta ove godine pretpremijerno prikazani

u Beogradu, u galeriji OZON.

IzloZba je bila otvorena desetak dana, a potom putuju u Milano
gde Ce predstavljati kreativni potencijal Balkana na najprestiznijem

medunarodnom sajmu dizajna.

Postavka “Young Balkan Designers” ¢e biti izloZzena na Mikser
festivalu 2011, najvecoj regionalnoj platformi kreativnosti
i inovativnosti, koji se ove godine odrzava od 25. do 29. maja

u silosima Zitomlina u Beogradu.

¢ih, ove godine ¢e biti postavljene i Cetiri no-
ve programske zone: Tech Zone, Mikser Bo-
oks, Gastro Miks i Baby Mikser. Na ovogodis-
njoj manifestaciji bice predstavljen veliki broj
najrelavantnijih pojedinaca iz oblasti dizajna,
arhitekture, novih medija, zastite Zivotne sre-
dine, biznisa, muzike, filma i pozorista, kao

i iz politickog i drustvenog Zivota. Njihova

imena, kao i detaljan program Mikser festiva-
la 2011 bice predstavljeni medijima na press
konferenciji polovinom aprila. ®

Kontakt osoba za sve dodatne
informacije: Tamara Markovi¢
tamara@mikser.rs, 062/ 80 40 137

t:x

buje - export

Buje-export d.o.o. Buje
Istarska 22, Buje, Hrvatska
www.buje-export.hr

Tel: +385 (0)52 725130
Fax: +385 (0)52 772 452

Kontakt osobe:
Dario Kozlovi¢
Tel: +385 (0)52 725132
Mob: +385 (0)98 254 193
dario.kozlovic@buje-export.hr
Darko Milos
Tel: +385 (0)52 725 134
Mob: +385 (0)99 2182 678
darko.milos@buje-export.hr

Poslovnica Zagreb
Tel: +385 (0)1 6117 171
Fax: +385 (0)1 6117 029

Kontakt osoba: Ratimir Paver
Mob: +385 (0)98 254-192

BUJE-EXPORT d.o.0.

IMA 40 GODINA
KONTINUIRANOG ISKUSTVA
U TRGOVINI DRVETOM:
REZANA GRADA, ELEMENTI,
PARKET, FURNIR
1 UVOZ OPREME ZA
DRVNU INDUSTRIJU.
POSEDUJEMO FSC SERTIFIKAT
OD 2000. GODINE | PRUZAMO
USLUGE KONSALTINGA
ZA FSC SERTIFIKOVANJE.




Konzorcium proizvodaca montaznih ku-
¢a iz Ivanjice je za tri meseca u Kraljevu, na-
kon zemljotresa, izgradio vise od 200 mon-
taznih kuc¢a. Dogovorena je gradnja 500
mantaznih kuca koje ¢e biti zavrsene ovog
proleca. Firma SPIK Iverica je u konzorciju-
mu preuzela posao kompletne organizacije
i proizvodnije iverice za potrebe proizvodnje
montaznih kuca. Tu je jos jedanaest predu-
zeca, proizvodaca montaznih kuca, koja su
zahvaljujudi stru¢nosti nasla motiv da brzo,
kvalitetno i povoljno izgrade dogovoreni
broj objekata. Kako je stvoren ovaj konzor-
cijum, kako funkcionise i kakva mu je per-
spektiva, bila su pitanja na koja je odgovor
dao nas sagovornik Mili¢ Spasojevi¢, direk-
tor firme SPIK Fantoni iz Ivanjice.

— Zemljotres u Kraljevu je stvorio mno-
go problema i umnogome otezao Zivot lju-
dima koji su bili njime zahvaceni, ali i otvo-
rio neka pitanja koja godinama stoje iza bra-
va stereotipa i balkanske kulture betona i
hladnih zidova.

Na zadovoljstvo velikog broja grada-
na koji su pretrpeli Stetu i koji su ostali bez
krova nad glavom, ovoga puta vodedi ljudi
grada Ivanjice, predstavnici Vlade Republike
Srbije i kancelarija Predsednika Srbije su uti-
cali na razbijanje stereotipa gradnje hladnih
kuca i u izvesnoj meri na promenu kulture
stanovanja u Srbiji, odlukom da se finansi-
ra projekat izgradnje 500 montaznih kuca
u zoni grada Kraljeva - kaze gospodin Mili¢
Spasojevic.

- Naravno, posle odluke o izboru mo-
dela gradnje vise nije bilo dileme ko takve
objekte moze graditi. Ivanjica je grad koji

\

v

predstavlja sinonim za gradnju montaznih
kuca, a to je rezultat dugogodidnjeg iskustva
i minulog rada preduzeca SPIK iz lvanjice
koje je jedan od pionira u montaznoj grad-
nji po modelu gradnje sitnim panelima. De-
lovanjem SPIKA stvoren je kadrovski poten-
cijal ljudi koji su godinama radili u ovoj firmi
i koji su stekli veliko iskustvo. Nakon odla-
ska iz SPIKA oni su nastavili poslove gradnje
montaznih objekata, pa je stvoren veci broj
malih preduzeca koja su odavno prerasla
svoj pocetak, koja su postala poznata i ko-
ja ve¢ imaju znacajnu reputaciju u gradnji
montaznih kuca - objasnjava Spasojevic.
SPIK Iverica, kao preduzece koje je preu-
zelo kontinuitet kompletnog SPIKA, kupovi-
nom poslednjeg dela koji nije bio u sastavu
grupe Fantoni, a koji se bavio proizvodnjom
montaznih kuca, je preuzeo odgovornost,
uveren da Ivanjica kao grad sa tradicijom u
ovom poslu, mora odgovoriti trenutku i po-

ca trasira nove

——— Nas sagovornik

dipl. ing Mili¢
Spasojevic

kazati da moze izvesti ovako velike projek-
te kao $to je izgradnja 500 kuca za nekoliko
meseci.

- Zahvaljuju¢i angazovanju i volji zasno-
vanoj na struc¢nosti, okupljen je tim najemi-
nentnijih proizvodaca montaznih kuca i na-
pravljena zajednicka ponuda za izgradnju
10 kuca dnevno kako bi vreme bilo skrace-
no na minimum. Prvi put su objedinjeni ka-
paciteti malih preduzeca i time poslata po-
ruka kako se moZe organizovano nastupiti i
na inostranim trzistima i drugim velikim gra-
dilidtima - kaze inzenjer Mili¢ Spasojevic.

Pored firme SPIK Iverica koja je u kon-
zorcijumu preuzela posao kompletne orga-
nizacije i proizvodnije iverice za potrebe pro-
izvodnje montaznih kuca, konzorcijum ¢ine
sledeca preduzec¢a: Monter gradnja Cur¢i¢,
Spik Casa, Gradevinar, Grada Prevoz, Bor
Promet, Prvi septembar, Elektrovodomont,
Iva modul, Monting, Iva brest i kao odgo-
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standarde u stanovanju

Danas su Kraljevo i njegovi gradani glavni promoteri nove kulture stanovanja
u Srbiji koja se odlikuje gradnjom montaznih kuca sa velikom energetskom
efikasnos¢u i sa obnovljivim materijalima koji predstavljaju ekolosku liniju
odrzivog razvoja u sferi stanovanja.

vorni izvodac¢ preduzec¢e MK inZinjering ko-
je je godinama uspelo da sacuva i unapre-
di brend montaznih kuca koji je stvoren u
SPIKU.

- Ovaj tim za pobede je uspeo u perio-
du od 19. decembra do Nove godine da na
prosec¢noj temperaturi od -8 °C napravi 101
kucu i time izazove opste divljenje u gradu
na lbru - kaze direktor Spasojevic. - Do po-
lovine marta u Kraljevu je ve¢ useljeno pre-
ko 200 porodica u nove kuce, a ubrzano se
radi da bi i sve ostale kuc¢e budu gotove u
toku proleca... — Ako je neko do sada imao
dilemu i ako je neko pokusavao da grad-
nju zadrzi u okvirima koji su bili u¢aureni
poslednjih 50 godina, danas ve¢ potpuno
drugacije misli i sa ushi¢enjem prica o pred-
nostima montaznih kuca. Danas su Kralje-
vo i njegovi gradani glavni promoteri nove
kulture stanovanja u Srbiji koja se odlikuje
gradnjom montaznih kuca sa velikom ener-
getskom efikasnosc¢u i sa materijalima koji
predstavljaju ekolosku liniju odrZivog razvo-
ja u sveri stanovanja.

april 2011.

- Naravno da sve ovo ne bi bilo mogu-
¢e da to u stvarnosti nije tako. Montazne ku-
Ce iz Ivanjice su bile jedini odgovor na grad-
nju u dvoristima izmedu drugih objekata, na
mestima gde nije mogu¢ pristup mehaniza-
ciji, na mestima gde su montazeri ku¢u do-
nosili i postavljali, a ni ru¢na kolica nisu mo-
gla biti koris¢ena. Pokazalo se da sitni panel
predstavlja komparativnu prednost u ova-
kvim situacijama — kaZze gospodin Spaso-
jevi¢. - Panel je proizveden od drveta, eko-
loski ¢istog i obnovljivog materijala koji ima
dusu, a Zivot u takvim objektima ima poseb-
nu vrednost. Kuce koje smo izgradili i koje
¢emo graditi predstavljaju objekte sa odli¢-
nim izolacionim svojstvima i mozemo ih slo-
bodno smatrati objektima koji stede energi-
ju. Kada pitate ljude koji su u ovim objekti-
ma proveli po nekoliko dana, svi u glas kazu
da su se prvi put u Zivotu ugrejali. Tako ¢e i
leti u tim objektima biti prijatno.

— U Srbiji se prvi put organizovano pro-
movise ideja gradnje dovrsenih montaznih
objekata $to utice na izmenu kulture stano-

vanja, kako sa aspekta uslova zZivota, tako i
sa estetskog i arhitektonskog aspekta. Da-
nas kada prodete Kraljevom, Sircom, Opla-
ni¢ima, Vitanovcem, Jar¢ujkom, Ribnicom,
Grdicom, Adranima, Milo¢ajom i svim dru-
gim krajevima videcete prelepe objekte ko-
ji predstavljaju inovativnu arhitektonsku
stvarnost kojoj se dive jednako oni koji u
njoj Zive kao i oni koji posecuju ovaj kraj.

Jos jednu ¢injenicu je vazno istadi, a to
je da je ovaj poduhvat pokazao kako je mo-
guca saradnja preduzeca koja se bave slic-
nim delatnostima, a koja nisu nikada radila
zajednicke poduhvate. Kraljevo je uspelo da
objedini izvodace temelja iz Kraljeva koje je
predvodio tim sa YU Keopsom, montazere
iz lvanjice koje je predvodio SPIK i velik broj
izvodaca zavrsnih radova, od onih koji se
bave elekri¢nim napajanjem, preko kerami-
Cara i stolara do fasadera i molera.

- Za ovaj projekat koji predstavlja ozbi-
ljan korak u unapredenju nacina stanovanja
u Srbiji, a koji je davno prihvaden u najrazvi-
jenijim delovima sveta od Skandinavije pre-
ko EU sve do Kanade i SAD, zasluzna je pre
svega ideja koja je potekla od Predsednika
Srbije, gospodina Borisa Tadic¢a. Ovu ideju
je zatim podrzao sadasnji ministar trgovine,
Sumarstava i poljoprivrede Dusan Petrovic i
na kraju, uz mnogo muke, sproveo je u prak-
si ministar Milan Markovi¢, kordinator tima
za obnovu Kraljeva. Mi koji smo svaki dan
bili u ovom projektu smo samo izvrsavali
svoj deo posla, ali smo, na ¢elu sa gradona-
Celnikom Ljubisom Simovi¢em i njegovim
timom, moja saradnica Dragana Zecevic i
ja, pokusali i uspeli da sprecimo sve vetrove
koji su nameravali da ovu ideju oduvaju u
zaborav, i danas svi zajedno mozemo reci da
smo uradili jednu veliku stvar, danas za Kra-
ljevo, a sutra za celu Srbiju i njenu budu¢-
nost - kaze na kraju naseg razgovora gos-
podin Mili¢ Spasojevi¢. ®
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Spacva

parketi | furnir

Pozivamo investitore, izvodate radova | trgovine
gradevinskim materijalom da nas kontakiiraju u vezi
novog partnerskog programa koji Spacva uvodi od
jeseni 2006.

Kontakt
Spatva d.d
Duga ulica 181
Vinkovei - HR

Tel: + 385 32 303 399
Fac + 385 32 303 421
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SPACVA spacvaE@spacva.hr « www.spacva.hr

Plote od iverice
5 plameanens plodte od werice

Unutrasnja vrata
tka vrata | stilska vrala

Rerzana grada
raca devinskon kvaliteta

ofarskog kvalitata

NOVO - KONSTRUKCIJSKA PLOCA LSB

‘ lesn

LESHA TIP Odidki Wrh d.d

Topli dodir hrastovih suma u vasem domu.
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JE SISTEM

Od velikog, visokog elementa za izvlacenje do uske, niske fioke: TANDEMBOX
plus pokriva sve primene. | kod oblikovanja imate raznovrsne moguénosti:
postoje TANDEMBOX plus elementi za izvlaCenje sa zatvorenim bocnim
zidovima od metala ili stakla i sa okruglim obi¢nim ili dvostrukim relingom.
Kliknite na prakticnu stranicu kuhinje: :@f www.blum.com

®
Perfecting motion ﬁb"lm




Gradevinarstvo q 7 ®
Automotivi

Industrija Unlimited Polymer Solutions
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RAUVISIO
MINERALNE PLOCE

su inovativni program koji daje velike mogucnosti dizajniranja raznih povrsina u kuhinji, kupatilu ili unutranjem prostoru,
koje odlikuju funkcionalnost i dugovecnost.

Za svaki ambijent mozete naéi pravo reSenje. Od prirodnog ambijenta elegancije kamena do savremenog ambijenta sa
svetlosnim i metalnim komponentama. Na raspolaganiju je Siroka paleta boja i dezena sa prateéom opremom, lavaboima
i sudoperama.

RELAZZO WPC

(WOOD POLYMER COMPOSITE) DECKING
L * . sistem terasa koju karakteriSe optimalan odnos
ey s drveta i polimera Sto obezbeduje da RELAZZO
skoro uopste ne upija vodu i da boja ostane
nepromenjena. MoZete zaboraviti na farbanje,
bajcovanie i hoblovanie.

Dizajn i osecaj

Na rapolaganiju je Sest atraktivnih boja i dve
vrste povrSinske obrade koje pruzaju dugotrajno
uzivanje uz minimalno odrZavanije, bez cepanja
i trenja.

Montaza i odrzavanje

Nenadmasne prednosti sistema su kako brzo
polaganje, tako i demontaza i ponovno
postavijanje bez opasnosti od oStecenja.

REHAU doo — Batajnicki drum 283E — 11080 Beograd, Zemun - Tel: +381 11 3770 318 - Fax: +381 11 3770 319
aleksander.birg@rehau.com - www.rehau.com — www.relazzo.com
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Unesite u svoj dom
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Ekologija,
¢ista energifa,
jednostavnost,
ekonomiénost
i sigurnost.

Lepota
i kemfor.

Uzivajte u izboru.

LINETA, 11250 BEOGRAD, Avalska7
tel. +381 11 2572 285
office@lineta.rs, www.lineta.rs

WEINIG r ' quaurty

Ceo program za obradu
masivnog drveta!

WEINIG znaci tehnoloski napredak. | to vec¢ preko

100 godina. Kada je u pitanju konkurencija, WEINIG
kvalitet svoje partnere iz zanatstva i industrije Sirom
sveta C¢ini pobednicima. Sa masinama i sistemima

koji postavljaju merila kada su u pitanju kapacitet i
ekonomic¢nost. Sa inteligentnim konceptima proizvodnje
za maksimalno vrednosno iskoris¢enje. | sa idealnim

reSenjima, od primene do pruzanja usluga.

RASKRAJANJE - KRACENJE - OPTIMIRANJE - DUZINSKO NASTAVLJANJE
LEPLJENJE - BLANJANJE | PROFILISANJE
OPREMA ZA STOLARIJU - AUTOMATIZACIJA

WEINIG NUDI VISE

WEINIG



usteda

PISU: mr Borisav Todorovi¢
dipl. ing. Gradimir Simijonovi¢

Pojmovi odrzivi razvoj, energetska efikasnost i zastita okoline su pojmovi koje svakodnevno koristimo.
Zelena gradnja (,Green Building”), obuhvata sve ove pojmove, kao i zahteve da se stambene i druge zgrade
ucine komfornijim i boljim u socijalnom i zdravstvenom smislu.

Omotac zgrade ima presudan uticaj na ukupnu klimu u zgradi, a otvori u omotacu, na dnevno osvetljenje
i na prirodno provetravanje. Zato zelena gradnja i odrZivi razvoj, u najsirem smislu, odreduju smer i jasan okvir
buduceg razvoja u proizvodniji i primeni prozora na stambenim zgradama.

Sve ucestalije i surovije vremenske nepo-
gode, koje imaju katastrofalne posledice, uti-
¢u na svetski proces jacanja svesti o potrebi
zastite i o¢uvanja klime na Zemlji. Paznja je
najpre usmerena na pogubno delovanje stet-
nih gasova na okolinu i na nuznost redukova-
nja emisije ovih gasova.

Uporedo sa povecanjem cena eksploata-
cije fosilnih goriva u sve nepovoljnijim uslovi-
ma, raste i njihova cena na svetskom trzistu.
Rast troskova energije za industriju, saobra-
caj i zgrade, resava se, ili pronalazenjem i ko-
ris¢enjem novih izvora energije, ili Stednjom.
Stednjom energije smanjuje se emisija CO, u
atmosferu, ublazava efekat staklene baste i
stiti klima na Zemlji, $to su dugoro¢ni ciljevi
svetske zajednice. Obaveze ¢lanica Evropske
unije do 2020. godine su simboli¢no iskaza-
ne sa 3 x 20:

- smanjenje potrosnje energije od 20% u od-
nosu na 1990. godinu,

- povecanje udela energije iz obnovljivih
izvora za 20% i

- smanjenje emisije CO, u atmosferu za 20%.

Novi standardi i propisi kojima se odre-
duju i sprovode mere Stednje energije i pod-
sticajni programi za efikasno sprovodenje tih
mera, donose ocigledne rezultate u sektoru

Gubitak toplote kroz prozore
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zgradarstva. U Evropskoj uniji se Direktivom
o energetskim svojstvima zgrada (2002/91/
EC), od 01.01.2006. godine, definisu potros-
nja i Stednja energije u zgradama. U nasoj ze-
mlji se po istim principima ove godine dono-
se propisi za energetsku efikasnost zgrada, a
to znaci:

- uspostavljanje opsteg okvira za postupak
proracuna energetskih svojstava zgrada;

- obavezna primena minimalnih zahteva
energetske efikasnosti za nove zgrade;

- obavezna primena minimalnih zahteva

ma, osim rasta cena energenata, potrebni su
jasni motivi, dobra volja i upornost, zajednic-
ki doprinos svih zainteresovanih ucesnika i,
naravno, pocetna finansijska sredstva koja ¢e
doneti opste i pojedinacne koristi samo ako
se zacrtane mere budu dugoro¢no i efikasno
ispunjavale.

Najvedi potencijal za ustedu energije je
u postojec¢im, vec izgradenim zgradama. Do-
sadasnja pravila za izgradnju zgrada nisu do-
voljno obuhvatala i energetske zahteve, a do-
trajavanje gradevinskih elemenata, narocito

CASHEL snwmpnwnmsmszes ‘

Sertifikati za zelenu gradnju

energetske efikasnosti za postojece zgrade
(korisne povrsine iznad 1000 m?), prilikom ve-
¢ih rekonstrukcija;

- obavezna energetska sertifikacija zgrada na
trzistu (nove, kupoprodaja, zakup);

- redovna inspekcija kotlova i uredaja za ven-
tilaciju u zgradama.

Energetski pasos je formalni okvir za pri-
kaz energetskih svojstava zgrada koji treba
da ukaze na moguca poboljsanja. Za postiza-
nje ozbiljnih energetskih usteda na zgrada-

Toplotni dobici i gubici kroz prozor

april 2011.




energije i odrzivi razvoj

omotaca zgrade, doprinosi da potrebna svoj-
stva postaju sve losija.

Energetski efikasna sanacija zgrada, u sa-
vremenom smislu, moze da se sagleda samo
studioznim planiranjem za konkretne uslove,
uzimajudi u obzir lokaciju i neposrednu oko-
linu zgrade, nacin koris¢enja, starost i nacin
izgradnje, stanje gradevinskih elemenata, in-
stalacija i tehnicke opreme. U energetski do-
brom omotacu zgrade, prozor ima presudnu
ulogu, jer stvara najvece transmisione toplot-
ne gubitke.

Proracuni i iskustva govore da se kroz
prozore gubi jedna Sestina ukupne energije
potrebne za zagrevanje stambenih zgrada, a
za zagrevanje stanova se koriste dve trec¢ine
potro3ene energije u domacinstvima. To zna-
¢i da se kroz prozore, za zagrevanje dvorista i
ulica, potrosi vise od jedne desetine ukupne
energije koju trosimo u stanovima. Ovi odnosi
su uglavnom konstantni, jer se na lose izolo-
vanim zgradama nalaze losi prozori, i obratno.

Proracun toplotnih gubitaka na prozo-
ru se vrsi prema EN I1SO 10077 - 1 (kod nas
je usvojen kao SRPS I1SO 10077 - 1. deo), ko-
jim su definisani relevantni ¢inioci i formu-
le za proracun. Iz date formule je jasno da na
toplotne gubitke prozora uticu staklo, okvir i
ivicna zona ugradenog stakla:

Uw=(As-Us+ Ag-Ug +1g- Wg) / A,

gde je:

U.- koeficijent prolaza toplote za prozor (indeks ,win-
dow”) uW/m2K

As - vidljiva povrsina okvira ukljucujuci krilo (indeks
Jframe”) u m?

Us - koeficijent prolaza toplote za okvir u W/m2K

A, - vidljiva povrsina stakla (indeks ,glazing”) u m?

U, - koeficijent prolaza toplote za staklo u W/m?K

lg - vidljiva duZina ivi¢ne zone stakla u m

W, - linearni koeficijent prolaza toplote ivi¢ne zone
stakla,psi” u W/mK

A, - ukupna povrsina prozora (Aw= Ar+ Ag) u m?

zorska jedinica” PJ - to je prozor dimenzija
1,30/1,30 m, povrsine 1,69 m=2.

Za potrebe termicke analize, savremene
prozore delimo na dve grupe (tabela 1).

Dobro termicki izolovan prozor - tip A -
je izraden od kvalitetnog profila, okvira i krila,
odgovarajuce debljine, izvanrednih zaptivki,
vrlo dobrog dvostrukog termo-izolacionog
stakla sa niskoemisionom prevlakom na unu-
trasnjem staklu, prostor izmedu stakala je na-
punjen plemenitim gasom, odstojnici za sta-
kla su od izolacionih profila i ima nizak ukupni
koeficijent prolaza toplote Uw = 1,2 W/mZ2K.

Prozor tipa B, srednje termicki izolovan
prozor, se izraduje od tanjih profila i zastaklju-
je dvostrukim termo-izolacionom staklom sa
niskoemisionom prevlakom na unutrasnjem
staklu, prostor izmedu stakala je napunjen su-

‘

vim vazduhom i koeficijent prolaza toplote za
ceo prozor iznosi Uw = 1,7 W/m2K.

(Analizom ne¢emo obuhvatiti najmoder-
nije, visoko tehnoloski razvijene prozore, sa
troslojnim zastakljenjima i posebno izolova-
nim okvirima, ciji je ukupan koeficijent prola-
za toplote za ceo prozor Uw = 0,7 - 0,8 W/m?2K.
Osvojena su potrebna tehnicka i tehnoloska
reSenja za kvalitetnu proizvodnju i ugradnju,
ali je njihova cena jos uvek ogranicavajudi fak-
tor za Siru primenu u stambenoj izgradniji i
uglavnom se koriste za objekte u kojima se
postizu minimalna potro3nja energije i koriste
pasivni sistemi grejanja i hladenja.)

Postojeci prozori su svrstani u tri ter-
micke kategorije, tabela 2.

Lose termicki izolovan prozor - tip C, ima
profile srednjih debljina sa obi¢nim dvostru-

Tabela 1. Podela savremenih prozora za potrebe trmicke analize.

U, prozora U, okvira Ugstakla W, ivicne zone
Sve rede se zimi primecuju bajkovite Sare P (FLISRELE [W/m2K]  [W/mK] [W/m2K] [W/mK]
na unutra$njim stranama prozorskih stakala, A dobro termicki izolovan prozor 12 11 0,040
jer je razvoj tehnologkih postupaka u industri- B srednje termicki izolovan prozor 1,6 1,5 0,080
ji stakla za gradevinarstvo u poslednjih dva-
desetak godina stvorio takva stakla i njihove Tabela 2. Podela postojecih prozora na osnovu termickih kategorija.
kombinacija da je, u termickom smislu, zasta- Uy prozora U,okvira Ugstakla W ivi¢ne zone
kljenje kvalitetniji deo prozora. Toplotni gubi- U P4 [W/m2K]  [W/mK] [W/m?K] [W/mK]
ci su veci na okviru. C lo$e termicki izolovan prozor 2,5 1,9 2,8 0
Komparacija energetskih svojstava prozo- D lo3e termicki izolovan prozor 3,0 2,4 33 0
E vrlo lose termicki izolovan prozor 4,6 24 57 0

ra se zasniva na etalonu oznacenom sa,pro-
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Stari prozor tipa E

Stari prozori tipa D
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kim izolacionim staklom i koeficijent prolaza
toplote za ceo prozor je U, = 2,5 W/m2K.

Lose termicki izolovan prozor - tip D, ima
profile malih debljina sa dva razdvojena sta-
kla u razli¢itim konstrukcijama prozora (Siroka
ili uska kutija, krilo na krilo) i koeficijent prola-
za toplote za ceo prozor je U,, = 3,0 W/m2K.

Vrlo lose termicki izolovan prozor - tip E
- ima tanak okvir i jednostruko zastakljenje,
pa je vrednost koeficijenta prolaza toplote za
ceo prozor U, = 4,6 W/m?K vrlo visoka, a ter-
micka izolacija prozora izuzetno mala.

Savremeni prozori tipa A i B, sa malim
vrednostima koeficijenata Uy, obezbeduju da
se kroz prozore gubi mnogo manje toplotne
energije nego kroz prozore tipa C, D i E. Vred-
nost koeficijenta prolaza toplote za ceo pro-
zor sluzi za izracunavanje toplotnih gubitaka
transmisijom za period od jedne godine, po-
mocu formule:

Qp=84-U,-A, ulkWh/a]

koja se zasniva na klimatskom faktoru 84 (do-
bija se mnoZenjem 3500 stepen dana za go-
dinu (Kd/a) i koeficijenta 0,024, Sto odgovara
klimatskim karakteristikama Siroke zone sred-
nje Evrope). U hladnijim podrucjima treba
koristiti vrednost Kd/a od 4500, odnosno kli-
matski faktor 108, a u toplijim Kd/a od 2200,
odnosno faktor 52. Za nase uslove je dovoljno
tacan klimatski faktor 84.

Potrosnja energije se izrazava na godis-
njem nivou i oznacava sa kWh/a - kilovatsat
godisnje. Za koli¢ine merljivih energenata va-
Ze odnosi:

10 kWh/a = 1 | lakog ulja za loZzenje go-
diSnje = 1 m3 zemnog gasa godisnje

Sagorevanjem jednog litra lakog ulja za
loZenje dobija se 2,7 kg CO,, a jednog m3 ze-
mnog gasa dobija se 1,1 kg CO,. Ove relacije
bitne su za iskazivanje Stetnih uticaja na zi-
votnu sredinu.

Kada se povezu prethodne jednacine i
to primeni na razlicite tipove prozora, do-
bijaju se bitni podaci po prozorskoj jedini-
ci PJ koji su prikazani u tabeli 3.

Statisticki popisi stanovnistva i stanova
daju podatke o stanju stambenog fonda kod
nas, broj i povrsinu stanova prema vremenu
izgradnje. Na osnovu tih podataka su u tabe-
li 4. izracunate povrsine prozora na stanovi-

Tabela 3. Podaci za prozorske jedinice

ma (1/10 povrsine stanova), broj,,prozorskih
jedinica”, kao i njihove karakteristike po tipu i
energetskim svojstvima koje odgovaraju pre-
teznoj primeni odredenih tipova za period
izgradnje (tabela 4).

Pod pretpostavkom da se stalno kori-
sti (i preko zime greje) 80% stanova, a da za
jo$ 20% stanova ne postoje realni uslovi i ra-
cionalni razlozi za sanaciju, znaci da treba
obuhvatiti 1.800.000 stanova ukupne povr-
sine oko 120.000.000 m?, na kojima se nala-
ze losi i vrlo losi prozori ukupne povrsine oko
12.000.000 m?, odnosno ukupno 7.100.000
prozorskih jedinica (PJ).

Sistemima daljinskog grejanja je kod nas
obuhvaceno oko 450.000 stanova i na nji-
ma se nalazi, po nasim pretpostavkama, oko
1.750.000 PJ i to 1.050.000 PJ tipa D i 700.000
PJ tipa C. Za znacajne ustede energije, neop-
hodna je zamena najveceg dela tih prozora,
a ukupni efekti usteda bi bili i najocigledni-
ji i najvedi.

Toplotna svojstva (i sva ostala) prozora
koji se ugraduju na novim stambenim zgra-
dama su uglavnom van kontrole - drzava jo$
nije formirala nikakve mehanizme kojima bi
se uspostavila ozbiljna kontrola. Razlika u ce-
ni loSih i dobrih prozora je mnogo manja od
dugoroc¢no iskazanih cena energije koja se
gubi kroz lose prozore. Na Zalost, time se niko
ozbiljno ne bavi, jer su trenutno interesantni
samo programi koji brzo pokazuju bilo kakve
rezultate.

Sumiranjem podataka dobijenih prora-
¢unima za prozore na ukupnom stambenom
fondu, zatim prozore na stanovima koji se
greju sistemima daljinskog grejanja kao i pro-
zore na novosagradenim objektima, dobijaju
se vrlo indikativni i interesantni pokazatelji.

Na ukupnom stambenom fondu gubitak
energije kroz prozore iznosi oko 3.249.950.000
kWh/a i to upravo odgovara iskustvenim po-
kazateljima da gubici na prozorima dostizu
jednu desetinu potrosnje energije u domacin-
stvima. Ugradnjom prozora tipa B ostvarila bi
se usteda od 4,5% ukupne energije, a za tip A
bi usteda bila ¢ak 5,8%.

Zato $to ne umemo i ne¢emo da Stedi-
mo, kroz lose prozore prosecno godisnje po-
trosimo isto toliko elektri¢ne energije kolika

Godisnji gubitak Potrosnja Koli¢ina Potrosnja Koli¢ina

TIP PROZORA 1PJ=1,69m? Qe u kWh/a
A dobro termicki izolovan prozor 170
B srednje termicki izolovan prozor 241
C lose termicki izolavon prozor 355
D lose termicki izolavon prozor 426
E vrlo lose termicki izolovan prozor 653

ul loz ulja CO,u kg um?gasa CO,ukg

17 46 17 19
24 65 24 27
36 97 36 40
43 124 46 50
65 176 65 72
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je potrosnja stanovnika grada od 400.000 sta-
novnika.

Ugradnjom srednje izolovanih prozora,
sto je za nase ekonomske uslove i moci po-
zeljno i prihvatljivo, ne bismo svake godi-
ne, na ulici, ispod prozora nasih ku¢a, sago-
reli 150.000 tona loz ulja, kroz prozor bacili
135.000.000 € godisnje, a u vazduh ispusti ne-
potrebnih 417.000 tona CO,. Na dobro ter-
micki izolovanim prozorima, ustedelo bi se
200.000 tona loZ ulja i sprecila emisija nepo-
trebnih 550.000 tona CO,.

Na kolektivnim stambenim zgradama ko-
je se greju iz gradskih toplana, zamenom lo-
$e termicki izolovanih prozora srednje izo-
lovanim prozorima, ustedelo bi se godisnje
320.750.000 kWh/a, odnosno 32.075 t loz
ulja ili 28.880.000 €, a emisija CO, smanijila
za 86.600 t. Ukoliko bi se koristili dobro izo-
lovani prozori, godisnja usteda bi bila ¢ak
436.000.000 kWh/a, odnosno 43.600 t, uz
smanjenje emisije CO, od 117.720 t. Ovu koli-
¢inu elektri¢ne energije godisnje potrose sta-
novnici grada od 80.000 stanovnika.

Umesto da svake godine toplane uzimaju
kredite i dobijaju pomo¢ za gorivo koje ¢e ne-
potrebno potrositi, mnogo bi bolje bilo da se
kreditno podsticu vlasnici stanova da zame-
ne lose prozore na svojim stanovima. Posto-
je i efikasnije metode koje nas ocekuju u bli-
skoj buduc¢nosti. Grejanje iz gradskih toplana
se pla¢a prema povrsini stana. Zato ne postoji
motiv za Stednju energije, jer ona i nije pred-
met plac¢anja. Ukupna cena grejanja ne zavi-
si od koli¢ine energije koju je neko potrosio.
Danas postoje tehnicka resenja da se uredno
izmeri isporucena toplotna energija za svaki
stan. Po urednoj naplati toplotne energije za
grejanje, stedi Ce se i potrebni uslovi da se od-
mah pokrenu programi neophodne zamene
prozora na kolektivnim zgradama koje se gre-
ju daljinskim sistemima.

Obim godisnje proizvodnje i broj ugrade-
nih prozora koji se ugraduju za nove stanove

ne moze da se dobije iz direktnih izvora, sa-
biranjem godisnje proizvodnje pojedinacnih
proizvodaca. Ima mnogo zanatskih radnji ko-
je proizvode znacajne kolicine PVC stolarije u
krajnje primitivnim uslovima, bez registracije
i kontrole proizvodnje i bez kontrole primene
adekvatnih materijala i tehnika. Ukupan broj
izgradenih stanova isto tako nije pouzdan, jer
su statistike nepotpune, a broj bespravno iz-
gradenih stanova daleko premasuje broj sta-
nova koji se uredno evidentiraju.

Na Zalost, i dalje se uglavnom koriste
obi¢ni paketi termo-izolacionog flot stakla sa
suvim vazduhom kao punjenjem izmedu sta-
kala, pa se prozori ugradeni na nove stanove,
mogu svrstati samo u tip C — lose temicki izo-
lovani prozori.

Zato se i ovde nepotrebno potrosi
13.110.000 kWh/a ili 1.315 tona loz ulja godis-
nje i u vazduh ispusti 3.500 t CO,. Dobro izo-
lovanim prozorima bi se postigle i vece uste-
de, 21.275.000 kWh/a ili 2.130 tona loz ulja
godisnje, a u vazduh ispustilo 5.720 t CO, ma-
nje. Za ilustraciju, koli¢ina elektri¢ne energije
od 13.000.000 kWh/a potrosi se u naselju sa
2.500 stanovnika.

Kriterijumi za izbor novih prozora
na stambenim zgradama

Zamenom postojecih prozora novim ter-
mo izolovanim prozorima, osim pobrojanih
numerickih pokazatelja, postize se i:

- poboljsana toplotna izolacija smanje-
njem transmisionih gubitaka stvara znatno
bolji komfor stanovanja zbog visih tempera-
tura na unutrasnjim povrsinama stakla i eli-
minise kondenzat sa unutrasnjih staklenih
povriina,

- poboljsana zvu¢na izolacija,
- bolja zastita od provala,

- nove mogucnosti za zastitu od pretera-
nog osuncanja,

Tabela 4. Pretezna primena odredenog tipa prozora u odnosu na period izgradnje

koef.prol.topl. PJ (1,69m?)

GODINA Broj 3 [m2 Pp

do 1918. 148.796 8.945.174 894.517
1919.-1945. 232535 13.327.327 1.332.733
1946.-1960. 335.920 18.640.781 1.764.078
1961.-1970. 551.982  33.140.692 3.314.069
1971.-1975. 299.175 20.381.439 2.038.144
1976.-1980. 340.336 24.497.067 2.449.707
1981.-1985. 265.506  20.120.701 2.012.070
1986.-1990. 244584 18.467.142 1.846.714
1991.-1995. 115.439 9.012.227 901.223
1996.-2000. 114.008 8.674.775 867.478
2001.-2008. 178.331 11.769.889 1.176.989

Ukupno 2.826.612 186.977.214 18.697.721
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Vrsta prozora/staklo Uw [W/m2K] proz.jed.[kom]
jednostruki E vrlo lo3i (4,6) 529.300
jednostruki E vrlo losi (4,6) 788.600

dvostruki D losi (3,00) 1.103.005
dvostruki D losi (3,00) 1.960.988
dvostruki/krilo D losi (3,00) 1.206.002
dvostruki/krilo D losi (3,00) 1.449.531
dvostruki/krilo D losi (3,00) 1.190.574
izolaciono Closi (2,50) 1.092.730
izolaciono Closi (2,50) 533.268
izolaciono Closi (2,50) 513.300
izolaciono Closi (2,50) 694.443
11.063.740

Prozor visoke tehnologije

- kvalitetnije prirodno osvetljenje upotre-
bom vecih staklenih povrsina.

Osim toga, otvara se i Siroko polje pasiv-
nog koris¢enja Sunceve energije kroz povolj-
no orijentisane i prilagodene, dobro termicki
izolovane prozore. Za njih se iskazuju solarni
dobici (koeficijent,g"), koji se unose u pro-
racun za ukupan godisnji energetski bilans
zgrade. Prosirenje analiza i na ovu oblast je
predmet nasih budud¢ih prikaza.

Postupak odredivanja svojstava pro-
zora radi ispravne primene na odredenom
objektu, je definisan standardom koji je od
01.02.2010. obavezujudi za sve zemlje Evrop-
ske unije - to je EN 14351-1:2006: ,Windows
and doors - Product standard, performance
characteristics — Part 1: Windows and external
pedestrian doorsets without resistance to fi-
re and/or smoke leakage characteristics’, ko-
ji je kod nas usvojen u originalu kao — SRPS
EN 14351-1:2008:,,Prozori i vrata — Standard
za proizvod, karakteristi¢na svojstva — Deo 1:
Karakteristike prozora i spoljasnjih vrata ne
ukljucujuci otpornost na pozar i/ili propusta-
nje dima”, a sustina standarda je da se pro-
zor posmatra kao proizvod. Posle ispitivanja
osnovnog tipa i provera proizvodnje, u skla-
du sa standardom, prozor moze da se obele-
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zi znakom CE. Bez ovog znaka prozor jedno-
stavno ne moze da se pojavi na trzistu Evrop-
ske unije.

Standardom je izvrSena potpuna siste-
matizacija svojstava koja su bitna za prozore,
nezavisno od vrste materijala od koga su izra-
deni okvir i krilo prozora, svojstva po kojima
se ispituju i klasifikuju prozori obuhvacena su
brojnim EN standardima (takode su usvojeni
kod nas). CE znakom se deklarisu klasa prozo-
ra ili iskazuju numericki pokazatelji, u skladu
sa standardima za ta svojstva. Standardom je
odredeno koja svojstva moraju da se dekla-
risu (mandatna svojstva), a koja se iskazuju u
skladu sa zahtevima iz projekta, prema speci-
ficnim uslovima ugradnje i koris¢enja prozora.

Prikaz standarda EN 14351-1 zasluzuje
mnogo vecu paznju i prostor nego sto je to
ovde moguce, a za temu koju obradujemo je
bitno sledece:

- Nedvosmisleno je da standard EN
14351-1:2006 uvodi potpuni red na trziste
prozora i ne dozvoljava da se na njemu nelo-
jalnom konkurencijom nanosi Steta svim uce-
snicima, a pre svega potrosacima (investitori-
ma i korisnicima);

- Standard je usvojen kod nas kao SRPS
EN 14351-1:2008;

- Za razliku od nasih ranijih standarda, EN
standardi nemaju obaveznu primenu, vec je
neophodno da na njega upucuje ili obavezu-
je neki propis koji donosi drzava (u Evropskoj
uniji to su Direktive, u konkretnom slucaju
obaveza oznacavanja proizvoda CE znakom);

- Zato trenutno, posto ne postoje pravil-
nici za prozore koji bi upucivali na obaveze, a
usvajanjem novih EN standarda budud¢i da su
ukinuti raniji standardi sa obaveznom prime-
nom, svako moze da proizvodi i ugraduje pro-
zore bez ikakve kontrole. Osim kontrole koju
odredi i sprovede investitor, ukoliko zna sta
treba da trazi i to unapred definise, projektom
ili ugovorom. Zato se $to pre mora doneti Pa-
vilnik za prozore (i vrata).

- Problem je jo$ vedi zato $to u nasoj ze-
mlji ne postoji akreditovana laboratorija ko-
ja moze da, u celosti ili u bitnim segmentima,
sprovede ispitivanje prema standardu SRPS
EN 14351-1: 2008, pa ne moze da se pribavi
uredan sertifikat. Za nastup na evropskom tr-
Zistu, ispitivanje se mora obaviti u laborato-
rijama susednih zemalja, a to je za nase pro-

izvodace izuzetno veliki trosak, jer su osim
ispitivanja osnovnog tipa, obavezne i stalne
provere proizvodnih pogona i sopstvena kon-
tinualna kontrola procesa proizvodnje.

- Za razliku od drugih svojstava, za odre-
divanje termickih svojstava prozora dozvolja-
va se proracun kao dokaz. Uz potrebna teo-
retska znanja, raspolozive podatke i primenu
odgovarajucih rac¢unarskih programa, za sva-
ki prozor se mogu izracunati ta¢ni podaci za
prakti¢nu primenu.

Da bi projekti bili potpuni i da bi se nji-
ma uredno definisali svi zahtevi bitni za izbor
i ugradnju kvalitetnih prozora, potrebno je da
projektanti objekata budu dobro upuceni u
sadrzaj i znacaj standarda SRPS EN 14351-1:
2008 i ostalih standarda za klasifikaciju pro-
zora na koje on upucuje. Taj posao jos nismo
ni zapoceli.

U neregularnim uslovima na trzistu, na
zgrade se ugraduje mnogo prozora koji ne
ispunjavaju ni minimalne tehnicke zahteve.
Proizvodnjom prozora, uglavnom PVC stolari-
je, za koju su potrebna najmanja pocetna ula-
ganja i najjednostavnija znanja za zasnivanje
osnovne proizvodnje, bave se brojne uredne
i neuredne radionice koje niko ne kontrolise,
osim poreske uprave. Velike svetske proizvo-
dace PVC profila prate i veliki svetski falsifika-
tori profila. Tehnicka resenja i uputstva koja
daju veliki proizvodaci profila, stvaraju tros-
kove koje mali proizvodaci prozora ne mogu
i nece da prihvate. U borbi za plasman, cene
su neprimereno niske, uz koris¢enje falsifiko-
vanih profila, stakla i okova najnizeg kvaliteta,
izostavljanje tehnickih resenja bitnih za ured-
no funkcionisanje i trajnost prozora.

Naglaseno isticanje prozora od PVC pro-
fila kao najjeftinijeg, a kvalitetnog, trajnog i
efikasnog resenja za zamenu postojecih pro-
zora na stambenim objektima, je lazna teza,
nemetnuta agresivnom kampanjom zbog po-
tencijalnog trzista vrednog 1.750.000.000 €
u narednih desetak godina. Niko se vise i ne
trudi da ukaze na stvarne pokazatelje. Cinje-
nice su, pak, sledece:

- Zamena postojecih prozora obuhvata broj-
ne gradevinsko-zanatske radove u kojima su
isporuka i ugradnja prozora samo deo celog
posla. Prva obmana je $to se cenom PVC pro-
zora, po pravilu, prikazuje samo to — isporu-
ka i ugradnja. Ceo posao zamene obuhvata,

Tabela 5. Odnosi cena prozora u zavisnosti od materijala koji se koristi za okvir i krilo prozora

MATERIJAL ZA OKVIR | KRILO PROZORA

tvrdi PVC - beli 265.07
drvo (¢amovo, boja bela - poliuretan) 266.00
aluminijum, bojeni - belo 336.28
drvo-aluminijum, bojeno - belo 424.62
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CENA ZA PJ (evro)

CENA ZA m? (evro)

index
157.78 1,00
158.33 1,0035
200.17 1,2687
252.75 1,6019

osim samih prozora i bez obzira na vrstu ma-
terijala od kojih su izradeni okviri i krila pro-
zora: demontazu postojecih prozora, zidarsku
obradu otvora za prozore (obradu spoljasnjih
i unutrasnjih Spaletni), izradu i ugradnju no-
vih prozorskih klupica (solbank), spolja od li-
ma, a unutra od razli¢itih materijala - drvo,
PVC, kamen i sli¢no, urednu pripremu i kon-
trolu poslova na zameni prozora, a tu je cena
za sve vrste profila ista.

— Druga obmana je izbor losih resenja za sta-
klo, okove i zaptivke da bi se postigla niska
cena, a trendovi su upravo suprotni. Sa pove-
¢anjem nivoa zahtevanih svojstava za prozo-
re u celini, udeo vrednosti ovih sastavnih de-
lova prozora postaje sve vedi, a oni su isti za
svaki materijal od koga se izraduju prozori.

- Tako vrednost materijala od koga se izradu-
ju okvir i krilo prozora gubi na znacaju, pa pi-
tanje izbora materijala za okvire dobija sasvim
druge ciljeve:
- tehnicko resenje prozora - koliko je iza-
brani materijal pogodan za postizanje
odredenih zahtevanih svojstava prozora,

- estetsko reSenje prozora - kriterijumi iz-
bora, koje postavljaju investitor i projek-
tant, i koji, sem tehnickih, imaju i subjektiv-
ne premise i
- ekoloski zahtevi, koji postaju sve znacaj-
niji i respektabilniji sa stanovista kriteriju-
ma kojima se u sustini, bavi ova analiza.
Kada se razli¢iti materijali za okvire i kri-
la prozora cenovno uporeduju po ovako po-
stavljenim parametrima, odnosno kada se u
odredivanje ukupne vrednosti prozora unesu
precizni podaci (koji su definisani profesional-
nim specijalizovanim programima za vodenje
poslovanja i proizvodnju prozora), dobijaju se
odnosi cena za prozor koji odgovara prozor-
skoj jedinici PJ (1,69 m?), a koji su prikazani u
tabeli 5.

Ovi podaci odnose se na: dvokrilni prozor
dimenzija 1,30/1,30 m, okretno nagibni, za-
stakljen niskoemisionim staklom, punjen iz-
medu stakala argonom, demontaZu postoje-
¢ih prozora, ugradnju i potpunu obradu otvo-
ra u zidu. Analiza dokazuje da dobar prozor
od PVC profila ima istu cenu kao i prozor od
¢amovih profila standardne izrade i obrade,
za tip dobro termicki izolovanog prozora.

Potrebno je da se stvori klima u kojoj ¢e
se razli¢ite vrste materijala postaviti u istu ra-
van odlucivanja i zakljucci donositi na osnovu
uporedivih parametara.

Sa nase tacke gledista, argumenti za izbor
drvenih prozora, u domenu ispravnih tehni¢-
kih resenja su:

- Drvo za izradu prozora i lamelirani pro-
fili imaju veliku stabilnost. Oni su postojanog
oblika pri promenama temperatura;
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- Savremeni drveni prozori ispunjavaju
sve zahteve u pogledu toplotne i zvucne izo-
lacije i zastite od atmosferskih uticaja;

- Drveni prozori su posebno povoljni za
niskoenergetske kuce, zbog visokih vrednosti
toplotne izolacije materijala okvira;

- U kombinaciji sa specijalnim staklima i
odgovaraju¢im okovima, drveni prozori mogu
da ispune i visoke zahteve u pogledu zastite
od preteranog osuncanja, provala i sigurno-
sti u pozaru.

Estetski kriterijumi zavise od nacina obli-
kovanja objekta i zahteva koji se u tom smislu
postavljaju, ali se ticu i mnogo dubljih ¢ove-
kovih potreba koje ga od iskona vezuju za dr-
vo kao sopstvenu prirodu:

- Drvo je cist prirodni materijal. Brojne vr-
ste drveta ispunjavaju svaku oblikovnu ideju
u prostoru;

- Drveni prozori doprinose ugodnom sta-
novanju;

- Drvo poseduje prijatnu temperaturu
povrsine i stvara osecaj prijatnosti;

- Drveni prozori ne nagomlavaju u sebi
staticki elektricitet;

- Pri pozaru, drvo ne ispusta nikakave
otrovne gasove;

- Drveni prozori mogu da se raznovrsno
boje, lakiraju i premazuju lazurama;

- Drveni prozori mogu da se novim pre-
mazima potpuno obnavljaju i menjaju;

- Razli¢itim oblicima prozora, fasade se
potpuno individualno oblikuju;

- Drveni prozori su, kao istorijski, a isto-
vremeno i moderan materijal, jedini pravi ele-
menti za sanacije istorijskih objekata i zastitu
spomenika arhitekture.

Ekoloski kriterijumi su bitni za celokupno
razmatranje problema, jer u kona¢nom obra-
¢unu nije bitno samo kolika se usteda energi-
je ostvaruje koris¢enjem odgovarajucih, ter-
micki dobro izolovanih prozora. Vrlo je vazno
i koliko se energije upotrebi za proizvodnju
celokupnog prprozora, kao i na koji nacin i uz
koliku potrodnju energije se posle dotrajava-
nja uklanjaju prozori od razli¢itih materijala.
Tu je drvo u nedostiznoj prednosti, posebno
u segmentu smanjenja emisije CO,, jer se pri
nastajanju drveta, kao prirodnog materijala,
desava proces koji je suprotan od svih ostalih
u kojima se trosi energija. Za stvaranje drve-

ta potrebno je da se, u procesima fotosinteze,
iz vazduha uzme i za supstancu drveta veze
CO,, koji ¢e tu ostati sve do prirodnog razla-
ganja drveta. Trajnost drvenih prozora je oko
50 godina. Proracuni balansa CO, su sve bit-
niji u ozbiljnim analizama energetskih poka-
zatelja za razli¢ite materijale u izgradnji zgra-
da. U tabeli 6 su prikazani pokazatelji koli¢ina
energije potrebne za proizvodnju materijala
za okvire prozora.

Ekoloski argumenti za drvene prozore su:

- Drvo je jedini gradevinski materijal i si-
rovina, uopste, koji se stalno nadoknaduje i
u idealnom smislu povezuje ekonomske sa
ekoloskim aspektima izgradnje zgrada. Pri ko-
ri¢enju drveta se ne upotrebljavaju nikakve
nerazgradive materije;

- Drvo raste pomocu sunceve energije;

- Za pripremu, obradu, izradu i uklanja-
nje drveta i elementata od drveta, potrebna
je najmanja koli¢ina energije u poredenju sa
svim ostalim gradevinskim materijalima;

- Pri rastu, drvo vezuje ugljenik, koji u
trajnim proizvodima od drveta dovodi do efi-
kasnog smanjenja efekta staklene baste, iza-
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Sanacija spomenika - stari prozor

zvanog povecanjem kolic¢ina ugljen - dioksida
(CO,) u atmosferi;

- Drvo je deo prirodnog kruzenja mate-
rija. Drveni prozori se bez problema mogu
ukloniti ili usmeriti na proces reciklaze;

- Drveni elementi se zavrsno obraduju
ekoloskim sistemima lakova i lazura na vode-
noj bazi, koji se uklanjaju bez losih posledica
po prirodnu sredinu;

- Drveni prozori mogu da se Ciste bez do-
datnih sredstava, samo vodom.

Osim pobrojanih argumenata za izbor dr-
venih prozora postoji jos jedan, ekonomski,
koji za nase uslove predstavlja vazan parame-
tar za donosenje sustinskih odluka.

Tabela 6. Kolicina enerije potrebna
za izradu materijala za okvire prozora

Materijal za Energija za proizvodnju
okvir i krilo prozora [kWh/m?3]

pvc 12.000 do 20.000
drvo 600 do 700
aluminijum 100.000 do 200.000
staklo kao konstantna vrednost 15.000
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Koris¢enje domacih vrsta drveta za izra-
du prozora ima pozitivne efekte na ukupnu
domacu ekonomiju. Bez obzira na veliko uce-
$¢e uvoznih komponenti u novim prozorima
od bilo kog materijala, postoji bitna razlika
u procesu proizvodnje. U proizvodniji prozo-
ra od PVC profila, ostvaruje se izuzetno mali
visak vrednosti (oko 5%), jer se koriste formi-
rani uvozni profili, uvozni okovi, uvozno sta-
klo i zaptivke, pa je vrlo malo ucesce izrade i
ugradnje u ukupnoj vrednosti prozora. Za dr-
vene prozore, Cija je proizvodnja takode de-
lom zavisna od uvoza, u proizvodnji i montazi
se ostvaruje visak vrednosti od 35-40%. Kva-
litetni drveni prozori mogu da se proizvode
samo u tehnicki opremljenim radionicama
i sa obu¢enom radnom snagom. Proizvod-
nja drvenih prozora bi unapredila domacu
sirovinsku bazu (porezi su srazmerno mno-
go vedi) broj zaposlenih i njihova primanja bi
predstavljali znacajan segment domace drv-
ne industrije, narocito u pozeljnom delu fina-
lizacije.

Za razliku od kampanja u kojima je na
javnim objektima u proteklih desetak godi-
na, izvriena zamena fasadne stolarije, najve-
¢im delom PVC profilima, program zamene
fasadne stolarije na stambenim zgradama bi
morao da se vodi sa jasnom argumentaci-
jom i sa ciljem da se i u kriznim vremenima,
uz ograni¢ene resurse, za duzi period ostvari
maksimalna korist za nacionalnu ekonomiju i
energetske bilanse. Realno se moze ocekiva-
ti da ce, posle osiguranja pocetnih sredstava
za kreditiranje, dobro koncipiranim fondovi-
ma za ove namene, biti potrebna samo mini-
malna dodatna sredstva za uredno postizanje
postavljenih ciljeva. Za zamenu prozora, drza-
va mora da formira fondove sa sigurnim izvo-
rima prihoda, upravo iz doprinosa i naknada
onih koji zagaduju sredinu i neracionalno tro-
Se energiju. Buducdi investitori treba da budu
zasti¢eni od nepovoljnih bankarskih kredita,
a kreditiranje mora da bude dugoro¢no, sraz-
merno ustedama koje se ostvaruju pojedi-
nacnim zahvatima na poboljsanju energetske
efikasnosti. Iskustva i proracuni pokazuju da
period otplata kroz ustede na grejanju, treba
da budu, za zamenu losih prozora, prozorima
koji su srednje termicki izolovani, oko 10 go-
dina, a za zamenu termicki vrlo losih prozora,
oko 5 godina.

Problemi kojima se bavimo u poslednjih
dvadesetak godina jesu jedan od razloga za
marginalizaciju problema koji se ovde treti-
raju, ali ¢e racun koji mora dod¢i, kad tad, biti
sve vedi i tezi. | to smo valjda naucili za ovih
dvadeset godina. Dovoljno je da sagledamo
$ta su, i na koji nacin, u redavanju istih probla-
ma uradili oni koje zive u nasem susedstvu, a
imali su za to malo viSe vremena od nas.

»-..Javna nabavka za dodelu nepovratnih
finansijskih sredstava investitorima, radi kori-
$¢enja obnovljivih izvora energije i poboljsa-
nje energetske efikasnosti zgrada za: ...E) Za-
mena fasadne stolarije (osim ulaznih i garaz-
nih vrata)... Pravo na nepovratna sredstva se
ostvaruje na osnovu originalnog predracuna
izvodaca radova za zamenu fasadne stolarije,
odn. prozora, balkonskih vrata i fiksnih zasta-
kljenja, novim, energetski efikasnim, za koje
je toplotna provodljivost celog prozora
Uw < 1,2 W/m?2K (okvir i zastakljenje zajedno),
a prema standardu EN 10077-1 i EN 12567-
1(2). Nepovratna finansijska sredstva se mogu
dodeliti za zgrade ¢ija je izgradnja odobrena
pre 01.01.2003. godine. Priznaju se trosko-

vi za: uklanjanje postojecih i ugradnju novih
prozora, balkonskih vrata i fiksnih zastaklje-
nja, nabavku i ugradnju zastora, prozorskih

klupica i obradu 3paletni...

...Ukupna sredstva po ovom javhom po-
zivu iznose 10 miliona €...

...Visina nepovratnih sredstava iznosi naj-
vise 25% priznatih troskova zamene, ali ne vi-
Se od 100€ za m? prozora, balkonskih vrata i
fiksnih zastakljenja od drveta i to za najvise
30 m? fasadne stolarije po jednoj stambenoj
jedinici...

...Javni poziv vazi od dana objave u Sluz-
benom listu Republike Slovenije, a najkasnije
do 31.12.2011. godine!

Na kraju, kratka crtica kao ilustracija nase
stvarnosti:

Centar Beograda, leto 2010. godine, kuca
na Dorcolu, u delu grada koji je kao ambijen-
talna celina zasti¢en i uZiva posebnu zastitu.
Iz gradskih fondova je pre nekoliko godina
ulozena vecda suma za revitalizaciju fasade. U
zgradu je pre nekoliko godina uvedeno i da-
ljinsko grejanje o trosku vlasnika stanova. Pri-
Ca vlasnika jednog stana, pocetkom leta:

,Kada sam jedne no¢i ustanovio da mi je
u stan kroz zatvorene prozore usao Citav roj
komaraca pa nisam uopste mogao da spa-
vam, pozvao sam firmu za stolariju i za tri da-
na sam zamenio prozore na spavacdim soba-
ma. Skinuli su one trule prozore i stavili nove,
dihtuju, klima radi, nema vise buke sa ulice, a
sa komarcima je zavrseno”.

| da nije bilo kisno prolece, da komarci ni-
su bili tako brojni poc¢etkom leta, stan bi do-
¢ekao zimu sa starim prozorima kroz koje, i
kad su zatvoreni, moze da ude roj komaraca.

Nadamo se da ¢e ovaj prilog doprine-
ti da pri¢a o zameni prozora na stambenim
zgrdama uskoro postane nasa svakodnevna
obaveza. ®

april 2011.




Red koji odusevljava

Sa unutrasnjim sistemom podele ORGA-LINE u kuhinji je sve pregledno smesteno. Prijatni sporedni efekat: ORGA-LINE

red jo$ i dobro izgleda.

Ponekad je prilikom kuvanja vazna brzina. Onda je dobro kada sve ima svoje fiksno mesto i kada je na dohvat ruke.
Unutrasnji sistem podele ORGA-LINE stvara ovaj red i pregled u fiokama. A prakticna ORGA-LINE kuhinjska pomagala
dodatno olak$§avaju mnoge pokrete rukom.

Za sve ispravno reSenje

Za red u svakoj fioci mogu se indi-
vidualno poredati ¢inije, elementi za
uzduznu i poprec¢nu podelu. Neza-
visno od toga Sta se skladisti: sve je
sigurno smesteno i na svom mestu.

Prakticna ORGA-LINE kuhinjska
pomagala

ORGA-LINE program obuhvata i
korisna pomagala kao $to je novi
ORGA-LINE sekac folije za folije
za odrzavanje svezine namirnica ili
ORGA-LINE drza¢ za tanijire.
Pomocu ORGA-LINE sekaca folije
folija se moze izvuci bez nabora,
egzaktno porcionirati i Cisto seci.

Tanijiri se u fioci najbolje smestaju u
donjem ormari¢u posto se tamo mogu
ergonomski prijatno uzimati. To je
narocito lako sa ORGA-LINE drzaem
tanjira; zahvaljuju¢i dvema ru¢kama
slagac tanjira se veoma jednostavno
moze nositi do stola ili u bastu.

- y . “er"l‘h
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Lepo glatko: pomoc¢u Blum Sipke za foliju folija
se moze izvlagiti lako i u potpunosti bez nabora.

www.blum.com

Lepo pospremljeno: ¢ak i u velikim fiokama elementi za popre¢nu i uzduznu podelu stvaraju
pregledni red.

Lepo slozeno: u drzacu tanjira mesto nalazi do Lepo pregledno: nozevi, viljuske, kasike i jo$
12 tanjira. mnogo toga nalaze se na dohvat ruke.

®
Perfecting motion ﬁ blum
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Kako treba da se ponasa preduzetnik

Svi cvetovi
suu

PISE: dr Dragan Skobalj

Nedostatak samopouzdanja je u korenu svake
nase slabosti, u poslovnom i u licnom smislu...
Sampion u biznisu je samopouzdana li¢nost. On
veruje u svoju vrednost i to verovanje prenosi
na svoje saradnike i komitente.

Samopouzdanje

Mozda cete se upitati: Kako mogu da verujem u
sebe, kada pravim greske u poslu ili u komuni-
kaciji sa ljudima? Ne brinite! Svi prave greske u
poslovnom zivotu.

Greske su, kao i uspesi, opeke od kojih ¢ovek
zida svoj zivot. Ono sto vrhunske preduzetnike
razlikuje od drugih, jeste odnos prema gres-
kama. Oni ih, sto neupucenim moze izgledati
¢udno, dozivljavaju sa pritajenom radoscu.

Za mudrog i ambicioznog ¢oveka, svaka greska
je prilika da nauci nesto novo, da preispita svoj
stav i svoje delovanje i da koriguje i jedno i
drugo, kako ne bi opet gresio. Vrhunski pre-
duzetnik se razlikuje od ostalih po tome sto na
greskama uci. On pamti zauvek. Zato vrhunski
menadzer, kao i svaki uspesan ¢ovek manje
gresi nego njegove kolege. Zahvaljujuci pravil-
nom stavu prema greskama, Sampion ne boluje
od nedovoljnog samopouzdanja, koje inace
predstavlja veliku opasnost za mnoge privred-
nike u biznisu. Znaci, ako nemate poverenje u
sebe, onda nemate poverenje u druge, pa stoga
ne verujete ni u posao koji obavljate. To ¢e vasi
konkurenti, budite sigurni, brzo primetiti, pa od
uspesnog posla nece biti nista.
Optimizam

Vrhunski preduzetnik, ali i onaj koji tek pocinje
posao, nema osecaj manje vrednosti, niti straha
prema bilo kome. Odlu¢no kuca na vrata svim
klijentima ili komitentima koji mogu da mu za-
vrse posao, bez obzira da li su u pitanju ministri,
generalni direktori velikih i mo¢nih korporacija
ili samo poslovode malih lokalnih firmi.

Samo Cete tako obezbediti pozitivan energetski
naboj koji je nuzan u preduzetnickom biznisu.
Zato budite pozitivni. Razmisljajte na nacin
,Casa je puna do pola, a ne prazna do pola“.

Postanite poletna osoba, drzedi se devize da

optimista i od najneperspektivnijeg posla moze
da napravi blistav uspeh, kao sto pesimista i
najizgledniji posao moze da zavije u crno. Pre
ulaska u svaki poslovni poduhvat, treba dobro
da razmislite o svim relevantnim implikacijama.

Medutim, kada se odluka donese, treba je kon-
sekventno sprovoditi, bez ikakve bojazljivosti i
dileme i sa puno vedrine i optimizma, jer je to
takode bitan uslov realizacije odabranog posla.

Optimizam ponekad ukljucuje i samoobmane,
uverenje da su nase sposobnosti vece od pre-
preka, koje bi da nas po logici stvari nadvladaju.
Ali je upravo to potrebno da se obavi neki tezak
zadatak, koji zahteva nadprose¢no angazova-
nje.

Radnost i stabilna volja

Radnost je odlika moralnih i uspesnih ljudi u
preduzetnistvu i van njega!l Istorija biznisa ne
poznaje ni jednog vrhunskog biznismena, koji
istovremeno nije bio i radan ¢ovek. Preduzet-
nicki biznis, posebno u prvim fazama stvaranja,
zahteva velike licne napore koji se moraju ulo-
ziti, da bi se doslo do rezultata koji garantuju
sigurnu buduénost i mirnu starost. Vrhunski
preduzetnik moze u odredenim situacijama da
izdrZi mnogo vise nego drugi ljudi. Kod njega je
Zelja jaca od bola i napora, koji ponekad mora
da podnese u postupku stvaranja opredeljenih
ciljeva. Ako zelite da budete uspesni u preduzet-
ni¢kom biznisu, nije dovoljno da imate kapital i/
ili znanje. Morate imati stabilnu volju.

Preduzetnicki biznis se ne moZe organizo-
vati ni odvijati kao uhodan industrijski posao.
To nije delatnost koja se izrazava kroz ne-
promenljivost napora i emocija sa kojima se
obavlja. To je posao koji se simbolicki izrazava
pomocu cikli¢ne linije, sa veilkim uzdizanjima
i poniranjima. To je takode, posao u kome se
naizmeni¢no smenjuju periodi nadprosecnog
psihofizickog napora i emocionalnog pritiska,
sa periodima fizickog i psihickog opustanja.
Uzmite, na primer momenat prispeca neke
robe u nepogodno vreme i u nepogodnim
uslovima. U takvim uslovima svi zaposleni koji
imaju snage, treba da se angazuju da brzo isto-
vare robu, kako bi lezarina bila $to manja, ili
da kamion kojim je dopremljena roba sto pre
oslobodi zakr¢enu ulicu; ili primer vanredne
povoljne nabavke, kada sve treba obaviti brzo
i efikasno, kako bi se moguci rizici smanijili na
minimum.

Pri¢u o upornosti dopuni¢cemo pricom o jed-
nom malom puzu, koji je jednog hladnog dana
u rano prolece poceo da se penje uz tresnjevo
drvo. Neki vrapci sa obliznjeg hrasta nisu mogli
da se uzdrze, a da mu se ne podsmehnu. Naj-
zad je jedan od njih doleteo na tre$njevo drvo i

rakao mu ,Zar ne znas da jos nema tresanja na
tom drvetu?” Mali puz nije hteo ni da zastane.
Nastavio je da puzi po drvetu, odgovarajudi lju-
tito krajickom usana: ,Da, znam. Ali bi¢e ih dok
ja stignem tamo!”

Strpljenje garantuje uspeh
Jedan od glavnih razloga zasto su mnogi ljudi
uzurbani, nestrpljivi je taj, $to Zivot shvataju kao
veliku uzbunu. Ti ljudi Zive svoj Zivot, kao veliko
vanredno stanje. Posto poslu daju prevelik zna-
caj, ¢itav posao i Zivot pretvaraju u veliku dramu.

Odbacite ideju da opusteni ljudi ne mogu da
budu veoma uspesni. Kada dopustite vasem
umu da se opusti i predahne, on postaje jaci,
ostriji, usredsredeniji na bitne stvari i kreativniji.

Ako krecete u preduzetnicki biznis, ili ste u njega
duboko zagazili, odbacite nestrpljenje, ukoliko
zelite da budete delotvorni i uspesni.

Strpljenje je potrebno da bi se sacekao dobar
posao, da bi se zavrsila proizvodnja, da bi se do-
cekali kupci, da bi se razumele pojedine stranke
koje Zele izvesnu robu ili uslugu, a ne umeju
dobro da se izraze, da bi se cak saslusala prigo-
varanja i neopravdana Zalba neke prgave i ner-
vozne musterije... Strpljenje garantuje uspeh,
ali ¢ekanje nikad nije resenje...

Nestrpljenje uvek, ili tera zeljeno od sebe, ili
makar otezava njegovo ostvarenje. Posebno se
treba ¢uvati nestrpljenja zbog sporog zavrsetka
cilinog posla. ,Gotovo” je ponekad opasna rec.
Ona je upropastila mnoge koji su mogli imati us-
peha, da su se samo navikli da teze savrsenstvu
koje se postize strpljivim radom.

Ima mnogo preduzetnika koji nisu stigli daleko,
ili koji su propali pred samim ciljem. Licili su na
onog decaka koga je otac poslao da potrazi ov-
nove koji su se odvojili od stada i koji, vrativsi se
bez njih, rece ocu kad ga je ovaj zapitao da li ih
je nasao: ,Da, oce, gotovo sam ih nasao”. Cini se
da neki ljudi nikada ne razumeju kakva provalija
zjapi izmedu onog ,gotovo” i ,potpuno”.

Smirenost je odlika mudrih

Ne preterujte u emocionalnoj ofanzivnosti. Na
budite ni emocionalno defanzivni. Budite smi-
reni.

Smirenost je odlika mudrih i stalozenih ljudi, vr-
hunskih preduzetnika. Oni se od mase trzisnih
ucesnika razlikuju, kao Sto se veliki kolski tocak
razlikuje od malog. Da bi presao odredeno ra-
stojanje, mali tocak cvili, tandrce i ubrzano se
okrece do usijanja. Isti prostor veliki tocak tiho
prevaljuje za krace vreme, uz mnogo manje
obrtaja.

Velika greska vecine ljudi je sto hoce brzo i na-
silno da ispune svoje opsesivne zelje, radi cega
deluju ubrzano i grozni¢avo, kako bi dosli do



bhuducnosti

Pesimista u svakoj prilici vidi problem.
Optimista u svakom problemu vidi priliku.

(L.PJacks)

semenu sadasnjosti

svog cilja. Ne shvataju da time remete kosmicki
sled harmoni¢nog odvijanja Zivotnih procesa i
da zbog toga dobijaju kaznu, bilo da im se zZelje
ne ispunjavaju, bilo da je ispunjenje preskupo!
Na$ narod kaze: Strpljen spasen... Snagu za
smirenost vrhunski preduzetnici crpe u suge-
stivnom ubedenju i veri da je ono Sto rade, u
datom momentu, uvek najbolje. Oni ne upadaju
u zamku da opsesivno ili pre vremena nesto zele
da ostvare, jer znaju da ce se Zelja (poslovni po-
duhvat, drustveni status, zarada, zdravlje) ispu-
niti samo onda kada prema njoj osecaju smirenu
naklonost.

Ako se u nekom sluc¢aju ne mozete u potpunosti
usaglasiti sa vaSom unutrasnjoscu, ako ne znate
precizno Sta odluciti, tada mozete bez Stete ce-
kati mirno i ostaviti stvar za buducnost.

Ko se cuva, Bog ga ¢uva
U biznisu, kao i u zivotu, sigurniji su i uspesniji
oni koji su dovoljno oprezni. Uspesan biznismen
nije neoprezan, ali nije ni preterano sumnjic¢av
i patoloski oprezan. Da biste normalno radili u
preduzetni¢kom biznisu, vi treba da imate po-
verenje u sebe, ali i u druge ljude. To je nuzno
da bi i oni imali poverenje u vas.

Prilikom uspostavljanja komunikacije sa dru-
gim ljudima, Cuvajte se dve krajnosti: da imate
preveliko poverenje u njih, ili da uopste nemate
poverenja. | u jednom i u drugom slucaju napra-
vicete gresku. Morate naci zlatnu sredinu.

U komunikaciji sa drugim ljudima, u svim pri-
likama kada mozete, obezbedite se na odgo-
varajuci nacin, kako je to u poslovhom svetu
uobicajeno: pismenim ugovorom, avansom,
akreditivima i na druge nacine. U postupku
ostvarenja poslova koje realizujete sa svojim
poslovnim partnerima, diskretno proveravajte
efekte i nacin njihovog rada ne samo sa vama,
ve¢ i sa drugim. Cuvajte se suprotne krajnosti,
nedostatka poverenja u ljude sa kojima radite.

Precice mogu biti opasne

Vrhunski preduzetnik je trka¢ na duge staze, a
ne neko ko trazi precice koje cesto vode u ¢orso-
kak. Ne dozvolite da vas u biznisu uhvati demo-
nija brzog bogacenja, pa da zbog kratkotrajnog
kvantiteta, zanemarite trajan kvalitet... Ima
jos nesto vrlo vazno sto prati veliki broj nasih
privrednika. Oni svoje bogatstvo grade na pre-
varama i tako $to ne servisiraju svoje obaveze,
$to su duzni i $to ocekuju da se to tolerise. To
je primarno sistemski problem jer sto je drustvo
organizovanije i $to se norme vise postuju, taj
problem je maniji... Drzava je, dakle, uvek na
potezu.

Smisao za stvarnost, ali i vizija buduénosti, ta-
kode su odlike vrhunskih preduzetnika. Ne
moze se uspesno kreirati buduénost, a da se pri-

tom zanemari sadasnjost. Ne moze se ostvariti
dobra sadasnjost, ako nije ranije pripremljena,
kao dolaze¢a buduénost. Svi cvetovi buduénosti
su u semenu sadasnjosti, kaze japanska poslo-
vica.

Ne moze se ostvariti dobra taktika ukoliko se
ne zasniva na osmisljenoj strategiji. U kreiranju
svojih taktickih i strategijskih poteza, dozirajte
aktivnosti u meri koja je najpozeljnija. Drzite
se i one mongolske poslovice koja glasi: Razli-
kujte bitno od nebitnog. Ovo je veoma vazna
sposobnost, koju treba permanentno razvijati
i usavriavati.

Treba znati izabrati

Ova sposobnost je veoma bitna u preduzetnic-
kom biznisu. Da biste dobro izabrali, potreban je
dobar ukus i rasudivanje, ponekad ni obrazova-
nje i razum nisu dovoljni.

Talenat biranja u preduzetni¢kom biznisu vazan
je po vise osnova: prilikom izbora branse poslo-
vanja i ponudbenog asortimana, prilikom iz-
bora kanala plasmana, prilikom izbora modela
promocije, prilikom odredivanja cene artikala,
prilikom izbora partnera i saradnika, prilikom
izbora lokacije poslovanja i drugo...

Ako procenite da nemate neki od ovih talenata,
to jos ne znaci da niste predodredeni za predu-
zetnicki biznis. Dovoljno je da pronadete save-
todavca ili saradnika, koji ima ovaj talenat.

Dok preduzetnik odreduje u odredenom mo-
mentu ,koja je stvar prava“, operativnim me-
nadZmentom ona se stavlja na pravo mesto.

Uspesni ljudi nisu primarno usmereni na resa-
vanje problema. Oni su usmereni na koris¢enje
mogucnosti, a probleme resavaju u hodu, kaze
Piter Draker, svetski priznat autoritet za me-
nadZment. Uspesni ljudi misle preventivno, a
ne posledi¢no. Oni sposobnost stvaranja (s/s) i
stvaranja (s) drze u harmonic¢noj ravnotezi i tako
se prevashodno usredsreduju na vazne aktivno-
sti svog delovanja.

Da biste kao preduzetnik testirali svoje me-
nadZerske sposobnosti, postavite sebi sledeca
pitanja i dajte iskrene odgovore.

Prvo pitanje: ,Da li sam u stanju da uvek posta-
vim prioritete u svom preduzetnickom delova-
nju?”
Drugo pitanje: ,Da li sam u stanju da se opti-
malno organizujem oko opredeljenih priori-
teta?”

Trece pitanje: ,Da li imate odlu¢nost i snagu da
operativne i strategijske zadatke obavljate u
skladu sa opredeljenim prioritetima?”

Uocavanje povoljnih prilika i njihovo brzo i efi-
kasno koris¢enje u preduzetnickom biznisu je
veoma vazno. Ako ne reagujete blagovremeno

na ukazanu sansu, a i prete¢u opasnost, moze
vas neko predubhitriti, mogu se pojaviti nepred-
videne smetnje, mozZe se jednostavno i osoba,
sa kojom ste bili u izglednim pregovorima, pre-
domisliti.

Ucite neprestano, izadite ojacani samopouzda-
njem i obogaceni znanjem koje cete koristiti u
slede¢im poslovnim poduhvatima. Nemojte
se uzbudivati previse ako dobavljac¢ odbije da
vam isporuci ve¢ ugovorenu trazenu robu. Ne
uzbudujte se takode, ni ukoliko kupac odgo-
vori negativno na vasu ponudu. Svakako znate
da se razuman poslovan covek, a i obi¢no gra-
danin ponasa racionalno. Znate takode da se
iza svakog odbijanja, po pravilu kriju razliciti
objektivni i subjektivni razlozi. Dobavlja¢ koji
vas odbije mozda ima profitabilnije kanale pla-
smana, ili nema robu na lageru. Kupac koji ne
kupi vasu robu, mozda nema dovoljno novca, ili
mozda zeli, pre konacne odluke, da jo$ jednom
pogleda sta nude konkurentske firme. Ne treba
takode da se osetite uvredeni ako saznate da je
dobavljac robu, koju je vama obecao, isporucio
vasem konkurentu. Ne vredajte se takode i ako
vidite da je kupac, robu koju je trazio kod vas,
potom kupio kod vaseg konkurenta. Ne vredajte
se, ali ozbiljno istrazite uzroke takvog njihovog
ponasanja. Ovo je razlog da u budu¢nosti, osmi-
slienom ponudom i umesno kreiranom marke-
ting strategijom predupredite takve postupke i
poteze svojih komitenata.

Vrhunski preduzetnik ceni znanje i zato se konti-
nuirano obrazuje. Ako Zelite da budete uspesni
u biznisu izgradujte vas razum. Izgradite ga i
obogatite novim informacijama i saznanjima i
uspeh nece izostati.

Zacudujuce je da i danas mali broj ljudi u svetu,
a posebno kod nas, u¢i i sebe duhovno uzdize.
Ljudi vise vole da gledaju utakmicu, TV, da vode
tricave razgovore i da na druge nacine trace
svoje raspolozZivo vreme, nego da se usavrsa-
vaju i uce. Zacudujuca je ¢injenica za koje sve
namene ljudi trose svoj novac i slobodno vreme,
pre nego $to se odluce da ga investiraju u sebe.
Ne propustajte nijednu moguénost za dodatnu
obuku koja se ti¢e vaseg posla. Sto vise bude
raslo vase znanje, utoliko ¢e biti maniji vas strah
od neuspeha u poslu.

Budite u komunikaciji sa ljudima koji poznaju
vas posao. Posetite seminar, predavanje ili neki
dogadaj koji je blizak vasem poslu. | nije na
odmet da jednom mese¢no ugostite nekoga ko
o poslu kojim se bavite zna vise nego vi. &



U potraz

za stalnom konkurentnoscu

PISE: Milan Milinkovi¢
www.magsistem.rs

Sta je konkurentska prednost, kako se postize, i na koji nacin se odr-
Zava?
U trzisnoj utakmici u kojoj se nalazite sa svojim preduze¢em potrebno je
da budete konkurentniji od drugih. MoZemo reci da konkurentsku pred-
nost ostvarujete kada vedi broj kupaca radije bira vasu ponudu (proizvo-
da i usluga), od ponude koju na trZistu nudi vasa konkurencija. Nacin na
koji ovo ostvarujete predstavlja vasu temeljnu poslovnu tajnu.

Razvoj konkurentnih sposobnosti

Konkurentne sposobnosti su one sposobnosti sa kojima se konku-
renti teSko mogu nositi. U osnovi prednost nad konkurentima dace
vam razvoj konkurentski vrednih znanja i razvoj sposobnosti za njiho-
vu primenu, mnogo vise nego razvoj samih prepoznatljivih proizvoda
ili usluga.

Konkurenti uvek mogu kopirati vas proizvod. Mnogo teze i vremen-
ski zahtevnije je kopirati znanje i specijalne sposobnosti koje je neko
drugo preduzece dugo razvijalo i ugradilo u svoj nacin poslovanja. Po-
trebno je jacati sposobnosti inoviranja kako proizvoda tako i pristupa
trzistu, bolje upravljati tehnoloskim procesima, razviti stru¢nost u pro-
izvodniji bez fabrickih gresaka, razviti specijalizovan marketinski i trgo-
vacki pristup trzistu, sposobnost e-komunikacije, sposobnost pruzanja
personalizovane usluge klijentima...

Identifikacija strategije i aktivnosti za njeno sprovodenje

Prvo je potrebno da identifikujemo strategiju koja moze biti bazira-
na na niskim cenama i niskim troskovima, mozete biti i najbolji dobav-
lja¢ po najboljim cenama ili ekskluzivni dobavlja¢ itd. Kada utvrdimo
strateski pravac koji ¢emo slediti, pristupamo pretrazivanju informacija o
trzisnim aktivnostima i poslovnim pristupima koje ¢emo sprovesti.

Potrebno je napraviti obrazac aktivnosti i poslovnih pristupa koji de-
finiSu strategiju preduzeca. Tu spadaju aktivnosti i pristupi vezani za na-
¢in na koji preduzece upravlja klju¢nim funkcijama poslovanja. Neke od
klju¢nih funkcija poslovanja preduzeca su: inoviranje i razvoj, proizvod-
nja, prodaja, marketing, finansije, povecenje prihoda i zarada, traganje
za novim trzisnim prilikama, odbrana od pretnji stabilnosti poslovanja
preduzeca, jacanje konkurentnosti i korekcije konkurentnih slabosti.

Sta je dobra strategija?

Ono $to razlikuje dobru strategiju od obic¢ne ili slabe strategije jeste
sposobnost menadZera da povlace niz poteza kako na trZistu tako i in-
terno u preduzecu, koji preduzece ¢ine prepoznatljivim. Prepoznatljivost
preduzeca daje razlog kupcima da preferiraju njegove proizvode i uslu-
ge. Na ovaj nacin menadzeri proizvode odrzivu konkurentsku prednost
nad svojim konkurentima.

Da bi ste ostvarili natprosecnu profitabilnost i odli¢ne finansijske rezul-
tate, potrebno je da dobro odaberete strategiju vaseg poslovanja i da je
pravilno realizujete.
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Veoma je vazno da se fokusirate na ova cetiri pravca: da budete do-
bavljac sa najnizim troskovima u industriji, da ostvarite dodatu vrednost
na vasem proizvodu ili usluzi (atraktivnija ponuda, bolji dizajn, tehno-
loska superiornost, izuzetna ponuda za trazeni novac), fokusirati se na
ogranicenu trzisnu nisu (specijalizovano opsluzivanje potreba kupaca u
toj trziSnoj nisi), razviti stru¢no znanje i resursne snage koje se tesko mo-
gu imitirati ili kopirati i nadgraditi ih sopstvenim sposobnostima i vesti-
nama. Sve ovo vam daje veliku prednost u odnosu na konkurenciju.

Strategija preduzeca je stalan proces. To nije dogadaj koji ima svoj
pocetak i kraj.

Postupak pisanja strategije

Potrebno je prvo uraditi analizu preduzeda i poslovnog okruzenja
u kome se preduzece nalazi. Posle toga se definisu strateski pravci koje
razmatramo i analiziramo prema podacima koje smo dobili iz same ana-
lize preduzeca i okruzenja. Strategiju moramo uskladiti sa situacijom u
kojoj se nalazi preduzece, ona mora da omoguci ostvarivanje trajne kon-
kurentske prednosti i da pospesi ucinak preduzeca, da ojaca profitabil-
nost preduzeca i finansijsku moc i polozaj na trzistu.

Jasno zapisana strategija menadzerima daje ,recept” za poslovanje,
plan igre za sticanje konkurentske prednosti i rezultira realizacijom cilje-
va. Izrada i dosledno sprovodenje strategije jeste osnovna menadzerska
funkcija, pobeda ili poraz na trzistu direktno zavise od kvaliteta strate-
gije i vestine kojom se ona sprovodi.

Osnovni koraci u pisanju strategije su:

1. Napisati stratesku viziju. Ona nam pokazuje pravac kojim predu-
zece namerava da ide, u pogledu razvoja i jacanja svoje delatnosti. Daje
odgovor na pitanje kuda ide preduzece.

2. Utvrditi ciljeve i metodologiju merenja realizacije strategije. Cilj
mora biti jasan, specifi¢an, vremenski odreden i merljiv, inace je samo
Zelja najcescée zasnovana na ni¢im izazvanoj intuiciji,,velikog tvorca’, bez
ikakvih merenja, proracuna ili bilo kakve metodologije. Ciljevi mogu biti:
ostvarivanje manjih troskova od konkurencije, bolje karakteristike proi-
zvoda, kreativniji nastup na trzistu, permanentno inoviranje ve¢ posto-
jecih proizvoda, novi asortiman proizvoda itd. Bolji strateski rezultati di-
rektno doprinose ve¢em profitu. Potrebno je da ciljevi budu kratkoro¢ni
i dugorocni, kao i finansijski i strateski. Ciljevi se postavlju odozgo nani-
Ze, po hijerarhiji rukovodenja.

3. lzraditi strategiju, usmerenu ka rezultatu koji Zelimo da postigne-
mo. Direktor i/ili vlasnik pise strategiju, plan igre, za upravljanje delatno-
stima preduzeca. Poslovnu startegiju svake delatnosti preduzeca pisu
direktori (menadzeri) delatnosti, kako ojacati trzisSnu poziciju i izgradi-
ti konkurentnu prednost, koje aktivnosti preduzeti za izgradnju konku-
rentske sposobnosti.

Startegije funkcionalnih celina unutar svake delatnosti piSu menadzeri
koji vode te celine.

4. Efikasno sprovidenje strategije predstavlja preispitivanje razvoja
i korekcije prema postignutim rezultatima u pojedinim fazama primene
strategije. Klju¢ne redi za realizaciju starategije su: sticanje stru¢nih zna-
nja-edukacija, izrada budzeta za sve aktivnosti predvidene strategijom,
organizaciona prilagodavanja uslovljena stategijom, primena najboljih
praksi, poboljsanje informacionog sistema, motivacija i sistem nagradi-
vanja zaposlenih direktno povezan sa ostavarivanjem starateskih cilje-
va, kreiranje radne klime usmerene ka realizaciji stateskih ciljeva, jasno
adresiranje odgovornosti za reSavanje problema i prepreka na koje se
nailazi u sprovodenju startegije. Korekcije i kontinualna unapredenja su
trajan proces. Nekada je potrebna i temeljna obnova startegije, zbog to-
ga stalno nadziremo njeno sprovodenje.

Startegija jednog preduzeca je u punoj snazi tek kada povezemo
sve njene delove.

Najsigurniji put do odrzive kokurentske prednosti i profitabilnosti,
jeste da kvartal za kvartalom i godinu za godinom neprekidno tragamo
za strategijama koje jacaju poslovnu poziciju preduzeca u odnosu na
konkurenciju.

april 2011.




@ Firma West Coast Corporation LTD.
iz Liberije (Zapadna Afrika) je dobila
koncesiju na secu 400.000 ha Suma
na 20 godina.

Ovim putem TRAZI INVESTITORE
za seéu Suma, pilansku preradu i preradu
ljustenog i seéenog furnira.

e @ Firma West Coast Corporation LTD.
g [ _,.-'-' .AE %« lakode nudi gradu egzota na

o g ,,ﬁimh&ng_: duzi vremenski period.

______,..!-?‘-L-"""' . . ©Firma West Coast Corporation LTD.
; : je zainteresovana za kupovinu masina
za preradu drveta proizvedenih

iskljucivo u Srhiji.

L]

% West Coast Cnrpnratiun.

Dipl. ing. Mihajlo Vasiljevic - direklor

lel. +381(0)63-892-86-48

LIBERIA, tel. +231 - 6 455 626

e-mail: westcoastcorporation@yahoo.com

Wood World Trading
Vignjevatka bb

22000 Sremska Mitrovica

tel; +381 22 639065

fax. +381 22 613893

e-mail: sm.wwti@neobee.net
e-mail: belgrade@chabros.com

® Rezana susena
grada i elementi
od bukve, hrasta,
oraha, tresnje
i egzoticnih vrsta
drveta (zebrano,
venge, tikovina)

® Termo tretirano
drvo

® Parket i
brodski podovi

® Razlicite vrste
plemenitih furnira
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J.u.A. FRISCHEIS

Jedan od vodecih segmenata u ponu-
di firme J.u.A Frischeis je proizvodnja

i prodaja brojnih vrsta furnira. Sa cen-
tralnim skladistem furnira u Austriji u
mogucnosti smo da ponudimo furnire
od preko 140 vrsta drveta u ukupnoj
koli¢ini od 10 miliona m? koji su klijen-
tu u svakom trenutku dostupni na na-
$em skladistu. Zbog svega ovoga gru-
pa Frischeis je trenutno najvedi pro-
izvodac i ponudac furnira u Evropi.
Sto se tice firme J.u.A. Frischeis u Srbiji,
nase skladiste i prodaja se nalaze u in-
dustrijskoj zoni u Novoj Pazovi i raspo-
lazu sa oko 20-ak domacih vrsta, 40-ak
vrsta egzoti¢nog drveta i 20-ak vrsta
fineline furnira proverenog kvalite-
tau debljinama 0,6,0,9, 1,4i 2,5 mm.
Furniri su sortirani po kvalitetu, prema
duzini, Sirini i debljini lista.

Kada je re¢ o furniru, novina u nasoj
firmi je usluzno spajanje funira po di-
menzijama i potrebama kupca. Spa-
janje furnira predstavlja najzahtevni-
ji i najskuplji deo obrade furnira. Veli-
ki broj raznovrsnih prirodnih, fineline
furnira i neogranicene kombinacije
daju mogucnost za kreativne dizajne
u proizvodniji enterijera, namestaja,
izradi vrata.

Najveca

Plastevi spojenog furnira hrasta na paletama

proizvodnja

FisherRiickle

DRVO JE NAS SVET

omni
|
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J.u.A. FRISCHEIS

i ponuda furnira u Evropi

Sladiste prirodnog i fineline furnira u Novoj Pazovi

Prednosti spojenog furnira:
- uSteda vremena - kupac dobija go-
tove obloge za dalju obradu
- smanjenje cene - zbog dobre iskori-
$¢enosti materijala
- visok kvalitet - visokokvalifikovani
zaposleni i moderne masine

Prerada furnira u gotove
plasteve:
- masine najnovije tehnologije
- spajanje furnira na topli spoj
- makaze za popre¢no i uzduzno kro-
jenje furnira

- masina za uzduzno krojenje furnira
sa testerom i glodalom u povratnom
hodu

- kvalitetan spoj - nemogucnost ko-
nusnog reza na obradenim delovima,
$to obezbeduje kvalitetno spajanje
ivica, a nakon toga kvalitetno lakira-
nje i bajcovanje

- mogucnost spajanja furnira do 3mm
debljine

U ponudi imamo i fineline furnire

u formatu 310/250x65 cm i u ovom
trenutku oko 20-ak vrsta u ponudi u
skladistu u Novoj Pazovi. Nasa ponu-
da fineline furnira je u svakom slucaju
mnogo $ira, a svi furniri koji se ne na-
laze u nasem skladisnom programu

kupcima se iz Austrije dovoze na upit
u veoma kratkom roku.

Prodaja svih furnira se vrsi ili dola-
skom kupca u nase skladiste i odabi-
rom furnira iz naseg skladisnog pro-
grama, ili pak specijalnom porudzbi-
nom furnira koji se iz centralnog skla-
dista doprema specijalno za kupca.

Posetom na nas sajt www.frischeis.rs
u mogucnosti ste da vidite koje vrste
furnira, njihov izgled, kvalitet, deblji-
ne i duzine imamo na stanju kao i ce-
ne za odredene vrste. U moguénosti
smo da firmama koje prilikom izra-
de svojih proizvoda furnir koriste kao
jednu od glavnih sirovina obezbedi-
mo brojne pogodnosti. =

J.u.A. Frischeis doo

Industrijska zona ,Berbernica” bb, Nova Pazova
Tel.: +381(0)22 32 81 25 « Fax: +381(0)22 32 81 26
e-mail: info@frischeis.rs - www. frischeis.rs

DRVO JE NAS SVET
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PISE: prof. dr Vladislav Zdravkovi¢

Radiofrekventno lepljenje je jedan od
najefikasnijih nac¢ina lepljenja drveta. U pro-
izvodniji zakrivljenih furnirskih otpresaka RF
lepljenje je gotovo jedini izbor. Pored toga i
mnogi drugi proizvodi se rade efikasnije pri-
menom RF lepljenja koje omogucava kori-
$¢enje masivnog drveta manjih dimenzija za
izradu raznih vrsta plo¢a. Uglavnom se kori-
ste RF generatori frekvencije izmedu 6 i 30
MHz ili mikrotalasi frekvencije od 1000 do
300.000 MHz.

Prednosti RF lepljenja:

« Nizi troskovi rada: pri RF lepljenju jedan
radnik moze da zameni vise radnika koji
rade klasi¢nim procesom lepljenja.

« Kratko vreme polimerizacije lepka: u RF
procesu polimerizacija lepka traje nekoli-
ko minuta, za razliku od konvencionalnih
procesa gde se to meri satima.

- Bolji kvalitet lepljenog spoja: linije spoja
(sljubnice) kod RF lepljenja greju se rav-
nomernije nego kod drugih procesa le-
pljenja gde se polimerizacija odvija na
povisenim temperaturama. Pored toga,
kako se prilikom lepljenja zagreva samo
sloj lepka, smanjena je opasnost od na-
prezanja u drvetu i nastanka deformacija.

- Bolja energetska efikasnost: RF proces za-
hteva manje energije nego ostali vrudi
postupci lepljenja. U primeni gde je le-
pljeni spoj upravan na ploce prese, za-
greva se samo lepljeni spoj a neidrvo i
to samo tokom trajanja lepljenja - nema
prethodnog zagrevanja obratka.

» Manja potreba za prostorom: kompaktni
RF proces lepljenja zauzima manju po-
vrdinu poda nego sli¢ni konvencionalni
procesi.

EiSM DRVOtehnika 30/2011

MIKROTALASNA

« Veliki izbor lepkova za RF grejanje: danas
mnoge kompanije nude posebno formu-
lisane lepkove svih tipova.

- Komforno radno okruZenje: RF proces ge-
nerise znatno manje toplote nego kon-
vencionalni procesi lepljenja.

Istorijat RF lepljenja

U 19. veku je porasla potraznja za furnir-
skim plo¢ama. U ranoj fazi proizvodnje fur-
nirskih ploca koristili su se hladni lepkovi koji
otvrdnjavaju na sobnoj temperaturi, tako da
je proces lepljenja trajao veoma dugo. Vrelo
presovanje uz upotrebu thermosetting lep-
kova naslo je Siru primenu 1880-ih godina ali
je i proces lepljenja je trajao dugo s obzirom
na to da je drvo dobar toplotni izolator i da
je bilo potrebno dugo vreme da se materijal
zagreje na temperaturu polimerizacije lepka.
Razvoj elektronike 1930-ih godina omogucio
je proizvodnju prvih furnirskih ploca leplje-
nih pomocu RF tehnike. Medutim, u to vre-
me RF oprema bila je glomazna i skupa.

Drugi Svetski rat ubrzao je razvoj proi-
zvodnije furnirskih slojevitih plo¢a. Cvrstoéa,
stabilnost i mala tezina furnirskih ploca bili
su glavi argumenti za primenu u avio indu-
striji. Troskovi proizvodnje nisu vise bili glav-
ni faktor. Rat je takode stimulisao razvoj elek-
tronike, zamenjene su glomazne vakumske
elektronske cevi sa vodenim hladenjem sa-
vremenijim, vazdusno hladenim, znatno ma-
njim cevima. Klasi¢ne ravne furnirske ploce
proizvodile su se u presama grejanim vode-
nom parom. Zakrivljeni otpresci proizvodili
su se rede zbog visokih cena kalupa. RF teh-
nologija omogucdila je primenu jeftinih drve-
nih kalupa koji su prekriveni bakarnim ili alu-
minijumskim elektrodama. Odjednom je pro-
izvodnja furnirskih otpresaka razli¢itih obli-
ka i sloZzenosti postala dostupna. Dalji razvoj
eketronike i proizvodnje kalupa omogucdili su
primenu furnirskih otpresaka i u oblastima
kao sto je kuéna elektronika automobilska
industrija, Sto je opet povuklo napred razvoj
RF tehnologije.

Sa razvojem televizije pedesetih godina
proslog veka povecala se potraznja za radio
i TV kutijama za koje je idealna bila furnir-
ska ploc¢a kao dobar izolator. Radio i TV kuti-
je su se u to vreme pravile od slojeva furnira
slepljenih RF tehnologijom. Lepljenje ivica
masivnog drveta za ploce bila je sledeca pri-
mena RF tehnologije. Paralelno sa tim usavr-
Savali su se lepkovi specijalo formulisani za
RF lepljenje. Razvoj lepkova i elektronike da-

li suimpuls daljoj primeni RF tehnologije ali
najveci doprinos dali su proizvodaci masina

i opreme za lepljenje drveta. Masovna proi-
zvodnja furnirskih ploca u klasi¢nim presama
dostigla je kvalitet bolji nego ikada. Medu-
tim, novi kontinualni procesi na bazi RF gre-
janja postaju sve efikasniji i efikasniji tako da
su RF masine postale standard u mnogim fa-
brikama.

Kako se proces RF lepljenja odvija

Drvo i lepak se sastoje od molekula i to
polarne prirode koji u promenljivom elek-
tricnom polju osciluju i ritmu frekvence RF
generatora. Te brze oscilacije molekula izazi-
vaju medusobno trenje koje generise toplo-
tu potrebnu za polimerizaciju lepka. Koli¢ina
generisane toplote u jednom punjenju prese
zavisi od snage RF generatora, vrste i vlazno-
sti drveta i provodljivosti lepka. Da bi se te
varijable podesile i prilagodile RF generatori
su podesivi. Svako punjenje prese ima svo-
ja elektri¢na i druga svojstva. Cak u jednom
punjenju prese ta svojstva nisu jednaka i me-
njanju se tokom procesa plimerizacije lepka.
Princip rada je da RF generator pretvara stru-
ju iz mreze koja ima frekvencu 50 Hz u stru-
ju koja ima frekvencu reda MHz i salje je kroz
punjenje prese preko pozitivne elektrode. RF
generatori imaju tri osnovne komponente:
izvor napajanja, oscilatorno kolo i odgovara-
jucu mrezu za podesavanje. Izvor napajanja
preko transformatora pretvara struju iz mre-
Ze na napon od nekoliko hiljada volti, pomo-
¢u ispravljaca pretvara naizmeni¢nu struju u
jednosmernu. Ispravljena jednosmerna stru-
ja ide u oscilatorno kolo koje je ponovo pre-
tvara u naizmenicnu struju visoke frekvence.
Punjenje prese poseduje razlicita elektri¢cna
svojstva. Punjenje velikog kapaciteta zahte-
va manju frekvencu i obratno. Napon izme-
du elktroda opada kako frekvenca raste. Ulo-
ga mreze za podesavanje je da regulise izla-
znu snagu generatora kako bi se prilagodila
svojstvima punjenja koje se presuje. Razlici-
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ti merni instrumenti i elementi za regulaciju
omogucavaju operatoru da prilagodi snagu
RF generatora svakom individualnom punje-
nju prese. Tako se RF tehnika lepljenja moze
primeniti u mnogim oblastima.
Sistemi RF grejanja
Na osnovu tri sistema lepljenja drveta ra-
zvijena su tri sistema za RF grejanje drveta:
1. Upravno grejanje - gde se punjenje
uglavnom sastoji od slojeva furnira izmedu
kojih su linije lepljenja, na primer ravne ili
zakrivljene furnirske ploce. Termin "uprav-
no grejanje” se koristi zbog toga $to RF struja
prolazi izmedu elektroda koje stoje upravno
na linije lepljenja. Ovakav sistem proistekao
je iz klasi¢nog sistema vrelog presovanja gde
je medijum vodena para ili vrela voda. Kod
upravnog RF grejanja celokupna masa pu-
njenja prese se greje, tako da je potrebna ve-
¢a snaga RF generatora nego kod paralelnog
grejanja i ciklus grejanja traje duze. Lepkovi
za vrelo presovanje najefikasnije polimerizu-
ju kada se dostigne temperatura unutar pu-
njenja prese od 94°C. Kod upravnog RF gre-
janja operatori moraju da vode ra¢una o ne-
koliko svari:
a) Spoljasnji slojevi mogu biti nesleplje-
ni, narocito ako se radi o tanjim furnirima
jer elektrode odvode toplotu sa obratka.
To je zbog toga sto se same elektrode ne
greju i sto su izradene od bakra ili alumi-
nijuma koji su dobri provodnici toplote.
Problem se resava umetanjem jednog
sloja furnira bez lepka izmedu punjenja
prese i elektroda.

b) Lose slepljene ivice mogu nastati kada
se presuje debeo otpresak i gde su elek-
trode jednake povrsine kao i punjenje
prese. Problem se resava primenom elek-
troda koje su vece od otpreska vise nego
sto je njihovo medusobno rastojanje. To
e formirati zonu lutajucih struja oko ot-
preska a on ¢e se ravnomerno grejati.
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c) Otpresci sa ostrim krivinama i radijusi-
ma savijanja mogu ostati neslepljeni. To
se desava zbog teznje drveta da zadrzi
svoj prvobitni oblik. Problem se resava
tako $to se otpresak ostavlja pod priti-
skom izvesno vreme posle isklju¢enja RF
generatora.

2. Paralelno grejanje - nastaje kada RF
struja tece paralelno sa linijjom lepljenja. Ta-
da elektri¢ne karakteristike lepka postaju ve-
oma vazne. Punjenje mora biti obradeno na
jednaku debljinu kako bi sve linije lepljenja
bile u kontaktu sa elektrodama. Sistem para-
lelnog grejanja za razliku od upravnog gre-
janja forsira grejanje samo lepljenog spoja.
Struja uvek ide linijom manjeg otpora. Kod
sistema paralelnog grejanja punjenje posta-
je serija naizmeni¢no poredanih izolatora
(drvo) i provodnika (linija lepljenja-sljubni-
ca). Linija lepljenja sprovodi struju direktno
od jedne do druge elektrode, pri cemu se
greje samo sloj lepka dok drvo ostaje goto-
Vo nezagrejano, tako da je i manja potrosnja
energije nego kod upravnog grejanja. Ako
obradak nije iste debljine, razlicito je rastoja-
nje izmedu elektroda sto dovodi do neravno-
mernog grejanja. Problem se moze resiti pro-
duzavanjem vremena grejanja. Pored ovoga
problema lose obradena povrsina elemenata
koji se lepe dovodi do nejednake debljine le-
pljenog spoja (sljubnice). U tom slucaju ne-
ophodno je povecati pritisak a to dovodi do
prevelikog istiskivanja lepka u nekim spoje-
vima i loseg slepljivanja. Linija lepka koja je
deblja od ostalih ima najmaniji otpor prola-
sku struje. Cak u ukviru jedne linije lepljenja
debljina sloja lepka moze da bude razlicita
$to dovodi do rasipanja snage. Pored toga,
ako je debljina sloja lepka veca od optimal-
ne, lepljeni spoj je slabiji. Pazljiva obrada
elemenata koji se lepe i podesavanje RF ge-
neratora cine paralelno lepljenje efikasnim i
kvalitetnim.

3. Lepljenje u "lutajucem elektricnom po-
lju"- za razliku od upravnog i paralelnog gre-

janja, kod lepljenja u lutaju¢em elektricnom
polju obe elektrode postavljene su sa iste
strane linije lepljenja. Elektrode su uglav-
nom u obliku uzanih metalnih traka koje ¢i-
ne mrezu. Polje RF struje se formira kako
obradak prolazi kroz njega, struja pronalazi
put najmanjeg otpora, a to je linija lepljenja
i zagreva je. Postoje i ru¢ni uredaji koji su na-
menjeni za tackasto lepljenje na malim po-
vr§inama (na primer kod lepljenja malih ra-
mova).

Izbor RF opreme
Prilikom izbora RF opreme najvaznije je
odabrati opremu odgovarajuceg kapaciteta i
kvaliteta a da pritom ona ne bude preskupa.
Pritom treba voditi racuna o nekoliko osnov-
nih stvari kao $to su:
+ Tip procesa lepljenja: lepljenje ivica, Sirin-
sko lepljenje, lepljenje kantova, furnirski
otpresci...

» Maksimalni potreban kapacitet na sat.
- Maksimalne dimenzije obratka.

+ Raspolozivi prostor gde ¢e se oprema in-
stalirati.

« Da li upotrebiti sistem sarzi ili sistem kon-
tinualnog lepljenja.

Priprema punjenja za lepljenje

Pod optimalnim uslovima lepak penetri-
ra u drvo u vrlo tankom sloju, pri cemu se ra-
zlicite vrste drveta razlic¢ito ponasaju, zahva-
ljujuci njihovoj razlic¢itoj anatomskoj gradi.
Penetracija lepka najvise zavisi od porozno-
sti. Sadrzaj smole, ulja i mineralnih kompo-
nenti je takode vazan. Zbog toga se razlicite
vrste drveta razli¢ito i ponasaju pri RF leplje-
nju, neke su pogodnije, neke ne. Optimalna
vlaznost drveta za RF lepljenje je od 6% do
8%. Rukovanje materijalom pre lepljenja je
vazno, treba izbegavati vlaznu sredinu i pra-
sinu koja ometa dobro lepljenje. Punjenje
prese pripremljeno za lepljenje ne treba da
stoji vise od 24 ¢asa. Za obradu elemenata za
spajanje treba koristiti kvalitetan i ostar alat.
Isto se odnosi i na proizvodnju i pripremu
furnira za RF lepljenje.

Svi procesi RF lepljenja zahtevaju ta¢no
definisani ujednaceni specific¢ni pritisak bez
koga nema dobro lepljenog spoja.

Preporuceni specificni pritisci su:

. Za lake vrste drveta: 0,689 -1,034MPa
« Za srednje teske vrste drveta: 1,034 - 1,378MPa
« Zateske vrste drveta: 1,378 - 1,723MPa
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Kod furnirskih otpresaka neophodno je
da debljina furnira bude ravnomerna. Spa-
jani furniri su posebno osetljivi ako je nji-
hova debljina neravhomerna.

Lepkovi za RF lepljenje

Najveci deo lepkova koji se koriste za
RF lepljenje polimerizuju putem hemijskih
reakcija a ne putem gubitka vode. Dodava-
njem katalizatora u lepak nastaje polimeri-
zacija prilikom koje se formiraju prostorno
orijentisani molekuli vezani u duge lance.
Toplota koja se generise putem RF tala-
sa znacajno ubrzava proces polimerizacije.
Po pravilu, povecanje temperature za sva-
kih 10°C dvostruko ubrzava polimerizaci-
ju. Izbor odgovarajuceg lepka za odgova-
rajuci proizvod nije nista manje znacajan
od izbora opreme i pripreme obradaka za
lepljenje. Bilo kakav kompromis prilikom
izbora lepka moze da ugrozi ceo proces
proizvodnije. Prilikom izbora lepka treba
obavezno razmotriti sledece: tip lepljenog
spoja, nacin pripreme i rukovanja lepkom,
trajnost lepka, vreme polimerizacije lepka,
lakoca cis¢enja opreme i cena.

Postoji nekoliko osnovnih lepkova koji
se koriste za RF lepljenje: UmreZeni Polivi-
nil Acetatni lepkovi (PVA) koriste se uglav-
nom za lepljenje masivnih ploca (paralelno
grejanje). Njihovo otvoreno vreme je 24h
pa su pogodni za primenu. Katalizator je
so koja deluje i kao provodnik za RF ener-
giju. Dobija se jak vodootporan spoj. Le-
pak je termoplastican, $to znaci da omek-
$ava ponovnim grejanjem. Posle vadenja iz
prese polimerizacija se nastavlja dok se le-
pak ne ohladi na sobnu temperaturu. Urea
Formaldehidni lepkovi (UF) lepkovi se ve-
oma mnogo koriste kod izrade furnirskih
otpresaka (upravno grejanje). Isporucuju
se u vidu praha ili emulzije. Kao provodnik
sluzi kuhinjska so (NaCl). Oni su termosta-
bilni $to znaci da ponovnim zagrevanjem
ne omeksavaju. Grejanje im umanjuje vi-
skozitet, pa se cesto u njih dodaju punio-
ci kako bi lepak ostao u spoju. Da bi im se
povecala vodootpornost ¢esto im se do-
daje melamin. Rezorcinol-Fenol Formal-
dehidni lepkovi su najtrajniji vodootporni
lepkovi za spoljnu upotrebu ali moraju da
budu posebno formulisani jer im je tesko
regulisati elektricnu provodnost. Alifatic-
ni lepkovi nemaju katalizator i o¢vrséavaju
gubitkom vode. Zahtevaju duze vreme dr-
Zanja u presi i nisu vodootporni.

Primena RF tehnologije ¢e se i dalje ra-
zvijati jer elktronske komponente postaju
sve jeftinije, izrada kalupa na CNC masina-
ma je sve dostupnija a proizvodaci lepko-
va usavrsavaju posebne formule za RF le-
plienje. ®
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Diskoloracl

PISE: mr Goran Mili¢

Sendvic¢ efekat

Vrsta: svetle vrste drveta (bukva, javor,
breza, lipa, jasen...)

Kada se javlja: posle proreza trupaca,
odnosno tokom prirodnog susenja, a naro-
Cito posle vestackog susenja.

Opis: tamnija boja centralnog dela dr-
veta u odnosu na svetlije povrsinske delove,
narocito kod grade debljine preko 40 mm.
(Slika 1.)

Uzrok: enzimska oksidacija fenolnih jedi-
njenja u drvetu.

Kako spreciti: obezbediti sto krace vre-
me izmedu prorezivanja trupaca i vestackog
susenja, vreme susenja u pocetnim fazama
(do srednje vlaznosti grade od oko 25%) tre-
ba da bude sto krace, temperatura u istom
periodu ne bi trebalo da prelazi 30-35°C.

Plavetnilo

Vrsta: beli bor (Pinus sylvestris), smrca
(Picea abies), jela (Abies alba).

Kada se javlja: javlja se naj¢esce vec u
trupcima i posle proreza trupaca, odnosno
tokom prirodnog susenja. Rede tokom ve-
Stackog susenja.

Opis: plave ili sive diskoloracije beljike
(slika 2.)

Uzrok: do obojavanja dolazi usled prisu-
stva gljiva (npr. Ophiostoma minus) u celija-
ma drveta, odnosno diskoloracija je posledi-
ca produkata metabolizma tih gljiva.

Kako spreciti: sto krace vreme od sece do
vestackog susenja. Pri susenju primenjivati
vise temperature (>40°C), relativnu vlaznost
vazduha ispod 70% i dobru cirkulaciju vaz-
duha sve do vlaznosti drveta od oko 20%
kada se rizik znacajno smanjuje.

Slika 2. Plavetnilo

Promena boje ¢iji su uzrok
letvice (Spandle)

Vrsta: dosta vrsta, a narocito svetli liscari

(jasen, javor, bukva) i Cetinari.

Kada se javlja: tokom prirodnog suse-
nja, parenja, a narocito tokom vestackog su-

Senja.
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vezand za susenje

Opis: tamnije ili svetlije trake na povr-

sini drveta. Nekada i nekoliko milimetara u
dubinu.

Uzrok: uglavnom enzimske oksidacije fe-
nolnih jedinjenja u drvetu.

Kako spreciti: potrebno je koristiti obra-
dene letvice kako bi se smanjila dodirna po-
vrsina sa drvetom (Slika 4.), letvice moraju
biti suve, a preporucene vrste za letvice su

smrca, grab i jasen.
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Slika 3. Diskoloracija ciji su uzrok letvice (na parketnim das¢icama i na gradi)

Slika 4. Primer profilisane letvice

i 4 '
Slika 5. Diskoloracija na gradi kestena kao posledica
zadrZavanja vode na povrsini

Slika 6. Smedi sloj ispod povrsine na gradi bukve

Mrlje od vode

Vrsta: mogu se javiti na povrsini drveta
nevezano za vrstu.

Kada se javlja: retko tokom prirodnog su-
Senja ili parenja, naj¢esce tokom vestackog
susenja.

Opis: tamnije ili svetlije mrlje nepravilnog
oblika. (Slika 5.)

Uzrok: prvenstveno lose resen sistem za
navlazivanje. Voda na povrsini grade se javlja
kada sistem ne rasprsuje vodu u vidu magle,
vec kao krupnije kapi, narocito kada se voda
prska prema gradi. Ponekad se voda na povr-
$ini grade javlja i zbog kondenzacije, narocito
u zidanim susarama.

Kako spreciti: treba obezbediti pravilan
rad sistema za navlazivanje, a kod zidanih su-
Sara zidove premazati vodootpornim prema-

zima.

Smedi sloj ispod povrsine

Vrsta: neke vrste borova, ali se moze javiti
i kod bukve sa nekih stanista.

Kada se javlja: iskljucivo tokom vestackog
susenja.

Opis: smeda (braon) diskoloracija koja se
javlja neposredno ispod povrsine grade (na
oko 1-2 mm dubine). Narocito je problematic-
na kada se nakon susenja rendisanjem skida

vrlo tanak sloj drveta. (Slika 6.)

Uzrok: tokom susenja se Seceri taloze na
dubini 0.5-1 mm ispod povrsine. Oksidacija
dovodi to tamnjenja sloja debljine 1-2 mm.

Kako spreciti: ukoliko je moguce, rendi-
sanjem skidati deblji sloj cime ce se ukloniti i
diskoloracija. Ukoliko se ne sme skidati ta de-
bljina, preporuka je susenje grade na tempe-
raturama nizim od 50°C. =
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INTERHOLZ

11211 Borca

Milefevska 36/23, 11118 Beograd, Magacin JNA 2b

INTERHOLZ d.o.o.

INTERHOLZ je ovlaideni distributer firme

Cora Domenico 5.p.a. Nudimo Vam kompletan
asortiman furnira zvanog Enginered Wood
(novi furnirski proizved visoke tehnolodke
vrednosti) od preko 50 razli¢itih vrsta drveta.
Brza isporuka.

Takode

nudimo

sirok asortiman
SUVE rezane

grade | elemenata
od sledecih vrsta
drveta: bukva, hrast,
jasen, orah, trednja,
lipa, bor, smreka,
jela, kao i egzote
po izhoru,

Uveoz i prodaja svih vrsta egzoticnog drveta

U sastavu

firme je
kooperantska
stolarska
radionica u kejoj
moemo

da obradujemo

i sklapamo
gotove proizvode
po Zelji kupca.

Usluge konsaltinga za F5C 1 CoC sertifikaciju

INTERHOLZ
tel: +381 11 3322-460
telffax: 4381 113322-182

$.0.D

Prohora Pcinjskog 108, 25255 Karavukove, Srbija

.
K
A

Tel- #3871 25 5746 240; Fax: +381 25 5742 516; Mob: +381 65 2056 (20
officeidpro-x.rs

namestaj po meri, projektovanje i opremanje prostora
univer, radne ploce, medijapan, lesonit, Spreplode
obrada na CNC masini

krivelinijska seéenja | kantovanje

okov i galanterija

furniranje po Zelji kupca

veliki izbor furnira

unutrainja vrata savremenog dizajna

W AGACIJA

Movi Beograd, Todin bunar 232g

tel/fax. 011 319 0974, 319 2600

Batajnica, Majora Zorana Radosavljavida 370
tel/fax. 011 B48 8218, 377 4699

Batajnicki drum 303 (Auto-put Beograd-Novi Sad)
wwhw.agacija.com




AKE

Djantar)|

ake@ake-djantar.com

Glavra 60, 24300 Backa Topols
tellfax, 024/715-849, 711-053
wwwtake-cfantar com

TESTERE

ALATI

OSTRENJE

DIA OSTRENJE
FORMATIZERI
STOLARSKE MASINE
VISEVRETENE BUSILICE
BRUSILICE
OBRADA FURNIRA

OTPRASIVANJE

BRIKETIRAMNIE

Ostrenje dijamantskih alata

Ostrenje vidija testera

SUSARE ZA DRVO
AUTOMATI ZA SUSARE
VLAGOMERI ZA DRVO | BETON

18000 Nis, Srbijo | |
Borislova Nikoli¢a - Serjoie 12
w Tel/Fax:+381(0)18 / 211-212, 217-468, 217-469

E-mail; effice@nigos.rs, golu
ELEKTRONIK:-NIS$ nternel: waw.nigos.rs




Tekst o pozlati kao
tehnici ukrasavanja drveta
objavljen je u tri nastavka.

Pozlata

Petnaesti vek na tlo Evrope polako do-
nosi novu epohu, renesansu - preporod.
Umetnost renesanse je po svakom segmen-
tu nesto sto pleni i ostavlja jedan upecatljiv
utisak. Posle egipatske civilizacije, po prvi
put se srecemo sa materijalnim dokazima,
da se tehnika pozlate primenjuje u izradi
mobilijara. Nacin rada pozlate je potpuno
isti kao i u periodu srednjeg veka, samo $to
se sada vec pojavljuje na tlu Evrope, u Italiji
najpre, javljaju se specijalizovane radionice u
kojima se iskljucivo radi na pozlati detalja, ili
celih komada.

U dvoru Karadordevi¢a na Dedinju, na-
laze se dve skrinje koje su radene kombino-
vanom tehnikom, ali preovladava pozlata. U
pitanju je komad iz perioda rane renesanse,
Italija, Firenca, prva polovina XV veka, krug
Paola Ucela; drvo rezbareno, pozlaceno i sli-
kano, 200x103x84 cm, ranorenesansna firen-
tinska svadbena $krinja - cassone, radena
u masivhom rezbarenom i pozla¢enom dr-
vetu. Pravougaonog je oblika, sa izbocenim
poklopcem, koji se otvara celom duzinom.
Na uglovima su izrezbareni krupni akantuso-
vi listovi. Pociva na masivnim koso postavlje-
nim nogama, u obliku lavljih $apa. Na pred-
njem panou je naslikan ,Trijumf Aleksandra
Makedonskog"”. Na bo¢nim panoima su pri-
kazane kompozicije ,Apolon i Dafne” i ,Me-
tamorfoza Dafne”. Na unutrasnjoj strani po-
klopca je naslikana ,ispruzena” figura mus-
karca,muska skrinja” (slika 42). Druga skrinja
je skoro ista i predstavlja par predhodnoj
Skrinji. Razlika je u slikanim delovima: kod
ove je na prednjem panou prikazana “Bit-
ka Aleksandra Makedonskog i Darija“. Na
bocnim panoima su prikazane kompozicije
+Apolon i Faetoa"” i ,Faetonov pad”. Na unu-
trasnjoj strani poklopca je naslikana ,ispruze-
na“ zenska figura,zenska skrinja"“. (slika 43).
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Pozlata je nanosenje zlata na drvenu, metalnu ili neku drugu
podlogu. Uobicajeni postupak pozlate drveta (ponekad

i metala) jeste nanosenje veoma tankih, zlatnih listica na podlogu
(poliment), premazanu tinkturom u kojoj izmedu ostalog ima i
lepka od ribljeg mehura, ili nekog drugog lepka npr: belance, sok
od belog luka, lepak od zecijih kozZica, ,mikstion” itd.

Slika 42.,Muska skrinja”

Slika 44. Pozlacene bogato profilisane tavanice

Slika 43.,Zenska skrinja"

Ono 5to je novina u ovom periodu je da
su se masovno pozlacivale i bogato profilisa-
ne - kasetirane tavanice u enterijerima. (sli-
ka 44). Ono $to je bilo veoma bitno za period
renesanse, pozlata kao tehnika ukrasavanja

bila je veoma skupa, tako da se iskljucivo ra-
dila za potrebe tadasnje bogate klijentele, ili
za potrebe vladara.

Tehnika pozlate u Evropi dostize kulmi-
naciju u periodu baroka, na evropskim dvo-
rovima. Citave periode vladavine nekih od
kraljeva je obeleZzavao ovaj vid dekorisanja
kompletnih enterijera, pa i samog mobilija-
ra kao i drugih upotrebnih predmeta. Luj XIV
(Louis XIV, 1643.-1715.) je vladar po kome su
naziv dobili stilski oblici francuskog visokog
baroka (franc. Louis Quatorze style). U arhi-
tekturi, ovaj stil kulminira gradenjem versaj-
skog dvorca (Versailles). U enterijeru, oblici
ovog stila odgovaraju teskom, paradnom i
dekorativnom, pravcu zrelog baroka. Po na-
logu ovog kralja sve sto je predstavljalo pri-
menjenu umetnost, svaki detalj, trebalo je
da bude tretiran pozlatom, zato i dobija po-
pularni nadimak Kralj Sunce. U ovom dvor-
cu je ,Marsov salon” raden u pozlati (tavani-
ca delovi zidova) (slika 45). Kralji¢ina soba je
takode odraz grandiozne mo¢i i lepote koju
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Tehnike ukrasavanja drveta

U periodu renesanse i deo

Slika 45.,Marsov salon’, dvorac Versaj

Slika 49. kocija Princa Jozefa Vencela |, Lihtenstajn (1738. god)

pruza pozlata i to ne samo u delovima ente-
rijera, ve¢ i u komadima namestaja (slika 46.).
Jedan od kurioziteta je i radni sto na slici 47,
komad koji kralj nije video za svog Zivota jer
je izrada ovog komada trajala skoro osamde-
set godina.

Ni becki dvor nije zaostajao za francu-
skim. | u $enburskom dvorcu, u delu koji je
pripadao kraljevim apartmanima, takode su
enterijeri bogato ukrasavani tehnikom po-
zlate (slika 48).

Tretman pozlate dolazio je verovatno
najvise do izrazaja u izradi kraljevskih kocija

Slika 45. Kralji¢ina soba, dvorac Versaj

iz perioda baroka. Ova delatnost se ogledala
u kompleksnosti i kombinatorici vise tehni-
ka, a umetnicko-zanatska obrada je dostiza-
la kulminaciju. Na slici 49 je prikazana koci-
ja Princa Jozefa Vencela |, Lihtenstajn (1738.
god). Na slici 501 slici 51 prikazane su koci-
je i,saonice” kralja Luja XIV. Kolekcija kocija
iz Ermitaza takode prikazuje raskos i lepotu
kojom su bili okruzeni vladari na evropskim
dvorovima XVII'i XVIIl veka (slika 52 i slika 53).
Ocito da se nista nije prepustalo slucaju, ta-
ko da je i oprema za konje takode u ovom
periodu radena u istom maniru, zlatovez i
pozladivanje detalja (slika 54).

Slika 46. Radni sto

april 2011.

Svi ovi prikazani i opisani primeri, jos iz
najranijih perioda, do danas, pored divlje-
nja u nama bude i Zelju za onim delom posla
koji takvim komadima produzava vek; takav
deo posla se zove konzervacija i restauraci-
ja. Dve oblasti koje u krajnjoj instanci teze
jednom cilju, a to je da se na pravilan nacin
u konzervaciji sva pokretna i nepokretna do-
bra konzerviraju - zadrze na zate¢enom ni-
vou i da im se zaustavi propadanje izazva-
no mnogim faktorima, najces¢e promenom
mikroklimatskih uslova, zagadenoscu i sli¢-
no. U konzervaciji je teznja da se predmet, ili
deo predmeta vrati u prvobitno stanje: na-
dogradnjom ili tehnikom zavrsne obrade ko-
jom je i u poeriodu nastanka bio tretiran. Iz
ovog razloga je neophodno poznavati isto-
rijski aspekt i nacin na koji su ti stari majstori,
umetnici i zanatlije tretirali tu vrstu zavrSne
obrade. Vremenski uslovi u kojima mi zivimo
omogucili su nam da uz pomoc¢ tehnoloskih
otkri¢a prodremo u one delove, za koje su ti
stari smatrali da su nedokucive tajne ovog
mozda i najinteresantnijeg umetnickog za-
nata — pozlate.

Danas se pozlata radi na nekoliko naci-
na: vodena pozlata podrazimeva da se na
pripremljenu podlogu nanose zlatni listici,
koji se industrijski proizvode i to u veli¢ini
6x6 ili 8x8cm najcesce. Priprema podloge ra-
di se naisti nacin koji je u predhodnom delu
teksta i opisan, s jednom razlikom $to se da-
nas koriste uglavnom gotovi preparati koji
se samo razreduju. Poliranje pozla¢enih po-
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Slika 54. Oprema za konje, zlatovez i pozlacivanje detalja

m DRVOtehnika 30/2011

Poliranje pozlacene povriine ahatnim kamenom

vrdina danas se radi ahatnim kamenom razli-
¢itih oblika, a kao pribor za pripremu zlatnih
listica koristi se podloga sa koZzom i specijal-
ni nozevi. Za nanosenje zlatnih listica koriste
se namenske cetke sa duzom dlakom. Polira-
nje pozlacene povrsine ahatnim kamenom
je dugotrajniji posao, za koji je pre svega po-
trebno strpljenje i vece iskustvo.

Pored pozlate zlatnim listi¢cima, danas se
veoma cesto koristi i pozlata ,Slagmetalom”,
folijama koje u vizuelnom smislu zamenju-
ju zlatne listice, ali su jeftiniji. Nacin rada u
smislu pripreme povrsine za pozlatu je skoro
identican kao i za tzv. vodenu pozlatu, samo
ovi listi¢i se nanose preko sintetickih lepkova
- mikstiona, koji mogu da budu na vodenoj

Primer pozla¢ivanja rama za ogledalo

ili uljanoj osnovi. Kod ove pozlate listici se
po polaganju ne poliraju.

O pozlati kao tehnici i radu sa njom tre-
balo bi dosta da se pise, a ovaj tekst je po-
svecen istorijatu pozlate, kao zavr$ne obrade
i njene primene, zato bih ovaj deo i zavrsio
sa nekoliko primera kod pozladivanja jednog
rama za ogledalo, koji sam restaurirao i odra-
dio u potpunosti vodenom pozlatom. ®
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Drvo u spoljasnjem prostoru je izlozeno
kombinovanom delovanju abiotickih i bio-
tickih faktora koji dovode do njegove degra-
dacije. U te faktore spadaju: sunceva svetlost
(posebno njena UV komponenta), voda (ki-
33, sneg, led, rosa) i vlaga, gasovi iz vazduha,
gljive i insekti. Proces koji nastaje pod njiho-
vim uticajem se najces¢e naziva vedering i
on izaziva modifikaciju molekularne struk-
ture drveta kroz kompleksnu kombinaciju
hemijskih, mehanickih, bioloskih i promena
uzrokovanih svetlos¢u koja cesto rezultuje
diskoloracijom, propadanjem povrsine i sla-
bljenjem veze izmedu podloge i premaza.

PROCES VEDERINGA

Prvi znak vederinga je promena boje dr-
veta koja nastaje kao rezultat razgradnje ek-
straktiva sa povrsine i, u sledecoj fazi proce-
sa, razgradnje lignina uzrokovane sunc¢evom
svetlo$cu, posebno UV zracenjem. Fotohe-
mijska degradacija se, nakon pocetne pro-
mene boje, dalje manifestuje slabljenjem
drvnih vlakana i postepenom erozijom drvne
povrsine. Kisa spira razgraden drvni materijal
sa povrsine i tokom vremena povrsina drveta
erodira u zavisnosti od izlozenosti, vrste i in-
tenziteta UV zracenja.

Kako se vedering nastavlja, povrsina po-
staje siva. Ovu promenu uzrokuju dva proce-
sa koji mogu da se pojave istovremeno. Pr-
Vi proces je obogacenje povrsine celulozom
koje izaziva razgradnja lignina braon boje i
curenje ekstraktiva. Drugi proces koji izazi-
va sivljenje drveta je izazvan razvojem bu-
di. Odredene vrste organizama koje izazivaju
bud pojavljuju se svuda gde je dostupno po-
vremeno snabdevanje vlagom; ovi organizmi
mogu da izazovu uniformno sivljenje povr-
sine drveta u roku od nekoliko nedelja. Or-
ganizmi mogu, takode, da proizvedu tamne
spore i micelije, koje mogu da izazovu tamno
siv/crn, neugledan izgled nekih vrsta drveta
zahvacenih vederingom.

Propadanje povrsine

Kao dodatak promeni boje i eroziji, povr-
sinu drveta razara i vlaga. Drvo apsorbuje ili
oslobada vlagu iz vazduha sa promenama re-
lativne vlaznosti koja znacajno varira u dnev-
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Zastita drveta u spoljasnjem

Konstruktivna

nim ili godisnjim ciklusima. Drvo je pored to-
ga izloZzeno kvasenju i od vode u te¢nom sta-
nju, od kise, rose, snega i leda nakon ¢ega se
brzo susi na direktnoj suncevoj svetlosti. Ove
promene u sadrzaju vlage u drvetu izaziva-
ju bubrenje i utezanje, na taj nacin naprezudi
povrsinu drveta. Vlaga, u kombinaciji sa sun-
c¢evom svetlo$c¢u, uzrokuje makroskopske i
mikroskopske unutaréelijske i vancelijske pu-
kotine, zatim vece povrsinske pukotine, kriv-
lienje i koritavost. Razli¢ito utezanje i bubre-
nje ranog i kasnog drveta moze, takode, da
podigne vlakna. Sa razgradnjom lignina koju
pokrece sunce povrsina drveta gubi snagu;
dodatne dimenzionalne promene uzrokova-
ne vodom polako erodiraju oslabljenu povr-
sinu, a pesak i prasina koje nanose grad i ve-
tar ubrzavaju razaranje.

U zavisnosti od namene, drvo se moze
zastititi razli¢itim metodama koje obuhvataju
pravilnu selekciju drveta u skladu sa njego-
vim prirodnim karakteristikama, konstruktiv-
ne mere zastite i povrsinske mere, odnosno
upotrebu sistema premaza. Za proizvode koji
su izloZeni vederingu treba koristiti vrste sa
prirodno otpornom sr¢ikom, male gustine,
uskih traka kasnog drveta i ujednacene tek-

Razliciti nacini postavljanja fasadnih dasaka

sture i uske, pretezno radijalne daske. Treba
odabrati gradu bez ¢vorova koji, generalno,
apsorbuju premaz drugacije od okolnog dr-
veta i mogu da uti¢u na njegov izgled, a ce-
sto sadrze i visok procenat smole, $to moze
da uzrokuje diskoloraciju premaza na njima
i/ili slabo prianjanje.

KONSTRUKTIVNE MERE ZASTITE
DRVENIH FASADA

Sadrzaj vlage u drvetu tokom transporta,
skladistenja, u vreme izgradnje i tokom peri-
oda trajanja objekta je najkriti¢niji faktor koji
uti¢e na ponasanje premaza i osetljivost na
truljenje i napad insekata. Postovanje odre-
denih pravila u projektovanju i izgradniji i pa-
Zljiva izrada detalja pomazu da se Steta na-
stala na objektu od vlage svede na minimum
i tako produzi vek trajanja objektu, drvetu i
premazima u spoljnoj sredini.

Pravila izgradnje

Jedan od najvaznijih elemenata u zasti-
ti drvenih fasadnih obloga je Siroka streha,
kao i prepustene gornje etaze na objektu
koje obezbeduju odredenu koli¢inu zastite
od sunca i kise, posebno gornjim delovima
objekta. Limene opsivke po obodu krova, u
krovnim uvalama, spojevima krova i zida, duz
krovnih prozora, na spojevima panelnih pro-
izvoda i oko dimnjaka, kao i okapnice iznad
prozora i vrata, pomazu da se spreci prodi-
ranje vode. Dobro odrzavani oluci i olu¢ne
vertikale mogu da sprece prelivanje i kvase-

Razliciti nacini resavanja ugaonih spojeva
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prostoru

zastita drveta
U spoljasnjem prostoru

nje streha i prskanje po fasadi blizu nivoa te-
rena. Adekvatna izolacija i ventilacija tavana

i prostora ispod kuce (kod kuca koje nemaju
podrum) pomazu da se smanji kondenzacija
vlage i visok sadrzaj vlage u ostatku objekta.
Veoma vlazne prostorije, kao $to su kupatila

i kuhinje, treba ventilirati da bi se eliminisala
vlaga a instalacije treba dobro odrzavati. Kod
kuca koje nemaju podrum, kriti¢can faktor za
kontrolisanje vlage su razdvajanje terena i
nosaca poda i dreniranje vode od objekta.
Drvo na fasadi ne sme da bude u kontaktu sa
zemljom, tako da oblogu, podlogu i nosece
grede treba postaviti bar 20 cm iznad spoljne
linije terena, osim ako su tretirani zastitnim
sredstvom tretmanom pod pritiskom.

Projektovanje ventilirane fasada takode
pomaze da se smanji sadrzaj vlage u drvetu.
Uz pomoc¢ drvenih letvi stvara se vazdusni
prostor izmedu fasadne obloge i konstruk-
cije, bilo da je zidana ili drvena, kroz koji je
omoguceno slobodno strujanje vazduha i
susenje drveta. Kroz otvore na dnu i ispod
strehe se dozvoljava neograni¢ena razmena
vazduha a sprecava prodor vode. Ispod oblo-
ge, posebno ako je izradena sa otvorenim
spojnicama, treba postaviti sloj materijala ko-
ji sprecava prodor vode, ali je paropropustan.
Ovaj sloj sprecava da voda ude u konstrukci-
ju, ali dozvoljava susenje fasadnih dasaka.

Osim ovog sloja, u fasadnim zidovima i
u podovima iznad podruma koji se ne greju,
treba postaviti i parnu branu. Parne brane su
originalno osmisljene da drze vlagu van zido-
va i krovova i da sprece ili smanje kondenza-
ciju i Stetu nastalu difuzijom vlage kroz zido-
ve. Parna brana mora biti kontinualna a preki-
di za cevi, uti¢nice i prekidace i otvore za hla-
denje/grejanje moraju biti potpuno zaptiveni.

Pozicija parne brane je na unutrasnjoj
strani zidova u hladnim podnebljima (gde se
enterijer greje) i sa spoljne strane u toplim
podru¢jima (gde se enterijer rashladuje). Kli-
ma uredaji koji se koriste leti u umerenim
klimama obi¢no ne prave ozbiljne proble-
me sa parom u spoljnim zidovima i tavani-
cama. Normalno, ohladeni vazduh nije mno-
go hladniji od tacke rose spoljnog vazduha.
Zato parnu branu treba postaviti na najbolje
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Velika streha kao konstuktivni metod zastite drvene fasade

mesto za sprecavanje zimske kondenzacije.
lako se kondenzacija moze pojaviti i u odre-
denim letnjim uslovima, moze se zanemariti.
U vlaznim i toplim klimama kada u stambe-
nim objektima klima uredaji rade tokom cele
godine, vlazan topao vazduh se moze kreta-
ti od spolja i kondenzovati na hladnijoj unu-
trasnjoj strani spoljnih zidova. Ova situacija

je obrnuta u odnosu na kondenzaciju u hlad-
nim klimama na severu i parne brane treba
koristiti sa spoljne strane spoljasnjih zidova.

Fasada od rezane grade

Metodi za postavljanje fasade su odre-
deni vrstom fasade. Ovi metodi uzimaju u
obzir karakteristike drvene fasade, ocekiva-
ne dimenzionalne promene, i snagu veznih

DRVOtehnika 30/2011 m




Sivljenje drveta kao posledica vederinga

Plavo-crna diskoloracija nastala zbog eksera neotpornih na koroziju

elemenata. Metodi najbolje funcionisu ako je
grada transportovana i skladistena na gradili-
Stu u dobrim uslovima, zastiticena od vlage i
skupljanja prljavstine.

Celovitost bilo koje drvene strukture u
mnogome zavisi od toga kako su njene kom-
ponente povezane. Najcescée vezno sredstvo
za drvene fasade su ekseri za Cetinarske da-
ske, odnosno vijci za drvo za daske od lisc¢ar-
skih vrsta. Sila koju mogu da izdrze i zastita
od korozije su dve najbitnije stvari kod izbo-
ra veznih sredstava. Neodgovarajuca vezna
sredstva mogu da popuste kada se drvo ute-
ze i bubri kao posledica delovanja vlage na
drvo. Korozija slabi ¢eli¢na vezna sredstva
a hemijska reakcija moze takode da oslabi i
okolno drvo.

Celi¢na vezna sredstava koja se koriste u
spoljnim uslovima moraju biti adekvatno za-
Sticena od korozije nekom vrstom obloge. U
najblazoj varijanti, korozija moze dovesti do
pojave mrlja na drvetu. U ozbiljnim slucajevi-
ma, korozija moze da izazove potpunu dezin-
tegraciju veznih sredstava i potpuni gubitak
strukturalne stabilnosti. Nekoliko vrsta oblo-
ga se koristi za zastitu veznih sredstava - bo-
je, plastika, keramika i metal. Pocinkovanje
je ¢esto koris¢ena metoda za vezna sredstva
koja se koriste u spoljnim uslovima.

Postoje mnogobrojni sistemi za postav-
ljanje rezane drvene grade na fasadi - daske
na pero i Zljeb i daske sa poluzljebovima, si-
stem sa preklopnom lajsnom ili kominovanje
ploca i punog drveta, koje se mogu postav-

ljati horizontalno, vertikalno ili pod uglom.
Adekvatan preklop je neophodan da bi do-
zvolio utezanje, ali preveliki preklop moze

da napravi problem kod ukucavanja eksera.
Ako se ekseri ukucaju previse daleko od do-
nje ivice gornje daske, postoji tendencija ka
koritanju. Koritanje moze da bude ozbiljan
problem kod sirokih tangencijalnih dasaka.
Fasadu treba postavitii sa razmakom izme-
du dodirujucih dasaka da bi se dozvolilo bu-
brenje i sprecilo kapilarno upijanje vlage. Sve
poprecne preseke bi trebalo tretirati vodo-
odbojnim zastitnim sredstvom, kao i zadnje
strane dasaka. Fasada od punog drveta treba
da je ukucana na takav nacin da su daske slo-
bodne da se utezu i bubre i tako smanji na-
pon koji se razvija na ekserima koji moze da
uzrokuje pucanje i naprsline. H
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Termicki obradeno

Devedesetih godina proslog veka Finci su tragom stare ideje o boljem
susenju drveta stigli do termicki obradenog drveta ili termo-drveta.

- : Termo-drvo je drvo kome je obradom na visokim temperaturama,
Au - od 160°C do 260°C u zavisnosti od vrste, promenjena hemijska struktura,
PISE: Isidora Gordi¢ ali bez upotrebe bilo kakvih hemijskih sredstava.

Vekovima je drvo pouzdan i proveren P
materijal koji se koristi u gradevinarstvu bu- ,
duci da se njegove osobine nisu menjale i na
njih se moglo rac¢unati. Drvo se, istina, tokom
vremena menja, ali uvek u granicama oceki-
vanog. Vrhunski majstori zanata i naucnici ra-
zotkrili su skoro sve njegove tajne i pokusali
da ga unaprede. Da li im je poslo za rukom?

Devedesetih godina proslog veka Finci
su tragom stare ideje o boljem susenju drve-
ta stigli do termicki obradenog drveta ili ter-
mo-drveta. Termo-drvo je drvo kome je obra-
dom na visokim temperaturama, od 160°C do
260°C u zavisnosti od vrste, promenjena he-
mijska struktura, ali bez upotrebe bilo kakvih
hemijskih sredstava.

Proces termicke obrade odvija se u spe-
cijalnim komorama bez prisustva kiseonika,
da drvo ne bi gorelo. U prvoj fazi, drvo se br-
zo zagreje do 100°C, a onda se temperatu-
ra podigne do 130°C i ona se odrzava kon-
stantnom sve dok se sadrzaj vlage u drvetu
ne spusti skoro do nule. Druga faza termicke
obrade se odvija na temperaturi oko 215°C
(moze biti visa ili niza, zavisno od vrste drve-
ta). Temperatura se odrzava konstantnom na
prethodno ta¢no odredeno vreme koje zavi-
si od vrste drveta, kao i vizuelnog efekta koji
zeli da se postigne. Treca faza pokriva period
hladenja i prilagodavanja drveta novoj struk-
turi. Temperatura drveta se spusta na 80°C do
90°C, sadrzaj vlage se podize do nove ravno-
tezne vlaznosti koja je sada mnogo niZa nego
kod netretiranog drveta.

Sta se dobija
termickom obradom drveta?

Pre svega, termicki obradeno drvo ima
znatno vecu dimenzijsku stabilnost, odnosno,
znacajno se (za oko 50%) smanjuje svaki,rad”
drveta - vitoperenje, bubrenje i utezanje. Li-
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Drvene obloge za- spoljnu upotrebu (decking) Galekovic: termo jasen 1000-3000x140x21 mm

gnin, koji je jedan od klju¢nih sastojaka drve-
ta zaduzen za regulaciju vode, menja svoju
strukturu pod visokim temperaturama i ter-
mo-drvo nije vise higroskopno - ne upija vo-
du. Hemiceluloze, osnovna hrana za razlicite
gljivice truleznice, budi i insekte, razlazu se, a
samim tim termo-drvetu se znacajno produ-
zava vek trajanja jer se smanjuje mogucnost
truljenja. Ovo znadi da se termo-drvo moze
koristiti i u uslovima kada je veoma visoka re-
lativna vlaznost vazduha i kada je direktno
izlozeno atmosferskim padavinama.

Prilikom termicke obrade, $ecer u drvetu
se karamelizuje pa drvo menja boju. U zavi-
snosti od visine temperature odnosno duzi-
ne trajanja procesa, boja se kre¢e od sasvim
svetlih bez tonova do sasvim tamnih, skoro
crnih.

Dejstvom visoke temperature poboljSava-
ju se i izolativna svojstva drveta.

Ipak, mora se naglasiti da je termo-drvo
manje elasti¢no od termicki neobradenog,

odnosno, pojedine vrste postaju krte nakon
termicke obrade i lakse pucaju.

Kakva je primena
termicki obradenog drveta?

Termo-drvo se prevashodno koristi u in-
dustriji podova za izradu visokokvalitetnih
parketa. Posebno je pogodno za velike for-
mate koji izgledom podsecaju na brodski pod
bududi da je dimenzijska stabilnost na viso-
kom nivou, sto je za parket izuzetno vazno.
Moze se polagati i u prostorije sa visokom
vlagom poput sauna, kupatila ili zatvorenih
bazena, uz postovanje odredenih uslova, kao
i na podno grejanje. Ukoliko se zavrina obra-
da obavlja prirodnim uljima ili voskom, moze
se koristiti za polaganje ne samo u rezidenci-
jalnim, ve¢ u prostorima namenjenim za ko-
mercijalnu upotrebu, koji trpe vece opterece-
nje ili koji imaju zahtevnije propise o negori-
vosti, buduci da se termo-drvo teze pali.

Troslojni gotovi parket Admonter Robinia Marrone 2000x154x15mm
i plocasti materijal za namestaj Robinia Marrone
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Siroki spektar boja koji se dobija termi¢-
kom obradom nudi obilje enterijerskih rese-
nja bez upotrebe stetnih hemikalija.

Osim za parkete, termo-drvo se moze
koristiti i za izradu drvenih podnih obloga
za spoljnu upotrebu koje se upotrebljava-
ju za polaganje na terase, tremove, u baste,
oko bazena, ali i na mostove, molove, dokove
itd, budu¢i da mu atmosferski uticaji ne ste-
te mnogo, termo-drvo se koristi i za izradu fa-
sadnih obloga.

Termo-drvo se sve ¢esce koristi i za izradu
stolarije i izradu namestaja, te se tako enteri-
jerska i eksterijerska reSenja mogu zaokruzi-
ti u jedinstven koncept to je veoma bitno za
arhitekte i dizajnere.

Da rezimiramo: termickom obradom dr-
vo postaje stabilnije i smanjuje se mogucnost
dimenzijskih deformacija, povecavaju mu se
izolaciona svojstva, otpornost na truljenje i
napade raznih insekata se u velikoj meri po-
vecava ¢ime mu proprocionalno raste i duZi-
na trajanja. Ovo poslednje navodi na zaklju-
¢ak da, osim sto je sam proces termicke obra-
de drveta ekoloski jer se ne koriste stetne
supstance, termo-drvo svojom duzinom traja-
nja omogucava obnavljanje Sumskog bogat-
stva. Istovremeno, i tople, egzoti¢ne boje ko-
je se dobijaju termickom obradom smanjuju
potraznju za retkim i ugroZzenim egzoti¢nim
vrstama drveta koje se nemilice i bez kontro-
le seku.

Skandinavci su pokrenuli, a ceo svet je
prihvatio trend termicke obrade drveta kojim
se, sve su prilike, unapreduju bar neka njego-
va svojstva. Raduje ¢injenica da i mi ovaj put
hvatamo korak sa svetom. H

Proizvodi sa fotografija su iz prodajnog programa
kompanije Woodovia doo, www.woodovia.rs
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Dizajn na praqu ere

PISE: dipl.ing. Magdalena Franc

Dizajn kao stvaralacka kreativna disciplina je imperativ savre-
menog trenutka, a materijali kao polazista u procesu oblikovanja
proizvoda i njihov potencijal, tema su od izuzetne vaznosti. Oda-
bir razlicitih materijala od strane arhitekata, inZzenjera, dizajnera i
umetnika kao i sama njihova specifi¢na obrada i primena su obe-
lezja i bitni elementi kulture, privrede i drustva odredene epohe.

Nije tesko uociti paradoks da pored velikog egzistencijalnog i
kulturoloskog znacaja materijali u svesti obi¢nog gradanina opte-
re¢enog svakodnevnicom imaju jako slabu percepciju. Mnogi ma-
terijali su ljudima cak i nepoznati. Danasnja mlada populacija ne-
ma saznanja o tome $ta su to na primer furniri iako su mnogi re-
prezentativni objekti opremljeni ovim plemenitim materijalom.

Kako navodi prof. dr Peter Zec, poznati nemacki dizajner i ko-
munikolog, danas je i dizajnerima i arhitektima sa ubrzanim razvo-
jem novih materijala tesko da sagledaju sve moguénosti i pravo-
vremeno steknu saznanja o novim tehnologijama. Stoga su novi
materijali kao tema od posebne vaznosti za razvoj dizajna i njego-
ve orijentacije u odnosu na savremeni momenat.

Zivimo u vremenu u kom se resursi sve vi$e smanjuju. Dizajneri
i arhitekti ve¢ danas treba da primenjuju inovativne materijale od-
nosno resenja u projektima prilagodena planiranju odrzivog razvo-
ja. Kvalitet, ekoloska tolerantnost i trajnost su pored forme i estet-
skog utiska jednako vazni kriterijumi u ostvarenju uspesnog diza-
jna. Istrazivanja koja imaju za cilj ostvarenje $to savrsenijih proi-
zvoda sa pojednostavljenom primenom, usmerena su sve vise ka
humanijim i inteligentnijim tehnologijama. Ostvarenje takvih inte-
ligentnih proizvoda zahteva razvoj sasvim novih kategorija materi-
jala preko kojih ce se ogledati sposobnost dizajnerskog duha. Kako
navodi Michael Thomson ugledni nezavisni savetnik i supervizor iz
Londona, dizajn sa inteligentnim materijalom podstice genijalnost
i duboku promisljenost orijentisanu na krajnjeg korisnika bez obzi-
ra da li je takav materijal za korisnika vidljiv ili nevidljiv.

Sirom sveta na nauénim institutima istrazuju se moguénosti za
ostvarenje osobina materijala koje zahtevaju proizvodi buduéno-
sti. Ove nove ili novointerpretirane osobine daleko prevazilaze in-
dividualne aspekte. Materijali se u procesima kombinovanja i na-
dogradnje sve vise usavrsavaju sto otvara i nove horizonte u njiho-
voj primeni. Paralelno veoma brzo dolazi i do pomeranja granica u
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rasudivanju i procesu oblikovanja. Tako nastaju sasvim nove kate-
gorije proizvoda koje su ranije bile nezamislive. Najintrigantnija u
tom pogledu je svakako nanotehnologija koja predstavlja enormni
inovativni i ekonomski potencijal. Ali horizont istrazivanja materi-
jala je mnogo Siri.

Novi materijali u velikoj meri poseduju tzv. samostalnost. To se
u prvom redu odnosi na mogucnost reakcije i samospoznaje. Ove
osobine su zastupljene kako kod sistema kao $to su roboti tako i
kod inteligencije pojedinih substanci. Tako na primer na Univer-
zitetu u Wiirzburgu (Institut za fizicku hemiju), nau¢nici vrlo aktu-
elno otkrivaju inteligenciju gelova, koji pod odredenim uslovima
mogu samostalno inicirati i razvijati Seme ponasanja.

U ovu grupu spadaju i plasti¢ni materijali koji poseduju me-
moriju. U pitanju su tzv. polimeri koji pamte prvobitnu formu. Ovo
svojstvo se moze iskoristiti kod brisaca automobilskih stakala. Ka-
da se izdeformisu takav materijal omogucava samoreparaciju. Du-
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inteligentnih mate

% \$ J

Inteligentni dizajn: Tri asocijacije u jednom obliku Matteo Thun: Decja igracka od memory materijala

Sy

Inovativni materijal: 3D furniri - proizvoda¢ ,REHOLZ" Nemacka:
Mogucnost trodimenzionalnog oblikovanja uz ustedu na teZini i koli¢ini materijala,
dizajn: Dr Achim Miiller

Seci sa memory vlaknima upravo naznacuju novi trend memory
materijala.

Ford je razvio takve modele automobila (Glo Car) koji svojom
bojom i intenzitetom sjaja reaguju na vremenske uslove i raspolo-
Zenje vozaca. Vec¢ danas i drugi renomirani proizvodaci u High-Tec
segmentu postizu visoke rezultate u cilju poboljsanja kako sigur-
nosti vozaca tako i pesaka. Na univerzitetu u Saarbriickenu usavr-
Seni su tzv. Smart materijali. Njihova karakteristika je da se mogu
prilagodavati uslovima okruzenja.

Metoda mikro-struktuiranja laserskom holografijom je znacaj-
na sa aspekta primerenosti materijala. Cilj ove metode je kondicio-
niranje materijala na potrebne osobine. Pozicioniranje biomolekula
po Semi koja se radi u zavisnosti od definisane osobine, postiZe se
prethodnim tretmanom povrsine laserskim zracima koji se grupisu
prema potrebi.

| najprostiji materijali poznati od davnina, zahvaljujudi inteli-
gentnim tehnologijama dobijaju danas novi znacaj. Tako su istra-
Zivaci sa americkog Purdue univerziteta i univerziteta u Leuven-u
ostvarili nanos glinenih Cestica debljine od svega 1 nanometar.
Kako navodi prof. dr Cliff Johnston ,manipulacijom ovih cestica u
nanopodrucju odnosno kombinacijom sa organskim molekulima
otvaraju se novi putevi za inteligentne materijale.” Ovo otkri¢e ima
najvedi znacaj za podrucje medicinskog inZenjeringa i elektroni-
ke. Nanotehnologija je znacajna i za obradu povrsina izlozenih ha-
banju. Nanosom keramickih nanocestica koje su za oko nevidljive,
povecava se njena mehanicka otpornost (Institut za nove materija-
le, INM Nemacka). Siroku primenu inteligentni materijali ¢e imati u
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konfekcijskoj industriji, proizvodnji tkanina i specijalne opreme za
ekstremne sportove.

Materijal odreduje specifi¢ne osobine jednog proizvoda i
osnov je za njegovo vrednovanje. Odnos materijala i dizajna se
moze sagledati preko polazista u projektima za razvoj novih pro-
izvoda. U nekim projektima se polazi od same ideje ve¢ oblikova-
nog proizvoda za koji se pronalaze i razvijaju adekvatni materijali
i reSava tehnologija proizvodnje. U drugom slucaju kao inspiracija
za razvoj novog proizvoda posluziée ve¢ postojeci materijal sa svo-
jim definisanim osobinama. Dakle materijal direktno utice na diza-
jn i obrnuto dizajn je zahtevan u odnosu na materijal.

Tradicionalna proizvodnja drvenih i montaznih kuca u SAD za-
htevala je krajem proslog veka iverastu ploc¢u znatno boljih me-
hanickih osobina. U tom cilju ameri¢ka tehnologija je razvila novu
generaciju iverastih OSB ploca. Ugradnjom ovih ploca postignuta
je veca trajnost odnosno bolji kvalitet gradevinskog objekta. S dru-
ge strane proizvodnjom ove ploce postignuta je nova estetika drv-
nog materijala. U iveru znatno vedih dimenzija ocuvana je prirodna
tekstura drveta pa se ova ploca u pravilu ne oblaze. Kao takva ona
je inspirativna za dizajnere i u drugim segmentima. U kombinaciji
sa drugim materijalima kao $to je na primer pletivo moze se kori-
stiti u izradi bastenskog namestaja.

Meduzavisnost dizajna i materijala je istovremeno i najbolji
impuls otvaranja horizonata dizajnerskog duha ubrzanog razvoja
tehnologija. Pri tome samo uska saradnja stru¢njaka razli¢itog pro-
fila moze dovesti do zeljenog cilja.

Kao i u ostalim procesima razvoja bitnu pozadinu za dizajn ¢i-
ne drustvene okolnosti i status pojedinca u bliskoj budu¢nosti. U
razvijenim zemljama iz kojih krecu svi novi trendovi danas postoji
dobro organizovana i efikasna zdravstvena zastita i socijalno zbri-
njavanje, stabilni fondovi penzionog osiguranja, a usluzne delat-
nosti postaju roba Siroke potrosnje. Pojedinac tako u velikoj meri
ostvaruje sigurnost, a nije mu ni stran osec¢aj mo¢i. U takvim uslo-
vima njegov privatan Zivot je nezavisan, a zadovoljavanje potreba
individualno. U svom unutrasnjem svetu on je sve vise okrenut se-
bi i ispoljava novi senzibilitet. Sposobnost da se kako to Gete kaze
vidi prstima, a dodiruje ocima ¢e svakako naci odjeka u razvoju di-
zajna i inteligentnih materijala. ®
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PISE: mr Nebojsa Todorovi¢

Nesuglasice izmedu proizvodaca i ku-
paca parketa, su naj¢esce vezane, sa jedne
strane, za razli¢ito tumacenje i nepostovanje
standarda i sa druge strane za nepoznava-
nje drveta kao prirodnog, nehomogenog i
anizotropnog materijala. U prilog tome go-
vori i ¢injenica da se hrastov parket, kao i
parket od drugih vrsta, jos uvek isporucu-
je po nevaze¢em JUS standardu iako je na
snazi standard sa oznakom SRPS EN. Ovo su
samo neki od razloga nastale zbrke i nes-
porazuma na trzistu, a koji se ¢esto zavrsa-
vaju i sudskim sporom. Trebamo podsetiti
da standardi nisu obavezujudi, ali je njihova
pravilna primena, kod parketa i drugih pro-
izvoda od drveta, neophodna kako bi se iz-
begle sve nedoumice i problemi koji nastaju
na relaciji prodavac - kupac. Upravo je zbog
toga veoma znacajno pravilno klasiranje
parketnih dascica prema jasno definisanim
propisima odnosno normama.

Standardi za parket definisu koliko i ko-
jih nedostatataka ili greSaka drveta sme
imati odredena klasa kvaliteta. U klasama
razlikujemo greske poput razlike u boji, usu-
kanost zice, beljiku, kvrge, pukotine, ubodi
od musice, mrlje od letvica, urasla kora i dr.
Pravila nisu definisana samo za lice elemen-
ta vec i za nevidljive delove tj. nali¢je i bo¢-
ne strane. Bez obzira koliko se trudili da vam
hrastov parket bude ,Cist’, tj. bez pomenutih
gresaka, na pojedinim dasc¢icama se pojav-
ljuju horizontalne pruge cija je boja svetli-
ja u odnosu na okolno drvo. Ove beli¢aste
pruge se nazivaju trake drveta ili srzni zra-
ci i sastavni su deo drveta, slika 1. Proizvo-
daci i kupci razlicito tumace prisustvo traka
na parketnim dascicama. Ni stari (JUS), a ni
novi standardi (SRPS EN) ne resavaju ovaj
problem u potpunostu. Ovde ¢emo ukratko
objasniti o kakvoj se pojavi radi.

Trake drveta, kao deo grade drveta, se
zrakasto pruzaju od centra prema periferi-
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Problemi sa klasiranjem

ji stabla, a njihova funkcija u drvetu je vise-
struka: provode vodu i mineralne materije
od ¢elija drveta do kore, provode hranljive
materije od kore do celija drveta, vrie aku-
muliranje hranljivih materija i vrSe razmenu
gasova izmedu drveta i spoljasnje sredine.
Kod hrastovine su ove trake sloZenije grade
i vece su nego kod ostalih vrsta. Sastoje se
od dva tipa Celija i dostizu Sirinu od preko
40 celija i visinu od nekoliko centimetara ta-
ko da su lako uocljive golim okom na svim
anatomskim presecima drveta (popre¢nom,
radijalnom i tangencijalnom), slika 2.

Zbog svoje grade, trake drveta druga-
cije reflektuju svetlost od okolnog drveta.
Ovo narocito dolazi do izrazaja na radijalnim
hrastovim parketnim dascicama, na kojima
se vide duzina i visina traka, tako da se sor-
timenti iz radijalnog reza nazivaju blistace.
Sa druge strane, moramo napomenuti da su
sortimenti iz radijalnog reza dimenzionalno
stabilniji od onih sa boka tj. iz tangencijal-
nog reza. Naime, najveci nedostatak drveta,
kao materijala, je upravo promena njego-
vih dimenzija sa promenom vlaznosti. Drvo
najvise menja svoje dimenzije u tangenci-
jalnom, pa u radijalnom, a najmanje u aksi-
jalnom anatomskom pravcu. Kod radijalnih
sortimenata se sa promenom vlaznosti Siri-
na menja radijalno, a debljina tangencijalno,
dok je kod tangencijalnih suprotno. Stoga
se tangencijalni sortimenti vise deformisu
od radijalnih i zbog toga su manje dimenzi-
onalno stabilniji. Iz svega navedenog, radi-
jalni sortimenti su znacajno kvalitetniji i ce-
njeniji sortimenti na trzistu.

Sa druge strane, prisustvo traka drveta
kod hrastovine izaziva probleme kod klasi-
ranja parketnih dascica. Jedni smatraju, da
bez obzira na promenu boje, takvim dasci-
cama ne treba umanjivati kvalitet jer su ta-
kve dascice kvalitetnije a trake su sastavni
deo drveta, dok drugi ih, zbog toga Sto iza-

zivaju promenu boje, svrstavaju u nizu kla-
su. Kao $to smo vec rekli ni standardi po
ovom pitanju nisu bas precizno definisa-

ni. Ako npr. pogledamo pravila u JUS stan-
dardu, trake drveta nigde nisu opisane kao
greska ili nedostatak drveta, tako da bi da-
$Cice iz radijalnog reza, bez obzira na prisu-
stvo traka, trebalo klasirati u ,ekstra” klasu
kvaliteta (JUS D.D5.020), naravno ako su svi
ostali parametri ispostovani. Isto tako, stan-
dard JUS D.D5. 020 nigde ne pominje trake
drveta kao karakteristiku koja uti¢e na pro-
menu boje i klasu kvaliteta. Vazedi standard
za parket sa oznakom SRPS EN 13226 propi-
suje da je u najboljoj klasi kvaliteta za hrast,
oznacenoj sa,0" (kruzi¢), dozvoljeno pri-
sustvo traka drveta. Tako je po standardu,
medutim zbog svoje karakteristike da jako
reflektuju svetlost, prisustvo traka moze iza-
zvati problem posle postavljanja, a narocito
posle lakiranja das¢ica, kada se dobija vizu-
elni utisak,3arenila” Vrlo ¢esto se ova ¢inje-
nica, da dascice blistaju pod uticajem sve-
tlosti, moze pretociti u subjektivni osecaj ta-
ko da se to nekome moze svideti, a nekom
ne. Zbog promene boje, ova pojava kod
kupca opravdano izaziva sumnju u klasu
kvaliteta. Kada spominjemo boju, moramo
reci da je za ekstra klasu (JUS D.D5.020) i za
,0O" klasu (SRPS EN 13226) hrastovog parke-
ta dozvoljena mala ili neznatna razlika u boji
dascica, ali nigde nije naglaseno koja je ka-
rakteristika drveta odgovorna za to.

Zbog navedenih cinjenica koji su delom
na strani proizvodaca, a delom i na strani
kupca, ovde ¢emo navesti nekoliko predlo-
ga koji bi mogli spreciti nastanak mogucih
nesuglasica:

Proizvodacima

- Klasirati hrastov parket prema vaze-
¢em standardu sa oznakom SRPS EN 13226
koji u svojim pravilima dozovljava prisustvo
traka drveta. Izbegavati klasiranje po stan-

Radijalni sortiment

IEINIEEN

Traka drveta

Prsten prirasta

Tangencijalni sortiment

Slika 1. Trake drveta, prstenovi prirasta i poloZaj sortimenata na popre¢nom preseku
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Slika 2. Trake drveta na popre¢nom (a), radijalnom (b) i tangencijalnom (c) Slika 3. Hrastova radijalna parketna dascica
anatomskom preseku drveta sa trakama drveta (dole) i bez traka drveta (gore)

dardu JUS D.D5.020 koji je povucen iz upo- postavljanja parketa i naznaciti da dasci- - Zahtevati od proizvodaca upustvo za
trebe i koji ne definise prisustvo traka na Fe sa t.ra.kama drveta posle lakiranja stvara- postavljanje;
hrastovini ni u jednoj klasi; ju odsjaj;

- Napraviti posebnu klasu kvaliteta po - Prilikom klasiranja, ako je moguce sve - Upoznati podopolagaca sa proble-
SRPS EN 13226 standardu koja ¢e sadrza- dascice sa prisutnim trakama drveta stavljati mom i zahtevati da se dascice sa trakama
ti samo daicice sa trakama drveta, a koja ¢e U jedan paket. drveta izdvoje i postavljaju u posebnu pro-
po kvalltetu. i ceni biti izmedu prve (O) i dru- Kupcima storiju;
ge () klase; - Zahtevati da budu odvojeni paketi za o . .

- Obavezno za svaku klasu kvaliteta, uz parketne dascice sa prisutnim i bez traka dr- - Primeniti bajcovanje kako bi trake dr-
list o indentifikaciji, dostaviti i upustvo za veta; veta dosle do manjeg izrazaja. ™
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Vizija visecih

Nove ideje za buduénost

transformise italijanski viadukt

= S

PISE: Goran Bodirogic, dipl. ing.

U italijanskoj pokrajini Kalabrija na jugu zemlje nalazi se desetak
kilometara autoputa (Autostrada del Sole) izgraden najveéim delom
tokom 60-ih i 70-ih godina proslog veka. Svojevremeno ova najsavre-
menija infrastrukturna gradevina sada biva izbacena iz upotrebe i za-
menjena novim bezbednijim autoputem. To dovodi do toga da mnos-
tvo deonica auto puta, tunela i viadukata ostaju napusteni i predvide-
ni za rusenje jer narusavaju prirodni pejzaz. Sa obzirom da je rusenje
velika investicija zvanicnici ove regije dosli su na ideju da starom via-
duktu izgradenom od armiranog betona daju novu namenu. Organi-
zovano je medunarodno internet takmicenje nazvano “Solar Park So-
uth” (Juzni solarni park) izmedu inZenjera i arhitekata iz celog sveta
sa vrlo vrednim nagradama za najbolja resenja. Cilj takmicenja bio je
da podstakne kreativne i revolucionarne ideje za ponovnu funkcio-
nalnu upotrebu autoputa. Ucesnici su pozvani da razviju svoje idejne
projekte, pocev od osnove trenutnog stanja, primenom novih odrzi-
vih tehnologija za proizvodnju energije iz obnovljivih izvora. Sprovo-
denje ideje moralo
je takode da dovede
do integracije reSenja
sa okolnim podru¢-
jem, kao i valorizaciji
postojeceg pejzaza.
Resenje je treba-
lo da bude ekonom-
ski samoodrzivo kroz
proizvodnju energi-
je i posete gradana i
turista.

Konkurs je naisao
na veliki odziv i pristi-
gao je veliki broj pred-
loga iz celog sveta, a
podrzan je i od stra-
ne italijanske vlade
jer promovise i razvija
nove oblike zastite
Zivotne sredine i sti-
mulise odgovorni tu-
rizam i zelenu ekono-
miju. Vrlo zanimljivo

m DRVOtehnika 30/2011

resenje ponudio je Daniil Nikishin iz Rusije, koji je zamislio da ovaj vi-
adukt pretvori u jedinstveno Setaliste, obloZzeno drvetom i natkriveno
solarnim panelima koji su predvideni da prate sunéevu putanju i da
proizvode energiju. Predvideno je da elektri¢ni voz dovozi posetioce,
koji bi mogli da 3etaju, relaksiraju se i uzivaju u jedinstvenom pogledu.
(Fotografijal).

Ipak prvonagradeni je tim Philippe Rizzotti-ja sa svojom vizijom
Jvertikalnih sela” - visecih vrtova smestenih na nosac¢e mosta koji isko-
ris¢avaju ujednacenu temperaturu i obilje sun¢anog vremena za uzgoj
raznih poljoprivrednih kultura. Ovo reSenje pruza impresivan pogled
sa terasastih platformi na ruralne pejzaze sa jedne strane i obale mora
i moreuza Mesina sa druge strane. (Fotografija 2 i 3).

Takode vrlo je zanimljivo i re3enje nazvano Solarni vetar, smisljeno
od strane projektantskog tima Francesco Colarossi-ja, koje ima obilje
zelenih koristi. Koristeci prostor izmedu viadukta, tim je predlozio da
se postavi 26 vetrenjaca, koje bi proizvodile 36 miliona kilovat ¢aso-
va elektri¢ne energije godisnje, 5to je dovoljno za oko 15.000 domova.
(Fotografija 4).

Ovaj trend pretvaranja, nefunkcionalne infrastrukture u javni pro-
stor, u svetu nije nov. Aerodrom Tempelhof u Belinu do skoro je sluzio
kao gradski aerodrom nemacke prestonice, a od nedavno je postao
javni gradski park. Srbija bi takode potencijalno mogla da primeni ovu
ideju. Postoji nekoliko napustenih pruga na kojima je Zeleznica izgu-
bila svoju funkciju, najvise iz ekonomskoh razloga, a koje prolaze kroz
predele sa izvanrednom i netaknutom prirodom. Do danasnjih dana
ostali su u najvecem broju sacuvani elementi Zeleznicke infrastruktue,

Sadasniji izgled viadukta
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Fotografija 4.

ali bez redenja zajednice za njihovim alternativnim koris¢enjem. Kod
Majdanpeka (pruga Zajecar-Majdanpek-Pozarevac) nalazi se najveci
zeleznicki viadukt u Srbiji, koji je nekada bio najvedi i na prostoru ex-
Jugoslavije. Trenutno je u upotrebi ali ukoliko jednog dana postane

nerentabilan, mogao bi doziveti ovakvu sudbinu. IVANICHI ZASTUPMIK | UNMOZNIK
L FURNEX TRADING CO. LTD. D.O.0D.
Izvor: http://www.newitalianblood.com/solarparksouth/ DUBROVACKA 4, 11000 BEOGRAD, SRBLA

Telffax, +381 /11/ 2639 014; 2639 716
VW .‘|_|1r1r_'_|cl,r._'|d|n|:_:|_r_|;:|rr|_ e=mail: lurnex@ikomline net
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Prema misljenju Ministarstva ekonomije i
regionalnog razvoja predlog projekta Razvoj-
ne saradnje Slovenije i Srbije u podrsci jacanju
institucionalnih kapaciteta drvne industrije Sr-
bije i stvaranju mogucnosti za zajednicki izla-
zak proizvoda od drveta iz Srbije na treca trZi-
Sta omogucuje dalje unapredenje saradnje
drvnih industrija Srbije i Slovenije. Saradnja
sa slovenackim klasterom treba da pruzi po-
drsku implementaciji evropskih standarda
i omoguci ja¢anje infrastrukturne opreme,
spremne da podrzi ja¢anje inovativnih proce-
sa i uvodenja novih tehnoloskih procesa kao i
porasta konkurentnosti srpskog klastera.

Pismenu saglasnost o podrsci umrezava-
nja i ukljucivanja u projekat drugih drvnopre-
radivackih klastera regiona Centralne i Jugo-
istocne Evrope, Agenciji za drvo potpisao je
pomoc¢nik ministra Dejan Radulovic.

U okviru jednogodisnjeg slovenacko-srp-
skog bilateralnog projekta: Podrska izlasku
srpske drvopreradivacke industrije na medu-
narodno trziste realizovano je predavanje za

KLAMEKS d.o.o. ;

Neradovac bb B )

Tel: +381 (0)17 44 33 10, +381 (0)65-KLAMEKS
Fax: +381 (0)17 44 33 11

www.klameks.rs,

Agencija za drvo -

predstavnike rukovodeceg kadra preduze-
¢a (Toplica drvo, Unidas, Interholz, Nasa sko-
la, Triumph Company, Domis, Kinito, Blazeks,
Kokordija trade, Kan-Com, Tara, Magsistem,
Tra duga, Tik, Interaktiv design, Nobili furnitu-
re, Bor promet, Eko press Blagojevi¢, Marino).
Odrzanim predavanjima su prisustvovali Zo-
rica Mari¢, MERR-a i Vladimir Burda, PKS kao

i predstavnici Sumarskog fakulteta, docent
Jelena Mati¢ sa grupom master studenata.
Na Sumarskom fakultetu u Beogradu odrzan
je prvi deo, a drugi deo predavanja nekoli-
ko nedelja kasnije u Gospodarskoj zbornice
Slovenije.

Na Sumarskom fakultetu u Beogradu su
realizovana sledeca predavanja:

Prof. dr Zdravko Popovi¢ sa Sumarskog
fakulteta je odrzao radionicu na temu Proi-
zvodnja i identifikacija problema i predlozi za
prevazilaZenje identifikovanih problema u proi-
zvodniji kroz klastere.

Dipl. ing Milan Milinkovi¢, firma Magsi-
stem je odrzao radionicu na temu Marketing

=11%3

- Sta je marketing i koja je njegova funkcija,
predlaganje marketing prioriteta za prvu go-
dinu nastupa na Ruskom trZistu od strane uce-
snika.

Dipl. ing. Zlata Tica, firma Triumph Com-
pany i dipl. ing. Rajko Sredanovig, firma Inter-
holz su odrzali radionicu na temu Finansije i
modeli finansiranja klastera, identifikacija naj-
primenljivijeg modela i identifikacija modela
organizovanja klastera.

Prof. dr Borut Likar sa Univerze na pri-
morskem — Koper, je odrzao edukativno pre-
davanje iz oblasti MenadZment kreativnosti i
inovativnosti. Prevod knjige Upravljanje ino-
vacijama i istrazivacko razvojni procesi u EU
je pripremio dipl. ing. Milo$ Tica, a prevod
prezentacije Menadzmenta kreativnosti i ino-
vacija dipl. ing. Mirjana Vujosevic.

Dipl. ing. Bernard Likar iz Lesarskog
grozda, Ljubljana je pred ciljnom grupom ru-
kovodioca i rukovodeceg tehnickog kadra
srpskih drvnopreradivackih preduzeca pre-
zentovao mogucnosti razvoja dalje saradnje

KLAMERICE

Za sve vrste pneumatskih elektri¢nih | mehanickih alata

SIK d.o.0. Vranje, Srbija
tel: 017 44 33 00, fax: 017 44 33 02

www.sik.rs, e-mail: sik@ptt.rs



Aktivnosti u prvom kvartalu 2011. godine

- DRVNOINDUSTRIJSKI KLASTER

Klaster je grupa srodnih preduzeca ili udruzenja proizvodaca iz jedne grane,
ukljuCujudi i proizvodace sirovina, kao i vladinih i nevladinih organizacija

i naucnih i obrazovnih institucija koje udruzene resavaju zajednicke probleme,
unapreduju poslovanje, postizu uspeh u odredenom segmentu delatnosti i

natprose¢nu konkurentnost i promociju u zemlji i inostranstvu.

osnova za prezentaciju preduzeca i uspesanu
komunikaciju sa slede¢im interesovanjima:
zasto je EU postavila inovativnost za priori-
tetno podrucje, o kreativnom razmisljanju i
metodama stvaranja ideja, o strategiji inova-
cija kao i spoznaji identifikacija novih izazova
i problema i kao najinteresantnija tema kroz
analizu prisutnih vaznost inovacija za srpska
preduzeca.

U martu mesecu realizovana je poseta
zainteresovanih ¢lanica Agencije za drvo slo-
venackim preduzecima i Sajmu namestaja u
Ljubljani. Ujedno je realizovano i zavrsno os-
posobljavanje iz MenadZmenta kreativnosti
i inovacija. Organizovan je B2B susret slove-
nackih i srpskih firmi koje su zainteresovane
za zajednicki nastup na tre¢im trzistima. Or-
ganizatori Univerzitet u Beogradu Sumarski
fakultet, Agencija za Drvo iz Srbije, Lesarski
grozd iz Ljubljane i GZS - Udruzenje drvne
industrije iz Slovenije.

Agencija za drvo

Viline vode 6

11000 Beograd

tel: +381 11 2634 264
office@agencijazadrvo.rs
www.agencijazadrvo.rs

sa medunarodnim i republi¢kim institucija-
ma, kroz razvoj mnogobrojnih aktivnosti (do-
maceg trzista, inovacija, pravni savet u okvi-
ru rada i funkcionisanja klastera, lobiranje za
budzet za razvoj klastera, podrske proizvod-
njama, unapredenje prozvodnje, informisa-
nje o javnim pozivima, razmena informacija o
klasterima, medijsku podrska...)

Postignut je dogovor da se u okviru
Agencije za drvo, u odboru za gradevinsku
stolariju i drvne konstrukcije, kao i pododbo-
ru za podne obloge hitno odrze sastanci, ka-
ko bi se anketirali svi potencijalni proizvodaci
i njihove moguc¢nosti i proizvodni kapacite-
ti. Osnovni cilj je da domaci proizvodaci bu-
du konkurentni na trzistu kvalitetom, cenom
i rokovima. To im znatno uvecava Sansu da
kod nosioca poslova dobiju preporuku za an-
gazovanje na izvodenju radova i opremanju.
Nakon anketiranja predstavnici pododbora

na bilateralnom nivou sa ciliem savremenog
poslovanja na evropskom trzistu.

Nakon odrzanih programa radionice i
obuke konstatovano je da je sama tema Stra-
tesko osposobljavanje srpskih drvnoindustrij-
skih preduzeca za zajednicki (klasterski) nastup
na ruskom trzistu probudila veliko interesova-
nje prisutnih te su uz mnogobrojne diskusije
i razmisljanja dati predlozi od zajedni¢kog in-
teresa. Ujedno je uspesno realizovan transfer
znanja iz oblasti menadZzmenta kreativnosti i
inovacija u srpskim drvnopreradivackim pre-
duzec¢ima. Obradeno je vise modula i na bazi
toga je realizovan seminar, koji je ujedno bio

Pocetkom februara odrzana je sednica
Saveta za klastere gde su predstavnici klaste-
ra iz Srbije usvojili poslovnik o radu Saveta za
klastere Privredne komore Srbije. Izabran je
predsednik Saveta i ¢lanovi Saveta. Predsed-
nik UO Agencije za drvo, dipl. ing. Rajko Sre-
danovi¢ izabran je za ¢lana Saveta klastera.
Agenciji za drvo je odato priznanje za dosa-
dasnje realizovane projekte, kao i aktivnosti
na promociji i prenosenju iskustava pri osni-
vaju novih klastera iz razlicitih oblasti. Cilj ra-
da Saveta je da pomogne inicijativu za osni-
vanje novih klastera, kao i unapredenje osno-
vanih klastera, razvoj mreze kao i povezivanje

¢e informisati sekretara M. Rodica o realnim

mogucénostima.

Predsednik UO Agencije za drvo, dipl.
ing. Rajko Sredanovi¢ je odrzao sastanak sa
ekonomskim savetnikom Ambasade Republi-
ke Indonezije gospodinom Eko Himwanom
vezano za mogucnosti poslovne saradnje sa
Republikom Indonezijom. Takode je ponude-
na povoljnost izlaganja na sajmu IFFINA IN-
TERNAZTIONAL FURNITURE & CRAFT FAIR IN-
DONESIA 2011.

Pripremila: dipl.ing. Mirjana D. Vujo3evi¢



Tehnicka Skola,Drvo art” na samo da
pretvara Beograd u mesto okupljanja
kretivnih srednjoskolaca koji se bave
dizajnom namestaja, nego kroz

zajednicko druzenje i interakciju kako
ucenika, tako i nastavnika, inostrane
goste upoznaje sa kulturom i istorijom
nase zemlje i daje znatan doprinos
poboljsanju imidza nase prestonice.

Autori nagradenih radova sa svojom stolicicom

Kreativha medunarodna radionica ,Diza-
jn igraliste - Design Playground” po treci put
je, u Beogradu, okupila kreativne srednjos-
kolce iz Madarske, Italije i Bugarske, koji su sa
svojim domacinima, u¢enicima Tehnicke Sko-
le,Drvo art’, izradivali komade namesaja koji
su, potom, prikazani publici u Muzeju prime-
njene umetnosti. Tema ovogodisnje radio-
nice, koja je odrzana u periodu od 7. do 11.
marta 2011. godine, bila je ,Sitting to go”.

Skola je do sada ve¢ dvaput organizovala
istoimenu medunarodnu kreativnu radionicu
i postigla veliki uspeh koji joj je doneo pri-
znanja subjekata iz privrednog sektora, kao
$to su Diploma Beogradskog sajma name-
Staja za unapredenje prakti¢ne nastave 2009.
godine i Specijalno priznanje za inovativnost
nastave 2010. godine. Radovi ucenika, nasta-
li tokom radionice, bili su izloZzeni na brojnim
znacajnim manifestacija u oblasti dizajna kao
npr.,Beogradska nedelja dizajna’, ,Mixer Ex-
po Design’, ,Mikser’, Sajam namestaja, izloz-
be u De¢jem kulturnom centru i brojnim
drugim javnim manifestacijama kao $to su
LJevremova ulica susreta’,,Serbia Open’, ,Da-
ni Vracara’, ,Dan Evrope” i dr.

Na,Dizajn igralistu” ove godine svoju
kreativnost pokazali su ucenici Dizajnerske
skole iz Beograda, Roth Gyula Gyakolo sza-
kkozepisola es kollegium iz Soprona (Madar-
ska), IPSIA Brugnera iz Brunjere (Italija), Na-
cionalna gimnazija za prilozni izkustva ,Trev-
nenska skola” iz Travne (Bugarska) i ,Drvo
art” Skole. Radovi nastali u toku radionice bili
su izloZzeni u Muzeju primenjene umetnosti
od 11. do 20. marta. IzloZzbu je otvorila i po-
delila nagrade najboljima podpredsednica
opstine Stari grad, gospodica Ana Danilovi¢.

Ucesnici ovogodisnje radionice su bili
izuzetno kreativni i na zadatu temu i uz ogra-
nicenu koli¢inu materijala napravili su ,sto-
licice za poneti” najrazlicitijih oblika: atoma,
jabuke, jedara, ribe, Cipsa, zeca, srca, trouglo-

(YA DRVOtehnika 30/2011

a... Najbolji su dobili nagrade, koje je obez-
bedila firma,Bosch d.o.0!” Po oceni stru¢nog
Zirija nagradeni su: Romanet Kalvin za rad
po imenu,Bunny” iz Italije, Zivkovi¢ Mirjana
za rad po imenu,Cross me” i Pesut Stefan za
rad po imenu ,Shutter” iz Skole domacina.
Svoju ocenu su dali i u¢enici izabravsi najbo-
lje medu sobom, a to su Gergelj Nemet za
rad po imenu Trestle Chair” iz Madarske, Ro-
berto Morson za rad po imenu Valentino” iz
Italije i Romanet Kalvin, kojem je i strucni Ziri
dodelio prvu nagradu.

'r

Prvonagradeni rad, Zeka Bani—.

Izlozba u Muzeju primenjene umetnosti

Na otvaranju izlozbe u Muzeju primenje-
ne umetnosti, i ove godine je bilo uocljivo
da strani ucenici imaju podrsku svojih diplo-
matskih predstavnika, dok domacine niko od
zvanic¢nika Ministrastva prosvete nije udosto-
jio ¢ak ni zvani¢nog odgovora da ,nisu u mo-
gucnosti da dodu na otvaranje izlozbe”, iako
su, kao i svake godine, bili uredno pozvani.
Poruka koju svojim upornim ignorisanjem
salju kreativnim mladim ljudima svoje zamlje
i njihovim nastavnicima koji, bez ikakve po-
modi Ministarstva, uspevaju da organizuju i
realizuju ovako kompleksnu medunarodnu

lk

f Drugonagradeni rad, Stolica klackalica

Dvosed za zaljubljeh;’é, Valentino
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dizajn igraliste
kreativni srednjoskolci |8

Rad u radionici

. radionicu je jasna. Njima sve to nije vazno. No,
i treba ih razumeti. Radionica se odvijala u ne-

’f' delji kada je glavna preokupacija Ministarstva

Ucestill radionice bila kako ,neposlusnim” prosvetarima umanijiti
ionako male plate, ukljucujudi i one koji u toku
Strajka rade prekovremeno, kao $to je slucaj sa
nastavnicima skole,Drvo art".

Nebriga resornog ministrastva za ovakve
poduhvate, ipak, ne obeshrabruje nastavnike
i uCenike ove kreativne skole na Dor¢olu. Sa
svojim partnerskim Skolama, ve¢ su dogovo-
rili temu za slede¢u godinu i sudedi po entu-
zijazmu i namerama ucesnika, Dizajn igraliste
je na dobrom putu da postane tradiocionalna
beogradska manifestacija. Sre¢com, ima onih
koji prepoznaju znacaj ovakvih akcija i podr-
Zavaju ovu avangardnu $kolu. Od samog po-
Cetka, uz njih su grad Beograd i gradska op-
Stina Stari grad, a njima su se ove godine u
podrici pridruzili Muzej primenjene umetno-
sti, ,Bosch d.o.o!, Hotel ,Royal’, ,Glob Metro-
politen Tours” i ,Ferk shop”. Podrska lokalne
samouprave uopste ne treba da ¢udi jer skola
,Drvo art” na samo da pretvara Beograd u me-
sto okupljanja kretivnih srednjoskolaca koji se
bave dizajnom namestaja, nego kroz zajed-
ni¢ko druzenje i interakciju kako ucenika, ta-
GORE: Izlo%bu je otvorila koi nasta\./r.ﬂka,jnostrane gostfe pro%naje sa
Ana Danilovié, kulturom i istorijom nase zemlje i daje znatan
podpredsednica doprinos poboljsanju imidza nase prestonice.
Opstine Stari grad Koliko su uspe$ni u tome, dovoljno govore su-
ze gostiju kada dode vreme za rastanak i obe-
¢anje da ce se sigurno vratiti u Beograd. H

april 2011. DRVOtehnika 30/2011 m

LEVO: Nagradeni ucenici




KLJUCEVIIDU U
ZASLUZENU PENZIJU!

/s

Od ove godine na trzistu Srbije
mozZete pronaci luksuzne
biometrijske brave danskog
proizvodaca Birkegaarden A/S.
Ove brave su posebne jer se
otkljuéavaju jednostavnim
unosenjem PIN koda ili otiskom
prsta. Brave se izraduju od
vrhunskih materijala a za dizajn
se pobrinuo studio Designit koji
diza|nira proizvode za poznate
svetske brendove kao sto su
Nokia, Bang&Olufsen, JBL..

Trenutno u ponudi imamo dve
vrste brava,na otisak prsta i PIN
kod, Brave se veoma lako
instaliraju na nova ill postojeca
vrata | mogu se ugradili na
sigurnosna, drvena, metalna ili
bilo koja druga vrata.

Ova reSenja su idealna za:

« porodice sa malom decom
koja veoma cesto gube
kljuceve (dosta je bilo robusnih
privezaka)

« preduzecima, kontrola
pristupa (sa dodeljenom Sifrom
mozete uci samo u odredene
prostorije)

= svima ostalima koji Zele da
imaju brigu manje (kljuc)

Prvi Korisnicl ovakvih brava u
Srbiji su posle kraceg
Koris¢enja prestali da budu
optereceni nosSenjem |
cuvanjem kljuéa i veoma su
zadovoljni ovim reSenjem.

Danlock d.o.o.

Ustanicka 12/1, 11000 Beograd
Telefon: 011 344 9756, 064 634 2580

Web: www.danlock.rs
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KIMEL FILTRI d.o.0.

SISTEM OTPRASIVANJA | LAKIRANJA
Siget 18 b — 100020 Zagreb, T-+385 1 655 4023 F- +385 1 6523 275
www.kimel-filtri.hr

Za zastitu ¢oveka, tehnologije i okoline uz ustedu energije
VODECI SMO PROIZVODAC SISTEMA OTPRASIVANJA I LAKIRANJA U REGIJI

VITOROG-Novi Sad

KIS PRODUKT-Laktasi
VIZUS-Ni§ Pantelej
REZBOS-Beograd
JASEN-Lebane

OMEGA PROMET-5abac
BUMERANG-Tuzla

MC MILAN-Banja Luka
STANDARD PRNJAVOR-Prnjavor
VEKTRA-Podgorica

JAVORAK NIKSIC-Niksi¢
JAVORAK PRNJAVOR-Prijedor
ARTISAN-Doboj Jug
VIOLETA-Grude

MOLIKA TETOVO-Tetovo

AM MEDUGORIJE DI BOR-Laktasi
MIZARSTVO JUDEZ-Bostanj
INTERCET-Senéur

ECONOMIC VITEZ-Vitez
DEKOR IVA-Niksic

MOZAIK TRADE-Banja Luka
MASTER WOOD-Br¢ko
BOSNA WOOD-Vizus

KRATICON HURYU)

NEKE OD NASIH 1ZVOZNIH REFERENCI

‘.IJJ.LU‘ AZAKNA TEREN U

S '@I'.... ngﬁ- :

SVA PRATECE OPREMA I REZERVNI DELOVI
UKLJUCUJUCI I ZA SOP-MOLDOW FILTER

u3IGUHAN SER
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KLEIBERIT

=l

_DEPROM &

Poznati dobavlja lepkova za drvopreradu, stolariju
i proizvodnju nameStaja —DEPROMdoo Raa predstavija
standardnu | inovativau ponudu lepkova | vezivnlh sredstava
vodeceg evropskog proizvodata KLEIBERIT iz Nematke.

- lepkovi za drvo D2, D3, D4 | brzovezujud
- palivretanski D4 | konstruktivni lepkovi
= kant - lepkovi u granulama | patronima
za sve vrste masina za kanlovanje
- urea - lepkovi u prahu za fumiranje u vrucim presama
- lepkovi za oblaganje profila - topivi kao i
- disperzioni termoreaktivni za 30 lepljenje
u vakuum i membranskim presama
- tapetarski lepkovi za sunder, meblo i drvo
- silikoni, PUR-pane, diht mase
- uvrcivald, razredivadi, Cistadl, paste itd

Garantovani KLEIBERIT kvalitet, originalno pakovanje, brza

i redovna dostava, stabilan lager | moguénost kreditiranja kupaca,
tehnicka podrika uz optimalne preporuke, neke su od nadih
osobina koje nas izdvajaju kod odluke proizvodaéa

Za saradnju sa nama.

Ovladteni zastupnik KLEIBERIT-a

_DEPROM doo

Prodaja lﬂ-pknva. i '.rezwnlh sredstava
Raca KG 34 210

t/f 034 752 202
063 88 53 453

deprom@ptt.rs
www.deprom.rs

neizlfC=ilsle) 2 cisirlglition)

VRHUNSKI LEPKOVI RENOMIRANOG
NEMACKOG PROIZVODACA

Jowat =]

Kiebstoffe
SU N

Lepkovi za kant masine
Oblaganje profila folijom

3D laminacija membranskim i vakuum presama
PUR i D2/D3/D4

AT
[RIEPE]'

ELEKTRONIK & APPARATEBAU - TRENNMITTEL

ELEKTRONSKI UREDAJI, ANTIADHEZIVNE TECNOSTI | DELOVI ZA KANT MASINE

Vrbnicka 1b - BEOGRAD
3583135 - 30568 29

Velvet doo -
telffax. +381 11 351 43 83 -

e-mail: office@velvet.co.rs




Rudi Cajevec 3, PRIJEDOR
tel. +387 52 238 081, fax +387 52 238 082
e-mail: javori@spinter.nat
www, javor-prijedor.com

STOLARSKA RADNJA

NEDELIKOVIC & SIN
Loznica

STOLARLIA
Jelay, Vs Karadhida 68
Prodibvodnja: 015/851-471
Tel/lax: O15/897-925
e-mail; nedalikovicisini@yahoo.com

ASF agroflora

tal, +387 (0)52/421-030, 421.531
fax, +307(0)52/410-034

TRGOVIMA GRABEVINSKIM MATERIIALOM
NA VELIKO | MALD

@i S.R.M.A. ZEMUN

11080 ZEMUN - SRBIJA

Vajni put 185CA41

Talfax: +387 11/ 316 02 66
WWW.Srma-Iemun.com

E-mail;: srmaremunifbeotel net

KOLAREVIC

sl vn,caii

TOPLICA DRYO

AHI IHVETA H VIS MA L PY -
PNAISTERDNEG | IZIADS QRIFE ATA

| 1O Heograd
Visokog Stevar 43 A

Tel'fax: 01132-K2-192, Jh-'l-rl ‘uJ, 114
a Tratenik
Tel/fax: ul'.""u. "1'I¢ Til- l:r,q

7 -a@la-nlEl3
interlligmuwmnmn
doo. Kningka 21 Tesalic 74270
- Tnl.ffn:: +387 53 431-506, 431-587
— E-mail:intoremiites), nei
wwaad_ il g nunm. nal

OPLEMEMJEME UNYER PLOCE W FUAMIRANE
IWERICE 8 KUSAMJSKE RADNKE PLOLE

OFET LAJENE & MELAMNIHE ANT TRAHE
ABS KANT THAKE ® MOF, HDF, 0S8 PLOCE
GRADEVIEHE PROGRAM w OHOWVI AMERICHIN
PLAMARA & MONFEKCLIA BRUSNIH TRAKA

NI LIS @

nmnnd parfaction

FROIZVODAC KANT TRAKE
ZA NAMESTAJ

11000 Beograd

Novo Mokrotugia 19

Ted, +381 11 2820-777

+381 11 J476-036

Telffax 381 11 2BBE-221

E ma; kantaximads! yubc.net
W kantex.ro

KANTEX

BREKOWO, 31230 ARILJE

steffes 2 ae

el
SVE VRSTE LAJSNI - STOLASLIA - NAMESTAL - STEPENETA
LAMPERLIA - BRODSK] - REZANA GRADA
LAMSNATI - BALKOHSKE | DVORISKE OGRADE

a-mal: stofes ariljegiyahoo com
warw, stefles.nrre

BACHA PALANKA
Salarova 61
DE4 408,53,

BECGRAD BORCA
Siedetevaki pldl & Dreeyaninakl pul 1281
05 520 66 B8 011 35 B0 BET

iy
Loznica

' Zaobilazni put bb

TRGOVINA SVIM VRSTAMA
GRADEVINSKOG MATERIJALA
NA VELIKO I MALO

tel. 015/ 872-000, 871-999
e-mall: mmmloaverat.net

Ventilation & Sun Control
www.future-duco.com

BETONSKIE
MONTAZNE
4{SKELETNE

“ KONSTRUKCIIE

f@ NESTA

PARKET - PROIZVODNJA - PRODAJA

11223 Beograd, Bell potok, Kruinl put 20
Telffax: +381 (0) 11 3943-255, 3943-156
mob. +381 (0) 63 334-735
nesta_dooiyahoo.com ¢ www.nestalika.cors

biznis klub

B[ +281 (0) 11 299 42 78
ax. +381 [0) 11 29942 77
422 3132 . 064 395 56 56

lzabarite sigurnpst
Dodsjie wradnost,

AG DINAS 2005

Siroki put 16y BATAINICA
tel. 01 1/848 67 39

O11/412 13 74
dinas prodajp@ ovtermediors

MASINE | ALATI ZA OBRADU DRVETA

OBOJ
tel. 00387-65-745-711, 00387-65-242-272

36212 RATINA, KRALJEVD
Tel: +381 (0)36 862 099, B62 247
Fax: +381 (0)36 862 248

GRADEVINSKE MASINE

www. radex-kv.com
e-mail: info@radex.cc

Ovlaséeni
zastupnik

KLEIBERIT

LEFKOVI

1% "} |!t|

Prodaja Iapkuva i vaz[\rnih Erel:lstava

3 K -.

daprom@pﬂ rs, wmur deprnm rs
tif 034 752 202, 063 BB 53 453

>

e

"QUERCUS ROBUR"

Sremska Mitrovica

tel. 022 745 716

§¢ 064 38 55 755 - 063 519 452
- Visnjicevo. Bosutski sokak bl
e-mail: guercusioptt.rs




biznis
BYUHhEBHRM

'T.q- AOEPAYE - APHILE -CPEWJA

APBEHE H MOHTAKHE KY T
IOIHE M 3NIHE OLJIOTE

Vuka Karadiica 7
Mali Zvornik

PAVLE

Stevana Supljikca 16
tel. 013/ 31311
telffax. 013/ 310-934
e-mail: office@pavle.rs

N :1' )
I:'AVLE

- am B Ew

klub

« fasadna, drvena i drve-aluminijumska stolarija
+unutratnja stolarija - enterijer

L] f

Bl el [T ms e
|:E:F|~.z”\cjﬂﬁ ﬂ—kp}@_r{\’ .Lf'xl_fJXfllf
0112168-341, 06277 75-780
wianablock-lack-doorrs
blocklockdooriyahoo.com

TC EMIUE, blok 45, Novi BEeograd
lurija Gagarina 231/lok. 169

Ml IMAMO KLIUE ZA VASU SIGURNOST

CHABROS

e ey e
INTERNMATIOMNAL GROUP

STAJ

STIL

PRr::-lzvc DNJA NAMESTAJA
od punog drveta | ploéastih materijala

TEI00 BIJELJINA
Banjalutka 5
+387 55 240 201
+387 65 604 955

eurostil@teol.net
officed@eurostil.net

wwrw.eurostil.net

promet - proizvodnje - kooperacija - usluge

TRGOPROMET
Ivanjica
32250 IVA '

trgopromet
E=a——a

Partizansia 2

prerada drveta

MOCA...

Joblanica - KnSevac
037/ 668 222, 658 223, 658 224
e-mail: dmocoaptlas

zor u buducnost

@SAVABJEN,..

WWWw. savablen CO.rs

EUR®IRAS T

SECENJE PO MERI

EUROHRAST, Becgrad, Vidikovacki venac 2d
tel. 071 2331 463, 2340 734, 2321 835
fax. 2340 735

7

Tel: +38132352734 |

356 431, 356 439
e-mail: tmax@eunet.rs

ehologia
presoda
. biznis

tehnika

Prilike bb
IVANJICA

Tel. 032/5462 071, Fox. 032/5462 070
Mob. 064/4333332, 064/4499993, D6&/B770000
www.crownforest.rs
doo.milutinovici@nadlany.com

PROIZVODMIA PARKETA, LAJSHI
| REZIAME GRADE

PROIZVODN.JA REZANE GRADE
1 MASIVNIH PLOCA

FITIDRVOPROMET
32250 IUANJICA

V. Marinkoviéa 306
Tel/fax: 032/ 631-612

preduzece za obradu drveta

DRVOPRODUKT KOCIC

@ Strojkovce - 16000 Leskovac
tel: 016/ 785 555 - D63/ 411 283

PROIZVODNJA KREVETA, PARKETA,
REZANE BUKOVE GRADE | ELEMEMNATA,

= FAHATCRO TPNOBHHUKA PATHA
H
' e BER B .-
MILTIRH - CTYIEITLA
v, 033 HR5 Obh; wol, fed I8 543

Teafipekc. 034 438 1ik, 438 20N
weitall: slatimanibe @ pites

peaania dpalie « Gang givping « Gpogesi fog
AAMEIRE SPEGE s RENED BA0YE = ex0 Kyhe
paleauNeRe CHroapufa « Rt f

FROVODN]A | PROCAT TRACNTH TESTERA | USLUENG OSTRENJE

PETERVARI

24430 ADA, Obiliceva 20
tel. 024 B85 20 66

fax: 024 B5 1292
mob. 063 776 47 17

% OMEGA PROFEKS

www.omegaprofeks.co.rs

LOZNICA, Sabatki put bb

fel: 015/ 811 100, 810 010

e-mail: omegapro@veratnet
SABAC, Loznitki put bb

tal: 015/ 377 407, 377 707

e-mail: omegaprodaja@nadianu, com
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ekologije ™

tehnika\ \ \ =

Svatog Lovre 75

35000 Slavonskl Brod, Hrvatska
a-maill petar.uruniisisvenija-di.hr
wearwd slavonija-di.hr

tel. +385 (0) 35 213 103, 213 100
fax. +385 (0) 35 213 113

LA
HRODSKI P STIKLANI ELEMENTI
tel: + 387 [0) 57/557-356
mob. + 387 (0) 65/581-214

PROIZVODNJA PAPIRA

ZaA SPAJANJE FURNIRA
Brankoviteva bb tel: 014/62-185
Micnica

14080 Zemun

i Joen Sarle 1y
! WD T AT, TIS 3N
e 011 T129 072

W mlirgaga.co s

nignpaga helgradefiomal com

IECHKO3A-KOMEP(

Kocome Mome 6.5. - BULUErPRA

npepana O,pEeTa
ren/daxc: 00 387 58/620-834

w mof: 00 387 65/644-044
PREDUZECE ZA PROIZVODNJU
KANCELARIJSKOG NAMESTAJA

KRAL
Telfax: 03

Prodajni sakon u Be
Tal: 01121

wialens
&

blaz

HRTKOVCI 22427, Kraitka 14
Tel/fax 022 455 R48, 455 810

- Ante Miji¢
Brocice bb, NOVSKA, HRVATSKA
telffax: + 385 (44) 614 247
+385 (44) 691 951
_mnb. +385 {EB}_ 262 094

DIS-KOMERC
\KAC/

Kac, Svetosavska 45a
telffax: o21/6213-139
mob, 064/3525-086

‘B ELAKOVIC:

SVE VRSTE REZANE GRADE
Suva stolarska daska + Elermenti ra stolariju

Brodski pod « Drveni briket

Eurokant isvi=w
SRBILJA, 21000 Novi Sad, Subotiéka 6,
e-mail; infof@eurokant.co.rs
TaxMax: + 381 21 402 330, 401-640,
479-03-28, 479-02-88

PRODAVMNICA OKOVA ZA NAMESTAY:
BRELUA, 1008 Nevi Bat, Tons Hadbic I3; Tedfax: +351 1 464 B33

(J )T'” AN et A MITROVIC

Sanieidag Mizro OFVAN, Makoy, 12313 Bodowa

Tel: O 28 1-202; Faks 0127281 -3

Wetegradska G 11000 [

biznis klub
Kordun)

Kordmmalath armaid lamm com - v, kordom. e

Kordun grupa doo

Lazareynd

«alatl za ohradu drveta (krukne, tralne

I gaterske testere, glodala, burgije, rulnl alat)
« mafine za ohradu drveta | oftrilice
s servis | oltrenje testera | grafifkih noleva

EVRD TRGOVINA

PILANA BUKIVICA

FZZ50 IVANIICA, I Proleterska 40
tel. #3581 32 640-125

fax. +381 32 640 126

mob. #3581 65 G644 152

wwworindlelovicoon e I'—Iﬂ!ﬂﬂmllmﬂﬂ

(RIAR D 1SV T boa

(MR PRGN | S POEDUPECE Enee | lelrs|
STRGBERAE | 850 - VUL - | EENOVAD

moblink 063 401563

1ol 438106 794407 * 795106 * far 4381 16 794406

PROIZYOOMIA RETANE GRADE, BURTVE CETVATALE | BUKDVE FRITE

I I Crympjomm nporpass
= AR RO TR
= Tl vigs apeaTs

SREMSKI HRAST

22245 Morovi¢, Sidska b.b.
tel: + 381 22 736-126
telffax: +381 22 T36-022
office@eramskihmasirs
www.sremalihrast.rs - www.sagadro.rs

WWW.MWGroup.rs
Weinig m CRUPHE

Zastupnik za Srbiju | Crnu Goru

Vesna Spahin «
tial: 037 445 07
e-mail mw



IZOSTAKLO | LAMINIRANJE | FAZETIRANJE | CNCIiBUSENJE | BRUSENJE | PESKIRANJE

Prozor u buducnost

Kompanija Savabien D.0.0. se nalazi na lokaciji idelanoj za brz utovar i istovar svih vrsta stakla,
na povriini od preko 5500 mZ na granici Surcina i Novog Beograda.

Svoju Siroku paletu visoko tehnoloikih proizvoda i usluga kompanija Savabien integrise u
reienja u oblastima izrade laminiranih, izolacionih i zastitnih stakala, sa fokusom na razvoj
automatiozovanih procesa i izrade finalnog proizvoda vrhunskog kvaliteta.

' adresa: Vojvadanska BB, 11271 Suréin, Srbija
‘ tel/fax: +381 11 2266 148, 4381 11 2266 149
d.o.o0. e-mail: office@savabien.co.rs

Posetite nas web site www.savabien.co.rs




_~ prwicentar (OMEGA PROFEKS

LOZNICA, Sabacki put bb  tel: 015/ 811 100, 810 010 e-mail: omegapro@verat.net
<f L] SABAC, Loznicki put bb tel: 015/ 377 407, 377 707 e-mail: omegaprodaja@nadlanu.com

AL senosan

Akrilni matenjal na MDF-u.Sledeta gengracua &
U primeni m—ekshudlramh aphkacual

- VISOKI

.l-_‘ syay B

Sirok izbor repromaterijala za plutc-ve vrata:
obloge (furnirane, Craft Master...), sane Iehre Iepak

Therlmo al I

1 kvali

QSB 3 i 0SB 3 ploce 1
BlaZujka, DOKA, panel i 8per ploce
Masivne plo¢e, KVH grede

Lamperija i podne obloge |

H.

'*l‘ el al test)#Thunska dostignuca
| éljuﬂn nja tehnologije
B3 |

Klasiéni i egzuhcm podovi (7.8, 101 12mm) L]



Mediana POLARIS

NOVI POL PRIVLACNOSTI

AGB

SISTEMI OKOVA ZA VRATA | PROZORE

www.agh.it

Ital centar d.o.o. Carinski magacin AGE - Majora Zorana Radosavijevica 283E - 11273 Beograd, Srbija - Tel/fax; #3817 (0)11 8483 407 +381 (011 3774 873



SRECAN LOV!

KANT TRAKE PO ZELJI

Ny <

»

SLOBODOND UZIVAJTE
DA CETE STICI NA VREME BIL
ZA VAS POTPUNO IDENTIEN

DA ZA STVARNE EKSPERTE NISTA NE PREDSTAVLIA PROBLEM,

SA NAMA STE SIGURNI \
J1 TERMIN. PROIZVESCEMD
T TRAKE. UVERITE SE SAMI

* HRANIPEX

HKANT TRAME ZTh WAl WAmESTAD

HARMIFEY CIECH REPUBLIC K5

JCRYENLROVT W RORCEOCL

BEE 01 HUMPOLIC CEEKA REPUBLINA

PEL; #4620 SRS S04 294 TAN =i3D SP% S04 Rad-dad
TR HEWKIPL SE=AANPEICT W HAANIPS IO
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