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Kupovna moc¢ medu
najnizim u regionu

Prema podacima koje je objavio
pregled.com prosecne zarade u ze-
mljama regiona u decembru 2009.
godine su iznosile: Slovenija-935,
Hrvatska-736, Crna Gora-470, Ma-
darska-450, BiH-400, Srbija-368, Ru-
munija-361, Makedonija-331, Bugarska-300 i Albanija 288 evra.

Sa prose¢nom zaradom iz decembra od 368 evra Srbija je medu zemljama regi-
ona u zlatnoj sredini, daleko od vrha, a sve blize zacelju. Oni koji su bili iza nas,
BiH i Crna Gora, ve¢ imaju vece zarade, a tek neznatno losije stoje Makedonija,
Bugarska i Albanija u kojoj su cene i do 40 odsto niZe nego u Srbiji... Kako su u
Srbiji decembarske zarade za 16,5% bile vece od novembarskih jer su sadrzale i
neke praznicne isplate, za ocekivati je da je pozicija Srbije pocetkom ove godine
pogorsana.

Poznatno je, medutim, da samo prose¢ne zarade nisu pouzdan parametar za uvid
u realnu sliku o Zivotnom standardu. Istina, postoje cinjenice za Cije prepoznava-
nje nije neophodna precizna statistika. U odnosu na pocetak januara prosle godi-
ne, dinar je polovinom februara 2010. godine oslabio za oko 10% pa je prose¢na
zarada u Srbiji sa blizu 400 evra, koliko je iznosila proslog leta u novembru pala
na svega 320, da bi se uz novogodisnje dodatke u decembru oporavila za skoro
50 evra. Ali to nije realna slika, kao $to ni ¢injenica da su pre izbijanja svetske eko-
nomske krize, prose¢ne zarade u Srbiji i Crnoj Gori bile priblizno iste, a danas je u
Crnoj Gori prosecna zarada veca za 100 evra, nije pravi odraz snaga dve ekono-
mije... U ovom delu sveta promet je u 2009. godini prepolovljen, a sada je, Cini
se, jos teze.

Prema pregledu.com ekonomisti ne Sire defetizam likujuéi sto plate u albanskoj
privredi polako dostizu srpski prosek. Ekonomisti, medutim, nisu zaboravili izjave
koje su dolazile iz Vlade RS i nekih ministara da ¢e kriza zaobici nasu zemlju i da
e Srbija na krilima krize toboze profitirati. Mozda je to vec is¢ililo iz se¢anja opte-
re¢enog a zaboravnog naroda, kome su opet skoro ministri solili ranu tvrdnjama
daizlazimo iz krize, a 0 ozbiljnosti nasih politi¢ara govori i nedavna izjava ministra
Milosavljevi¢ koji kaze da,prosecan Srbin zivi bolje od prose¢nog Madara, Bugari-
na, Rumuna, Makedonca, Crnogorca i gradaNa BiH". Kao i mnoge druge izjave sa
tog nivoa ni ova tvrdnja ministra nije istinita... Jer, prema podacima Statistickog
biroa EU Eurostat, prose¢ne potrosacke cene u Srbiji su vise nego u Albaniji, Crnoj
Gori i Bugarskoj, a o Makedoniji, ubedljivo najjeftinijoj u regiji, da i ne govorimo.
Samim tim ni prose¢an Makedonac, kako to tvrdi ministar, ne Zivi losije od pro-
secnog Srbina od koga zaraduje svega tridesetak evra manje.

Sa derivatima nafte pri¢a postaje crnja. Pomenuti izvor tvrdi da je prosle godine
zabelezeno 19 poskupljenja i tri pojeftinjenja goriva. Za Bozi¢ prosle godine litar
bezolovnog benzina iznosio je 72,1 dinar, a sada je 114,7 dinara. U meduvreme-
nu se najavljuju nova poskupljenja. Zato sa istim automobilom i prose¢nom za-
radom gradanin Srbije moze da prede duplo manje kilometara nego gradanin
Hrvatske i dva i po puta manje nego stanovnik Slovenije.

Ali sustinu price ne ¢ine statisticki pokazatelji ma koliko se upotrebljavaju ili jos
viSe zloupotrebljavaju. Bitno je imati na umu ono 3to su izracunali u BiH. Naime,
po stopi rasta zarada iz 2008. godine stanovnicima BiH ¢e biti potrebno skoro po-
la veka da dostignu nivo prosec¢ne plate u EU, 36 godina do luksemburskog mi-
nimalca koji iznosi 1600 evra i oko 15 godina do prose¢ne plate u Ceskoj (iznosi
900 evra). Jasno je da ova racunica priblizno jednako pogada Srbiju i veéinu ze-
malja u ovoj regiji... A Evropa nas nece ¢ekati. Ona ¢e i¢i napred, drzati i poveca-
vati razliku, uzimati ono $to hoce, postavljati nam uslove i povremeno zatvarati
svoje granice... A nas Ce i dalje vodati oni koji su izasli iz krize i koji jo$ veruju da
nas je kriza mimoisla.



SABOR
DRVOPRERAPIVACA
odlozen do maja 2011.

Privredni tokovi praceni izrazenom
krizom su primarni razlog sto smo u raz-
govoru sa desetak privrednika i stru¢ne-
ka iz oblasti prerade drveta i proizvod-
nje namestaja odlucili da 6. SABOR DR-
VOPRERABIVACA odlozimo za godinu
dana.

Pet u kontinuitetu odrzanih SABORA
DRVOPRERAPIVACA predstavlja svojevr-
stan, mali jubilej, a iza pripreme i organi-
zacije svakog ovog skupa stojao je upo-
ran i dug rad, ponekad protkan nizom
problema.

Podse¢amo, na prvom SABORU je
ucestvovalo 216, na drugom 230, a na
trecem SABORU se okupilo 232 privred-
nika iz oblasti prerade drveta, Sumar-
stva, opremanja enterijera, proizvodnje
namestaja kao i privrednika koji se ba-
ve proizvodnjom i distribucijom masina,
alata, boje, lakova, abraziva i drugog re-
promaterijala za drvnu industriju. Na ce-
tvrtom SABORU okupilo se 209, a prosle
godine, peti SABOR je imao 93 ucesni-
ka od c¢ega 6 iz susednih drzava. Kriza
je jos prosle godine za vise od polovine
umanjila posetu ovom skupu privredni-
ka. Broj ucesnika je znacajan indikator,
ali ne i presudan za sadrzaj i kvalitet ra-
da ovakvog vida okupljanja na kojima se
uz redovan program rada uvek vodi vedi
broj poslovnih razgovora. Inace, svaki od
pet odrzanih SABORA DRVOPRERADIVA-
CA imao je internacionalni karaktet, tako
da se ovom skupu ne moze umanjiti ni
regionalni znacaj.

Prva dva SABORA su odrzana na Zla-
tiboru, a naredna tri u hotelu Omorika
na Tari.

Niz organizacionih problema, kriza
i znatno manji odziv na proslogodisniji,
5.SABOR DRVOPRERAPIVACA, nisu po-
ljuljali nasu nameru da ovaj instruktivno
informativni i edukativni skup privredni-
ka u bransi postane tradicionalna i traj-
na manifestacija. Kriza je, kao $to smo
vec rekli, ove godine samo odlozila na-
Su nameru.

Ocigledno je, medutim, da SABOR
DRVOPRERADIVACA vie nije samo pi-
tanje organizatora. U tom smislu dobro
¢e nam dodi svaka vasa sugestija i pred-
log. Zato od zainteresovanih ocekujemo
sugestije, a cilj nam je da SABOR u maju
2011. bude sadrzajan, aktuelan, informa-
tivan i svima nama koristan. A do tada
¢emo vise raditi, viSe znati i mozda se vi-
Se pozeleti.

n DRVOtehnika 26/2010

Savremeni svet je tesko zamisliti bez
plastike, od koje je izraden veliki broj ko-
risnih i ponekad nezamenljivih proizvoda
u svakodnevnom Zivotu. Kao sto je dobro
poznato, jedna od najveéih mana plastike
je njena bioloska nerazgradivost, a cesto

se spominje i to da moze sadrzati toksi¢ne
supstance Stetne po zdravlje ¢oveka. Uzima-
juci u obzir da se zalihe sirovina potrebnih
za izradu mnogih plasti¢nih proizvoda u pri-
rodi iscrpljuju, a da isti proizvodi uveliko za-
gaduju ¢ovekovu okolinu jer nisu biorazgra-
divi, naucnici odavno razmisljaju o moguc-
nostima za zamenu plastike.

Sa ciljem da razviju nove odrzive pro-
izvode nemacki naucnici Juergen Pfitzer i
Helmut Naegele sa Frauenhoferovog insti-
tuta u Nemackoj su otkrili da lignin iz drveta
moze da se transformise u obnovljivu plasti-
ku, ako se stvore potrebni uslovi. Lignin za-
jedno sa drugim prirodnim vlaknima i do-
datkom voskova, lana i konoplje na povise-
noj temperaturi obrazuje masu koja se mo-
Ze obradivati kao i svaki drugi termoplastic-
ni materijal. Ova bio-plastika koja izgleda i

Izvor vesti - Deutsche welle

http://www.dw-world.de/dw/article/0,,3938912.00.html

Drugi izvori

http://www.tecnaro.de/english/arboform.htm?section=arboform
http://www.wasteonline.org.uk/resources/InformationSheets/Plastics.html

april 2010.




ce zameniti plastiku

Pripremio: dipl. ing. Goran Bodirogic¢

ponasa se kao drvo moze biti oblikovana na
bezbroj nacina, vrlo je trajna a oblici koji na-
staju su super-precizni i pruzaju veliku slo-
bodu pri dizajniranju.

Lignin je, kao sto je poznato, jedna od
tri osnovne komponente drveta, pored ce-
luloze i hemiceluloze, ali se ne upotreblja-
va u proizvodnji papira. Izdvaja se iz celulo-
ze da bi se proizveo beli papir, i obi¢no se
spaljuje. Industrija pulpe i papira proizvo-

april 2010.

di negde oko 90 miliona kilograma lignina
svake godine.

- Mi smo odmah znali da lignin, zbog
svoje lake dostupnosti kao nusprodukt, ima
veliki potencijal u razvoju odrzivih proizvo-
da, rekao je Juergen Pfitzer. On jo$ kaze da
lignin moze da zameni i milione barela naf-
te koji se koriste za proizvodnju plastike.

Materijal je nazvan arboform (od la-
tinske reci arbor sto znaci drvo). Ono sto je
specifi¢no za tecno drvo je to $to se arbo-
form nakon upotrebe i razgraduje kao drvo,
Sto ujedno predstavllja i njegovu najvecu
prednost nad ekoloski omrazenom plasti-
kom. Znajudi za njegov potencijal, naucnici
su 1998. osnovali Tecnaro, kompaniju koja
je trebalo da komercijalno razvije arboform.
Osnovan u drzavi Baden-Wuerttemberg,
Tecnaro je zapoceo sa samo dva zaposlena,
da bi firma iz godine u godinu rasla i danas
imala porudzbine za celu 2010. godinu.

Nekoliko proizvoda, napravljeno od ar-
boform-a, koji su prikazani javnosti uklju-
Cuju igracke za decu, namestaj, zvucnike
(zbog dobrih akusti¢nih svojstava), Stapove
za golf odli¢nog kvaliteta, a mogucnosti su
skoro neograni¢ene. Naucnici sa Frauenho-
ferovog instituta veruju da ce svojim paten-
tom pokrenuti novu revoluciju potrosackog
drustva.

Neke od velikih svetskih kompanija se
uveliko interesuju za arboform, i razmisljaju
da ga primene u svojim proizvodima. Tako
je na primer, italijanski brend cipela Sergio
Rossi razvio kolekciju cipela sa donom izra-
denim od bioplastike.

- Sjajno je sto nesto tako glamurozno
moze biti istovremeno i ekoloski prihvatlji-
vo, saopstavaju iz ove kompanije.

Kao i kod svakog novog proizvoda ce-
na je klju¢ uspeha. Dok je cena obicne pla-
stike izmedu 0,48 do 2,20 $/kg, cena te¢nog
drveta - arboforma je 1,20 $/kg. Treba uze-
ti u obzir i to da ako cena nafte nastavi sa
rastom, ubrzo ¢e arboform postati jeftinija
ekoloska alternativa plastici.

Zasigurno je da ce te¢no drvo probiti
svoj put do masovne proizvodnje, a takode
¢e pomoci zivotnoj sredini, istiskajudi sa trzi-
Sta tone za planetu pogubne plastike. u
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buje - export

Buje-export d.o.o. Buje
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www.buje-export.hr

Tel: +385 (0)52 725130
Fax: +385 (0)52 772 452

Kontakt osobe:
Dario Kozlovi¢
Tel: +385 (0)52 725 132
Mob: +385 (0)98 254 193
dario.kozlovic@buje-export.hr
Darko Milos
Tel: +385 (0)52 725 134
Mob: +385 (0)99 2182 678
darko.milos@buje-export.hr

Poslovnica Zagreb
Tel: +385 (0)1 6117 171
Fax: +385 (0)1 6117 029

Kontakt osoba: Ratimir Paver
Mob: +385 (0)98 254-192

BUJE-EXPORT d.o.0.

IMA 40 GODINA
KONTINUIRANOG ISKUSTVA
U TRGOVINI DRVETOM:
REZANA GRADA, ELEMENTI,
PARKET, FURNIR
1 UVOZ OPREME ZA
DRVNU INDUSTRIJU.
POSEDUJEMO FSC SERTIFIKAT
OD 2000. GODINE | PRUZAMO
USLUGE KONSALTINGA
ZA FSC SERTIFIKOVANJE.
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Cvor od drvene letvice
demonstrira potencijal u novim dizajn idejama

DUCTA - NOVI SISTEM
IZUZETNE

Pocetak dvadesetprvog veka obeleZen je preporodom drveta kao materijala
u arhitekturi, dizajnu i izradi namestaja. Prirodno poreklo i izuzetna taktilna svoj-
stva povrsine kao i ¢injenica da je cenjen kao ekoloski opravdan materijal, ucini-
le su drvo veoma popularnim medu projektantima i investitorima. Ipak slozeni-
je, pre svega forme sa puno zaobljenja i promene pravaca savijanja koje diktira
: A vl savremena estetika se u ovom materijalu mogu posti¢i samo u vrlo ograni¢enim
|| |I‘ | I| | || | I ||| |||| | |I| okvirima ili uz koris¢enje kompleksnih i skupih procedura u proizvodniji.

Slike pokazuju opseg deformacija po principu Dukta

Ideja o novom sistemu deformisanja materijala na bazi drveta je zaceta na

| | | | | | I I I | | | | I ‘ | I Univerzitetu u Cirihu, na projektu lezaljke od drveta studenta industrijskog diza-

I l l | | | | I I | | | | I jna, Kristiana Kuna. Docent Serz Lunin, mentor na projektu, podrzao je istraziva-
nja i eksperimente koji su imali za cilj da se na najjednostavniji, najisplativiji i naj-

I l brzi nacin deformise ploca u tri dimenzije. Rezultat njihovog rada je bio inovati-

van sistem od drveta izuzetne fleksibilnosti koja se postize na zadivljujuce jedno-

stavan nadin.

Novi i jedinstven sistem je patentiran pod imenom Ducta i omogucava da
ravna ploca na bazi drveta posle jednostavnog procesa proizvodnje moze biti
deformisana u tri dimenzije. Praveci rezove na jednakim razmacima, naizmenic-
no sa obe strane ploce, dobija se neobicna fleksibilnost koja nije karakteristi¢na
ni za jedan materijal na bazi drveta i koja se moze porediti sa onom kod gume ili
tekstila. Zahvaljujuci ovom sistemu naizmenicnih rezova ¢vrsta ploca se moze la-
ko transformisati u oblik koji nam je potreban.

Vrieni su eksperimanti na razli¢itim tipovima ploca i sa razli¢itim vrstama dr-
veta i utvrdeno je da predlozeni sistem funkcionise bolje, sto je plo¢a homogeni-
je strukture. Tako je Sperploca pokazala najbolje rezultate u primeni Ducta siste-

ma, a upotreba MDF ploca je ogranicena zbog kratkih vlakana koja uticu na sma-
Sperplo¢a rezana u jednom pravcu. Razmak izmedu njenje &vrstoce krajnje forme.
rezova i njihova sirina odreduju opseg deformacije

n DRVOtehnika 26/2010 april 2010.




i telffac 011/386 18 38
I(ARISIC el 0117244 29 04
mob. 063/ 664 246

ENBINEERIMNGEG kanshic@eunst.rs
www karisic.com

Ovaj sistem na

iznenadujudi Opremanje, pustanje u pogon, obuka, odrzavanie opreme, rezervni delovi
nacin kombinuje ) -
tradicionalni
materijal sa
najnovijom
tehnologijom

i predstavlja
jednostavnu,
inspirativnu
ideju koja
otvara nove
dizajn koncepte.

Masivna ploca drveta koja je rezana i u popre¢nom
i uzduznom pravcu da bi postala elasticna

0D DRVETA
FLEKSIBILNOSTI

PISE: mr Jelena Mati¢

Vecina Ducta proizvoda se realizuje kroz CNC procese. Rastoja-
nje izmedu rezova kao i njihova Sirina uti¢u na veli¢inu fleksibilnosti.
Jednostavna Sema rezanja u jednoj ravni se primenjuje za ploce na
bazi drveta kao sto su Sperploca, iverica ili MDF ploca, a sloZenija u
dve ravni, uzduzno i popre¢no, za masivno drvo kako bi se postigla
zeljena fleksibilnost.

Ducta omogucava kako u umetni¢kom tako i u tehnickom smi-
slu, mnostvo zadivljujucih i novih aplikacija u dizajnu i enterijeru.
Njene visoko dekorativne povrsine i estetske strukture, koje se me-
njaju u zavisnosti od stepena savijanja, kao i ornamentalna transpa-
rentnost, ¢ine je veoma inspirativnim materijalom. Zbog dobrog di-
zajna i tehnickih karakteristika, moguénosti aplikacije Ducta sistema
su mnogobrojne: od zvu¢no apsorbujucih povrsina preko polupro-
izvoda za proizvodnju namestaja i fleksibilnih drvenih sedista do
uredenja enterijera, dekorativnog osvetljavanja objekata, pregradi-
vanja prostora.

Postupak, koji je nastao od studentskog projekta, sada je pod
vodstvom Svajcarske Agencije za promociju inovacija - CTI koja po-
drzava saradnju izmedu univerziteta i industrije. Trenutno, tim struc¢-
njaka za materijale, tehnologa u preradi drveta i dizajnera radi na
izradi komercijalnog proizvoda zasnovanog na ovoj jednostavnoj i
pionirskoj ideji. Ducta sistem otvara mogucnosti za razvoj umetnicki
i tehnicki potpuno novog nacina razmisljanja i time novih komerci-
jalnih oblasti primene.

april 2010.
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Fabbrica d.o.o.

BOJE PO VASOJ MERI

Zadovoljan kupac je srediste svih nasih aktivnosti.
On je cilj i smisao naseg razmisljanja i delovanja.

Kada smo pre Zest godina trasirali nad put | postavili
poslovnu politiku, odludili smo da proizvodadima ponudimo
iskljugive najkvalitetnije proizvode za povriinsku zastitu |
dekoraciju drveta, koji su prethodno vec bili prihvaceni |
priznati na triistima razvijenih zemalja. Bez obzira na
iskuenja koja su nam nametali Zesti zahtevi za komercijal-
nim materijalima i prisutna konkurentska ponuda, ostali smo
dosledni svom stavu da trfistu ponudimo iskljucive kvalitet.

Tokom godina izgradili smo dobre poslovne | partnerske
odnose sa nasim dobavljalima iz inostranstva, tako da smo
danas u prilici da Vam ponudimo najbolje proizvode u
znacajno vedem asortimanu, po pristupacnim cenama.

U prodajni program uvrstili smo Siroku paletu proizvoda za
povriinsku zastitu | dekoraciju namestaja, enterijera |
gradevinske stolarje. Poslednjih godina, na osnovu zahteva
kupaca, nasu ponudu upotpunili smo raznovrsnim brusnim
materijalima, opremom za brusenje | nangsenje premaza

U Srbiji
preduzecem Fabbrica, koje godinama

Kupci prepoznali su  prednosti saradnje sa

prosiruje  svoju

ponudu premaza za drvnu industriju,

Stalan rast prodaje pokazuje da se sav trud uloien u
ispitivanje Zelja | potreba trzista, uvodenje novih proizvoda i
rad na stalnom unapredenju kvaliteta isplatio.

Kupei znaju da se na nas mogu osloniti. Nasa firma
svakodnevno dokazuje da proverem recept za uspeh koji
podrazumeva izbalansiran odnos kvaliteta materijala, Siroku
paletu proizvoda, dobro snabdeven lager | adekvatnu
tehnicku podriku, ne treba menjati

Zadovoljan kupac je srediste svih nasih aktivnosti. On je
cilj i smisao naseg razmiiljanja i delovanja.

Pored velikog izhora kvalitetnih proizvoda bitna prednost
nase kompanije je usluga koju pruzamo. Proizvodadu,
odnosno kupcu, festo je neophodna pomoc za pravilnu
primenu izabranog premaza. Mas glavni cilj je da korisnicima
na najbolji nadin priblizimo svojstva odredencg proizvoda i
istaknemo njegove prednosti i kvalitete. Zbog toga dosta
ulazemo u tehnicki servis | adekvatno predstavljanje proiz-
voda. Stalno struéno usavrsavanje kadrova uz pomod

inopartnera postalo je nasa obaveza | vaina investicija u

buducnost,




Tim struénih ljudi, zaposlenih u tehnickoj sluzbi, definitivhno ce

Vas opredeliti da nas izaberete za bududeg saradnika. Dobro
poznavanje karakteristika svih premaza iz ponude | pomod
oko pravilnog odabira materijala su prednosti koje uvek
isticemo.

Da bismo Vam na pravi nacin preporudili neki od proizveda
iz nase ponude potrebno je da znamo koji materijal ste odab-
rali za obradu, jer shodno tome nudimo razlidite sisteme |
tehnike rada. Demonstracija primene odredenih premaza,
stalna podrika oko reSavanja tekudih problema su definitivno
razlozi zbog kojih se moZete cyrsto osloniti na nas.

Tu smo da Vam pomognemo da na pravi nadin uskladite
svoje Zelje | mogucnosti. Iskreno verujemo da cemo na taj
nadin prufiti moguénost svim proizvodadima iz drvne indus-
trije da povecaju kvalitet 1 produktivnost povrsinske obrade.

Fabbrica nista ne prepuita sludaju postavljajudi nove
standarde u arhitektur| | opremanju enterijera, sto rezultira
stalnim uvodenjem novih, drugadijih proizvoda. U prijatnaj
atmosferi naseg izloZzbenog salona mozete se upoznati sa
Sirokom paletom tonova koji prate najnovije trendove u
inclustriji namestaja i gradevinske stolarije,

Tehnolozi | tehnicari svakodnevno rade na postizanju
razli¢itih nijansi, kako bajca, tako i pigmentiranih boja,
koristedi savremene metode u radu. Pored razvijenog sistema
receptura, sve |laboratorije poseduju modermu opremu kaja
podrazumeva najsavremeniji softver i spektrofotometar, koji
omogucava naiim struénjacima da odrede i kasnije realizuju
u proizvodnji, najzahtevnije nijanse baja.

Zahvaljujudi premazima posebne namene, takozvanim speci-

jalnim efektima, na komadima nameZataja ili stakla mogu se

postici efekti metala, gume, sedefa, mermera, tekstila,
keramike, koze i zlata, kao | mnogi drugi po Zelji kupca.

Zajedno sa trgovama, izvadadima, arhitektama | dizajnerima
ostvaruje se intenzivno partnerstve na lokalnim trZistima.
Tezimo da se ovakva partnerstva stalno podsticu i prosiruju.

VaiZan deo poslovne politike naseg preduzeca je da se za
upotrebne svrhe isporudi optimalan kvalitet proizvoda, kako
bi svaki kupac dobio ono 5to mu je prethodno predodeno i
preporuceno, kao i da se obezbedeni kvalitet u svakom
segmentu aktivho unapreduje | poboljsava. Stalno napredo-
vanje je dugorocni cilj naseg poslovanja.

Donesite pravu odluku koja ce vam
pomoci da radite bolje i kvalitetnije.

Probajte, primeticete razliku!

Fabbrica d.o.o.

Bosanska 65, Zemun, BG
tel.+381 11 316 99 77, 316 99 88
office@fabbrica.co.rs
www.fabbrica.co.rs




Da bi se uopste moglo govoriti o neka-
kvim tehnikama konzervacije, potrebno je da
za to postoji i definisan prostor, a taj prostor
je od davnina kuca za stanovanje. Pojam or-
ganizovanog komfora - koji, u stvari, pred-
stavlja odraz razvitka drustva u svim njego-
vim vidovima - nastao je, verovatno, sa poja-
vom prvih ¢ovekovih sklonista. lako su religi-
ozne preokupacije imale prednost (najbrojni-
ja arheoloska otkri¢a su uglavhom hramovi i
oltari), interesovanje za ukrasavanje prostora
za zivot manifestovala se kod svih naroda bez
obzira na njihov geografski polozaj.

Unutrasnja arhitektura sa svim svojim ele-
mentima: pokretnim ili stabilnim (vrata, pro-
zori, kamini, zidovi, podovi, plafoni, namestaj,
posude itd.), stalno su tokom istorijskog ra-
zvoja usavrsavana. Unutrasnja dekoracija je
dostigla vrhunac u Egiptu, Gr¢koj i Rimu, sto
se nastavilo u specifichom ukusu i karakteru
u Vizantiji. Do pojednostavljenja dolazi u ra-
nom srednjen veku — narocito u zemljama za-
hvacenim stalnim seobama. Unutrasnja deko-
racija je dozivela procvat za vreme renesanse,
dobijajuci originalna obelezja u razlicitim ze-
mljama. Zatim su stilovi unutrasnje arhitektu-
re nastajali na dvorovima francuskih kraljeva i
u drugim oblastima Evrope, gde su prosli kroz
mesovite periode u XIX veku, da bi u nase do-
ba dobili potpuno novi oblik i postali sinteti-
zovani, veoma uprosceni, $to izrazava oseca-
nja epohe.

Tokom ¢itave svoje evolucije tip stana i
njegova opsta arhitektura (bilo u palati, bilo
u skromnoj kudi), uticali su na stil enterijera.
Ovu celinu bogati su ostvarili koriste¢i znanje
umetnika, a u narodnoj arhitekturi to su uci-
nili vremenska selekcija i narodni genij.

U stvari, ono sto je karakteristi¢no za je-
dan stil, ono $to mu daje vitalnost, pravo po-
stojanja i snagu da opstane kroz vekove, zavi-
si od stepena originalnosti umetnika da svoje
vreme izrazi odgovaraju¢om tehnikom i du-
hovnoscu, a dekorativno stvaralastvo u svom
najboljem vidu otkriva materijalni i duhovni
stepen datog momenta u istoriji kulture.

Kao sto umetnik ostavlja trag u vreme-
nu tako neki plemeniti ljudi ne dozvoljavaju
da se takve stvari zagube u ovim vremenima
koja su danas veoma brza i prosto gutaju sve
sto bi trebalo da ima neki svoj vek trajanja.
Jedna od takvih je i gospoda Gordana Korag,
koja je u svojoj knjizi ZEMUNSKA PORODI-
CA SPIRTA, sacuvala od daljeg zaborava nji-
hovu kucu, objekat koji je od velikog znaca-
ja za kulturu, u ¢ijem se manjem delu, nalazi
i podna obloga od intarziranog parketa, koji
je predmet ovog teksta. U svojoj knijizi autor-
ka opisuje ovu kucu na sledeci nacin: ..“ova
zgrada, poslednje utodiste zemunske plemi¢-
ke porodice Spirta, pretrpela je do danasnjih
dana mnoge izmene. Kako je nekada izgle-
dala, moze se donekle saznati iz, pera i seca-
nja“ njenog savremenika dr Pere Markovica.

Slike 1,2, 314 - ZateCeno stanje parketa 2001. godine u kuci porodice Spirta u Zemunu

Konzervacija podne obloge

Raskosno sazidana (kuca) bila je ona u Glav-
noj ulici br 9, a za koju je nacinio nacrte onaj
isti arhitekta koji je izgradio i Gr¢ku crkvu na
beckom Flajsmarktu... Fasada je izgradena

u kamenu, a u Sirokom ulazu u kucu naslika-
ne su u naravnoj velicini s desne i s leve stra-
ne likovi iz grcke mitologije... U ulaznoj sobi
iz koje se ulazi u salon i druge sobe, nalazi se
veliki beli kamin, a na zidovima su naslika-
ne slike koje predstavljaju predele iz kupali-
$ta Badgenstein u Austriji, kuda su verovatno,
¢lanovi te porodice odlazili na lecenje ili od-
mor. Sobe su neobi¢no visoke i imale su vrlo
lepe parketa belgijskog porekla... zidana je
1851. godine (?) po planovima beckog arhi-
tekte Ferdstla...”

Ovako lepo pise plemenita gospoda Gor-
dana Korag, ali ono $to se zatice u delu kuce,
kada sam prvi put posetio ovaj objekat, no-
vembra 2001. godine po pozivu struc¢njaka iz
Zavoda za zastitu spomenika kulture grada
Beograda, je potpuno drugacija slika. (Slike
1,2, 3i4). Posle ovog obilaska pristupio sam
izradi elaborata, gde sam se posebno osvrnuo
na deo koji opisuje takozvano zateceno sta-
nje, zato $to je objekat tada bio u polurazruse-
nom stanju (u enterijerskom smislu), kako bih
naglasio da se bar u ovim fazama rada zastiti
ta podna obloga. Medutim sve je nekako islo
nekim drugim tokom tako da su ekipe koje su
izvodile neke radove taj vec prili¢cno osteceni
parket pokrili samo najlonom, koji je proizveo
povecanje kondeza i stvaranje vode...

Od predhodne dokumentacije nije po-
stojalo bas ni jedan jedini papir niti fotografi-
ja. Jedino do ¢ega sam uspeo da dodem bio
je jedan IZVESTAJ Skupstini opstine Zemun,
koji je raden 1965. godine. Sesto¢lana komi-
sija samo u jednom delu izvestaja pominje
da su...” podovi u glavnim prostorijama luk-
suzne parket-ploc¢e ornamentirane u vise bo-
jaili hrastov parket ,riblja kost"... luksuzna
obrada podova - parketa u intarziji od vise vr-
sta drveta”... Bilo je ovo sve $to sam mogao
da procitam o ovoj podnoj oblozi koja je, bez
sumnje, od izuzetno velike istorisko-kulturne
vrednosti.

Sve ono $to sam do tada znao o podnim
oblogama ovog tipa bila je samo teorija. Po-
Cela su traganja, razna dopisivanja i iznalaze-
nje mogucnosti da se preko drugih iskustava
i pokusaja blize informisem. Tada sam shva-
tio da je ovakvih podnih obloga, a pogotovu

Autor ovog teksta je vanredni profesor na
Fakultetu primenjenih umetnosti u Beogradu

PR DRVOtehnika 26/2010

april 2010.




radene u tehnici INTARZIJE

PISE: prof. Zvonko Petkovi¢

iz perioda kraja XVIII i pocetka XIX veka, bilo
veoma malo. Do tada je bilo samo nekoliko
publikovanih infirmacija te vrste u celoj Evro-
pi. Iz Rusije sam dobio knjigu Veliki dvorac u
Kremlju (bosuwiou Kpemaesckuu /sopersir)
gde se u nekoliko fotografija vidi deo slicne
podne obloge, a zatim sam dobio informaciju
da postoji predpostavka da je i podna intarzi-
rana podloga u kuci porodice Spirte u Zemu-
nu radena u istoj belgijskoj radionici u kojoj
je raden i intarzirani parket za Kremaljski dvo-
rac... (Slike 5 i 6).

Pripreme za ovaj posao koji je podrazu-
mevao iskljucivo konzrvatorski tretman na
delu podne povrsine koja je radena u parket-
noj intarziji bile su prilicno mukotrpne, ali su
istovremeno bile veliki izazov, jer se prilika
za ovakav rad mozda ukaze jednom u Zivotu
konzervatora.

Krajem 2002. godine, poceo sam sa kon-
zervatorskim radovima. Posle detaljnog sni-
manja svakog prostora ponaosob, ustanov-
lieno je da se radi o pet prostorija u kojima je
bilo podova radenih u tehnici parketne intar-
zZije, da je u Cetiri prostorije obodna bordura,
kao i pragovi radeni od hrastovog parketa, a
da je samo u jednoj, najmanjoj sobi, od zida
do zida bila intarzirana podloga. Stru¢na lica
iz Zavoda za zastitu spomenika kulture grada
Beograda, koji su ujedno bili zaduzeni i kao
nadzorni organ kod iztvodenja konzervator-
skih radova, konstatovali su da je u ovoj so-
bi u nekom od predhodnih radova naknadno
bila postavljena ova intarzirana podloga, $to
se kasnije ispostavilo kao tac¢no.

Prvi koraci u pripremnom delu posla bi-
li su da se sve povrsine dobro ociste i odma-
ste. Cis¢enje je je bilo mehanicko, sa medufa-
zama gde sam ispirao kompletne povrsine sa
rastvorom 20% alkohola u vodi, kako bih po-
stepeno uklanjao i zamascene naslage sa po-
vriinskog dela podloge. (Slika 7). Ovo je po-
navljano vise puta sa pazljivim usisavanjem.
Sledeca faza rada je bila konsolidacija celoku-
pne povrsine termootpornom samolepljivom
folijom (Slike 8 i 9), koja je omogucavala da se
intarzirani delovi zadrze u svom prvobitnom
polozaju, a ujedno je bilo predvideno da se
u narednim fazama rada svaka plo¢a nesme-
tano provladi kroz termo prese. Preko svake
folije je bio oznacen broj, strelicom obelezen
pravac, a dobro obeleZavanje je omogucavalo
da se po zavrsetku tretmana svaka ploca u pr-
vobitno stanje vrati na prethodno mesto.

Podizanje ploca je bio stvarno delikatan
postupak jer sam vodio ra¢una da se ni jed-
na ploca u bilo kom delu ne osteti (mehani¢-
ki), da ne dode do lomova (slike 10i 11). Pred-
postavka je bila da su sve ploce bar priblizno
istih dimenzija, u smislu debljine; ali tek posle
skidanja svih ploca i merenja videlo se da su
ploce u debljini varirale od 2,4 cm do 4,6 cm.
NAPOMENA: moj predlog kao izvrsioca ovih
konzervatorskih radova je bio da se sve plo-
Ce vrate na istu, repariranu podlogu, sa pro-
menom pod-poda, ali kada je nadzorni organ
video situaciju na terenu (slika 12), doneo je
novu odluku da se kao podpodloga radi be-
tonska ploca sa cementnom ko3uljicom. Ovo
je u mnogome menjalo startni deo posla, ali
sam tada dao predlog da se svaka ploca sa

Slike 7,8 19 — Delovi pripremne faze

Slike 5 i 6 — Fotografije iz knjige Veliki dvorac u Kremlju ukazuju na mogucnost da je ista belgijska radionica izradivala i intarzirane podne obloge u kuci u Zemunu
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Slike 10, 111 12 - Deo pripremnih radova

donje strane egalizira, kako bi se dovele na
istu debljinu. Uradena je proba sa najtanjom
i najdebljom skinutom plo¢om i ustanovlje-
no je da ova operacija ima smisla za dalji rad.
Kao tampon ploce predvideo sam OSB vodo-
otporne ploce, koje je trebalo da se za goto-
vu podlogu pri¢vrséuju ,tipl-ekserima“ duzine
6cm. (Slike 13 i 14). Zbog loseg stanja original-
ne podloge, vlaznost ploca sa donje strane je
bila preko 70% vlaznosti. Priprema za egaliza-
ciju je podrazumevala vadenje eksera iz svake
ploce, kao i pokusaj isusivanja, ali prirodnim
putem, da ne bi doslo do naglog isusivanja i
pucanja. Ovaj period je iskoris¢en da se ispita
i sloj intarzije: debljina plocica je u originalu

bila oko 7 mm, radene su iz tangencijalnog i
uzduznog preseka masiva oraha, jasena, naj-
verovatnije tresnje, a bordurni delovi su rade-
ni i od egzoti¢nih vrsta drveta tikovine i naj-
verovatnije neke od vrsta mahagonija. U ovoj
fazi pored ispitivanja koristio sam i mogu¢-
nost da se izrade neki od nedostajucih eleme-
nata intarzije, koje sam radio od laminatnog
segmenta, da bi u svakom pogledu smanjio
mogucnost pojave torzionih sila koje se jav-
ljiaju kod masivnog drveta, a koje mogu da
prouzrokuju pukotine. Svaka ploca je sastav-
ljena iz najmanje cetiri vrste masivnog drveta,
ali je maksimalno vodeno rac¢una o njihovom
uklapanju.

Posle procesa egalizacije, svaka ploca je
sa donje strane bila idealno ravna, tako da je
naleganje na tampon OSB ploce bilo izuzet-
no i onemogucio sam pojavu fizickog rada iz-
medu povrsina. Dimenzije OSB ploce su oko
212cm x 120cm, a dimenzije intarziranih plo-
¢a su 64cm x 64cm, tako da sam slogom OSB
ploca, koji se nije poklapao sa slogom intar-
ziranih ploca uspeo da spre¢im poklapanje
proreza (fuga). (Slika 15).

Pre pocetka posla koji je podrazumevao
vracanje intarziranih delova podne obloge,
najvise sam se bojao grejanja koje je vec bi-
lo razvedeno u,,cementnoj kosuljici” i to na-
knadno, tako da sam upozorio nadzor i sve
u lancu, koji su vodili brigu o ovom objektu i
prostoru, da moze doci do neprijatnosti onog
trenutka kada grejanje proradi, a jo$ vise
zbog toga $to u ovom objektu nije bilo nika-
kvog grejanja proteklih $est decenija. To se na
kraju pokazalo kao problem 2007. godine.

Po nalogu stru¢njaka, (delimi¢no) konzer-
virane ploce vra¢ao sam u prvobitno stanje
u martu 2003. godine. Sledeca faza rada je
bila skidanje termootporne folije i fina dora-
da postavljenih ploca (slika 16). Pred zavrsnu
obradu proverena je kompletna postavljena
podloga i onda se pojavila potreba da se mali
prostori izmedu intarziranih ploca ipak zatvo-
re ,fug-masom” za drvo, a objasnjenje je bilo
da ne prodire prasina. Sa ovim se nisam slo-
zio, pokusavajuci da objasnim da usled pro-
mene mikroklimatskih uslova, drvo ne¢e moci
da,radi’, smanjuje se dilatacioni prostor i do-
vodi¢e do pojave pukotina, ali postupio sam
po nalogu nadzora (slika 17).

Kao zavrsnu obradu predvideo sam fi-
no politiranje, masinskog karaktera emulzi-
onim voskom u vise slojeva, ali zahtevi su se
promenili tako da je zavrsna obrada uradena
dvokomponentnim lakom za parket, koji je u
svom sastavu po deklaraciji proizvodaca sadr-
zao i, UV blokator” (slike 18 19).

Zvanicni prijem konzervatorskih radova
obavljen je komisijski u julu 2004. godine, a
u resenju koje je doneto 21.07.2004. godine
stoji:,, Izjavljujem da su radovi na restauraci-
ji podova od intarziranog parketa na objek-
tu,Spirtina ku¢a” u Zemunu zavr$eni i da su
izvedeni u skladu sa konzervatorskim uslovi-

Slika 15 Postavljene tampon ploce

Slike 131 14 —= Tampon ploce

Slika 18 — Zavr$na obrada
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Slika 19 — Parket u ku¢i porodice Spirta u Zemunu nakon izvréene konzervacije

ma, uputstvima Nadzornog organa i konzer-
vatorsko-restauratorskim principima, kao i da
se izvedeni radovi mogu u potpunosti prihva-
titi” u potpisu Nadzorni organ, Mirjana Dedi¢
Nikitovi¢, d.i.a.

Sto se mene ti¢e ja bih ovu pri¢u ovde i
zavrsio, mozda nekim citatima odredenih lju-
di iz struke, koji su dali svoj sud o ovom i o jo$
nekim radovima koji su bili prezentovani na
mojim samostalnim izloZbama 2005. godine
u Konaku kneginje Ljubice u Beogradu i u Na-
rodnom muzeju u Krusevcu 2008. godine.

+Arhitekta Zvonko Petkovi¢, profesor Fa-
kulteta primenjenih umetnosti u Beogradu,
se vec dugi niz godina bavi restauracijom i
konzervacijom umetnickih ostvarenja iz pro-
teklih epoha. Njegov je poduhvat pionirski,
jer vrlo uspesno vraca u zZivot antikvitete, revi-
talizuje ih i ¢ini da mi postajemo svesni naseg
kulturnog blaga.

Za razliku od mnogih njegovih kolega u
svetu, kiji imaju mnogobrojne saradnike, la-
boratorije i radionice, i raspolazu znatnim ma-
terijalnim sredstvima, Zvonko Petkovi¢ je u
dobroj meri,usamljeni jahac” koji je morao

da objedini mnoga znanja, postupke i nacine
rada. Utoliko su vise njegovi rezultati za svako
postovanje, a pred konkretnim ostvarenjima i
za divljenje (Napisao arhitekta i slikar Sinisa
Vukovi¢, redovni profesor FPU u penziji).

.."Arhitekta Zvonko Petkovi¢, profesor
FPU u Beogradu, izmedu ostalog, pola dece-
nije spoljni saradnik Muzeja grada Beograda,
spasava, svojim umecem i profesionalnoscu,
komade namestaja i otima ih iz ralja vremena,
iz zagriza neprikladnih uslova ¢uvanja i, pone-
kad, neadekvatne prethodne upotrebe. Ledi i
ponovo ozivljava iste one komade od drveta
koji nas ¢ine ponosnim svojom originalnom
majstorskom i stilskom prefinjenos¢u, svojim
istorijskim namestenjima u istorijski veoma
znacajne domove ili dvorove, a najcesce i jed-
nim i drugim istovrenjmeno...

Izlaganje radova, predmeta i dokumenta-
cije o procesima na stilskom namestaju i slic-
nim Zanrovima, autora Zvonka Petkovica, ima
jos$ jedan dobrodosao, posredan cilj - nedvo-
smislenu demistifikacijku unutarmuzejskih
aktivnosti, pokazivanje znanja i znoja pri lece-
nju predmeta bastine, bez stida zbog stanja
neophodnog za lecenje, vidanje, a u skladu sa
savremenim evropskim muzejskim i muzeo-
loskim praksama.” (Napisao tadasniji direktor
Muzeja grada Beograda, mr Bojan Kovacevic,
arhitekta). ]

sve.za vasu kucu i stany

Proizvodnja i prodaja klasiénog parketa

HRAST, JASEN. i BUKVA

Komp!etan prateél materijal

NESTA DOO, 11223 Beograd, Beli potok, KruZni put 20
Telffax: +381 (0) 11 3943-255, 3943-256, mob. +381 (0) 63 334-735
nesta_doo@yahoo.com - www.nestalika.co.rs




CLIP top BLUMOTION

Sve je tu

BLUMOTION

ena u glavi sarke: integrisana Precizni tokovi kao u satnom mehanizmu | to na naj-
MOTION funkcija za neZna i tiho zalvaranje vrala manjem prostoru: integrisani BLUMOTION je tehnicki
sofisticirano redenje koje brine za visok komfor zatvaranja
vrata na names&taju. A izgled je takode ubedljiv: elegantan
dizajn podvlaéi visokokvalitetan karakter Sarke.

www.blum.com



Sarka za svaka vrata

Sarka bi trebalo po moguéstvu da bude visestruko upotrebljiva. O ovom naéelu se vodilo raéuna i prilikem razvoja
CLIP top BLUMOTION-a. Ovaj Samir moZe da se koristi kako za drvo lako | za aluminijum i moZe da se primeni u

mnogim situacijama, npr. kod ugaonih vrata,

MNezno | tho zatvaranje

Komfor neznog i tihog zatvaranja sve vise ljudi Zeli da ima u svom domu.
Posebno prijatno uz BLUMOTION: svejedno koliko je tezak front ili s kolikim
zamahom se vrata zalvaraju — zatvaranje je uvek neZno i tiho. Da bi to trajalo
tokom celog Zivota namestaja, CLIP top ELUMOTION je konstruisan za
200.000 otvaranja i zatvaranja.

Novo okretiste za deblja vrata

Posebne moguénoesti CLIP top ELUMOTION nudi kod debljin vrata do

24 mm. Novo okretiSte brine o tome da vrata u otvorenom stanju ne udaraju
u prednju ivicu korpusa,

Funkcija deakliviranja kod malik vrata
Za visok kvalitet kretanja kod malih i lakih vrata, funkeija BLUMOTION moze
po potrebi jednostavno da se deaktivira - preko prekidaéa na glavi Sarke.

Na sve se mislilo: i| ked prerade

Blum proizvedi su pogadni za preradu. Tako CLIP top BLUMOTION moze
zahvaljujuci proverenom CLIP mehanizmu veoma lako da se montira: bez alata i
brzo. Pomoéu 3-dimenzionalnog regulisanja spojevi se optimaino podesavaju -
dovoljan je grafciger. Mogu da se koriste postojec¢e montazne ploée.

.17/}



www.dallas-company.com

DALLA}

BRZA

ISPORUKA,

SRBIJA

Beograd, Galerija name5taja, Kolarfeva 1, 011 33 40431, D64 87 5050 1
Beograd, 27. marta 43, 011 33 41 047, 064 87 5050 4
Beograd, C[ngrliina 13,011 24 10 364, 064 87 50520
Beograd, Bulevar revolucije 174, 011 244 66 94

Zemun, Uerinovacka 206, 011 21 05 249, 064 87 5053 3
Novl Sad, Bul. Oslobodenja 131, 021 453 086, 064 87 50 510
Krallevo, Ratinska 7, 036 382 488, 064 87 50 525

Ni3, Vojvode Tankosica 11, 018 255 788, 064 87 50518
Kragujevac, N. Pasica 12, 034 331 785, 064 87 50517
Jagodina, Cuprijskl put bb, 035 250 569, 064 87 50 623
Krudevac, 23, septembar bb, 037 887 7u1, 064 87 50516
Catak, Mikolaja Velimirovica 212, 032 221 345, 064 87 50 534
Sabac, Usce Promet, Kralja Milutina 3, 06U 87 50 52U

Vir¥ac, Vojnickl trg bb, 013 833 230, 064 87 50 513

Zajelar, Paracinskl put bb, 019 42 55 10, 064 87 50 519

Novi Pazar, AVNOJ-a bb, 020 316 067, 063 449 B73

Movi Pazar, Skopsklh Zrfava bb, 020 384 052, 064 87 50507
Tutin, Revoluclje bb, 020811 611, 064 87 50 505

SLOVENIJA
Kranj, Dallas Interier, Savska cesta 34, O4 2020 690, 04 2020 691, 04 2020 692

Kvalitet
koji Stedi
Vaé novac!

BOSNA | HERCEGOVINA

Sarajevo, Viakovo 154, 033 627 100
Sarajevo, Otoka 123, 033 474 400, 453 600
Tuzla, Rudarska do 68, 035 286 4ES

Tuzla, Mahmuta Buiatlije, 035 226 683
Briko, Brezik-Blizma Il/a, 049 345 230
Kakan|, Selima £f. MerdZanovica bb, 032 559 920
Sarajevo, Stup bb, 033 634 164

Bihat, 5. Korpusa bh, 037 221 602

Mostar, MarZala Tita 237, 036 577 D02
Banja Luka, Omladinska bb, 051 462 355
Sanski Most, Prijedorska 139, 037 687 051
KladuSa, Zuhtije Zalica 17, 037 773 429
Bjeljina, Put Bjeljina dvorovi bb, 055 351 590

CRNA GORA

RoZaje, Ibarska, 087 272 426, 067 282 201
Podgorica, Josipa Broza bb, 081 658 695, 067 282 210
Bar, RK "'lzbor", V. Rolovica bb, 085 303 204, 067 282 211



WQOD DIVISION

BIESSE 2010.

KOMPANIJE

TOP TECH WOODWORKING I XILIA
ZAJEDNICKIM SNAGAMA NA TRZISTU SRBIJE

Kompanija Biesse S.p.A., globalni lider na trzi-
$tu proizvodnje masina za obradu drveta, stakla i
kamena, orijentisana na proizvodnju visoke CNC
tehnologije, je uz podrsku ovlas¢enog distributera
Top Tech Woodworking d.o.o. izgradio apsolutnu li-
dersku poziciju na trzistu Srbije, Crne Gore i Bosne i
Hercegovine.

Imajuci u vidu karakteristike novog trzista i sa-
mih potreba buducih klijenata, te veoma veliki broj
potencijalnih klijenata, Biesse je odlucio da, za pro-
daju nove linije proizvoda, pojaca, ve¢ dosta jaku
komercijalnu strukturu, ukljucivanjem jedne, speci-
jalizovane komercijalne organizacije, koja uspesno
deluje u tom segmentu trzista.

Za sve informacije molimo obratite se na:

Top Tech Woodworking d.o.o. je sklopio sa fir-
mom Xilia d.o.o. dogovor o zajednickoj delatnosti
na trzistu Srbije, gde je Xilia d.o.o. postala ekskluziv-
ni distributer za liniju proizvoda ARTECH, a Top Tech
Woodworking, pored ve¢ uobicajenog programa Bi-
esse, Ce pruziti stalnu podrsku novoj organizaciji u
svim sferama post prodaje, ukljucujudi servisnu asi-
stenciju i organizaciju distribucije rezervnih delova.

Sinergija i partnerstvo distributera dovesée do
zadrZavanja vrhunskog nivoa usluge, uz maksimal-
nu podriku u izboru i koris¢enju opreme, bez ob-
zira na nivo investicije. Kompanija Biesse nastavi¢e
da i dalje odgovorno posluje na trzistu Srbije, uz
kontinuiranu podrsku svojih partnera Top Tech Wo-
odworking i Xilia.

BIESSE S.p.A. - Via della Meccanica, 16 61100 Pesaro (PU) Italy - tel. +39 0721 439384 - fax. +39 0721 439424

TOP TECH

WOODWORKING

= xilia
J—

Xilia d.o.0. - Beograd

april 2010.

TOP TECH WOODWORKING d.o.0. - Kneza Milosa 25, 11000 Beograd, Republika Srbija
tel. +381 11 3065 614 - fax. +381 11 3065 616 - e-mail: office@toptech.rs

tel. 011-219-8516, 011-219-0449 - tel/fax. 011-192-233 - mob. 063-213-549, 063-428-562
www.xilia.rs - e-mail: info@xilia.rs
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TRECA DIMENZIJA FURNIRA

Zivimo u vremenu tri di-
menzije: 3D filmovi, 3D bi-
oskop, 3D animacije, 3D ul-
trazvuk. Zasto ne i 3D furniri
i furnirske plo¢e? Medutim,
i ovde se, kao i uvek kod dr-
veta, postavlja pitanje ani-
zotropije drveta, odnosno
nejednakih fizickih i meha-
nickih svojstava drveta u ra-
zli¢itim anatomskim pravci-
ma. lako je debljina furnira
mala (najcesc¢e 0,5do 1,0
mm) i oni se prilikom savija-
nja razli¢ito ponasaju u razli-
¢itim anatomskim pravcima.
Kod plitkih oblika kao sto
su ispune za ramovske kon-
strukcije furniri se relativno
lako savijaju. Medutim, ako
zelimo da napravimo neku
slozeniju trodimenzional-
nu formu, furniri su najce-
$c¢e izlozeni pucanju. To isto,
ali u mnogo ve¢em stepe-
nu se desava i kod furnirskih
ploca.

Ovom prilikom ukazuje-
mo na neke konvencionalne
tehnike savijanja furnirskih
ploca koje imaju svoja ogra-
nicenja. Posebnu paznju
ukazujemo na mehanicki
modifikovane furnire koji
se podjednako ponasaju u
svim anatomskim pravcima
i mogu se savijati u slozene
oblike.

PAUB DRVOtehnika 26/2010

Savijanje

furnirskih ploca

Danas u projektima sve
vise postoji potreba za sa-
vijanjem furnirskih ploca.
Metode savijanja furnirskih
plo¢a mogu biti razlicite, ali
sve one imaju zajednicki cilj
a to je kako saviti plocu sa
Zeljenim radijusom a da ona
zadrzi oblik i da se ne osteti.
Na trzistu postoje posebne
furnirske plo¢e namenjene
za savijanje.

Jedan od najjednostav-
nijih metoda savijanja ploca
je prethodno parenje ploce
u zatvorenom sudu. Obra-
dak se stavlja u komoru za
parenje i drzi odredeno vre-
me koje zavisi od debljine
ploce i obi¢no se rac¢una ta-
ko da se za svaki santimetar
debljine plo¢e uzima 25-30
minuta. Posle parenja, plo¢a
se savija preko kalupa, pri-
¢vrscuje stagama ili na neki
drugi nacin i tako drzi dok
se ne osusi. Ovaj metod sa-
vijanja velikim delom zavisi
od kvaliteta lepka i lepljenja
i uvek postoje opasnost da
dode do raslojavanja listo-
va furnira.

Drugi metod pripreme
furnirske ploce je metod na-
rezivanja ploce. Sa unutras-

| FURNIRSKIH

PISE: dr Vladislav Zdravkovi¢

nje strane koja ce biti okre-
nuta prema kalupu, pravi
se serija paralelnih rezova
odredene dubine pomocu
kruzne pile ili serije kruz-
nih pila a da pritom dubina
reza ne prelazi dve tre¢ine
debljine ploce. Lepak se na-
nosi na narezanu stranu u
koli¢ini dovoljnoj da popu-
ni rezove kako bi konstruk-
cija bila stabilnija. Ploca se
stavlja u kalup sa drugom
narezanom plo¢om, tako da
su im narezane strane okre-
nute jedna prema drugoj i
ostaju u kalupu dok lepak
ne ocvrsne.

3D furniri i ploce

Trodimenzionalni furni-
ri i furnirske plo¢e nastali su
kao odgovor na povecanu
traznju za proizvodom ko-
ji se moze oblikovati u ka-
lupu u tri dimenzije, sli¢no
metalu ili plastici. | u ovome
slucaju se javlja dobro po-
znati problem anizotropije
drveta. Ovaj problem je re-
sen patentiranom tehnolo-
gijom mehanicke modifika-
cije drveta. Ovakav proizvod
otvara nove mogucnosti u
dizajniranju stolica, zaoblje-
nih frontova za namestaj u
tri dimenzije, kao i za furni-
ranje enterijera luksuznih

automobila ili jahti. Trodi-
menzionalni furniri se mogu
nadi na neocekivanim me-
stima, na primer u unutras-
njosti luksuznih automobila,
kao srednja konzola kod au-
tomobila BMW X5, takode
koriste i u furniranju skupih
medicinskih aparata kao $to
je magnetna rezonanca Sie-
mens ili Loewe Opta televi-
zor ¢ije je kudiste furnirano
zebrano furnirom.

Tehnologija izrade tro-
dimenzionalnih furnira je
razvijena i patentirana od
strane najvedih autoriteta
u ovoj oblasti. Trodimenzi-
onalni furniri se modifikuju
mehanicki, tako da im tek-
stura ostaje sac¢uvana. Po-
ledina ovih furnira je tre-
tirana posebnim lepkovi-
ma, debljine ovih furnira su
1,15+£0,5mm; maksimalne
duzine 1300-2100mm; mak-
simalne Sirine 980mm.

Trodimenzionalne fur-
nirske ploce rade se sa po-
vréinskim slojevima od lju-
stenog furnira bukve, ili se-
¢enog furnira bukve, svih
vrsta oraha, hrasta ili tres-
nje. Unutrasnji slojevi su od
ljustenog bukovog furnira.
Debljine trodimenzional-
nih furnirskih ploca krecu
se od 1,5 do 20mm. Furniri

april 2010.




se lepe u otpresak u kalupu
sa patricom i matricom ili u
membranskoj presi UF lep-
kom za vruce ili za hladno
lepljenje.

Primenom trodimenzi-
onalnih furnira i furnirskih
ploca dizajnerima se otvara
siroko polje za realizaciju er-
gonomskog dizajna. Stolica
izradena od trodimenzinal-
ne furnirske ploce teska je
samo oko 2 kilograma.

Trodimenzionalne fur-
nirske plo¢e mogu se kom-
binovati sa klasi¢nim, dvo-
dimenzionalnim furnirskim
ploc¢ama, tako $to se samo
neki delovi proizvoda rade
od 3D furnirske ploce. Tro-
dimenzionalni furnir se mo-
ze koristiti samo kao spoljni
sloj u kalupu, tako da je ot-
presak kvalitetniji, ima ma-
nje deformacije i gresaka.

Primenom trodimenzi-
onalnih furnira i furnirskih
ploca zakoracili smo u no-
vi svet i otvorili mogucnosti
proizvodnje do sada tesko
zamislivih proizvoda. Time
jo$ jednom vra¢amo drvo
na mesto koje mu pripada
kao toplom, plemenitom,
ekoloski ¢istom i obnovlji-
vom materijalu.

april 2010.

Drvene konstrukcije u

arhitekturi i
gradevinarstvu
- LKV
- Laki Krovni Vezaci

- LLD
Lepljeno Lamelirano Drvo

# Industrijski | poljoprivredni
objekti
magacini, proizvodne hale,
paletna skladiita, Stale, senici...

Sportski LKV objekti
montaZne "balon” hale i
nadstreinice

Mansardni i luéni krovovi
javni objekti,
stambene zgrade, kuce..,

Proizvodnja celicnog
pocinkovanog bojenog
trapeznog lima

LKV PRIME®

= Horizontalni i vertikalni OLUCI
sa svim pratecim priborom

2 Krovni | fasadni PANELI
2 Antikondenzacijska FOLIJA

=+ VUICI i ostala prateca oprema

LKV CENTAR

Ugrinovacka 270p, Dobanovci, Beograd
tel./fax: 011/ 8468 090, B468 096

e-mail; office@lkvcentar.com

www.lkvcentar.com  www.limowi.com www.sport-hala.com




{labbricA-

PREDSTAVLIAMO NOWVU LINUU
EKOLOSKIH PROIZVODA

MODERNO
PRIRODNO
EKONOMICNO
PRAKTICNO

AURO
VOSKOVI I ULJA ZA
ZASTITU DRVETA

PREPORUCUJU SE ZA TRETMAN :
- NAMESTAJA U ENTERIJERU
| EKSTERLJERU
- PODNIH POVRSINA | PARKETA

MODERNO
- otuvana i dodatno nagladena
prirodna tekstura drveta
- obezbeduju toplu i prijatnu
atmosferu

PRIRODNO
- celije drveta ostaju otvorene,
drvo nastavlja da dise
- proizvodi napravljeni od potpuno
prirodnih sirovina
- zadovoljavaju stroge ekoloske
standarde

EKONOMICNO
- mala potroinja uz
minimalan rastur

PRAKTICNO
- jednostavna primena
- dobra povriinska
zastita i otpornost
- otpornost na vlagu i prljanje
- lako odrzavanje i restauracija

aro @20 N

[

Fabbrica d.o.o0.
Bosanska 65, Zemun, BG
tel. +381 113169977, 316 9988
office@fabbrica.co.rs
www.fabbrica.co.rs
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Kampanja podizanja svesti

0 Znacaju

Pripremila: Ksenija Stojici¢, Institut za standardizaciju Srbije

U procesu pristupanja Republike Srbije
Evropskoj uniji, u saradnji Instituta za stan-
dardizaciju Srbije (ISS), Ministarstva eko-
nomije i regionalnog razvoja, Privredne
komore Srbije (Beograd) i regionalnih pri-
vrednih komora (Novi Sad, Zrenjanin, Nis,
Leskovac, Valjevo, Uzice i Krusevac), tokom
proleca 2010. godine bi¢e odrzana serija
seminara iz oblasti standardizacije.

Ovi seminari predstavljaju deo projekta
Tehni¢ka pomoc institucijama iz oblasti in-
frastrukture kvaliteta u Republici Srbiji (ko-
ji se finansira iz fondova EU, iji su nosioci
institucije AFNOR (Association Francaise de
Normalisation), SIQ (Slovenian Institute of
Quality and Metrology), DANAK (Den Dan-

ske Akkrediterings) i Univerzitet u Ljubljani.

Prijava u¢e$ca na seminarima i detalj-
ne informacije mogu se dobiti na Internet-
stranicama RPK ili ISS-a: www.iss.rs.

Koje teme su posebno
znacajne za drvopreradivace?

Seminari koji ¢e se odrzati u Novom
Sadu, UzZicu i Leskovcu sadrzace i tri te-
me znacajne za drvopreradivace, i to: No-
vi standardi za rezanu gradu (prednosti
primene evropskih standarda), predavac
- Ksenija Stojici¢, Institut za standardizaci-
ju Srbije, Beograd; Problemi koji nastaju u
praksi usled nepravilne primene standarda
za parket i nacin prevazilazenja, predavac -
llija Buji¢, Jugoinspekt, Novi Sad i Predno-
sti primene novih evropskih standarda za

Detalji sa seminara o standardizaciji odrzanog u RPK Kragujevac

Pregled regionalnih privrednih komora i termina odrzavanja seminara o standardizaciji

tokom maja i juna 2010. godine.

DATUM Regionalna privredna komora

Adresa

Internet stranica
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Joze Séure 13g
el O 129

ANk program

parket i parketne elemente, predavac - mr
Nebojsa Todorovi¢, asistent, Sumarski fa-
kultet, Beograd.

Lephow 2a dvo

Parket program

Boje i lakovi 72 PVC

Koje koristi imamo od standarda?

Standardi predstavljaju mocan alat za
organizacije svih veli¢ina, jer promovisu
inovativnost i povecanje produktivnosti.
Standardi omogucavaju kompanijama da
privuku svoje korisnike, pokazu liderstvo
na trzistu, ostvare prednost u odnosu na
konkurenciju i budu nabolji primer u prak-
si. Kompanija koja je primenila standardi-
zaciju u svojoj infrastrukturi smanjice tros-
kove i rizike poslovanja, ubrzati unutrasnje
procese i povecati produktivnost.

Imperativ modernog poslovanja jeste
uspesna komunikacija sa zakonodavnim
telima, klijentima, korisnicima i potro3aci-
ma. Standardizacija promovise uzajamnu
saradnju, obezbedujuci neophodnu kon-
kurentnost za uspesnu medunarodnu trgo-
vinu proizvodima i uslugama.

Prezentacije se zasnivaju na evrop-
skom iskustvu u oblasti standardizacije i
bezbednosti proizvoda i podrzane su di-
rektivama EU.

tracne testere

Sta je do sada uradeno? r

| gatern
U okviru kampanje podizanja svesti o Oaran Har) 1
znacaju standardizacije do sada je odrzano

6 seminara u regionalnim privrednim ko- UDDEHOLM

morama (Beograd, Pancevo, Subotica, Kra-
ljevo, Pozarevac i Kragujevac), sa zadovo-
ljavaju¢im brojem posetilaca. Regionalne
privredne komore birale su teme seminara
prema potrebi svojih ¢lanica, sa ciljem in-
formisanja Sto veceg broja zainteresovanih
strana o odabranim oblastima standardi-
zacije. Svaki seminar pocinje sa uvodnim
predavanjem o evropskoj standardizaciji,

evropskog eksperta za standardizaciju Ivel- kruzne testere za*
na Burova, zatim sledi opste predavanje o drvo, PVC
Institutu za standardizaciju Srbije i usluga- aluminijum

ma koje on pruza, posle ¢ega sledi set pre-
zentacija iz posebnih oblasti standardizaci- 9 B RA‘I‘ST“’O
je po izboru RPK. Posebno znacajan je pe-
riod posle svih prezentacija, kada je pred- ;,u_g_-_ifj_l_.'; L4°00Tdautarverd _ UsIrmIce
videna diskusija i razmena misljenja o svim

izloZzenim temema.

Prezentacije sa svih do sada odrzanih - Kordun grupa doo

. . o L Beoorad, Kneza Viseslava 1
seminara mozete videti na Internet-stranici kordu o i vl Taliitate)
ISS-a: www.iss.rs. 0111/35—46-219

1916
kordunda verat.net, www.kordun.hr



Utisci sa nedavno odrzane medunarodne pres konferencije najveceg
medunarodnog sajma namestaja u Milanu govore da ¢e upravo odrzi-
vi dizajn postaviti demarkacione linije izmedu,,pobednika” i,gubitnika”
na globalnom trzistu i otvoriti novu trku izmedu dizajnera, arhitekata,
kompanija, pa i ¢itavih drzava. Nije re¢ o pomodnom trendu koji ¢e obo-
jiti stranice dizajnerskih ¢asopisa samo ove sezone, ve¢ o sustinskom
zaokretu u razmisljanju, kreiranju i proizvodniji, koji ¢e pojedincima,
kompanijama i ¢itavim sredinama doneti dugoroc¢ni boljitak, iako se na
prvi pogled ¢ini da je put odrzivog dizajna tezi, komplikovaniji i skuplji.

STA JE ZAPRAVO ODRZIVI DIZAJN?

Odrzivi dizajn je promisljena integracija dizajna i arhitekture sa kon-
struktivnim, masinskim i elektri¢nim inZinjerstvom koja, pored funk-
cionalnosti i estetike, ima za cilj minimiziranje energetske potrosnje i
promovisanje ljudskog zdravlja kroz odgovoran odnos prema zivotnoj
sredini poput ¢uvanja i primene obnovljivih izvora energije, energet-
ske efikasnosti i zdravih instalacionih sistema. Odrzivi projekti ne mo-
raju da kostaju mnogo, ¢ak ni kada se ¢ini da su komplikovaniji od uo-
bicajene prakse. Odrzive gradevine i namestaj od recikliranih i ekolos-
kih materijala nemaju prepoznatljiv stil, ve¢ dele zajednicku holisticku

Detalji sa pres konferencije medunarodnog sajma namestaja u Milanu, za govornicom gradonacelnica grada Milana, Letizia Moratti i Carlo Guglielmi, predsednik sajma

m DRVOtehnika 26/2010 april 2010.




filozofiju integrisanog dizajna u kome se svaka komponenta posmatra
kao deo vece celine.

KUCA BUDUCNOSTI

JPasivne kuce” su ocigledan primer prakti¢no primenjenog modela
odrzivog dizajna: zahvaljujuci dobroj izolaciji i efikasnosti gradevinske
tehnike, potrebe za toplotnom energijom ne prelaze 15 kWh/m?, tako
da je moguce potpuno se odreci posebnog sistema grejanja. Vazna je
i ispravna orijentacija u odnosu na strane sveta. Pasivne kuce imaju ve-
like prozorske povrsine okrenute ka jugu, kako bi pasivni solarni do-
bici bili optimalni i prozori tako doprinosili toplotnoj stabilnosti kuce.

RADIMO LOKALNO, MISLIMO GLOBALNO

Naravno, odrzivi dizajn, ako ga svedemo samo na primere upotrebnih
predmeta, gubi svoj smisao. Planeta i njeni resursi su u tako dubokoj
krizi da su neophodne ne samo odgovaraju¢e mere na nivou drzava
i vlada, nego su se u poslednje vreme tim naporima pridruzile i mul-
tinacionalne kompanije, ¢ija razgranatost i ekonomski interes dopiru
dalje od mocnih, ali ipak teritorijom ogranicenih drzavnih vlasti. Prvo
je kompanija IBM lansirala inicijativu ,Smart Planet” (www.ibm.com/
innovation) koja treba da omoguci bolje i efikasnije koris¢enje energi-
je, vode, hrane, informacija, pa i zdravstvene zastite na lokalnim, mi-
kro-nivoima, da bi se postigle ogromne globalne ustede. Pre svega ne-
koliko dana, kompanija Hewlett Packard je lansirala ,Centralni nervni
sistem za planetu Zemlju” Ove inicijative nisu samo sjajan marketing,
nego ukazuju i na nove pravce razvijanja biznis modela koji ¢e biti biti
zasnovani na odrzivosti kao pretpostavci ugradenoj u generisanje pri-
hoda jedne kompanije.

GDE SMO MI?

Za kraj, ohrabrujuci podatak koji govori da Srbija nece biti isklju¢ena
iz svetskih dizajnerskih tokova, te da se sve bolje pozicionira u glo-
balnim kreativnim krugovima. Medu 80 svetskih novinara i kriti¢ara
dizajna koji su ove godine pozvani na konferenciju uo¢i Milanskog
sajma nasle su se i tri predstavnice srpske dizajnerske scene: Jelena
Mati¢, docent na Sumarskom fakultetu i direktor Talent zone festivala
Mikser, Mia David, urednica casopisa Kvart; kao i Maja Lali¢, arhitekta
i predsednik udruzenja Mikser koje ve¢ deset godina aktivno radi na
razvoju i promociji domacdeg dizajna.

Festival Mikser, kada krajem maja ove godine bude lansiran na teri-
toriji Zitomlina i Luke Beograd na donjem Dor¢olu, verovatno ¢e bi-
ti jedan od prvih takvih dogadaja u nasoj zemlji koji ¢e u sebi imati
ugradene principe odrzivosti. Organizatori festivala trudice se da do-
gadaj ostavi sto manji karbonski otisak i pokusace da animiraju par-
tnere i uCesnike manifestacije da aktivno koriste alternativne izvore
energije. Mikser ¢e pokrenuti inicijativu da se posetioci od Trga repu-
blike do lokacije u Luci prevoze mini-busevima na biodizel pogon,
po prvi put u Srbiji se razmatra mogu¢nost da muzicke pozornice u
okviru festivala znacajan deo elektricne energije dobijaju kombina-
cijom biodizela i turbina na vetar, a posetioci ¢e biti podsticani da
odgovorno odlazu otpad na posebnim mestima predvidenim za re-
ciklazu. Pored toga, posetioci ¢e na festivalu moci da posete za tu pri-
liku specijalno sagradenu pasivnu ku¢u poslednje generacije. Moglo
bi se reci da ce se u tih nekoliko dana, kreativni grad u luci pretvoriti
u,pametni grad”.
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\NEWMéj‘( maf_
| Y.

QUALITY

SVE ZA OBRADU
MASIVNOG DRVETA.
SVE |Z JEDNE RUKE
SVE 100 PROCENTNOQO!

Koncentrisite se u potpunosti i samo na Vas posao,
ostalo ¢emo uraditi mi sa Vas. WEINIG nije samo vodeci
u ponudi tehnologije za industriju i preduzetnike koji se
bave obradom masivnog drveta.

Sveobuhvatne usluge i profitabilna sistemska resenja do
proizvodne opreme po principu kljuc u ruke ¢ine WEINIG
idealnim partnerom svuda gde se radi o fleksibilnim,
profitabilnim proizvodnjama.

RASECANJE - KRACENJE - OPTIMIRANJE - DUZINSKO
NASTAVLJANJE - LEPLJENJE - BLANJANJE | PROFILISANJE
OPREMA ZA STOLARIJU - OBRADA POJEDINACNIH
KOMADA - AUTOMATIZACIA

Vaseg WEINIG stru¢njaka potrazite na
WWW.WEINIG.COM 'I
WEINIG NUDI VISE WEINIG
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IDEJE I TEHNOLOGIJA

XXIl medunarodni Bijenale tehnologija za preradu drveta
i opreme za industriju namestaja

Milano [Italija) — fieramilano [Sajam u Milanu)
Rho —od 4. do 8. maja 2010.

MATERIJALI, TEHNOLOGIJA, OPREMA.
AKO SE BAVITE OBRADOM DRVETA, NE SMETE PROPUSTITI OVAJ
DOGABAJ. DOBITE DA ZAJEDNO NADEMO NOVA RESENJA | NOVE IDEJE.

O¢ekujemo vas, jer....

Xylexpo 201 0 ubrzava oporavakl




U ekonomski i eticki devastiranom drus-
tvu koje je prezivelo frustracije devedestih,
a potom i fascinaciju Soping molovima kao
savremenim hramovima koji supstituisu ra-
zorene ideologije, spajaju levicu i desnicu,
rojaliste i republikance, grobare i delije, bilo
je jako tesko otpoceti pricu o kreativnosti i
inovaciji, kao neophodnim uslovima kreira-
nja zdravog sistema vrednosti koji vraca ve-
ru u mogucnost da zivimo i napredujemo
kao sav normalan svet. U zemlji u kojoj se
mlad ¢ovek jo$ uvek budi sa sve$¢u da ce
uspeti u zivotu jedino ako postane krimina-
lac, ¢lan stranke ili trgovac, zaista nije bilo
lako pokrenuti projekat koji sada ve¢ delu-
je kao veoma uspesna paradigma kako de-
mantovati stereotipe o namestenim konkur-
sima, negativnoj selekciji, o kreativnosti kao
jalovoj zabavi dokonih gubitnika tranzicije.

Bilo je potrebno u takvom kontekstu reci
»~moguce jel”. Moguce je stvoriti nacionalnu
platformu koja ¢e pronalaziti najtalentova-
nije domace dizajnere, moguce je za taj pro-
ces zainteresovati i ukljuciti jednog od vo-
decih svetskih dizajnera Konstantina
Grci¢a, moguce je animirati stotine srpskih
talenata da posalju svoje radove Ziriju ko-
jim Gr¢i¢ predsedava, moguce je da zaista
najbolji srpski mladi kreativci odu u Milano
i svoje radove predstave na najve¢em svet-
skom sajmu dizajna koji godisnje pohodi vi-
$e od trista hiljada posetilaca. Sve to je mo-
guce upravo zahvaljujuci uspostavljanju ve-
oma efikasnog privatno - javnog
partnerstva izmedu kulturne organizacije
Mikser i Agencije za strana ulaganja i pro-
mociju izvoza Siepa, $to predstavlja model
na koji bi se mogle ugledati i mnoge druge
grane kreativne i proizvodne industrije.
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Veoma dobro pozicioniran i osmisljen Stand
Young Serbian designers je prosle godine

u Milanu izazvao veliku paznju, kako uze
stru¢ne javnosti, medija i esnafskih kole-
ga iz regiona i sveta, tako i poslovnih ljudi
zainteresovanih za radove nasih dizajnera.
Izlozba Young Serbian Designers privukla je
preko 200 proizvodac¢a namestaja koji su
izrazili konrektno interesovanje za izlozene
radove i sa kojima su uspostavljeni kontakti
sa ciljem otpocinjanja poslovne saradnje za
priozvodnju i distribuciju Sirom sveta. Kao
jedan od najatraktivnijih i najkomunikativ-
nijih standova, Young Serbian Designers je
posetilo preko 220 urednika i novinara naj-

znacajnijih stru¢nih i globalnih medija iz 45
zemalja sa svih kontinenata i preuzelo infor-
macije o radovima nasih mladih dizajnera.
Price o mladim srpskim talentima su nakon
sajma osvanule u preko 100 medunarodnih
medija, a upiti o njihovim radovima i dalje
svakodnevno stizu. Osim $to je izazvao po-
sebno veliko interesovanje svih posetilaca,
rad pod nazivom ARC autora Marije Bjelako-
vi¢, Milice Jovic i Emira Beciragica, apsolve-
nata Sumarskog fakulteta, nominovan je za
prestiznu nagradu Design Report Award u
konkurenciji medu 700 mladih dizajnera iz
celog sveta. Ovakav nesumnjivi uspeh nase,
mlade delegacije je svakako inicirao poziti-
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Izabrani su mladi srpski dizajneri L r::ﬂe.mrf
koji ¢e u aprilu ove godine
predstavljati Srbiju na najvecoj
medunarodnoj smotri talenata
Salone Satellite u okviru
Milanskog Sajma.

Snja stolaria:

Ana Kras, Branko Nikoli¢, Jovan
Topalovi¢, Jovana Bogdanovic¢
i Miljana Nikoli¢ predstavljaju
10 projekata odabranih na
konkursu  Young Serbian
Designers, na koji se ove godine
prijavilo 170 mladih talenata.

Lampa HIVE - dizajner Ana Kras

van efekat domina u dva pravca koje Mikser
i Siepa vide kao prioritne u daljoj evaluaciji
projekta. Prvi je svakako stvaranje sustinske,
bliske veze na relaciji domadi dizajner-do-
maca privreda, koja se do sada radije odlu-
Civala za jeftino kopiranje postojecih, svet-
skih resenja, a drugi je kreiranja imidza Srbi-
je kao sledece, egzoti¢ne, kreativne destina-
cije, koja osim lepih devojaka i sjajne zaba- 11000 BEOGRAD - VISOKOG STEVANA 43 a
ve u Guci ili na Exitu, poseduje i veoma jaku Telffax: +381 11 3282 192, 2634

kreativnu scenu koja predstavlja ozbiljni za- eMail: officef@toplicadrvo.com

majac ekonomskog prosperiteta zemlje.

TOPLICA DRVO

1

264, 2186 488

PROIZVODMNJA: 37240 TRSTENIK, Dr MILUNOVICA 40
Maja Lali¢ Tel/fax: +381 37 716 209, 711 569
eMail: toplicadrvotsiMoplicadrvo.com




DIZAJN OD SPERPLOCE
pocetak istorije

PISE: Natasa llin¢i¢

Prvi zaista smeli eksperimenti u dizajnu nastali su upotrebom ka-
lupljene sperploce, koja je otvorila mogucnost fantasti¢nih oblika
i statickih resenja. Primeni ovog drvnog kompozita prethodila je
decenija u kojoj su nastali prvi primeri namestaja Modernista, za
koje je bila karakteristicna upotreba cevastih metalnih profila i vrlo
svedena minimalisticka forma. Tek upotrebom kalupljene Sperplo-
e, nastaju sasvim nove inovativne i ergonomske forme. Jevtinija i
dostupnija od aluminijuma ili ¢elika, $perploca je bila klju¢ni ma-
terijal za dizajnere ranog perioda XX veka kao $to su Rietveld, Bre-
uer i Aalto, kao i za moderniste iz sredine veka poput Eames-a, do
savremenih dizajnera poput Jaspera Morisson-a ili Stevana Dieza.
Danas, nakon vise od 60 godina, novih inovativnih tehnologija i
mnogostruko vise dizajnera, jos uvek ergonomski nije prevazidena
stolica Ray i Charles Eames-a od oblikovane $perploce, nastala '40-
ih godina proslog veka — LCW. Gipkost, ¢vrstina, lakoca, savitljivost
po tri pravca, tananost... ucinili su ovaj materijal revolucionarnim u
periodu zacetka Moderne, kao sto ce to '60-ih biti plastika ili mozda
CO; fiber-vlakna danas.

Sperploca je prvi put proizvedena 1850-ih godina, kao kombinaci-
ja 3 ili viSe zalepljena tanka sloja drveta, gde se vlakna svakog dru-
gog sloja ukrstaju po 90° zbog cvrstine ploce. Njenu proizvodnju
osmislio je nemacki emigrant John Belter u Americi, uspevajuci da
je pomocu toplote savije po sva tri pravca. Za njenu komercijaliza-
ciju zasluzni su drugi proizvodaci u Americi poput Cole-a, a ozbiljni-
je eksperimente sa Sperplo¢om izvodic¢e Thonet 1880-ih. lako je pre
svega poznat po svom izumu — proizvodnji namestaja od savijenog
parenog drveta — vec¢ina Modernista XX veka istice da je na njih
upravo Thonet imao uticaj, kada je u pitanju rad sa $perplocom.
Tokom Prvog svetskog rata, usavrsena je tehnologija proizvod-
nje Sperploce, njena fleksibilnost i trajnost, kroz njenu primenu u
avioindustriji. Kada su avangardni arhitekti i dizajneri '20-ih godi-
na istrazivali mogu¢nosti proizvodnje jeftinog masovno-proizve-
denog namestaja, Sperploca je bila atraktivno resenje. Prvi prodor
napravio je Gerrit Thomas Rietveld, ¢uveni holandski dizajner, 1927.
godine, upotrebivsi jedan komad Sperploce kao sediste na svojoj
stolici. A zatim u sledece tri decenije nastaju klasici dizajna XX veka
napravljeni od kalupljene Sperploce.

Breuer / LeZaljka
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‘30-e / Aalto i Breuer

Predvodnik u dizajnu
namestaja od Sperploce
bio je poznati arhitekta
Moderne i svetski po-
znati dizajner Alvar Aal-
to; fasciniran moguéno-
stima 3$perploce, osno-
vao je eksperimentalnu
radionicu 1929. godine.
Cetiri godine je zajed-
no sa svojom Zzenom Ai- Aalto/ Stolica 31
no, radio na prototipima
i probama, nakon cega
je 1933. godine nastala
Stolica 41, prva elastic-
na stolica od Sperploce,
Ciji je sedaoni deo od
savijene Sperploce slo-
bodno ,lebdeo” zakacen
o konstruktivni ram, na-
pravljen od lameliranog
i masivnog brezovog
drveta. U tom periodu
nastaje i Stolica 31, pr-
va konzolna stolica na-
pravljena ovom tehni-
kom. Aaltov namestaj
postaje jako uspesan i
on i Aino osnivaju kom-
paniju Artek, 1935. go-
dine, koja ¢e proizvoditi
i prodavati stolice 31, 41
i kasnije nastalu konzol-
nu lezaljku 43. Aalto / LeZaljka 43

Skoro istovremeno dok Aalto zapocinje eksperimente sa Sperplo¢om
u Finskoj, Marcel Breuer, tada vec¢ bivsi predavac Bauhausa, pod priti-
skom nacista, prelazi u London pocetkom 1930-ih, i biva angazovan
od strane engleskog proizvodjaca Isokon specijalizovanog za name-
staj od Sperploce. Oko 1935. godine Breuer dizajnira namestaj od
oblikovane 3perploce i tada nastaju dva ¢uvena komada : Marcel Bre-
uer lezaljka i sto za rucavanje.

Aalto / Stolica 41

Breuer / Sto
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modernog dizajna

Eames /LCW stolica

Nelson / Pretzel stolica

od '88-e / povratak Sperploce

N

W

Eames / LeZaljka i otoman

‘40,'50-e / Eames, Nelson... Yanagi / Leptir stolicica

Uticaj Aalta i Breuera iz Evrope se prosirio na Ameriku oko 1940. godine. Pod
ovim uticajem mladi americki studenti arhitekture Charles Eames i Saarinen po-
beduju na studentskom takmicenju Muzeje Moderne umetnosti u New York-u,
sa dizajnom od oblikovane Sperploce. Proizvodnja predloZzenog dizajna je tada
problemati¢na i Charles ¢e ubrzo sa svojom zenom Ray nastaviti eksperimente
u svojoj kuc¢noj radionici u Los Angeles-u, modeluju¢i predmete koristeci svoju
sopstvenu nogu. 1946. godine po pozivu Muzeja moderne umetnosti, Eames-i ¢e
imati svoju prvu samostalnu izlozbu na kojoj e se pojaviti autenti¢na stolica od
oblikovane $perploce — LCW, ergonomski mozda jos uvek neprevazidena. Kasni-
je, 1956. godine dizajniraju jo$ jedan klasik modernog dizajna koriste¢i ponovo
trodimenzionalno oblikovanu $perplocu za opnu savremene interpretacije klu-
bske stolice sa otomanom, tapaciranu i presvucenu kozom iznutra.

Pedesetih godina, pod uticajem tehnologije koju su razvili Eames-a, pojedini di-
zajneri uspesno rade na oblikovanju namestaja od Sperploce i prave pomake -
George Nelson i njegov njujorski studio, dizajniraju ¢uvenu Pretzel stolicu a ja-
panski dizajner Sori Yanagi dizajnira elegantnu malu stolicu ciji oblik podseca
na krila leptira. Svi prethodno navedeni primeri kreativne upotrebe oblikovane
Sperploce tokom ‘40-ih i '50-ih godina XX veka i danas se nalaze u proizvodnji od |
strane $vajcarske kompanije Vitra.

Azumi / Volta klupa

Tokom '60-ih i '70-h godina plastika postaje novootkriven materijal za avangardne dizajnere, a ponov-
ni povratak Sperploce vezuje se za 1988. godinu kada engleski dizajner Jasper Morisson dizajnira svo-
ju tananu Sperplo¢a - stolicu za Berlinsku izlozbu, koju ostavlja ,poludovrienu’, sa vidljivim presecima
Sperploce, a koju kasnije proizvodi Vitra. Od ‘90-ih naovamo $perploca je ponovo u fokusu dizajnera i
proizvodaca. Tokom poslednje dve decenije nastaju komadi namestaja od Sperploce koji svojim teh-
noloskim i dizajnerskim kvalitetom predstavljaju nastavak osnove koja je postavljena od pocetka '30-
ih do kraja '50-ih u dizajnu od $perploce. Dizajnerski tim Azumi, 2002. godine dizajnira klupu za itali-
janskog proizvodaca La palmu od jednog komada Sperploce, trodimenzionalno savijenog i dugackog
120 cm bez ikakvog dodatnog oslonca ispod, na koju moze sesti 2-3 ljudi.

Prosle godine Stefan Diez, dizajnira Houdini stolicu, za nemackog proizvodaca e15, koriste¢i 4 mm de-
belu $perplocu, furniranu hrastovim furnirom i proizvedenu neobi¢nom tehnologijom. Skoljka stolice
je nastala savijanjem dvodimenzionalne $perploce oko specijalno zarezanog drvenog prstena, a njena
veza sa sedaonim delom je napravljena bez ijednog Srafa.

april 2010.

Stefan Diez / Houdini stolica
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Grupa Biesse ¢e ove godine ucestvovati na sajmu Tehnodomus
- Salon Drvne industrije u sektoru gradevine i u proizvodnji na-
mestaja. Sajam koji ¢e se odrzati u Riminiju od 20. do 24. apri-
la, predstavlja najvazniji dogadaj za proizvodaca Biesse Wood
Division u 2010. godini. Ponuda sajma Rimini koja se i prosle
godine dokazala izuzetnim rezultatima, smestena u jednom
od vodecih svetskih proizvodnih okruga, privukla je od samog
pocetka veliki broj posetilaca iz celog sveta. Pored ovoga, po-
setioci iz inostranstva ¢e biti u prilici da, u okviru istog putova-
nja u ltaliju, istovremeno posete Tehnodomus i Medunarodni
Salon Namestaja u Milanu, dva dogadaja od velikog globalnog
znacaja, s obzirom da se ova dva sajma odrzavaju jedan nakon
drugog.

Tokom pet dana sajma, u centru paznje ¢e se pre svega naci
masine, komponente, dodatna oprema i alati za drvnu indu-
striju. Struktura sajma Tehnodomus veoma je inovativno orga-
nizovana oko posebnih tematskih oblasti: od velikih sistema do
tradicionalnih masina za obradu drveta potrebnih kako velikim
preduze¢ima tako i malim stolarskim radionicama. Tehnodo-
mus 2010 ce pored ostalog predstaviti i integrisana reSenja za
odrzivu arhitekturu u cilju postovanja Zivotne sredine.

Jos jedan znacajan ¢inilac koji ¢e obeleZiti ovaj sajam je i to sto
¢e imati vec¢i medunarodni karakter, kako medu izlagac¢ima ta-
ko i medu posetiocima, a sve u cilju Sirenja privrednih vidika
preduzeca i na stranim trzistima. Nece izostati ni isplanirani
susreti sa inostranim klijentima. Ponuda izlagaca, jo$ jednom
obogacena kvalitetnim programom seminara i workshop-ova,
omogucdice svim ucesnicima produbljivanje i aZuriranje svojih
saznanja kao i suoavanje sa najaktuelnijim temama organi-
zovanim u saradnji sa univerzitetima, institutima, ¢asopisima i
stru¢njacima iz ovog sektora.

U okviru sajamskog kompleksa u Riminiju, u hali A3, Biesse ¢e
plasirati znacajne projekte i predstaviti nova tehnoloska rese-
nja visoke efikasnosti, kako u obradi panela tako u proizvodniji
stolarije. Nova resenja firme Biesse su koncipirana i razvijena
tako da zagarantovano i ciljano izadu u susret svim zahtevima
klijenata.

EPA DRVOtehnika 26/2010 april 2010.




MADEINBIESSE

Sajam Tehnodomus u Riminij

najvazniji dogadaj za proizvodaca

Biesse Wood Division u 2010. godini

Medu najznacajnijim tehnoloskim inovacijama koje e Biesse
plasirati na sajmu, izdvajamo najnovije resenje BiesseEdge pri-
menjeno na standardnoj jednostranoj masini - MDS modul. Do-
gradnjom ovog modula na STREAM B1 masinu omogucava se
precizno uvodenje panela $to garantuje upravnost ivica, a sve
to sa veoma malim finansijskim ulaganjima. Na taj nacin, jedan
operater moze upravljati celom masinom i proizvesti znacajan
broj panela na veoma fleksibilan nacin, uz garantovanu uprav-
nost ivica.

Pored ve¢ potvrdenog liderstva u obradi panela, veoma fleksi-
bilnim i produktivnim resenjima koje imaju za cilj zadovoljava-
nje potreba malih zanatskih preduzeca i velike industrije, Biesse
nastavlja da se afirmise i u proizvodniji stolarije, kako u Italiji ta-
ko i u Evropi. Nove tehnologije preduzeca Biesse uskladene su
sa zahtevima dinami¢nog i promenljivog trzista u oblasti proi-
zvodnije stolarije i omogucavaju realizaciju svih procesa istovre-
meno suocavajudi se sa najsloZenijim vrstama obrade.

Novim obradnim centrom Rover B WMS ,entry level” sa au-
tomatskim ubacivanjem i izbacivajem, kompletirana je linija
Winline. Nove WMS funkcije namenjene proizvodniji stolarije
omogucavaju novoj Rover B masini obradu svih vrsta spojeva
sa maksimalnim uc¢inkom. Integrisano softversko upravljanje

olaksava i pojednostavljuje upravljanje automatskim ubaciva-
njem i izbacivanjem radnih komada, prozor po prozor ili partiju
po partiju. Biesse obezbeduje sistem ,kljuc u ruke”.

Pored ostalog, samo posetioci koji ¢e se nadi na Biesse Standu
na Tehnodomus sajmu, imace priliku da pretpremijerno vide
plasiranje jednog inovativnog i revolucionarnog projekta za
ustedu energije. Projekat koji ¢e biti pokrenut na sajmu Tehno-
domus i koji se odnosi na celu Biesse Grupu predstavlja poce-
tak jednog integrisanog puta koji na konkretan nacin pribliza-
va preduzece tematikama usresredenim na postovanje zivotne
sredine i na obnovljive energije. Cilj je da se klijentu ponude
tehnologije visokog tehnoloskog sadrzaja koje mogu garan-
tovati merljivu ekonomsku ustedu u radu uz vece postovanje
Zivotne sredine.

Biesse je za svoje klijente realizovao posebne putne pakete po
specijalno povoljnim uslovima za letove avionom, kako za kli-
jente iz Evrope, tako i izvan nje, sa ciljem da boravak u Riminiju
ucini jo$ udobnijim i povoljnijim.

Za vise informacija: biesse.marketing@biesse.com

Biesse Vas ocekuje na sajmu Tehnodomus: Rimini, od 20. do 24.
aprila 2010., hala A3.

Za sve informacije molimo obratite se na:

wooD DivisionN

TOP TECH

WOODWOREKING

april 2010.

) BI Es SE BIESSE S.p.A. - Via della Meccanica, 16 61100 Pesaro (PU) Italy

tel. +39 0721 439384 - fax. +39 0721 439424

TOP TECH WOODWORKING d.o.0. - Kneza Milosa 25, 11000 Beograd, Republika Srbija
tel. +381 11 3065 614 - fax. +381 11 3065 616 - e-mail: office@toptech.rs
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Firma UKRAS sa ponosom obavestava svoje poslovne partnere da ove godine

slavi 40 godina svog postojanja.

Sve je pocelo davne 1970. godine u maloj porodicnoj radionici, gde su

vlasnik gospodin Zdravko Raji¢ i njegova supruga Stanija, sami, uz 0

nesto malo alata poceli da prave prve lajsne.

Od tada, uz puno truda, napora, rada i ljubavi firma UKRAS se postepeno

razvijala i Sirila, te se danas prostire na oko 5500 m? prostora, zaposljava oko

50 radnika i ima 6 prodajnih prostora u veéim gradovima u Srbiji.

Bez skromnosti, firma UKRAS moze da se pohvali da danas zauzima posebno mesto
na poslovnoj mapi Srbije, gde se nalaze i ostale firme koje su do svog uspeha stigle
iskljuivo zahvaljujuci svom radu i kapitalu. Osim jubileja ova godina je vazna, jer
je kao potvrdu ispunjenja zahteva medunarodnog standarda, firmi UKRAS izdat
sertifikat ISO 9001 i OHSAS 18001.

Na pitanje kako se na trZistu odrZati u ovim godinama, koje su krizne i nimalo lake, I

pogotovo za nasu bransu gospodin Zdravko Rajié, vlasnik firme kaze: ,,Politika

nase firme je svih ovih godina ista, a to je da zadovoljimo i razumemo zahteve svih.

nasih kupaca vode(i se iskljucivo kvalitetom i tacnoscu. Za svoje poslovne uspehe

zahvaljujemo svojim poslovnim partnerima i ostalim saradnicima.

VELIA [r QPOVIE

Primenom visokih standarda po ztah]anskom diza]nu
i od drveta afritkog porekla, proizvodimo: ¥

o lajsne za uramljivanje slika
o lajsne za laminat i parket podove
o lajsne za kuhinje i plakare

o  sve vrste pervajza

o drvene garnisne

o lamperiju Ros g !
per = (o

o ekskluzivna unutrasnja vrata

URKRRAS
www.ukras.com

Posetite nas:
« Sediste 35223 Veliki Popovic 035621331
- Beograd, Ljutice Bogdana 1A 011367 0542
« Novi Sad, Vuka Karadzica 7 0216616872
« Nis, Vojvode Misica 95 018521995
« Petrovac na Mlavi, Sr. Vladara213 012332674
- Svilajnac, Zikice J. Spanca bb 035321057



Kompanija Wood-Mizer je vodedi proizvodac uskih tracnih testera, a ta-
kode je i lider u proizvodnji malih stacionarnih i pokretnih brenti.

Danas Wood-Mizer nudi tri grupe testera: SilverTip je za standardnu
upotrebu, DoubleHard je unapredena testera za industrijsko trziste, a
RazorTip ima vrhove od stelita i prema funkcionalnosti na samom je vr-
hu testera Wood-Mizer-a.

SilverTip testere su napravljene od standardnog celika, ali je svaki zubac
oc¢vrsnut indukcijom. Pojacani zupci su osnovna razlika ovih testera u
odnosu na nasu konkurenciju. Wood-Mizer je razvio ove testere za sece-
nje greda i drugog drveta kome je odstranjena kora. Ali mnogi drvopre-
radivaci u Evropi pocinju da koriste ove testere i za secenje trupaca i uo-
cili su da SilverTip testere obezbeduju visokokvalitetno secenje.

Ime DoubleHard opisuje specificnost ovih testera: izdrzZljive su i fleksi-
bilne u isto vreme, a to doprinosi duzem veku testere u poredenju sa
proizvodima nase konkurencije. Tajna je u tome $to Wood-Mizer kori-
sti jedinstvenu i skupu Celi¢nu leguru za ove testere, a potom se i svaki
zubac dodatno ojacava indukcijom. Kao rezultat toga ove testere duze
ostaju ostre i pribor odrzavaju boljim. Danas je DoubleHard najpopular-
nija testera Wood-Mizer-a na svetu.

Nova testera nazvana RazorTip je rezultat najnovijih istraZivanja i najsa-
vremenije tehnologije Wood-Mizer-ove proizvodnje tra¢nih testera. Ste-
lit je legura zasnovana na kobaltu kojom se premazuju vrhovi zubaca i
oblikovan je tako da obezbedi neophodan zazor sa strane (kerf). Mate-
rijal je visoko otporan na habanje, pa ¢e testera seci dugo pre nego sto
joj bude potrebno ponovno ostrenje — sto znaci manje je gubljenje vre-
mena na menjanje testere i vreme secenja je produktivnije. Velika pred-
nost ovoga je to $to se testere RazorTip mogu ponovo naostriti i pode-
siti upotrebom konvencionalne CBN masinerije za ostrenje i standar-
dnih podesivaca. Prelazak na koriS¢enje RazorTip-a ne znadi ulaganje u
nove masine za ostrenje.

Profili testernih zubaca WoodMizer-a
Wood-Mizer je razvio geometriju testera koja se sada prepoznaje kao

standardna u drvnoj industriji. Wood-Mizer proizvodi pet razlic¢itih profi-
la zubaca odredenih za razlicite zadatke u secenju drveta.

Najpopularniji medu njima je profil 10/30. Pogodan je i za tvrdo i za
meko drvo. Wood-Mizer preporucuje svim drvopreradivac¢ima pocetni-
cima da zapoc¢nu rad sa ovim profilom zubaca, jer on obezbeduje us-
peh u struganju.

Profil 13/29 je posebno namenjen za meko drvo. Obezbeduje poveca-
nje brzine secenja za oko 10 %.

Ponekad se profil 9/29 zove zimski zubac, jer pogoduje ¢vrstom i zale-
denom drvetu.

Profil zubaca 4/32 se koristi za izrazito ¢vrsto ili osuseno drvo.

Novi profil 7/34 je dizajniran za tesko obradive vrste drveta kao $to su
izuzetno ¢vrsto drvo, reciklirane grede, drvna grada susena na vazduhu
ili u pe¢ima za susenje, zaledeno drvo, abrazivno drvo ili trupci sa veli-
kom koli¢inom silicijum-dioksida.

Proizvodnja Wood-Mizer testera u Srbiji

Trenutno se belezi porast broja testera Wood-Mizer-a na svim trzistima:
prosle godine evropska fabrika Wood-Mizer je prodala preko 2 milio-
na testera. Razlog je taj 5to se testere WoodMizer-a ne koriste samo u
Wood-Mizer-ovim strugarama, vec i u fabrikama uskih trakastih testera
drugih proizvodaca.

Proizvodnja Wood-Mizer testera pocinje u SAD-u, u fabrici Wood-Mizer-
a u Indianapolisu. Zatim se kalemi testera prebacuju u evropsku fabriku
u Poljskoj gde kompanija poseduje 14 sertifikovanih linija za proizvod-
nju testera u skladu sa 1S09000:2008. Wood-Mizer je bila jedna od pr-
vih poljskih kompanija koja je dobila ovaj sertifikat kvaliteta.

Testere sa indukcijom ojacanim, naostrenim i podesenim zupcima pre-
nose se u Wood-Mizer Balkan koji je smesten u Kikindi. Radionica ovog
preduzeca ima opremu koja u potpunosti podmiruje zahteve Wood-Mi-
zer-a. Ovde se testere spajaju u skladu sa duzinom koju klijent odredi.
Povrh toga, Wood-Mizer Balkan nudi drvopreradivacima opravku teste-
ra, ostrenje, kao i usluge podesavanja.

Iskusni drvopreradivaci znaju da je testera 90 % uspeha u celokupnoj
operaciji seenja drveta. Pridruzite se liderima na trzistu! Wood-Mizer
testere potpomazu vasu proizvodnju drvne grade i doprinose njenom
stabilnom razvoju pod teskim ekonomskim uslovima.

Wood-Mizer Balkan d.o.o.
Svetosavska GA 3/3, P. fah 25, 23300 Kikinda, tel. +381 (0)230 25 754, 23 567, tel/fax. +381 (0)230 402 050
GSM. +381 (063) 568 658, +381 (063) 108 21 33, +381 (063) 513 005
office@woodmizer.co.rs, www.woodmizer.co.rs
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DANLOCK DOO Beograd B Gl 5

Mi smo zastupnici kompanije Birkegaarden A/S iz Danske, vodeceg evropskog proizvodjaca |
dobavljaca na polju brendiranih biometrijskih | elektronskih sistema zakljuc¢avanja za sve vrste

vrata, za kuce i poslovne prostore.

Investicija u nas sistem zakljucavanja je investicija
u buducnost, jer donosi:

» visoku sigurnt.:st « laku upotrebu DANLOCK DOO
= potpun spokoj e ultramoderan dizajn Novi Beograd
» biometrijsko otklju€avanje bez kljuceva (b Helonys <8 1 epiat
Nasi proizvodi imaju podrsku | servis koju klijenti 011-269-6021
sa pravom oéekuju. 064-634-2580
- N —-
Bacio sam .

-

o | Id_mteu_
—-—.___ ___,.,-r

Nase brave su kﬂmpahbllne s5a nasim alarrnnTm mstemnm danlock beograd@gmail.com
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Uspesno se bavimo preradom buko-
vog drveta i svrstavamo se u vodece
izvoznike.
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U poslednjih nekoliko godina smo se
opredelili da snadbevamo industrije
stepenista i names$taja sa poluproiz-
vodima i tako im olak§8amo tok proiz-
vodnje a ujedno stvaramo dugoro€ne
partnerske odnose.

Ono $to trenutno izdvajamo iz po-
nude su fingerjoint plo¢e (masivne,
duzinsko-Sirinski lepljene plo¢e) u
bukvi u dva kvaliteta, se¢ene po me-
rama koje kupac zeli.

Debljine su 18-45mm, a formati po zelii.

Za sva pitanja stojimo Vam
na raspolaganju.

MicroTri d.o.o0. :: Karadordeva 65 :: 11000 Beograd :: Tel 011/2628-286; 2621-689 :: Fax 011/2632-297
Email: timber@microtri.rs :: www.microtri.rs
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by kolpa
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Zasto bas KERROCK ?
Zasto ne neki drugi materijal ?

Na ova i na mnoga druga slicna pilanja
odgovor se svodi na jedno:
KERROCK, jer je to materijal koji je
prilagodljiv Vama i Vasim Zivolnim
potrebama.

KERROCK, jer on Va$ zivotni prostor
¢ini Vasom oazom mira.

KERROCK, jer od njega moZete da
napravile sve §to Vasa masla moze da
zamisli.

KERROCK ...... .

Ovako mozemo u nedogled da
nabrajamo, zasto bas KERROCK, ali
najbolju sliku o samom materijalu
mozete da dobijete |jedino od
zadovoljnih kupaca materijala

Uz KERROCK,
snovi postaju stvarnost !!!

S
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"KOLPA TRADE" d.o0.0. 24000 Subotica, Banijska 2
Tel: 024/ 548-143; 548-149, Fax: 024/ 548-153, e-mail: info@kolpa-trade.rs



Kada je re¢ o plocastim materijalima J.u.A. Frischeis zastupa vodece
evropske brendove kao sto su: Egger, Kronospan, FunderMax, Emoti-
on by Cleaf, Hallein, Kaindl i mnoge druge.
U nasoj ponudi mozete pronadi sve vrste plocastih materijala i to:
. MDF u debljinama od 4mm do 40mm i Sirinama
do 2200mm, MDF oplemenjeni jednostrano i dvostrano u de-
bljinama od 16mm i 19mm, furnirani MDF, vodootporni MDF;
. HDF sirovi u debljinama 3, 4, 5, 6mm i lakirani HDF;
. Sirovu, sporogorucu, vlagootpornu, ekstrudiranu ivericu;
. Oplemenjenu ivericu renomiranih proizvodaca Egger,
Emotion by Cleaf i FunderMax u debljinama od 10, 18, i 25mm;
. Kuhinjske radne ploce u debljinama od 38, 50 i 60mm;
. Egger eurolight plo¢e 50mm;
. OSB 3 ploce u debljinama 8, 9, 10, 12, 15, 18mm;
. Sperplo¢e u debljinama od 4mm do 40mm
. Laminat u dimenzijama 2800 x 2070 i vratnim, u debljinama
od 0,8 i Tmm (Egger, FunderMax);
. FunderMax compact ploce za enterijer i eksterijer.

Ono 3$to posebno Zelimo istadi je da smo uspeli da na jednom mestu
objedinimo tri najpopularnija proizvodaca univera kako kod nas ta-
ko i u Evropi, a to su Egger, FunderMax i Cleaf ciji smo i ekskluzivni
distributer za Srbiju. U skladistu imamo preko 150 dekora univera ra-
zli¢itih struktura i u debljinama od 10,18 i 25mm.

Novo u nasoj ponudi je svakako nasa nova kolekcija od 15 izuzetnih
dekora Emotion by Cleaf u Cetiri razlicite strukture penelope, smart,
surf i matrix.

Penelope

OPLEMENJENA IVERICA JAF

J.u.A. FRISCHEIS

Takode, kao firma koja zeli pruZiti svojim partnerima najbolji kvalitet,
odlucili smo se da u nasu ponudu uvrstimo kolekciju FunderMax u
sjaju takozvani Spiegelglanz (ogledalo efekat), sto predstavlja univer
najveceg moguceg sjaja inace. Pored 13 dekora u sjaju ovog renomi-
ranog austrijskog proizvodaca na raspolaganju vam je i ¢itava paleta
proizvoda kao $to su laminati, compact ploce i sli¢no.

FUNDERMAX -

Kuhinja FunderMax ogledalo sjaj

ax drvodekori - ogledalo sjaj

Svakako, pored ovako Sirokog asortimana, vazno je istaci kvalitet vi-
Se sa kojim se ponosimo, a to je odlican lager i brz i efikasan servis
nasih kupaca.

DRVO JE NAS SVET
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J.u.A. FRISCHEIS

Jedan od najvaznijih proizvoda iz ponude firme J.u.A Frischeis jesu i najrazlicitije vrste furnira. Sa centralnim skladistem
u Salzburgu u Austriji u moguénosti smo da ponudimo furnire preko 140 vrsta drveta. U svakom trenutku na skaldistu imamo
oko 9 miliona m? furnira koji su sortirani po kvalitetu na najsavremenijoj liniji za klasiranje u Evropi.

Skladiste furnira u Salzburgu

Klasiranje furnira se vrsi prema debljini, duzi-
ni i Sirini lista kao i naravno, po kvalitetu. Vaz-
no je napomenuti da se prilikom sortiranja
furnira vrsi i fotografisanje svakog svezaja,
pa smo u mogucnosti da kupcu ponudimo
da furnire preko fotografija vidi i pre nego
sto se odludi da nas poseti ili poruci odrede-
nu vrstu i kvalitet.

U nasem skladistu u Novoj Pazovi imamo fur-
nire oko 20 domacih vrsta drveta i 40 vrsta
egzoti¢nog drveta u raznim debljinama. Po- :
seban akcenat se daje na klasiranje domacih —

Sladiste pfirodnog furnira Skladiste fineline furnira

B

vrsta hrasta, bukve, jasena i tresnje koje na -
J ) ) u Novoj Pazovi u Novoj Pazovi

skladistu imamo u vise klasa.

U ponudi takode imamo i fineline furnire u dimenzijama 31000/2500 x 640/650 x 0.6mm, a u ovom trenutku oko dvadesetak
vrsta u skladisnom programu.

Prodaja furnira se vrsi dolaskom kupca u nase skladiste i odabirom furnira iz naseg skladi$nog programa, ili specijalnom po-
rudzbinom furnira koji se iz centralnog skladista doprema specijalno za kupca.

Posetom na nas sajt www.frischeis.rs u mogucnosti ste da vidite vrste furnira, njihov izgled, kvalitet, debljine i duzine koje ima-
mo na stanju kao i cene za odredene vrste. Za firme koje prilikom izrade svojih proizvoda koriste furnir kao jednu od glavnih
sirovina u moguc¢nosti smo da obezbedimo jos neke dodatne pogodnosti. Posetite nas na obostrano zadovoljstvo.

DRVO JE NAS SVET




SPERPLOCE LA\

J.u.A. FRISCHEIS

Sperploca je materijal koji zahvaljujuéi svojoj konstrukciji od ukritenih furnira ima gotovo idealan odnos mase, ¢vr-
stoce i estetskih osobina. Zbog svega ovoga ima veoma Siroku primenu u gotovo svim granama industrije.

Frischeis je najve¢i globalni uvoznik i distributer $perplo¢a u svetu, a u Srbiji jedan od najvecih. Sperploce se uvoze
iz svih krajeva sveta, i to: Juzne Amerike (Brazil, Cile), Azije (Rusija i Kina) i Evrope (Finska, ltalija, Poljska, Ceska, itd.).

Skladiste Sperplo¢a u Novoj Pazovi

Zahvaljuju¢i centralizovanoj nabavci i distribuciji za ¢itav koncern, u stanju smo da nabavimo Sperploce od najrazlicitijih vrsta drveta
i za svaku namenu, bez obzira na koli¢inu.

U nasoj ponudi su Sperploce od najrazlicitijih vrasta drveta kao $to su breza, bukva, topola, bor, kao i razne egzote: okoume, meranti,
mahagoni, ceiba i druge u raznim debljinama, od 0,6 do 60mm, formatima: 2440 x 1220, 2500 x 1250, 3000 x 1500, 1520 x 1520, ra-
zlicitim izvedbama: neoplemenjene, furnirane, sa filmom, protivklizne, fleksibilne za oblikovanje, multiplex itd. i razli¢itih namena: za
namestaj, konstrukcije, podkonstrukcije, gradevinu, ambalazu, transportna sredstva, avio-industriju, podove prikolica, brodogradnju,
pravljenje bina, oplatne sisteme i dr. U skladistu u Novoj Pazovi uvek je dostupan veliki broj razli¢itih izvedbi, a sve ono sto u skladi-
$tu nemamo dobavlja se iz centralnog skladista u kratkom roku.

Sperploce sa filmom Okoume za brodogradnju Protivklizne Sperploce za podove

O DRVO JE NAS SVET
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J.u.A. FRISCHEIS

J.U.A Frischeis predstavlja pravo osvezenje na trzistu rezane grade Srbije. Frischeis je jedan od lidera u ponudi rezane grade u Evropi i kao
takav predstavlja pravog partnera domacoj drvopreradivackoj industriji. Sirovinu nabavljamo u svim delovima Evrope i sveta, a distribu-
cija robe se dalje vrdi preko centralnog skladista u Austriji. VisSedecenijska tradicija, globalna centrelizovana mreza nabavke i distribucije
grade garantuje kontinuitet kvaliteta nase ponude.

Tesko da se neko moze pohvaliti skladistem od preko 100 vrsta retkog egzoticnog drveta i gotovo svih vrsta domacdeg drveta u masivu.
Grada je raspoloziva u svim standardnim debljinama 27, 33, 40, 52, 60, 80 mm.

A\

Pored masiva jele, smrce i bora, dostupni su
i ostali Cetinari, a u Srbiji i sve aktuelniji evrop-
ski aris, sibirski aris, kedar, hemlock. Najintere-
santniji zbog kvaliteta, specifi¢nih svojstava,
dugovecnosti i ekstremnih raspolozivih dimen-
zija svakako su sibirski ari$ i kanadski kedar.

Treba istaci i veliki izbor razlicitih vrsta egzota
pre svega mahagonija, meranti, okume, anigre,
abachi, merbau, paduk, iroko, zebrano, wenge
i naravno nezaobilazni burmanski tik kojim se
broj od stotinu egzota ne zavr$ava. Sirokim iz-
borom proizvoda, profesionalnoscu, Frischeis
je konac¢no obezbedio proizvodacima u Srbi-
ji da sve sto je potrebno od masivnog drveta
mogu nadi na jednom mestu, u trazenom kva-
litetu i u bilo kojoj kolicini.

J.U.A. Frischeis doo L ) . .
Industriisk Berb ica bb Rariteti kao $to su limun, ebanovina, maslina,
ndustrijska zona berbernica ruza, makassar, palisander santos, lauro pretto

22300 Nova Pazova samo zaokruzjuju ponudu kojom J.u.A Frische-
tel. 022/32 81 25, fax. 022/32 81 26 is sigurno postaje lider i na trziétu rezane gra-

frischeis@frischeis.rs, www.frischeis.rs de Srbije.

DRVO JE NAS SVET



Proizvodimo | montiramo
= namesta) za opreman)e stambenih objekata; kuhinje, spavade sobe, dedije sobe, kupatila, sobna vrata
= sve yrste kancelariskog namestaja
» opreman)e apoteka | laboratora
s ppremanje svih drugih poslovnih i javnih objekata
s izrada frontova za namestaj | usluZno lakiranje drveta
o projektovanje svih vrista namestaja, kao i konsultacije u realizaciji 2elienih formi i izgleda

11080 Zemun, Batajnicki drum 6n, tel/fax: 011/316 42 51, 316 16 29, 219 76 32, 21986 25
estia.beograd@gmail.com, estia@eunet.co.rs, www.estia.co.rs




PROIZVODNI PROGRAM

burgije

nadstolna glodala
hobi glodala (za ruéni frezer)

glodala za stolnu glodalicu

garniture za parket, brodski pod i lamperiju
garniture za gradevinsku stolariju (prozori i vrata)
testere

abrihter nozevi

alati sa izmenjivim ploéicama
dijamantski alati

ostrenje dijamantskog alata
ostali alati po narudZbi

VRHUNSKI LEPKOVI
REMOMIRANOG
HEMACKOG
PROIZVODACA

owat:s

Klebstoffe

| - Lepkovi za kanl masine
- Oblaganje profifa folijom
- 3D laminacija membranskim
i vakuom presama
- PUR i D2/D3/D4

ELEXTROMNIK & APPARATEBAL TRENNMITTEL

ELEKTROMSKI UREDAIL ANTIADHEZVHE TECKOST]
| DELOAA T4, KANT MASINE

Velvet doo - Vrbnicka 1b - BEOGRAD
telifax. +381 11 351 4393 - 358 31 35 - 30568 29
e-mail: office@velvet.co.rs

Svi lignocelulozni materi-
jali kao $to su grane od drveca
posle sece, slama, papir i mno-
ga druga vegetativna vlakna
predstavljaju korisne energet-
ske izvore. Glavni problem ovih
materijala jeste njihov veliki vo-
lumen u odnosu na masu, $to
otezava rukovanje, skladiste-
nje i transport. To poskupljuje
rad sa ovim materijalima, a ovaj
problem se moze resiti suse-
njem i onda sabijanjem pod vi-
sokim pritiskom, radi proizvod-
nje energetskih (gorivih) brike-
ta i peleta. Ovaj finalni proizvod
ima visoku gustinu i visoku to-
plotnu vrednost.

U zemaljama u razvoju pro-
izvodnja briketa ili peleta za
dobijanje goriva je uglavhom
stvar cene, a gorino od bio-
materijala bi trebalo da ubla-

Zi zagadenje Zivotne sredine. U
ovim zemljama limitiran je uvoz
nafte, gasa i uglja, pa bi bilo lo-
gi¢no da se koristi izobilje li-
gnoceluloznih izvora kako bi se
smanjio uvoz konvencionalnih
goriva. Ove zemlje imaju ma-
lo novca za kupovinu nafte, $to
je limitirajuci faktor za razvoj
njihove industrije i ekonomije.
Vecina ovih zemalja, medutim,
ima u izobilju biomase u obli-
ku vlaznog materijala i otpada-
ka. To su vlakna od kokosovog
oraha, $ecerna trska, stabljike
pamuka itd. Uz odgovarajucu
preradu ovi materijali se mogu
transformisati u korisno gorivo.

Pelete od drveta se proi-
zvodi od strugotine, samleve-
neog drvenog ostatka nakon
sece i uopste drvenog ostatka
pri procesu prerade drveta, pi-
lijevine, drvenog cipsa, kore od
drveta itd.

Glavne prednosti proizvod-
nje peleta su:

- povecanje energetske vred-
nosti drvenih ostataka za njiho-
vo brze koriS¢enje u daljim ter-

Prerada

mo-hemijskim procesima kon-
verzije (sagorevanje, gasifikaci-
ja, piroliza, karbonizacija itd.),

- smanjenje zapremine bioma-
se za skladistenje,

- mogucnost za lakse rukova-
nje i transport,

- povecanje energetske gustine
sa smanjenjem zapremine,

- eliminisanje gubitaka materi-
jala zbog fermentisanih proce-
sa (truljenja).

Proizvodnja peleta

Generalno proizvodnja pe-
leta ima tri osnovna koraka:

1. skladistenje i predtretman si-
rovog materijala,

2. sudenje sirovog materijala
(na priblizno 18 do 19 % sadr-
Zaja vlage),

3. oblikovanje peleta.

Proizvodni proces obavlja
se u tri stepena:

1. rinfuzni materijal, posle mle-
venja na odgovarajucu duzinu,
ubacuje se u peletirku,

2. rotacijom matrice i silom va-
ljaka prese materijal se potisku-
je kroz otvore na matrici, sabi-
janjem istog u pelete,

3. podesavajudi noz sece pelete
na zeljenu duzinu.

Kod tradicionalnog pelet-
nog sistema, koji se ve¢inom
koristi danas, sirovi materijal se
ubacuje unutar matrice i pelete
se ekstrudiraju (istiskuju) izvan
matrice, u krajnji proizvod pe-
letu, ¢ija prose¢na temperatura
(zbog efekta visokog pritiska)
iznosi izmedu 100 i 120° C. Dru-
gi korak je hladenje peleta, a
on mora da se obavi pre pako-
vanja. Prose¢na cena ovog pro-
cesa se krec¢e od 60 do 75 €/t
peleta.

Konvencionalna tehnolo-
gija se sastoji iz:

1. skladistenja i predtretmana
sirovog materijala,
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biomaterijala u pelete 1 brikete

PISE: prof. dr Dragan Skobalj

2. susenja sirovog materijala,
3. procesa proizvodnje peleta,
4. hladenja peleta,

5. skladistenja peleta (pakova-
nje i skadistenje).

Inovativna tehnologija
obuhvata:

1. skladistenje i predtretmana
sirovog materijala,

2. susenje sirovog materijala,

3. proces proizvodnje peleta,

4. hladenje peleta,

5. skladistenje peleta (pakova-

nje i skadistenje) — postoji.
Novi proces proizvodnje pe-

leta je posebno sveobuhvatan:

- smanjen je utrosak energije,

jer je izbaceno susenje sirovog

materijala i hladenje peleta,

— ovaj proces je patentiran, ima

visoku produktivnost i proizvo-

di visok kvalitet peleta,

- sadrzaj vlage u materijalu do
35 % ne predstavlja problem,
- mogu da se proizvedu pelete
razli¢itih duzina granula,

- proizvod je stabilan, homo-
gen i gustina je odrziva,

- utrosi se samo 50 do 100 kWh
energije po jednoj toni materi-
jala, sa rasponom sadrzaja vla-
ge od 15 do 35%,

- ovaj postupak proizvodnje
peleta predstavlja znacajno sni-
Zenje cene peleta u poredenju
sa konvencionalnim postup-
kom,

- procesiranje sirovog materija-
la do 35 % sadrzaja vlage lako
se obavlja, sa nizim temperatu-
rama (mehanicki), pri ¢emu se
u isto vreme obavlja susenje i
sabijanje materijala.

Hladenje peleta nije
potrebno

Kod ovog sistema sirovi
materijal ulazi sa strane spolj-
njeg dela matrice, a pelete se
proizvode unutar matrice. Tem-
peratura peleta se poveca za
10 do 15° C, a maksimalna rad-
na temperatura matrice je u in-
tervalu 55 do 60° C. Na toj re-
lativno niskoj temperaturi za
matricu nema emisije gasova

15
Beograd, Buje | Dragol t'l-'
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(isparenja) i/ili para VOC i ni-

je potrebno nabavljati opremu
za hladenje. Druga prednost si-
stema je ta $to je on sposoban
da prikupi sirov materijal sa sa-
drzajem vlage do 35%, bez ne-
ke dalje operacije (tretmana) i
onda faza susenja moze da se
izbegne u vedini slucajeva. Za
materijal sa sadrzajem vlage
preko 35%, mora da se obavi
celokupan proces, kao kod kon-
vencionalne tehnologije.

Pelete su pogodne za ma-
le gorionike (npr. domace pe-
¢i). Smatra se da su pelete slic-
ne te¢nom gorivu u smislu hra-
njenja (loZzenja) gorionika jer je
moguca visoka automatizacija.

Pelet je biogorivo koje se
koristi za tri razlicite svrhe: za
grejanje gradana, u velikim
postrojenjima za proizvodnju
energije i za grejanje naselja.
Koris¢enje peleta za grejanje
gradana u EU je znacajno po-
vecano u poslednjm godinama,
kao potvrda porasta broja pro-
datih peci i kotlova na pelete.

Napravljena je analiza ispi-
tivanja procesa sagorevanja bi-
omase i uglja za termicke sna-
ge do 10 kW. Poredenjem rezul-
tata ispitivanja ustanovljeno je
da brikete od biomase zahteva-
ju vecu zapreminu lozista, ma-
nji visak vazduha, dovodenje
sekundarnog vazduha u loziste,
brze sagorevanje, vedi je utro-
sak relativno jeftinijeg goriva u
jedinici vremena i daju istu ter-
micku snagu lozista u odnosu
na ugalj. Sagorevanjem briketa
od biomase manje se zagaduje
Zivotna sredina, jer u biogori-
vu nema sumpodioksida, a ko-
licina azotnih oksida je zane-
marljiva. Bilans ugljendioksida
u atmosferi ostaje isti, tj. koliko
se sagorevanjem biomase proi-
zvede ugljen-dioksida toliko ga
biljke u toku svog rasta potrose
na proizvodnju organske ma-

terije. Sagorevanjem biomase
ne stvara se efekat staklene ba-
Ste, ne stvaraju se kisele kise i
ne utic¢e na globalnu promenu
klime. Pepeo od biomase mo-
Ze da bude vrlo dobro dubrivo
za baste.

U nasoj zemlji ne postoje
odgovarajuci standardi za bri-
kete od biomase, osim standar-
da JUS.D. B9. 021 iz 1987. go-
dine. Naziv ovog standarda je:
senergetski briketi od lignoce-
luloznog materijala”. Ovaj stan-
dard ne propisuje dovoljno pre-
cizno nacin ispitivanja briketa i
obradu rezultata ispitivanja. On
daje samo grubu kategorizaciju
briketa od lignoceluloznog ma-
terijala prema njihovoj toplot-
noj modi i nacinu obelezavanja
i pakovanja briketa. Ispitivanje
sagorevanja briketa je obavlje-
no prema odgovaraju¢im stan-
dardima za ugalj.

Ukratko ¢emo se osvrnuti
na situaciju u nasoj zemlji. Kod
nas jos$ uvek nije formirano tr-
ziste briketa i peleta. Nasa sla-
bost je u manjem kvalitetu ma-
sina i opreme za briketiranje i
peletiranje biomase. Kvalitet
gotovih proizvoda nije, u vecini
slucajeva, uraden po standardi-
ma evropske klasifikacije CEN.
Ovo umanjuje nasu prodajnu
mo¢ na inostranom trzistu. Kod
nas je veliki problem $to su ma-
Sine i oprema za briketiranje i
peletiranje prilicno skupe. Oni
koji zele da izgrade pogone za
briketiranje i peletiranje tesko
dolaze do povoljnih kredita. Dr-
zava ne oslobada poreza i do-
prinosa iako je poznato da se
proizvodi ekolosko gorivo.

Kod razvijenih zemalja se,
medutim, podsti¢u proizvo-
daci koji smanjuju produkciju
ugljen dioksida, a kaznjavaju
oni koji ispustaju CO; u atmos-
feru, zbog efekta staklene baste
i globalnog zagrevanja. 1z dela
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elektri¢ne energije koja je vrlo
skupa, odvajaju se sredstva za
ekolosku proizvodnju. Tako pri-
kupljena sredstva sluze za pod-
sticanje proizvodnje iz obnov-
ljivih izvora energije. Prethodno
navedeno uti¢e na ogranicava-
nje, sputavanje i nerazvijanje
naseg trzista, energetskih bri-
keta i peleta. lako imamo ogro-
mne potencijale i moguénosti
za razvoj ovog trzista vrtimo se
u zacaranom krugu, pa c¢ak i na-
zadujemo. Osamdesetih godina
bili smo tamo gde i Danska, a

danas tesko moze da se proce-
ni vreme za koliko godina ¢e-
mo se njoj pribliziti.

Posebno treba istadi da je
jos uvek neresen problem teh-
nologije presovanja briketa i
peleta od poljoprivrednih osta-
taka, bez vezivnih sredstava.
Zbog toga se trosi mnogo elek-
tri¢ne i druge energije za ovu
proizvodniju, te je jos uvek ova
proizvodnja skupa.

Kod nas jo$ nisu doneseni
zakonski propisi za podstica-

nje proizvodnje biogoriva. Ne-
dostatak propisa ogranicava
trzista za prodaju energetskih
briketa i peleta. Nasi proizvodi
imaju visoke proizvodne tros-
kove i nisu dovoljno konkuren-
tni proizvodima u Zapadnoj
Evropi. Poslovni ljudi koji ulazu
u ovu proizvodnju prili¢no su
hrabri i oni o¢ekuju da ¢e usko-
ro situacija biti bolja. Mnogi su
se razocarali dugim ¢ekanjem,
pa su svoje masine i opremu
prodali drugima.

Poredenje dva procesa proizvodnje peleta: konvencionalnog i inovativnog

Tabela 1 - karakteristike konvencionalnog i inovativnog procesa proizvodnje peleta

Red.broj  Karakteristike procesa Konvencionalni
1. Sadrzaj vlage u materijalu (%) 8-10
2. Donja toplotna mo¢ (MJ/kg) 15,92 -17,50
3. Ostatak pepela (%) 05-2
4. Nasipna gustina peleta (kg/m3) 600 - 620
5. Utrosak energije (kWh/t) 120 - 200+energija susenja
6. Cena peleta (€/t) 60 -90

Inovativni
8-10

16,76 - 18,47
0,5

700 - 750
70-100
30-50

Investicioni troskovi (inovativna peletizacija) u zavisnosti od kapaciteta prese su:

1. za kapacitet 1 t/h iznosi 380.000 €

2. za ucinak 4 t/h iznosi 650.000 €

3. za ucinak 5 t/h iznosi 830.000 €

Garantuje se najmanje 10 godina rada procesnog sistema.

Tabela 2 - karakteristike inovativnog peletnog sistema

Red. broj

1. Drveni €ips, strugotina,
seceno drvo, piljevina

Sirovi materijal Sadrzaj vlage (%)

10-30

Proizvodnja (kg/h)
1.000 - 6.000

Energija (kWh/t)
50 - 60

Kao rezultat inovativnih tehnickih karakteristika novi peletni sistem ima veoma nizak utrosak energije,
po masi proizvedenih peleta (kWh). Elektri¢na energija zahteva se samo za pogon masina.

Tabela 3 - glavna karakteristika novog peletnog sistema

Red. broj Tehnicke karakteristike Efekti

1. Ne zahteva specijalni rad radnika Niski investicioni trokovi.

2. Mala potrosnja elektri¢ne energije Niski eksploatacioni troskovi. Brzo vracanje investicionih ulaganja.
3. Visok proizvodni u¢inak Niski eksploatacioni troskovi. Brzo vracanje investicionih ulaganja.
4. Potpuno automatizovane operacije Niski investicioni troskovi.

5. Niska radna temperatura. Proizvodnja peleta Nema emisije gasova. Ne treba sistem za hladenje. Niski

obavlja se vecinom pri ambijentalnoj temperaturi.  investicioni i operativni troskovi.

Tabela 4 - Na osnovu vise izvora date su prosecne karakteristike peleta i briketa:

Red. broj Specifikacija parametara Pelete Brikete
1. Toplotna vrednost (MJ/kg) 16,92 - 17,64 16,92 - 17,64
28 Nasipna gustina (kg/m?3) 650 - 700 650 - 700
3. Precnik (mm) 6-16 =65
4. Duzina (mm) 20-30 25-200
5. Sadrzaj pepela (%) 04-1,0 =0,5
6. Sadrzaj vlage (%) 7-12 7-12
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Da bi se situacija popravila
potrebno je hitno doneti zakon
o primeni biomase u energet-
ske svrhe. Takode je potrebno
da drzava smanji poreze i do-
prinose za proizvodnju briketa
i peleta, da se organizuju semi-
nari i simpoziji vezani za temu
proizvodnje i koris¢enja briketa
i peleta. Potrebno je povreme-
no obavljati stru¢ne razgovore
putem medija, i na taj nacin in-
formisati javnost o znacaju ko-
ri$¢enja biomase u energetske
svrhe. Sve prethodno navedeno
bi znacajno doprinelo stvaranju
i razvoju trzista briketa i pele-
ta u Srbiji.

EU je Belom knjigom i pra-
te¢im dokumentima definisa-
la obaveze primene NOIE (no-
vih i obnovljivih izvora ener-
gije), ukljucujudi i biomasu. U
tom okviru razli¢itim merama
se podrzava proizvodnja i kori-
$¢enje briketa, a posebno pele-
ta od biomase. Na snazi je Na-
crt Evropskog standarda (CEN/
TS 14961). U EU se prvenstveno
koriste pelete od drveta. Cena
peleta krece se u zavisnosti od
brojnih uticaja, a pre svega po-
nude i traznje izmedu 150 250
€/t. Najvece cene su za visoko
kvalitetni drveni pelet u malim
pakovanjima do 10 kg.

Mnoge zemlje EU, da bi za-
dovoljile proklamovanu i oba-
vezujucu politiku prosirenja ko-
ris¢enja NOIE, otpreske od bi-
omase uvoze iz inostranstva.

U tom smislu otvara se poten-
cijalno trziste i za proizvodace
peleta i briketa iz Srbije.

Srbija je kao i druge zemlje
zapadnog Balkana, sa EU pot-
pisala Memorandum o razume-
vanju, koji obavezuje da prati
energetsku politiku u EU. Tako-
de, u septembru 2007. parafi-
ran je Kjoto protokol. U budu¢-
nosti, kada ovi dokumenti do-
biju snagu obaveze, izvoz pele-
ta i briketa treba da se razmotri,
jer zahteve za NOIE ispunjava
zemlja korisnik, a ne zemlja
proizvodac. u
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BiH, 70270 Sipovo, Bure Pucara &
fel. 00 387 (0)50 373 280
fax. 00 387 (0)50 371 177

KOMPANIJA BUZANIN mab. 00 387 (0)65 546 500

Pred i " " e-mall:info@kompanijabuzanin.com
mace a g e 0, prarachi Epoviny www.kompanijfabuzanin.com

www.brvnare-buzanin.com

=

PROIZVODIMO | MONTIRAMO

Masivne kuce brvnare za stanovanje sa
debljinom zidova od 12cm do 25cm
Vikend kuce brvnare

TuristiCke objekte

Vrtne garniture, sto i klupe od polu oblica
Lepliene gredice za stolariju

Pune masivne plode

Rezana grada
Lamperija - 2 .
Brodski pod [F7@ LW |40 ; {Rigana »
Briket SRR e T Mo Nl

Wood World Trading
Visnjevalka bb

22000 Sremska Mitrovica
tel: +381 22 639065

fax. +381 22 613893
e-mail: sm.wwt@neobee.net

\AS Al e s
Wood VWorld [ rading
= e-mall; belgrade@chabros.com

B Rezana susena
grada i elementi
od bukve, hrasta,
oraha, treénje —

i egzoticnih vrsta Hﬂ
drveta (zebrano, p—
venge, tikovina)

® Termo tretirano
drvo

B Parket i
brodski podovi

® Razlicite vrste
plemenitih furnira




Proizvodnja i izvoz podova od masivnog
drveta u Srbiji su bili u stalnoj oscijalciji. Ra-
zlog za to su ve¢ dobro poznate prilike koje
su vladale u poslednje dve dekade, a koje su
se odnosile na nedovoljnu tehnolosku opre-
mljenost, nemogucnost izlaska na strana trzi-
$ta, nedostatak kvalitene sirovine, stru¢na os-
posobljenost i dr. Ali s obzirom na celokupno
stanje u privredi, situacija je u poslednjih ne-
koliko godina znacajno popravljena. Zahva-
ljujuci oporavku sektora gradevinarstva, po-
gotovu od 2003/04. godine, proizvodnja dr-
venih podova je znacajno porasla. Ulaskom
stranog kapitala, Sirenjem trzista i nestankom
granica kao prepreke, povecan je izvoz koji je
u 2007. god. dostigao blizu 42 miliona dola-
ra. Rast potraznje je uslovio i uvoz podova, a
najvise viseslojnog parketa, brodskog poda
i klasi¢nog parketa od stranih vrsta drveta. S
obzirom da je poslednjih godina hrast jed-
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SRPS EN standardi

PISE: mr Nebojsa Todorovi¢

na od najzastupljenija vrsta drveta na evrop-
skom trzistu, Srbija je dosta uvozila kako frizu
hrasta tako i klasi¢an parket.

Pojavljivanje novih materijala na trzistu
na bazi plastike, stakla ili aluminijuma, dove-
lo je do velike potrebe za razvojem svesti ka-
ko kod proizvodaca u cilju bolje organizacije
i fleksibilnije proizvodnje, tako i kod kupaca
o prednostima drveta i njegovoj nezamenji-
vosti sa drugim materijalima. Brza izgradnja
stambenih i poslovnih objekata u nasoj ze-
mlji je veoma oslabila vezu prodavac - ku-
pac. U prilog tome govori veliki broj nesugla-
sica nastalih oko kvaliteta isporucenog par-
keta, a koje se najcesce zavrsavaju sudskim
sporom. Time se stvara potreba da se prime-
na i upotreba drvenih podova striktno defi-
nise i postuje, kako bi se izbegle sve nedou-
mice i problemi koji nastaju na relaciji pro-
davac - kupac. Prvi korak je intezivan rad na

primeni i postovanju standarda. EN standardi
za drvo su vec nasli primenu u vecini zema-
lja i usaglaseni su sa postojec¢im nacionalnim
standardima. Veoma je vazno istaci da evrop-
ski standardi za drvene podove progresivno
zamenjuju nacionalne standarde odnosno
standarde pojedinih drzava. Standardi nisu
obavezujudi, ali su nephodni u cilju prevazi-
lazenja nastalih problema, sredivanja trzista i
boljeg plasmana proizvoda. Proizvoda¢ moze
uvek odabrati koris¢enje nacionalnih ili nekih
drugih standarda, ali ¢e se tada teze dokazati
na trzistu i za to je potrebno mnogo vise vre-
mena i novca. Uz saradnju Instituta za stan-
dardizaciju iz Beograda i Odseka za preradu
drveta na Sumarskom fakultetu u Beogradu
izradeni su nacrti i usvojena vecina EN stan-
darda za drvo koji sada imaju oznaku SRPS
EN, a medu njima su i standardi za parket. S
obzirom da se danas u Srbiji uglavnom moze

www.bhaschild.it

Generalni zastupnik

za Srbiju i za Crnu Goru:
Agencija Baschild-S
Dragice Koncar 23/11
11000 Beograd, Srbija
tel/fax. +381 (0)11 3612294
fax. +381 (0)11 2492104
GSM. +381 (0)63 7696134
e-mail: s.nikov@baschild.it
e-mail: s.nikov@baschild.rs
www.baschild.rs
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za parket

kupiti parket klasiran po JUS D.D5.020. stan-
dardu, ovde ¢emo izneti neke karakteristike

i prednosti standarda sa oznakom SRPS EN
13226, a koji se odnosi na parketne elemente
od masivnog drveta sa utorima i/ili perima.

SRPS EN standardi za parket definisu ce-
tiri osnovna tipa parketa: parket od masiv-
nog drveta ¢iji su elementi izradeni sa perom
i utorom, lamparket, mozaik parket i visesloj-
ni parket. U okviru standarda se nalaze dve
podgrupe standarda. Jedna se odnosi na ti-
pove parketa, klase kvaliteta, greske drveta,
dimenzije, vrste drveta, vlaznost, masinsku
obradu, obnavljanje i popravku, nacin pako-
vanja i obelezavanje parketa. Druga grupa se
odnosi na odredivanje ¢vrstoce na savijanje,
tvrdoce, dimenzionalne stabilnosti i otporno-
sti na hemijska sredstva.

Klasiranje elemenata parketa vrsi se na
osnovu prisustva odedenih gresaka na licu,
bo¢nim stranama i nali¢ju. Pri klasiranju pre-
ma nevidljivim delovima uglavnom su do-
zvoljene sve greske bez ogranicenja veli¢ine
i kolicine, pod uslovom da ne umanjuju ¢vr-
stocu i otpornost na habanje parketa. Ele-
menti svake vrste parketa u zavisnosti od vr-
ste drveta se, prema SRPS EN 13226 standar-
du, razvrstavaju u tri klase kvaliteta i to:

- Za prvu klasu - oznaka je O,
- Zadrugu klasu - oznaka A,
- Zatrecu klasu - oznaka o.

Parket se moze proizvesti i u tzv. poseb-
noj klasi. Ova kvalitetna klasa je narocito in-
teresantna, jer su se do sada pojavljivale in-
terne oznake kojom su proizvodaci oznaca-
vali svoj parket. Problemi najcesce nastaju
kod parketa nize klase, gde se u cilju pribav-
ljanja vece materijalne koristi, parket npr. ru-
stik (R) klase po JUS-u klasirao kao neka me-
duklasa standard-rustik (S/R) koja nije defini-
sana po standardu. Kupac npr. po tome moze
dobiti 95 % rustik dascica, a samo 5% stan-
drad kvaliteta. Prema JUS standardu u odre-
denoj klasi parketa nisu dozvoljene dascice

Klasifikacija za bukvu

druge klase, $to znaci da tu nastaje problem.
Ovakav nedostatak je delimi¢no otklonjen u
SRPS EN 13226 standardu gde je napravljen
kompromis. Proizvodac ima na raspolaganju
,blaze” kriterijume klasiranja koji dorpino-
se boljem iskoris¢enju drveta, a kupcu je na
raspolaganju pored tri klase i posebna klasa,
kao meduklasa, koja definise koje su greske
dozvoljene, dimenzije, boja i dr. Posebna kla-
sa ukljucuje bilo koju vrstu drveta koja moze
da se koristi za drveni pod i ¢ija tvrdoca po
Brinelu (EN 1534) ima najmanju vrednost od
10 N/mma2.

U cilju pojasnjenja gore navedenog na-
ves¢emo kriterijume za bukov parket klasiran
po JUS-u D. D5. 020 za standard klasu i po
SRPS EN 13226 za O i A klasu (tabela 1). Ovaj
prikaz je interesantan s obzirom da se bukov
parket po JUS-u moze klasirati samo u stan-
dard i rustik klasi, a po SRPS EN 13226 u sve
tri klase sa oznakom O, A i . Na ovaj nacin
je standard klasa po JUS-u podeljena na dve
klase O i A po SRPS EN 13226.

SRPS EN 13226 standard propisuje da
sadrzaj vlage pojednacnih elemenata par-
keta u vreme prve isporuke treba da bude
izmedu 7 i 11%, dok se za parket od keste-
na i primorskog bora ovaj interval krece od
7 do 13%. Dimenzije za sve vrste parketa se

JUS D.D5.020 SRPS EN 13226
Greske drveta
STANDARD KLASA O KLASA A KLASA
Lazno srce Svetla u tragovima Nlje dozvoljeno Dozvoljeno
Kvrge Do 10mm - jedna zdrava Dozvoljene zdrave do 2mm  Dozvoljene delimicno trule do 10mm
Pukotine Do Tmm Nisu dozvoljene Do 15mm
Kosa vlakanca  Srednja Dozvoljena, bez ograni¢enja Dozvoljena, bez ograni¢enja

Promena boje  Srednja razlika u boji

april 2010.

Dozvoljena

Dozvoljena

daju pri referentnom sadrzaju vlage od 9 %,
osim ako se elementi proizvode od kestena i
primorskog bora kada se dimenzije daju pri
referntnom sadrzaju vlage od 10 %. Najve-
¢i broj nesuglasica nastaje upravo kod vlaz-
nosti. Proizvodac je odgovoran do trenutka
isporuke parketa i utvrdivanja ugovorenog
kvaliteta i propisane vlaznosti. Zato u stan-
dardu stoji termin vreme isporuke, jer ako je
u trenutku isporuke utvrdena vlaznost u gra-
nicama propisanim standardom, za sve dalje
posledice, koje nastaju usled promene vlaz-
nosti, je odgovoran kupac. Kupci se najc¢esce
prema drvetu ponasaju kao prema drugim
materijalima ne znajuci da je drvo higrosko-
pan materijal, tj. da na svaku promenu uslo-
va sredine (temperature i relativne vlaznosti
vazduha) drvo menja dimenzije tj. bubri ili
se uteze.

Sto se ti¢e dimenzionalnih karakteristika
minimalna debljina mora biti 14mm, duzina
250, a Sirina 40mm. Elementi koji imaju di-
menzije duzine i Sirine drugacije od ovih mo-
raju da ispune sve druge uslove iz ovog stan-
darda i prethodno se moraju okarakterisati
ispitivanjem za specificne vrste drveta.

Prema SRPS EN 13226 svaki paket treba
da ima sledece oznake: vrstu proizvoda, kla-
su kvaliteta, dimenzije, broj elemenata, po-
vrsinu u paketu, trgovacki naziv vrste drveta,
model za postavljanje, postupak zastite pro-
tiv bioloskog razaranja, upustvo za postav-
lijanje i oznaku standarda. U odnosu na JUS
standard uvedeno je upustvo za postavljanje,
postupak zastite i model za postavljanje. Ne-
dovoljno obelezen paket je vrlo ¢esta poja-
va $to naravno dodatno komplikuje poslovni
odnos izmedu dve strane.

DRVOtehnika 26/2010 m




INTERHOLZ je ovlaideni distributer firme

Cora Domenico 5.p.a. Nudimo Vam kampletan
asortiman furnira zvanog Enginered Wood
{novi furnirski proizvod visoke tehnologke
vrednosti) od preko 50 razli¢itih vrsta drveta.
Brza isporuka.

11211 Borta

Agencija za drvo -

Takode

nudimo

dirok asortiman
sUve rezane

grade | elemenata
od sledecih vrsta
drveta: bukva, hrast,
jasen, orah, treinja,

PoCetkom marta, odrzan je Upravni odbor
Agencije za drvo na ¢ijem je dnevnom redu bila

U sastavu

firme je
kooperantska
stolarska
radionica u kojoj
moZema

da obradujemo

i sklapamo
gotove proizvode
po zelji kupca.

MileSevska 36/23, 11118 Beograd, Magacin JNA 2b

INTERHOLZ

INTERHOLZ d.o.o.

tel: +381 11 3322-460
telffax: +381 113322182

Prodajemo:

AUTOMATSKA LINUA ZA DUZINSKO SPAJANIE
PROIZVOBAC: OBLES

MODEL: FIS-H-0745

GOD.PROIZVODNIJE: 1998.

LINUA UKLIUCUIE:

1. DVOSTRANI FREZER (horizontalni - protoéni)
za Izradu spoja sa automatskim nanofenjem ljepila
2. Linija za sastavljanje sa elektro armarom
3. Hidraulicka preda
4, Hidrauli¢ki agregat

ULAZNI MATERUAL (dimenzije):

MIN MAX
DEBLITNA 15 50

SIRINA 5 80

DUZINA 150 To0

lzlazna dutina posle spajanja: max 4500 mm
KAPACITET LINUE: 40-50 KOM/MIN NA ULAZU

IZLAZNI KAPACITET: do 12 linearnth metarafmin
INSTALIRANA SNAGA; 38 Kw

lipa, bor, smreka, rasprava o poslovanju i rezultatima rada u 2009.
jela, kao | egzote .. . . .
po izboru. godini, kao i planovima za 2010. | pored krize

koja je znacajno uticala na rad Agencije za drvo,
prethodna godina je ocenjena kao uspesna.

Posle velikih projekata ko-
je je Agencija za drvo imala
krajem 2009. godine, pocetak
2010. godine obiluje podjed-
nako krupnim planovima, koje
Zelimo da realizujemo u teku-
¢oj godini. S obzirom da vedi-
na projekata pocinje od aprila

meseca, u prvom kvartalu 2010.

godine uglavnom planiramo
razvoj aktivnosti kao i nacin za
njihovu Sto kvalitetniju realiza-
ciju. Pored toga, u Agenciji za
drvo se svode bilansi prethod-
ne poslovne godine, kao i regu-
lisanje finansijskih izvestaja i sl.

pravimo odabir tema koji ¢e bi-
ti zanimljiv Sirokom ¢lanstvu,

i o¢ekujemo da ¢emo uskoro
imati konkretne nazive kurseva
kao i termine odrzavanja istih.

Kongres o upotrebi drveta
u gradevinarstvu, odrzan kra-
jem oktobra, naveo nas je na
razmisljanje o organizovanju
sli¢cnog skupa i ove godine. Kva-
litetno odrzan kongres, doveo
je do velikog interesovanja in-
zenjerske struke, pa smo u oba-
vezi da nastavimo sa sli¢nim
idejama. Skup je planiran sredi-
nom 2010. godine.

Detalj sa prezentacije Drvnoindustrijskog klastera u Krusevcu

Prethodna godina je done-
la znacajan broj aktivnosti ko-
je Agencija za drvo planira da
nastavi i u ovoj godini. Tako,
Agencija za drvo planira da na-
stavi saradnju sa WIFI institu-
tom iz Beca, obucavajudi svoje
¢lanstvo specifi¢nim kursevima
koji su od znacaja za njihovo
bolje funkcionisanje. Trenutno

Od 13. aprila na beograd-
skom sajmu pocinje 36. Medu-
narodni sajam gradevinarstva.
Agencija za drvo nastavlja tradi-
ciju nastupa na Sajmu gradevi-
ne, tako da i ove godine sa svo-
jim ¢lanicama planira izlazak na
jednu od najznacajnijih manife-
stacija sajamskog karaktera. Vi-
Se informacija o samom sajmu
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Aktivnosti u prvom kvartalu 2010. godine

- DRVNOINDUSTRIJSKI KLASTER

PISE: dipl.ing. Vladan Jelki¢

Klaster je grupa srodnih preduzeca ili udruzenja proizvodaca iz jedne grane,
ukljuCujudi i proizvodace sirovina, kao i vladinih i nevladinih organizacija

i naucnih i obrazovnih institucija koje udruzene reSavaju zajednicke probleme,

unapreduju poslovanje, postizu uspeh u odredenom segmentu delatnosti i
natprosecnu konkurentnost i promociju u zemlji i inostranstvu.

i njegovoj realizaciji bi¢e u sle-
decem broju a Agencija za drvo
ocekuje veliki broj posetilaca na
svom izlozbenom prostoru od
13. do 19. aprila. Pored doma-
¢ih partnera na sajmu ocekuje-
mo da ¢emo imati zajednicko
ucesce i sa saradnicima iz ino-
stranstva.

Pored planiranih aktivnosti
Agencija za drvo je imala niz za-
nimljivih susreta i konferencija
od pocetka 2010. godine. Naj-
pre smo, na poziv Saveza samo-
stalnog sindikata Sumarstva i
prerade drveta Srbije imali pre-
zentaciju klastera i pokusaj pri-
blizavanja aktivnosti klastera i
saveza sindikata u budu¢nosti.

Pored prisutnih ¢lanova sindi-
kata, bile su prisutne i ¢lanice
Agencije za drvo. Nadamo se
da ce skup, koji je odrzan u Kru-
Sevcu, doneti konkretne oblike
saradnje.

Posle ovog skupa, Agenci-
ja za drvo je imala cast da bu-
de gost na jos dva dogadaja,
na kojima je svojim savetima
trebalo da doprinese stvara-
nju novih klastera i pokusaja
udruZzivanaja preduzetnika Sr-
bije. Krajem januara u etno selu
Torlaci kod Knjazevca, na poziv
gospodina Jovana Isakova, ista-
knutog preduzetnika iz Isto¢ne
Srbije, podelili smo svoje isku-
stvo sa drugim preduzetnicima

iz knjazevackog kraja koji svoj
prosperitet i bolji nastup na tr-
Zistu vide u zajedni¢ckom na-
stupu. Radni naziv skupa bio je
Klasteri u ruralnim sredinama,
a pored Agencije svoje iskustvo
su preneli i drugi klasteri iz Srbi-
je. Udruzenje privrednika Knja-
Zevca i Regionalna agencija za
razvoj isto¢ne Srbije su se po-
kazali kao jako dobri domacini
i kvalitetni organizatori ovakvih
skupova.

Pocetkom februara pokre-
nuta je inicijativa za formiranje
tekstilnog klastera Srbije, gde
je na poziv ministrstva ekono-
mije i SIEPA-e, Agencija za drvo
takode svojim iskustvima po-

Ucesnici prezentacije Drvnoindustrijskog klastera
koji je odrzan u Krusevcu u organizaciji Saveza samostalnih sindikata Sumarstva i prerade drveta Srbije
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Agencija za drvo

Viline vode 6

11000 Beograd

tel: +381 11 3392 473
fax: +381 113217 494
office@agencijazadrvo.rs
www.agencijazadrvo.rs

kusala da pomogne u nastanku
novog klastera. Na skupu u ho-
telu Balkan u Beogradu, pored
zainteresovanih tekstilaca prisu-
tvovali su i ¢lanovi ministarstva
ekonomije.

Konferencija SCENet mre-
ze, mreze klastera jugoisto¢ne
Evrope ciji smo ¢lan, je takode
bila planirana u prethodnom
perioduy, ali zbog obaveza osta-
lih ¢lanica, odlozena je za april
mesec, pa se nadamo da ¢emo
u slede¢em broju biti u prilici
da Vas obavestimo o aktuelno-
stima iz drvne industrije okol-
nih zemalja.

Pocetkom marta, odrzan je
Upravni odbor Agencije za drvo
na ¢ijem je dnevnom redu bi-
lo poslovanje i rezultati u 2009.
godini kao i planovi za 2010.
Prethodna godina je ocenjena
kao uspesna, s obzirom na kri-
zu koja je znacajno uticala i na
nase projekte. Izneta su oceki-
vanja za tekuc¢u godinu i nada
da ce kriza popustiti, $to bi do-
velo do lakseg funkcionisanja
cele privrede pa i same Agenci-
je za drvo.

Sve ostale informacije u ve-
zi sa radom klastera drvoprera-
divaca mozete saznati posred-
stvom telefona (+381 11 3392
473), mail-om ili dolaskom u
sediste Agencije za drvo. Ukoli-
ko Zelite da postanete njen no-
vi ¢lan, popunite pristupnicu i
posaljite je preko web stranice
www.agencijazadrvo.rs, preko
koje mozete takode da se i on-
line u¢lanite. u
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www.metal-flex.com - e-mail: office@metal-flex.com

W METAL-FLEX

NOVA PAZOVA
INDUSTRIISKA ZONA BB
022/323-720
022/323-155
022/323-283

Maloprodaja
022/323-348

RESTORAN "ALASKA BARKA" - Novi SAD -

_~" HiPERMARKET "VELPRO IDEA" - BEDGRAD

= masinski vijei

= vijci za drvao

= torban vijci

= yijci za lim

= zakovice
1“'-“"»"11\11;1..-. = hladno kovani delovi po posebnom zahtevu

W

Bulevar vojvode S5tepe 20
27000 Novi Sad
www.ciklovent.co.rs
MOV SAD

e-mail: officescciklovent.co.rs
tel/fax: 021/6400-808, 6790-545

Specijalizovani smo za lzradu Instalaclja
| opreme za pneumatskl transport specifiénlh |
materijala kao ito su plljevina, pratkasti materijali,
kreé, hemijske supstance, gasovl | Isparen]a.
Prolzvedena oprema se Ispituje preciznim
Instrumentima. Siroka referenca projektovanih,
prolzvedenih | ugradenth ventilatora, ciklona,
filterskih postrojenja, moblinih otpradivata,
lakirnica | kompletnih instalacija dokaz su kvaliteta
nasih prolzvoda.
MNeke od nagih referenci :
Projektovanje, lzrada, montata KLJUC U RUKE:

= TARKETT, Svedska - Srbija, Backa Palanka

= SIMPO, Vranje

= ENTERLJER JANKOVIC, Novi Sad

= JAVOR, Prijedor, BiH

= MASTER WOOD, Briko, BiH

= SUNOKO, Nemadka - Srblja

= LA FARGE, Francuska - Srbija

= SOUFFLET GROUP - MALTINEX ,
Francuska - Srbija, Batka Palanka




Epezialmaschinen

e — &
KOMPLETAN PROGRAM MASINA | REZNOG ALATA ZA SVE OPLEMENJENE | NEOPLEMENJENE MATERIJALE
KAO | PROGRAM STANDARDNIH STOLARSKIH MASINA

H0 i -.
Speziaimaschingn |

Radmilovi¢ d.o.o. Zadrugarska 18,11080 Zemun Tel:011/307-79-46,307-79-47,307-79-48 Fax:011/307-79-57
e-mail:officefiradmilovic.net webiwww.radmilovic.net

] e

Prohora Pcinjskog 108, 25255 Karavikovao, Srbija _D E P R' 0 M & KLEIBEmT

Poznati dobavijaé lepkova za drvopreradu, stolariju
i proizvodnju namestaja - DEPROMdoo Rafa predstavija
standardnu | inovativnu ponudu lepkova i vezivnih sredstava
vodeceg evropskog proizvodaca KLEIBERIT iz Nematke.

- lepkovi za drvo D2, D3, D4 i brzovezujudi
- poliuretanski D4 | konstruktivnl lepkovi
- kant - lepkovi u granulama | patronima
za sve vrste masina za ka
- urea - lapkovi u prahu za furniranje u vrudim presama
- lepkovi za oblaganje profila - topivi kao |
- disperzioni termoreaktivni za 3D lepljenje
u vakuum | membranskim presama
- tapetarski lepkovi za sunder, meblo | drvo
- sllikoni, PUR-pena, diht mase
- uivridivadl, razredivadi, distadi, paste itd

Garantovani KLEIBERIT kvalitet, originalno pakovanje, brza

i redovna dostava, stabilan [ager i moguénost kreditiranja kupaca,
tehnicka podrika uz optimalne preporuke, neke su od nasih
osobina koje nas izdvajaju kod odluke prolzvodaca

za saradnju sa nama.

Ovia&cteni zastupnik KLEIBERIT-a
roas s 503 —DEPROM oo

Prodaja lepkova | veziwnih sredstava

Tel.:+381 25 746 240; Tel,/Fax: +381125 782 516: office s pro-x.rs 063 88 53 453 Raca KG 34 210




ZOW 2010
VEOMA USPESAN ZA EGGER

EGGER je dobio pozitivne reakcije za Virtual Design Studio i za
razvoj svojih novih dekora.

ZOW sajam u Bad Salzuflenu je jedan od najvaznijih dogadaja
za EGGER svake godine. Proizvodac drvnih materijala je ponovo bio
u kontaktu sa brojnim posetiocima na sajmu u 2010 godini, naroci-
to sa posetiocima iz industrije namestaja i distribucije drvnih mate-
rijala. Ne samo da su dobro bile prihvacene inovacije u sferi dekora i
povrsina vec je i Virtual Design Studio (VDS) bio veoma popularan -
Cak vise od proizvodaca kuhinja.

,Ove godine je, pored posetilaca iz Nemacke i zemalja Bene-
luksa, bilo i dosta predstavnika Isto¢ne Evrope” kaze Ulrich Biihler,
Sef prodaje i marketinga EGGER Grupe. ,Mene je, takode, posebno
obradovao porast broja Britanskih posetilaca u odnosu na proslu
godinu.”

+Reci hvale upucene nasim inovacijama dekora i povrsina od
strane musterija Sirom Evrope su najveca potvrda rada koji obavlja-
mo” - kaze Klaus Monhoff, sef proizvodnog menadzmenta dekorati-
ve EGGER Grupe. Buduci da se u zapadnoj, centralnoj i isto¢noj Evro-
pi razlikuju trendovi kada je u pitanju boja, novi portfolio sa upad-
ljivo velikim izborom boja se pokazao kao veoma uspesan. Pratedi
pozitivan odziv na ZOW-u, ve¢ su u mnogim EGGER fabrikama sirom
Evrope zakazani EGGERZUM kucéni sajmovi.

STVARANJE KONTRASTA - ISPUNILO OCEKIVANJA

Kao $to objasnjava strucnjak za dekore Klaus Monhoff, EGGER-
ov moto na ZOW-u 2010 je bio Stvaranje kontrasta: ,Trend koris¢enja
uni boja je sjajno prihvacen od strane nasih potrosaca” Ne samo da
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je prikazano uzajamno delovanje uni boja i drvnih dekora kod izra-
de kuhinja, ve¢ i kod namestaja za dnevne boravke. Po re¢ima Mon-
hofa, emotivni, harmonicni kontrasti koje je predstavio EGGER na
ZOW-u su veoma dobro prihvaceni.

Klaus Monhoff je takode uveren da je dijapazon boja koji se
koriste u programu idealan. ,Svaki kupac je, bez obzira iz kog dela
Evrope bio, uspeo da pronade odgovarajuci dekor i varijantu povr-
sine — uglavnom zbog toga $to mi uzimamo u obzir razli¢ite trendo-
ve kada razvijamo nas program” - kaze struc¢njak za dekore. Dok su
u zapadnoj Evropi trazeni drvni dekori sa sivim tonovima, u isto¢noj
Evropi dominiraju prirodne nijanse. On je takode uzbuden zbog re-
akcije na paletu uni boja: ,Mi ¢emo iskoristiti mnoge uni boje koje
su bile prikazane”

Monhof smatra da su Ceramic Wood, Mali Wenge i Aragon Oak
favoriti sajma kad su u pitanju drvni dekori. Dok su Quartz Cham-
pagne i Quartz Bronze najpopularniji u paleti uni boja, dekori Tivoli,
Leon Slate i Arlington Oak dominiraju velikim izborom radnih ploca.

Zahvaljujuci daljem razvoju EGGER tekstura, posetioci ZOW
sajma su takode mogli da osete EGGER-ove inovacije svojim oc¢ima.
Monhoff tvrdi da su trzista i oblasti njihove primene toliko raznovr-
sni da je tesko izabrati apsolutnog favorita medu njima. ,Ipak, Aluli-
ne se dobro kombinuje sa Ceramic Wood, pa ¢e ¢ak biti upotrebljen
za dekor enterijera” - kaze Monhoff. Tekstura Cottex je pobudila inte-
resovanje za primenu u opremanju dnevnog boravka, dok se Perfect

Pore moze koristiti sa uni bojama za izradu sofisticiranog namestaja.
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+,Medutim, tajni favorit na ZOW-u je bio Waveline” - nastavlja

Klaus Monhoff. Ova tekstura je prikazana na ZOW-u kao studija, a
njen krajnji izgled je predstavljen krajem marta. Njena naglasena va-

lovita struktura daje dekoru jedinstveni karakter.

VIRTUAL DESIGN STUDIO PRIHVACEN
SA ENTUZIJAZMOM / DIGITAL SOLUTIONS

EGGER je privukao mnogo paznje svojim VDS Live na ZOW-u.
Pomocu nekoliko projektora, razliciti dekori su prezentovani na tro-
dimenzionalnoj konstrukciji namestaja od uni dekora, i to na samom
standu.,Visok kvalitet ove tehnologije vizuelizacije omogucava nam
da prikazemo sve razvoje dekora, uz njihovo kombinovanje sa dru-

gim dekorima” - kaze Ulrich Buhler.

Cilj ovog multimedia show-a nije bilo stvaranje wow efekta,
vec je njegov prvenstveni cilj podizanje nivoa svesti o novoj EGGER-
ovoj digitalnoj strategiji. ,Paralelno sa nasim ulaganjem u direktno
digitalno $stampanje, mi Sirimo nas$ dijapazon dekora” - rekao je Ulri-
ch Buhler. EGGER-ov Virtual Design Studio igra glavnu ulogu u ovoj
strategiji, bududi da je sada proces od razvoja dekora do vizualizaci-
je, a zatim do proizvodnje, zapravo jedan integrisani sistem. Proizvo-
dadi kuhinja, ali i svi posetioci naseg izlozbenog Standa su potvrdili
veliki potencijal virtualnog predstavljanja razli¢itih dekora u prosto-
rijama realnih razmera, uklju¢ujuci konsalting usluge koje sezu do
nivoa potrosaca. Za EGGER, ovaj sistem podrazumeva proces razvo-

ja, koji se ponovo ubrzava.
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Prema uputstvima ZVDH-a ploce EGGER DHF se
mogu korisititi kao priviemena obloga bez dodatnog
pojasa za zaptivanje ekserima

DIBt (Nemacki institut za strukturalni inzenjering) produzio je odobre-
nje Z-9.1-454 za EGGER DHF ploce debljine od 12 do 20 mm (0.47 do
0.79") za dodatnih pet godina, to odobrenje je stupilo na snagu

od 1. januara 2010. godine.

Pravila dizajna i velicine su prilagodena aktuelnoj verziji primenljivih

standarda. Zahvaljuju¢i tome, DHF ploce se mogu koristiti i kao izolaci-

oni sloj koji propusta paru u krovnoj i zidnoj konstrukciji i kao krovna i
zidna komponentna obloga.

Prema oblasti primene, a shodno odobrenju, EGGER DHF ploce su po-
godne za primenu tamo gde je dozvoljena upotreba ploca u klasama
materijala drvene osnove 20 i 100 u skladu sa DIN 6800-2. Ovo odgo-
vara upotrebi klasa 1 i 2 u skladu sa DIN 1052. Mogu se koristiti kao
obloga u zidnoj i krovnoj konstrukciji koja koristi drvene ploce za pre-
krivanje shodno DIN 1052 i DIN V ENV 1995-1-1 zajedno sa nacional-
nim dokumentom primene (NAD). Odobrenje ukljucuje tipi¢ne prora-
¢unate vredno-

sti kao i kmod i

kdef koeficijen-

te za merenje

u skladu sa DIN

1052. Procenje-

ne vrednosti za
pri¢vricivace su

takode dodate.

Niza mikro vred- s
nost, koja izno- e
si 11, olaksava
primenu drvne
konstrukcije ko-
ja propusta paru
i koja se preferi-
ra u danasnje

EGGER DHF ploca
sa oznakom mreZze i spoja na pero i Zleb

EGGER DHF

Odobrenje uprave za gradnju
Z-9.1-454 DIBT-a produzeno do 2014. godine

EGGER DHF plo¢e mogu se koristiti za efikasno postavljanje drvenih
konstrukcija u hazardnoj klasi 0

EGGER DHF ploce su oznacene deklaracijom ekoloskog proizvoda u
skladu sa ISO 14025 od strane IBU (Instituta za gradnju i Zivotnu sredinu)

vreme.
Tehnicke specifikacije

EGGER DHF nosi oznaku ,Plavog andela” zahvaljaju¢i lepljenju koje ne
sadrzi formaldehide - zbog smanjene emisije (u skladu sa RAL UZ 76).

DHF ploce su oznacene deklaracijom ekoloskog proizvoda u skladu sa
ISO 14025 od strane IBU (Instituta za gradnju i Zivotnu sredinu).

Za efikasno postavljanje drvene konstrukcije u hazardnoj klasi 0, EG-
GER Holzwerkstoffe Wismar GmbH & Co. KG postavlja od poda do
plafona EGGER DHF verziju od 3.0 m (118.11") pored formata plo-

¢a sa spojem na pero i zZleb koje su zgodne za rukovanje (na primer
2500x675 mm (98.43x26.57")).

Sa okvirno uzetom gustinom veéom ili jednakom 600 kg/m> a ma-
njom od 650 kg/m? EGGER DHF olak$ava upotrebu komponentnog
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kataloga DIN 4102-4 za pojednostavljeni proces zastite od pozara za
strukture F-30 B.

Komponentni katalog EGGER-ovog prirucnika za planiranje drvne
gradnje obuhvata mnoge primere dizajna za zidne i krovne kompo-
nente koje podmiruju raznovrsne zahteve.

Po pitanju krovne konstrukcije, EGGER DHF kao uklopna izolaciona
plo¢a prema uputstvima ZVDH-a moze se upotrebiti i kao priviemena
obloga bez dodatnog pojasa za zaptivanje ekserom.

Mreza ucrtana na vrhu uobicajene drvne konstrukcije proreda 62.5 cm
i83.3 cm (24.61 i 32.80") znacajno ubrzava instalaciju i stoga nudi brzu
zastitu od vremena i za objekat i za izolacioni materijal.
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Ploce od iverice

sirove plote od verice | oplemenjeng ploce od iverice

Unutrasnja vrata
glatka vrata | stilska vrata

Rezana grada

rezana grada gradevinskog kvaliteta

rezana grada stolarskog kvaliteta

@ lesna

LESMA TIP Otidki Wrh dd.

SpacCva
parketi i furnir

Pozivamo investitore, izvodace radova i trgovine
gradevinskim materijalom da nas kontaktiraju u vezi

novog partnerskog programa koji Spacva uvodi od
jeseni 2006.

Kontakt:
Spatvad.d.
Duga ukica 181
Vinkovei - HR

[

SPACVA

Tel.: + 385 32 303 399
Fax: + 385 32 303 421

spacva@spacva.hr = www.spacvahr

Topli dodir hrastovih Suma u vasem domu.




www.pinules;curﬁ

U Zelji da nasim partnerima konstan-
tno prenosimo nove ideje i mogu¢nosti,
Pinoles je prepoznao koncept rada i viziju
budu¢nosti kompanje Egger. Vodeni time
odlucili smo se za organizovanje seminara
i prezentacija sa razli¢itim temama u cilju
nadogradnje naseg znanja i njegove us-
pesne implementacije u praksi.

Prvi deo seminara koji smo organizo-
vali za nase partnere imao je kao prvu te-
mu upoznavanje sa trendovima u drvnoj
industriji i upoznavanje sa jednim, za nas
novim nac¢inom prezentacije i kombinova-
nja dekora. Sama re¢ trend se ovoga puta
nije odnosila na trend prodaje ili trend ra-
sta, ve¢ na trend u smislu statistickog po-
kazatelja onoga $to je moderno i aktuelno,
a $to je samim tim dalo novi pogled na do-
sadasnji nacin rada i probudilo nove ideje.

Drugi deo seminara je bio posvecen
eurolight plocama. lako se eurolight saca-
sta ploc¢a na trzistu pojavila pre 4 godine
kod nas nije jo$ uvek dobila pravo mesto u
upotrebi. Razlog tome je prvenstveno ne-
dovoljno poznavanje moguénosti rada sa
njom. Da bi razbili tabu o eurolight ploca-
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ma, deo naseg prvog seminara za enteri-
jeriste, dizajnere i opremase bio je posve-
¢en prakticnom radu sa eurolight-om, kao
i prezentaciji i primeni okova za eurolight,
proizvodaca Hettich. Uspeli smo da nasim
partnerima potpuno demistifikujemo pro-
blematiku rada sa plo¢om koja je klasi¢na
sendvi¢ konstrukcija sa unutradnjim de-

lom od kartonskog saca i spoljnim delovi-

ma od tanke ploce iverice, zajednicki pro-

lazedi kroz celokupan proces proizvodnje
od secenja i kantovanja ploce do busenja,
postavljanja okova i montiranja, ¢imo smo
se svi uverili u lako¢u rada sa ovim proi-
zvodom.

Detaljnija objasnjenja procesa rada
mozete pogledati na adresi www.pinoles.
com, gde se nalazi i film o obradi euroli-
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ght ploca i postavljanju okova i uvideti da
za to nisu potrebne posebne masine i do-
datni rad i da je ova lagana ploca jedan od
materijala koji ¢e se u budu¢nosti nemi-
novno sve vise koristiti, jer ve¢ sada ima
vazan uticaj na svetski dizajn i konstrukciju
namestaja.

S obzirom da je Pinoles od ove godine
postao distributer kompanije Egger, u svim

april 2010.

nasim prodajnim objektima moZzete prona-
¢i njihov kompletan proizvodni program.
Vodedi se aktuelnim trendovima i mogu¢-
nostima kombinovanja osmisli smo lager
kolekciju oplemenjene iverice od 92 de-
kora u debljini 18 mm, koju prate dekori u
debljinama 10 i 25 mm, kolekciju plo¢a u
visokom sjaju i kolekciju od 14 dekora eu-
rolight ploca i eurolight radnih ploca, kao

i sav prateci okov za euroligh. Od sredine

aprila Pinoles uvodi i najnoviju kolekciju
dekora Egger za 2010 godinu. Svi deko-

ri plo¢a su propraceni odgovaraju¢im ABS
trakama, a za specifi¢ne zahteve oprema-
nja uveli smo i lager kolekciju laminata u
formatu 2800x1300 i u vratnom formatu,
kao i sirovu eurolight plocu za naknadno
furniranje ili lamiranje.

DRVOtehnika 26/2010 [




PROIZVODNIA I PRODAJA TRACNIH TESTERA
‘l www . petervar.rs, e-mail; office@petervan.rs d 00
i :‘ >

S.R.M. Petervari

«Varenje 20 e ian Lepkovi

* Peglanje fax. 024-851-292 i : : .
« Otrenje mob. 063-7764-717 Topivi lepkovi u granulam i patronam za kantovanje.

« Staufovanje — Lepak za vrue prese u prahu (UREA).
« Stelitiranje 5 Lepkovi za sve vrste drveta i drvenih ploca D2, D3, D4.
S RAlSIyEUDE - Lepkovi za "sendvic" ploce i panele.

5 _ Lepkovi za parket, jednokomponentni i dvokomponentni.
PUR pene raznih tipova i primena.
Poliuretanski lepkovi za kaSiranje i lepljenje.
Reaktivni lepkovi za vakum - membranske prese.
Lepkovi i diht mase za gradevinarstvo. b

:;eilﬁm za prehrambenu mdusiu\u‘\““\‘

Ako imate speciféne zahteve, nazovite nas, uloZicemo
maksimalan trud da Vam izademo u susret.
Svi nasi proizvodi poseduju potrebne serifikate!

Stulifiranljnn vriima CNC tehnologijom ! BEﬂgl‘"ﬂd tel: 011/3046 541 & 063/350 993

na Vollmer maiinama

*Fotegrafije snimijone u nagim prestorifama wWWww Iepﬂk eu
- -

opremanje po meri
univer, radne ploce, medijapan, lesonit, Sper ploca
obrada na CNC masini
krivolinijska seCenja i kantovanje, okov i galanterija,
furniranje po meri i zelji kupca
veliki izbor prirodnih furnira
unutrasnja vrata savremenog dizajna

Novi Beograd, Tosin Bunar 2329, Tel./fax: 011/ 319 0947,319 2600
Batajnica, Majora Zorana Radosavljevic¢a 370, tel./fax: 011/ 848 8218,377 4699




Kompleti alata za drveni prozor,
prozor drve-aluminijum
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=  Automatske
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Ugaoni obradni
centar za gradevinsku
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Vakuum prese g
za furniranje
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% -
“Visevretane L

Automatske visevrefene

: busilice VITAP brusilice VITAP
. ) Univerzalne m _—}
Cotvorostrana profilirke kanterice VITAP Briket prese
masine, alati i tehnologije za obradu drveta ey . S s
Xilia d.o.o. - Beograd e XI l la
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E-mail: office@nigos.rs, golub@nigos.rs
ELEKTRONIK-NIS Infernet: www.nigos.rs




Karcinom dojke, zbog svo-
je ucestalosti, posledica po pa-
cijente i okolinu, kao i ljudskih
resursa i sredstava koji se an-
gazuju u medicinskom zbrinja-
vanju obolelih od ove bolseti,
predstavlja jedan od centralnih
problema savremene medicine.
Njegova ucestalost se ne menja
znacajno, u nekim oblastima u
svetu se lagano i povecava, ali
je vazno da se u poslednjih dva-
desetak godina u mnogim ze-
mljama belezi pad smrtnosti od
ovog oboljenja, zahvaljujuci no-
vim otkri¢ima u terapiji, kao i
programima za rano otkrivanje
raka dojke (,skrining” programi).

U Srbiji od karcinoma dojke
godisnje oboli oko 4500 Zena, a
oko 1500 pacijentkinja nazalost
umre od ove bolesti. To je odnos
3:1, koji je nezadovoljavajudi, jer
u zemljama sa razvijenijom me-
dicinom taj odnos ide i do 5:1. U
tom smislu vazno je stalno usva-
jati i primenjivati savremena do-
stignuca medicinske struke, a
svakako S$to pre poceti sa spro-
vodenjem skrining programa.

U meduvremenu, Zzene mogu i
same sebi mnogo pomodi, tako
Sto Ce praktikovati periodi¢ne
preglede kod lekara na li¢nu ini-
cijativu, a jednom mesecno radi-
ti samopreglede.
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SAVREMENI TRETMAN KARCINOMA DOJKE

Nova otkrica u terapiji

O metodama lecenja ove
opake bolesti razgovarali smo sa
docentom dr Nebojsom Ivano-
vi¢em, jednim od nasih vodecih
hirurga po broju i nivou objav-
ljenih stru¢nih radova u ovoj
oblasti. Dr Ivanovi¢ je nosilac
programa savremenih pristupa u
hirurgiji karcinoma dojke gde se
primenjuje i tehnika intraopera-
tivne ehosonografije.

- Lecenje karcinoma dojke
je multidisciplinarno, odnosno
primenjuje se vise razlicitih vr-
sta le¢enja. Osnovni pristup je
hirurgija. Dakle, tumor je neop-
hodno najpre hirurski ukloniti,

a potom se primenjuje hemote-
rapija, zracenje, hormonoterapi-
ja, zavisno od stadijuma bolesti
i karakteristika tumora, a sve u
cilju da se spreci ponovna po-
java bolesti na istom ili drugom
mestu u organizmu. Poslednjih
godina je sintetisano i stavljeno
u upotrebu nekoliko novih leko-
va, konstruisani su novi aparati

i osmisljene nove tehnike zra-
¢enja. Medutim, najveci pomaci
su napravljeni upravo u hirurgiji
- objasnjava docent dr Nebojsa
Ivanovic.

- Savremena dostignuca u
hirurgiji karcinoma dojke proi-
stiCu iz strategije ranog otkriva-
nja i leCenja tumora. Tumori ko-

Docent dr Nebojsa Ivanovic¢

ji se otkriju u ranoj fazi su malih
dimenzija, ne pipaju se, tako da
su potrebne posebne hirurske
tehnike da bi se oni lokalizova-
li i uklonili na adekvatan nacin.
Osim toga, tumori u ovoj fazi
mnogo rede daju metastaze u
limfne ¢vorove pazusne jame,
tako da najcesce nije potrebno
kompletno uklanjanje ovih ¢vo-
rova, ve¢ samo onih koji su pod
najvecim rizikom da budu za-
hvaceni tumorom - kaze nas$ sa-
govornik, dr lvanovic.

- Hirurske tehnike kojima se
postizu ovi ciljevi (,Sentinel no-
de” biopsija, ,specimen” mamo-
grafija, ,wire guided” biopsija,
,ROLL" i dr) razvile su se u svetu
u poslednjih petnaestak godina.
Intraoperativna ehosonografija,
hirurska tehnika kojom se tokom
same operacije ultrazvukom
pronalazi i odstranjuje tumor sa
ta¢no onoliko okolnog tkiva ko-
liko je potrebno, najsavremeniji
je hirurski pristup u ovoj oblasti,
koji se primenjuje samo u naj-
specijalizovanijim medicinskim
ustanovama u svetu — kaze do-
cent dr Nebijsa lvanovié.

Specijalna hirurska bolnica
+M.C. Aesculap” u Beogradu je
jedan od centara onkoloske hi-
rurgije koja, pored ostalih na-
vedenih savremenih pristupa u
hirurgiji karcinoma dojke, pri-

menjuje i tehniku intraoperativ-
ne ehosonografije. Nosioc pro-
grama je upravo nas sagovor-
nik, docent dr Nebojsa Ivanovig,
hirurg onkolog, doktor nauka u
oblasti hirurgije karcinoma doj-
ke. Jedan je od nasih vodecih hi-
rurga po broju i nivou objavlje-
nih stru¢nih radova u ovoj obla-
sti, a jedan je od retkih hirurga
u svetu koji je publikovao svoju
modifikaciju hirurske tehnike u
operaciji limfnih ¢vorova pazus-
ne jame kod ranog karcinoma
dojke, u jednom od najznacajni-
jih stru¢nih ¢asopisa u svetu za
tu oblast (,The Breast").

Primena intraoperativne
ehosonografije omogucuje da
pacijentkinja uz minimum hi-
rurske traume bude adekvatno
operisana u veoma ranoj fazi ra-
zvoja tumora, i time prakti¢no
izle¢ena. Hirurski tim dr lvanovi-
¢a vec¢ ima znacajan broj ovako
tretiranih pacijentkinja, a u pri-
premi je objavljivanje rezultata i
opis hirurske tehnike, koja u ne-
kim delovima ima originalna re-
Senja u odnosu na druge centre
u svetu.

Dodatne informacije o obo-
ljenjima dojke, njihovoj dijagno-
stici i hirurSkom lecenju moze-
te nadi na internet stranici
www.aesculap.rs. |
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Prirodni uslovi, umerena
kontinentalna klima i bogatstvo
biljnog sveta pruzaju odli¢ne
mogucnosti za gajenje pcela u
Srbiji. Prema podacima u Srbiji
postoji oko 30.000 pcelara od
kojih je samo 9.000 u¢lanjeno u
173 organizacije. Prema proceni
oni poseduju oko 430.000 kosni-
ca, dok zvanic¢na statistika belezi
samo 266.000 kosnica. Medono-
sni potencijali Srbije su znatno
vedi, prema proceni stru¢njaka
nasa zemlja bi mogla imati pre-
ko 1.200.000 komada kosnica.

Godi$nja proizvodnja meda
u Srbiji krece se od 3 do 5 hilja-
da tona i uglavnom se plasira na
domacem trzistu. Godisnja po-
troSnja meda po stanovniku je
oko 0,7 kg, dok je u najrazvije-
nijim zemljama deset puta veca
i dostize 7 do 10 kilograma po
stanovniku. Primera radi u Ne-
mackoj se prosecno trosi Cetiri,
a u Japanu 3est kilograma me-
da po stanovniku godisnje, dok
je potro$nja meda u Madarskoj
u proseku veca od jednog kilo-
grama po stanovniku. Potro$nju
meda na nasem nivou ima Bu-
garska, ali ona znacajne koli¢ine
meda izvozi, jer je ispunila sve
zahteve EU za izvoz meda. Veliki
uvoznici meda su Nemacka i ze-
mlje Beneluksa.

Kod nas otkup meda radi
izvoza skoro i da ne postoji, ili
se radi o koli¢inama koje se mo-

Uvek na usluzi svojim kupcima, Zoran i Zivanka Stevanovi¢

gu zanemariti. Ukoliko je nas cilj
¢lanstvo u Evropskoj uniji, po-
trebno je proizvodnju meda
prilagoditi uslovima i propisima
EU, a to je da se registruje sva-
ka kosnica, da se uvede sistem
kvaliteta HACCP i da se obavi re-
gistracija objekta za izvoz u EU

i SAD. Trenutno samo pet obje-
kata sa sertifikatom “hasap” (HA-
CCP) moze da izvozi med u EU,
ali Srbija jos nema dozvolu za
izvoz meda u malim pakovanji-
ma, vec iskljucivo u rinfuzi sto
umanjuje cenu otkupa. Naza-

lost, kod nas u ovoj oblasti jos
uvek vlada svastarenje, pa ima-
mo med vrhunskog kvaliteta, ali
ima i falsifikata.

Na razli¢itim sajmovima i fe-
stivalima meda proizvodadi iz
Srbije plasiraju svoje proizvode,
a najuspesniji sa najkvalitetnijim
proizvodima uvek budu prime-
¢eni i nagradeni. Laskava titula
Kraljica Festivala meda Novi Sad
2009, prosle godine pripala je s
punim pravom profesionalnoj
pcelarki Zivanki Stevanovi¢. Zi-
vanka i njen suprug Zoran pce-
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lare sa 50 do 60 Dadan-Blato-
vih kosnica vise od 10 godina i
proizvode razlicite vrste meda,
kao i Siroku paletu kozmetickih
proizvoda baziranih na medu.
Na njihovom $tandu, na razlici-
tim izlozbama i festivalima, uvek
ima sortog meda kao i mesavina
meda sa susamom, Sipkom, ko-
privom i cimetom, zatim meda
sa zelenim orasima, sa vostanim
poklop¢i¢ima, sa kandiranim
vocem, pa bronhi meda, oraho-
vace i medovace, apimelema i
drugih lekovitih sredstva na ba-
zi meda.

Zanimljivo je da je nakon
trece godine péelarenja Zivan-
ka postala alergi¢na na pcelinji
otrov, pa jednom prilikom, na-
kon nekoliko pcelinjih ujeda, u
malo nije platila glavom. Medu-
tim, ova pcelarka, veliki zalju-
bljenik u pcelarstvo i postovalac
malih, vrednih insekata, nije ni
pomisljala da napusti ovaj po-
sao. Naprotiv, sa svojim supru-
gom seli svoje kosnice za me-
donosnom pasom na zadovolj-
stvo velikog broja svojih stalnih
kupaca. Uz &estitke gospodi Zi-
vanki Stevanovi¢ na zasluzenom
priznanju i laskavoj tituli, njoj i
njenom suprugu zelimo dobro
zdravlje i uspesnu novu pcelar-
sku sezonu.

ENTERIJERSKI RADOVI




HAMELITA] e e 60
HHKONAJER . 021/6 365 558

www . namesltajnikolajev.com
e-mail: kontakt@namestajnikolajev.com

Hawmeuuraj HUKONAJEB y YHUBEP nporpamy uspahyje:

T8 CTONOBE

KNYE CTONOBE
UMMENAPE, NPEACOB/MHA
KAHLIENAPHJICKIH HAMELUTAJ
MONMLE 3A KHUTE
KYXWHE, BUTPUHE,
KOMOJE 3A TPMIE3APHIE
CNABATRE COBE
OPMAHE

[EYMJE COBE

FAYKE CTONOBE
KOMMJYTEP CTONOBE

KAKO PRESTATI sa pusenjem?

Bez duvana

Nekoliko porazavajucih Cinjenica...

Pusenje cigareta je faktor rizika za nastanak
velikog broja oboljenja kao i smrtnog ishoda.

Cigarete su odgovorne za 20% smrtnih ishoda
u SAD gde pusi oko 50 miliona Amerikanaca.
U Srbiji pusi oko dva miliona stanovnika.

Svake godine u svetu umre oko trideset
miliona stanovnika ¢iju smrt je direktno
uzrokovao duvanski dim, a 1/3 potice
iz zemalja u razvoju.

Poznato je da duvanski dim Steti i ubija
posredno i one koji ne puse, ali borave
u prostorijama zasi¢enim duvanskim dimom.

Duvanski dim je jedan od najsmrtonosnijih
otrova. Zato se kaze da su stetne posledice
duvanskog dima rezultat torture i zlostavljanja
sopstvenog organizma.

Oko 46 miliona Amerikanaca u SAD pusi, a prema istrazivanjima
vecina Zeli da prekine. Od 1965. godine vise od 49% odraslih pusa-
a je prestalo sa pusenjem. U Srbiji, prema podacima iz 2000. godine,
svaki drugi odrasli muskarac, svaka treca odrasla zena i svako cetvr-
to dete uzrasta 15 do 19 godina su bili pusaci. U periodu od 2000. do
2006. godine razlicite aktivnosti na prevenciji pusenja dovele su do
toga da smo 2006. godine imali 7% manje pusaca, a 4 od 5 pusaca (ili
80%) Zeli da prestane sa pusenjem.

Pusaci znaju da je duvan Stetan, pa ipak nastavljaju da puse. Zasto
im je tesko da prekinu? Zasto neki pusaci bezuspesno pokusavaju vi-
Se puta, ali im ne uspeva da definitivno ostave duvan?

Osnovni sastojak cigareta je seckano lis¢e duvana koje sadrzi ni-
kotin, izuzetno jak insekticid, ali i vrlo aktivan alkaloid koji stvara za-
visnost. Od trenutka kada se duvan posadi dodaju se razne hemijske
supstance koje treba da zastite biljku i omoguce njen rast i razvoj. U
toku proizvodnje cigareta duvanska industrija koristi preko 4000 razli-
¢itih hemijskih supstanci, otrove, iritanase, radioaktivne materije. Do-
kazano je da preko 60 od tih supstanci izaziva pojavu malignih obo-
lienja... Sumpor se dodaje da bi nekvalitetan duvan dobio zutu boju.
Olovo, da bi se korigovao ukus i zbog ovog sastojka pusaci cesto ose-
¢aju metalni ukus u ustima. Da bi se stabilizovala vlaga, proizvodaci
ubacuju antifriz, da se pepeo ne bi krunio dodaju se azbestna vlakna,
a da bi bio beo ubacuje se titan-dioksid. Kako su proizvodaci poceli
da dodaju amonijak u cigarete ubrzan je prenos nikotina iz plu¢a do
mozga, sa 8 je smanjen na 3 do 5 sekundi. Dokazano je da amonijak
stvara ozbiljne promene u mozgu u smislu brzeg stvaranja zavisnosti.
Sve ove supstance ubrajaju se u najotrovnije hemikalije koje su ikada
sintetisane.

april 2010.




Za mesec dana

PISE: dr med.sc. Zorica Plavsi¢

Kompanije ne razmisljaju o stetnom efektu ovih hemikalija, o
zdravlju onih koji koriste cigarete, one samo Zele da se kod pusaca sto
pre razvije zavisnost, kako bi sebi obezbedili one koji ¢e kupovati nji-
hove proizvode.

Kada cigareta pocne da gori mnoge hemikalije koje su dodate
prolaze kroz proces oksidacije i postaju jo$ stetnije. Zato je duvanski
dim jedan od najsmrtonosnijih otrova. Zato se kaZe da su Stetne po-
sledice duvanskog dima rezultat torture i zlostavljanja sopstvenog or-
ganizma.

Sta se desava kada pusa¢ udahne dim cigarete?

Delovanje nikotina je uslovljeno trenutnim stanjem konzumen-
ta - uzbudenu osobu smiruje, a smirenu osobu ozivljava. Nije li to do-
voljno da se zapitamo kakva je, zapravo, njegova moc¢? Proizvodaci
cigareta su u razdoblju od 1997. do 2005. godine povecali koli¢inu ni-
kotina u cigaretama za 11%. Statisticka analiza je pokazala da se koli-
¢ina nikotina iz godine u godinu stalno povecava, oko 1,1% svake go-
dine, a cigarete se prave tako da se mogu duze pusiti. Ta kombinacija
daje proizvode koji izazivaju sve vecu zavisnost.

Sa dimom nikotin dolazi u pluéa, a zatim putem krvi, kroz krvotok
odlazi u srce i potom do mozga. U mozgu nikotin podstice neurone
na lucenje neurotransmitera. Jedan od njih je dopamin, supstanca ko-
ja pruza osecaj zadovoljstva. Kada koncentracija nikotina u krvi pada,
javlja se Zelja za novom dozom, novom cigaretom. To je prvi apstinen-
cijalni simptom. Zato je nikotin droga koja stvara jaku zavisnost, sli¢-
nu zavisnosti od heroina.

Dok proizvodaci nisu u duvan ubacivali amonijak, 15% pusaca
moglo je lakse, bez stru¢ne pomodi, da ostavi cigarete, a sada se taj
procenat kre¢e od 0,1 do 0,2%.

Uz izuzetno snaznu nikotinsku zavisnost, ozbiljan problem je i
apstinencijalni sindrom koji se razvija odmah po prestanku pusenja.
Kriza koja pocinje vec¢ posle dva ¢asa od prestanka pusenja cigarete,
moze da traje i do Sest meseci. Pusac je suocen sa jakom zeljom za ci-
garetom, promenljivog je raspolozenja, uzrujan, sa znacima anksio-
znih i depresivnih reakcija. Usporen je sréani rad, koncentracija je niza,
usporen je metabolizam, primetna je stalna glad, prisutni su bolovi u

Potrebno je 72 sata da se nikotin eliminise iz krvi, a 90% nikotin-
skih metabolita eliminise se iz tela preko urina.

Neverovatno je kako smrtonosni insekticid moze da komandu-
je mozgom, utice na zdravlje i odreduje duzinu zivota. Najefikasni-
je oruzje protiv nikotina je i uvek je bila inteligencija, ali samo ako je
upotrebimo.

Zasto prestati sa pusenjem?

- Pozitivni efekti prestanka pusenja vidljivi su odmabh.

- Nakon godinu dana po prestanku pusenja, rizik od nastanka
sréanih oboljenja smanjuje se za 50%.

- Prosec¢na duZina zivota kod muskaraca koji prestanu da puse u
starosri 35 do 39 godina povecava se za 5 godina.
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- Prose¢na duzina Zivota kod Zena koje prestanu sa pusenjem u
istoj dobi povecava se za 3 godine.

Prosecna duzina zivota i kod muskaraca i kod Zzena koji presta-
nu da puse u periodu izmedu 65 i 69 godina starosti produzava se za
jednu godinu.

U praksi se pokazalo da su mnogim pusacima pored stru¢nih sa-
veta potrebni i lekovi kako bi uspesno i za ceo zZivot ostavili cigarete.
Odredene hemijske supstance imaju sposobnost da imitiraju efekat
nikotina, a da pri tome ne stvaraju zavisnost. Jedan od takvih je i Ci-
tizin, aktivna supstanca iz biljke Cytisus Laburnum, poznate u narodu
kao Zlatna kisa.

Postoji slicnost izmedu nikotina i citizina u hemijskoj strukturi.
Citizin takode ima afinitet da se vezuje za receptore, ali je taj afinitet
7 puta vedi u odnosu na nikotin. Postoji slicnost i u farmakoloskim
efektima.

Razlika je, medutim, veoma vazna. Citizin nije toksi¢an i ne stvara
zavisnost. Zato se i koristi kao efikasan i dobro podnosljiv lek u lecenju
nikotinske zavisnosti. Deluje tako $to obezbeduje dovoljan i konstan-
tan nivo dopamina u mozgu i smanjuje dopaminergi¢ni odgovor na
dajstvo nikotina. Kao rezultat dolazi do gubljenja Zelje da se zapali ci-
gareta i izostajanja simptoma nikotinske zavisnosti.

Na nasem trzistu Citizin se nalazi u obliku tableta koje se koriste
samo 25 dana. Vazno je da pusac najpre porazgovara sa lekarom ili far-
maceutom, a zatim da ta¢no po uputstvu koristi lek. Ono $to ¢e ohra-
briti pusace - nije potrebno da prestanu da puse kako bi poceli da ko-
riste ove tablete, ali pusenje treba prekinuti do 5 dana od pocetka te-
rapije.

Statisticki podaci pokazuju da svake godine skoro Cetvrtina pu-
$aca pokusa i uspe da prekine pusenje, a skoro 40% onih koji presta-
nu nisu pusili ni nakon godinu dana. Poznato je, takode, da su mnogi
pusaci vise puta bezuspesno pokusavali da prestanu sa pusenjem. Za
svaki uspeh je potrebna ¢vrsta odluka i jaka Zelja. Uz pomoc¢ Citizina
za samo mesec dana mozete Ziveti zdravije i bez duvana.

DRVOtehnika 26/2010 m

PharmaMedica, januar-februar 2010.



MASINE ZA OBRADU DRVETA fle

BEOGRAD, 11250 Zeleznik, Avalska 7

tel. +381 11 2572 285

tel/fax. + 381 11 2570 999
office@lineta.rs, lineta2002@mailcity.com
www.lineta.rs

PRESA ZA EAMELIRANIE DEVETA

NANOSACT LEPKA

VARLILIMSKO-MEMBRAMNSEA
PRESA OMMNIFORM 70

MASINA ZA BRUSENIE PROFILA

MASINE ZA OBRADU DRVETA



Mediana POLARIS

NOVI POL PRIVLACNOSTI

SISTEMI OKOVA ZA VRATA | PROZORE

www.agh.it

Ital centar d.o.o. Carinski magacin AGH - Majora Zorana Radosavljevida 283E - 11273 Beograd, Srbija - Tel/fax: +381 (0011 8483 407 +381 {0)11 3774 873



Pocetna praideja svake zgrade jeste kuca za ¢oveka. Ta-
ko kroz istoriju pratimo razvoj kuce za umrle duse, kuce za
bogove, i naravno, kuce za stanovanje. U sredistu svake ku-
e nalazi se covek.

Poznajemo dve teorije o poreklu kuce. Prva kaze da je
¢ovek stvorio kuc¢u da bi se zastitio od prirodnih nepogoda
(klime, Zivotinja), a druga da je kuca nastala kao covekova
duhovna potreba (svetilista, hramovi, grobnice). Istina vero-
vatno stoji na stanovistu da su obe teorije u odredenoj meri
tacne, te da je kuca, kako je danas razumemo, nastala upra-
vo u uzajamnom odnosu predhodna dva uslova - coveko-
Voj potrebi za zastitom od prirodnih nepogoda i iz duhovne
potrebe, personalizujuci se sa ¢covekom, obezbedujuéi mu
sigurnost i identitet.

Kuca dakle zadovoljava potrebu za sklonistem i angazo-
vana je kao osnovno oruzje njegove borbe sa prirodom. Sa
druge strane, ona simbolizuje ideju porodice, privatnog, in-
timnog okupljanja, zatvaranja i izdvajanja. Ona definise te-
ritoriju, fizicki ogranicava prostor, a dom identifikuje coveka
kao drustveno bice, koji kucu koristi kao izraz svog statusa,
izraz pripadnosti i posebnosti, konstantno pokusavajuci da
se uklopi, zajedno sa svojom kucom, u opsti kontekst vre-
mena i prostora.

Kuce ce biti pravilno planirane ako se na prvom mestu
pazi na to u kojim se krajevima ili u kojim klimatskim zona-
ma one grade. Kuce se drugacije grade na sever, a druga-
¢uj na jugu i u drugim oblastima i krajevima... Na severu se
grade natkrivene i Sto zatvorenije kuce, zaklonjene od vetra
i okrenute prema vruc¢im stranama. Naprotiv, u juznim kra-
jevima, kuce treba graditi otvorenije i okrenute prema seve-
ru i severoistoku itd.

Vazno je istaci da su rimske gradevine, indijski hramovi
kao i srednjevekovne katedrale bili sagradeni prema preci-
znim merama koje su konstituisale jedan kod, jedan kohe-
rentan sistem; sistem koji je ukazivao na jedno sustinsko je-
dinstvo. Ljudi su gradili i merili, a jedinice mere su bile veza-
ne za samog ¢oveka: lakat, prst, palac, stopa, korak itd. Lju-
di su se koristili integralnim delovima ljudskog tela koji su
zbog toga mogli da sluze kao mere za kolibe, kuce, hramo-
ve. Ove mere su bile beskrajno bogate i suptilne jer su for-
mirale deo matematike ljudskog tela, gracioznog, elegan-
tnog i ¢vrstog izvora harmonije.

Lakat, korak, stopa i palac bile su praistorijska, ali i mo-
derna sredstva merenja kojima se covek koristi.
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Praistorija se deli na
kameno i metalno doba.

KAMENO DOBA (360.000
do 2.200 g.p.n.e.) sacinjavaju
paleolit - starije kameno do-
ba (360.000 do 10.000 g.p.n.e.)
koje karakterise ostra, hladna
i surova klima; zatim mezolit -
srednje kameno doba (10.000
do 5.000 g.p.n.e.) i neolit -
mlade kameno doba (5.000 do
2.200 g.p.n.e.), a karakterise ga blaza klima i drugacija fauna.

METALNO DOBA (2.200 do 0 godine) sacinjavaju bakarno - eneolit
(2.200 do 2.000 g.p.n.e.); zatim bronzano (2.000 do 1.200 g.p.n.e.); prelaz
na gvozdeno (1.200 do 800 g.p.n.e.); gvozdeno starije - HalStadsko (800
do 400 g.p.n.e.) i gvozdeno mlade - Latensko (od 400 do 0 godine).

Opste karakteristike praistorijske kulture i umetnosti

Praistorija je vremenski period koji traje do pojave prvih pisama.
Vremenski period od trenutka kada je praistorijski covek poceo da izra-
duje orude i oruZje se deli prema materijalu od koga je pravljeno i naci-
nu njegove obrade.

Prosti i privremeni oblici stanovanja: Sibara, dubirog, krivulja, koliba
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Na predlog gospodina Zvonka Petkovica, profesora
Fakulteta primenjenih umetnosti u Beogradu, u nastavcima

objavljujemo neke delove seminarskog rada grupe studenata.

Autori - studenti: Aleksandar Risti¢, Danka Kozi¢, Jovana Jevti¢, lvana Radovanovic¢

Umetnost je oduvek bila sastavni deo egzistencijalne delatnosti ¢o-
veka. U svojim pocecima ljudski izraz je primarno trebalo da zadovolji
neku potrebu, da ima funkciju, odnosno, bilo je bitno da je korisno, a ne
lepo! Umetnost je imala ritualni karakter i podsvesnu teznju da se utic¢e
na problem... Delo se zanemaruje kada mu je prosla ritualna vrednost,
to jest taj period karakterise jednokratna upotreba izraza - crteza.

U isto vreme javlja se kult plodnosti, pa velika tema postaje ,Zivotna
sila”. Zivot kao jedinstvena pojava u celoj prirodi, najsnaznija je u utrobi
zemlje pa dolazi do poistovecenja pecine i majke. Covek poistovecuje
neke oblike, na primer, crtez neke Zivotinje sa Zivotnom silom, on sma-
tra da e izazivati pojacanu plodnost neke vrste tako sto je crta. U toj
simbolici on ¢esto prikazuje Zivotinje izbodene strelama; zatim prikazu-
je gravidne Zivotinje; Sake preko Zivotinja (Zelja da se ona uhvati), stre-
lice usmerene prema Zivotinji itd. Takode prikazuje figure trudnih Zzena
- Venere sa prenaglasenim materinskim atributima - Zelja da zena sto
cesce bude u takvom stanju, zanemarivanje crta lika itd.

Jednostavna nadzemna stanista

Postoje odredeni oblici stambenih objekata (stanista) koji se u svim
istorijskim periodima javljaju uvek u svom prvobitnom obliku, bez obzi-
ra na stepen razvoja i ste¢eno znanje graditelja.

Ovakva stanista se takode grade i u vreme velikih zbegova, kada se
stanovnistvo krije ili ¢esto menja mesto stanovanja.

Neolitska kuca
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DRVO U GRADITELJSTVU

Jednoprostorne kruzne ili ovalne osnove sa krovnim nosac¢ima slo-
Zenim u kupu, u narodu poznatiji kao Sibare, savardaic, $ilje, kulace, du-
birozi, zemunice.

Razlikuju se prema obliku osnove, konstrukciji i vrsti pokrivaca. U
osnovi svi pomenuti oblici pripadaju istom tipu stanista.

ZEMUNICE - predstavljaju iskopanu i oblikovanu osnovu kruznog,
ovalnog ili ¢etvrtastog oblika dubine preko 1,30m. Krovni pokrivac ze-
munice je sloZzen u kupu ili na dve vode, a zidovi ukopane zemunice
mogu biti oblozeni drvenom gradom.

Zemunice imaju privremeni karakter i ne mogu se pripisati nekom
odredenom vremenu i narodu. Nalazimo ih uvek na pocetku stvaranja
Zivota u naselju ili u periodima kada su izrazene velike migracije stanov-
nistva.

Zemunice i poluzemunice dugo su bile u upotrebi u predelima pre-
krivenim Sumom.

Prema Jovanu Cvijicu ,zemunica je najprostiji oblik kuce koji dozvo-
ljava minimum prostora i suvote neophodne za zivot’, a prema A. De-
roku ,Covek napustajuci pecinu zasniva sebi sklonista ukopavanjem u
zemlju".

SIBARE - su prema organizaciji i konstrukciji najjednostavniji obli-
ci stanista.

Konstrukcija Sibare dobija se redanjem ili slaganjem oblica-Siba iz
kruzne osnove u jedno teme. Ognjiéte se nalazi u sredini. Sirina ula-
za uslovljena je rasporedom i rastojanjem $iba. Prozora nema. Sibara je
teskobno staniste i njeni uglovi pri zemlji su gotovo neiskoriséeni.

DUBIROG - je razvijeni oblik Sibare. Zidovi duboroga dobijaju se
postavljanjem zakrivljenih Siba, te je prostor nesto prostraniji nego kod
Sibara. Zidovi dubiroga opleteni su pleterom i oblepljeni blatom sa obe
strane.

KRIVULJA - ili krivaca, jeste savrseniji oblik stanista od Sibare i
dubiroga. Osnova krivulje je izduzenog ovalnog oblika sa stranama
uspravljenim do neke visine. Sibe se po dve vezuju oko jednog roga,
koji predstavlja sleme konstrukcije.

KOLIBA - U razvoju stambenih objekata bilo je veoma vazno odva-
janje zidova od krova. Koliba upravo pripada grupi jednostavnih stani-
sta kod kojih se razlikuje nacin izrade konstrukcije zidova i krova. Zidovi
koliba, za razliku od dubiroga i drugih sli¢nih oblika, jasno se izdvajaju
od krovne konstrukcije. Krov je iznad tla, lezi na niskim zidovima i ima
krovnu strehu. Koliba moze biti delom ukopana u zemlju. Zidovi su izra-
deni od stubaca koji su pobijeni u zemlju, opleteni pru¢em i oblepljeni
glinom. Ponekad su zidovi kolibe izradeni od dva reda stubaca na rasto-
janju od 50cm. Prostor izmedu ispunjen je slamom i zemljom.

KUCA je osnovna jedinica naselja i sinonim za o¢uvanje tradicije
praistorijskog drustva. Deoba kuce na vise prostorija, na dvoprostorne
i viSeprostorne je, na neki nacin sloZeni oblik praistorijskih kuca. Obli-
ci naselja u praistoriji su naselja otvorenog tipa i naselja utvrdenog tipa
(opidum).
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Stolovi lakse

Cetvrtasti stolovi

U XIIl veku javljaju se na
fresci i stolovi lakse konstrukci-
je, u osnovama vrlo bliska da-
nasnjem obliku jednostavnog
stola, koji se sa¢uvao u obliku
koji je izgradivalo i proverilo ve-
kovno iskustvo. Takav sto ima
pravougaonu plocu i ¢etiri no-
ge, koje su cesto pri dnu kon-
struktivno povezane prec¢kama.
Njegova je pojava narocito ka-
rakteristi¢na za nasu fresku XIV
veka, ali se javlja i ranije.

Stolovi - skrinje

Poneki na fresci prikazan
sto izgleda kao skrinja - dobar
je primer za XIV vek Gracanica
(sl. 1.), a kako ima pisanih poda-
taka da su i skrinje sluzile kao
stolovi, to nije isklju¢eno da se
Zzivopisag, slikajuci takve stolo-
ve, povodio za stvarnim i odre-
denim uzorima.

Posebna grupa stolova ko-
ji su tada sluzili kao tezge u tr-
govini ili menjacnici (XIV vek) -
sli¢ni nasim danasnjim, spadaju
u lake i mobilne stolove jedno-
stavne konstrukcije. Na fresci iz
Decana (sl.2.) prikazan je jedan
takav sto, sa tokarenim noga-
ma, ukraenim boc¢nim stranica-
ma i nesto uzdignutom ivicom

PISE: dr Srdan Ziki¢

ploce stola (5to je kod stolova
na kojima se radi sa novcem i
nakitom obavezno).

Isti takav sto prikazan je na
sceni “Isterivanje trgovaca iz
hrama” (s.3.) iz manastira Deca-
ni, gde se takode vidi vaga za
novac i dragocenosti kao i sam
novac koji pada sa stola.

Pisaci stolovi

Sem stolova sa lakom kon-
strukcijom i nogama, u upotre-
bi su tada verovatno bili i stolo-
vi za pisare u obliku skrinje, gde
su bocne stranice konstruisane
u obliku rama sa ispunom i plit-
ko rezbarenim ukrasima. Ivica
stola je ovde takode malo uzdi-
gnuta, kao kod menjackih sto-
lova. Zavrsetak nogu je toka-
ren (sl.4.), Gracanica - pocetak
XIV veka.

Radni ili pisaci stolici pri-
kazani su najc¢esce u scenama
portreta jevandelista. Na fres-
ci u Lesnovu (XIV vek), prikazan
je radni stoci¢ sa dekorativnim
ukrasom (sl.5.) koji se nalazi na
ondasnjoj likovnoj dokumen-
taciji.

Uz ve¢ pomenute portre-
te jevandelista koji ¢e biti obra-
dene nesto kasnije, u kraljevoj

TR TPOHUA:
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SI.1. Skrinja kao sto, Gracanica, XIV vek
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SI.3."Isterivanje trgovaca iz hrama’, Decani, XIV vek

crkvi u Studenici, uz jevandeli-
stu Marka javlja se osmostrani
mali stoci¢ zvani “Kursi” (s.6.),
koji po tipu ocigledno upucuje
na islamski namestaj. Usvojen
u isto¢noj pravoslavnoj crkvi,
“Kursi” je pretrpeo izvesne pro-
mene, ukoliko su odredene kul-
tne potrebe nametale njegovo
drugacije formalno oblikovanje.
Na osnovu likovnih izvora mo-
glo se konstatovati da je tokom
Xlll veka arapski “Kursi” preu-
zet u Vizantiji. Stocice sa Sest ili
osam stranica sre¢emo takode

na srednjevekovnoj fresci Srbije.

Pojava tih mnogostranih
stoli¢a, tako tipi¢nih za islamsku
kulturu stanovanja i kultne po-

april 2010.

trebe muhamedanske vere, zna-
¢i prenosenje jedinstvenih, ce-
lovitih oblika, koji nisu ostajali
bez odraza kako u srpskoj kuci,
tako i u srpskoj crkvi.

To nam potvrduju i minija-
ture Moravske Skole gde je po-
java takvih stoli¢a veoma Cesta,
a pogotovo kasnije tokom XV i
XVI veka, gde ovaj oblik posta-
je gotovo stilska specifi¢nost
vremena, a ilustruju je najcesce
minijature i sacuvani originalni
primerci.

Slikar Radoslav

Jedini poznati slikar iz pr-
ve polovine XV veka iz Morav-
ske skole je Radoslav, slikar mi-

Sl4. Sto za pisare, Gracanica, oko 1318. god.

nijatura u ¢etvorojevandelju iz
1429. godine. On se s pravom
moze smatrati jednim od najbo-
ljih slikara - minijaturista u celoj
vizantijskoj umetnosti toga pe-
rioda. Ono $to posebno izdvaja
ovog slikara Srbina od grekih i

SI5. Portret jevandelista, Lesnovo,
XIV vek

ruskih minijaturista toga doba,
je njegovo posebno slikanje en-
terijera na minijaturama. Na slici
gde je pretstavljen jevandelist
Luka (sl.7.), naslikan je petouga-
oni stocic za pisanje, na kome
su detaljno prikazani delovi pri-
bora za pisanje, sve¢njak, maka-
ze pa Cak i nacin ostrenja gusci-
jeg pera.

Stocic je nizak, lu¢no zasvo-
denih stranica, sa bo¢nim otvo-
rima koji su ukraseni tokarenim
bobicama. Povriina bo¢nih stra-
nica je plitko rezbarena - kao
arabeska, a ploca stola je tanka
sa ukrasnom lajsnom po obodu.

Na minijaturi jevandeliste
Jovana, Radoslav je na stoci¢u
apostola naslikao ikonu s nepo-
znatom svetiteljkom (sl.8.). Osim
detalja na tkaninama, slikar Ra-

doslav posebno obraca paznju

i na pretstavu namestaja. Stoci¢
kakav on slika u ovoj minijatu-
ri nece se nigde nadi u vizanti-
skom minijaturnom slikarstvu.
Kod Radoslava je stoci¢ kvadrat-
ne osnove, uocljivo izduzenih
formi, s efektnom biforom i to-
karenim stubi¢em u sredini, a
ima i dno. Unutrasnjost stocica
se takode koristi za ostavljanje
raznih potrebstina. Ovaj stoci¢
ima jos$ jedan karakteristican
dodatak - to je poseban drza¢
teksta koji ima dve kose stranice
na centralnom stubu oslonje-
nom na ivicu stola.

Decanski stalak

U crkvi manastira Deca-
na pronaden je 1966. godine
lep i zanimljiv primerak crkve-

Sl6. Osmostrani stocic¢ zvan “Kursi”

nog stalka kojim je znacaj zbir-
ke crkvenog namestaja dobio
nove dimenzije. Stalak je studi-
ozno restauiriran u Beogradu.
Sa ovim otkri¢em upoznala se
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SI.7. Jevandelist Luka, ¢etvoro-
jevandelje Radoslava, 1429. godine

SI.8. Jevandelist Jovan, jevandelje
Radoslava, XV vek

naucna javnost Evrope na ju-
bilarnoj izlozbi srpske srednje-
vekovne umetnosti, odrzanoj
1970. godine u palati Venecija u
Rimu. U katalozima koji su pra-
tili rimsku i beogradsku izlozbu
stalak je datiran za kraj XIV ili
pocetak XV veka. Ovim se pro-
nalaskom jo$ jednom potvr-
duje ondasnja visoko razvije-
na zanatsko-umetnicka obrada
drveta (sl.9.). Dimenzije stalka
su: visina 118 cm., Sirina 65 cm.,
(odnosno precnik opisanog kru-
ga kod sedmougaonika), sa Si-
rinom stranica od 30 cm. Visina
oba tambura je 30 cm, a sred-
njeg dela sa tokarenim nozica-
ma 50 cm.

Stalak je raden u bukovom
drvetu - $to je veoma velika ret-
kost za taj period. Takode je ret-
kost $to se takav stalak od bu-
kovog drveta o¢uvao do danas.
Njegova osnova je sedmougao-

SI.9. Sedmougaoni stalak, Decani
XIV-XV vek

YPAN DRVOtehnika 26/2010

na, $to je opet jos jedna retkost,
vrlo neuobicajeno resenje sed-
mougaone konstrukcije za maj-
store XIV veka gde je ugao a =
51943; koji tvorcu stalka zadaje
posebne probleme. Ukrasen je
intarzijom od tre$njevog drveta
u obliku polozenih rombova.
Dosadasnjim ispitivanjima
i proveravanjem likovnih izvora
srednjevekovne Srbije i Make-
donije steklo se uverenje da u
odnosu na prikazane predmete
materijalne kulture izvorna gra-
da te vrste u velikom broju slu-
¢ajeva ima ubedljivu dokumen-
tarnu vrednost. Tako freske i mi-
nijature Srbije i Makedonije pru-
Zaju verodostojne podatke za
upoznavanje razvojnih tokova,
vrsta i tipova namestaja sacu-
vanog u relativno malom broju
primeraka. Razvojni put poligo-
nalnog oblika decanskog stalka
koji se zasniva na orijentalnim
inspiracijama, vezanih za tip
arapskog viseugaonog stocica,
zvanog “kursi’, moze se pratiti u
nekom kontinuitetu na likovnoj
gradi srednjevekovne Srbije. O
usvajanju poligonalnih stocica
islamskog tipa tokom XIV veka
u balkanskim zemljama tako-
de svedoce sacuvani originali iz
Makedonije.

Posmatran u celini ovaj ko-
mad crkvenog namestaja je po
obliku otmeniji i u proporcijama
uskladeniji od svojih prethodni-
ka. Njegovi vesto komponova-
ni, brizljivo i precizno radeni de-
talji prelaze granicu zanatskog
kvaliteta. U svojoj konstrukciji u
odnosu na ranije pomenute pri-
merke, stalak iz Decana poka-

zuje neke nove elemente i nova
reSenja, koja doprinose njego-
voj tipskoj osobenosti. Posebno
je zanimljiv u tom smislu srednji
deo stalka. On je sastavljen od
grupe tokarenih stubova (Ceti-
ri) i po tome se odvaja od svojih
orijentalnih uzora. Po tom de-
lu svoje konstrukcije na$ stalak
ostaje usamljen, jedinstven pri-
merak u celom, do sada dostu-
pnom srednjevekovnom mobi-
liaru Balkana. lako nema analo-
gija sa sacuvanim originalima,
likovna grada i u ovom slucaju
pomaze svojim podacima. Sli¢-
nosti izmedu likovnog izvora i
naseg originala navode na pret-
postavku da je ve¢ sredinom
XIV veka u oblastima istoriskih
granica Srbije bio poznat crkve-
ni stalak sa tokarenim stubovi-
ma i vieugaonom plo¢om, i da
decanski primerak predstavlja
novu varijantu jednog starijeg
tipa, koji je posluzio kao model
slikaru.

Decanski stalak je jedin-
stven i po tome $to je koncep-

cijski izraden tako da ima dva
sedmougaona korpusa (tam-
bura) istih dimenzija, okrenu-
tih (pre spajanja u stalak) jedan
prema drugom kao u ogledalu.
Oba korpusa spojena su vitkim
tokarenim stubovima koji su
ucepljeni okruglim ¢epovima u
nosecu obodnu lajsnu korpusa.
Gornja ploca je od tanke daske,
bez ukrasa na povrsini, sastav-
liene iz nekoliko uzduznih ko-
mada. Iste debljine su ploce na
koje se oslanja cenatralni stub,
sa svojim posebnim postamen-
tom. Na svakoj stranici nalaze se
po sedam tokarenih vitkih stu-
bica, koji konstruktivno povezu-
ju gornji i donji pojas korpusa.
Svi elementi korpusa na kojima
se nalaze intarzirani ukrasi od
rombova su iste duzine, Sirine i
debljine - $to vazi za oba korpu-
sa. Ugaoni stub je sastavljen iz
dva dela: pravougaoni stub sa
prelomljenom spoljnom povr-
sinom (da bi se pratio sedmou-
gaoni oblik stalka) i masivni to-
kareni stub. Kao $to se vidi, na
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SI. 10. Detalj ugaone konstrukcije

decanskom stalku preteze toka-
rena dekoracija. Tokareni delovi
primenjeni su u dvojakoj funk-
ciji: kao elementi konstrukcije
i kao elementi ukrasa. Verodo-
stojnost podataka sa likovnih
izvora iz srednjevekovne Srbije i
Makedonije potvrduje nekoliko
originalnih komada namesta-
ja i drugih predmeta od drveta,
sacuvanih iz istog vremena i sa
istog ili Sireg podrucja Balkana.
Tokareni stubovi srednjeg
dela de¢anskog stalka pret-

april 2010.

stavljaju jos jednu zanimljivost:
obojeni su cinober i zutom bo-
jom. Bojeni dekor nije izuze-
tak, vec gotovo pravilo u sred-
njevekovnoj praksi dekorisanja
namestaja, bilo crkvenog bilo
profanog. Cinober boja, kojom
su delimi¢no obojeni tokare-
ni stubovi stalka, bila je medu
osnovnim u gami, koja je tada

koris¢ena za dekorisanje drveta.

Na starom kovcegu Decanskog,
cinober boja delimice pokriva

sam duborez ili pozadinu nje-
govih duboreznih ornamenata.

S obzirom na visinu stalka, a
bez nekih dokaza i tragova koji
bi upucivali na to da je imao po-
seban pult za naslanjanje knji-
ga, najverovatnije da nije bio
namenjen liturgijskim nego kul-
tnim potrebama kao stalak za
ikonu ili slavski kolac.

Majstor ovog zanatski do-
teranog komada srednjevekov-
nog namestaja ostao je nepo-
znat, kao i drugi majstori istog
zanata u centralnim i isto¢nim
oblastima Balkana, ¢iji su rado-
vi, nazalost u tako malom bro-
ju sacuvani. Izvesno je da maj-
stor decanskog stalka nije bio
samo obican drvodelja, vec je-
dan od pismenijih i najvestijih
zanatlija. O tome u prvom redu
svedoce slova i znaci (starogrc-
ke azbuke), kojim je obelezavao
pojedine delove stalka na unu-
trasnjem delu konstrukcije radi
njihovog lakseg i preciznijeg sa-
stavljanja (sl.10.).

Savremenim re¢nikom re-
¢eno, majstor je na taj nacin
obelezZio prvi montazni plan do
sada poznat u izradi srednje-
vekovnog namestaja kod nas.
Ovaj princip organizovanja ra-
da, o kojem od majstora de-
¢anskog stalka doznajemo da
je postojao u srednjem veku u
Srbiji, nije ni do danas pretrpeo
vece izmene u stolarskom za-
natu. Kvalitet rada stalka i uti-
sak koji ostavlja kao celina uka-
zuje na to da njegov ambicio-
zni izvodac nije bio samo vest i
iskusan zanatlija, vec je kod nje-
ga bila razvijena i sposobnost
da svom radu da pecat visih for-
malno-estetskih vrednosti.

Nasavsi za ovaj predmet cr-
kvenog namestaja u celini ili
u detaljima bliske analogije sa
profanim namestajem slikanim
na freskama i minijaturama Mo-
ravske Skole, namece se ideja
da je namestaj na dvorovima
knezevske i despotske Srbije, o
kome se danas gotovo nista ne
zna, mogao biti raden u istom
stilu i na isti nacin. u
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zastupnik RGO

_DEPROM

Prodaja lepkova | vezivnih sredstava
Rada KG 34 210
deprom@ptt.rs
tf 034 752 202, 063 88 53 453

2 NESTA

PARKET - PROIZVODNJA - PRODAJA

11223 Beograd, Bell potok, Kruini put 20
Telfax: +381 (0} 11 3943-255, 3943-156
mob. +381 (0] 63 334-735
nesta_dooi@yahoo.com *© www.nestallka.cors




biznis klub

df\

MEHANIKA
T

DRYO MEHANIKA doo
konsalting i inZinjering
p— Banja Luka
| Veljka Mladenovica bb
tel, + 387 (0)5 ) 384 250, Fax. 384 291
mab. + I87 (0065 923 635
e-mail: drvomehanilal

Vuka Karad#ica 7
Mali Lvornik

REZANA CAMOVA GRADA

Telefon: 011/ 33-29-515

PAVLE

Stevana Supljikca 16
tel, 013/ 313111
telffax. 013/ 310-934
e-mail; office@pavle.rs

: fasadna, drvena i drvo-aluminijumska stolarija
unutrainja stolarija - enterijer

LKV CENTAR

Ugrinovatka 270p, Dobanovci, Beograd
tel./fax: 011/ 8468 090, 8468 096
e-mail: office@lkvcentar.com

www. linrcontar.com wiver |imovi.com werw, sport-hala oom

CHABROS

INTERMATIONAL GROUP

11080 Zemun
Batajnicki drum Bn
telffax: 011/316-42-51
316-16-29

219-76-32

219-86-25

Estia

BEQGRAD - SHEIA

estia.beogradé@gmail.com
BEUNELC0.MS,  WWWY, ESLIALC

W AGACIJA

BVE IA VAS NAMEABTAJ | ENTERLIER

MNovi Beograd, Tosin bunar 232g
telffax. 011 3190074, 319 2600

Batajnica, Majora Zorana Radosavijavica 370
telffax. 011 B48 8218, 377 4609

Bulevar Vojvode Miiiéa 55
11000 Beograd

tel: 011/ 3695 04T

34695 048

fax: 011/3695 049

maob: 068/1372 119

|zmn.a. HAMH'I'MA
‘ENJ anm N

DHGV IA NMESTM

EUR®IRAST

SECENJE PO MERI

EUROHRAST, Beograd, Vidikovadkl venac 2d
tel, 011 2331 463, 2340 734, 23271 835
fax. 2340 735

xrl 1a

tel. 011-219-8516
O 1-2 15900045

Tel: + 381 32 352 734
356 431, 356 439
e-mail: tmax@eunet.rs

Saga drvo d.o.o. Beograd
proizvodnja
Kamenareva 29
22300 Stara Pazova
- Tel: (022) 310 674, 312 462
SLEA JET D / J
Tel/fax: (022) 314 977
PARKET » BROGSKI POD
obwameumeeg. ©-mail: pilana@saga.rs
DRVETA www.sagawood.

NIKSA M szt ’
[zroda topociranog nomeitajo po porudibini

Zikice Tosfica 15, 34000 Krogujevac
tel: 034/451 423
ri@nodlonu.com

preduzece za obradu drveta
DRVOPRODUKT KOCIC

@ Strojkovece - 16000 Leskovac
tel: 016/ 795 555 - 063 411 203

PROIZVODNJA KREVETA, PARKETA,
REZANE BUKOVE GRADE | ELEMENA

PROIZVODNJA REZANE GRADE
| MASIVNIM PLOCA

FITIDRVOCRONET

32250 IUANJICA

V. Marinkovica 306
Telffax: 032/ 631-612

MASINE | ALATI ZA OBRADU DRVETA

FFLITULE_ VA

Zadrugarska 18, 11080 Beograd-Zemun
tel, +381 11 307T 948, 3077 949
fax, +381 11 3077 957

e-mail: office@radmilovic.net
radmilovici@radilovie.net
www.radmilovic.net

PROGVODNIA | PRODAJA TRACNIH TESTERA | USLLEENG DSTRENJE

PETERVARI

24430 ADA, Obiliceva 20
tel. 024 85 20 66

fax: 024 B5 1292
mob. 063 776 47 17

£ OMEGA PROFEKS

www.omegaprofeks.co.rs
LOZNICA, Sabatki put bb

tel: 015/ 811 100, 810 010

e-mail: omegaprod@verat.nel

SABAC, Lozniiki put bb
tel: D157 377 407, 377 TO7
e-mail: omegaprodaja@nadlanu.com



I N
eknlogijn

tehnika ™

HANNOVER
Telafax: +49 5131/62241; www.nikolic-gabelstapler. de
KRAGUJEVAC
Tel: +381 34 300 555; Fae +381 34 300 550
w-mali: nikodic-viljuskar@microsky,.nat
wwrw.nikiodic-w |u;h:a:'| it

D EPROM

HAN PIlES.ﬂ.H

tel: + 387 (0) 57/357-356
mob. 4+ 387 {0) 65/581-214

pinoles

BEOGRAD, Juini bulevar2
tel. +381 11 3086 390, 3086 391

e-mail:office@pinales.com
www, pinales.com

11080 Zemun
o Joze Sturle 13g
| W 7120467, T120 354

-~ fedtan, 011 129072
Wit inbergaga co.r
Intergaga belgradefomail com

(ica)
=/

JIECHKO3A-KOMEP(]

Kocomo Mome 6.6, - BMLIErPRG

npepasa ApBEeTa
renidaxc: 00 387 58/620-834
moli: 00 387 65/644-044

TERMO DRVO

Beograd tel:

omaomo-'rg

HRTROYCI 22427, Kraidka 14
Tel/fux 022 455 848, 455 810

Avalska 7

2572 285

pograd, Zelernik,

tel+381 11 2570 959,
WY, I|rl: [ars

Ante Mljli‘.
Brocice bb, NOVSKA, HRVATSKA
telifax: + 385 (44) 614 247
+3B85 (44) 691 951

KLEIBER doo

Lepkovi KLEIBERIT &

01173046 541 4 063/350 993
www _lepak . eu

J.u.A. FRISCHEIS
Jou . Frischeis doo
Industrijska zona ., Berbernica” bb
22300 Nova Pazova
tel. 022132 B1 25, fax. 022/32 81 26
frischeis@frischeis.rs

<%

“BYELAKOVIC

SVE VRSTE REZANE GRADE
" Suva stolarska daska

* Brodski pod  * Elermenti ra stolariju
Tel, #3877 (057559200, 559-201
Mob: 387 (0157626606

PO R R T
Eurokant ovisxo
SRBIJA, 21000 Novi Sad, Suboticka 6,

e-mall: infei@eurckant.co.rs

Texffax: + 381 21 402 330, 401-640,
479-03-28, 4T0-02-88

PRODAVNICA OHOVA TA MAMESTA:
GRELLE, 1000 Novl B, Tooe Hedidls T3 Teitar =187 I &80 B3

Nemestaj Mitrovié
(BIVAN) ;e
» stolovi
» dnevne sobe

« sobna vrata
usluino:
» CNC obrada HDF
» Furniranje MDF

12313 BOZEVAC
tel. 012/281-202
fax. 012/281-303

biznis klub

kordundaverntnet - www kordunr

«alat] za obradu drveta (krakoe, tradne

| gaterske testere, glodalae, burgije, ruéni alat)
«makine za obrado drveda | oftrilice
= servis | odtrenje testera | graflfkih nokeva

Rordun gropas doo
Beagrad, Kneta Viteskawn 1
{zgrody Samarskog Mkulicis)
I13546-219

Bomasnes &5, | | DB0 Ireaes, Do
T =381 1316 99 TT, 318 70 BE wiwaw i o o0 sl

MASINE ZA
OBRADU DRVETA

TelTax, 011
Fax, O
mo

KKARISIC

PHGiIiWEERING

v ol reedielovie M@ nsdlisu.com

www rahdjelsdean -
DRAA AL Eﬂ.ﬂWﬂf

LX) VLIV 1L P ALY AT
STRCIMINGE 1638 WIS - LEBRDVAL

M'.r-l

mobilal: 063 401863
fel #3581 16 724407 * 795106 * fax -3B8] 16 TO4406

FROTIVODOMIA RETANE GRASE, BUNOVE CETWATALE | BUTOYE FRITE

a
H[: Cryaujce nporpamm:
= Texnononsga Apeera
= MalmiHong RHKEHEpCThO
= Mipladetisern MOopaTIA
= Npexpabena TExMonanyga

= Nposapagies ekoHOMA]H

AKCIOMARSKD DRUSTVD

Il'l'l.l'l ﬂ_i

- Slduka b,

SREMSKI HRAST
22245 Morovig, Sidska b.b,
tel: + 381 22 736-126
telffax: +381 22 736-022
office@sremskihrast.rs
www.sremskihrasie - www sagadreo.rs

WIRRWLWEINIQ.Com

Weinig i

Zastupnik za Srbiju | Crnu Gorw;
H'u".- hF‘GUF

e-mail: mwgroup@nadisnu.cam




S ] grou P Generalni distributer i serviser za Srbiju i za Crnu Goru:
t m ilmlira] masing ra obradu drveta, Klasidne | kombinovana
—Fut=cH - MeErnicor

@m Y11 d (ttalija) vertikalni formatizeri za plodaste materijale. Madine u ltaliji proizved] odeljenje Nemadke firme PUTSCH GROUP
= .00,
—
— CEHISH {Spanija) kantarice za ABS (melamin, furnir, drvene letvice ...}

PANHANS (Hemadka) horizantalnl farmatizer

Srbija - 21000 Novi Sad - Kodi lvana 6a - tel/fax: +381 21 6800 942, 6800 500 - www.stilles.co.rs « e-mail: stilles@neobee.net

B KO
= CEHISA

 DDSECANJE NA TACNU MEFIL]—'?
SA DVE TESTERE

© GORMJA | DONIA OBRADA WVICAS

54 DVA MOTORA R2

=CEHISA
COPMACT 7.2

PREDFREZER 5A DVA MOTORA

SA DUAMANTSKIM GLODALIMA

ODSECANIE MA TACNU MERU SA DVE TESTERE
GORMIA | DONJA QERADA IVICA

SA DVA MOTORA R2

CIKLING-GREBACI RADLUSHI

SA GORNIJE | DOMIE STRANE R=2, R=3

CETKE POLIRKE ILI RAVNI CIKLING-GREBACI

SVP-420 VERTIKALNI FORMATIZER
SA ODVOIENIM MOTOROM ZA PREDREZAC

—uat=cH - MeEnilcarl

5

tninvn

BT

- St'lLeS POSETITE NAS 1ZLOZBENI SALON U NOVOM SADU SVAKOG RADNOG DANA OD 8 DO



LOZNICh Sabaéki put bb  tel: 015/ 811 100, 810 010 e-mail: omegapro@verat.net
SABAC, Loznicki put bb tel: 015/ 377 407, 377 707 e-mail: omegaprodaja@nadianu.com

/:'_ DRVNICENTAR |OIEGA PROFEKS
D

rHGIjE il

' VISOKI

.)._ syay B

T i Sirok izbor repmmaierijala za ﬁlntc-ve vrata:
h erm ona l obloge (furnirane, Craft Master 3 saue Iehre lepak... .
e le ?

kyalitet

- Jh |:.__.:. 2 Eh _-n. \'. ‘

QSB 3 OSB 3 ploce .
BlaZujka, DOKA, panel i 8per ploce
Masivne plo¢e, KVH grede [}

Lamperija i podne obloge [}

T alefig 'I { I.IHBka IiDEllgnLléE
_:; apréde! Jﬂ tehnﬂ-] ]E'

Klasiéni i egzotiéni podovi 7,8, 101 12mm) L



Proizvodnja i
spajanje svih vrsta
rezanog furnira

Proizvodnja 1 susenje
svih vrsta elemenata
za namjestaj i

Foresta, d.‘ﬁm_.-jﬁ B
- Tel. +387.52.663.2¢
= - . Web: www.forestafurnir

.




PUSTITE BRIGE SA TRAZENJEM I
PONUDU KANT TRAKA NA TRZISTU.

HRANIPEX
KANT TRAKE ZA VAS NAMESTAJ

ZARONITE U NAJSI

HRANIPEX CZECH REPUBLIC K.S.
3J. RYZNEROVE 97, KOMOROVICE

396 01 HUMPOLEC, CESKA REPUBLIKA

TEL: +420 565 501 224, FAX: +420 525 501 241-242
MOBIL: +420 724 507 171

E-MAIL: HRANIPEX@HRANIPEX.CZ, WWWHRANIPEX.COM
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