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Sto obecas urad, '
sto ti obecaju zaboravi.

Trazimo reSenja za
probleme koji
nas prate

U susret
Sajmu
namestaja

Za veliki broj firmi i privrednika koji se bave preradom drveta i proizvod-
njom namestaja centralni dogadaj ove jeseni ¢e, bez sumnje, biti 46. sajam
namestaja koji ce se odrzati u Beogradu od 10. do 16. novembra 2008. god-
ne. Bice to prilika da se sretnu stari poznanici i poslovni partneri, ali i da se
sklope nova poznanstva i dogovore poslovi. Ne sumnjamo u vase iskustvo i
sposobnosti, ali vas podsecamo da prema nekom psiholoskim istrazivanjima
prvi utisak o nekoj osobi sticemo u prvih nekoliko minuta razgovora. U formi-
ranju misljenja o nekoj osobi, reci, dakle, sadrzaj ili ono $to osoba govori,
ucestvuju sa svega 7%. Zanimljivo je da tempo govora, ton i naglasavanje po-
jedinih reci ucestvuje sa 38%, dok pokreti, drzanje, boja koZe i disanje uce-
stvuje sa Cak 55 procenata.

e aAsal I POETA S Eyrakant

U toku svoje Zivotne prolaznosti, covek shvati da ga ne cini znacajno pa-
metnijim ono $to je cuo, ve¢ ono sto je iskusio. To iskustvo mu, sigurno, moze
posluziti kao orijentir za rad, gde se, uz definicije, da je iskustvo zbir nasih
razocarenja i da nije ono $to nam se dogada, vec je ono $to ¢inimo sa onim
$to nam se dogada, potvrduje da su svest i ljudska delatnost primarno odre-
deni drustvenim bicem ¢oveka.

Ako je, dakle, svest ljudi primarno odredena njihovim drustvenim bicem
ili mestom u drustvenoj podeli rada i ako nam je u nasoj prolaznosti iskustvo
orijentir za rad, onda je, bez sumnje, za uspeh neophodno imati jasan cilj. Sa-
mo sa jasnim ciljem i upornim radom covek se moze izdvojiti iz mase i potvr-
diti svoje stvaralacke mogucnosti. Sama namera ili Zelja, bez rada, nisu do-
voljne za uspeh. Ponekad to moze biti splet okolnosti ili cak neki oblik prisile.
Ali, uvek je vazno poci na vreme, ne Cekati i nikad ne odustati.

| dok belezimo ova razmisljanja mislimo o cetiri do sada odrzana SABORA
DRVOPRERABIVACA Srbije i naem cilju da SABOR postane tradicionalna ma-
nifestacija. Ve¢ smo preduzeli niz aktivnosti s namerom da program rada 5.
SABORA DRVOPRERAPIVACA Srbije bude aktuelan, da bude sadrzajan, infor-
mativan, instruktivan i edukativan. Pokrovitelj ovog skupa ce biti Kabinet
potpredsednika Vlade Republike Srbije za evropske integracije.

O 5. SABORU DRVOPRERAPIVACA koji ¢e biti odrzan u maju 2009. godi-
ne, vise informacija ce biti u narednom broju casopisa DRVO-tehnika, a ovog
puta na stranicama nasih novina nudimo pregrst informacija iz oblasti tehno-
logije, masina, opreme, alata, repromaterijala i trzista vezanog za preradu dr-
veta i proizvodnju namestaja. Sa jasnim ciljem da profesionalno, uz informa-
tivno-edukativnu meru, budemo aktuelni i interesantni i ovaj broj smo inte-
grisali u skladan, kvalitetan i, verujemo, koristan sadrzaj. m

D. Blagojevi¢
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Pokrovitelj 5. SABORA DRVOPRERABIVACA Srbije je Kabinet
potpredsednika Vlade Republike Srbije za evropske integracije.

Centralna rasprava na temu: Sumarstvo, prerada drveta
i proizvodnja namestaja u svetlu evropskih standarda i integracija.
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PROIZVODNI PROGRAM WEINIG GRUPE
...... da biste znali kad zatreba

Praksa je pokazala da sticajem okolnosti u posao sa drvetom sve vise ulaze firme koje se bave ili su se
bavile nekom sasvim drugom delatnoscu. Koliko je prerada drveta kompleksna materija znaju oni kojima
je ona vec¢ godinama ZIVOT.

Kako bi se u neku ruku olaksalo i onima koji su vec¢ u tom poslu, a i onima koji tek prave

prve korake, jedan skraceni pregled proizvodnog progama Weinig grupe moze biti samo od koristi.

PROGRAM MICHAEL WEINIG AG

Variomat: najmanja Cetvorostrana Unimat serija: ¢etvorostrane blanjalice sa Powermat serija: Cetvorostrane blanjalice sa
blanjalica, 4 ili 5 glava, opcija ¢eona klasi¢nim osovinama sa 5-8 glava, opcije po  Powerlock prihvatima alata, broj obrtaja
obrada radnih komada na multifunkcio- zahtevu. Tip: Unimat 500/Super 4/23EL/ 8000-12000/min. Tip: 400/500/1000/2000...
nalnom stolu s prednje strane masine. Unimat 30EL/23 SP.

Hidromat serija: cetvorostrane blanjalice Sarzeri za kontinuirano punjenje ispred Obradni centri za stolariju, zavisno od kapaciteta i
sa hidro-glavama, velikih brzina cetvorostranih blanjalica tipa: M11/13/15/20,  komfora rukovanja. Tip: Unicontrol 6/11,
Tip: Hidromat 1000/2000/3000... ulazna i izlazna mehanizacija, Linija Unitec 15, Unirex.

tipa E1-E9 i A1-A10.

Opticontrol: elektronski uredaj za opticko Rondomati: Ostrilice za alate, ravne, Conturex: Univerzalni CNC obradni
merenje alata. profilne nozeve, frezere. centar za izradu elemenata namestaja, za
Tip: 168, 960, 980. prozore...

POSETITE NAS NA SAJMU NAMESTAJA U BEOGRADU OD 10. DO 16. NOVEMBRA 2008. GODINE

U HALI II, NIVO B, STAND BROJ 2115




PROGRAM FIRME DIMTER

Optimizeri po principu Sibera. Tip: Opticut Optimizeri sa trakom. Tip: OptiCut Pro/150/200 Tople prese za Sirinsko leplenje lamela.
S 50/60 ECO S 90/S 90 XL/Exact/Speed. Elite/Exact/Extrem/450/450 Super/Quantum... Tip: ProfiPress /T i C.

PROGRAM FIRME RAIMANN

FlexiCut: Podstona pneumatska Flexirip:poduzni raskrajac¢ od 3,2-9,2 m, Viselisni cirkulari ProfiRip ~ Dvoosovinski cirkular ProfiRip
kratilica C500/700. visina rezanja do 190 mm. serije. Tip: KM310, KR310, KDR 310, maksimalna visina
KR390/450/610. reza 180 mm.

PROGRAM FIRME GRECON PROGRAM LUXSCAN:

Linija za duzinsko nastavljanje kratkog ili dugog Linija tipa HS 120. Skeneri za prepoznavanje gresaka na
drveta. Za izradu masivnih ploca, za krovne drvetu, u liniji ispred optimizera, za
konstrukcije... Tip: ProfiJoint, PJ kombinacija, Ultra, maksimalno iskoriscenje drveta.

Combipact, Turbo S, HS 120/180/180 Spinfeed.

PROGRAM FIRME WACO WEINIG CONCEPT:

o x -:--'?'.-L‘:
Banseci sa jednim ili dva lista, sa Visokokapacitetne cetvorostrane blanjalice. Weinig Concept za izradu kompletnih
opcijama po zahtevu. Brzina i do 600m/min. Tip: Hidromat 2000/3000/4000... projekata po zelji klijenata.

Tip: BKS/BKL/BKL Twin/BKW/BKW Twin.

Zastupnik za Srbiju i za Crnu Goru, MW-GROUP = Vesna Spahn = Cupiceva 1/1, 37000 Krusevac

tel. 037 445 077 = fax: 037 445 070 = mob: 063 622 906 = e-mail: mwgroup@nadlanu.com
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Masgine za zavréno brudenije
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Masine za kalibriranje — brusenje

_____ pije za kalibriranje i zavr$no brusenje

COSTA LEVIGATRICI S.p.A., ltaly
Tel: (+39) 0445-675000
Fax: (+39) 0445-675110

KARISIC

www.costalev.com ENGINLERING
info@costalev.com
52 tel: 011/386 18 38, fax: 011/244 28 04
by? mob. 063/ 654 246, karishic@eunet.rs
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POSETITE NAS NA SAJMU NAMESTAJA U BEOGRADU
OD 10. DO 16. NOVEMERA U HALI Il, NIVO B

Agencija za drvo -

obavljanju poslova vezanih za Konkurs koji je MERR RS i ove

godine raspisalo za podsticaj razvoja klastera. Agencija za
drvo se trecu godinu za redom prijavila na ovaj Konkurs i to, ove
godine, ispred grupe od 48 preduzeca i institucija iz drvopreradi-
vackog sektora Srbije. Predlog Projekta pod nazivom: Agencija za
drvo-klaster drvopreradivaca, koji je podnet na Konkurs, sadrzao
je 7 podprojekata i to:

TREc’| kvartal 2008. godine u Agenciji za drvo protekao je u

1) Razvoj mreze i komunikacije u klasteru. Jedan od najva-
Znijih preduslova za uspesno funkcionisanje klastera je dobra i
brza komunikacija unutar njega samog kao i komunikacija sa
okruzenjem. U tom smislu se ove godine izraduje informacioni si-
stem Klaster DP koji se trenutno nalazi u fazi testiranja i punje-
nja postojecim podacima. Njegovim pustanjem u rad ce velike
koristi imati svi clanovi klastera. Do kraja godine ce se uraditi i
detaljan Registar ¢lanova klastera. To nece biti obican adresar,
nego Registar koji ce sadrzati sve relevantne podatke o ¢lanica-
ma klastera pocev od proizvodnog programa, tehnoloske opre-
mljenosti, stanja i strukture zaposlenih do trzisnih pozicija i na-
mera. To ce dati jasnu sliku o klasteru kao celini, o njegovim mo-
gucnostima, slabostima, $ansama i sl. U naredne tri godine se isto
to namerava uraditi za najveci deo drvopreradivaca Srbije.

2) Formiranje Mreze drvnoindustrijskih klastera Srednje
i JI Evrope. Agencija za drvo je od samog osnivanja uspostavila
vrlo dobru saradnju sa drvopreradivacima i klasterima iz regiona.
U prolece ove godine je u Beogradu organizovana Regionalna
konferencija o drvnoindustrijskim klasterima sa koje je potekla
inicijativa o formiranju regionalne mreze klastera. To je i u¢injeno
krajem maja kada je u Kranjskoj Gori potpisan sporazum o formi-
ranju Mreze drvnoindustrijskih klastera Srednje i JI Evrope (SCE-
Net FB Clusters). Punopravni ¢lanovi MreZe su Holzcluster Steier-
mark iz Austrije, Lesarski grozd iz Slovenije, Drvni klaster severo-
zapadne Hrvatske, klaster Drvo-PD iz Republike Srpske, Drvnoin-
dustrijski klaster Makedonije, Drvni klaster iz Federacije BiH i
Agencija za drvo iz Srbije. Pridruzeni ¢lan je ICE Institut iz Italije.
Do kraja 2008. godine Mrezom predsedava Agencija za drvo. For-
miranjem ove mreze se otvorilo mnostvo mogucnosti za ostvare-
nje bilateralne i multilateralne saradnje domacih drvopreradivaca
sa partnerima iz regiona u svim segmentima nase struke.

3) Dopunsko obrazovanje kadrova za potrebe drvne
industrije Srbije. Uzevsi u obzir stanje i potrebe drvne industrije
Srbije za stru¢nim kadrovima, jedna od najvaznijih i trajnih ori-
jentacija Agencije za drvo ce biti njihova dopunska edukacija.
Klaster je idealno mesto za obavljanje te aktivnosti jer on objedi-
njuje i obrazovne institucije, kao naj¢esce pruzaoce takvih uslu-
ga, i preduzeca, kao korisnike takvih usluga, ali i eksperte, ka-
drove iz prakse koji uzimaju ucesée u ovakvom transferu znanja.
Uz to, kroz klaster je lakse ostvariti i medunarodnu saradnju na
ovom polju, tako da je Agencija za drvo u saradnji sa npr. WIFI
Institutom iz Beca, pretezno za menadZzment preduzeca, do sada
vec odrzala 6 vrlo kvalitetnih seminara. Uspesni polaznici ovih se-
minara imaju besplatni petodnevni boravak u Austriji gde im je
obezbedeno direktno upoznavanje sa potencijalnim poslovnim
partnerima. U decembru ove godine je planirano odrzavanje

oktobar 2008.




Aktivnosti u tre¢cem kvartalu 2008.

DRVNOINDUSTRIJSKI KLASTER

PISE: prof. dr Zdravko Popovi¢

Klaster je grupa srodnih preduzeca ili udruzenja proizvodaca iz jedne grane, ukljucujuci i
proizvodace sirovina, kao i vladinih i nevladinih organizacija i nau¢nih i obrazovnih

Agencija za drvo
Viline vode 6

11000 Beograd

tel: +381 11 3392 473
fax: +381 11 3217 494
office@agencijazadrvo.rs
www.agencijazadrvo.rs

institucija koje udruzene resavaju zajednicke probleme, unapreduju

poslovanje, postizu uspeh u odredenom segmentu delatnosti

i natprose¢nu konkurentnost i promociju u zemlji i inostranstvu.

strucnih kurseva iz susenja drveta, zastite drveta, obuka drvolaki-
rera, seminar o evropskom trzistu briketa i peleta i sli¢no.

4) Povecanje produktivnosti i inovativnosti. Premda se od
klastera u ovako ranoj fazi rada ne ocekuje realizacija razvojnih i
inovativnih projekata od prosle godine je u Agenciji za drvo po-
krenut pilot projekat Inovativno drvnoindustrijsko preduzece u
tri preduzeca iz klastera koji se trenutno privodi kraju. Do kraja
godine se planira ukljucivanje jos tri preduzeca u ovaj projekat,
kada ce se koncept mnogo brze uvoditi zahvaljujudi iskustvima iz
pilot projekta i uz pomo¢ aplikativhog softvera RSInovaD koji je
namenski razvijen u prethodnom periodu za operativno pracenje
i upravljanje proizvodnom funkcijom preduzeca. Ovim projektom
se preduzecima garantuje skracivanje proizvodno-poslovnog ci-
klusa za minimalno 20%; snizavanje cene kostanja za minimalno
10%; smanjenje reklamacija kupaca poboljsanjem kvaliteta, za
minimalno 15%; poboljSanje servisa i produzavanje garantnog
roka. U sklopu ovog pravca aktivnosti je i Konkurs za dizajn na-
mestaja u kategoriji studenata i daka koji Agencija za drvo vec
trecu godinu za redom raspisuje i sprovodi sa ciljem stimulisanja i
pospesivanja kreativnosti mladih i talentovanih daka. Na ovogo-
diSnjem sajmu namestaja ce se pobednicima Konkursa dodeliti
prigodne novcane i druge nagrade. Krajnji cilj je da se originalni
radovi sa ovih konkursa nadu u redovnoj proizvodnji preduzeca
iz klastera i da se poc¢nu plasirati pretezno na strana trzista.

5) Osvajanje novih trzista i promocija klastera. Osvajanje
novih trzista se obavlja pretezno preko zajednickih nastupa na
sajmovima u zemlji i inostranstvu. Ove godine su planirani zajed-
nicki nastupi na sajmovima gradevinarstva u Milanu i Beogradu, i
nastup na beogradskom sajmu namestaja. Promocija samog kla-
stera i njegovih ¢lanica se, osim na sajmovima, planirala i preko
direktnih poseta inostranstvu, kao sto je ove godine vec bila
poseta Italiji u nekoliko navrata, zatim Sloveniji, Austriji, Crnoj
Gori itd. Uz ovo se permanentno azurira i web stranica Agencije
koja ima sve vecu i vecu posecenost.

6) CoC sertifikacija. Od ove godine Agencija za drvo se pla-
nira aktivno ukljuciti u proces sertifikacije preduzeca za preradu
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drveta. Trenutno se obucava grupa stru¢njaka iz naseg klastera
za obavljanje poslova QMS i CoC internih proverivaca, koja ce
najpre, u pilot fazi, pripremiti 6 preduzeca za sertifikovanje, a od
sledece godine i znacajno vedi broj.

7) Konkurentsko profilisanje i strategija marketinga i
brendiranja klastera. Grupa eksperata sa Ekonomskog fakulteta
Univerziteta u Beogradu je pocela istrazivanje klastera sa ciljem
njegovog konkurentnskog profilisanja i, u skladu sa rezultatima,
formulisace odgovarajucu marketing i brend strategiju klastera.
Ocekivani rezultat ovog procesa je identifikovanje kriticnih pod-
rucja poslovanja ucesnika u klasteru i klastera, kao i definisanje
mera za njihovo prevazilazenje kroz formulisanje izvozne marke-
ting strategije i brendiranje klastera, sto ce omoguciti uspesno
pozicioniranje na inostranim trzistima.

Komisija MERR RS, koja je ocenjivala pristigle projekte na ob-
javljeni Konkurs, nas je tokom jula obavestila da ovaj projekat ni-
je dobio dovoljan broj bodova da bi se kvalifikovao za sufinansi-
ranje. Nakon izvrsenih dopuna, korekcije budzeta i ulozene Zal-
be, Komisija je donela pozitivnhu ocenu, tako da je tokom sep-
tembra Agencija za drvo potpisala Ugovor sa MERR RS o sufinan-
siranju i realizaciji projektom predvidenih aktivnosti. Ovakav raz-
voj situacije je vratio nadu, jer smo vise puta napominjali da je
bez pomoci drzave u pocetnoj fazi razvoja klastera skoro nemo-
guce realizovati vecinu, pogotovu nekomercijalnih, aktivnosti.

Pored navedenog, u proteklom kvartalu obavljene su i dve
posete Italiji od strane ¢lanova UO, raspisan je 3. Konkurs za di-
zajn namestaja za studente i dake, i ucesce na zavrsnoj Konferen-
ciji po projektu GIFIP u Novom Sadu. Takode, pripremljeno je tro-
dnevno stru¢no Savetovanje koje ce se odrzati tokom 46. Sajma
namestaja u Beogradu.

O ovim i svim drugim detaljima vezanim za rad klastera drvo-
preradivaca mozete se informisati telefonom ili e-mail_om u sedi-
ste Agencije za drvo. Ukoliko Zelite da postanete novi ¢lan, pose-
tite web stranicu www.agencijazadrvo.rs preko koje se mozete
uclaniti on-line. m

Pokrovitelj 5. SABORA DRVOPRERABIVACA Srbije je Kabinet
potpredsednika Vlade Republike Srbije za evropske integracije.

Centralna rasprava na temu: Sumarstvo, prerada drveta
i proizvodnja namestaja u svetlu evropskih standarda i integracija.
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MADEINBIESSE

OPEN HOUSE KRAGUJEVAC
30 GODINA

Kragujevac je od 22. do 28. septembra
bio centar okupljanja industrije name-
$taja Srbije i Balkana. Grupa BIESSE, je-

{08 DRVOtehnika 20/2008

dan od globalnih lidera u proizvodnji
masina za obradu drveta, stakla i kame-
na, i ove godine je na kragujevackom
gradskom Sajmistu organizovala pre-
zentaciju svojih proizvoda, usluga i ino-
vacija pod nazivom OPEN HOUSE KRA-
GUJEVAC - 30 GODINA BIESSE U SRBUI.
IzloZene su masine iz programa BIESSE,
BIESSE ARTECH, SELCO i INTERMAC.

Zeljko Studen, komercijalni direktor BI-
ESSE za Isto¢nu Evropu, naglasio je da
ova grupa nastavlja da bude prisutna
na podrucju Srbije, ali i da prosiruje svo-
je poslovne operacije u regionu.

- Mogucnost da na jednom mestu pred-

stavimo nase tehnologije, inovacije i
proizvode kroz ovakav vid prezentacije

za nasu kompaniju je od izuzetnog zna-
¢aja - rekao je gospodin Zeljko Studen.

Ujedno, Studen je podsetio da je grupa
BIESSE prisutna u Srbiji vec¢ 30 godina, a
da je firma TOP TECH WOODWORKING
d.o.o, ovlasceni distributer masina i
opreme BIESSE za Srbiju, proglasena za
najboljeg svetskog dilera u 2007. godi-
ni.

- Ta ¢injenica jasno pokazuje da je srp-
ska industrija namestaja u snaznoj eks-
panziji. Masine nase kompanije koristi
preko 100 proizvodaca namestaja iz ci-
tave Srbije, a obezbedili smo da se pro-
izvodac¢ima namestaja na trzistu Srbije
pruzi sva moguca podrska, pocev od
razvoja tehnologije, preko projektova-
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INOVATIVNI KONCEPT SAJAMSKIH MANIFESTACIJA

BIESSE U SRBIJI

nja, do inzenjeringa i konsaltinga. Gru-
pa BIESSE, koja je u prvih Sest meseci
ostvarila obrt od gotovo 238 miliona
evra, dozivljava ovo trziste kao jedno
od klju¢nih u jugoisto¢noj Evropi i
spremna je da mu se u potpunosti po-
sveti, naglasio je Studen.

Bratislav Ckrki¢, komercijalni direktor
TOP TECH WOODWORKING d.o.0. ista-
kao je da integracija servisa i konsaltin-
ga pruza optimalnu kombinaciju za da-
lji razvoj industrije namestaja u Srbiji.

- TOP TECH WOODWORKING d.o.0. tre-
nutno uposljava 16 tehnicara u potpu-
nosti osposobljenih da odgovore na
zahteve klijenata. Dakle, vise od 60%
nase firme cine ljudi koji su spremni da

klijentu pruze asistenciju u roku od 24
sata. Takav pristup stvara mogucnost da
se proces proizvodnje kod nasih klijena-
ta odvija na optimalan nacin i uz maksi-
malnu iskoris¢enost masina i opreme -
rekao je gospodin Ckrkic.

Ovaj inovativni kucni sajam, na kojem
je drugu godinu zaredom kompletna
infrastruktura u funkciji jednog klijen-
ta, otvorio je gospodin dr Branislav Sto-
jakovi¢, predsednik preduzeca EURO-
SALON.

Sponzor sajamske manifestacije OPEN
HOUSE KRAGUJEVAC - 30 GODINA BI-
ESSE U SRBUJI bila je kompanija INTESA
LEASING d.o.o.

TOP TECH

W O ODWOREKING

1WOOoOD oIvisionN

Za sve informacije molimo obratite se:
BIESSE S.p.A. - Via della Meccanica, 16 61100 Pesaro (PU) Italy - tel. +39 0721 439384 - fax. +39 0721 439424

TOP TECH WOODWORKING d.o.0. - Kneza Milo3a 25, 11000 Beograd, Republika Srbija
tel. +381 11 3065 614, 3629 086 - fax. +381 11 3065 616 - www.toptech.rs - e-mail: office@toptech.rs
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U OKVIRU 46. BEOGRADSKOG SAJMA NAMESTAJA

3_K Kvalitet

ORGANIZUJU

Klasterizacija

TRODNEVNO SAVETOVANIJE

Kooperacija_

BUDUCNOST DRVNE INDUSTRIJE SRBIJE

Beograd, 11. do 13. novembar 2008. godine - Hala 14 beogradskog sajma, | sprat, velika sala

PROGRAM

Utorak, 11. 11. 2008.
“No Quality. No Business.”

09:00-09:30 Registracija
09:30-10:00 Otvaranje i uvodna rec

Evropski trendovi
Viktor Seitschek, President European
Organization for Quality
Igor Panin, QA Center
DI Axel Dick, MSc, Business Development Quality
Austria

10:00-10:30 Menadzment kvalitetom i
obezbedenje kvaliteta

Viktor Seitschek, President European
Organization for Quality

10:30-11:00 Mala razlika izmedu uspeha i
neuspeha, Exellence Barometer Austria —
Studija o najvaznijim faktorima uspeha u aus-
trijskim oranizacijama

DI Axel Dick, Quality Austria

11:00 -11:15 Pauza

11:15-12:151SO 9001 i novosti 1SO 9001:2008
Thomas Szabo, Quality Austria

12:15-12:45 Integrisani sistemi menadZmenta -
sinergizam, ciljne grupe i koristi

DI Dr. Atanas Stojmenov i Nenad Injac, Quality
Austria

12:45-13:00 Diskusija

13:00-14:00 Radni koktel

Sreda, 12.11.2008.
“Klasterizacija”

09:30-10:30 Drzavni podsticaji drvnoj industriji
Srbije,
Slobodan Milosavljevi¢, ministar trgovine RS
Dejan Jovanovic, drzavni sekretar MERR RS
Zorica Maric, nacelnik Odelenja MERR RS,
Milena Radovic, Marko Zelenovic, SIEPA

10:30-10:45 Diskusija
10:45-11:00 Pauza

11:00-11:30 Odrzivi razvoj drvne industrije,
Kako i zasto implementirati standard Forest
Stewardship Council Chain of Custody (FSC
CoQ)

DI Axel Dick, Product Manager FSC CoC

11:30-12:10 Dodela ISO 9001 Sertifikata pre-
duzecu PINOLES Beograd i dodela nagrada stu-
dentima i dacima po Konkursu Agencije za dr-
vo za dizajn namestaja 2008.

12:10-13:00 Agencija za drvo-klaster drvopre-
radivaca Srbije

Dr Zdravko Popovic - Pravci razvoja klastera

Dr Branko Rakita - Konkurentsko profilisanje
klastera

Milos Tica - Informacioni sistem klastera

Rajko Sredanovic, Branislav licic - FSC CoC
Sertifikacija ¢lanica klastera

Petar Bajic, Gradimir Simijonovic¢ — Koncept inov-
ativnog drvnoindustrijskog preduzeca
13:00-14:00 Radni koktel

Cetvrtak, 13.11.2008.
“Kooperacija”

10:00-12:00 Direktni B2B susreti privrednika iz
Srbije i privrednika iz drugih zemalja zain-
teresovanih za kooperaciju i poslovnu saradnju
Susreti su organizovani po tematskim jedinicama
za okruglim stolovima gde ce se uz direktno pred-
stavljanje pojedinaca i preduzeca iznositi potrebe
za kooperacijom i poslovnom saradnjom.
Tematske jedinice:

1) Male stolarske radionice

2) Plocasti namestaj

3) Tapacirani namestaj

4) Namestaj od masivnog drveta

5) Opremanje enterijera

6) Snabdevanje sirovinama i repromaterijalima
7) Gradevinska stolarija i drvo u gradevinarstvu
8) Tehnoloska oprema

9) Mreza drvnoindustrijskih klastera srednje i JI
Evrope — SCENet FB Clusters

10) Sporazum CEFTA

11) Ispitivanje kvaliteta, edukacija

12:00-13:00 Predstavljanje investicije kompani-
je KRONOSPAN u Lapovu

13:00-14:00 Radni koktel
17:00-18:00 3. Godisnja Skupstina Agencije za
drvo - klastera drvopreradivaca Srbije

Dodatne informacije i prijava: tel. +381 11 3392 473, fax. +381 11 3217 494, e-mail: office@agencijazadrvo.rs

PRI/AVA za ucestvovanje na STRUCNOM SAVETOVANJU

Naziv preduzeca/Institucije:

Drzava/Grad/Adresa:

Tel/Fax/e-Mail/web adresa:

a) Prijava za ucesce u programu:
11.11.2008. []

12.11.2008. []

13.11.2008. []

b) Prijava za u¢es¢e u radu okruglih stolova 13.11.2008.

Tematske jedinice:

1) Male stolarske radionice

2) Plocasti namestaj

3) Tapacirani namestaj

4) Namestaj od masivnog drveta
5) Opremanje enterijera

Ime, prezime i telefon ucesnika:

11.-13.11.2008. []

6) Snabdevanje sirovinama i repromaterijalima

7) Gradevinska stolarija i drvo u gradevinarstvu

8) Tehnoloska oprema

9) Mreza drvnoindustrijskih klastera srednje i JI Evrope — SCENet FB Clusters
10) Sporazum CEFTA

11) Ispitivanje kvaliteta, edukacija

12) Ostalo (navedite Sta)

<) Prijava za u¢ed¢e na 3. Godisnjoj Skupstini Agencije za drvo 13.11.2008.:
U dana 2008.

Napomena: Svi ucesnici koji prijave ucesce do 6.11.2008. dobice besplatne ulaznice za Sajam namestaja tokom trajanja Savetovanja.

Prijave vrsiti radnim danima od 09-15h na telefon: +381 11 3392 473; fax. +381 11 3217 494; e-mail: office@agencijazadrvo.rs

Ooooooooooooo

Potpis ucesnika:
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Moj tim iz snova!l EELDER

pav{aktm obyAda Avuetal

Felder seriju 700 prepoznajete po jedinstvenim
funkcijama, elegantnim detaljima i visokom
kvalitetu obrade.

KF 700 S Professional:
— 6 godina garancija na sistem vodenja ,X-Roll” formatnog stola
— sistem za brzu izmenu vratila glodalice

— graniénici glodalice od eloksiranog aluminijuma

AD 741 blanjalica-debljaca:

— sistem za brzu zamenu nozeva
— dvodelno preklapanie stolova blanjalice
— vratilo sa 2 noza (opcija 4 noza)

it |
- :-;F |
7 FELDER,
kvalitet i preciznost iz
AUSTRUE!

RADMILOVIC d.o.o. www.felder-serbia.com

ZADRUGARSKA 18, 11080 BEOGRAD-ZEMUN, Tel. 011/ 307 79 46,
Fax 011/ 307 79 57, info@felder-group-serbia.com



24000 SUBOTICA, Matonova 18
1el/fax. 024/548-055

e-mal: mako@suoniing.net |

" ALATI
_4 ZA OBRADU
DRVETA

Kruzne testere
Gater testere
3 Traéne testere
' Abrihter nozevi
MNozevi za sekirostroj

iz proizvodnog Nozevi za drobilicu
programa | Glodala

. firme SF:&C"I".A* : v Nadstolna glodala
% na malo i veliko: = < - ‘Burgije

e Tl T s
e Ry

Kvalitetno i povoljno

s , vrata, parket, 2
SPACYA' furnir i seljaéki pod.

.

'\“

cerniere per mobili
fumitures hinges

Sve vrste DANCO farki (slide-an, clip-on)

Najsiri asortiman svih vrsta okova za namestaj; kao i zastupnik za Srbifu firme STD
ekscentri i spojnice i SRR
tockici, noZice, kancelarijske set noge, noge za stolove

fah nosaci, matice, umeci

aluminijumski ramovi za krifa

aluminijumski sistemi za klizna vrata

halogena i fluo rasveta

Ta Tow LTTiTADW

|pappoupng

\ STD

=
GROUP - LEALY

= ) . -

== _taljansi okova namas

Technical prodicts for furiing™
Kompletan program svih vrsta Sarki
Klizaci, metalbox, metalne air-matik fioke, teleskopski klizaci

35000 JAGODINA - Ribarski put bb
tel. + 381/35 244987, 24 4988, 245981, 245987 - fax:+381/35 245988
e-mail: kastordoo@pttyu - kastordoo@nadlanu.com
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SI-HHD'I'MH | Sada se i vrata od namestaja zatvaraju
[ neZna | tiho — zahvaljujuci BLUMOTION-
|

I:ll:l:l

[ u za CLIP top i CLIP Sarke. Ukoliko vasi
‘ | kupeci Zele savrieno kretanje u predelu

vrata, ELUMDTIDN se opcionalno moze pricvrstiti na

BLUMOTION za vrata

Savrseno kretanje za vrata od namestaja

svim sistemima Sarki pomocu CLIP tehnike. Elegantan
dizajn ostaje ofuvan. Adaptiviim dejstvom BLUMOTION
obezbeduje nezno i tiho zatvaranje vrata. Vasi kupci
£e biti odusevljeni.

Usavriavanje kretanja - Blum

Perfecting motion fbl‘lm

www.blum.com



otvaranje predstavili u julskom

broju ¢asopisa DRVO-tehnika,
odrzao je svoj Prvi kucni sajam tokom
9. i 10. oktobra u Industrijskoj zoni
Nova Pazova. Tom prilikom u Centar
drvne industrije se slilo vise od 350
posetilaca, predstavnika firmi iz drvne
industrije, ali i raznih zvanic¢nika koji
su prepoznali znacaj ove jedinstvene
ideje na nasim prostorima. Kucni sa-
jam je odrzan u zgradi Centra drvne
industrije koja se prostire na 5000
kvadratnih metara, a ceo taj prostor
je upravo u funkciji drvne industrije.
Generalni sponzor ove manifestacije
bio je Hypo alpe - adria leasing.

C ENTAR drvne industrije, ¢ije smo

Ideja firmi koje su formirale Cen-
tar drvne industrije jeste da omoguce
jednostavniju, brzu i kompletniju na-
bavku repromaterijala i alata, kao i ¢i-
tav spektar usluga od ostrenja do
stru¢ne podrske za proizvodace stola-
rije i namestaja. Klijenti i posetioci ce
samim tim, biti u prilici da obave vise
poslova ujedno i ustede vreme. Orga-
nizaciono i same firme u okviru Cen-
tra bice u prilici da efikasnije i povolj-
nije nude i transportuju svoju robu i
usluge i ucine ih konkurentnijim.

Upravo ovo je bila i logika kojom
su se organizatori vodili kada su se
odlucili da naprave kudni sajam i
otvore svoja vrata klijentima navede-
nog vikenda. TeZnja da svojim klijenti-
ma prirede visoko efikasnu sajamsku

Odrzan Prvi

manifestaciju gde ce biti u mogucno-
sti da pokazu veliku vecinu svojih pro-
izvoda i usluga, kao i da se posetioci-
ma koji su iskljucivo iz branse omogu-
¢i nesmetano pracenje prezentacija
noviteta i medusobnu razmena isku-
stava, bez sumnje je bila uspesna. Na-
ravno kako je ovo bio prvi Kucni sa-
jam Centra drvne industrije, verujemo
da ce svaki naredni doneti novi kvali-
tet u pogledu organizacije i raznoli-
kosti sadrzaja. Ovom prilikom kao do-
datni motiv za dolazak klijentima za
vreme trajanja sajma izlagaci su odo-
bravali i specijalne popuste, dok ce u
buducénosti ova manifestacija svakako
biti prilika da se i ugovore znacajni
poslovi.

Sajam je otvorio predsednik opsti-
ne Stara Pazova, gospodin Goran Jo-
vi¢ koji je tom prilikom istakao da ovo
zaista jeste pravi centar drvne indu-
strije jer ovakva koncentracija firmi ci-
je su delatnosti namenjene drvnoj in-
dustriji ne postoji nigde u Srbiji i da
zahvaljujudi ovoj i sli¢nim inicijativa-
ma smatra da je Stara Pazova na do-
brom putu da povrati stari sjaj, odno-
sno postane jedna od tri najrazvijenije
opstine u Srbiji.

Jedan od znacajnih preduslova za
to jeste i geo-strateski polozaj Indu-
strijske zone Nova Pazova u kojoj se
ovaj Centar nalazi, i to ne samo u pri-
vrednoj perspektivi nase zemlje, vec i
mnogo Sire. Centar drvne industrije,

odnosno Industrijska zona Nova Pazo-
va lezi izmedu dva vrlo vazna putna
pravca, Beograd-Zagreb i Beograd-No-
vi Sad, odnosno na 30 kilometara od
Beograda i manje od 50 od Novog Sa-
da. Osim toga, u neposrednoj blizini
je Dunav, nasa najveca plovna reka,
zatim civilni i vojni aerodrom, a kroz
samu zonu prolazi i Zelezni¢ka pruga.

O znacaju dogadaja svedoci i pri-
sustvo lokalnih, regionalnih ali i naci-
onalnih novina i televizijskih stanica
koje su izvestavali o deSavanjima sa
sajma. A njih je bilo na pretek.

Tokom oba sajamska dana organi-
zovane su prezentacije i mini obuke
¢iji je cilj bio da se posetioci $to bolje i
neposrednije upoznaju sa ponudom
Centra drvne industrije. U daljoj prak-
si posetioci ce biti na pozivnicama kao
i zvani¢nom sajtu Centra unapred in-
formisani o satnici prezentacija. Proiz-
vode i usluge iz svog programa rada
izlagalo je ukupno 11 firmi, te je i te-
ma za prezentaciju bilo na pretek.

Pored domacih, bili su prisutni i
gosti iz inostranstva, iz Italije, Nemac-
ke, Austrije i Gr¢cke. Medu njima su i
predstavnici stranih dobavljaca firmi
¢lanica Centra koji su ovu priliku isko-
ristili da ostvare blize konatkte sa svo-
jim klijentima i prezentuju poslednje
novitete u ponudama njihovih firmi.
Mimo zvani¢nog programa prezenta-
cija i obuka, oni su tokom oba sajam-
ska dana bili na raspolaganju svim za-
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kucni sajam
Gentra drvne industrije

Ideja firmi koje su formirale Centar drvne industrije jeste da omoguce jednostavniju, brzu
i kompletniju nabavku repromaterijala, masina i alata, kao i ¢itav spektar usluga od ostrenja
do stru¢ne podrske za proizvodace stolarije i namestaja.

Zamisljeno je da se kucni sajam Centra drvne industrije odrzava dva puta godisnje,
u martu i oktobru, neposredno pred sajam namestaja i sajam gradevinarstva u Beogradu,
kao neka vrsta uvoda u ove dve velike manifestacije.

interesovanima za dodatna pitanja i
objasnjenja.

Posebno isticemo da je broj izlaga-
¢a odnosno ¢lanica Centra drvne indu-
strije uvecan od poslednjeg izvestaja
slededi teznju osnivaca da njihov asor-
timan c¢ini objedinjenu paletu roba i
usluga za drvnu industriju. Broj je do-
stigao vec 11 firmi koje se sada uveliko
pripremaju za zajednicki nastup na tr-

oktobar 2008.

Zistu. Podsetimo da su Centar drvne in-
dustrije osnovale tri kompanije, a pre
svih kao pokretac ideje Evropa-okovi,
firma koja se bavi veleprodajom okova
za namestaj i stolariju i zastupnik je vi-
Se svetski poznatih brendova u ovom
domenu. Orijentisanost na kvalitet
usluge i zadovoljstvo klijenta osnovno
je nacelo ove komapnije. Medu osniva-
¢ima Centra drvne industrije je i jedina
inostrana, austrijska firma Frischeis,
koja se bavi distribucijom drveta i svih
materijala na bazi drveta. Frischeis nu-
di furnire, rezanu gradu, ivericu i plo-
caste materijale. Treca firma je Uni line
koja se bavi prodajom i servisiranjem
reznog alata za drvnu industriju. Osim

— = T/

—
=Tk
15 yndu;l.a 53 Vama

toga, Uni line je jedina firma na ovim
prostorima koja pruza uslugu ostrenja
dijamantskog reznog alata. U pocetku
ove tri firme su bile nosioci Centra, no
kako je ideja u potpunosti otvorena to
su se Centru drvne industrije prikljucile
i druge firme. Prvi je ideju prepoznao i
pridruzio se Centru Interlignum-ns, fir-
ma koji se bavi prodajom masina za
drvnu industriju i moze ponuditi po-
trebnu tehnologiju od primarne prera-
de drveta do masina za izvodenje naj-
finijih obrada. Pored toga Interlignum-
ns se bavi distribucijom lepkova i abra-
ziva. Nakon toga je nekoliko lokalnih
firmi uslo u asocijaciju pojacavajudi ti-
me osnovnu ideju Centra drvne indu-

DRVOtehnika 20/2008 [EE]




strije, a medu njima i Eurokancom re-
nomirani proizvodac¢ namestaja koji
kroz Centar zajednickim klijentima nu-
di visoko kvalitetne italijanske boje i
poliuretanske i vodene lakove koji se
koriste u drvnoj industriji. Pored njih
tu je i firma Metal flex kao trenutno
jedan od najznacajnijih proizvodaca
vij¢ane robe u zemlji u ¢ijem proizvod-
no prodajnom programu je kopmletan
asortiman vijaka za drvo i lim. Na veli-
ko zadovoljstvo, Centru su se prikljucili
i neki domacdi proizvodacdi. To je recimo
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SIK iz Vranja kao proizvodac industrij-
skih klamerica, 3arziranih eksera i di-
stributer pneumatskih alata. Njihovi
proizvodi su ve¢ odavno izasli van gra-
nica Srbije, izlagani su i prodavani si-
rom Evrope, jer tehnologija poslednje
generacije garantuje visoki kvalitet
proizvoda. Od domacih proizvodaca tu
je i BlaZeks iz Kragujevca sa svojim
komponentama i poluproizvodima za
kancelarijski namestaj buduci da je nji-
hova osnovna delatnost proizvodnja
kancelariskog namestaja. Centar drvne

industrije podrzao je i pozvao medu iz-
lagace i kragujevacki Sumadija sajam,
instituciju u rastu cijih uspesnih 12 saj-
mova u prosloj godini garantuje oprav-
danost izlaganja u najjacoj srpskoj na-
mestajskoj regiji. Predstavnici Sumadija
sajma u svom obracanju najavili su pla-
nove razvoja i dali svakako dovoljno
motiva svim prisutnima za posetu od-
nosno izlaganje tokom naredne mani-
festacije. Listu ¢lanica Centra drvne in-
dustrije za sada zatvara Fermico Sped,
medunarodna $pedicija koja je sve svo-
je dugogodisnje iskustvo u izvozu, uvo-
zu i reexportu robe ponudila na raspo-
laganje pre svega svim ¢lanicama, a
onda i posetiocima sajma.

Pored stalnih ¢lanica bili su kao iz-
lagaci prisutne i firme cije je tezZiste
delovanja u drugim bransama ali ima-
ju Sta da ponude i drvopreradivacima.
Spomenucemo firmu Gleter max koja
se bavi distribucijom mernog i ru¢nog
alata i molerskog pribora. Distributer
su poznatih svetskih brendova kao sto
su Dewalt, Black&Decker, Klingspor,
Sola... Ovi artikli kao i proizvodi firme
Albo koje ¢ini kompletan asortiman
zastitne odece, obuce i HTZ opreme
ce svim zainteresovanim biti dostupni
na raspolaganje preko kompanije
Evropa-okovi.

Dogovor firmi ¢lanica Centra drv-
ne industrije je da ovakvi sajmovi za-
Zive i postanu tradicionalni. Zamislje-
no je da se kucni sajam Centra drvne
industrije odrzava dva puta godisnje,
u martu i oktobru, neposredno pred
sajam namestaja i sajam gradevinar-
stva u Beogradu, kao neka vrsta uvo-
da u ove dve velike manifestacije.
Upravo aktuelni Sajam namestaja je
prvi zajednicki izlazak Centra drvne
industrije pred Siru javnost i odli¢na
prilika da se sa idejom detaljnije upo-
znaju oni koji to do sada nisu imali
prilike. To ¢e biti i prilika da se zakaze
sledece okupljanje u Centru u Indu-
strijskoj zoni Nova Pazova za mart
2009. godine.

U meduvremenu Centar drvne in-
dustrije je dobio i svog prvog zaposle-
nog ¢iji ce zadatak izmedu ostalog bi-
ti da priblizi ideju, asortiman i kon-
takte Centra svim zainteresovanima
radi kojih je oformljen besplatni Call
Centar sa brojem 0800 200 555. U na-
rednom periodu ocekuje se formira-
nje kancelarije u prostorijama Centra,
uspostavljanje saradnje sa odgovara-
jucim institucijama kao i novi zaposle-
ni koji ce podrzati interesovanje koje
je ideja pobudila. m
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KUHINJSKE INSPIRACIJE PYRAMIS

Kao i u ostalim oblastima svoga Sirokog asortimana kompanija
Evropa-okovi ponovo nudi svojim klijentima novitete i u elemen-
tima neophodnim za opremanje modernih, ergonomskih i tehno-
loski naprednih kuhinja. Osim sada ve¢ obimnog asortimana sudo-
pera od nerdajuceg celika ¢uvenog proizvodaca iz Soluna, na stal-
nim zalihama mozZete nadi i vise modela granitnih sudopera super-
iornih osobina, dostupnih u tri boje, potom kuhinjske slavine i po-
uzdane i do te mere povoljne aspiratore da su ih i lanci prodavni-
ca tehnike uvrstili u svoj asortiman. Ono sto je novitet za ovu se-
zonu jeste da su trzistu sada stalno dostupna i dva modela Pyramis
ugradnih ploca i isto toliko ugradnih rerni a trenutno su na atesti-
ranju i ugradne masine za sudove, sto ce omoguciti projektantima
kuhinja da prave “brendirane” projekte resavajuci sve potrebe za
ugradnom tehnikom iz asortimana ovog gr¢kog brenda. Kompa-
nija Pyramis je jedna od cetiri vodece svetske kompanije u proiz-
vodnji sudopera, a u poslednjoj deceniji znatno ulaze u razvoj i

m SPPYRAMIS Bl ALMAR
ECNNCLTL S AG B

u nadem maloprodajnom objektu [ _J
Kraljice Natalije 45, tel. 011 361 00 77

acLArETRAEL.  BRIALMA

proizvodnju ugradne tehnike pokusavajuci da postigne priblizan
rejting. Kompanije Pyramis i Evropa-okovi c¢e svojim klijentima u
cilju promocije u slede¢em periodu ponuditi posebne popuste na
porudzbine “kompleta” navedenih uredaja neophodnih za opre-
manje kuhinje.

Planovi se naravno tu ne zaustaljaju, vec ¢e i naredne sezone akce-
nat biti na uvecanju broja modela svakog tipa ugradnih uredaja
kako bi nasa ponuda projektantima i proizvodacima bila u skladu
sa sloganom naseg dobavljaca - kuhinjska inspiracija. Radi toga
ustanovicemo i praksu redovnih prezentacija projektantima
Pyramis artikala, ali i artikala drugih dobavljaca za opremanje ku-
hinje u nasem showroom-u u Novoj Pazovi.

U susret aktuelnom Sajmu namestaja u Beogradu kompanija Evro-
pa-okovi ne zaboravlja ni krajnje korisnike pa je tako odobrila i po-
seban popust u svom maloprodajnom objektu na odredeni broj ar-
tikala od kojih je nekoliko upravo Pyramis proizvoda.

=

Evropa
Okovi

kljutna stvar

~ REHAL Industrijska zona bb, Nova Pazava, Srbija
telffax +381 22 325555

Www.evropa-okovi.com
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Posetite nas na 46. medunarodnom sajmu namestaja u Beogradu od 10. do 16. novembra 2008.
hala I, nivo B, kao i u hali |/ galerija na zajednickom standu CENTRA drvne industrije
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U okviru Procesa stabilizacije i pridru-
zivanja Evropska unija je 2000. godine
odobrila zemljama Zapadnog Balkana tr-
govinske olaksice — preferencijalni pri-
stup trzistu u vidu izuzetnih trgovinskih
mera.

Ova mera sadrzana je u uredbama Sa-
veta EU br. 2007/2000 od 18.11.2000. go-
dine i 2563/2000 od 20.11. 2000. godine.

Izuzetne trgovinske mere odnosno
preferencijalni pristup na trziste EU pod-
razumeva izvoz u EU bez carina i kolic¢in-
skih ogranicenja za proizvode iz Srbije,
sa izuzetkom odredenih proizvoda ribar-
stva (pastrmka), vina i juneceg mesa
(babybeef — za ovaj proizvod se utvrduju
individualne kvote za svaku zemlju).

Ove mere su inicijalno vazile do 2005.
i nakon toga su novom Uredbom EU br.
1946/2005 od 14.11. 2005. godine produ-
Zene do 2010. godine.

U kontekstu razdvajanja Srbije od Cr-
ne Gore, od januara 2006. godine ove
mere se primenjuju posebno na Republi-
ku Srbiju, odnosno Republiku Crnu Goru.

Vodedi izvozni proizvodi Srbije na tr-
ziste 25 zemalja ¢lanica EU su iz sektora
celika-valjane trake, secer, kukuruz, pne-
umatske gume, ravnovaljani proizvodi od
gvozda, sli¢ni proizvodi od bakra, delovi
za obucu i neki hemijski proizvodi. Na
strani naseg uvoza iz EU 25, vodeci proiz-
vodi su nova putnicka vozila, lekovi, ba-
kar, polugotovi proizvodi od gvozda i Ce-
lika, motorna transportna vozila, sredstva
za pranje i ¢is¢enje, dizel gorivo i dr. EU
kao jedinstveno trziste 25 zemalja je i vo-
dedi poslovni partner srpskih preduzeca
sa uces¢em od 49% u ukupnim trgovin-
skim odnosima Srbije sa svetom. NazZa-
lost, niska konkurentnost srpske privrede
predstavlja vodeci faktor naseg visokog i
rastuceg deficita u trgovini sa EU.

Uredenje jedinstvenog

trzista EU

Da bi trziste EU pravilno funkcionisa-
lo, uspostavljena su odgovarajuca pravila
— na prvom mestu harmonizacija (usagla-
Savanje) propisa na nivou EU. To znaci da
su sve drzave — ¢lanice usaglasile medu-
sobno svoje propise, prenoseci u svoja
nacionalna zakonodavstva Evropsku prav-
nu tekovinu (Community Acquis), odno-
sno zajednicke evropske direktive u koji-
ma su dati obavezni zahtevi za proizvo-

Uslovi za

de. Za slucajeve koji nisu regulisani usa-
glasenim zakonskim propisima, ostao je
princip “uzajamnog priznavanja” koji
podrazumeva da, ukoliko se proizvod le-
galno proizvodi i prodaje u jednoj zemlji
EU, i preostale zemlje moraju omoguciti
njegovo slobodno kretanje na svojim trzi-
stima (zemlja ¢lanica ima pravo da obu-
stavi prodaju proizvoda ukoliko ima indi-
cija da on predstavlja opasnost po opstu
bezbednost, ili moze ugroziti zdravlje po-
trosaca).

Svaka zemlja koja je kandidat za pri-
stupanje EU mora takode da usaglasi svo-
je zakonodavstvo sa zakonodavstvom EU
u okviru Procesa stabilizacije i pridruziva-
nja, a na osnovu odgovarajuceg nacional-
nog programa.

Slobodno kretanje roba na trzistu EU
je uredeno tzv. “Novim” pristupom u teh-
nickoj regulativi i standardizaciji i “Op-
stim"” pristupom u ocenjivanju usaglase-
nosti sa obavezujuc¢im zahtevima za pro-
izvode.

Novi pristup u tehnickoj regulativi i
standardizaciji nastao je sa ciljem spreca-
vanja prepreka koje bi mogle nastati kao
posledica neusaglasenosti raznovrsnih na-
cionalnih propisa i on je zasnovan na sle-
decim principima:

- Propisani sustinski zahtevi za proiz-
vode - direktivama EU precizno je defini-
sano koje sustinske zahteve proizvod mo-
ra da ispuni da bi mogao da se stavi na
trziste EU

- Harmonizovani standardi - tehnicke
specifikacije za proizvode koji su u pred-
metu evropskih direktiva date u evrop-
skim harmonizovanim standardima

— Pretpostavka usaglasenosti — smatra
se da proizvod ispunjava sustinske zahte-
ve date u direktivama ukoliko je izraden
u skladu sa evropskim harmonizovanim
standardima

Novi i Opsti pristup vaze za sve proiz-
vode koji se stavljaju u promet na jedin-
stvenom trzistu EU, bilo da su proizvede-
ni u zemljama - ¢lanicama ili u “trecim
zemljama”, odnosno izvan EU, osim za
proizvode proizvedene u slede¢im indu-
strijskim sektorima: prehrambeni, farma-
ceutski, hemijski i proizvodnja motornih
vozila i traktora.

Medutim, i za proizvode tih sektora,
postoje evropske sektorske direktive u
kojima su propisani obavezujuci zahtevi
za proizvode, tehnicke specifikacije proiz-
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PISE: dr Dragan Skobalj

2iSte EU

Niska konkurentnost srpske privrede predstavlja vodeci faktor naseg visokog

i rastuceq deficita u trgovini sa EU.

voda, kao i postupci za dokazivanje usa-
glasenosti sa zahtevima.

Direktive novog pristupa imaju za cilj
zastitu opstih interesa: zdravlje i bezbed-
nost gradana, bezbednost poslovanja,
zastitu potrosaca i zastitu zivotne sredi-
ne i primenjuju se na proizvode koji se
prvi put stavljaju na trziste EU — nove
proizvode, na polovne proizvode uveze-
ne iz trec¢ih zemalja i na proizvode koji
se nalaze na trzistu EU, ali su pretrpeli
velike izmene u odnosu na svoju prvobit-
nu funkciju, tako da se mogu smatrati
novim proizvodima.

Direktive novog pristupa sadrze opste
zahteve za bezbednost, a ti zahtevi se
prevode u konkretna tehnicka resenja u
evropskim harmonizovanim standardima.
Evropski harmonizovani standardi su
evropski standardi koje je usvojila Evrop-
ska organizacija za standardizaciju (CE-
NELEC za sektor elektro-industrije i CEN
za ostale industrijske sektore).

U Srbiji je, prema Zakonu o standar-
dizaciji (SI. list SCG br. 44/2005), koji se
primenjuje od 1. 1. 2006. predvidena mo-
gucnost objavljivanja standarda na stra-
nom jeziku, pa tako i evropskih harmoni-
zovanih standarda.

Primena evropskog harmonizovanog
standarda je dobrovoljna, proizvoda¢ mo-
Ze birati izmedu primene tog standarda i
drugog postupka kojim bi dokazao da je
njegov proizvod usaglasen sa sustinskim
zahtevima datim u relevantnoj direktivi
Novog postupka.

Direktiva o opstoj bezbednosti proiz-
voda (2001/95/EC) ima za cilj da osigura
stavljanje na jedinstveno trziste EU samo
bezbedne proizvode. Bezbedan proizvod
je, u smislu ove direktive, svaki proizvod,
koji u normalnim ili razumno predvidivim
uslovima korisc¢enja, ukljucujuci i vek tra-
janja i, po potrebi, pustanje u rad i zah-
teve za ugradnju i odrzavanje, ne pred-
stavlja nikakav rizik ili predstavlja samo
najmaniji rizik spojiv sa koris¢enjem pro-
izvoda, a koji se smatra prihvatljivim i
usaglasenim sa visokim nivoom zastite
bezbednosti zdravlja ljudi.

Odgovornost za usaglasenost proiz-
voda sa propisanim zahtevima ima proiz-
vodac. Pod proizvodacem se podrazume-
va fizicko ili pravno lice pod cijim ime-
nom se proizvod stavlja na trziste. Proiz-
vodac projektuje i izraduje proizvod, od-
nosno doraduje, oznacava, sklapa, pakuje
gotov proizvod, ili vrsi izmenu na vec po-
stojecem proizvodu tako da se on moze
smatrati novim proizvodom, a sve to radi
stavljanja na trziSte EU.

Proizvoda¢ moze imati svog ovlasce-
nog predstavnika u EU, koji u njegovo
ime i za njegov racun moze preuzeti iz-
vesne obaveze - davanje izjave o usagla-
Senosti proizvoda sa trazenim propisima,
stavljanje CE znaka na proizvod, davanje
izjave o usaglasenosti. Ovlasceni pred-
stavnik ne odgovara za usaglasenost
proizvoda u procesu proizvodnje, c¢ak i
kada je u svojstvu podugovaraca uce-
stvovao u njegovoj proizvodniji.

Ukoliko je proizvodac iz trece zemlje i
nema ovlascenog predstavnika u EU, uvo-
znik je duzan da dostavi tehnicku doku-
mentaciju nadzornom trziSnom organu
(obaveza ¢uvanja dokumentacije postoji
10 godina od datuma izrade poslednjeg
proizvoda na koji se ista odnosi).

Distributer je odgovoran za stavljanje
proizvoda na trziste za koji je znao ili je
na osnovu stru¢nog znanja i adekvatne
dokumentacije mogao znati da je opasan.

Po direktivi, obavezna je identifikaci-
ja proizvodaca na proizvodu (u vidu lo-
goa, itd.). Ukoliko nije moguce identifi-
kovati proizvodaca, odgovorno je lice ko-
je je stavilo proizvod na trziste EU.

Ukoliko neispravan proizvod prouzro-
kuje Stetu, prema direktivi o odgovorno-
sti (85/374/EEC), proizvoda¢ mora da na-
doknadi stetu, ukoliko je veca od 500
EUR. Obaveza proizvodaca postoji 10 go-
dina od stavljanja proizvoda na trziste
EU, a ostecena strana moze zahtevati na-
knadu stete u roku od 3 godine.

Proizvodac nije duzan da plati odste-
tu u slucajevima kada: nije plasirao proiz-
vod na trziste, ukoliko je Steta nastala
nakon pustanja proizvoda u prodaju, ka-

Autor ovog teksta je zaposlen u preduzecu VUJIC Valjevo
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da je neispravnost posledica manjkavosti
propisa, ako u vreme stavljanja proizvoda
na trziste naucno-tehnicko znanje nije bi-
lo na odgovarajucem nivou da bi se mo-
glo uociti postojanje neispravnosti. U cilju
pracenja bezbednosti proizvoda koji se
stavljaju na trziste, predvidena je obave-
za drzava clanica da imenuju organe koji
vrse trzisni nadzor i sprovode odgovara-
juce mere.

CE oznaka

Stavljanjem CE oznake proizvodac po-
tvrduje da proizvod ispunjava sve zahte-
ve predvidene relevantnim direktivama i
da je obavljen postupak ocenjivanja usa-
glasenosti.

Proizvodac takode mora dati izjavu o
usaglasenosti (EC deklaracija).

Proizvodaci ispunjavaju zahteve nave-
dene u direktivama ukoliko primene
evropske harmonizovane standarde na
koje postoji povezivanje u datoj direktivi
Novog pristupa.

Ukoliko se na proizvod ne odnosi
bar jedna od direktiva novog pristupa,
na njega nije potrebno da se stavi CE
oznaka.

Prednost CE oznake je u tome $to on
predstavlja neku vrstu “trgovinskog paso-
$a za proizvod” za EU trziste, tj. omogu-
¢eno mu je slobodno kretanje po ovom
trzistu, na koje zemlje ¢lanice ne mogu
uticati zabranom, osim ukoliko neke od
odredbi direktiva nisu primenjene isprav-
no ili ukoliko postoji rizik koji nije bio
predviden pomenutim direktivama.

Stavljanje CE oznake je obavezno:

— za sve nove proizvode za koje vaze di-
rektive Novog pristupa, gde god da su
proizvedeni, a stavljaju se na trziste EU

— za polovne proizvode koji se stavljaju na
trziste EU iz trecih zemalja

— za proizvode koji su vec bili na trzistu
EU, ali su u toj meri pretrpeli izmene da
se mogu smatrati novim proizvodima.

Ovlaséenje za stavljanje CE oznake
imaju proizvodac ili njegov ovlasceni
predstavnik. Oblik oznake je propisan. m
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= Vigevretene busilice VITAP serije FORMA LCD
pokrivaju polebe za srednjim kapacitetima bugenja.

® Savremena konstrukcija | moderne komponente
omogucavaju lako podesavanje i jednostavan rad.

» Kompozicija radnih agregata je promenljiva
kako bi zadovoljila potrebe razliéitih $ema busenja.

Vigevretena busilica VITAP FORMA 120 PLUS je =
poluautomatska industrijska madina za vece kapacitete.

Kapacitet bugenja je oko 10 komada u minuti, =
Mogucnost izbora vrste | broja agregata, =

univerzalni desni agregat koji moze biti i horizontalni i vertikalni,
€ine ovu maginu izuzetno fleksibilnom i efikasnom.

= VITAP SIGMA CENTER zadovoljava i najzahtevnije industrijske potrebe.

sna = Automatizovani utovar i istovar, transport, bugenje,
SIGMAZ2TARS::: unodenje lepka i tiplova, kapacitetom do 20 komada u minuti,

* Redukovana potreba za prostorom, prihvatljiva investicija.
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Posetite nas na Sajmu namestaja

u Beogradu od 10. - 16. novembra 2008. god.
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Iz sveta

Rusija ¢e ubrzo dominirati
na svetskoj sceni prerade drveta

Prema prognozama finske consalting firme Poyry Forest Industry RUSIJA ¢e ubrzo postati glavno srediste ulaganja
u preradu drveta jer se od moguceg etata od 500 miliona kubika, danas sece samo jedna trecina.

PISE: Marijan Kavran

Upiti za ulaganja u drvnu industriju Rusije su tri do Cetiri puta veci nego u ostatku sveta.

USKA industrija papira i
R celuloze vec se nalazi u

sredistu vrlo dinami¢nog
procesa evolucije u kojem po-
staje sve vaznija na proizvod-
noj karti sveta. Njezin izvoz
ce se znacajno povecavati
prateci proizvodnju u koju
danas vec ulazu sve vaznije
svetske multinacionalne kom-
panije iz branse, a prerada dr-
veta ce u svim segmentima
naglo porasti.

Seca tri puta
manja od etata

Politicka stabilnost koju je
u proteklih desetak godina u
ovoj zemlji instalirao Putin,
reflektuje se i na privredne
tokove, pa se svi drvopreradi-
vacki kapaciteti znatno pove-
cavaju. Uz prisuatvo stranih
ulaganja veliki motor prome-
na ¢ini nagli porast standarda

vecine stanovnistva, posebno
srednje klase koja kupuje no-
ve kuce, novi namestaj i sve
viSe povecava potrosnju. Jos
uvek se veli¢ina ruskog trzista
ne moze meriti sa trzistem Ki-
ne ili Severne Amerike, ali je
neosporno da se radi o rastu-
¢im trendovima. Preko 20%
svih Sumskih rezervi nalazi se
u ovoj najvecoj zemlji sveta, a
pomenuta firma iz Finske
smatra da bi realni godisnji
etat u Rusiji mogao biti oko
500 miliona metara kubnih, a
da se ne ugroze principi odr-
zivog gazdovanja Sumama.
Sada se u Rusiji prose¢no go-
disnje sece oko 170 miliona
metara kubnih drveta, od ce-
ga se oko 50 miliona kubika
izvozi u susednu Kinu, ali ce
nova poreska politika koja
stupa na snagu naredne godi-
ne, ograniciti ili skoro potpu-
no eliminisati izvoz trupaca.

Visoka taksa
na izvoz trupaca

Kako su u martu 2008. go-
dine takse na izvoz trupaca
mekog drveta iznosile oko 15
eura po kubnom metru, iste ce
sledece godine iznositi skoro
50 eura po kubiku sto ¢e dove-
sti do raskidanja mnogih izvo-
znih poslova i srusiti sve kalku-
lacije, pogotovo one na vecoj
udaljenosti. Brezovo drvo je
oslobodeno izvoznih carina do
2011. godine. To je vrlo snazna
poruka ruske vlade koja je ja-
sno dala do znanja da zeli pro-
izvode visoke dodatne vredno-
sti unutar ruskih granica. To
nece proci bez posledica na
svetskom trzistu. Moguca su
znatna povecanja cene trupa-
ca, kao i nestabilnost na trzi-
Stu rada jer ce pilanarima tre-
bati izvesno vreme da proiz-
vodnju usmere u veci nivo fi-

Finska firma Poyry u Rusiji zaposljava 260 inzenjera

Koliko je vazno na trzistu biti prvi, govori upravo slucaj ove kosultantske finske firme ko-
ja je vec desetljecima prisutna na ruskom trzistu. Prosle godine je preuzela vodecu rusku
inZzenjersku i projektantsku kucu specijalizovanu za projekte u drvnoj i papirnoj industri-
ji. Dalje delovanje u Rusiji podrazumeva uvazavanje novog stanja, sadasnjih standarda i

normi.

Jedan od izvr$nih direktora finske firme koji je u protekle dve decenije ucestvovao u vise
od sto projekata u Rusiji, smatra da ova zemlja stvara sve bolje uslove za ulaganja i da ce
se oni sve vise poboljsavati, a upiti za ulagackim projektima su vec sada tri do cetiri puta

veci nego u ostatku sveta.

SABOR
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dnr prer ‘divaca

nalizacije. Finci takode razma-
traju prilike oko isporuke tru-
paca u Kinu i moguce pojave
ilegalnog prekograni¢nog
transporta, a kao najveca Zrtva
spominje se upravo Finska ko-
ja je svoju danasnju snagu u
preradi drveta i proizvodniji
papira poslednjih godina bazi-
rala upravo na ruskoj sirovini.

Razvoj uz primenu
novih tehnologija
i standarda

Vec sada je u Rusiji pet od
Sest velikih polana i drvoprera-
divackih firmi u stranim ruka-
ma, a Rusi su vlasnici manjih
pilana i postrojenja. Najveca
ulaganja ostvarili su americka
INTERNATIONAL PAPER i ruska
ILM GRUPA. Oni ¢ine najsna-
zniju drvnu grupaciju u Rusiji
koja ce uloziti 1,5 milijardi do-
lara u tri velike fabrike u
evropskom delu Rusije, ali i u
Sibirskij oblasti. Prosle godine
je donet novi Zakon o Suma-
ma koji je otklonio mnoge ne-
poznanice i trasirao razvoj koji
¢e u Sumarstvu, ali i u preradi
drveta pratiti nove tehnologije
i primena novih standarda.
Prelazni period za primenu
novih zakonskih normi iznosi
dve godine. Suma ce ostati u
vlasnistvu drzave, ali su predvi-
dene koncesije na period od
49 godina. m

Pokrovitelj 5. SABORA DRVOPRERABIVACA Srbije je Kabinet

SRBLE

potpredsednika Vlade Republike Srbije za evropske integracije.

Centralna rasprava na temu: Sumarstvo, prerada drveta
i proizvodnja namestaja u svetlu evropskih standarda i integracija.

oktobar 2008.
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zajednickom saopstenju
U evropskih udruzenja pi-

lanara (EOS) industrije
Sper-ploca (FEIC) i proizvoda-
¢a parketa (FEP) polazi se u
prvom redu od znacaja drvne
industrije za evropski region.
Tako se navodi da je 2005.
godine ukupna vrednost pro-
izvodnje iznosila znacajnih
229 milijardi eura. U obzir su
uzete ¢lanice EU. Sa aspekta
privrednog razvoja pojedinih
regiona vazna uloga se ogle-
da u broju radnih mesta koje
ova industrija obezbeduje u
evropskoj zajednici. Drvna in-
dustrija ukupno uposljava 2,3
miliona ljudi.

U saopstenju se konstatu-

je da je prerada drveta bila u
mogucnosti da prosiri svoj na-
stup i ucesce na trzistu, ali da
su se istovremeno javili veliki
problemi u snabdevanju drv-
nom sirovinom. Povecana po-
trosnja usled pojave novih
ucesnika na trzistu zaostrila je
situaciju, sto je dovelo do po-
skupljenja oblovine. Istovre-
meno na evropskom trzistu je
zabelezen rast uvoza finalnih

LIKRA - WILDFUTTER
hrana za divijac vrhunskog kvaliteta

Za vitainost | dobro zdravije plemenite
jelenske | smede divigadi | njen ostanak
na istom stanistu preko specijainog
infinite dodatka za primamijivanje

S

Nl
- [zbakansirgnd minerall | vitamini
- §naga prirode U celom zrmu Htarica
= 23 spretavanie acidoze
= za nafhole formiranje trofeja
= za najepie "pedanje”
= za dobog 2dravije reluca
- 73 izbegavang nanodenia Stete glodanjam

LINZER KRAFTFUTTER Ges.m.bH & Co
Ignaz-Mayer-Strasse 12
FAX DD43732776424T10
wanw likracom; iraEikn. com
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Rast izvoza oblovine

evropske

PRIREDILA: dipl.ing. Magdalena Franc

Evropska drvna industrija pogodena odlivom i visokim cenama drvne sirovine
preko svojih udruzenja organizovano nastupila u odbrani svojih interesa pred
pojavom novih ucesnika na trzistu.

i polufinalnih proizvoda od
drveta i sve intenzivniji na-
stup, uglavnom, azijskih ze-
malja koje konkurisu pre sve-
ga jeftinom radnom snagom.

Izvoz trupaca odnosno
oblovine (liscara i ¢etinara) iz
25 ¢lanica unije prema anali-
zama navedenih udruzenja je
od 2004. godine u porastu i
2006. godine kolic¢inski izvoz
je dostigao 2,9 miliona t. Rast

izvoza se odvija pri tome pre-
ko povecane traznje pre sve-
ga liscara dok se situacija sa
cetinarima moze oceniti kao
stabilna. Tako se za 2006. go-
dinu navodi izvoz od milion t
lis¢arskih trupaca, $to u odno-
su na 2004. predstavlja rast
od 50%. Udruzenja za kraj
2007. godine iznose procenu
rasta od 80%. U nastavku kao
najvaznije vrste za evropski

HOMAG group AG
lzvanredni rezultati poslovanja

Prema preliminarnim podacima ulaz porudzbinskih naloga HOMAG group AG Schopfloch u
vrednosti od 747 miliona eura se povecao za 19%. Promet je sa ostvarenih 837 miliona eura
zabeleZio rast od 13%, a proizvodnja je sa ukupnom vrednoscu od 860 miliona eura ostvarila rast
od 16%. To su podaci sa kojima je poznati proizvoda¢ masina i postrojenja za preradu drveta
izasao u javnost pre pola godine.

izvoz lis¢ara se navode hrast,
bukva i topola. Isporuke
uglavnom idu u Kinu i druge
azijske zemlje. Posebno pri
tome zabrinjava izvoz hrasta i
njegov rast je poguban pre
svega za male i srednje prera-
divace i za njih ce nabavka
ove prioritetne vrste postati
jako otezana.

Pored odliva drvne sirovi-
ne istovremeno se belezi i

Vrednost porudzbinskih naloga iznosila je 31. decembra 2007. godine 255 miliona eura sto, u
odnosu na kraj 2006. godine, predstavlja plus od 32%. Prema recima predstavnika grupacije, 2007.
pokrenuta profitabilna dinamika u potpunosti je omogucila ocekivani rast. Stoga posmatrajuci
2007. godinu, gledamo na najbolju godinu u istorijatu firme. U odnosu na ostvareni rast prometa
iznadproporcionalni plus u finansijskom rezultatu se moze, prema dr Brenku objasniti preko kon-
sekventnog menadzmenta troskova i nastavljenog rasta produktivnosti.

Trgovanje akcijama firme HOMAG na berzi takode je dobro obavljeno. Prema berzanskim
troskovima i angazmanu saradnika odredeni menadzment je doveo do rasta za to karakteristicnih
pokazatelja (Ebitda +21% ili na 103,3 miliona eura i Ebt + 38% ili na 71,3 miliona eura).

Tekuca 2008. poslovna godina prema dosadasnjim rezultatima ce opravdati optimizam u pred-
vidanjima. Tako je vec u prva Cetiri meseca 2008. godina ulaz porudzbinskih naloga bio iznad
plana. Stoga se za 2008. godinu ocekuje ukupan rast prometa od najmanje 6% sa najmanje pro-
porcionalnim rastom Ebitda. Kod godisnje dobiti od ucesca investitora, predstavnik firme racuna
sa jasnim iznadproporcionalnim plusom od 30%, jer ce se poboljsati rezultat kad su u pitanju ka-
mate i neutralisati berzanski troskovi, a posebni efekti se ocekuju od reforme poreske politike.

oktobar 2008.




ozhiljno pogada
drvopreradivace

stalni rast cena. Pri tome glav-
ni igraci na trzistu Kina i njeni
proizvodaci bez vecih pote-
Skoca mogu platiti i skupu si-
rovinu zahvaljujuci upravo
konkurentnosti po pitanju
troskova proizvodnje.

Isporucena oblovina iz
Evrope se u Kini i drugim azij-
skim zemljama preraduje u fi-
nalne i polufinalne proizvode
izmedu ostalog u parket, Sper
i namestaj. Ovi proizvodi se
prema iskazu udruzenja reek-
sportuju na evropsko trziste.
Rast uvoza namestaja, parke-
ta, Sperploca iz Kine pokazuje
zavidnu i opasnu dinamiku. U
zadnjih pet godina se uvoz
Sperploca uvecao cak deset
puta dok se za uvoz parketa
navodi rast od 164%. Uvoz
namestaja je zadnjih godina
belezio kontinuirani rast po
prosecnoj stopi od 30%. Koli-
¢ina i cena ovih proizvoda di-
rektno uticu na konkurentsku
sposobnost evropske drvne
industrije.

Potraznja finalnih i polufi-
nalnih proizvoda vise nije ori-
jentisana na domace trziste i
evropske proizvodace, vec na
jeftine proizvode iz uvoza.
Sve vise se konstatuje nelojal-
na konkurencija uzrokovana
damping cenama. Ovakav
razvoj ¢e dovesti u pitanje op-
stanak pre svega preradivaca
sa manjim kapacitetom locira-
nih u unutrasnjosti i izmeste-
nih u odnosu na trgovinske i
transportne centre.

Orijentisanost kineskih
uvoznika na Evropu lezi u c¢i-
njenici da je ruska vlada viso-
kim izvoznim carinama znat-
no otezala izvoz drvne sirovi-
ne, a neke zemlje poput Ka-
nade su sasvim zabranile njen
izvoz. S druge strane kineski
carinski sistem prati naglo
razvijenu drvnu industriju i

oktobar 2008.

njene iznadprosecne potrebe
koje ne moze zadovoljiti na
domacdem trzistu, mnogim po-
godnostima za uvoz drvne si-
rovine i reeksport finalnih
proizvoda.

Stoga udruzenja EOS, FEP
i FEIC smatraju da se za
evropsku drvnoindustrijsku
granu negativni uticaj u ovom
momentu ispoljava u prvom
redu kroz visoke cene drvne
oblovine kao i otezanu na-
bavku usled nedovoljne po-
nude.

Upozorava se i na ¢injeni-
cu da su propisi koji odreduju
ekoloske norme i uslove za
zastitu na radu u Evropi sa
mnogo strozijim kriterijumi-
ma nego sto je to slucaj reci-
mo u Kini gde se Cesto desava
da su plasirani proizvodi znat-
no ispod svakog minimalnog
kriterijuma kad su u pitanju
zdravstveni uticaji i zastita
krajnjeg korisnika. Isto tako
slaba je zastita radnika u pro-
izvodnji te je tako izmestanje
evropske proizvodnje van
okvira zajednice nespojivo sa
ciljevima Kjoto protokola.

Za evropsku drvnoindu-
strijsku granu negativni uticaj
usled pojave novih ucensnika
na trzistu ispoljava se u pr-
vom redu kroz visoke cene
drvne sirovine kao i otezanu
nabavku usled povecane po-
traznje odnosno odliva na no-
va trzista. Stoga EOS, FEP, FE-
IC, apeluju na izvr$ne organe
evropskih institucija da reagu-
ju na novu vrlo nepovoljnu si-
tuaciju na evropskom trzistu
preduzimanjem odredenih
protivmera. U tom cilju se
predlazu dugorocni ugovori
izmedu drvne industrije i Su-
marstva, odnosno vlasnika Su-
ma. U krajnje nepovoljnim si-
tuacijama predlazu se takode
i antidamping mere. m

Drvene
konstrukcije u
arhitekturi |
gradevinarstvu
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Zanmljivosti iz sveta dizajna - REDESIGN YOUR MIND

Projekat posvecen odrzivom pristu

Kako pomiriti potrebu za stvaranjem i konstantno nestajanje pri-
rodnih resursa? Kako u procesu dizajna uspostavljajuci red dovo-
dimo u pitanje opstanak prirodnog reda? Da li su dizajneri zaista
postali opasna vrsta, kako je govorio Viktor Papanek, analiziraju-
¢i aspekte industrijskog dizajna i njegove masovne proizvodnje.

lako je ekonomija u upotrebi materijala i energije bila osnova
funkcionalizma i modernizma sa pocetka proslog veka, danas na
pocetku ovog, nakon decenija masovne proizvodnje i konzumeri-
zma, posledice su nesagledive. Dizajn i arhitektura, u svom pro-
cesu stvaranja, proizvodnje i koriscenja, su odgovorni za 40-50%
zagadenja i utroska energije na planeti.

U razvijenim zemljama sveta prisutan je stav da je promena u pri-
stupu dizajnu i prizvodnji neophodnost, a mnogobrojni primeri

1 Jelena Matic - Civiluk T(H)REE

Insistiranje na pojednostavijenju
\ reSenja proizvoda u svim njego-
\ vim segmentima, a ujedno i na
| kvalitetu ukupno postignutog
\ rezultata. Primenjen je materijal
| koji se pojavijuje kao ostatak u
proizvodnji drugih proizvoda.
(Izrada prototipa na bazi restlo-
va drveta finansirana je od stra-
ne Ministarstva za nauku, a izra-
du prototipa od restlova krista-
lana nastala je u saradnji sa fir-
mom Zoomont). Stabilna kon-
strukcija se postize standard-
nom tehnologijom i sa malim brojem operacija. Funkcija slobodnostoje-
ceq civiluka je unapredena tako sto se tokom perioda kada se na koristi
odlaze na zid i predstavija interesantno graficko - skulpturalno resenje.

M:ome - doublewood - polica

Za nasu doublewood policu iskoristili smo preostale i odba-
Cene komade sa gradilista koji se najcesce bacaju i pretvo-
rili ih u lep i praktican proizvod, smanjujuci uticaj na pove-
canje otpada na deponijama u Americi. Ponovo smo upo-
trebili drvo sa gradilista i reciklrajuce metalne ploce od opla-
te. Policu nismo poslali na izlozbu jer Zelimo da ukazemo
da je vazno koristiti lokalne materijale i izbegavati negati-
van uticaj transporta, kaZu autori.

INFO: Gradevinski otpad sa gradilista je veliki problem u
Americi. Vise od 130 miliona tona otpada sa lokacija gradi-
lista odlaze se na deponije sveke godine.
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PISE: Natasa llincic

vec¢ dokazuju da je moguce stvarati upotrebni predmet, ali ne na
ustrb ogranicenih resursa planete. lako jos uvek u najvecoj meri
kao ideja, napor i potreba da buduci proizvod mora biti ekoloski
odgovoran, sve je vise realnih primera u dizajnu i arhitekturi koji
za svoj osnov imaju odrzivi pristup - dizajn koji ima u vidu pro-
blem Zivotne sredine; dizajn i arhitektura koji koriste ekoloske ili
reciklirajuce materijale i alternativne izvore energije; dizajn koji
pronalazi novi estetski senzibilitet nudeci odrziva resenja.

Srbija je danas ponovo na pocetku ozbiljnijeg industrijskog razvo-
ja i jos uvek na pocetku uspostavljanja ozbiljne saradnje izmedu
proizvodjaca i dizajnera. lako ovo nisu pozitivni aspekti situacije,
sa jedne strane oni mogu biti povoljni za postavljanje novih stan-
darda koji ukljucuju odrziv pristup u dizajnu, u trenutku kada se
stvaraju temelji nove proizvodnje. Obzirom da je svest i znanje o
odrzivom pristupu u dizajnu jos uvek na niskom nivou, neophod-
no je raditi na stalnoj afirmaciji ove teme, kroz razlicite forme
promovisanja: izlozbe, radionice, web-prezentacije, publikacije;
pri ¢emu je potrebno obracati se i povezivati sve glavne aktere
vazne za ovu oblast, od dizajnera i arhitekata, preko proizvodaca,
adekvatnih institucija, medija, studenata...

U galeriji O3one, u Beogradu, polovinom septembra, odrzana je

izloZzba Redesign your mind 2 posvecena afirmisanju teme odrzi-
vog pristupa u dizajnu. Ova izlozba je nastavak istoimene izlozbe
odrzane u vreme Belgrade Design Week, u maju 2007. godine.

IzloZba je predstavila gotove proizvode i idejne koncepte dizajna
koji u svom pristupu ukljucuju aspekte odrzivog dizajna - efika-
snost funkcije i materijala, redizajniranje starog predmeta, upo-
treba otpada, usteda energije, veza sa prirodom, dizajn za kori-
snika, dizajn koji ima pricu, koji ukljucuje razlicite socijalne grupe,
dizajn koji u eksperimentalnom smislu istrazuje temu i mogu¢no-
sti odrzivog pristupa ili na duhovit nacin daje odgovor na aktuel-
nu ekolosku krizu...

Ucesnici ovogodisnje izloZzbe Redesign your mind 2 bili su: Miho
(Beograd), Tanja Todorovic¢ (Sabac - New York), Senja (Beograd),
Poligon grupa + Jelena Prekajski (Beograd), Tarle (Beograd),
M:ome (California), Jelena Matic¢ (Beograd), od-do arhitekti (Beo-
grad), Sestres (Beograd), Kako Ko (Beograd), Jovana Bogdanovic¢
(London — Beograd) i Mrda | Dimitriou (London).

Autori projekta Redesign your mind su od-do arhitekti
Iwww.od-do.coml/.

IzlozZeni prototipi na Redesign your mind 2, bilo da su instalacije i
makete, ili predmeti spremni za upotrebu, imali su za cilj da po-
krenu pitanje ekoloske i socijalne odgovornosti dizajnera, kao i
da podstaknu proces aktivnog misljenja u smeru stvaranja kreativ-
nih odrzivih resenja.

Ideja autora projekta Redesign your mind, je da afirmise projekte
dizajnera zasnovanih na odrzivim principima, kao i saradnju dizaj-
nera i proizvodaca zasnovanu na novom vrednosnom sistemu u
kome se postavlja pitanje Zivotnog ciklusa jednog proizvoda: od
njegovog porekla u resursima energije i materijala, kao i nakon
proizvodnje i prodaje. Promisljen pristup dizajnera, znanje inZinje-
ra i zdrava tehnologija proizvodaca, zajedno moraju pronalaziti
put do odrzive proizvodnje.

Informacije o projektu Redesign your mind na web-stranici
www.redesignyourmind.org.
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U dizajnu

Foto: Jelena Kosti¢

od-do arhitekti - stolica 75% - 25%

Napravile smo stolicu koja treba da ima funkciju manje caffe stolice, poput
hoklice sa niskim izvrnutim naslonom, na kojoj se moze neformalno sedeti u
caffeima... Stolica je spoj drveta (u proizvodnji najprisutnijeg prirodnog mate-
rijala koji nestaje) i reciklirane plastike (najprisutnijeg vestackog materijala Ciji
se otpad uvecava), kazu autori.

Obloga na naslonu stolice od restlova plastike simulira fabricki izliven naslon od
reciklirane plastike!

INFO: Sa jedne strane imamo ekoloski zahtev da ne bude plasticnih predmeta
vec da su napravijeni od drveta, a sa druge strane je zahtev da se Suma Sto je
manje moguce sece. Tu je konflikt zahteva... | jedan i drugi su opravdani, ali
balans mora da postoji - Uprava za Sume.

Projektovana Sumovitost teritorije Srbije je 42%. Sadasnji stepen Suma iznosi
manje od 30%.

Poligon grupa sa Jelenom Prekajski
- wunder baum

Ukrasi za jelku su napravljeni od otpada-
ka furnira iz fabrike za proizvodnju na-
mestaja. Dimenzije ukrasa su approx. 70
X70mm i 110 x 110 mm. Virste furnira
poticu od razlicitog drveta: hrasta, bu-
kve, jele, vengea, indijskog oraha...

INFO: Ukupna vrednost Sume, ukljucuju-
¢i njenu ekolosku i zastitnu funkciju, i do
deset puta je veca u odnosu na trzisnu
cenu drveta.

Jovana Bogdanovic - kucica za male pse - TASA

TASA je montazno-demonta-
Zna. Sastoji se iz 6 elemenata -
6 OBS ploca (ploce koje se pro-
izvode od drvnog otpada).
Osmisljena je tako da se ukla-
panjem lako sastavija. Veza iz-
medu plocastih elemenata cine
rajberi koji onemogucavaju da
se TASA rasklopi prilikom upo-
trebe. Kada je rasklopljena,
ploce se lako odlazu i pogodne
su za transport.
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Poigravanje sa normama oblikovanja

U savremenom dizajnu

PISE: mr Jelena Matic

Vec sam naziv razli¢itih vrsta namestaja, upucuje na odredenu sli-
ku ili predstavu koju imamo o tom komadu. Tako se od police
ocekuje da je pravougaona, stabilna, dobro iznivelisana i podelje-
na na horizonatale i vertikale. Upravo ovaj klasi¢an oblik ¢ini
objekat prepoznatljivim za svakoga iako neki elementi mogu biti
izmenjeni. Sta se desava kada se javljaju veca odstupanja od nor-
mi oblikovanja ustanovljenih navikom i konvencijama?

Rad na izradi projekta i nacrta je po pravilu metodican i racional-
ni razvojni proces, ali se nekada javljaju slucajni aspekti i nekon-
trolisane okolnosti. Takode, konstruktivne, dekorativne i oblikov-
ne asocijacije koje se namecu pri konvencionalnom pristupu pro-
jektovanja uvek iznova provociraju dizajnere i dovode do neplani-
ranih, neobi¢nih rezultata. Najcesce takvi projekti nailaze na nera-
zumevanje Sire javnosti i zavr§avaju se konceptualnim resenjima,
a rede izradom prototipova, javnim izlaganjima i proizvodnjom.

Ali kada dizajnerima, proizvodacima ili marketinskim stratezima
zaista pode za rukom da na trziste uspesno plasiraju dizajn supro-
tan ocekivanjima, tada dolazi do zamene paradigmi i uspesno di-
zajnirani komadi postaju glavni promoteri proizvodaca i autora.

Ovako izrazito individualizovan dizajn, podrzan je od tzv. kultur-
nih industrija, manjih proizvodaca namestaja, ¢iji rad primarno ni-
je okrenut profitu. Njihov nacin da se suprostave prezasicenom tr-

Sklopiva stolica Start (1993),
Konstantin Gr¢i¢, proizvodac
Kapelini

Mali model stolice koji je pro-

sulatacija sa dizajnerom, izra-
den je prototip u razmeri 1:1.
Rezultat koji je proistekao iz
slucajnosti, toliko se dopao au-
toru da je odlucio da ne menja
njen oblik.

| izvodacu poslat postom, oste-
j cenje u transportu i bez kon-

Klimavi regal Wackelregal, (1999),
Konstantin Gr¢i¢, proizvodac Nils
Holger Morman

Konstrukcija regala, koja je sasta-
vljena iz devet vertikalnih okru-
glih nosaca i polica, nije stabilna.
Labilnost konstrukcije se smanjuje
tek opterecivanjem polica. Upra-
vo njen iskrivijeni karakter, koji
predstavlja njenu privlac¢nost i
neobicnost je nastao neplanirano.
Tek kada je doslo do problema sa
ukrucivanjem konstrukcije nastala
je ideja da se labilnost prihvati i
od mane je nastala vrlina.
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Stolica Panton (1967),
Verner Panton.

Stolica sa potpuno inova-
tivnim oblikom izvedenim
u plastici, koji nije bilo mo-
guce ni izvesti u drvenoj
varijanti.

.Ne radim i nikada nisam
radio kao drugi”, rekao je
danski dizajner, koji je
usao u istoriju dizajna na-
mestaja zahvaljujudi svom
posebnom, umetnicki in-
dividualnom rukopisu, ali i
eksperimantisanju sa no-
vim materijalima i tehnologijama u oblasti vestackih materijala. On je
ve¢ tokom pedesetih godina dvadesetog veka napravio objekte
za sedenje na naduvavanje, ali oni tada nisu naisli na veliku paznju u
javnosti jer su bili ispred svog vremena.

I

Stolica Segala (2007),
Franco Poli

Klasic(nom materijalu (Sper) je
zahvaljujuci savremenoj tehno-
logiji (CNC), data nova uloga u
konstrukciji, a samim tim je
dobijen karakteristi¢ni dizajn
stolice.

ziStu je proizvodnja svesno polarisanih proizvoda koji propagiraju
kulturu razlicitosti i izraziti individualizam.

Ako sagledamo sve uzorke za raskidanje sa uobicajenim resenjima
u dizajnu namestaja, glavni pokretac u osnovi je razvoj tehnologi-
je i materijala. Medutim nezanemarljiv uticaj su i duboke socio-
kulturne promene, koje danas susrecemo u svim segmentima na-
Seg zivota. Pomislimo samo na sve vecu mobilnost, promene u sfe-
ri profesionalnog Zivota, migracije u okviru ekonomskih klasa...

Odstupanjem od normi, od uobicajenog, dolazi se do resenja koje
lako upadaju u odi i potrosaci ih povezuju sa pojmom uvrnuto. la-
ko ovakvi radovi naj¢esce provociraju ¢udenje kod ljudi, oni bi tre-
balo i da ih podsti¢u na razmisljanje o ocekivanjima, obrascima
ponasanja i kontekstu uobicajenih predstava o svakodnevnom zi-
votu. U tom slucaju ova nastojanja imaju smisla, jer preispituju na-
Se tradicionalne tvrdnje i tako otvaraju nove perspektive i podsti-
¢u bolje tendencije u dizajnu. m
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Sertifikacija Suma je jedan od najbrZe razvijenih fleksibilnih alata koji se moze
koristiti za prilagodavanje Sumarstva savremenim shvatanjima odrzivog
upravljanja. Javno preduzece VojvodinaSume opredeljeno je da gazduje
Sumskim resursima na odrZiv nacin, 3to pretpostavlja ekonomski isplativ,
ekoloski prihvatljiv i socijalno pravedan nacin gazdovanja, kroz usavravanje
metoda rada i razvijanje odgovornosti za stanje i unapredenje Sumskih resursa.

Ovo je narocito zna¢ajno za primarnu i finalnu drvnu industriju, koja na ovaj
nacin ima obezbedenu sertifikovanu sirovinu za izradu proizvoda od drveta
za koje ne postoje ogranicenja plasmana na trzidtima razvijenih zemalja.
Medutim, ovo podrazumeva da pored sertifikacije Suma i Sumskih proizvoda,
treba pristupiti i sertifikaciji lanaca nadzora u cilju sticanja CoC sertifikata
(Chain of Custody) koji se izdaje za kontrolisani prevoz i preradu drveta

i proizvoda od drveta, od Sume preko procesa obrade do finalnog proizvoda
— istakla je dip.ing. Marta Takac, generalni direktor JP Vojvodinasume,
primajuci dokument o sertifikaciji Suma Vojvodine.

Istinska verifikacija sertifikacije Suma se, dakle, moze ostvariti ukoliko
drvopreradivaci pristupe procesu sertifikacije tehnoloskog procesa prerade
drveta $to ce stvoriti uslove za nesmetan pristup medunarodnom trZistu.

skih strucnjaka i licnosti iz pri-

vrednog i politickog Zivota u Pri-
vrednoj komori Novog Sada,
poslednjeg dana septembra, na izuzet-
no svecan nacin, urucena je zvani¢na
potvrda JP Vojvodinasume, kojom se
potvrduje da se Sumama Vojvodine ga-
zduje, uz primenu medunarodnih stan-
darda, na ekonomski isplativ, ekoloski
prihvatljiv i socijalno pravedan nacin.
Sertifikaciju vojvodsnskih suma, po in-
dividualnom metodu i prema progra-
mu FSC, izvrsila je kompanija SGS Beo-
grad ciji je direktor Marinko Ukropina
urucio dokument o sertifikovanim Su-
mama Marti Takac, generalnom direk-
toru JP Vojvodinasuma.

U z prisustvo velikog broja Sumar-

Pozdravljajuci prisutne ispred Jav-
nog preduzeca Vojvodinasume i u svo-
je ime, generalni direktor, gospoda
Marta Takac je rekla:

- Ovo priznanje shvatamo kao po-
tvrdu znacajnog doprinosa naseg pred-
uzeca unapredenju gazdovanja Suma-
ma na principima odrzivog razvoja,
kao i priznanje svim onim institucijama
i pojedincima koji su nas u procesu ser-
tifikacije podrzavali i na taj nacin zna-
¢ajno uticali da u nasem opredeljenju
istrajemo do ostvarenja postavljenog
cilja. U projektu sertifikacije aktivno su
ucestvovali Institut za nizijsko Sumar-
stvo i Zivotnu sredinu, Uprava za Sume,
Zavod za zastitu prirode Srbije, Mini-
starstvo poljoprivrede Sumarstva i vo-
doprivrede, Ministarstvo za zastitu zi-
votne sredine, Sekretarijat za poljopri-
vredu, vodoprivredu i Sumarstvo, Se-
kretarijat za zastitu Zivotne sredine i
Privredna komora Vojvodine. Posebno
bi Zelela da naglasim znacaj i ulogu
gospodina Jana Grnje, vlasnika predu-
zeca za preradu drveta Jela iz Gajdo-
bre, koji se prvi susreo na evropskom
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Javhom preduzecu Vojvodinasume svecano urucen

sertifikat o odrzivom gazdovanju Sumama prema programu FSC

odrzivog gazdovanja Sumama

Dipl. ing. Marta Takac, generalni direktor JP Vojvodinasume

trzistu sa problemom plasmana neser-
tifikovanih proizvoda i koji je jedan od
inicijatora cele price o sertifikaciji Suma
u Vojvodini.

- Poslednjih decenija su sve izraze-
niji zahtevi struc¢ne i Sire javnosti na
medunarodnom i nacionalnom nivou
za racionalnim koris¢enjem prirodnih
potencijala Sumskih ekosistema, a $to
iziskuje posebno definisanje ciljeva i
nacina upravljanja Sumama. Sertifikaci-
ja Suma je jedan od najbrze razvijenih
fleksibilnih alata koji se moze koristiti
za prilagodavanje Sumarstva savreme-
nim shvatanjima "odrZivog upravlja-
nja”. Javno preduzece “Vojvodinasu-
me"” opredeljeno je da gazduje Sum-
skim resursima na odrziv nacin, sto
pretpostavlja ekonomski isplativ, eko-
loski prihvatljiv i socijalno pravedan
nacin gazdovanja, kroz usavrsavanje
metoda rada i razvijanje odgovornosti
za stanje i unapredenje sumskih resur-
sa — istakla mje dipl.ing.Sumarstva
Marta Takac.

Garancija za odrzivo gazdovanje
sumama se obezbeduje pristupanjem
procesu sertifikacije Suma po jednom
od vise postojecih modela. Mi smo se u
nedostatku nacionalnih standarda
opredelili za FSC model sertifikacije Su-
ma (Forest Stewardship Council) u ko-
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me treca strana, kao nezavisno sertifi-
kaciono telo, u nasem slucaju kompa-
nija SGS Group preko svoje kancelarije
u Beogradu, u okviru svog SGS
Qualifor Programme-a, daje pisanu ga-
ranciju (sertifikat) da je neki proizvod,
metod ili usluga u skladu sa odredenim
zahtevima generickih FSC standarda. U
nasem slucaju sertifikat predstavlja po-
tvrdu da Javno preduzece Vojvodinasu-
me odrzivo gazduje poverenim Suma-
ma uz postovanje pomenutih meduna-
rodnih standarda, odnosno principa i
kriterijuma.

- Sertifikacija Suma je izvrsena po
individualnom modelu, sto znaci da su
sertifikatom obuhvacene sve Sume ko-
je su poverene JP Vojvodinasuma.
Ovim se nedvosmisleno potvrduje da
drvo kao sirovina za mehanicku i he-
mijsku preradu, kao i proizvodnju
energije, potice iz Suma kojima se od-
govorno i kontrolisano gazduje. Ovo je
narocito znacajno za primarnu i final-
nu drvnu industriju, koja na ovaj nacin
ima obezbedenu sertifikovanu sirovinu
za izradu proizvoda od drveta za koje
ne postoje ograni¢enja plasmana na tr-
zistima razvijenih zemalja. Medutim,
ovo podrazumeva da pored sertifikaci-
je Suma i Sumskih proizvoda treba pri-
stupiti i sertifikaciji lanaca nadzora u

cilju sticanja CoC sertifikata (Chain of
Custody). CoC sertifikat je sertifikat ko-
ji se izdaje za kontrolisani prevoz i pre-
radu drveta i proizvoda od drveta, od
sume preko procesa obrade do final-
nog proizvoda za kupca - istakla je ge-
neralni direktor JP Vojvodinasume
Marta Takac.

- Nakon sticanja sertifikata, ispred
nas se postavlja dugoro¢na obaveza
primene FSC standarda u gazdovanju
Sumama, kao efikasnog mehanizma
unapredenja rada i gazdovanja Suma-
ma, uz dosledno postovanje zakonskih
propisa, dugorocnih i godisnjih plano-
va gazdovanja. Na ovaj nacin se stvara-
ju uslovi za trajno unapredenje stanja
suma, kao i proizvodnju drvnih i nedr-
vih proizvoda, uz istovremeno obezbe-
divanje brojnih opstekorisnih funkcija
Suma (proizvodnja kiseonika, depono-
vanje ugljenika, ublazavanje klimatskih
promena, zastita od erozije, sprecava-
nje zasipanja hidroakumulacija i dru-
gih). Pored toga, doprinosi se sprovo-
denju medunarodnih obaveza iz broj-
nih prihvacenih konvencija i deklaraci-
ja (Ministarska konferencija za zastitu
suma Evrope, Rio konferencija - Agen-
da 21, Konvencija o zastiti biodiverzi-
teta, CITES konvencija, Okvirna kon-
vencija o klimatskim promenama - Kjo-
to protokol...), koje se odnose na ocu-
vanje Zivotne sredine i zastitu prirode.

- Dozvolite da naglasim, da od
pre cetri godine VIZIJA poslovne
politike menadZmenta koji vodi JP
Vojvodinasume je sinteza tradicional-
nog vojvodanskog Sumarstva i prime-
na najsavremenijih metoda gazdova-
nja Sumama u Evropi i svetu, sto pod-
razumeva, da je klju¢ uspesnog poslo-
vanja u strukturno-sistemskim i psi-
holoskim promenema, koja menjaju
citavu poslovnu filozofiju, sto je direk-
tan rezultat kvalitetnog, pazljivog i
posvecenog upravljanja — naglasila je
Matra Takac. - Javno preduzece Vojvo-
dinasume karakterise odrzivo i inte-
gralno gazdovanje Sumama. Da to ni-
je samo na papiru, pravi primer je da
2008. godinu zavrSavamo, sa jedne
strane, dobijanjem Plaketa od Zavoda
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za zastitu prirode Srbije, za uspesnu
saradnju i doprinos unapredenju zasti-
te prirode Srbije. IUCN, Svetska unija
za zastitu prirode, urucila je povelju JP
Vojvodinasume kao partnerskoj orga-
nizaciji za razvoj evropskog zelenog
pojasa u Srbiji - European Green Belt.
SRP Gornje podunavlje krajem prosle
godine, odlukom Sekretarijata ramsar-
ske konvencije, stavljeno na zvani¢nu
listu medunarodno znacajnih vlaznih
podrucja prema Ramsarskoj Konvenci-
ji. SRP Gornje podunavlje tako postaje
trece ramsarsko podrucje kojim upra-
vlja JP Vojvodinasume, pored SRP
Obedska bara i Labudovog okna u
sklopu SRP Deliblatska pescara. A sa
druge strane izuzetnim uspehom sma-
tramo $to smo od nezavisnog casopisa
Ekonomist Biznis Top proglaseni naju-
spesnijim preduzecem u sektoru Su-
marstva i drvo-preradivacke industrije,
po parametrima uspesnog trziSnog po-
slovanja.

- Kvalitet upravljanja zasticenim
prirodnim dobrima, uspesno gazdova-
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nje ekonomskim Sumama, primena na-
uke u Sumarstvu, podizanje novih su-
ma i unapredenje stanja postojecih, ne
bi bilo moguce ostvariti bez tesne sa-
radnje sa osnivacem, Skupstinom Auto-
nomne pokrajine Vojvodine, nadle-
Znim ministarstvima i pokrajinskim se-
kretarijatima, Institutom za nizijsko sSu-
marstvo i zivotnu sredinu i Zavodom
za zastitu prirode Srbije.

Imala sam potrebu da jos$ jednom
spomenem navedene institucije, jer je
ovaj sertifikat rezultat zajednickog de-
lovanja, ali i zajednicka dugorocna
preuzeta obaveza.

I na kraju, posebno bih htela da se
zahvalim, svim zaposlenima u JP Voj-
vodinasume, $to su uloZili svo svoje
znanje i mogucnosti da dobijemo FSC
sertifikat i $to su shvatili da je jedini
pravi put, put razvoja i prilagodava-
nja svetskim standardima, jer su to
pravila koja svima nama garantuju
kvalitetniji i lepsi Zivot — rekla je na
kraju Marta Takac¢, generalni direktor
JP Vojvodinasume. m

Foto: J. Radijici¢

Javno preduzece
Vojvodinasume
Petrovaradin

Javno preduzece Vojvodinasume
Petrovaradin je osnovano 2002. go-
dine od strane Skupstine autonom-
ne pokrajine Vojvodine. Preduzece
u svom sastavu ima pet delova, od
kojih ¢etiri sumska gazdinstva, $G
Novi Sad Novi Sad, SG Sremska Mi-
trovica Sremska Mitrovica, $G Som-
bor Sombor i SG Banat Pancevo i
jedan specijalizovani deo preduze-
¢a za lov i lovni turizam Vojvodina-
Sume - Lovoturs Petrovaradin.

Osnovna delatnost preduzeca je
odrzivo gazdovanje Sumama, lovisti-
ma i ribolovnim vodama, kao i upra-
vljanje zasticenim prirodnim dobri-
ma.

Preduzece gazduje sa 115 hiljada
hektara Suma i Sumskog zemljista,
14 otvorenih i ogradenih lovista,
upravlja sa 16 zasti¢enih prirodnih
dobara, a korisnik je Suma i Sum-
skog zemljista u okviru jos 7 zastice-
nih prirodnih dobara, uz primenu
najnovijih naucnih dostignuca, pro-
verenih prakti¢nih iskustava, savre-
menih tehnologija i podrsku nauc-
nih i obrazovnih institucija.

| pored cinjenice da Vojvodina
predstavlja podrucje sa najnizom Su-
movitosc¢u u Evropi sa oko 7,1%, Su-
me kojima gazduje Javno preduzece
Vojvodinasume predstavljaju najpro-
duktivnije Sume u Srbiji, a u okviru
kojih posebno treba istaci Sume hra-
sta luznjaka u posavini i plantaze vi-
sokoproduktivnih sorti topola i vrba.

Pored navedenih Suma visokog
kvaliteta i produktivnosti, JP Vojvo-
dinasume gazduje i znacajnom povr-
Sinom zastitnih Suma na podrucju
Deliblatske i Suboti¢ko - horgoske
pescare.

Lovista, pored lovno - turistic-
kog znacaja, imaju izuzetno vaznu
ulogu u zastiti i o¢uvanju vrednog
genofonda krupne divljaci, kao sto
su: evropski jelen, srna i divlja svinja.

Preduzece raspolaze i znacajnim
kapacitetima u semenskoj i rasad-
nickoj proizvodnji, ¢ijem se razvoju
poklanja posebna paznja, kao
osnovnom preduslovu za podizanje
novih Suma i povecanje stepena Su-
movitosti Vojvodine.
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OSLEDNJEG dana septembra
P ove godine u Privrednoj

komori Novi Sad, u no-
vom Master centru, na izuzet-
no svecan nacin, dodeljena je
zvanic¢na potvrda JP Vojvodi-
nasume, kojom se potvrduje
da se Sumama Vojvodine ga-
zduje na ekonomski isplativ,
ekoloski prihvatljiv i socijalno
pravedan nacin. Skoro dve go-
dine, od strane nezavisnog
medunarodnog sertifikacio-
nog tela, trajala je procedura
predocenjivanja odrZivog ga-
zdovanja sumama. Sertifikaci-
ju vojvodanskih Suma po indi-
vidualnom modelu izvrsila je
kompanija SGS Beograd ciji je
direktor Marinko Ukropina
urucio dokument o sertifiko-
vanim Sumama Marti Takac,
generalnom direktoru JP Voj-
vodinasume. Ovom sve¢anom
¢inu prisustvovao je veci broj
sumarskih inZenjera kao i viso-
ki predstavnici vlasti.

Sta podrazumeva sertifika-
cija i koji su to poslovi kompa-
nije SGS Beograd, pitali smo
direktora ove firme.

- Dodela sertifikata podra-
zumeva dobijanje zvanic¢ne
potvrde koja podrazumeva
uvodenje i primenu meduna-
rodnih standarda u proces ra-
da, odnosno u konkretnoj si-
tuaciji gazdovanje Sumama na
ekonomski isplativ, ekoloski
prihvatljiv i socijalno pravedan
nacin - kaze generalni direktor
SGS Beograd, Marinko Ukropi-
na. - Inace SGS Beograd je deo
velike kompanije SGS GROUP
¢ije je sediste u Zenevi, a ta
grupacija je najveca svetska
kompanija za poslove ispitiva-
nja i kontrole kvaliteta i kvan-
titeta svih vrsta roba, zatim
podrucje sertifikacije sistema
menadzmenta kvalitetom, kao
i sertifikacije proizvoda i uslu-
ga. SGS GROUP je prisutna u

Sertifikacija uslov

150 zemalja sveta i ima preko
53 hiljade zaposlenih ekspera-
ta. SGS Beograd je jedna od
tih filijala, a osnovani smo pre
sedam godina i bavimo se is-
tim poslom kojim se bavi nasa
grupacija, a to je ispitivanje i
kontrola kvaliteta i poslovi
sertifikacije.

Sertifikacija je, ocigledno,
vrlo vazna ne samo za nasu pri-
vredu, nego i za svetsku privre-
du uopste. Treba, medutim, re-
¢i da je sertifikacija za nasu pri-
vredu relativna novost, nesto
$to nam se namece kao obave-
za i neminovnost, isto kao sto
treba istaci da je najveci broj
firmi u razvijenom svetu te
zahteve implementirao i firme
poseduju sertifikate.

Sto se ti¢e samih sertfikata
izdatih za sertifikaciju Suma
treba reci da od ukupno 933
izdata sertifikata u celom sve-
tu, pod FSC akreditacijom koja

je inace najrasprostranjenija
akreditacija, a koja pokriva vi-
se od pola svetskog trzista,
odnosno povrsine Suma, gru-
pacija SGS je izdala vise od
450 $to potvrduje da je SGS
GROUP u svetu apsulutni lider
u poslovima sertifikacije suma.

- Poslednji dogadaj je ser-
tifikacija Suma kojima gazduje
JP Vojvodinasume gde smo
uspeli da kompletiramo jedan
internacionalni tim koji je izvr-
sio sertifikaciju Suma na pod-
rucju Vojvodine, a taj tim ce
dalje raditi na sertifikaciju Su-
ma kojima gazduje JP Srbijasu-
me, gde je do sada serifikovan
samo jedan dao, konkretno
sertifikovane su $ume $G BO-
RANJA iz Loznice - objasnjava
nas sagovornik. - Zvanicnom
potvrdom o sticanju sertifikata
za odrzivo gazdovanje Suma-
ma po individualnom metodu
i sticanjem SFC sertifikata o

SGS Grupa

SGS Grupa (Société Générale de Surveillance), Zeneva, je po bro-
ju zaposlenih i globalnoj mrezi najveca svetska kompanija za ve-
rifikaciju, kontrolisanje i sertifikaciju kvaliteta. Osnovana 1878.
godine, SGS Grupa sada zaposljava preko 53.000 eksperata u vi-
se od 150 zemalja, u 800 filijala i 350 laboratorija na svih Sest kon-
tinenata.

Glavna podrucja SGS delatnosti su:

- ispitivanje i kontrolisanje kvaliteta i kvantiteta svih vrsta roba,

- sertifikacija sistema menadzmenta kvalitetom (ISO 9000, I1SO
14000, HACCP, 1SO 22000, GLOBALGAP, OHSAS 18000, SA 8000, TS
16949, FSC, CoC...),

- sertifikacija proizvoda i usluga (CE evropske direktive, GOST R
sertifikati...),

- monitoring nad robom i investicijama,

- procena vrednosti objekata i opreme.

U medunarodnoj trgovini SGS je postao nezaobilazan partner ¢i-
ji sertifikat je u mnogim slucajevima uslov za naplatu akreditiva,
a u slucaju eventualnih reklamacija i arbitraza, koje se odnose na
kvalitet ili kvantitet robe, omogucuje potpunu zastitu klijentima
pred svim medunarodnim arbitraznim sudovima.

SGS Beograd d.o.o. osnovan je od strane SGS Grupe septembra
2001. godine kao njen punopravni ¢lan, sa zadatkom razvoja
kompanije na teritoriji Srbije i Crne Gore. SGS Beograd trenutno
zaposljava 65 stalno zaposlenih eksperata razli¢itih profila. SGS
Beograd je akreditovan po standardu ISO 17020 kao ovlascena
kontrolna organizacija. Glavna kancelarija se nalazi u Beogradu,
dok se ostale poslovnice nalaze u Baru i Novom Sadu. U sastavu
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kompanije je i najsavremenije opremljena i akreditovana prema
standardu ISO 17025 laboratorija, locirana u Novom Sadu sa mo-
gucnoscu Sirokog opsega ispitivanja velikog broja poljoprivred-
nih i prehrambenih proizvoda.

Agri sektor saraduje sa svim najvecim proizvodacima i preradi-
vacima poljoprivrednih proizvoda (Delta, MK Group, Sojapro-
tein, Dunavka, Dijamant, Sunce Sombor i td.) kao nezaobilazni
partner u nadzoru, kontroli kvaliteta i kvantiteta, programima
provere genetske modifikovanosti (GMO), kontrolisanju i serti-
fikacija proizvoda organskog porekla u unutrasnjoj i meduna-
rodnoj trgovini.

Sektor za Sertifikaciju sistema menadzmenta kvalitetom je ostva-
rio izuzetno znacajne reference i izvrsio sertifikaciju preko 400
kompanija medu kojima su JP Termoelektrane Nikola Tesla, He-
mofarm Koncern, Srbijasuma, Vojvodinasume, DUNAV Osigura-
nje, Privredna Komora Srbije, Sojaprotein, Privredna Komora Cr-
ne Gore, US Steel Serbia, JP Berdap, MK Commerce, HOLCIM, NE-
STLE i drugi. Sertifikacija je vrsena po standardima I1SO 9001, I1SO
14001, HACCP, ISO 22000, OHSAS 18001, TS 16949, FSC za sertifi-
kaciju Suma i CoC za sertifikaciju lanca proizvodnje u drvnoprera-
divackoj industriji i drugo.

U sektoru ispitivanja robe Siroke potrosnje CTS (Consumer te-
sting Services) vrsi se kontrola i ispitivanje, vec u zemlji izvoznika
robe koja se isporucuje u nasu zemlju, ¢ime se na vreme S$titi in-
teres uvoznika i krajnjeg potrosaca sa aspekta kvaliteta, zdrav-
stvene ispravnosti i bezbednosti. Takode se u nasoj savremenoj
laboratoriji po nalogu Poljoprivredne inspekcije obavlja ispitiva-
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Nas sagovornik Marinko Ukropina, direktor firme SGS Beograd

VA R4

2a Izlazak na svetsko trziste

Verifikacija procesa sertifikacije Suma moZe se ostvariti pod uslovom da industrija za preradu drveta
pristupi procesu sertifikacije tehnoloskog procesa prerade drveta, a time se, prakti¢no,
stvaraju uslovi za nesmetan pristup medunarodnom trzistu.

[TBETHA RUMUTA D

Sertifikat odrzivog gazdovanja Sumama, generalnom direktoru
JP Vojvodinasume, gospodi Marti Takac urucio je
generalni direktor kompanije SGS Beograd Marinko Ukropina

de asortiman Sumskih drvnih i
nedrvnih proizvoda iz sertifi-
kovanih S§uma, uz istovremeno

odrzivom gazdovanju Suma-
ma, JP Vojvodinasume su u
mogucnosti da kupcima ponu-

nje sirovina i gotovih poljoprivrednih i prehrambenih proizvoda
pre pustanja robe u promet. Ovaj sektor je zaduzen za uzorkova-
nje i ispitivanje izvorskih mineralnih voda u saradnji sa vodecom
evropskom laboratorijom, SGS Frezenius Institutom.

U oblasti INDUSTRUJE, (gde spadaju usluge Projekt Monitoringa,
nadzora i InZenjera po ugovoru) SGS ima znacajne internacional-
ne reference. SGS Beograd je akreditovan za poslove ispitivanja
elektricnih i gromobranskih instalacija, elektricne i masinske
opreme kao i sudova pod pritiskom u skladu sa domacim propisi-
ma i evropskim direktivama i standardima.

Nasa kompanija je jedina u Srbiji koja je sposobna da pruzi usluge
Kolateral menadzmenta, odnosno Monitoringa nad zalozenom ro-
bom u okviru kreditnih aranZzmana. Banke sa kojima saradujemo u
ovoj oblasti su Raiffesenbank, Banca Intesa, UNICREDIT, Findome-
stic banka, Erste Bank, Piraeus Bank, Hypo-Alpe-Adria Bank, Ko-
mercijalna banka, SGYB. Ove banke su nas odabrale i uvrstile na li-
stu pouzdanih partnera za pruzanja usluga Tehnicke ekspertize i
procene trzisne vrednosti opreme i nekretnina.

U uslugama kontrolisanja i ispitivanja robe u oblastima Nafta i
Gas (Oil and Gas) i Minerali (Minerals) SGS Beograd, takode ima
znacajne reference i klijente kao $to su US STEEL, HOLCIM, TITAN,
NIS Naftagas, Lukoil, OMV, DAXIN, Rafinerija Pancevo, AZOTARA
Pancevo, FERTIL itd.

SGS Beograd u pruzanju svojih usluga koristi resurse mati¢ne
kompanije SGS, putem stalne intranet poslovne mreze, kao i di-
rektnim angazovanjem iskusnih eksperata iz trazenih oblasti.
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obezbedivanje brojnih opste-
korisnih funkcija Suma, a to je,
prakti¢no, prvi korak za izla-
zak na svetsko trziste. Medu-
tim, verifikacija procesa sertifi-
kacije Suma moze se ostvariti
pod uslovom da industrija za
preradu drveta pristupi proce-
su sertifikacije tehnoloskog
procesa prerade drveta, a time
se, prakti¢no, stvaraju uslovi
za nesmetam pristup meduna-
rodnom trzistu - kaze gospo-
din Ukropina.

- S obzirom na nase puno-
pravno clanstvo u SGS GROUP,
sve akreditacije koje poseduje
nasa grupacija, SGS Beograd
moze kao punopravan ¢lan da
koristi. Znaci, akreditacija pod-
razumeva ovlascenje od FSC-a,
u konkretnom slicaju ovlasce-
nje za sertifikaciju Sume, i
ovlascenja od najpoznatijih
akreditacionih kuca za druge
oblasti sertifikacije. Konkretno,
to znadi, da bi se bavili poslom
sertifikacije, potrebno je da
imamo ovlascenje za te poslo-
ve, jer postoje standardi po
kome su kuce akreditovane i
standardizovane. Za nas vazi
standard I1SO 17020, to je stan-
dard za akreditaciju kontrolnih
kuca i sertifikacionih tela, a
imamo i standard 17025 koji se
odnosi na labaratorije - kaze
direktor Ukropina.

SGS Beograd je u moguc-
nosti da izda bilo koji sertifi-
kat za bilo koje trziste sveta i
to je prednost za domacu pri-
vredu koja mozZe da se obrati
na jedno mesto i da na osnovu
nasih ispitivanja i uputstava, u
svoj proces reda ili u svoj pro-
izvod implementira odgovara-
juce norme iza kojih sledi iz-

davanje sertifikata. | da pono-
vim jos jednom: sertifikat koji
se izdaje za sistem upravljenja
i gazdovanja Sumama je doku-
ment kojim se potvrduje da se
sumama gazduje na ekonom-
ski ispravan, ekoloski prihva-
tljiv i socijalno pravedan nacin.
Ali, to je prvi korak, jer efekti
procesa sertifikacije Suma mo-
gu se ostvariti samo pod uslo-
vom da drvopreradivacke fir-
me pristupe procesu sertifika-
cije tehnoloskog procesa pre-
rade drveta, a to ¢e omoguciti
nesmetan izlazak na svetsko
trziste.

Prakti¢no, firme koje se
bave preradom drveta morale
bi da usvoje sertifikaciju svoje
organizacije, svoje proizvod-
nje, sto podrazumeva da ce
efikasno upravljati kvalitetom
i to je standard ISO 9001, za-
tim da ce upravljati merama
zastite covekove okoline na
ekoloski prihvatljiv nacin, a to
je standard ISO 14001, i da ce
uvesti sve mere bezbednosti
zastite radnika na radu, to je
standard OHSAS 18001. To su
standardi koje bi firme iz
oblasti prerade drveta trebalo
da usvoje kako bi imale stabi-
lan sistem koji bi kasnija mo-
gao da omoguci da se sertifi-
kat CoC - Chain of Custody
stalno odrzava. Naravno da je
nemoguce sve to uraditi od-
jednom. Treba ic¢i korak po ko-
rak, ali je logican put da se
krene od standarda ISI 9001.
To je opsti, genericki standard
upravljanja procesima u firmi
koji garantuje konstantan ni-
vo kvaliteta proizvoda uz mi-
nimum troskova, zavriava nas
sagovornik. m

SGS Beograd Ltd, BoZe Jankovica 39, 11000 Beograd
tel. +381 113979833, 3979844, 3978773, 3978774

WWW.sgs.com
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| g rou p Generalni distributer i serviser za Srbiju i za Crnu Goru:
m (Italija) madine za obradu drveta, klasitne | kombinovane
“—FTut=cH - Menicani
@m YU d {Ialija) vertikalni formatizer za plodaste materijale. Matine u itallji prolzvedi odeljenje Nemadke firme PUTSCH GROUP,
da.0.0

=
i mm (Spanija) kantarice za ABS {melamin, furnir),
e ——

PANNHANS (Nemadka) harizontalni formatizer).

Srbija - 21000 Movi Sad - Kodi lvana 6a - tel/fax: +381 21 6800 942, 6800 900 - www.stilles.co.yu - e-mail; stilles@neobee.net

KOMPRESORI

EP-C BASIC
KANTARICA ZA
KRIVOLINLISKO KANTOVANJE

VICANI g
KOMPRESOR|

%1 EM PRO 460

AGREGATR™ | ! Novo!
PREDFREZERI = SECENIE NA MEFIL 5A DVA MOTCRA : - ' PREMUERA
e DA MOTORA A TR0 DAL NA SAJMU!

& CELING-GREBACT RADULSMI SA GORMIE | DOKNIE STRANE
SA TACHIM POTICIOMIRANIEM Ri=2 R=]
= CETHE-POLIRKE

KETENFREZER

NOVD
KOMBINOVANA MASINA
Sicar Silver 400 T

SA FREZEROM + - 902

- . SVP-980M VERTIKALMNI FORMATIZER

T —Fuut=cH - Me=niconl
‘Q““\“ NOVO! PREMIJERA NA SAJMU!

POSETITE NAS NA MEDUNARODNOM SAJMU NAMESTAJA U BEOGRADU
U HALI 2, NIVO B OD 10. DO 16. NOVEMBRA 2008. GODINE
PORED UOBICAJENIH SAJAMSKIH POPUSTA, OCEKUJU VAS | DODATNI FABRICKI POPUSTI.
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original pinoles

plocasti materijali od drveta

www.pinoles.com
Beograd, JuzniBulevar 2,011/ 38132 50,3813292

Nova Pazova, distributivni centar, 022 / 321 278
Nis, distributivni centar, 018 / 550 499, 064 / 86 01 942
Novo, maloprodajni objekat u Beogradu, Gospodara Vucica 169, 011/ 381 32 39, 381 32 11



SPIK Iverica
PUNOM SNAGOM SA

A0 $to je i najavljivano
Kiz Ivanjice stize potvrda
da je postrojenje za
preradu drvnog ostatka pu-
Steno u rad i pre roka koji je

preduzece sebi postavilo
kao zadatak.

Pouceni iskustvom iz svo-
jih fabrika u Italiji i Sloveniji,
da je investicija u opremu za
preradu drvnog ostatka in-
vesticija u buducnost drvne
industrije, prvo zbog sve
manje ponude na trzistu dr-
veta, a drugo zbog iskorisce-
nja materijala koji se malo
koristi i predstavlja ekoloski
problem, novi vlasnici fabri-
ke iverice u Ivanjici, grupa
Fantoni primenili su oproba-
ni recept i u ovoj situaciji. Za
manje od dve godine koliko
je proslo od privatizacije, fa-
brika SPIK Iverica je prepo-
rodena, a najvazniju novinu
¢ini tehnologija za preradu
svih vrsta drvnog ostatka.

Danas je u lvanjici insta-
lirana potpuno nova linija
za koriscenje piljevine i sit-
nog rastresitog drvnog ma-
terijala vredna preko
500.000 eura koja je spo-
sobna da svojim kapacite-
tom prihvati i preradi sve
koli¢ine drvne piljevine koje
se mogu prikupiti u regio-
nu. Pored linije za preradu
piljevine instalirana je pot-
puno nova linija za preradu
svih vrsta drvnog ostatka
bez obzira na poreklo, vrstu
drveta i dimenzije. Nova li-
nija je prilagodena strukturi
drvnog ostatka koji se moze
naci kao nus produkt u pri-
marnoj preradi drveta na
pilanama, a takode i u fi-
nalnoj preradi u vidu krup-
nog otpatka koji se dobija
nakon krojenja elemenata
od drveta.

Najveci izazov u uvode-
nju nove tehnologije bio je
zadrzavanje kvaliteta ploca

Autor ovog teksta je direktor firme SPIK Iverica Fantoni u Ivanjici

Nekoliko detalja iz preduzeca SPIK Iverica u Ivanjici
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| Fantoni GROUP
NOVOM TEHNOLOGIJOM

PISE: Mili¢ Spasojevic

Zahvaljujuci ukupnim investicijama koje su donele tehnolosku inovaciju, a koje su vredne

skoro 5 miliona eura, a ostvarene su tri godine pre predvidenog roka, SPIK Iverica se

kandidovala za regionalni sabirni centar za prikupljanje drvnog ostatka
i proizvodnju kvalitetnih ploca iverice.

koje su oduvek imale epitet
najboljih upravo zbog struk-
ture sirovine, odnosno bile
su prepoznatljive po viso-
kom sadrzaju najkvalitetni-
jeg ivera.

Nova tehnologija upravo
je uspela da iz drvnog ostat-
ka dobije iver visokog kvali-
teta koji po svojim svojstvi-
ma potpuno zamenjuje iver
dobijen klasi¢nim nac¢inom
iveranja standardnog drve-
ta. Dodatak predstavlja pot-
puno nov sistem za separaci-
ju ivera nakon susenja gde
se najfinije cCestice odvajaju
za spoljni sloj ¢ime se posti-
Ze najvisi kvalitet zavrsnog
sloja kakav ploce ranije nisu
imale, jedan deo ivera sa
potrebnim dimenzijama ide
u srednji sloj ¢ime se pove-
cavaju fizicko mehanicka
svojstva ploce, a deo ivera
koji ne zadovoljava potreb-
ne strandarde vraca se po-
novo na mlevenje nakon ce-
ga ponovo ide na separaciju.

Zahvaljujuci ukupnim in-
vesticijama koje su donele
tehnolosku inovaciju, a koje
su vredne skoro 5 miliona
eura, a ostvarene su tri go-
dine pre predvidenog roka,
SPIK Iverica se kandidovala
za regionalni sabirni centar
za prikupljanje drvnog
ostatka i proizvodnju kvali-
tetne iverice.

Rezultati delovanja nove
tehnologije vec su vidljivi u
regionu zapadne Srbije gde
se retko moze sresti drvni
otpad koji je ranije predsta-
vljao problem zagadenja vo-
dotokova i drugih sredina
gde se nekontrolisano odla-
gao i spaljivao.

Investicija je omogucila
proizvodnju oko deset hilja-
da metara kubnih sirove plo-
e iverice na mese¢nom ni-
vou, u debljinama od 10 do
28 mm. U pogonu za ople-
menjivanje u toku jednog
dana proizvede se oko 7.000
m2 oplemenjenih ploca iveri-
ce, sto je oko 4.000 m3 na
mesecnom nivou. Opleme-

spik iverica
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njena iverica se proizvodi u
preko 50 razli¢itih dezena sa
papirnom folijom koju proiz-
vodi jedna fabrika u Italiji iz
sastava grupe Fantoni.

SPIK Iverica je uspela za
dve godine, od ulaska u sa-
stav grupe Fantoni, da po-
vrati stari sjaj, donese jednu
novu nijansu italijanskog sti-
la i udvrsti svoje pozicije na
trzistu Balkana sa tendenci-

SPIK Iverica AD

jom povecanja obima proiz-
vodnje.

Period sajmova namesta-
ja je period u kojem SPIK Ive-
rica Zeli da se potpuno pred-
stavi svojim starim, a i novim
kupcima u jednom novom
sjaju sa kvaltetom koji je do-
bijen kao rezultat spoja srp-
skog iskustva i tradicije i no-
vih tehnologija i znanja koje
je donela italijanska kompa-
nija Fantoni. m

32250 Ivanjica, V. Marinkovica 139
tel. +381 (0)32 661 166, fax. +381 (0)32 663 320
www.iverica.rs, info@iverica.rs
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EORUA je jedno i to je u re-
T du, ali praksa je nesto sa-

svim drugo. Zvuci pozna-
to? Ko vam ovo kaze za
susenje drveta, taj ne poznaje
ni teoriju ni praksu. Zbog sa-
svim jednostavnog razloga: te-
oretska znanja moraju se pri-
menjivati u procesu susenja
drveta. Znacajno olaksanje je
sto je najveci deo tih znanja
vec sadrzan u opremi susare,
kao i nacinu i programima
upravljanja. Ne sme se, medu-
tim, ni sve prepustiti automati-
ci. Cinjenica da je vrednost
grade cesto veca od vrednosti
same susare to ne dozvoljava.
Retko se dogada da citava sar-
za bude upropastena (ne za-
boravite ipak da je dovoljno
da se to desi samo jednom!),
ali se po pravilu javlja duze
trajanje susenja i veca potro-
$nja energije. Svi proizvodaci u
svojim uputstvima traze od ko-
risnika da se ljudski faktor
ukljuci u sam proces susenja,
jer automatika nije svemogu-
ca, upravo zato Sto postoje
odredene razlike u teoretskom
i prakticnom pristupu ili preci-
znije reeno zbog nemoguc-

nosti da se teoretska znanja
pretoce u savrSenu opremu.
Naredni primeri to ilustruju.

Naravno da je potrebno
poci od vlaznosti drveta. Zane-
marimo ovde, kao opste po-
znat, problem nepreciznosti
elektrovlagomera u visokim
podrucjima vlaznosti, vec ce
biti istaknuto nesto drugo.
Vlaznost drveta, jer je ono
"Ziv" materijal, varira izmedu
dasaka u susari, varira po de-
bljini i duzini grade. Varijacija
vlaznosti po debljini grade je
dovela do dva pristupa proiz-
vodaca opreme: jedni propisu-
ju da se sonde ubadaju na 1/2
debljine, a drugi na 1/3. U pr-
vom slucaju sonde ¢e meriti
maksimalnu vlaznost Sto prak-
ticno daje opreznije, ali duze
susenje, a u drugom tzv. sred-
nju vlaznost sto je nesto rizic¢-
nije, ali brze. Dalje, vecina pro-
izvodaca grupise sve vrste dr-
veta u Cetiri klase $to je svaka-
ko uopstavanje, i neke vrste
jednostavno odstupaju od
predvidenih krivih. Varijacije
svojstava u okviru iste vrste dr-
veta su dodatni razlog odstu-

Teorija | praksa

panja, ali i npr. prisustvo reak-
cionog drveta na mestu gde je
sonda ubodena moze biti
uzrok loseg merenja.

Uzorkovanje materijala
(odredivanje koje ce daske biti
kontrolne) je od izuzetne va-
Znosti. Naravno da je bolje ko-
ristiti Sto veci broj sondi, ali je
primarna stvar gde se one
ubadaju, a ne koliko ih ima.
Potpuno sluc¢ajan odabir dasa-
ka ce dati najpriblizniju vred-
nost srednjoj vlaznosti grade.
Ne sme se, medutim, zaboravi-
ti cilj susenja. Najcesce je po-
trebno imati srednju vlaznost,
ali ukoliko je zbog dalje proiz-
vodnje potrebno da npr. nijed-
na daska ne bude na kraju su-
Senja vlaznija od 12%, onda je
mnogo bolje za kontrolne iza-
brati najvlaznije daske u sarzi.

Mesto i nacin ubadanja
sondi u izabranu dasku su ta-
kode bitni. Neka novija istrazi-
vanja pokazuju da je svejedno
da li se sonde ubadaju uprav-
no ili paralelno sa vlakancima,
u celo daske, na 10 cmiili 1 m
od cela... Ipak, preporuka je
drzati se uputstva proizvoda-
¢a. Potrebno je pri tom imati u
vidu da, ukoliko daska sadrzi i
radijalne i tangencijalne delo-
ve, ubadanje u tangencijalni
deo moze dati nerealne rezul-
tate, jer se tangencijalni delovi
brze suse.

Postoji i problem preci-
znog merenja vlaznosti vazdu-
ha. Greske merenja vlaznosti
vazduha mogu dovesti i do
gresaka susenja. U suSarama
se najcesce meri ravnotezna
vlaznost (EMC, Ugl). Osnovna

fffjew@ ZADRVO,




prednost ovog metoda je jed-
nostavnost. Plocice (kartoncici)
koje se koriste za merenje rav-
notezne vlaznosti su od celu-

Tabela — Primer uticaja izbora aktivnih sondi na parametre susenja

loznih viakana. Ova se vlakna ViaZnost Temperatura Ur (EMC) Sonde ViaZznost
ponasaju potpuno isto kao i (%) ('C) (%) (%)
drvo (primaju ili otpustaju vla- L —— _— 1 24
gu u zavisnosti od klime va- < __ 45 42 1= 2 44
zduha) sto nosi sa sobom dve 40 F. ¥ | 12 3 22
mane ovog postupka: inerciju 35 46 11 4 12

i histerezis sorpcije. Ovo znadi C:—-—-jﬁ'_ 48 _‘—975—:.3 5 25
da plocicama treba odredeno ———— P —— & 24
vreme (15-20 minuta) da rea- G \ :

guju na vazduh koji cirkulise, “~gm M‘:::;:m ;;

kao i da se razli¢ito ponasaju
pri primanju odnosno otpu-
stanju vlage. Ukoliko se va-
zduhu u susari snizi relativna
vlaznost sa jedne na drugu,
nizu vrednost, a potom vrati
na isto, ravnotezna vlaznost
koju mere plocice ce biti niza
nego na pocetku iako su po-
novo uspostavljeni isti para-

metri klime. Pored ovih nedo-
stataka, sva istrazivanja poka-
zuju da vrednosti ravnotezne
vlaznosti odgovaraju relativ-

noj vlaznosti vazduha samo u
opsegu 20-85%. Van ovog op-
sega (u fazi zagrevanja, kon-

www.metal-flex.com - e-mail: metalflex@sezampro.yu

W METAL-FLEX

NOVA PAZOVA
INDUSTRIJSKA Z0NA BB
022/323-720
022/323-155
022/323-283

Maloprodaja
022/323-348

= masinski vijci

n vijci za drvo

= torban vijei

= vijci za lim

= zakovice

= hladno kovani delovi po posebnom zahtevu
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dicioniranja) podatke koje
daju plocice treba uzeti sa
rezervom.

Sledeci bitan parametar je
temperatura vazduha, jedan
od glavnih parametara za vo-
denje procesa. Osim sto sluzi
kao parametar rezima suse-
nja, izmerena temperatura va-
zduha sluzi i za kompenzaciju
merenih vrednosti vlaznosti
drveta i ravnotezne vlaznosti.
Razlog je sto elektri¢ni otpor
(preko koga se posredno od-
reduje vlaznost drveta) zavisi i
od temperature. Uglavhom su
u susari temperatura vazduha
i temperature plocica i grade
dovoljno bliske da je greska
koja se pravi koris¢enjem tem-
perature vazduha za kompen-
zaciju zanemarljiva. Ipak, to-
kom faze zagrevanja tempe-
ratura drveta je niza (ponekad
i znacajno niza) od tempera-
ture vazduha $to dovodi do
toga da automatika pokazuje
nize vrednosti vlaznosti drveta
od realnih. Posto se ovo doga-
da kada je drvo jos uvek siro-
vo, elektrovlagomeri su sve-
jedno neprecizni tako da ova
greska merenja ne dolazi do
izrazaja. Tokom hladenja se
dogada obrnuto, pa elektro-
vlagomeri pokazuju vise vred-
nosti od realnih. Zbog toga je
uvek potrebno te podatke
uzeti sa rezervom ili sacekati
nekoliko ¢asova pre konacnog
merenja vlaznosti.

Uticaj izbora rezima suse-
nja, bez obzira da li se koristi
proizvodacki ili modifikovani
rezim, na brzinu i kvalitet su-
senja je ogroman. Posle izbora
rezima, tokom susenja neop-
hodno je pratiti i po potrebi
menjati parametre susenja, ali
i pazljivo posmatrati vrednosti
koje pokazuje svaka sonda.

U tabeli je pokazano na
primeru koliko se razlikuju pa-
rametri u susari u zavisnosti da
li se susenje vodi po najvlazni-
joj dasci ili po prosec¢noj vred-
nosti. U slucaju vodenja po
maksimalnoj vrednosti para-
metri bi u susari bili daleko
blazi (temperatura 42°C, rav-
notezna vlaznost 13%) nego
ukoliko se susenje vodi po
prosec¢noj vlaznosti (tempera-
tura 50°C, ravnotezna vlaznost
8%). Dakle, odabir koje ce
sonde biti aktivne u pojedinim
fazama susenja moze presud-
no uticati na brzinu, odnosno
kvalitet susenja. Proizvodaci
opreme su odavno shvatili da
je korisnik jednako bitan kao i
automatika i kreiraju softvere
koji su sve pregledniji i laksi za
koriscenje. Cini se da je sada
glavni problem sto, paralelno
sa svim unapredenjima mo-
gucnosti opreme, teoretska i
prakti¢na znanja korisnika idu
u suprotnom smeru.

Autor ovog teksta je asistent na Sumarskom fakultetu u Beogradu
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SISTEMSKA RESENJA ~ REHAU
ZA VAS DOM

Unlimited Polymer Solutions

REHAU RAUVOLET - Sistemi rolo-vrata za ormare

Za kreativno opremanije enterijera.

Mnoitvo razlicitin boja | varijanti Vam pruia neograniéenu
slobodu pri kreiranju prostora u kome Hvite,

REHAU RAUWALON - Kuhinjske lajsne

Profili za postavijanje izmadu radna plode i zida
doprinose elegantnom zavrietku radnih ploca

i 10§ u najmanjim uglovima.

REHAL - Zavrine kranz-lajsne
Dekorativno | prakti¢no, kao zavrin element ili kao
pokrivna lajsna za osvelljenje.

REHAU
QUALITY JaSJIelY
MOBEL

REHAL RALUKANTEX - Kant-trake
Savrienstvo estetike | funkcionalnosti u razligitim dimenzijama
i nesagledivo] paleti boja i dekora.

REHAU kuhinjske sokle
Upotpunite sistemska refenja za opremanje Vade kuhinje.
Profili sa mekim, transparentnim delom obrazuju pouzdanu
odbranu od viage i prijavitine.

E REHAL - Rausaolid mineralno-akrilne plode
Idealne za zahtevna i individualna redenja u enterijeru.
Prateci elementi (sudopere, lepkaovi...).

REHAU d.o.o.

Batajnicki drum 283 e, 11080 Beograd - Zemun

Tel. 00 381 11 3770 301, Faks. 00 381 11 3770 315
e-mail: beograd@rehau.com

www.rehau.rs, www.rehau.com



PROIZVODJA KREVETA | DUSEKA

PRODAJA MASINA

San Torini, najveci proizvodac kreveta u Srbij, posle dugogodiinjeg uspesinog iskustva, pruza
vam mugucnnst nabavke kineskih masina za obradu drveta, na kojima je zasnovao i sopstvenu
proizvodnju od samih pocetaka. Uz do sad neviden odnos cene i kvaliteta na nasem trzistu,
opremite vasu proizvodnju novim i savremenim masinama uz minimalan utrosak novca.

tel. 022/391-197

- 0e3arseos  WWW.san-torini.com
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Nova EGGER fabrika Radauti,
priprema se za ozbiljan ula-
zak i prisustvo na triiste ze-
malja centralne i isto¢ne Evro-
pe. Jedinstven logisti¢ki kon- ; - . e -

cept dve fabrike: Unter- - K |*

radlberg/Austrija i Radau- ' [ == - i
ti/Rumunija, podrazumeva jo$ | M - AWl
bolju podrgku poslovnim part- |
nerima u Srbiji.

Referentni proizvod - Euro-
dekor 18 mm (melaminski
oplemenijene ploce) uskla-
disten je u 90 dekora, s pra-
te¢im proizvodima u odgo-
varajuéo| boji. Laminati,
ABS trake u dve izvedbe: 2 i
0,4 mm. Ovaj koncept izba-
lansiranih  dekora prema
trzi$nim potrebama i najno-
vijim evropskim trendovima,
ima zadatak da distributeri-
ma omogudi brze isporuke i
rastereéenje sopstvenih skla-
didta, a proizvodadima vedi
izbor i brzu reakciju.




DIRECTIONS 2008

Kolekcija
najnovijih trendova
na skladistu

U globalnom svetu, razvoini ciklusi mnogih
proizvoda su sve brzi i kraéi. Industrija na-
mestaja i enterijera takode reaguje na ova-
kav trend, $to se moZe primetiti po sajmovi-
ma u protekle dve godine. Egger takode nu-
di svake godine nova konkretna re$enja za
one koji se bave proizvodnjom namestaja i
opremanjem enterijera, ¢&ime diktfira trendo-
ve u svojoj oblasti. DIRECTIONS koncept sa
izborom od 9 dekora je mala kolekcija
sadinjena od najnovijih svetskih trendova za
dekore i strukture, predvidena za partnere
srednje i istoéne Evrope. Novi dekori daju
moguénost proizvodad¢ima, ne samo da
prate trenutne promene, nego da aktivno
postanu deo njih, kao i da se pozicioniraju
u sam vrh dizajnerskih kretanja na trzistu.
Referentniji proizvodadi u Srbiji ve¢ beleze
prve uspehe s novim dekorima.

Svi DIRECTIONS dekori su takode uskla-
didteni u dimenziji od 18 mm, popradeni la-
minatima i ABS trakama u 2 i 0,4 mm.

Dodatne informacije mozete potraziti na

www.egger.com, kod vaSeg distributera
EGGER proizvoda ili u predstavnistvu
EGGER SRBIJA, tel. 062 283 841




PRIRODA JE PUNA
IZNENADENJA

Koliko god da poznajete priredu, ona nikada ne prestaje da Vas iznenaduje.
U prirodi mozete pronadi sve oblike, sve boje i sve teksture koje mozete zamisliti.

DAREX je uzeo recept iz prirode i potrudio se da Vam obezbedi najfinije materijale,
najraznovrsnije dezene i Sirok izbor pratece opreme za sklopanje namesiaja i uredenje
enterijera po VaZoj Zelji.

Vama preostaje da napravite kembinaciju u skladu sa svojom prirodom.

Prirodno. Inspirativno. To je DAREX.

DAREX d.o.0. Beograd,

11077 Beograd, Autoput Beograd-Zagreb bb
tel. (011) 2091 600, fax. (011) 2091 699

e mail. info@darex.rs

www.darex.rs

Loz, di:.iril:-srﬂiu i obrodo pledastih materjola od dreeta



Preduzeé¢e DAREX d.0.0. sa svojom distribucijom i preradom plo¢astih materijala,
dokazalo se kao lider na nagem trzidtu, i sa pravom se moze reéi da je postalo jedan
od konkurenata evropskim proizvodagima i distributerima u ovom

podrugju drvne industrije. Da bi ispunio zahteve i ideje svojih kupaca u okviru
poslovnog centra nalazi se i prodavnica okova, a od nedavno Darex je poceo i sa
veleprodajom okova. U asortimanu prodavnice okova nalaze se $rafovi, nogice,
sokle, letve, rutice, sudopere i ostali repromaterijal.

Tako je Darex omoguéio svojim klijentima da sve ¥to im je potrebno za

opremanie enterijera mogu naéi na jednom mestu.
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UVOZ | PRODAJA NOVIH | POLOVNIH MASINA ZA OBRADU DRVETA | PLOCASTOG MATERIJALA

} PRODAJNO-IZLOZBENI SALON:
, ul. Oraska bb, 11320 Velika Plana
ams ag ! Telefon/Fax; (00381) 026 515 491
Mobtel: (00381) 063 71 73 563, 063 88 26 962
B a l k a n d ‘e-mail: zvucen@verat.net, info@samstagbalkan.co.yu
.0.0. www.samstagbalkan.co.yu
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NUDIMO, VAM MOGUCNOST, KUPOVINE NA LIZING NOVIH MASINA DO, 60 RATA | POLOVNIH DO, 36 RATA
POSETITE NAS NA SAJMU NAMESTAJA U BEOGRADU OD 10. DO 16. NOVEMBRA U HALI Il, NIVO B




Ve¢ godinama firma Baschild je poznata na trzistu kao neko ko
nudi komore za susenje visokog tehnoloskog nivoa. Samo proizvod
koji ima zagarantovane karakteristike, pouzdanost i trajnost tokom
vremena omogucuije bolje i brze susenje uz manje troskove.

Predstavnik za Srbiju i Crou Goru - Dipl, ing. Sinfsa Nikov
fax: +381 (0)11 2492104 - GEM: +381 (0)63 7696134 - e-mail: s.nikov@baschild.it

DRYING TECHNOLOGIES

www.baschild.it




Baschild u Srbiji

Susiti bolje, brze i sa nizim troskovima znaci stedeti vreme i novac,
a samim tim garantovati buduc¢nost na trzistu.

Svaki projekat se razvija i realizuje u zavisnosti od specifi¢nih zahteva klijenta,
postujuci posebnost drveta i onog ko ga obraduje.

BASCHILD je italijanska firma osnovana
1988. godine. Posluje u sektoru tehno-
logija za susenje i termicku obradu dr-
veta. Jedna relativno mala firma, ali
specijalizovana tako da je u stanju da
resi probleme velikih multinacionalnih
kompanija. Dvadeset godina uspesnog
poslovanja proslavljeno je pocetkom
2008. godine objavljivanjem postignu-
tih rezultata: 10,8 miliona eura fakturi-
sano u 2006. godini, potvrdeno u 2007.
godini i nastavljeno sa konstantnim
usponom u 2008. godini. U ovom tre-
nutku Baschild je prisutan u 26 zemalja
na 4 kontinenta i u stanju je da proiz-
vede 500 komora godisnje. Predstavlja
lidera u proizvodnji susara u Italiji i jed-
nog od vodecih svetskih proizvodaca.

Prvi koraci u stolarskoj radionici

Ceo Zivot proveden u znaku drveta, to
je zivotna prica osnivaca firme
Baschild. Gian Pietro Baschenis, pore-
klom iz Valle Brembana, sin stolara, od
1957. sve do 1978. godine radio je u
ocevoj firmi zajedno sa bratom. Zatim
je u 36-0j godini poceo rad, kao sarad-
nik za italijansko trziste, nemacke fir-
me Hildebrant koja je proizvodila susa-
re za drvo, baveci se prodajom i mon-
tazom. Sa ovom firmom Bashenis je
dosao u kontakt prvi put 1969. godine
kada je medu prvima u Italiji, kupio su-
sare za malu stolarsku radionicu svog
oca, nasledenu od dede. Saradnja sa
nemackom firmom je trajala otrpilike
pet godina, sve dok Hildebrant, koji je
bio svojevremeno prvi proizvodac susa-
ra za drvo u svetu, nije morao da za-
tvori firmu zbog finansijskih problema.
Nakon izlaska sa scene firme Hilde-
brant, Gian Pietro Baschenis se nasao u
situaciji da mora da pruza tehni¢ku po-
moc svim italijanskim firmama koje su
ranije postale klijenti nemackog pred-
uzeca. | tako je na kraju 1988. godine
osnovao svoju firmu, koja osim sto je
pruzala tehnicku pomoc, pocinje i sa-

oktobar 2008.

ma da proizvodi susare. Tako je stvo-
ren Baschild iz Treviola.

Filozofija

Tajna ovog uspeha lezi u osnovnom ci-
lju kompanije, a to je pruziti trzistu pr-
oizvod najboljih karakteristika, pouz-
dan i vremenski postojan, opravdavaju-
¢i time investiciju svojih klijenata. Ova
filozofija je veoma cenjena od strane
firmi koje brinu o svojoj konkurentno-
sti. Susiti bolje, brze i sa nizim troskovi-
ma znaci stedeti vreme i novac, samim
tim garantovati buducnost na trzistu.
Baschild je u stanju da ponudi najbolji
proizvod zahvaljujuci stecenom isku-
stvu know-how, visoko automatizova-
noj proizvodniji kao i velikim ulaganji-
ma u istrazivanje i razvoj proizvoda.

Proizvod

Baschild proizvodi i instalira u ¢itavom
svetu razlicite vrste postrojenja za su-
senje i tretiranje drveta. To su modeli
TDK (klasi¢ne susare sa toplim vazdu-
hom), koji predstavljaju srce biznisa
firme, DVK (komore za parenje drve-
ta) i PDK (postrojenja za pred-susenje).
Svaki projekat se razvija i realizuje u
zavisnosti od specifi¢nih zahteva kli-
jenta, postujuci posebnost drveta i
onog ko ga obraduje. Na taj nacin sva-
ko postrojenje je personalizovano i
moze biti upotpunjeno tehnoloski ino-
vativnim resSenjima. Kao na primer:
HPHS - Sistem za vlaZenje vodom viso-
kog pritiska, za povecanje kvaliteta su-
senja redukovanjem vremena ciklusa;

Na taj nacin svako postrojenje je personalizovano i moze biti upotpunjeno

tehnoloski inovativnim resenjima.

HRS - Sistem za rekuperaciju toplote u
cilju ustede energije;

OXIV - Sistem za eliminisanje ne zasi-
¢enog vazduha u parionicama i mnogi
drugi.

ATK komora sa visokom
temperaturom - buducnost
u oc¢ima firme Baschild

Skracenica od Advanced Technology
Kiln, ili postrojenje u koje je Baschild
utkao svo svoje iskustvo, a sve u cilju
dobijanja proizvoda jedinstvenih ka-
rakteristika.

U ovom postrojenju moze se tretirati
drvo na visokim temperaturama (do
230°) i time ostvariti nove estetske i
funkcionalne karakteristike materijala
takve da privuku paznju industrije na-
mestaja (enterijeri i eksterijeri), pod-
nih obloga, nautike i generalno arhi-
tekture. Termo drvo otvara nove mo-
gucnosti na trzistu i revolucionarno
menja kompletnu fazu post-susenja.

Baschild u Srbiji

Od januara 2008. godine otvoreno je
predstavnistvo firme Baschild u Srbiji,
koje predstavlja novog partnera za
sve firme, male ili velike, na teritoriji
Srbije. Predstavnistvo je vec osposo-
bljeno za sve komercjalne aktivnosti i
snabdevanje rezervnim delovima. Eki-
pa tehnicara, koja treba da vrsi post-
prodajni servis Baschild-ovih postroje-
nja vec je pocela obuku u tehnickom
servisu firme Baschild i brzo ce biti
operativna.

Generalni zastupnik za Srbiju i za Crnu Goru - Agencija BASCHILD-S

Dragice Koncar 23/11, 11000 Beograd

tel/fax. +381 (0)11 2492104, GSM: +381 (0)63 7696134

E-mail: s.nikov@baschild.it
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Za 25 godina, koliko postoji kompani-
ja Wood-Mizer, proizvedeno je 40.000
brenti. Ali jos vise su ovu firmu proslavile
uske trakaste testere. Wood-Mizer je pro-
izvodac drvopreradivacke opreme i in-
strumenata. Kompanija je investirala mili-
one dolara u ispitivanja i kreiranje uni-
katne uske trakaste testere za prorez dr-
veta koja je postala standard u drvopre-
radivackoj industriji.

Podsecamo da je firma Wood-Mizer
Balkan d.o.o. iz Kikinde prosle godine
zabelezila veliki porast prodaje iz svog
programa, posebno horizontalnih brenti.
Pretezna delatnost ovog preduzeca, uz
horizontalne brente je prodaja masina za
izradu paletnih elemenata, automatskih
linija za preradu tankih i kratkih trupaca,
trakastih i kruznih testera, automatskih
ostrilica i razmetaca kao i dodatne
opreme za primarnu obradu drveta.

U ponudi firme Wood-Mizer Balkan je
preko 150 modela brenti sa elektro, ben-
zinskim, dizel ili turbo dizel motorom ra-
zlicite snage. Njihove brente mogu biti
mobilne ili stabilne sa razli¢citom hidra-
ulichom opremom koja podrazumeva:
podizanje trupca, njegovo obrtanje,
nivelisanje prednjim ili zadnjim valjkom i
fiksiranje trupca.

Firma Wood-Mizer Balkan d.o.o. iz Ki-
kinde, zastupa kompaniju Wood-Mizer od
1995. godine i do sada je prodala oko 620
raznih modela brenti.

Wood-Mizer testere su proizvedene
od specijalne vrste ekspanzivnog celika
najboljeg kvaliteta sa indukcijski ojaca-
nim zubima testere. Proizvodni proces je
certifikovan 1SO standardom 9001:2000.
Svaka gotova testera ima izgraviran iden-

Yl DRVOtehnika 20/2008

Kompanija Wood-Mizer, lider u proizvodniji brenti
i opreme za obradu drveta otvara novu liniju
za proizvodnju trakastih testera u Srbiji

Nova linija za proizvodnju
trakastih testera

tifikacioni broj koji dozvoljava kompaniji
da pomno prati kvalitet testere i kupce,
sto je jedan od vidova sigurnosti i garan-
cije da su kupcu na raspolaganju original-
ni proizvodi.

Sada u ponudi Wood-Mizer ima teste-
re Sirine 32 mm, 35 mm, 38 mm, 45 mm i
50 mm u Cetiri verzije sa sledec¢im profili-
ma zuba:

- 10/30 - predvideno za prorez mekih i

tvrdih vrsta drveta

- 13/29 - za prorez mekih vrsta drveta,

dozvoljava vecu brzinu proreza

- 9/29 - za tvrde vrste i smrznuto drvo

- 4/32 - za ekstremno tvrde, smrznute i

suve vrste drveta.

Kompanija je objavila da ¢e u Srbiji
krajem oktobra 2008. godine biti otvoren

proizvodni pogon za proizvodnju traka-
stih testera. Objekat je izgraden u sklopu
firme Wood-Mizer Balkan d.o.o. u Kikindi,
stotinak kilometara od Beograda.

Predstavnik firme Wood-Mizer za Srbi-
ju, Dragan Markov, rezimira:

- Ova linija za proizvodnju trakastih
testera treba da skrati rokove isporuka te-
stera svim kupcima na tesritoriji cele bivse
Jugoslavije. Sad mozemo da proizvodimo
testere specifi¢cnih duzina, sve po zahtevi-
ma kupaca. To znaci da ce ove izvanredne
testere moci da koriste i drvopreradivaci
koji nemaju brente firme Wood-Mizer, a
svakako ce biti u prilici da se uvere u nji-
hov kvalitet. Wood-Mizer trakaste testre
karakterise izdrzljivost, visoke performan-
se proreza i mali troskovi odrzavanja po
metru kubnom - kaze Markov.

Oprema koja je instalirana u Kikindi
podrazumeva sve zahteve koje Wood-
Mizer obuhvata. Wood-Mizer Balkan
d.o.o. je jedini proizvodac i distributer
Wood-Mizer terstera na teritoriji bivse
Jugoslavije. m

Wood-Mizer Balkan d.o.o.

Svetosavska GA 3/3, 23300 Kikinda

tel. +381 (0)230 40 20 50, 25 754, 23 567
e-mail: office@woodmizer.co.yu
www.woodmizer.co.yu
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MAKO Subotica

Uporan rad i uspeh idu zajedno

Uz alate za obradu drveta suboticki MAKO svojim kupcima na veliko i malo nudi vrata,
parket, furnir, seljacki pod i druge proizvode SPACVE iz Vinkovaca.

Na izlazu iz Subotice u pravcu Ke-
lebije, u Platonovoj ulici, u izuzetno
uredenom, prostranom dvoristu, vec
nekoliko godina je sediste preduzeca
MAKO. Ovu firmu su pre jedanaest
godina osnovali brac¢ni par Ana i Milo-
rad Budi¢, a od skora je tu zaposlena i
njihova kcerka Renata. U ovoj, tipi¢no
porodic¢noj firmi zaposleno je jos ne-
koliko ljudi, medu kojima su Radivoje
Savic i Gojko Sredic¢ koji imaju dugo-
godisnje iskustvo iz oblasti proizvod-
nje i trgovine alatom za drvnu indu-
striju, a alati su upravo jedan od seg-
menata rada firme MAKO.

— Mi na trzistu Srbije zastupamo
nekoliko firmi koje se bave proizvod-
njom alata za drvnu industriju. Tu su
prvenstveno PILANA iz Ceske i C.L.M.
iz Italije, zatim WILKE iz Nemacke, a
saradujemo sa jos nekim proizvodaci-
ma alata, sto zavisi od zahteva nasih
kupaca i trzista. Treba reci da je ceski
celik poznat i da PILANA ima kvalitet-
nu proizvodnju isto kao Sto su kvali-
tetni proizvodi kompanije C.L.M. Zato
smo u prilici da nasim drvopreradivac-

kim firmama nudimo kvalitetan alat
za obradu drveta: kruzne, gater i trac-
ne testere, abrihter nozeve, nozeve za
ljustenje furnira i drobilice, glodala,
burgije i drugi alat neophodan drvnoj
industriji — objasnjava gospodin Milo-
rad Budic. - Alat od nas uzimaju fir-
me iz Hrvatske i Bosne, a iz Srbije da
spomenemo SIMPO, FORMA IDEALE,
SAVU iz Hrtkovacaci, KOPAONIK, SA-
GA, TRA DUGA i drugi...

— Trenutno je na$ osnovni inostra-
ni partner vinkovacka SPACVA, firma
koja je u ovoj bransi svima poznata i
koja je, verovatno, u ovom delu Evro-
pe lider u oblasti prerade drveta. Iz
SPACVE uvozimo vrata, parket, furnir
i seljacki pod, a oni od nas uzimaju
alate. Treba naglasiti da sa firmom diji
poslovni tim predvodi gospodin Dario
Puljiz imamo izuzetno korektnu i
uspesnu saradnju, da su oni izuzetni
ljudi i stru¢njaci i da je sa njima milina
saradivati. To je firma koja postuje sve
sto je dogovoreno, a kvalitet njenih
proizvoda prevazilazi standarde. Pro-
izvodi vinkovacke SPACVE se na na-

Sva su vrata otvorena za vrata i parket iz vinkovacke SPACVE

Sem trzistu prodaju izuzetno dobro, a
to znadi da nasi kupci znaju Sta valja i
sta je kvalitet — kaze Ana budic.

Ocigledno, bracni par budic ima
dugo iskustvo i veliki broj poslovnih
partnera sa kojima korektno saraduje.
Desava se, istina retko, a Budic¢i imaju
i takvo iskustvo, da poneko u poslov-
nom lancu ne postuje red, ustaljenu
praksu i pravila; da se, nakon uobica-
jenog posredovanja odluci za samo-
stalan, direktan odnos, $to nije samo
nekorektno, nego je najcesce nedovr-
seno, Sturo i Stetno poslovanje, koje
obi¢no zavr$ava nekim problemom.
Podsecamo na jednu mudru misao ko-
ja veli da nista nije opasnije od nezna-
nja koje postane aktivno i koja odlic-
no pristaje pojedincima koji misle da
sve znaju i sve mogu... Drzeci do svo-
jih moralnih nacela i poslovnosti,
brac¢ni par budic¢ dostojanstveno, ali
opravdano sa dozom prezira, ignorise
ovakve pojave koje njima i vecini po-
Stenih ljudi Stete, a nekorektnim poje-
dincima donose kratku i cesto nesi-
gurnu korist.

U poslovnom svetu se obi¢no zna
kako ko radi, sta ¢ini i Sta namerava, a
narod kaze da se dobro uvek dobrim
vraca i da je dobit uvek posledica do-
bro obavljenog posla.

Ana i Milorad budic se drze svog
pravca, svojih normi i svojih ciljeva,
rade posteno, korektno i sigurno, po-
Stuju i neguju svoje poslovne partne-
re, a obim posla firme MAKO se per-
manentno uvecava. Za jedanaest go-
dina poslovanja ova firma ni jednog
dana nije bila u blokadi, ponosno isti-
¢u nasi sagovornici, kojima smo poze-
leli uspeh i dalji razvoj o kome cemo
rado pisati u nekom od narednih bro-
jeva naseg casopisa. m

MAKO

24000 Subotica, Platonova 18
tel/fax. 024/548 055

e-mail: mako@suonline.net
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Kvalitet iznad svega
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Kompleti alata

za drveni prozor,
prozor drvo-aluminijum
i vrata

Membranska presa
sistem KOLMAG

Ugaoni obradni centar
za gradevinsku stolariju - SAC F4

- ey )
o —p _
-—.___\__ - "'-. A |q

S e, | 3 . =4
CNC obradni centri -y - Automatske kanterice
MASTERWOOD Rl BI-MATIC

masine, alati i tehnologije za obradu drveta

Xilia d.o.o. - Beograd H Xilia
===

tel. 011-219-8516, 011-190-449, tel/fax. 011-192-233, 065-219-8516, mob. 063-213-549, 063-428-562
wwwi.xilia.rs / info@xilia.rs

Lesnina LGM postala prvo privatno preduzece u Srbiji
uklju¢eno u FSC lanac odgovornosti

l - dobijen i sertifikat ISO 9001:2000

Preduzece Lesnina LGM sa sediStem u Zrenjaninu, a koje je ¢lan holdiga Slovenijales iz Lju-
bljane, u toku jula i avgusta zavrsilo je proces implementacije sistema menadzmenta kva-
litetom, i od renomirane ocenjivacke kuce SGS iz Svajcarske dobilo certifikat 1SO
9001:2000. Uporedo sa implementacijom ISO standarda izvrsena je provera i sertifikacija
FSC CoC standarda ¢ijom primenom Lesnina LGM, za sada, postaje jedino privatno pred-
uzece u Srbiji (ne racunajuci javna preduzeca Srbija sume i Vojvodina sume) koje je uklju-
¢eno u FSC lanac odgovornosti.
Naime, FSC (Forest Stewardship Council) je standard za kompanije koje proizvode materijal
i proizvode ukljucujuci i rezanu gradu, table iverice, vlaknaste proizvode i gotove proizvo-
de. Razvijen je da bi se obezbedilo kompanijama koje isporucuju i proizvode FSC sertifiko-
vani materijal i proizvode da:

- kontrolisu poreklo njihovog FSC-sertifikovanog i obradenog materijala;

I"'.|. - pokazu svojim kupcima, bilo poslovnim, drzavnim ili krajnjim potrosacima, da oni spro-
vode odgovornu politiku i da su upoznati sa zahtevima FSC-a za kontrolom ne-FSC serti-
FSC |. HHA ZA S fikovanim drvetom/vlaknastim proizvodima;

Cilf programa FSC jeste isanje ekoloski - koris¢enju FSC logotipa na proizvodima radi promocije istih.
odgovornog, drutveno korisnog i ekonomskd FSC Chain of Custody (FSC Lanac odgovornosti) je informacioni trag o putu proizvoda od Su-
odriiveg privredivanja sumskim gazdinstvima, me ili u slucaju recikliranih proizvoda od mesta nastanka (reclamation site) pa do krajnjeg
te prerada certifikovanog drveta i proizvednja korisnika ukljucujuci svaki sukcesivni korak obrade, transformacije, proizvodnje i distribuci-
certifikovanih proizvoda uz mogucnost pracenja je gde god naredni korak u lancu nabavke uklju¢uje promenu vlasnistva.
mﬂmﬂm“ krajnjeg proizvoda plasirancg FSC sertifikacija je tako koncipirana da pruzi ¢vrstu garanciju kupcima, vladinim organima i
na triiste do samog izvora sirovine,

krajnjim korisnicima da proizvodi koji se prodaju (tj. fakturisani i eventualno etiketirani) sa
FSC sertifikacionim kodom (brojem) vode poreklo od suma kojima se upravlja na pravilan
nacin, kontrolisanih izvora, preradenih materiala (reclaimed materials) ili njihovih mesavina.

H@Mﬁmm.ﬂ d.o.o. FSC Lanac odgovornosti sertifikacija na ovaj nacin olaksava transparentan tok robe napra-

Mihajlovacki drum bb, 23000 Zrenjanin vljene od ovih materijala kroz lanac nabavke.
Tel: 023 534 398, FBI; 023534 398 Primenom ovih standarda Lesnina LGM ce svojim poslovnim partnerima garantovati visok

\ .iesninalgm.mm kvalitet uslt.nge i obezbedivati plasm_an proizvoda ser‘t!.flkovanl_h FSC st_andardom cija se pri-
mena sve vise zahteva, kako u zemljama Evropske unije tako i u zemljama u neposrednom
e-posta: info@lesninalgm.co.yu S




Vec dve godine je proslo
kako su firme WOOD-tehnik
sa Kipra i MIGENT iz Milica
osnovale preduzece SAMA-
TINI. Pocetkom septembra
posetili smo Milice i firmu
SAMATINI gde je privodena
kraju montaza nove opreme
i kompletnih masina za pro-
izvodnju troslojnog parketa,
¢ija proizvodnja je pocela
polovinom septembra. Na$
sagovornik u Mili¢ima bio je
Milenko Lalovi¢, direktor
firme SAMATINI, covek koji
u preradi drveta ima dugo-
godisnje iskustvo.

Zanimljivo je da SAMATI-
NI radi troslojni parket, ciji je

(SYAl DRVOtehnika 20/2008

gornji sloj iz jednog dela, iz
jednog jedinstvenog sloja.

- U proizvodniji trosloj-
nog parketa, Tarket napri-
mer, radi gornji sloj iz koma-
dica, iz frize koja se spaja i
tako nastaje gornja ploca.
SAMATINI proizvodi trosloj-
ni parket cija je gornja plo-
ca, gornji sloj iz jednog ko-
mada. Dimenzije naseg par-
keta su od 90 do 200 mm S$i-
rina, a od 600 do 1200 mm
duzina - objasnjava gospo-
din Milenko Lalovic. - Ona
druga dva sloja, znaci donji i
srednji sloj, se rade kao sto
to radi i Tarket po istoj teh-
nologiji i sistemu. Treba reci

da smo mi nekoliko godina
proizvodili znatne kolic¢ine
elemenata troslojnog parke-
ta za Tarket. Mese¢no smo
za njih proizvodili oko 800
kubika srednjeg sloja trosloj-
nog parketa.

Dakle, parket firme
SAMATINI se sastoji iz tri slo-
ja. Donji sloj je camov furnir
(jela ili smrca) debljine dva
milimetra, srednji sloj su jelo-
ve letvice poredane popreko,
debljine osam milimetara i
gornji sloj debljine oko cetiri
milimetra je od tvrdih lis¢ara,
znadi bukva, hrast, jasen,
kruska, tresnja, orah, maslina
ili neke africke egzote.

firme SAMATINI, Mi

Nas sagovornik

Milenko Lalovic,
generalni direktor
iCi

- Tehnoloski se to slepi
jedno za drugo, sva tri sloja
se slepe i onda obrade za
montazu. Mi necemo raditi
lakiranje jer nasi kupci, a po-
gotovo skandinavske zemlje
traze nelakiran parket... Ina-
ce nas parket ide u Austriju i
druge zemlje EU, zatim u
Rusiju, a nesto ce ic¢i i na trzi-
Ste Srbije, Crne Gore i Bosne
- kaze Lalovic.

SAMATINI je firma teh-
noloski potpuno opremljena
za kompletnu proizvodnju
troslojnog parketa. Kapaci-
tet kompjutetski vodenih su-
sara ove firme iznosi 650 ku-
bika sto je sasvim dovoljno

oktobar 2008.




doma i duse

za planirani obim proizvod-
nje. Prakti¢no, u svom pro-
gramu SAMATINI ima tri pro-
izvoda: prvi proizvod je donji
sloj i sredniji sloj - slepljeni,
koji ce i¢i za jednog kupca u
Austriji; drugi proizvod je sa-
mo srednji sloj opet za neke
druge kupce i na kraju tredi,
finalni proizvod je troslojni
parket cije ¢e dimenzije i vr-
sta drveta za gornji sloj zavi-
siti od zahteva trzista.

Kompletna proizvodnja,
od trupaca do troslojnog
parketa, obavlja se u predu-
zecu SAMATINI. Treba istaci
da je ovo jedina fabrika ove
vrste u BiH, a nije nam po-
znato da u Srbiji neko, izu-
zev backopalanackog Tarke-
ta, proizvodi troslojni parket.

Treba naglasiti da proiz-
vodnja troslojnog parketa
zahteva veliku tacnost i pre-
ciznost. Kod izrade srednjeg
sloja dozvoljena tolerancija,
po debljini, iznosi samo jed-
nu desetu milimetra. Vla-
znost drveta, razume se, ne
smije biti ve¢a od osam pro-
cenata, tako da se taj parket,
prakti¢no, ne moze rasusiti.

Troslojni parket je posto-
jan i topao. Njegova monta-
Za je laka i brza, a o kvalite-
tu, ekoloskim karakteristika-
ma i zdravlju, nije potrebno
posebno govoriti.

Troslojni parket, ciji je
gornji sloj izraden iz jednog
dela, kao sto to radi SAMATI-
NI, je izuzetno trazen na trzi-
$tu. Bitno je napomenuti da
u Evropskoj uniji od svih po-
dova koji su postavljeni u
protekle dve godine 68% su
troslojni parketi, a preostalih
32% otpada na sve druge
podne obloge. Dokazano je
da troslojni parketi stede
energiju. Stru¢njaci su izracu-
nali, kaze nas sagovornik, da
ce u dve iste prostorije, gde
je u prvoj na podu troslojni
parket, a u drugoj klasi¢ni,
uz isto zagrevanje, tempera-
tura u prvoj biti veca za cetiri
stepena. Ako racunica dalje
ide u pravcu ustede potro-
$nje energije za grejanje, on-
da nije ¢udo $to potraznja za
troslojnim parketom perma-
nentno belezi rast.

- Prema nasem planu SA-
MATINI ¢e mesecno proizvo-
diti izmedu deset i dvanaest

Od svih podova koji su u protekle dve
godine postavljeni u Evropskoj uniji,
68% su troslojni parketi,

dok preostalih 32% otpada na

sve druge podne obloge.

Dokazano je da troslojni parketi

stede energiju. Strucnjaci su izracunali
da ce u dve iste prostorije, gde je u prvoj
na podu troslojni parket, a u drugoj
klasicni, uz isto zagrevanje, temperatura
u prvoj biti veca za cetiri stepena.

hiljada kvadratnih metara
troslojnog parketa kao final-
nog proizvoda. Takode ¢emo
raditi srednji sloj zalepljen
na donji, na furnir, oko 400
kubika mesec¢no i oko 200
kubika srednjeg sloja... Mi se
sve manje bavimo primar-
nom preradom drveta, mi
ustvari od drugih pilana na-
bavljamo dasku potrebnu za
izradu srednjeg sloja, ali ce-
mo na nasoj pilani i dalje is-
kljucivo rezati drvo za gor-
nji, zavrsni sloj troslojnog
parketa - objasnjava Milen-
ko Lalovic.

IzloZen uticajima trzista
drveta uopste SAMATINI, sa
novim programom i tehnolo-
gijom, bez sumnje ima solid-
nu osnovu za dalji napredak
i razvoj. Ovde odavno znaju
da pobeduje ko se usuduje i
da se na trzistu moze opstati
jedino uz jasne ciljeva, fleksi-
bilan program, kvalitetan
proizvod, korektan i uporan
rad. Voden dugogodisnjim
iskustvom Lalovica SAMATINI
ima perspektivu, pa ¢e nam
biti drago da pratimo dalji
razvoj ovog preduzeca. H

SAMATINI
75440 MILICI, Podgora bb
Republika Srpska — BiH

tel/fax + 387 (0) 56 741 101, 387 (0) 56 745 500

e-mail: samatini@live.com
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Povratak prirodnom!

Furnirana plo¢a iz Iverice.




MUHLBOCK
— VANICEK _

DRYING-TECHNOLOGY

Postovana gospodo!
Sa vise od 9000 montiranih su3ara u cedom svetw, firma Mihlbick postife odiitne rezultate
i prisutna je svuda gde se vrid susenje drveta.

Iskoristite nase inovacije za Vas uspeh!

Klasiéne susare za drvo
Sasvim je svejedno da i Zelite suditi odjednom 30, 60, 100 il 1000 m”.
Mihlbock univerzaine susare Cing o moguéim.

Vakumske susare
Brzo. Bez menjanja boje. Ekonomitng.
Mala cend, jednostavno upravifanje za visok kvalitel susenja

Parionice
Svuda podjednako menjanje boje je specijalnost
Mihlbackove tehnike parenja drvela.

Dodatne tehnicka oprema
Driadi razmaka paketa drvela, Spaneri paketa, sigumosni podupiraci paketa,
oprema 2a grejanje, naviakivanje pod visokim pritiskom.

Mnogi patentirani proizvodi su omogudiil da uz vilo ekonomitan proces susenja
[postanemo vodeci svelski proizvodac lehnologije za proces susenja drvela

®  Mihibock Holztrocknungsaniagen GmibH ™ Predstawnik 2a Srbiju i za Crmu Goru
= A-3906 Eberschwang 45 = Mandit Lale
= Tl +43 7753 2296-0 = 11300 Smederavo, Vocarska 11
= Fol +43 7753 3302 w  Tel 438126651 561 lax.+361 26 645 200
®  E-mail: officecdmuehiboeck.com = mob +381 GIATH 15TA
= wwwmuehiboeck com s E-mait Lle mEsezampro.yu
VRHUNSKI LEPKOVI RENOMIRANOG
NEMACKOG PROIZVODACA
B
ow L
Klebstoffe
..r"l -‘.pJ Jr‘.p_-l[ ¥z -~ Sl
nizli=iinie) 2 cllgiflotiiion + Stggert

Lepkovi za kant masine

Oblaganje profila folijom

3D laminacija membranskim i vakuum presama
PUR i D2/D3/D4

[
'RIEPE |
ELEKTRONIK & APPARATEBAU - TRENNMITTEL

ELEKTRONSKI UREDAJI, ANTIADHEZIVNE TECNOSTI | DELOVI ZA KANT MASINE

Velvel doo - Vile Raviojle 3g - BEOGRAD

tel. +381 11 367 4241 - 367 4243
www.velvet.co.yu - e-mail: office@velvet.co.yu



Za firmu SAVOX iz Milica,
¢iji je osnivac i vlasnik Savo
Sarac, sa sigurnoscu se moze
rece da je svoj razvoj, dug
skoro dve decenije, obelezila
upornim radom i kvalitetom
svoje proizvodnje. Narednog
leta firma SAVOX ce, naime,
napuniti dvadeset godina ra-
da i razvoja, a proteklog jula,
na obelezavanju godisnjice
preduzeca, okupilo se oko
250 prijatelja i poslovnih
partnera prediueca SAVOX...

Primarnom preradom dr-
veta SAVOX se poceo baviti
1993. godine, dakle skoro ce-
tiri godine nakon svog osni-
vanja, a iskustvo u privatnom
biznisu Savo Sarac je sticao
nekoliko prethodnih godi-
na... Treba reci da je Savo Sa-
rac radio na fakultetu u Tuzli
i bio najmladi asistent u biv-
$0j Jugoslaviji, ali je pri kraju

postdiplomskog studija napu-
stio univerzitetsku karijeru i
kao masinski inzenjer, jedno
vreme se bavio svojom stru-
kom. Onda je uplovio u neiz-
vesne vode privatnog biznisa
gde su retki uspevali da iska-
Zu svoju kreativnost i predu-
zimljivost.

- Jedno vreme sam se cak
bavio sakupljanjem, otkupom
i distribucijom vrganja. Bio je
to zanimljiv i unosan posao.
Ali, bilo je i nepotrebnih, de-
stimulativnih problema - seca
se gospodin Savo Sarac.

Kao i vecina privatnih fir-
mi kod nas, i SAVOX se u
pocetku bavio klasicnom tr-
govinom. A onda je na red
doslo drvo kao logi¢na posle-
dica cinjenice da je ovo sSu-
movito podrucje, pa se s pra-
vom moze reci da posebno

SAVOX prosirio

mesto u razvoju ovog kraja
ima drvna industrija naslonje-
na na Sumarstvo i domaci,
obnovljiv resurs. U proteklih
petnaestak godina u Milicima
ja nastalo i razvilo se nekoli-
ko ozbiljnih firmi iz oblasti
prerade drveta, a posebno
mesto medu drvopreradivaci-
ma pripada preduzecu
SAVOX. Istina, ova firma je
odavno prerasla lokalne okvi-
re i na daleko Sirem prostoru,
u ovoj bransi, postala siguran
i pouzdan partner. SAVOX
ima predstavnistvo u Nisu i
skoro tri Cetvrtine poslova
ove firme vezano je za pod-
rucje jugoistocne Srbije.
Sistematskim i upornim
radom firma SAVOX se razvi-
jala i tehnoloski opremala, pa
je pre skoro tri godine proces
primarne prerade drveta fi-
nalizovan. Danas ovo predu-

Detalji iz proizvodnih pogona preduzeca SAVOX iz Milica

zece ima kompletnu, savre-
menu opremu i zaokruzenu
proizvodnju gradevinske sto-
larije. Firma proizvodi leplje-
ne elemente, drvo se duzinski
i debljinski spaja, pri ¢emu je
uz kvalitet proizvoda bitno
smanjen otpad, jer se, prak-
ti¢no, koristi svako parce dr-
veta. Proizvodnja gradevinske
stolarije permanentno belezi
porast, a lepljeni elementi
imaju produ i na stranom tr-
Zistu. Zanimljivo je da SAVOX
proizvodi prozore ¢iji zaptiva-
¢i imaju tri gume...

U proizvodnom progra-
mu firme SAVOX su: un-
utrasnja i vanjska gradevins-
ka stolarija, troslojni lameli-
rani elementi, brodski pod i
lamperija, te komercijalna
roba (daske, grede i letve).
Godisnje SAVOX preradi oko
10.000 m? trupaca, proizvede
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proizvodni program

Od lepljeneih elemente drveta, spajanog duzinski i debljinski, firma SAVOX iz Mi
proizvodi kvalitetnu gradevinsku stolariju.

Visak lijepljenih elemenata se plasira na inostrano trziste, a znacajan deo proizvodnje
firma SAVOX plasira i na trziste Srbije.

Zanimljivo je da SAVOX proizvodi prozore sa tri gume, ali je jos zanimljivije
da ova firma gradi mini hidrocentralu iz koje ¢e ubrzo poteci
prvi kilovati elektri¢ne energije.

Uz permanentno povecanje obima proizvodnje, prosiren je
i proizvodni program. Od ovog leta SAVOX proizvodi

EKO-KUCE... kuce za dudu i odmor.

oko 2.500 m3? lameliranih ele-
menata i oko 10.000 otvora

gradevinske stolarije. Uz sve

to, firma se bavi i trgovinom

gradevinskim materijalom.

Ali, to nije sve. Ovoga le-
ta SAVOX je ponovo prosirio
proizvodni program i u final-
noj preradi drveta otiSao ko-
rak dalje. O ¢emu se radi, pi-
tali smo naseg sagovornika.

— Poceli smo sa proizvod-
njom eko-kuca i verujem da
ce ovaj program, primarno
zbog kvaliteta i povoljnih ce-

na biti izuzetno prihvacen na
trzistu. Ove kuce su za dusu i
odmor, dakle, najcesce vi-
kend-kuce, mada njihova na-
mena moze biti razlicita. Tre-
ba reci da to nisu tipske kuce,
vec drvene kuce razlicite veli-
¢ine i rasporeda, kuce koje se
rade prema narudzbi i zahte-
vu kupca. Kompletna proiz-
vodnja i montaza, na podlo-
gu koju priprema narucilac,
je nasa — kaze gospodin Savo
Sarac. Logi¢no, takav objekat
moze imati razli¢ite kombina-
cije gradevinskih materijala, a

SAVOX

75440 Milici, Republika Srpska
+387 56 741 500, 741 505, 741 066, 740 468

oktobar 2008.

to zavisi od zahteva kupca i
kreativnosti iskazane na pro-
jektu. Jedan uzorak eko-kuce
koju gradi firma SAVOX po-
stavljen je u dvoristu ove fir-
me u Mili¢cima.

Vazno je zabeleziti jo$
jednu zanimljivost iz delatno-
sti preduzeca SAVOX: ova fir-
ma na reci Zelenijada, 12 kilo-
metara daleko od Milica, pri-
vodi kraju izgradnju male hi-
drocentrale. Od sedamdese-
tak preduzeca koja su pre
skoro dve godine ucestvovale
na konkursu, koncesiju od
Vlade Republike Srpske dobi-
lo je sedam firmi medu koji-
ma je i SAVOX. S obzirom da
je administrativni proces za
gradnju ovog objekta kompli-
kovan i dug, veci deo posla je,

prakti¢no, time zavrsen. Ra-
dovi su vec uveliko u toku, a
nas sagovornik ocekuje da ce
ovih dana iz Rusije biti dopre-
mljene turbine i ostala opre-
ma, pa e ubrzo, nakon mon-
taze, iz male hidrocentrale
potedi prvi kilovati struje.

Ako je suditi na osnovu
dosadasnje prakse i preduzi-
mljivosti vlasnika firme
SAVOX, ni ovo nece biti kraj.
Razvojna orijentacija, prosire-
nje obima i programa rada,
uz permanentno usavriavanje
kvaliteta proizvoda i zadovo-
ljenje interesa kupca su odav-
no trasirani pravci koje Savo
Sarac i njegov SAVOX nece
napustiti. O tome ¢emo, veru-
jem, jos imati priliku da infor-
misemo nase ¢itaoce. W
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Spezialmaschinen

EELDER LEUCO

ZADRUGARSKA 18,11080 ZEMUN
TEL:011/307-79-47
FAX:011/307-79-57

e-mail:office@radmilovic.net
web:www.radmilovic.net

CNC OBRADNI CENTRI

REZNI ALAT

VERTIKALNI FORMATIZERI
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PROIZVODNI PROGRAM

burgije

nadstolna glodala
hobi glodala (za ruéni frezer)
glodala za stolnu glodalicu e
garniture za parket, brodski pod i lamg
garniture za gradevinsku stolariju (pro
testere '
abrihter noZevi

alati sa izmenjivim ploéicama
dijamantski alati

ostrenje dijamantskog alata
ostali alati po narudzbi

Predstavnidtvo Svedske firme IKEA
za saradnju sa proizvodadima namestaja sa podrutja
Sriije, Crne Gore, Bosne i Hercegoving | Makedonije

Trafimo fabrike sa 50 i vi5e zaposienih
koje se bave proizvodnjom nameStaja od masivnog drveta,
kombinacije masiv | iverica, masiv | metal,
& knje su zainteresovane za izradu nadih proizvoda 28 izvoz,
Sva roba se plasira u IKEA-ine robne kude Birom sveta.

Kupujemo direktno od prizvodaca.

IKEA Trading Services Ltd
Omladinskih brgada 31
11000 Beograd
Tel: +381.11.2098800
Fax. +381.11.2098895
E-mail: milian.popovic@memo.ikea.com




Da li ce IKEA
investirati u Sthiji?

Nedavno su sredstva informisanja u
nekoliko navrata prenela kako pred-
stavnici kompanije IKEA nisu mogli
da saopste detaljnije informacije o
planovima vezanim za ulaganja ove
firme u Srbiju, nakon navodne izjeve
premijera Cvetkovi¢ da svedska kom-
panija, poznata po specifichom diza-
jnu i kvalitethom namestaju pristu-
pac¢nih cena, pregovara o investiciji
od 1,1 milijardu eura u nasu zemlju.
Premijer je, navodno, izjavio da bi
zvanicnici firme IKEA trebalo da
posete Srbiju kako bi razgovarali o
detaljima vezanim za buducu investi-
ciju. Detalji, medutim, nisu otkriveni,
ali ukoliko dode do najavljene sarad-
nje, ovo bi bila najveca investicija u
nasoj zemlji, koja bi nadmasila i ne-
davno potpisani ugovor sa firmom FI-
JAT vredan milijardu eura.

Ipak, potvrdeno je navodno intereso-
vanje firme IKEA za ulaganja na srp-
sko trziste koje je ocenjeno kao in-
teresantno za ovu kompaniju, ali je
receno da njihova praksa nije da
preko medija polemisu o svojim in-
vesticionim planovima. Vec par godi-
na se ovde najavljuje dolazak ove
Svedske kompanije, koja je prema
nekim navodina u potrazi za lokaci-
jom na kojoj bi izgradila svoj objekat.
Oni su, navodno, jos pre 15 godina
otkupili oko 20 hektara oranice kod
Novih Banovaca, ali do izgradnje jos$
nije doslo. Podse¢amo, Srbija je
otvorena za sva poslovna ulaganja, a
IKEA je, navodno, izmedu ostalog na-
javljivala otvaranje pet prodajnih ob-
jekata, a nedavno je otvoren poslovni
prostor na Novom Beogradu.

5 SABOR
dru prer divaca
52005 SRBIJE

Pokrovitelj 5. SABORA DRVOPRERABIVACA Srbije je Kabinet
potpredsednika Vlade Republike Srbije za evropske integracije.

Centralna rasprava na temu: Sumarstvo, prerada drveta
i proizvodnja namestaja u svetlu evropskih standarda i integracija.
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Premazi za
spoljasnju
upotrebu

Viodeni lakovi Koji
se upotrebljavaju
za proizvode
namenjene
spoljasnjoj
upotrebi, u sebi
sadrie UV

fitere, impregnante i
pigmente koji su stabilni i postojani u
spoljasnjim uslovima. Impregnanti se
nanose potapanjem, oblivanjem i
gpricanjem. Temeljni | zavréni lakovi za
spoljnu upotrebu mogu biti
transparentni i beli, a u zavisnosti od
toga kako se nanose:

G (gravitacioni) za standardnu opremu
{dizna pistolja 2mm i pritisak 4 bara)

T (tiksotropni) za nanoSenje erles
pumpama. Zavrsni lakovi se izraduju u
matu | polusjaju.

AQUASTIL

Premazi za unutrasnju upotrebu

Za bojenje masivnog drveta i furniranih
elemenata u enterijerima koriste se
vodeni bajéevi koji su organskog
porekla i nisu UV stabilni ali daju
izuzetno lep i prirodan ton drveta.
Temeljni lakovi su bezbojni | beli. Zavrsni
lakovi su beli | bezbojni u matu ili
polusjaju. Postoje | zavrani
dvokomponentni vodeni lakovi koji se
koriste kada je potrebna veca otpornost
laka na habanje. Svi lakovi za unutrasnju
upotrebu mogu se nanositi
standardnom opremonm.



nikada nije data zelja, a

da nam istovremeno nije
data i snaga da je ostvarimo.
Ako ostaje u okvirima realnog
Zivota, ova misao se, sigurno,
jednako moze odnositi na na-
se sagovornike. Cvijetin Osto-
ji¢ i Milan Smiljanic¢ imaju sli¢-
no iskustvo i Zivotnu pricu,
skoro isti odnos prema dru-
stvenom Zivotu i radu, sli¢ne
poglede i stavove, interesova-
nja i orijentaciju, snagu volje i
upornost. Zato nije ¢udo $to
su se oni i njihove dve firme
zbliZile u poslu, sto se dopu-
njuju i saraduju, a korektna
poslovna saradnja je prerasla
u istinsko prijateljstvo i poro-
di¢no druzenje.

J EDNA mudrost veli da nam

Cvijetin Ostoji¢ je osnovao
QUERCUS ROBUR pre Sesnaest
godina, tacnije 1992. godine.
Prakti¢no, startovao je na iz-
najmljenoj ledini, na obodu
sremskog sela Visnjicevo. | da-
nas je zahvalan mestanima,
mesnoj zajednici i Sidskoj op-
stini $to su mu pruzili priliku
da nastavi porodi¢nu tradici-
ju. Uz korektan i uporan rad,
napredak preduzeca QUER-
CUS ROBUR ocigledno ima
Cvrste temelje u porodi¢noj
tradiciji i ¢injenici da se poro-
dica Ostoji¢ preradom drveta
bavi skoro pola veka. Njihova
pilana u Br¢kom je izgorela u
ratu devedesetih, ali su braca
Ostojici nastavili porodi¢nu
tradiciju. Cvijerinov mladi brat
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Jovan vec deceniju u Loncari-
ma, sistematski i uporno, po
uzoru na brata, gradi svoju
kompaniju. Dve bratske firme
medusobno dobro saraduju i
svoju perspektivu grade upor-
nim radom, kvalitetom proiz-
voda i korektnim poslovnim
odnosima sa svojim kolega-
ma, kupcima i dobavljac¢ima.

U firmi QERCUS ROBUR
godisnje se reze oko 8000 me-
tara kubnih hrasta i jasena.
Sve se to preradi u kvalitetan
finalni proizvod: parket, lajs-
ne, cokle, brikete. Reklamacije
na ovu robu nema...

— Mi smo tehnoloski do-
bro opremljeni i osposobljeni.
Danas je u mom preduzecu
uglavnom zaposlena kvalitet-
na radna snaga, oko tridese-
tak ljudi, najcesce mestana
koji su nekada radili u Drv-
nom kombinatu — objasnjava
gospodin Cvijetin Ostojic. —
Imamo korektne odnose i me-
dusobno poverenje, kaze, a
od radnika smo saznali da je
njihov poslodavac izuzetan
covek i da imaju redovne pla-
te. — Mi nase obaveze redov-
no servisiramo i nikome nista
ne dugujemo. Za sada plani-
ram da odrzim ovaj nivo i
kvalitet proizvodnje, a o pro-
sirenju neka razmisljaju sino-
vi, kaze Ostojic, uz Sirok os-
meh, pun optimizma.

Stabilnoj proizvodniji i po-
slovanju firme QUERCUS RO-

BUR, ¢ija roba je najve¢im de-
lom namenjena inostranom
trzistu, ne ide u prilog trenut-
ni kurs eura prvenstveno
zbog cinjenice da Sumarstvo
cenu sirovine obracunava po
najvecem kursu koji je dosti-
gla ova valuta. Takvo stanje
ne odgovara drvopreradivaci-
ma, posebno izvoznicima, pa
ni jedan njihov sastanak sa
Sumarima ne prode bez ras-
prave o ceni i distribuciji siro-
vine. Uz sve poteskoce i pro-
tivre¢nosti koje prate poslova-
nje, vlasnik firme QUERCUS
ROBUR Cvijetin Ostojic istice
da ima izuzetno dobru sarad-
nju sa JP Vojvodinasume i Voj-
nom ustanovom koji su nje-
govi osnovni dobavljaci.

— Ja ustvari saradujem sa
svima dobro i korektno, ali
bih istakao saradnju sa fir-
mom BA-KO ¢iji je vlasnik Mi-
los$ Eji¢, a posebno isticem
preduzece NESTA i gospodina
Milana Smiljanica sa kojim vec
nekoliko godina saradujem iz-
uzetno korektno. Nasa sarad-
nja i medusobno poverenje su
prerasli poslovno druzenje i
verujem da ce tako ostati —
kaze gospodin Ostojic.

Slicno o svom poslovnom
partneru i prijatelju Cvijetinu
Ostojicu govori Milan Smilja-
ni¢, osnivac i vlasnik firme
NESTA iz Beograda. Srednju
drvopreradivacku skolu Smi-
ljanic je zavrsio u Beogradu,

Uspeh

studije u Zagrebu, a u Krajini
je stekao veliko iskustvo i dr-
vopreradivacku firmu. Onda
je dosao rat i izbeglistvo...
Mnogo je, kaze, zahvalan Ce-
di Nikolicu, vlasniku firme
AGRANA koji mu je, nakon
izbeglistva pomogao. Sedam
godina je radio u preduzecu
SAVA u Hrtkovcima, a vlasnik
ove firme je Nikoli¢eva
AGRANA.

Preduzece za unutrasnju i
spoljnu trgovinu, proizvodnju
i usluge NESTA d.o.o. dipl.
ing. Milan Smiljanic je osno-
vao 1998. godine, a pocetni
poslovi ove firme bili su izvoz
rezane grade i elemenata
hrasta, jasena i bukve na
evropsko trziste.

- To je bila osnovna delat-
nost firme do 2004. godine.
Sada se bavimo uvozom frize i
elemenata iz Republike Srpske
i iz Hrvatske. Mese¢no uveze-
mo 100 do 150 metera kubnih
frize koju saljemo na usluzno
susenje i obradu u preduzece
QUERCUS ROBUR u Visnjicevu
— pric¢a gospodin Smiljanic.

U programu firme NESTA
je klasi¢ni parker hrasta, jase-
na i bukve u duzinama 250 do
1.200 mm i Sirinama 42 do 90
milimetara.

Prodajni prostor firme NE-
STA u svakom momentu na la-
geru ima oko 7.000 metara
kvadratnih parketa svih vrsta
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Nasi sagovornici

Cvijetin Ostojic, vlasnik firme QUERCUS ROBUR i
Milan Smiljanic, vlasnik firme NESTA

Poslovna saradnja prerasla u prijateljstvo,
Milan Smiljani¢ i Cvijetin Ostoji¢

rijumf upornosti

drveta i dimenzija. Mesecna
prodaja ima stalnu tendenciju
rasta, a ove godine je za 30%
veca nego prosle.

— Vecinski kupci naseg
parketa su gradevinske firme,
a ostalo je maloprodaja. U
svojoj ponudi NESTA ima sve
repromaterijale potrebne za
ugradnju parketa: lepak, lak,
lajsne. Istovremeno NESTA
stalno saraduje sa tridesetak
parketara i svojim kupcima
moze pruziti kompletnu uslu-
gu i dati garanciju narad i
kvalitet robe. NESTA, dakle na

oktobar 2008.

beogradsko trziste i Sire plasi-
ra i deo proizvodnje firme
QUERCUS ROBUR, a zajednic-
kim radom ove dve firme mo-
gu da se zadovolje i zahtevi
vecih kupaca - kaze gospodin
Smiljanic.

Nista, dakle, nije slucajno,
niti dolazi samo po sebi. Iza
svakog uspeha i dobrih rezul-
tata stoji osmisljen dugogodi-
$nji rad i upornost, a Cvijetin
Ostoji¢ i Milan Smiljanic su uz
slicno iskustvo i obostran in-
teres pronasli i neke druge,
prisnije oblike druzenja. Ta-

kav odnos treba negovati i
razvijati, pa je to razlog vise
za promociju ovih firmi koje
mogu posluziti kao uzor i ko-
je svoju perspektivu grade
upornim i korektnim radom,
kvalitetom proizvoda i uslu-

ga, korektnim poslovnim od-
nosom sa svojim kupcima i
dobavljacima, a prvenstveno
medusobnim postovanjem i
razumevanjem. Na nase
zadovoljstvo, bi¢emo hronica-
ri uspeha ovih preduzeca. m

QUERCUS ROBUR

Sremska Mitrovica, Visnjicevo, Bosutski sokak bb
tel. 022 745 716, mob. 064 64 323 57

NESTA

Beograd, Beli potok, Kruzni put 20
telfax. 011 3943 255, 3943 256, mob. 063 334 735
e-mail: nesta_doo@yahoo.com, www.nestalika.co.yu
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 ProCredit Leasing

www.procreditleasing.co.yu

ProC. redlt Leasing:

NAJSIRI ASORTIMAN

Vasem preduzecu, radnji, kompaniji, prodavnici, VaSoj porodici, domacinstvu, gazdinstvu, Vama licno -
ProCredit Leasing omogucuje da nabavite potrebne maSine, vozila, postrojenja, kamione, uredaje, trans-
portna sredstva, medicinske aparate, opremu...

| sve to po najpovoljnijim uslovima uz fiksnu kamatnu stopu, po maksimalno olak3anoj proceduri, u najkracem
mogucem roku, u skladu sa Vasim potrebama. Moguce je uskladivanje plana otplate po uslovima koji odgov-
araju sezonskoj prirodi VaSeg posla... i jos mnogo, mnogo drugih pogodnosti!

Sve potrebne informacije moZete dobiti u Centrali ProCredit Leasing-a ili u Vama najbliZoj ekspozituri
ProCredit banke.

Centrala ProCredit Leasing, Beograd, 011 / 3012 700




; "BUKON - PROM"

75440 Tisca - Sekovicdi
tel/fax: +387 (0)56 733 991
tel: +387 (0)56 765 186, 765 205

Bukom-prom je prosirio proizvodni program i uz
primarnu preradu poceo da radi finalnu obradu
bukovog masiva.

Za pocetak je razvijen novi program proizvodnje
kreveta. Otvoreno je 15 novih radnih mesta, a za
dva meseca rada dostignuta je proizvodnja od 600
komada mesecno. U planu je otvaranje jos pet rad-
nih mesta i prosirenje proizvodnog prostora
za 600 m? kao i povecanje proizvodnje na 1000
kreveta mesecno.

Osim tog intezivno se radi na ispitivanju trzista i raz-
vijanju novih proizvoda od bukovog masiva koji bi
bili traZeni i konkurentni na trzistu. Deo sredstava
ulaze se i u obuku radne snage da bi se podigao jos
vedi kvalitet i zadovoljili zahtevi evropskog trzista
gde Bukom-prom plasira kompletnu proizvodnju.

Milesi spa je jedna od vodecih svetskih firmi specijalizo-
vanih za proizvodnju boja za drvo sa proizvodnim
pogonima i trgovinama u vecini evropskih zemalja i
distributerima u Juznoj Americi, Aziji i Severnoj Africi.

Milesi spa nudi svojim kupcima najbolja resenja za zasti-
tu svih vrsta drveta Sirokom paletom proizvoda pogod-
nih za nanosenje svim nacinima.

Podatak da Milesi ucestvuje sa priblizno 30% ukupne
prodaje na svim znacajnijim trzistima koje pokriva
(Italija, Spanija, Madarska...), govori sam za sebe.

Maksimalna podrska, resavanje postavljenih zahteva
i otklanjanje eventualnih problema u lakirnicama su na$
prioritet.

Asortiman Milesijevih proizvoda ukljucuje dve komplet-
ne linije, na bazi vode i na bazi rastvaraca, koje su
odli¢ne za Siroki opseg ciklusa bojenja i metoda prime-
ne, ru¢no ili industrijskim tehnikama.

Ceo asortiman proizvoda se isporucuje u razli¢itim
pakovanjima kako bi zadovoljili kako male tako i velike
profesionalne korisnike.

Idealni za zastitu drveta i restauraciju starih prozora
i vrata, ovi proizvodi su takode perfektni za sve vrste dr-
veta, cetinarskog i listopadnog koje se uobicajeno
koriste za spoljasnju upotrebu.

GRANTEX d.o.o.

11000 Beograd

Koste Glavinica 2

tel. 011 2651-462, 3067-415
tel/fax. 011 3691-815
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KRUZNE TESTERE

BURGIJE

GLODALA

NADSTOLNA GLODALA

' SLOGOVI GLODALA
| ABRIHTER NOZEVI
NOZEVI ZA DROBILICE

. TM 1| HSS PLOCICE

/ IZRADA ALATA
PO ZAHTEVIMA KUPCA

- R —

# - PREVENT-TRO-S d.o.0.
S Alati za obradu drveta ™ 1, nsja 26/2, Batka Topols

‘f}: . = - S tel: 024/ 715-811
~~==|ndustrijski nozevi tel/fax: 024/ 715-249

- _ e-mail: preventtms@st:ahle.:n,ut!
Proizvodi od tvrdog metala s i

Spacva
parketi i furnir

Pozivamo investitore, izvodace radova i trgovine
gradevinskim materijalom da nas kontaktiraju u vezi
novog partnerskog programa koji Spacva uvodi od
jeseni 2006.

Kontakt
Spatva d.d.
Duga ulica 181
Vinkovei - HR

Tel: + 385 32 303 309 i i T =
Lttt Topli dodir hrastovih Suma u vasem domu.

Spacva@spacvahr « www.spacva.hr




nu, Goran Buric je u Loznici osno-

vao preduzece za preradu drveta
KOVILIACA. Desetogodisnjica postoja-
nja, rada i razvoja ovog preduzeca obe-
leZzena je svecano, pocetkom septembra,
a ovom ¢inu je prisustvovalo preko dve
stotine zvanica, poslovnih partnera i pri-
jatelja ove firme i njenog vlasnika.

P RE deset godina na Veliku Gospoi-

Osnovna delatnost ovog preduzeca
jos od starta je proizvodnja drvene am-
balaze. Danas firma KOVILIACA, uz zao-
kruzenu proizvodnju ima i sopstveni vo-
zni park za prevoz trupaca i gotove ro-
be, a izvozi preko 90% svoje proizvod-
nje gde su prvenstveno elementi za gaj-
bice koji se izvoze u Italiju, Francusku,
Spaniju i Greku.

— Firma radi u dve smene, a tehnolo-
ski je solidno opremljena za planirani
obim proizvodnje. Od pre cetiri godine
smo na novoj lokaciji, a nasa proizvod-
nja je stabilna i proizvod kvalitetan. Isti-
na, u preradi drveta trenutno tesko mo-
Zemo govoriti o razvoju upravo zato $to
kurs eura pri nabavci sirovine ima prece-
njenu vradnost, a to izvoznicima ne ide
u prolog - istice nas sagovornik, gospo-
din Goran Duri¢. - Inace, firma KOVILJA-
CA sirovinu nabavlja od G Boranja iz
Loznice i od 5G Sremska Mitrovica, a go-
disnje se preradi izmedu dvanaest i pet-
naest hiljada metara kubnih topole, gde
je iskorisc¢enost drveta maksimalna. Nas
kapacitet je 1000 gajbica za sat i 3000
patosa za gajbice, a kao sto je receno

preko 90% nase proizvodnje ide u izvoz.

- Izvoz je svake godine belezio rast,
a firma KOVILJIACA je probirljivo ino-
strano trziste uistinu osvajala kvalitetom
proizvoda. Ocenu da je nas proizvod
najkvaltetniji sa ovog prostora, dao je
najveci ambalazer iz Italije, firma Lodi,
sa kojom radimo deset godina - kaze
Stoja Mijatovic, vlasnik knjigovodstvene
agencije ZASTITA 2000, koja sve ove go-

Nas sagovornik Goran Buri¢, osnivac i vlasnik
preduzeca KOVILJACA d.o.o iz Loznice

Obelezeno deset godina rada i razvoja

dine vodi i prati finansijsko poslovanje
firme KOVILIACA. Stoja se hvali korekt-
nom saradnjom sa Goranovom firmom
uz koju je, kaze, stasavala i naucila da
radi devizno poslovanje, dobila jednu Si-
rinu u radu i afirmisala svoju knjigovod-
stvenu agenciju.

— Hocu posebno da naglasim da ce-
lokupno devizno poslovanje firme KOVI-
LJACA ide preko banke HIPO ALPE
ADRIJA, filijala Sabac, koja nas prati i
povremeno kreditira, sa kojom smo izu-
zetno zadovoljni i korektno saradujemo
- kaze gospoda Mijatovic.

Izvoz je sigurno merilo uspesnosti,
pogotovo kada je u proizvod ugradeno
$to vise dodatnog rada, odnosno kada

KOVILIACA d.o.o.
Loznica, Klanicki pur bb
tel/fax. + 381 (0)15 898 280, 875 335

oktobar 2008.

je nivo finalizacije veci. Ako je, dakle,
izvoz merilo uspesnosti, onda sigurno
nije sporno da je preduzece KOVILIACA
iz Loznice, ciji je osnivac i vlasnik Goran
buri¢, uspesna firma koje u preradi dr-
veta ¢vrsto drzi svoju poziciju. Veruje-
mo da ce ova firma zadrzati osvojen
status i iskazane tendencije o ¢emu ce-
mo jos pisati u nekom narednom broju
naseg ¢asopisa. W

DRVOtehnika 20/2008 A}




PANHANS

Nemacka izrada, tehnologija, kvalitet
- 90 godina tradicije u izradi masina za obradu drveta

- 25 godina tradicije u izradi horizontalnih formatizera

: ;tiLg roup Generaln distributer | serviser za Srbiju i za Crnu Goru

Srbija - 21000 Novi Sad - Kodi lvana 6a, tel/fax: +381 21 6800 942, 6800 900
@SIKCAR v d00 www.stilles.coyu - e-mail: stilles@neobee.net



NJE i prodaja ploc¢astih materijala

Evropska treinja

8 *

PROIZVODNJA | PRODAJA FURNIRANIH PLOCA
od medijapana i sirove iverice razli¢itih dimenzija i debljina.

pm——

Mazer javor

FURNIRANJE ELEMENATA od: sirove iverice, medijapana,
lesonita, iper ploce i panel plote,

lzradom krojnih lista i furniranjem veé isefenih elemenata
od plocastih materijala moie se dobiti uiteda u ceni

i do 20 - 30% u odnosu na kupovinu furnirane plote,

«rr

'Kokobolo  Makore PRODAJA SIROVE IVERICE | MEDIJAPANA

Tikovina

rast, fasen, treinja, orah...)

, zebrano, ebanovina, tikovina, palisander,...)
o ! . Dobanovaéki put 38, Altina, Zemun
IRA i usluga spajanja i lepljenja telefon/fax: 011/2619-045, mob: 064/409-70-71
e-mail: beokal@eunet.rs, www.beokal.co.rs

A 1 SERVISIRANJE TESTERA
i drugih alata za obradu drveta

d.0.0. je ekskluzivni zastupnik za Srbiju,
vi proizvodnjom cirkularnih listova 1\ B 'F--’: —— .
kvalitetnog UDDEHOLM celika. . " ALAMITEC |

a-fine:

za brusenje tvrdog metala.
UDDEHOLM STRIP ¥

1Z NASEG ASORTIMANA USLUGA izdvajamo sledece:

- Oitrenje na najsavremenijim Vellmer madinama;

: Reparacifa testera savremenom metodom lemljenja
koristecdi pritom najkvalitetnije plodice od tvrdog metala:
o - Zamena oitecenih plodica i

- Kompletna zamena plodica na testeri;

- Oitrenje drugih alata za obradu drveta (glodala, frezeri...)
. Diﬂ'enfe dijamantskih alata za obradu drveta.

" V | 7o

', D e . Oblakovska 23a, Beograd, telefon/fax: 011/369-01-05
L '4 ey telefon: 011/369-24-72, 011/369-01-04, mob: 064/128-17-51
[ FFOEIaD - FATWAT ] e-mail: beokal@eunet.rs, wyw.beokal.co.rs



oblasti proizvodnje ku-
U hinjskog namestaja kao i

namestaja za kupatila i
predsoblja postoji potraznja
za jeftinim, ali dekorativnim
vratima, sa izdrzljivom i traj-
nom zavrsnom obradom. Go-
dinama je postojalo znacajno
trziste za vrata od punog dr-
veta i MDF-a, profilisana na
CNC masinama prakti¢no u tri
dimenzije i povrsinski obrade-
na prskanjem raznim lakovi-
ma. Konvencionalan nacin po-
vrsinske obrade je spor i skup.
To je dovelo do razvoja proce-
sa koji omogucava lameliranje
profilisanih panela raznim vr-
stama dekorativnih folija ili
prirodnim furnirom.

Presa za lameliranje je po
konstrukciji slicna obicnoj presi
za furniranje, osnovna razlika
je u dovodenju vrelog radnog
fluida u prostor izmedu ela-
sticne membrane i etaze pre-
se, da bi se omogucila trodi-
menzionalna deformacija foli-
je ili furnira. Fluid se zagreva u
posebnom bojleru da bi se
obezbedila temeratura po-
trebna za otvrdnjavanje lepka
u svim delovima obratka.

Membrana je izradena od
silikonske gume ili obi¢ne gu-
me otporne na visoke tempe-
rature, debljine oko 4mm koja
moze da izdrzi priblizno
30.000 ciklusa lepljenja ako
nema ostrih ivica i ako se po-
Stuju preporuke o minimalnim
radijusima na obratku na koji
se lepi folija ili furnir. Prilikom
furniranja 3D ispuna za vrata
mogu se furnirati odjednom
obe strane prethodno nama-
zane MF ili PVA lepkom. Ako
se koristi furnir, veoma je va-
Zna kontrola vlaznosti.

Proces lameliranja pomo-
¢u membranske prese pocinje
tako $to se folija kontrolisano
zagreva tako da se lako moze
oblikovati a zatim se pomocu
snaznog vakuuma utiskuje u
supstrat (puno drvo, furnirska
ploca, MDF ili iverica) koji je

& KLEIBERIT
HERKOV

- Topivi lepkovi u granulama i patronama za “kantovanje”.
- Lepak za vruée prese u prahu bez formaldehida.

- Lepkovi za sve wrste drveta - PVAC - D2, D3, D4.

- PUR lepkovi za drvo D4 i vodootporni.

- Lepkovi za “sendvic" ploe i panele.

- Lepkovi za parket, jednokomponentni i 3
- PUR pene raznih tipova i primena. (2K i 1K)

- Poliuretanski (PUR) lepkovi za kasiranje i lepljenje.

- Reaktivni lepkovi za vakuum - membranske prese.

- Lepkovi i diht mase za gradevinarstvo. itd.|

U nasem asortimanu se nalazl preko 400 tipova lepkova.
Ako Imate specifitne zahteve, nazovite nas, uloZicemo
maksimalan trud da Vam zademo u susret!

Svi nasi proizvodi poseduju potrebne sertifikatal

ZASTUPMISTVO | VELEPRODAJA:

KLEIBER doo 24 -

Beogra

d.a

TEL: 011/30 46 541 & 063/350 993
www.lepak.eu

Membransko

PISE: prof. dr Vladislav Zdravkovic

Debljina folije Vreme predgrevanja Vreme presovanja Vreme hladenja
0,56 mm 45-55 sec 45-55 sec 45-55 sec

0,76 mm 70-80 sec 65-75 sec 80-90 sec

1,02 mm 120-140 sec 85-95 sec 110 sec

prethodno prekriven termore-
aktivnim lepkom. Vakuum koji
se formira u ciklusu presova-
nja sluzi da se folija ili furnir
savije preko zaobljenih ivica ili
drugih slozenih oblika, najce-
$c¢e kanelura. Membransko
presovanje dodaje pozitivan
pritisak na povrsinu ploce sto
pomaze utiskivanje folije u
profil i na bo¢ne ivice i omo-
gucava grejanje neophodno

Pritisak

0,2 Mpa
0,2 Mpa
0,2 Mpa

za otvrdnjavanje lepka.

Ciklus presovanja

Ploca koja se lamelira ob-
raduje se na glodalici, prilikom
cega se najcesce zaobljavaju
ivice i formira se neki 3D profil
na povrsini ploce. Na obrade-
nu plocu se nanosi prskanjem
termoreaktivni lepak. Tako pri-
premljeni delovi se postavljaju
na klizni vakuum sto i preko
njih se postavlja folija, zatvara
se ram koji daje hermeticku
vezu i omogucava primenu va-
kuma. Sto sa obracima ulazi u
presu gde se zagreva dok foli-
ja ne postane savitljiva i ujed-
no pocinje aktivacija lepka. Za-
tim vakuum odozdo i pritisak
membrane odozgo utiskuju
foliju u slozenu formu obratka
i oko njegovih ivica. Zatim se
odvija kratki ciklus hladenja
koji traje oko jedan minut. Sto
sa obracima izlazi sa druge
strane prese i spreman je za
secenje folije.

Vecina membranskih presa
ima tri faze a to su: faza pred-
grevanja, faza pritisak/vakuum
i faza hladenja. Optimalne ka-
rakteristike i podesavanje ma-
sine zavise od proizvodaca, a
kao orijentacija prikazan je re-
Zim presovanja za razlicite de-
bljine vinil folije u tabeli.

77°C do 88°C. Sama masina
moze da radi pod vedim speci-
ficnim pritiscima od onih na-
znacenih u tabeli.

Temperatura gornjih gre- I kod izbora podloge na
jaca je od 130°C do 150°C, dok

je temperatura donjih grejaca nat i kod izbora samog lami-

Izbor podloge i folije

koju ce se lepiti furnir ili lami-

Autor ovog teksta je vanredni profesor na Sumarskom fakultetu u Beogradu




presovanje furnira I folija

nata, presudna su dva faktora
a to je namena (da li su u pita-
nju horizontalne ili vertikalne
povrsine) i klima odnosno
uslovi u kojoj ce se proizvod
koristiti. Kod izbora podloge
vazni su: zapreminska masa,
otpornost na vlagu, povrsinska
obrada, sklonost da se drvna
vlakanca podizu.

Kod izbora laminata treba
obratiti paznju na: veli¢inu
utezanja prilikom zagrevanja,
otpornost na promenu boje
tokom vremena, otpornost na
grebanje, pogodnost za preso-
vanje, vrsta osnovnog sloja,
tekstura boja. Danas proizvo-
daci folija nude preko 1700
boja, mnogo tipova teksture
drveta, metalizirane folije, fo-
lije koje imitiraju razne vrste
mermera i granita, folije sa
posebnim povrsinskim zastit-
nim slojem protiv abrazije.

Izbor lepka

Izbor lepka kod membran-
skog presovanja je mozda va-
Zniji od izbora same podloge
ili folije. U osnovi su u pitanju
dva kriterijuma: specifikacija
gotovog proizvoda u pogledu
vodootpornosti i otpornosti na
toplotu, i tehnicke mogucnosti
masine. Dobar izbor je na pri-
mer vodena disperzija poliure-
tanskog (PUR) lepka pogod-
nog ako se nanosi prskanjem.

Poliuretanski lepkovi to-
kom otvrdnjavanja reaguju sa
vlagom tako da je kod mem-
branskog presovanja od veli-
kog znacaja koli¢ina i ravno-
mernost nanosa, narocito kod

oktobar 2008.

zakrivljenih formi. Maksimalna
dozvoljena vlaznost supstrata
je 16%. Pogodnost ovog lepka
za nanosenje prskanjem je u
tome $to se stvara ravhomerna
atomizacija lepka te je potreb-
no manje vode. Manje vode u
lepku znaci manju moguénost
podizanja vlakanaca u podlozi
i manju opasnost da ta vlakan-
ca postanu vidljiva kroz foliju.

Nekada su minimalne tem-
perature potrebne za otvrd-
njavanje lepka bile oko 80°C
do 90°C, danas postoje lepkovi
kod kojih je ova temperatura
60°C. Snizavanje minimalne
temperature otvrdnjavanja
povecava toleranciju na tem-
peraturu i donosi koristi jer se
na taj nacin osigurava da, kod
slozenih formi, takozvane
hladne tacke imaju jos uvek
dovoljnu temperturu da se iz-
vrsi polimerizacija lepka. Nize
temperature otvrdnjavanja
umanjuju i mogucnost pojave
efekta “narandzine kore”, sto
je od narocitog znacaja kod
folija sa visokim sjajem.

Vodootpornost lepka je
vazna karakteristika lepka ta-
ko da PUR lepkovi obi¢no za-
dovoljavaju kriterijum D4, sto
znaci da se mogu koristiti za
izradu kuhiljskih vrata, vrata
ormarica za kupatila, i svuda
gde su izlozeni vodenoj pari i
gde su u kratkotrajnom kon-
taktu sa vodom. Za furniranje
mogu se koristiti ojacani PVA
lepkovi.

Kod folija postoje i neke

pojave kojih nema kod furni-
ra, a to je na primer “migraci-

Presovanije folije

ja plastifikatora”. Naime, pla-
stifikatori koji se koriste kod
vecine folija: vinil/ PVC, ABS,
PET ili PP folija mogu vreme-
nom da migriraju u sloj lepka i
da razruse lepljeni spoj, pa pri-
likom izbora lepka treba i o
tome voditi racuna.

Krivljenje podloge

Kada se rade dugi koma-
di, tokom hladenja folija se
uteze, tako da moze da povu-
Ce ivice supstrata (na primer
MDF ploce) tako da dode do
krivljenja i to se Cesto desava
kod raznih folija. Ova pojava
se moze ublaziti izborom ja-
¢ih i debljih podloga, podloga
se moze prednapregnuti u su-
protnoj ravni, tako da se po-
sle nanosenja folije ona ispra-
vi. Kod nekih proizvoda ispra-
vljanje je moguce mehanic-
kim pric¢vrscivanjem. Danas
postoje prese sa dvostrukom

membranom, tako da je mo-
guce obostrano presovanje
3D formi u jednom ciklusu, ¢i-
me se ujedno znacajno uma-
njuje mogucnost krivljenja
podloge.

Zakljucak

Primena membranskog
presovanja u izradi raznih vr-
sta 3D proizvoda, najcesce
vrata za korpusni namestaj,
otvara nove mogucnosti u di-
zajnu s obzirom na veliki iz-
bor boja i tekstura. Moguce
je 3D furniranje, lepljenje me-
talnih folija ili imitacija razlici-
tih vrsta granita. Ako se pra-
vilno odabere podloga, lepak
i rezim presovanja, moguce je
lepiti i folije visokog sjaja.
Membransko presovanje ne
moze uvek da zameni klasic-
nu povrsinsku obradu, ali ima
svoje prednosti u pogledu ce-
ne i osobina proizvoda. m
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Ive Andrica 49
22305 Stari Banovei
tel. 022/ 352 236, 352 416, fax. 022/351 617
e-mail: kovacm@ptt.yu
www.kovacmont.co.yu
Projektovanje, izrada i montaia:

» Geliénih konstrukcija

= Gradevinske bravarije

= Protivpozarnih vrata

* Sigurnosnih vrata

* Celiénih rolo vrata i resetki

+ Kovano gvoide | prohrom

= Krovnih i fasadnih panela za hale

Beckers

ﬁ Becker Acroma

Partner sa najboljim resenjima za zavrsnu industrijsku obradu drveta

The Solutions Partner for the Wood Finishing Industry

Kancelarijski Nametta 22 kidu Eksterjer Kuhinja &

Kupatilo

namesta)

SC Becker Acroma Balkan S.r.l. | Nova Pazova | Serbia | Tel(Srbija) +381 631 11 32 63 | office@beckeracroma.ro | www.beckeracroma.com




izradeno od drveta

Ploge od iverice
sirove plode od iverice | oplemeanjene ploce od iverice

Unutrasnja vrata
glatka vrata | stilska vrata

Rezana grada
rezana grada gradevinskog kvaliteta |
rezana grada stolarskog kvaliteta

@ lesna

LESHA TIP Othiki ¥rh d.o
jubazni do prirode

Lesna TIP Tovarna wernih plosE Ougki Vb d.d.,
Sentjand pri Dravogradu 133, 51 - 2373 Sentian pri Dravogradu

wwaw. lesna-tip.si | info@lesna-tip.si

PROIZVODNIA I PRODAJA: y

Melaminske kant trake %

Furnirane kant trake k

i ABS/PVC kant trake

4 Funrnir i letve 1
\Lepak za kant masine _..----2721Il et

i [

"EUROKANT" d.0.0.
SUBOTICKA 6, 21000 NOVI SAD
tel/fax: +381 (21) 479-0288

tel/fax: +381 (21) 479-0289
e-mail: eurokant@eunet.yu




MASINE ZA OBRADU DRVETA € 2

BEOGRAD, 11250 Zeleznik, Avalska 7

tel. +381 11 2572 285

tel/fax. + 381 11 2570 999
office@lineta.rs, lineta2002@mailcity.com
www.lineta.rs

PRESA ZA LAMELIRAN|E DRVETA

I
= -_c__:qmrmlrmr{
B — |

— ]

i

VAKLILIMSKO-MEMBRANSEKA
FRESA OMNIFORM 70

MASINA ZA BRUSENIE PROFILA

MASINE ZA OBRADU DRVETA




— 35000 JAGODINA - Ribarski put bb
KASTOR tel. + 381/ 35 2449 87, 2449 88, 245981, 245987 - fax. 2459 88

e-mail: kastordoo@ptt.yu - kastordoo@nadlanu.com
f= wodego DUROPAL
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WODEGD & DUROPAL
FROM PFLEIDERER INDUSTRIE
MADE IN GERMANY

QUALITY IS OUR LIFE

NOVO NA EVROPSKOM TRZISTU

NIEMANN

MOBELTEILE
Perfektan visoki sjaj.
MDF sa melaminskom folijom u visokom sjaju.

OLWE HELL OLAVE DUNKEL WALNLISS BLICHE DNETRCHGE

-

VANKLVERSKD JAVOR ALLIMIMIAIM

o KASTOR JE ZVANICHI EKSKLUZIVNI UVOZHNIE | DISTIBUTER:
; ' WODEGD - oplemenjena iverice
MALOPRODAJA u Beogradu

Uvozni program firme KASTOR doo od sada dostupan
i U novootvorenom maloprodajnom objektu u Beogradu

za gradevinsku industriju
m DURDPAL - najkvalitetnijih HPL kuhinjskih radnih ploda | HPL ultrapasa
P PROFI HOUSE NIEMANM - POLYGLOSS! - MDF ploéa sa folijom u visokam sjaju
Altina - Zemun, Pavla Vujisica 22 KAD | UVOZNIE OPLEMENIENE IVERICE | KUHINISKIH PLOCA
tel, 011/ 377 4690, 377 4694, 3774695 MABARSKDG PROIZVODACA FALCO

WODEGD - medijapana najvifeg kvaliteta

WODEGD - MFP - specijalnih multifunkcionalnih viagootpornih ploda
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Kompoziti

RIMENA kompozita na bazi
P poliolefina i poli (vinil-

hlorida) sa prirodnim
vlaknima belezi brzi rast u po-
slednjoj deceniji, zahvaljujuci
mnogim prednostima koje
ovaj materijal ima u odnosu
na drvo (nepotrebno odrzava-
nje i zastita od vremenskih
uticaja, insekata i mikroorga-
nizama, veca postojanost pre-
ma pucanju, uvijanju i cepa-
nju). U ovom radu je prikazan
proces proizvodnje kompozi-
ta, specifi¢nosti opreme, kao i
mnogobrojne oblasti primene
ovih materijala.
Najveci broj preradivaca pla-
sticnih masa je odbijao kori-
S¢enje drvenih vlakana usled
nekih svojstava kao $to su ma-
la nasipna masa, niska termic-
ka stabilnost i tendencije ka
apsorbovanju vlage.

Najveci broj termoplasta stize
kod preradivaca u formi pele-
ta ili granula sa nasipnom ma-
som od priblizno 500 kg/m3.
Preradivaci plasti¢cnih masa su
suoceni sa problemom konzi-
stentnog odmeravanja i mani-
pulacije sa drvenim vlaknima
niske nasipne mase (50-150
kg/m3) i doziranjem u male
otvore za hranjenje kakvi su
obi¢no kod opreme za prera-
du plastike. Dodatno, proce-
sne temperature, ¢ak i kod
plasti¢nih masa sa niskim tac-
kama topljenja, obic¢no su pre-
visoke za inkorporiranje drve-
nih vlakana uz izbegavanje
termicke degradacije.

Visok sadrzaj vlage u drvetu i
ostalim prirodnim vlaknima je
takode problem za industriju
plastike u kojoj se razmislja-
nja o vlaznosti krecu na nivou
1 do 2%, $to se smatra rela-
tivno visokom vlaznoscu. Cak
i preradivaci plasti¢nih masa
koji poseduju opremu za eks-
trudiranje sa mogucnoscu
ventovanja su bili sumnjicavi
prema uklanjanju vlaznosti
nivoa 5-7% koliko se krece
kod drvenih vlakana. Oprema
za susenje polimera nije od-
govarajuca za susenje drvenih

vlakana uz mogucnost izazi-
vanja pozara usled neade-
kvatnog susenja. Isto tako,
preradivaci plastike koji su se
usudili da koriste drvena ili
druga prirodna vlakna nisu
imali dovoljno znanja o drve-
tu kao materijalu, pa su uce-
stali neuspeli industrijski po-
kusaji doveli do opsteg skep-
ticnog stava kod preradivaca
o mogucnosti kombinovanja
plastike i drveta.

Sa druge strane, za drvnu in-
dustriju su termoplasti bili
drugi svet i nepoznanica kao i
suocavanje sa konkurencijom
na tradicionalnim trzistima
(gradevinska stolarija). Konku-
renti na razlic¢itim trzistima,
drvena i industrija plasti¢nih
masa su imale malo zajednic-
kih snabdevaca materijala i
opreme, uz sasvim razlicite
metode prerade.

Perspektive nekih segmenata
industrije plastike su se zna-
cajno izmenile u poslednjim
godinama. Interesovanje je
znatno poraslo sa uspehom
nekih proizvoda iz oblasti
kompozita drvo-plastika, kao
i sa boljim upoznavanjem i
razumevanjem drveta kao ma-
terijala i razvojem na polju
opreme i aditiva.

Takode, javljaju se mogucnosti
ulaska na nova trzista, poseb-
no u ogromnom sektoru pri-
mena u gradevinarstvu. Pro-
menile su se i perspektive drv-
ne industrije koja sada vidi
kompozite drvo-plastika kao
nacin da se poveca trajnost dr-
veta uz mnogo manju potrebu
za odrzavanjem od strane ko-
risnika. Tako i neke kompanije
iz oblasti drvne industrije ula-
ze u poslovanje sa kompoziti-
ma i distribuciju ovih proizvo-
da, a sve na osnovu povecane
traznje od strane kupaca i mo-
gucnostima baziranim na isku-
stvu industrijske grane u obla-
sti gradevinarstva.

Primena kompozita poliolefi-
na i PVC-a sa prirodnim vlak-
nima belezi brzi rast u posled-

oktobar 2008.




drvo-plastika

PISE: doc. dr Dragan Skobalj

njoj deceniji, posebno u gra-
devinarstvu i automobilskoj
industriji.

Predvidanja pokazuju da ce
proizvodnja kompozita rasti
do 10% godisnje u narednih
pet godina. Ovaj rast je cak za
2-3% vedi od planiranog rasta
proizvodnje poliolefina punje-
nih talkom i staklenim vlakni-
ma. Pored ¢itavog niza pred-
nosti koje imaju kompozitni
materijali na bazi polimera sa
prirodnim vlaknima, jedan od
veoma vaznih razloga za po-
vecano interesovanje je zasti-
ta okoline. Drvena i ostala pri-
rodna vlakna su lako dostup-
na za reciklazu, kao otpadni
materijal u procesima prerade
drveta i u poljoprivredi. Isto
tako, na raspolaganju je i reci-
klirani polimerni otpad iz in-
dustrije, poljoprivrede kao i
sortirani komunalni otpad.

Ne samo sto se koriste otpad-
ni materijali kao sirovina, vec i
gotov proizvod od kompozita
polimer-drvo moze u potpu-
nosti da se reciklira ili odstrani
(spali) uz odavanje daleko ma-
nje toksi¢nih i Stetnih produ-
kata u poredenju sa “Cistim”
polimerima ili polimerima pu-
njenim mineralnim punilima.
Pored ovih, postoji jos jedan
"“ekoloski” razlog. Profili od
kompozita polimer-drvo po-
stavljeni na otvorenom, ne
zahtevaju primenu zastitnih
premaza na bazi organskih
rastvaraca, tako da se na ovaj
nacin $titi prirodno okruzenje.

RAZVOJ TRZISTA
KOMPOZITA

Drvo-polimer

Trziste kompozita polimer—pri-
rodna vlakna u Severnoj Ame-
rici, Zapadnoj Evropi i Japanu
u 2007. godini je premasilo
1.100.000 tona, a po vrednosti
vise od 1200 milijardi dolara.
Od toga na trziste Severne
Amerike otpada c¢ak 85% ili

AKTUELNO

mogucnosti
kombinovanja
plastike i deveta
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Slika 1. Sematski prikaz proizvodnje kompozitnog materijala drvo—polimer

blizu 950.000 tona. Najveci
deo odlazi na kompozite pu-
njene drvetom (87%), a osta-
tak na druga prirodna vlakna,
kao sto su juta, lan, kudelja.
Evropsko trziste ovih proizvo-
da je daleko manje, sa ukup-
nom proizvodnjom od 55.000
tona u 2007. godini, ali se
predvida njegov rast od 18%
godisnje.

KOMPONENTE
KOMPOZITA

Drvo

Komponente koje ulaze u sa-
stav kompozita su: drvo sa te-
zinskim udelom u kompozitu
u opsegu 30-80%, polimer sa
25-75% i aditivi. U njemu su
sjedinjena dva veoma razlicita
polimera: drvo-hidrofilni, tem-
peraturno osetljivi prirodni po-
limer, sjedinjen sa nepolarnim
hidrofobnim poliolefinom, koji
su medusobno nekompatibilni
i sa potpuno razlicitim fizickim
i hemijskim svojstvima.
Polimeri

Najcesce korisceni polimeri za
ovu namenu su polipropilen,
polietilen i poli(vinil-hlorid). U
mnogo manjoj meri registruje
se primena polistirena i poliu-
retana.

Autor ovog teksta je zaposlen u preduzecu VUJIC Valjevo

oktobar 2008.

Polimer ulazi u proces kao
granulat ili kao reciklirani ma-
terijal (najzastupljeniji reciklat
je dobijen od balirane folije
koja je u pogonima za recikla-
zu oslobodena primesa i dove-
dena u oblik najpogodniji za
dalju preradu).

PROCES PROIZVODNIE
KOMPOZITA

Drvo-polimer

Proces proizvodnje kompozita
drvo—polimer sastoji se od sle-
decih faza koje su Sematski
prikazane na slici 1.

| Priprema drvenog otpada
materijala

Priprema drvenog otpada ma-
terijala se sastoji od usitnjava-
nja, sejanja i susenja, kako bi

postao pogodan za sjedinjava-
nje sa rastopom polimera. Naj-
cesce korisceni materijal dolazi
iz industrije namestaja, struga-
ra i slicno i predstavlja strugo-
tinu koja se usitnjava u mlino-
vima sa cekicima. Veli¢ina ce-

stice usitnjenog materijala na-
lazi se u opsegu 250-400 pm.

U zavisnosti od tehnoloskog
postupka koji je primenjen,
nekad susenje prethodi usit-
njavanju. Usitnjeni materijal se
ponovo susi da dostigne sadr-
zaj vlage u opsegu 0,5-8%, s
obzirom da je sadrzaj od veli-
kog znacaja kako za kvalitet,

tako i za namenu gotovog
proizvoda (videti tabelu 2).

Il Mesanje sa polimerom i neo-
phodnim aditivima.

Ova faza procesa nije zastu-
pljena u svim literaturno opi-
sanim postupcima. Kod nekih
postupaka vrsi se direktno do-
ziranje komponenata u eks-
truder, bez prethodne homo-
genizacije.

Polimer se doprema kao gra-
nulat ili kao reciklirani materi-
jal. Najzastupljeniji su PE, PP,
PVC, a u znatno manjoj meri
PS, PU i ABS. Od recikliranog
polimernog materijala, trenut-
no je najzastupljeniji materijal
dobijen od otpadne balirane i
usitnjene PE-folije koja je, pro-
savsi kroz postrojenja za reci-
klazu, oslobodena necistoca,
usitnjena i osusena dovedena
u oblik koji je najpogodniji za
dalju preradu.

IIl Ekstrudiranje

Za konstruktore dvopuznih
ekstrdera prerada ovih kom-
pozita bila je svojevrstan iza-
zov, tako da je usavrsavanje
opreme za ovu namenu rezul-
tiralo velikim brojem patena-
ta. Jedan od prvih problema
koji je trebalo resiti bilo je do-
ziranje (hranjenje ekstrudera),
s obzirom na nisku nasipnu
masu preradene “strugotine”
ili drvenog brasna, kao i reci-
klirane PE-folije.

DRVOtehnika 20/2008 [e}s]
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U zavisnosti od nacina pri-
preme kompozita, tehnicka
resenja hranjenja ekstrudera
se razlikuju. Kompozit se
unosi u ekstruder na razlicite
nacine: kao pojedinacne pra-
skaste/granulisane kompo-
nente, kao praskasta mesavi-
na polimera, drvnog brasna i
aditiva i kao gotove granule
kompozita.

UNAPREDENJA OPREME
ZA PROIZVODNJU
KOMPOZITA

DRVO-POLIMER

Za ekstruziju kompozita sa dr-
venim vlaknima (kao i ostalim
prirodnim vlaknima), kod veli-

il )
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mogucnosti kombinovanja plastike i deveta

kog broja preradivaca superi-
ornim se pokazao dvopuzni
konusno kontrarotirajuci eks-
truder (slika 3), iz sledecih raz-
loga:

1. Velika zapremina u zoni
hranjenja je posebno pogodna
za materijale niske nasipne
mase, kao sto su kompoziti na
bazi prirodnih vlakana;

2. Relativno dug boravak u zo-
ni plastifikacije i homogeniza-
cije, pod uslovima nize tempe-
rature i pritiska, a znatno kraci
boravak u zonama sa visom
temperaturom i pritiskom,
prevencija je promene boje
ekstrudata usled degradacije
osetljivih vlakana celuloze;

i S kb 4 b R A e
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Slika 2. Izgled konusnih puzeva

Tabela 1. Modeli i kapacitet ekstrudera

Motor

Ekstruder kw
fiberex T 35 11

fiberex T 45 20
fiberex T 58 39
fiberex T 80 60
fiberex T 92 77

fiberex A 135 160

3. Masivni lezajevi ¢ine ovaj tip
ekstrudera pogodnim za uslo-
ve visokog pritiska;

4. Konusni ekstruderi su ela-
sti¢niji u pogledu varijacija ka-
rakteristika ulaznog materijala
5. Konusni ekstruderi su po-
godniji za nize brzine i na
smicanje osetljive mesavine
(npr. PVC punjen drvenim
vlaknima);

Pored konusnih dvopuznih
ekstrudera zapazena su i dru-
ga resenja, i to: kompoziti od
drveta su osetljivi na smicanje
¢inedi zadatak ekstrudiranja
izazovnijim. Samo pravi kon-
cept ekstrudera kombinovan
sa odgovarajucim dizajnom
puza i svojstvima ekstrudera
vodi ka dobrom rezultatu. Eks-
truderske linije karakterise:

— kontrolisana temperatura

— stabilan povratni pritisak to-
kom ekstruzije

- visoka fleksibilnost

- Sirok know-how dizajna pu-
Zeva, Zeljenih resenja

Maksimalni kapacitet kg/h

5-8%
od do
20 40
40 75
75 150
125 200
200 350
500 700

1-4%
od do
30 50
50 100
100 200
150 250
300 500
700 1250

Tabela 2. Osnovne karakteristike standardnih WPC-proizvoda i high-tech WPC proizvoda

Polimerna matrica

Tezinski udeo drvenih vlakana

Procenat vlage u drvenim vlaknima

Receptura

Brzina ekstruzije
Debljina zida profila
Primena proizvoda
Investiciona ulaganja

Cena proizvoda u poredenju
sa cenom drvenog profila

m DRVOtehnika 20/2008

Standardi WPC proizvoda
PP, PVC
30 - 50%
max. 8%
jednostavna sa max. 3 komponente
3 -5 m/min
veca od 2 mm

profili jednostavnijeg dizajna
za primene u enterijeru

relativno niska

relativno niska

WPC proizvodi visoke tehnologije
PP, PVC, HDPE, LDPE
do 80%
max. 1%
vedi broj komponenti
veca od 5 m/min

manja od 2 mm

univerzalna primena:
u enterijeru i eksterijeru

visoka

visoka

Slika 3. Dvopuzni ekstruder
za preradu kompozitnih materijala
drvo—polimer

- veliki izbor puzeva
Ekstruderi imaju kapacitet od
50 do 1250 kg/h i prave se sa
Sest razlic¢itih kapaciteta kako
je prikazano u tabeli 1.

PRIMENA KOMPOZITA
DRVO-POLIMER

Zahvaljujuci velikom broju
prednosti koje proizvodi od
kompozita poseduju u odnosu
na proizvode od drveta, kao i
proizvode od nepunjenih i pu-
njenih polimera (mineralna
punila i staklena vlakna) njiho-
va primena se prosirila do te
mere, da je zahvatila mnoge
industrijske grane. Osnovne
prednosti su sledece:

PREDNOSTI U ODNOSU NA
PROIZVODE OD DRVETA

- Nije potrebna zastita od
vlage, mikroorganizama i in-
sekata

— Odli¢na trajnost i postoja-
nost pri izlaganju vremenskim
uticajima (procenjeni vek tra-
janja profila je najmanje 25
godina)

— Ekoloska podobnost proizvo-
da iz viSe razloga (ne koriste
se premazi sa organskim ras-
tvarac¢ima, mogucnost reciklo-
vanja je 100%, usteda drveta
kao resursa)

- Ne dolazi do cepanja po-
precno na pravac vlakana

— Otpornost prema Sirenju pla-
mena (mogucnost dodavanja
usporivaca gorenja)
PREDNOSTI U ODNOSU NA
PROIZVODE OD POLIMERA

| POLIMER PUNJENOG
MINERALNIM PUNILIMA

- Bolje mehanicke osobine

— Manja tezina u odnosu na
polimer punjen mineralnim
punilima

oktobar 2008.




Slika 5. Primena profila od kompozitnih materijala u eksterijeru

- Bolja dimenziona stabilnost,
mogucnost izostavljanja me-
talnih ulozaka kod profila

— Mogucnost obrade tradicio-
nalnim alatima za obradu dr-
veta

— Smanjenje industrijskog poli-
mernog otpada

Proizvodi od kompozitnih ma-
terijala mogu se u tehnolo-
skom smislu svrstati u tzv.
“standardne” i popularno na-
zvane "high-tech” proizvode,
odnosno proizvode visoke teh-
nologije. Osnovne karakteristi-
ke ovih grupa proizvoda prika-
zane su u tabeli 2.

TRZISTA KOMPOZITNIH
MATERIJALA
DRVO-POLIMER

Najvece i najraznovrsnije trzi-
ste ovih kompozita je grade-
vinarstvo (66% od ukupne
svetske proizvodnje), infra-
struktura (18%) i industrija
transportnih sredstava (10%).
Navescemo najcesce primene
ekstrudiranih i brizganih pro-
izvoda od kompozita dr-
vo-polimer.

UPOTREBA NA OTVORE-
NOM PROSTORU

- podni profili

- zidne obloge

— profili za vrata i prozore
- ograde

— oprema za decja igralista
(penjalice, zamkovi, deciji vo-
zovi)

— klupe za parkove i ostala
oprema

— zastitne ograde

— stepenista

— pesacki mostovi

oktobar 2008.

UPOTREBA U ENTERIJERU

- profili za podove

— pregradni zidovi

— okviri vrata

— namestaj

- oprema za skladista
- harmonika vrata

- stepenista

UPOTREBA U AUTO-
MOBILSKOJ INDUSTRUI

- unutrasnje obloge vrata i
hauba

- oslonci sedista

— zadnje police

- podovi za kamione i
prikolice

JAVNI OBJEKTI

— dokovi i pristanista

- ogradeni prolazi

- zastitne ograde

— zvucne barijere na auto pu-
tevima

— zeleznic¢ki pragovi

- znaci za obelezavanje i ra-
zne table

ZAKLJUCAK

Tehnologiji proizvodnje kom-
pozitnih materijala drvo-po-
limer trebalo je mnogo vre-
mena da doceka potpuno
prihvatanje i u Evropi. Danas
sa usavr$enim procesima pre-
rade, prilagodenim masina-
ma i razvijenim specifi¢nim
aditivima za proizvode koji
spajaju sve prednosti prirod-
nih i sintetickih materijala,
konacno je doslo vreme za
pokretanje inicijative za pro-
izvodnju kompozitnih mate-
rijala drvo—polimer i na na-
$im prostorima. W
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Poznati dobavljac lepkova za drvopreradu , stolariju i proizvodnju nameStaja pEPROM doo
Raca predstavlja standardnu i inovativnu ponudu lepkova i vezivnih sredstava vodeceg

evropskog proizvodaca KLEIBERIT iz Nemacke.

- lepkovi za drvo D2, D3, D4 i brzovezujuci

- poliuretanski D4 i konstruktivni lepkovi

- kant - lepkovi u granulama i patronima za sve vrste masina za kantovanje

- urea - lepkovi u prahu za furniranje u vruéim presama

- lepkovi za oblaganje profila - topivi kao i

- disperzioni termoreaktivni za 3D lepljenje u vakuum i membranskim presama
- tapetarski lepkovi za sunder, meblo i drvo

- silikoni, PUR-pene, diht mase

- uévrscivadi, razredivaci,cistaci, paste itd

Garantovani KLEIBERIT kvalitet, originalno pakovanje, brza i redovna dostava, stabilan lager
i moguénost kreditiranja kupaca, tehnicka podrsSka uz optimalne preporuke, neke su od nasih
osobina koje nas izdvajaju kod odluke proizvodaca za saradnju sa nama.

Ovlaséeni zastupnik KLEIBERIT -a

deprom@ptt.rs
Uf 034 752 202 ~—_DEPROM uoo
063 BB 53 453 Prodaja lepkova | vezivnih sredstava

Raca KG 34 210




=4

=
A

[ DRIPAMIDA

o
LA

LEPLJEMNE | AMELIRAME KOMSTRUKCLIE
web, wWww piramadasm.coyu

- SPORTSKE | PROAZVOOMNE HALE
Ehsar ) FRONENTIONE Fal B e. am piramida@necbes net
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~ RESTORAN | BAZE! L 022/ 639 - 205
MADSTRESHICE | MOSTOVI [. 0221611 - 081

- PROJEKTOVANJE - IZRADA - TRANSPORT = MONTAZA «

NORDWOOD
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0JAM restauracija je sigur-
P no svima poznat u svom

najjednostavnijem znace-
nju - obnova, obnavljanje, po-
pravka, ponovno uspostavlja-
nje (od lat. reci restauratio).
Medutim, iza ovog jednostav-
nog pojma, krije se znatno
opsirnije i kompleksnije obja-
$njenje. Cuveni teoreticar re-
stauracije, Cezare Brandi u
svom delu ,Teorija restauraci-
je" iz 1963. godine, istice izu-
zetnu vaznost ovog pojma. Po
njegovim rec¢ima, restauracija
je neodvojiva od ocuvanja na-
cionalnog kulturnog nasleda,
i iznosi jednu od definicija na
slededi nacin: ,Restauracija je
metodoloski trenutak prepo-
znavanja dela u njegovom
istorijsko-estetskom polarite-
tu”. U okviru teorije restaura-
cije pokusao je da identifikuje
dva pravca, jedan je bio
usmeren na vracanje funkcije
proizvodima ljudske aktivno-
sti, drugi se odnosio na pravu
i odgovrajucu restauraciju po-
sebnih proizvoda tj. umetni¢-
kih dela. Zar vam se ne ¢ini
da bi restauracija namestaja
mogla da uzme ucesce u oba
pravca?

U nastavku pozabavicemo se
konkretno restauracijom na-
mestaja. Zbog cega pribega-
vamo restauraciji namestaja,
koje kriterijume vrednujemo,
kako odredujemo stil datog
komada namestaja? Na ova, i
druga pitanja pokusacemo da
odgovorimo u daljem tekstu.

U vecini slucajeva restaurira
se namestaj koji se smatra an-
tikvitetom. Pod antikvitetom
podrazumevamo svaki komad
namestaja stariji od 50 godi-
na, dok vrsni antikvari tu gra-
nicu pomeraju na 150 godina.
Vrste drveta korisc¢ene za izra-
du starog namestaja su izu-
zetnog kvaliteta i visoko vred-
ne (mahagoni, orah, ruzino
drvo, hrast). Pri tom, namestaj
je bio visokodekorativno
ukrasen intarzijom, pozlatom,
slonovom kosti, plemenitim
metalima. Ovim argumenti-
ma, zasigurno, opravdavamo
proces restauracije.

Pored primene odgovarajuce
vrste drveta i tehnike ukrasa-
vanja namestaja, kao i sam
nacin izrade moze posluziti za
datiranje namestaja. Kao pa-
rametre u ovom slucaju navo-
dimo: vrstu veze (najcesce ko-
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ris¢ena ruc¢no izradena veza je
lastin rep), asimetri¢nost poje-
dinacnih elemenata (iz razlo-
ga njihove rucne izrade), za-
vr$na obrada (ulja, voskovi,
selak, koji su jedino bili do-
stupni u to vreme) i naravno
vrsta drveta. Namestaj izra-
den na ovaj nacin, generalno,
datira pre 1860. godine. Nije
li to dovoljan razlog za pristu-
panje procesu restauracije?

Namestaj koji se restaurira
pripada odredenim epoha-
ma/stilovima koje moramo
poznavati radi njegove preci-
zne determinacije. Stilove, ge-
neralno, mozemo podeliti na
osnovne engleske i osnovne
americke stilove. U daljem
tekstu naves¢emo osnovne
karakteristike pojedinac¢nih
stilova.

Osnovnim engleskim pripada-
ju sledeci stilovi:

Queen Anne (Kraljica Ana)
- period: rani XVIIl vek

- korisceno drvo: orah, tresnja,
mahagoni, javor, hrast

- odlike: graciozne krivine, vi-
jugave noge, minimalna deko-
racija, veoma jednostavan.

Chippendale (Cipendel)
- period: kasni XVIII vek
- korisceno drvo: mahagoni

- odlike: od ekstremnog roko-
koa do klasi¢ne strogosti, od

gotskog stila do kineskih mo-
tiva. T

Restauracija

Adam (Adam)
- period: kasni XVIII vek
- koris¢eno drvo: mahagoni

- odlike: cistota forme, sklad
boja, finoca detalja, ujedna-

cenost citave koncepcije dizaj-

na enterijera (slika desno).

Hepplewhite (Hepelvajt)
- period: kasni XVIII vek

- korisceno drvo: mahagoni,
umeci furnira

- odlike: jednostavnost, vit-
kost, slaba konstrukcija, cesti
dekorativni elementi.

Sheraton (Seraton)
- period: kasni XVIII vek
- koris¢eno drvo: mahagoni

- odlike: struktura

rokokoa sa klasi¢nim
motivima, Ciste forme name-
staja sa elegantnim i vitkim
oblicima, ¢esti dekorativni
motivi.

Regency (ReZans)
- period: rani XIX vek
- koris¢eno drvo: mahagoni

- odlike: robustan

namestaj inspirisan
isto¢njackom kulturom i got-
skim formama, linije su jedno-
stavne, dekorativni elementi
su svedeni na minimum.

Victorian (Viktorijanski)
- period: kasni XIX vek

- koris¢eno drvo: mahagoni,
orah, ruzino drvo

- odlike: robustan,
udoban, nepreten-
ciozan namestaj,
haoti¢na primena
detalja.
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namestaja
stilovi namestaja

PISU: dipl. ing. Marija Manojlovic i prof. dr Milan Jai¢

Federal (Federal)
- period: rani XIX vek

Osnovnim americkim
pripadaju slededi stilovi:
Early Colonial

(Rani kolonijalni)

- period: XVII vek

- korisceno drvo: bor, breza,
javor, orah

- koris¢eno drvo: mahagoni,
tresnja

- odlike: klasi¢ne forme preu-
zete iz grcke i pompejske
umetnosti, posredstvom fran-
cuskog Ampir i engleskog
Adam stila, a uz prikazanu
vitrinu (desno), najbolji pred-
stavnik je Hitchcock stolica.

- odlike: hibrid engleskog di-
zajna, neugladenost dizajna,
masivne konstrukcije, teska
dekoracija, koris¢enje lokalnih
materijala.

Pennsylvania Dutch

(holandski)
Late Colonial - period: kasni XVIIl do sredi-
(Kasni kolonijalni) ne XIX veka

- period: XVIII vek - koris¢eno drvo: bor, javor,

- koris¢eno drvo: bor, maha- orah

goni - odlike: nemackog stil,

- odlike: interpretacija stila zlvopisno obojena nemacka
dekoracija.

Queen Anne, formalan, kori-
s¢enje uvezenih materijala, a
najbolji predstavnik je
Windsor stolica.
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Shaker (Sejkerski)
- period:
kasni XVIII do

sredine XIX veka
- korisceno drvo: bor, javor

- odlike: jednostavnost,
funkcionalnost, strogost,
odli¢an dizajn.

Determinacija konkretnog sti-
la moze nam pomocdi kod da-
ljeg odredivanja: nacina izra-
de pojedinacnih elemenata,
koriscenih tehnika izrade i
tehnika ukrasavanja/dekoraci-
je, vrste zavrsne obrade, pa i
same vrste drveta.

Napominjemo da se tip
zavrsne obrade i vrste
drveta precizno odredu-
ju posebnim ispitiva-
njem.

Svi napred napomenuti para-
metri su neophodni iz razloga
sto verodostojnije restauraci-
je. Jer, kao $to smo na samom
pocetku objasnili, pojam re-
stauracija podrazumeva ob-
novu, obnavljanje, ponovno
uspostavljanje i vracanje
funkcije odredenom komadu
namestaja ne narusavajuci
njegovo izvorno stanje.

Danas, generalno, na trzistu
postoji problem nedostatka
materijala (retke vrste drveta
i furnira, tkanina, materijala
za ispunu tapaciranog name-
staja) i tipova zavrsnih obrada
(Selak, francuska politura) koji
su se nekada koristili, i pro-
blem izuzetno visoke cene ta-
kvih materijala. Ovim se, ta-
kode, moze opravdati visoka
cena samog procesa restaura-
cije i samog restauriranog na-
mestaja.

Nakon utvrdivanja napred na-
pomenutih parametara, mo-
Zemo pristupiti daljem proce-
su restauracije u cilju pronala-
Zenja i utvrdivanja ostecenja
na datom komadu namestaja.
Ovo se moze smatrati poseb-
nom disciplinom unutar sa-
mog procesa restauracije za
koju nam treba isto toliko
prostora koliko i za upozna-
vanje sa stilovima namestaja,
pa to ostavljamo za neku dru-
gu priliku. m
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Clareie

Vizgevrelene buiice Vitap serije Alfa pokrivaju potrebe,
kako zanatskih radionica, tako | radionica srednje velidine kao dopuna CNC madinama,

Model Classic sa naprednim sistemom podeiavania dubine busenja omoguéava
lzuzetno brae izmane | efikasan rad, Preko 20,000 prodatih mading u svetu
dokaz je efikasnost, kvaliteta | ekonomitnost

Model Superfast sa digitalnim Sitadima poziciie predstaviia najnapredniju
univerzalinu visevratenu busilicy na sveltu

Krivolinijsko-pravolinijska kantarnca VITAP SMART je =
najekonomiéniga masina be vrste na nkisthe
Savrieno resenje 2a kanlovanje sa malo ulaganja.

Krivolinijsko-pravoliniska kantenca VITAP SMART TR, =
58 agrenatom za opsecanje, na jednoj masini spaga dve operacije.
Funkcionalno odvojene operaciie omogudéavaju istovremeni rad.

= & = Krivalinijsko kanovanje za vede kapacitete
o 0 %@ reSava sa parom magina BCI1 | RCS1.

B Bees &6 ® BCO1 je krivoliniska kanterica sa DVA valjka
' za nancdenje lepka (i na traku | na plodu),

L ] elektronskim podedavanem dukine frake

dodavatem za dreene lajsne | mnogim

‘ drugim funkeijama za bréi rad.
.|a RCY1 je opsekalica sa DVA visokofrekventng =
= -t . molora sa radijusnim glodalima za skidanje vigka
— trake istovremeno | 5a gomie | sa donje strane plota,

» ORBITER je masing za automatsko knvolinisko kantovanie ploéa vedih dimenzija.

= Automatsko kanfovanje bez programirania, drianje obratha pomotu vakuuma,
skidanje viska trake sa dva visokofrekventna motora istovremeno sa obe strane,
upravijanje funkcijama pomodu PLC-a
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Zastupnik i distributer za Srbiju
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22310 Simanovei - Krmjedevatka bb
tel. 022 480 175, 480 176 - fax, 022 480 050
e-mail: office@lozbgd.co.yu

osToJE indicije da je jos u
P X1l veku u Srbiji postoja-

la posebna majstorska
radionica tj. jedinstvena gru-
pa majstora slikara, Grka i Sr-
ba, vaspitavanih na principi-
ma vizantijskog slikarstva XII
veka u Solunu. U pitanju su
umetnici najverovatnije dveju
generacija, koji su ukrasili
freskama zidove Bogorodice
Ljeviske, crkve Sv. Nikole u
Studenici i manastir Moracu.
Iz zapisa u Bogorodici Ljevi-
skoj znamo za imena glavnog
arhitekte i vodeceg slikara i
njihove privilegije. Arhitekta
se zvao Nikola, a slikar proto-
majstor Astrapa. Po zavrsetku
izrade fresaka u Ljeviskoj oni
dobijaju nagradu u naturi i ta
svoja ste¢ena prava, kao pri-
vilegiju ispisuju na zidu. Ovo
je jedini sacuvani slikani zapis
u vizantijskoj i srpskoj umet-
nosti koji od reci do reci re-
produkuje dobijene privilegi-
je od strane kralja Milutina -
tzv. “PRIZRENSKA PRIVILEGI-
JA". Iz ovoga se tacno vidi da
su srpski majstori poc¢etkom
X1V veka bili povlaséeni sta-
lez, kao i slikari - umetnici
Mihailo i Evtihije koji su isli-
kali Sv. Klimenta na Ohridu.
Posle osvajanja Makedonije
od strane kralja Milutina, u
svoju novoosnovanu dvorsku
slikarsku radionicu, pored
drugih kralj uzima i ove slika-
re. Dvorskoj grupi Milutino-
vih umetnika najblizi je maj-
stor Jovan, autor crteza na
freskama u crkvi Sv. Dimitrije
u Peckoj patrijarsiji.

Glavni majstori kraljeve
radionice Mihailo i Evtihije
islikali su 1317. godine Staro
Nagoricino, jos jednu zaduzbi-
nu Milutinovu. Kao i kod sli-
kanja Sv. Nikite kod Banjana
(1307.) slikari su podelili ceo
prostor na dva dela, tako da
se moze stilski pratiti sta je
koji od njih radio. Zna se da je
scenu u Sv. Nikiti “Svadba i
Kani” radio Mihailo pa upore-
dujudi tamo naslikani name-
$taj sa ovim u Nagoric¢inu mo-
Ze se tacno utvrditi ko je au-
tor pojedinih tipova namesta-
ja. Carski presto je naslikan u
Nagoricinu (sl.1), gde na bo¢-
noj strani ima vise cetvrtastih
otvora. Novost je”sigma” pod-
noznik koji nije viSe Cetvrtast

Slika 1. Crski presto,
Nagori¢ino, 1317. godine

kao u dosadasnjim pretstava-
ma, vec je polukruzan sa rav-
nom stranicom okrenutom
prema posmatracu.

Vizuelno slican, ali kon-
struktivno razlicit je presto,
opet iz Nagoricina (sl.2), gde
su bocne stranice ravne, sa ro-
manskim otvorima, sa visokim
lednim naslonom koji je ugla-
vljen u nosece ledne stubove
sa ukrasom na vrhu, blago iz-
vijenim naslonom za ruke i
prednjim nosec¢im stubom.

Delimi¢no sli¢an presto sa
napred spomenutim (iz St.Na-
goricina) je na sceni “Blagove-
sti” (sl.3), gde bocne stranice i
ledni naslon sacinjavaju jedin-
stven oval, sa punijim nogama
i Cetvrtastim bo¢nim otvorima.
Sem ukrasa na prednjem stu-
bu u obliku tokarenog stubica,
nikakvih drugih ukrasa nema.

Kao sto se moglo zakljuci-
ti do sada, prestoli koje je ra-
dio Mihailo nisu koncipirani
kao negdasnje skrinje — san-
duci, nego kao specijalno ra-
dene celine za odredenu na-
menu - da budu prestoli za vi-
soke li¢nosti.

U manastiru Decani, u sce-
ni “Osuda Sv. Porda” iz 1340.
godine nepoznati fresko maj-

Tekst preuzet iz monografije Srpski srednjevekovni namestaj

¢iji je autor dr Srdan Ziki¢. Knjigu je izdala Zaduzbina Andrejevic,

a sponzor je preduzece TOPLICA DRVO.




Materijalna kultura juznih Slovena

ednjevekovni namestaj

PISE: dr Srdan Zikic

stor je nacrtao jedan vrlo inte-
resantan presto na kome sedi
car Irod (sl.4). Pre svega, pre-
sto je nizak, izgleda visine da-
nasnje stolice i bez podnozni-
ka sto je potpuno neuobiceje-
no za srednji vek. Nema noge
niti bilo kakav postament. Na-
slon za leda mu je polukruzan
i veoma nizak - do polovine le-
da onoga koji sedi. Bo¢na stra-
nica je iz jednog konstruktiv-
nog dela, radena kao ram sa
ispunom u kojoj je cetvrtasti
ukras. Prednji i zadnji noseci
ugaoni stub je okruglog prese-
ka sa ukrasnom loptom na vr-
hu. Na gornjoj povrsini boc¢ne
stranice i na naslonu za leda
nalaze se kao ukras tokarene
bobice.
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Slika 2. Carski presto,
Nagoric¢ino, XIV vek

Slika 3. Blagovesti,
St. Nagoricino, XIV vek

Stefan Decanski, vrativsi se
iz Carigrada, posle emigracije,
podize Decansku crkvu u sta-
rom primorskom stilu, drzeci
se oCevog uzora - Studenice.
To zapadno krilo stare srpske
umetnosti ocevidno je odnelo
pobedu vec polovinom XIV ve-
ka, kada su odabrani majstori
za gradenje i slikanje Decana.
Decanska arhitektura i skulp-
tura isticane su kao primeri
priviemenog potpadanja srp-
ske umetnosti pod zapadni
uticaj, dok se za zivopis obicno
tvrdi da je sav u tradicijama vi-
zantijskog pravoslavlja. Proto-
majstor fra Vita Mali iz Kotora
je graditelj hrama, dok freske
izvode primorski majstori Srbi,
takode iz, kako se tada govori-
lo, “kraljevog grada” Kotora.
To neobic¢no slikarstvo iz pri-
morja imalo je u XIV veku svo-
je glavne centre: Skadar, Ko-
tor, Dubrovnik i Zadar. Slikari
iz Kotora nastavljali su tradici-
je starih primorskih radionica,
radili su na “grcki nacin” ali
cesto u pojedinostima odaju
svoje romansko - primorsko
obrazovanje. Jedini po imenu
poznati decanski slikar Srd je
Srbin iz primorja. On nije au-
tor freske na sl.4, jer se njegov

‘HEEAL

potpis nalazi na severnoj stra-
ni crkve, dok je pomenuta fre-
ska na zapadnom.

Nalazecdi se po crkvama,
nase freske su prirodno, pr-
venstveno religioznog karak-
tera. NiSta nam nije ostalo od
svetovnog slikarstva, kojeg je
moralo biti po nemanjickim
dvorovima u Rasu, Zvecanu,
Debrecu, Skoplju, Prizrenu,
Nerodimlji, u dvoru kralja
Marka u Prilepu, kneza Lazara
u Krusevcu, despota Stefana u
Beogradu i despota Burda u
Smederevu. Poslednje freske
te vrste, u dvorcu cara Dusana
na Drimcu pod Skadrom, pro-
pale su oko 1881. godine pre
no sto ih je iko proucio. Vero-
vatno je da su freske po dvor-
cima najvise ilustrovale vladar-
ske pobede, po primeru koji je
davala Vizantija; u prilog tome
govori i odluka Velikog veca
Dubrovacke republike da se
naslikaju pobede cara Dusana
povodom njegove posete Du-
brovniku. U naknadu za te ne-
stale slike, ostalo nam je po cr-
kvama nekoliko stotina fresa-
ka istorijskog karaktera. One
nam ne mogu zameniti propa-
le profane kompozicije, ali su
zato jos vise dragocene jer
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nam prikazuju enterijere i
opremu koja je sigurno bila sli-
kana i na profanim freskama.

Realisticke tendencije u
srpskom slikarstvu fresaka i
ikona XIV i XV veka iznele su
na ikonografsku scenu mno-
stvo predmeta, obradenih bri-
zljivim likovnim tretmanom.
Od fresko-slikarstva Milutino-
vog doba do Moravske skole
prikazi namestaja posuda, tka-
nina, odece, nakita i crkvenih
predmeta ¢ine bogatu izlozbu
dela nase srednjevekovne
umetnosti. To su primerci koji
su se verovatno nekad nalazili
u inventarima srpskog dvora,
u vlastelinskim rezidencijma,
manastirima i crkvama. U vre-
me utvrdivanja Turaka na Bal-
kanu, kad se nestankom srp-
skog dvora i velike vlastele
ugasio sjaj materijalne raskosi,
broj upotrebnih predmeta na
zidnom slikarstvu znatno je
skromniji, ali nije manje doku-
mentaran, $to na svoj nacin
potvrduje noviji folklorni ma-
terijal. Ta je dokumentarnost u
zavisnosti od smena relativno
Cestih uspona i padova kvalite-
ta srpske umetnosti i slikarstva
od XVI do kraja XVII veka.
Osim manjeg broja izuzetaka
slikari fresaka turskog perioda
nisu posebno zainteresovani
za prikazivanje pojedinosti.
Medutim, predmeti koje su za-
belezili, verno odrazavaju to-
kove zanatsko - umetnickog
stvaranja toga doba kod Srba.

Moravska skola

Posle smrti cara Dusana, u
zemlji se brzo menjaju politic-
ki odnosi i sistem upravljanja.
Carska vlast slabi, velmoze vre-
menom postaju samostalni go-
spodari u svojim pokrajinama.
Mladi car Uro$ upravlja iz Ma-
kedonije najpre uz pomoc
majke, a posle zajedno sa
moc¢nim savladarom kraljem
Vukasinom Mrnjavcevicem.
Srpska crkva sve vise gubi moc.

Slom carstva je nastupio
iznenada. U bitci na Marici po-
ginuli su braca Mrnjavcevici,
uskoro je umro i car Uros.
Oblasti u Povardarju priznale
su vrhovnu tursku vlast i opa-
snost se nadvila i nad ostale
srpske zemlje. U mutnim vre-
menima izmedu maricke i ko-
sovske bitke pocelo je polaga-
no kristalizovanje novog, po-
slednjeg politickog i umetnic-
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kog centra srednjevekovne
Srbije. U Pomoravlju knez La-
zar pocinje da se istice kao
najjaci predstavnik centralistic-
kih teznji srpskog naroda.

U poslednjim trenucima
politicke slobode srpsko de-
spotstvo dobija zrele oblike fe-
udalizma, gradanski stalez,
razvijeno rudarstvo (Novo Br-
do, Rudnik) i Zivu trgovinu.
Nagla bogacenja pojedinih fe-
udalaca omogucuju im podiza-
nje raskosnih manastira.

Sa Sirokog podrucja prime-
njene umetnosti ovoga perio-
da mi imamo sasvim nedovolj-
ne predstave. Srednjovekovni
dvorci u Srbiji od drveta lako
su stradali od rusenja i pozara.
U njima je stradao i raznet sav
onaj skupoceni namestaj ukra-
sen intarzijom ili ukrasima od
kosti; stradali su zastiraci, za-
vese, posude, ikone, knjige,
nakit i sav onaj skupoceni in-
ventar u kome je ono drustvo
volelo da uziva. Jedini podaci
ostali su na sacuvanim freska-
ma i ikonama; iz njih izvla¢imo
sliku materijalne kulture toga
doba. Skupocena nosnja de-
spota, njegove vlastele i obo-

gacenog sloja trgovaca i zana-
tlija u gradskim i rudarskim
centrima, sem haljine kneza
Lazara, sacuvala se takode jos
jedino na freskama ili u poda-
cima koje crpimo iz odredenih
trgovinsko - pravnih akata ili
povelja.

Ako bi se Zivot Moravske
Srbije mogao podeliti na neka
karakteristicna razdoblja, on-
da bi se mogla navesti Cetiri.
Prvi obuhvata vreme do bitke
na Kosovu, drugi do 1402. go-
dine, treci do smrti despota
Stefana 1427. godine, a Cetvrti
se zavrsava padom Smedereva
i propascu Srbije 1459. godine.
Prvi period karakterise oku-
pljanje i osvajanje novih teri-
torija, ucvrscivanje modi i ugle-
da kneza Lazara ¢emu znatno
doprinosi posedovanje rudnika
Novo Brdo i kasnije Rudnika i
Kucaja. Knez Lazar kuje novac
sa italijanskim natpisima, vero-
vatno u Zelji da se obezbedi
pomoc italijanskih banaka ko-
je su u to vreme davale zajmo-
ve drzavama. Dok drugi i ce-
tvrti period karakterise period
politicke i vojne nesigurnosti,
treci period je obelezen najve-

¢im usponom despotovine.
Razdoblje vladavine despota
Stefana je period stabilizacije i
naglog prosperiteta srpske ze-
mlje. Intenzivno koris¢enje bo-
gatih rudnika Novo Brdo, Ja-
njevo, Rudnik, Trepca, Kopao-
nik i kasnije Srebrenica,
ogromno je uvecalo bogatstvo
despota Stefana, despota bur-
da kao i dubrovackih trgovaca
koji su u suvozemnoj balkan-
skoj trgovini obavljali najveci
deo trgovackih poslova. Oni su
se nastanjivali u rudarsko - tr-
govackim centrima despotovi-
ne, kupovali imanja, gradili
svoje crkve i sticali ogromno
bogatstvo. S druge strane, de-
spot je Zeleo da ojaca samo-
stalnost domace trgovine i za-
nata, pa ih je oslobadao cari-
ne. Slao ih je takode, i na usa-
vrsavanje u raznim zanatima
potrebnih u to vreme. Dvorska
sredina Lazarevica i Brankovi-
¢a, posebno dvor despota Ste-
fana, predstavljali su kulturnu
zizu u koju su se sticali, kao na
zapadnim dvorovima, najvesti-
ji majstori i najuceniji ljudi
onog doba. Na dvor je stizala
najskupocenija i najluksuznija
roba koja se mogla nabaviti u

Vizantiji ili na Zapadu. J.Kova-
cevic je utvrdio na osnovu pi-
sanih dokumenata da je u XV
veku na trzistu apsolutno do-
minirao italijanski tekstil koji
su uvozili Dubrovcani. Srpski
vladari su uvek bili dobri kupci
skupocenih tkanina, oruzja,
pokudstva i nakita i to najpre-
finjenijih i najsavremenijih mo-
dela toga doba. Haljina kneza
Lazara, utvrdeno je, potice iz
italijanskog grada Luke, kao i
odeca koju nosi knjeginja Mili-
ca na freskama u Ljubostinji. Iz
dubrovackih arhiva saznajemo
npr. da su se iste srebrne case,
c¢inije i zavese koje je knez La-
zar poklonio manastiru Rava-
nici nalazile i u dvoru u Kru-
Sevcu. Po istim zapisima, posu-
de od zlata ukrasene biserima
koje je Stefan poklonio mana-
stiru Resavi, nalazile suseiu
njegovom dvoru u Beogradu.

Moravsko slikarstvo, gle-
dano u okviru drustvene hije-
rarhije, narocito iz vremena
despota Stefana, dovoljno se
jasno izdvaja u tri grupe: veli-
ku vladarsku, dvorsku, umet-
nost reprezentuju Ravanica,
Ljubostinja i Resava (Manasi-
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ja); dvorsku umetnost “visih ¢i-
nova” iz despotove okoline
pokazuje u punom sjaju - Ka-
leni¢; sve ostale crkve morav-
ske Srbije ne imponuju nekim
visim kvalitetom.

Spomenici
moravske skole

Prvi u nizu velikih spome-
nika Moravske skole, manastir
Ravanica, podignut je krajem
XIV veka. Podigao ga je knez
Lazar kao svoju katedralnu cr-
kvu i zaduZbinu. Majstorske
radionice klesara i slikara, kao
i ostalih umetnika, pre Ravani-
ce, gradio je, reprezentativne
objekte u Novom Brdu, glav-
nom gradu Lazarevog feudal-
nog poseda. Mogucno je da je
Lazar koristio iste majstore i
pri podizanju Ravanice. Medu
njima konstatovano je samo
jedno ime koje se nalazi na
fresci - Konstantin, ali ono nije
ispisano u potpunosti.

Manastiri Resava (Manasi-
ja) i Kaleni¢ podignuti su po-
cetkom XV veka, kao zaduzbi-
ne despota Stefana Lazarevica
i njegovog visokog vlastelina
Bogdana.

Detaljnije o umetnickom i
realnom prikazivanju name-
Staja na freskama u napred
pomenutim manastirima bice
reci kasnije, u poglavljima o
ostalim vrstama sedista. Sada
¢emo spomenuti manastirsku
crkvu Ljubostinju, zaduzbinu
Carice Milice, koja je podig-

nuta na prelasku izmedu XIV i
XV veka. Oslikana je 1402.
godine od strane jedne grupe
slikara na cijem je celu stajao
zograf Makarije. Monah Ma-
karije je pripadao slikarskoj
skoli koju je osnovao njegov
stariji brat mitropolit Jovan u
gradu Zrze kod Prilepa; grupi
je pripadao jos i monah Gri-
gorije. Povlaceci se pred turci-
ma, stupili su u sluzbu kod ca-
rice Milice. Zograf Jovan se
po svoj prilici skolovao u Cari-
gradu, jer njegov crtez i kom-
pozicija ukazuje da je imao is-
kusne i tradicionalne nastav-
nike. Na slici 5. nalazi se fre-
ska sa scenom V vaseljenskog
sabora, radena 1402. godine
od strane zografa Makarija,
jer je brat Jovan u meduvre-
menu umro. Presto na fresci
je slicnog zavrsnog ukrasa
kao na slici gde je predsta-
vljen presto u crkvi u Arilju.

Presto sa visokim lednim
naslonom polukruznog oblika,
napravljen je tako sto su boc¢-
ne stranice sa otvorima (polu-
kruznim i ¢etvrtastim), sa jed-
ne strane upasovane u prednji
nosac - stub sa tokarenim
ukrasom na vrhu, a sa druge
strane vezane su za lu¢no iz-
veden ledni naslon. Stranice i
naslon su konstruisani u hori-
zontalnim pojasevima sa vec
pomenutim otvorima. Gornji
zavrsetak konstrukcije presto-
la je uraden kao posebna rub-
na lajsna veceg profila, s tim
da se vegetabilni zavrsetak

Beograd, Buje i Draqd’ |
tel/fax: 011/ 233-46-9¢

www.unidas.co.yu, e-mall

oktobar 2008.

nalazi na kraju lu¢no izvedene
bocne stranice. Stope nogu su
u obliku kugli dok je cela po-
vrsina prestola plitko rezbare-
na. Postoji mogucnost da je
slikar prilikom dolaska u Lju-
bostinju video vec¢ naslikan
presto u Arilju (freska stara
vek i po), ali ga nije, sem
ukrasa, preslikao, jer se kon-
strukcije veoma razlikuju. Ova
poslednja je oCevidno savre-
mena i verovatno je presto ra-
den iz delova pa posle skla-
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ri, istih godina zidaju se crkve i
manastiri po Hercegovini, Cr-
noj Gori i Dalmaciji. Organi-
zam umetnosti kao celine nije
se mogao unistiti na precac i
pored progona. Stare tradicije
bile su i suvise bogate. Broj cr-
kava i predmeta umetnicke
vrednosti bio je jos u XV veku
ogroman; znatan broj majsto-
ra, i pored toga sto su se mno-
gi izgubili, ostao je u zemlja-
ma srpskog etnickog podrucja,
koje se seobama naglo $irilo

Slika 5. V vaseljenski sabor, Ljubostinja, 1402. godine

pan, sto cemo pokusati u ka-
snijim poglavljima i dokazati
na uporednim primerima.

Padom Smedereva 1459.
godine zavrsava se prvo veliko
poglavlje istorije stare srpske
umetnosti. Drugo poglavlje,
koje traje od pocetka XVI veka
do kraja XVIII veka, ima svoj
posebni karakter i ne moze se
ni uporediti sa prvim perio-
dom cvetanja.

Istih godina, kad su poceli
da propadaju prvi veliki spo-
menici u centralnim podrugji-
ma nekadasnje srednjevekov-
ne drzave, u perifernim obla-
stima pocela su da se formira-
ju nova, skromnija Zarista
umetnosti koja su se brzo pri-
lagodila novim prilikama. Po-
cetkom XVI veka osnovani su
najstariji fruskogorski manasti-

prema severu. Stare veze srp-
ske umetnosti sa primorjem
uspostavljene tokom XIll, XIV i
XV veka nastavljene su i u XVI
veku. Primorski majstori koji
su stolecima radili za pravosla-
vlje odrzavali su u svojim radi-
onicama tradicije pravoslav-
nog slikarstva i umetnosti do
pocetka XVII veka. Pravoslavni
monasi odlazili su kod dubro-
vackih majstora da uce slikar-
stvo. Kaluder Marko Stefanov
iz Trebinja nprimer, prvi je nas
slikar XVI veka za koga znamo
da je ucio u Dubrovniku. Du-
brovacki slikari nisu ucili samo
zografe iz unutrasnjosti, vec su
i sami odlazili u pravoslavne
crkve da ih zivopisu. Karakteri-
sti¢no je to da su u tzv. “gr¢-
kom maniru” slikane freske i u
katolickim crkvama. m
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FDRV0CROMET]
32250 IUANJICA

V. Marinkovi¢éa 306
Telffax: 032/ 631-612




:' HRAMIFEX A.3.

original pinoles

plocasti materijali od drveta
www.pinoles.com

Beograd, JuzniBulevar 2, 011/ 381 3250,3813292

Nova Pazova, distributivni centar, 022 / 321 278

Nis, distributivni centar, 018 / 550 499, 064 / 86 01 942

Novo, maloprodajni objekat u Beogradu, Gospodara Vuci¢a 169, 011/ 381 32 39, 381 32 11



DRVNI CENTAR © A FRUFEI
SABAC, Loznicki put bb tel: 015/377 707 e-mail: omegapro@sezampro.rs
LOZNICA, Sabaéki putbb tel: 015/ 811 100 e-mail: omegapro@verat.net

Sve na jednomw megtu! GRAQE\!INSK{MATERUAU

DOKA - zuta vodootporna ploca

B Thermopal - nemaéki kvalitet '1 KVH grede, podne obloge

B Oplemenjena iverica - i lamperija - Laitinger Austrija

;edmstem dekor Masivne, panel i $per ploce

Gradevinska stolarija

LAMINATNI POD Kore

B saceile -:.;
B Lepak DUF
E MnFaig'




Postovani!

Firma J.u.A. Frischeis, koja se bavi proizvodnjom i trgovinom repromaterijalima
za drvnu industriju, trenunto najveca kuca te vrste u Evropi, stigla je i na srpsko trziste!

NOVO!!! NOVO!!! NOVO!!!
Skladiste i prodaja u industrijskoj zoni u NOVOJ PAZOVI pored Beograda!

DRVO JE NAS SVET ——GEEB———

¥ !.I.\‘-'

drvne industrije
J.u.A. FRISCHEIS

— —— » Furniri - obiéni, mazeravi,
— et fineline i farbani u svim debljinama,
- sirinama i klasama
= m— Y Od preko 100 vrsta drvetal !

* Rezana grada - suva grada
evropskih liséara | cetinara,
kao i raznih vrsta egzota

* |verica - sirova, oplemenjena,

Suva stolarska grada furnirana, protivpoZarna i suplja iverica
za proizvodnju vrata

* Radne ploce

* Laminati

* Kant trake i prateci materijal

* MDF/HDF/Lesonit ploce

* MaxCompact plo¢e interior

* MaxCompact plote exterior

« Sper i panel ploée
za proizvodnju nameitaja

* Masivne ploce za proizvodnju namestaja

* OSB ploce

» Grede i gredice - duzinski
nastavljane/leamelirane odn. KVH i BSH

* Lamelirane gredice za proizvodnju
prozora, profil 72X86 mm u viie
klasa i duzina

* Fasadni profili od masivnog drveta za
gradnju drvenih kuéa

= Razne vrste podnih i zidnih obloga:
bangkirai, teak, termodrvo
i drvnoplastiéne mase.
Za spoljnju | unutrasnju upotrebu!

MaxCompact ploce Fasadni profili od masivnog drveta

—_—
NOVO U NA30J PONUDI - PLOCASTI MATERUALI IE EGGER

J.u.A. Frischeis doo
Industrijska zona , Berbernica”, 22300 Nova Pazova Industrijska zona

tel. 022132 B1 25, fax. 022/32 81 26
MNova Pazova Stara Pazova

www.frischeis.rs

MNovi Banovci




\ SAVRSENIM SERVISOM

POSETITE NAS NA SAJMU NAMESTAJA. HALA 1 EALERIJA.\\
STAND 1617, 10. - 16. NOVEMBRA 2008.

HRAMIFEY A E

2 wbzwerai 7, NORORDVICE
HRANIPEH ¥ £ HUMPOLIC. BEFLELIKR
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