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KAINDL AUSTRIA

KAINDL POD - LEP SAD I ZAUVEK

Pokazi mi svoj pod i reci cu ti ko si...

bio on nenametljiv i suzdrzan, tako da drugi elementi

dolaze do izrazaja, ili toliko dominantan i snazan da svu
paznju skrece na sebe. Ukoliko ga biramo prema sopstvenom
karakteru, i na taj nacin izrazavamo svoju individuanost.

N a formiranje utiska o nekom prostoru najvise utice pod,

Preduslov za udobno stanovanje

Laminatni podovi su ve¢ godinama u trendu. Oni privla-
ce svojom prirodnoscu i raznolikim dizajnom, izgledaju lepo
i izdrzljivi su. Povrsinom identi¢cnom prirodnoj stvaraju
ugodnu atmosferu u prostorijama u kojima se nalaze, a bo-
gatstvom boja i struktura prilagodavaju se najrazlicitijim sti-
lovima stanovanja. Dragoceno potkrovlje s njima postaje jos
dragocenije, stanovi i kuce jos udobniji.

KAINDL ONE - savrseni laminatni podovi

Salzbursko preduzece Kaindl, jedan od vodecih svetskih
proizvodaca oplemenjih materijala od drveta i laminatnih
podova, svojom kolekcijom One pokazuje da laminatni po-
dovi mogu biti vrhunskog kvaliteta i udovoljiti i onima naj-
profinjenijeg ukusa. Apsolutno autenti¢ni i dostupni u mno-
gobrojnim dekorima, laminatni podovi iz Kaindlove kolekci-
je One toliko su dobri da se ne mogu razlikovati od masiv-
nog drvenog poda. Bilo da nas zanimaju urbani, seoski ili
egzotic¢ni stilovi, Kaindlov One odgovorice na sve zahteve u
opremanju stambenog prostora. Dakle, laminatni pod One
odusevljava inovtivnom Natural Touch povrsinom, izuzet-
nom ¢vrstocom i otpornoscu na udarce, kao i izvanrednom
jednostavnoscu postavljanja i lakocom odrzavanja. m

M. Kaindl Holzindustrie
A-5071 Wals/Salzburg, Austria, Kaindlstrasse 2
kaindl@eunet.rs - Branko Jovanovic, www.kaindl.com
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Practive, HOMAG-ov program za opremu radionice, nudj Kompatibilne masine su izradene za potrebe manijih
vam vrhunski kvalitet po povoljnoj ceni. U svetu vodeca i srednjih preduzeca.
HOMAG-ova preduzeca su pod robnom markom Praclive

udruzila medusobna znanja i iskustva. Iskoristite prednosti kompatibilnosti nasih masina i

profitirajte!

I}@LZMA _ ‘A | WEEKE

HOLZMA HPP 230 = # WEEKE Venture 06S
Perfektni krojaé ploéa =4  Portaini CNC cbradni centar
= .l zasve vrste obrada

G@ANDT | HOMAG

HOMAG Venture 20
| Univerzalni CNC centar
sa kantovanjem

BRANDT KDN 210
Kompakina kanterica

H@i MATECH HOMAG
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i -~ LIGMATECH MDE 110

O HOMAG KAL 210
L Korpusna presa
r

- Profesionalna kanterica
po pristupacnoj ceni

ZASTUPANJE - PRODAJA - SERVIS - DELOVI:

HOMAG SERVICE  swcooescws

TelFax: (011) 266 37 65

GROUP g GSM: 065 3152 613 - SERVIS
065 3152 619 - PRODAJA
065 3152 618 - PRODAJA

office @ servicegroup.rs

BRANDT | HOLZMA LIGMATECH WEEKE HOMAG W Servicegroup.rs

Sve za radionicu
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Sreca je dobro zdravije
i slabo pamcenje.

(Svajcer)

I sveci su gresili, al su,
ipak, svetlili.

(A.Santic)

Trazimo reSenja za
probleme koji
nas prate

Iskustva i perspektive

Znamo vec odavno da je misao o prolaznosti svega zemaljskog cesto iz-
vor beskrajne patnje, isto kao sto misao o prolaznosti moze biti izvor utehe
i saveznik trpljenja. Isto tako, stara je istina, da nigde ne teku ni med ni
mleko i da je, ocigledno, u sustini ljudskog bivstvovanja uvek i na svakom
nivou borba za opstanak, za Zivot... A u toku svoje Zivotne prolaznosti, ¢o-
vek shvati da ga ne ¢ini znac¢ajno pametnijim ono $to je ¢uo, vec ono sto je
iskusio. To iskustvo mu, sigurno, moze posluziti kao orijentir za rad i dela-
nje, gde se, uz definicije, da je iskustvo zbir nasih razocarenja i da nije ono
$to nam se dogada, vec je ono sto ¢inimo sa onim $to nam se dogada, po-
tvrduje da su svest i ljudska delatnost primarno odredeni drustvenim bi¢cem
coveka.

Ako je, dakle, svest ljudi primarno odredena njihovim drustvenim bicem
ili mestom u drustvenoj podeli rada i ako nam je u nasoj prolaznosti isku-
stvo orijentir za rad i delanje, onda je, bez sumnje, za uspeh neophodno
imati jasan cilj. Samo sa jasnim ciljem i upornim radom covek se moze iz-
dvojiti iz mase i potvrditi svoju stvaralacku mogucnost. Sama namera ili Ze-
lja, bez delanja, nisu dovoljne za uspeh. Ponekad to moze biti splet okolno-
sti, naslede ili cak neki oblik prisile. Ali je uvek vazno po¢i na vreme, ne Ce-
kati i nikad ne odustati. Tome nas u¢i i prica o mleku i zabi... Culi ste, mo-
zda, kako su dve zabe upale u veliku Serpu mleka... Jedna se zbuni, uplasi i
ubrzo udavi. Druga, takode nenaviknuta na novu sredinu, pocne grcevito
da se bori, da mlati nogama, da pliva, bucka, bucka... | tako, druga zaba od
mleka napravi puter!

| dok belezimo ova razmisljanja mislimo o Cetiri do sada odrzana SABO-
RA DRVOPRERABIVACA Srbije i nasem cilju da SABOR postane tradicional-
na manifestacije. Svesni potrebe inoviranja sadrzaja ovog skupa ciji pro-
gram rada mora biti aktuelan, ne insistiramo na njegovoj masovnosti niti
nas brine blagi pad broja ucesnika. Podsecamo, na prvom SABORU se oku-
pilo 216, na drugom 260, na trecem 242, a na cetvrtom 219 ucesnika. Dobar
prosek je garancija interesovanja, pa ¢emo nastojati da i na 5. SABORU, koji
ce, verovatno, biti odrzan u drugoj polovini marta 2009. godine, okupimo
vedi broj privrednika i stru¢njaka iz proizvodnog i prateceg, akademskog i
institucionalnog okruzenja prerade drveta, proizvodnje namestaja i Sumar-
stva. Vise informacija o 5. SABORU DRVOPRERADIVACA imacete priliku da
procitate u narednom broju ¢asopisa DRVO-tehnika.

A ovoga puta na stranicama naseg casopisa nudimo pregrst informaci-
ja iz oblasti tehnologije, masina, opreme, alata repromaterijala i trzista
vezanog za preradu drveta i proizvodnju namestaja. Sa jasnim ciljem
da profesionalno, uz informativno-edukativnu meru, budemo aktuelni
i interesantni i ovaj broj smo integrisali u skladan, kvalitetan i, verujemo,
koristan sadrzaj. m

D. Blagojevi¢



Raimann Emﬂﬁ RAIMANN FLEXIRIP

Univerzalni raskrajac
masivnog drveta i svih vrsta ploca

U Weinig-grupi dobijate sve iz jedne ruke: od raskrajanja do le-
pljenja.

Kada se govori o Raimann-u, uvek se pomisli na viselisne cirku-
lare, sa fiksnim ili pokretnim kruznim testerama, ali ne i na po-
duzni raskrajac takozvani FlexiRip. Njegova primena je univer-
zalna, optimalno iskoris¢enje i veliki proizvodni kapacitet kod
raskrajanja masivnog drveta.

Kako funkcionise FlexiRip:
1. Radni komad se postavi s prednje strane u masinu i poravna.

2. Preko nozne pedale radnik upravlja rezanjem; testera ide u
pravcu reza s leva na desno.

3. Otpustanjem nozZne pedale testera potanja i vraca se unutar
postolja masine nazad u pocetnu poziciju.

4. Za vreme povratnog hoda testere preuzima se izrezani deo a
preostali radni komad se pozicionira za slededi rez.
Upravljanje preko kompjutera u koji se mogu uneti nalozi o
nacinu rezanja, broju komada i sli¢no.

Masinu je, po zahtevu kupca, moguce opremiti raznim opcija-
ma na primer povecanje korisne Sirine, metalni umetci sa ku-
glama za manipulaciju teskih radnih komada, program za kro-
jenje gazista...

Standard masine cine:

Motor

Visina reza

Visina reza max

Precnik testere

Precnik osovine

Broj obrtaja

Precnik prihvata testere
Brzina rezanja podesiva
Duzine rezanja min/max
Laser

Korisna Sirina
Dimenzije Lx B x H

Prikljucci otprasivanja

11 KW (15 PS)

podesiva preko prekidaca na 7 pozicija
170 mm kod precnika testere 550 mm
450 mm

30 mm

2900 u min -1

80 mm

1 - 80 m/min.

22m-92m

30 mW

400 mm

1868 (+duz. rezanja) x 1370 x 2000 mm
2 x fi 160 mm

jul 2008.




WACO

U Weinig grupi firma Waco je pojam za snazne banseke sa
jednim ili dva lista, za visokokapacitetne ¢etvorostrane bla-
njalice i profilirke tipa hidromat i powermat, koje obraduju
radne komade brzinom i do 600 m/min.

Banseci se izraduju u varijanti BKS i BKL twin i BKW twin (sa
dve testere).

Ovom prilikom nekoliko informacija o tipu BKS.

Granicni tockici podesivi su od 0 — 45 stepeni a ugradeni
sastrugadi i jastucici za cis¢enje se staraju za kontinuirano
ukljanjanje naslaga. Rukovanje preko komandne table
gde se unosi brzina pomaka, pozicija transportnih valjaka,
pozicija grani¢nog valjka, brzina testere i nalazi brojac
radnih sati.

Tockovi na kojima se postavlja 100 mm Sirok list testere su
veliki, Sto znaci da testera bolje lezi, a to opet osigurava
precizan rez. Osim toga ima dovoljno mesta za zamenu te-
stere, kako se ne bi ostetili zupci na istoj. Testera se zateze
hidrauli¢no, a to opet znaci ekstremno dobru zategnutost
testere, koja se moze ocitati na manometru.

Kao i ostale masine u Weinig-grupi, i ovaj tip raspolaze izve-
snim opcijama, zavisno od zahteva proizvodnje.

Waco Em

Robusni bansek

Tehnicki podaci:

Brzina

Precnik transportnih valjaka
Precnik grani¢nih valjaka
Visina transportnih valjaka

Max. rastojanje:testera-granicni valjci
Max. rastojanje:testera-transportni valjci

Najveca visina rezanja
Prec¢nik tocka testere
Sirina tocka testere
Brzina lista testere
Dimenzije testere
Snaga motora, standard
Snaga motora, opcija
Snaga motora posmaka
Rezervoar za podmazivanje testere
Podesavanje dimenzija
Visina stola

Precnik otprasivanja

za visoke zahteve reza
| dugim vekom trajanja

5 - 40 m/min
200 mm

50 mm

2 x 50 mm
310 mm

235 mm

370 mm

915 mm

90 mm

36 m/sek.
5845x100x1,0 mm
11 kW

15 kw

1,1 kw

12 lit.

rucno

970 mm

1 x 150 mmm

Zastupnik za Srbiju i za Crnu Goru, MW-GROUP = Vesna Milenkovi¢ = Cupiceva 1/1, 37000 Krusevac
tel. 037 445 077 = fax: 037 445 070 = mob: 063 622 906 = e-mail: mwgroup@nadlanu.com

jul 2008.
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EALIZACUA nekoliko vrlo
R vaznih aktivnosti je obe-

lezila drugi kvartal 2008.
godini u Agenciji za drvo:

1) Od 11. do 15. aprila,
2008. godine, Agencija za dr-
Vo je organizovala zajednicki
nastup 7 svojih ¢lanova na
33. sajmu gradevinarstva u
Beogradu. Kao i prethodne
dve godine, na ovom sajmu je

Aktivnosti u drugom kvartalu 2008.

primio je ovu donaciju i za-
hvalio se donatorima na stan-
du Agencije za drvo. Divac je
rekao da se jo$ ne zna ko ce
dobiti kucu, da ce se voditi ra-
¢una da ne dode do bilo ka-
kvih manipulacija i objasnio
da cak postoji mogucnost da
porodica izabere lokaciju na
kojoj Zeli da Zivi. Elektroluks
iz Ivanjice c¢e napraviti i mon-

Detalji sa beogradskog sajma gradevinarstva

Agencija za drvo -

Wendelberger i Renate Rose-
negger. Seminare su pohada-
la 24 polaznika iz 12 predu-
zeca naseg klastera i 1 pola-
znik iz klastera Drvo-PD iz
Prijedora. Na kraju se pola-
gao ispit iz sva tri seminara i
njega su uspesno polozili svi
polaznici, od kojih 10 sa od-
licnim uspehom. Utisci pola-
znika o kvalitetu i organizaci-

bila izgradena i izloZzena drve-
na montazna kuca proizvoda-
Ca Elektroluks iz Ivanjice, a
pored nje svoje proizvode su
izlozila i preduzeca MegaDr-
vo iz Bijeljine (prozori, vrata i
bastenske garniture), DIP Voj-
vodina iz Nove Pazove (unu-
trasnja vrata), Radijator iz Ni-
sa (parket), Centrotehnika iz
Beograda (kombi izolacione
ploce), Interholz iz Beograda
(furnir) i Simetrija iz Beogra-
da (polistirenske lajsne).

Pored toga $to je ovaj sa-
jam bio mesto poslovnih su-
sreta i mesto na kome se
sklapaju poslovi, on je bio i
mesto na kome se misli o oni-
ma kojima je potrebna po-
moc. U tom smislu, Agencija
za drvo i njena Cetiri ¢lana
odlucili su da Humanitarnoj
organizaciji Divac poklone
montaznu kucu od 50 kva-
dratnih metara. Na taj nacin
¢e jedna izbeglicka porodica
dobiti sopstveni krov nad gla-
vom, $to ce biti osnova za
njenu izvesniju i srecniju bu-
ducnost.

Vlade Divac, nas prosla-
vljeni kosarkas i osniva¢ Hu-
manitarne organizacije Divac,

n DRVOtehnika 19/2008

tirati kucu na lokaciji koju od-
redi Humanitarna organizaci-
ja Divac, Toplicadrvo iz Beo-
grada ce proizvesti i montirati
prozore i vrata na toj kuci.
Parket, koji sama i proizvodi,
montirace firma Radijator iz
Nisa, dok ce beogradska Du-
ga pokloniti boje za zidove i
lak za parket.

2) Agencija za drvo je u
periodu od 9.5. do 9.6.2008.
godine, zajedno sa WIFI Insti-
tutom iz Beca, u prostorijama
fabrike boja i lakova DUGA u
Beogradu, organizovala tri
seminara u trajanju od po tri
dana i to: 1) International
Project menagament; 2) In-
ternet marketing i 3) Stress
menagement. Seminare su
vodili Wilma Kovarik, Margit

ji seminara su vrlo povoljni,
narocito o Stress menage-
ment-u, na kome su naucene
mnoge upotrebljive tehnike
za detektovanje, kontrolu i
smanjenje stresa, kao i tehni-
ke upravljanja vremenom.

Na bazi uspesno zavrse-
nih seminara, u oktobru ove
godine ce biti organizovana
poseta Becu i drugim grado-
vima, o trosku WIFI Instituta,
prilikom koje ce se ostvarivati
direktni kontakti sa austrij-
skim poslovnim partnerima.

3) Formirana Mreza drv-
noindustrijskih klastera Sred-
nje i Jugoistocne Evrope. Sve-
¢anom ceremonijom potpisi-
vanja sporazuma u hotelu
Kompas u Kranjskoj Gori je
21.5.2008. godine formirana

Detalji sa WIFI seminara

MreZa drvnoindustrijskih kla-
stera srednje i jugoistocne
Evrope. Time je samo dva me-
seca nakon njenog pokreta-
nja (Regionalna Konferencija
o drvno-industrijskim klasteri-
ma, Beograd, mart 2008.) re-
alizovana inicijativa o formi-
ranju regionalne MreZe drv-
noindustrijskih klastera.

Znanje, obrazovanje, is-
trazivanje, multilateralna sa-
radnja, razmena informacija,
inovativnost i odrziv razvoj su
magicne reci konkurentnosti
u modernom globalnom sve-
tu. Ogroman broj javnih ten-
dera koji se sprovode u svim
zemljama u regionu central-
ne i JI Evrope, kao i u celoj
EU, pruzaju ¢lanovima MrezZe
izvanredne mogucnosti za
kooperaciju, re¢eno je na
ovoj ceremoniji.

Informacije o Mrezi:

Stalni clanovi:

1. Lesarski Grozd, drvnoindu-
strijski klaster - Slovenija

2. HolzCluster Styria - Austrija
3. Drvni Klaster Sjeverozapad-
ne Hrvatske - Hrvatska

4. Agencija za drvo, drvnoin-
dustrijski klaster - Srbija

5. Klaster Drvo-PD Prijedor -
Bosna i Hercegovina

6. Klaster drvne industrije —
Makedonija

Pridruzeni ¢lanovi:

1. Institut za spoljnu trgovinu,
ICE - Italija

2. Drvni klaster BH — Bosna i
Hercegovina

Glavni cilj MreZe je stvaranje i
eksploatacija sinergijskih i no-
vih poslovnih/razvojnih mo-
gucnosti kao i razvoj i jacanje
konkurentnosti pojedinac¢nih
klastera i njihovih ¢lanova.
Ciljevi Mreze:

- Edukacija i transfer znanja

jul 2008.




. DRUNOINDUSTRIJSKI KLASTER % -

PISE: prof. dr Zdravko Popovi¢

Klaster je grupa srodnih preduzeca ili udruzenja proizvodaca iz jedne grane, ukljucujuci i

proizvodace sirovina, kao i vladinih i nevladinih organizacija i nau¢nih i obrazovnih
institucija koje udruzene resavaju zajednicke probleme, unapreduju

poslovanje, postizu uspeh u odredenom segmentu delatnosti

i natprosecnu konkurentnost i promociju u zemlji i inostranstvu.

- Internacionalni istrazivacki i
razvojni projekti

- Bilateralna i multilateralna
saradnja

- Povezivanje eksperata i is-
trazivaca

- Povezivanje kompanija-no-
ve poslovne mogucnosti

- Razvoj pojedinacnih klaste-
rai MreZe

- Promocija klastera i MrezZe
Organizacija:

MreZa nece delovati kao
pravno lice nego kao nefor-
malni decentralizovani oblik
saradnje.

MreZa ce delovati na
principima jednakosti, tran-
sparentnosti i otvorenosti za
saradnju.

MreZa je otvorena za no-
ve stalne i pridruzene ¢lanove

Stalni ¢lanovi ¢ine Skup-
stinu MreZe koja upravlja nje-
nim aktivnostima

Svakih pola godine Mre-
Zom rukovodi drugi stalni
¢lan. Lider MrezZe deluje kao
aktivni posrednik koji koordi-
nise dogovorene aktivnosti.

Lider MreZe u periodu od
juna do decembra 2008. go-
dine je dr Zdravko Popovic,
Agencija za drvo, Srbija.

4) Agencija za drvo je
25.6.2008. u Trstu ucestvova-
la na kick-off sastanku koji je

Irll-
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Agencija za drvo
Viline vode 6

11000 Beograd

tel: +381 11 3392 473

fax: +381 11 3217 494
office@agencijazadrvo.co.yu
www.agencijazadrvo.co.yu

Ceremonija potpisivanja sporazuma o osnivanju SCENet FB Clusters u Kranjskoj Gori

bio organizovan od strane
ICE Instituta sa ciljem utvrdi-
vanja praktic¢nih koraka za
oformljenje i realizaciju pro-
jekta razvoja inovativnosti
proizvoda i usluga u lancu
snabdevanja drvnog sektora
zemalja Jadranskog regiona.

Sastanku su prisustvovali
visoki zvanicnici italijanske
drvne industrije (predsednik
Federlegn-a, predsednik kla-
stera proizvodaca stolica iz
Manzana), pokrajine Friuli Ve-
nezija Gulia, grada Trsta, ICE
Instituta, Banke FriulAdria,
Privredne Komore Italije, prof.
Guido Spadolini, architekta i
dizajner, prof. Franco Grossi,
ergonomist, i predstavnici drv-
nog sektora iz svih zemalja
koje su formirale ve¢ pomenu-
tu mrezu SCENet FB Clusters.

Na sastanku, koji je trajao
Sest sati, su od strane svih

Detalji sa sastanka u Trstu

ucesnika iznesena misljenja i
ideje o sadrzaju buduceg, vr-
lo ambiciozno zamisljenog,
projekta. Njegovi ciljevi bi
trebali biti:

1. Osnivanje Inovacionog
centra za Jadranski region
(tj. Alijanse univerzitetskih is-
trazivackih centara i kompa-
nija) koji bi sakupljao i razvi-
jao sve najbolje ideje u plani-
ranju i projektovanju name-
Staja i pratecih stvari za kuce,
kancelarije, privatne i javne
prostore, kao i gradevinske
konstrukcije u drvetu ili u
kombinaciji sa drugim mate-
rijalima sa dominantnim uce-
s¢em drveta.

2. Obrazovati trans ja-
dranski klaster kompanija ko-
je su u mogucnosti da preve-
du inovativne koncepte u no-
ve proizvode kako bi Jadran-
ska drvna industrijska zona

jul 2008.

postala svetski referentni iz-
vor kvaliteta i inovativnosti.

3. Promocija inovativne li-
nije proizvoda i konstruktiv-
nih projekata visokorangira-
nom sloju kupaca, kompani-
jama koje se bave nekretni-
nama, opstinama itd.

Inovacija Proizvoda: di-
zajn i povezivanje dizajna sa
efikasnoscu proizvodnje,
stednjom energije, ergonomi-
jom, bio-povrsinskom obra-
dom, obnovljivim i Stedljivim
materijalima i tehnikama
gradnje i sl.

Inovacija Procesa: ICT si-
stemi za upravljanje ciklusom
“narudzbina, radni nalog, ot-
prema” i, po mogucdstvu,
fakturisanjem i placanjem,
uredaji i tehnologije za Sted-
nju energije, Stednja energije
pri transportu, CO2 neutral
balance.

O ovim i svim drugim de-
taljima vezanim za rad klaste-
ra drvopreradivaca mozete se
obratiti telefonom ili e-mail-
om u sediste Agencije za dr-
vo. Ukoliko Zelite da postane-
te novi ¢lan Agencije za drvo,
posetite web stranicu
www.agencijazadrvo.co.yu
preko koje se mozete uclaniti
on-line. m
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MADEINBIESSE

BIESSEARTECH je Wood Division marka
grupe Biesse koja je specijalizovana u pro-
izvodnji masina za obradu drveta, name-
njenih prevashodno malim i srednjim pred-
uzec¢ima. BIESSEARTECH je, dakle, name-
njen specificnom trziSnom sektoru, govori
njegovim jezikom, poznaje njegove potre-
be, problematike i poslovne procedure. 1z
jake Zelje grupe BIESSE, koja uvek vodi ra-
cuna o potrebama trzista, da i malim pred-
uzecdima ponudi pristup razvijenim masina-
ma koje u sebi sintetizuju poverenje, visok
nivo ucinka za klijente i veliku jednostav-
nost koris¢enja, rada se Sirok spektar masi-
na za obradu drveta nove generacije. Veli-
ko iskustvo, usluznost i rasireno distributiv-
no prisustvo Biesse \Wood Division grupe ¢i-
ne od BIESSEARTECH linije sigurnu marku i
dobru investiciju preduzeca. Odrzavajuci
nepromenjenim standard kvaliteta BIESSE
tehnologije, BIESSEARTECH linija je predo-
dredena da revolucionira vreme i faze pro-
izvodnje malih i srednjih preduzeca, a nudi
i inovativnu tehnicku i logisticku podrsku
jer je personalizovana na jako visokom ni-
vou. Dakle, avangardna resenja ali sa jed-
nostavnim koris¢enjem... Easy Tech...

BIESSEARTECH nudi kompletan spektar
proizvoda za sve faze obrade radnog ko-
mada (formatiranje, kantovanje, busenje,
frezovanje, glac¢anje komada namestaja...)
Novi horizontalni jednolinijski formatizer
(kroja¢ ploca) Sektor 400 rada se kao od-
govor na novonastale potrebe malih i
srednjih proizvodnih preduzeca da proiz-
vedu obrade visokog kvalitativnog stan-
darda, sto je do danasnjeg dana uvek bila
privilegija rezervisana samo za velike in-
dustrije. Preciznost u fazi secenja radnih
komada od drveta svih vrsta, brzina i pre-
ciznost uredaja za pozicioniranje, zahva-
ljujuci prenosenju kretanja na nosac teste-
re sa sinhronim kaisem, kao i pokretanju
motora nosaca i pogurne osovine putem
invertera, potom, prisustvo kontrolnog si-
stema koji na optimalan nacin omogucava
upravljanje svim fazama ciklusa obrade,
¢ine od masine Sektor 400 instrument ko-
ji je u mogucnosti da zadovolji ¢ak i zahte-
ve najzahtevnijih tehnicara. Mogucnost
da poseduje Sirok spektar opcionih ureda-
ja pruza masini veliku fleksibilnost omo-
gucujudi joj da ostvari obradu post formi-
ranih radnih komada koji su obogaceni iz-
bocenim ivicama, secenje samo sa glav-
nom testerom i pravljenje Zlebova. Pored
toga, omogucava upravljanje automat-
skim uredajima koji su sposobni da na naj-
bolji nacin optimizuju fazu krojenja, ¢ine-
¢i da Seme secenja budu veoma brze. Pre-
cizna analiza potreba klijenata, struc¢ni na-
lazi projektanata i veliko iskustvo grupe

Sektor 400

BIESSE u proizvodnji masina za obradu dr-
veta, proizveli su familiju proizvoda koja
uz jednostavnost koris¢enja i visok tehni-
loski standard postaje dostupna uz nizak
nivo investicija, u sferi prve kupovine.
Masina Sektor 400 je u ponudi sa projekci-
jom testere od 70 mm u verzijama
sa Sirinom reza od 3200 X 2700 mm,
3200 x 3200 mm, 4400 x 2700 mm,
4400 x 4400 mm.

MADEINBIESSE

U sklopu svog programa koji sadrzi
masine za krivolinijsko kantovanje
(SINGLE, SPEEDY i COPYROUND), BIESSE-
ARTECH nudi liniju jednostranih kant ma-
sina AKRON 400, koje karakterisu jednos-
tavnost koris¢enja i povoljan odnos cene i
proizvodnih karakteristika.

Ove masine su sposobne da nanesu kant u
rolnama i lamelama na ravne radne koma-
de maksimalne debljine od 60 mm koriste-
¢i termoaktivni lepak EVA ili poliuretanski
lepak. U slucaju upotrebe poliuretanskog
lepka dizajnirali smo novi uredaj za
pripremu PU lepka koji garantuje brzo i
lako koriscenje kao i smanjenje ukupne
potrosnje.

Mnoge od funkcija koje poseduju kant
masine vise kategorije, poput fleksibilno-
sti u koris¢enju, jednostavnosti, pouzda-
nosti, preciznosti u postupku promene
nacina obrade, sada su dostupne po

Copyround

BIESSEARTECH -

kompetetivnim cenama na masinama ko-
je su kompaktne, ¢vrste i modernog i pri-
jatnog izgleda.

Akron 400 debituje u segmentu prve
kupovine, nudeci bezbrojne mogucnosti
personalizovanja u zavisnosti od potreba
klijenata, sa Sest razlicitih modela. Na ras-
polaganju je ru¢na masina sa komandnom
tablom ili masina kojom se u potpunosti
upravlja preko numericke kontrole. Radne
grupe, poput grupe za brusenje, konturnu
obradu i izradu zljebova i profila, sada su
dostupne na kompaktnim i prakti¢cnim
kant masinama.

Novi urecaj za pripremu lepka EVA omo-
gucava konstantnu upotrebu svezeg lep-
ka kako bi visok kvalitet finalnog proizvo-
da bio zagarantovan.

Ove masine je moguce opremiti istim auto-
matskim uredajima za brzu i pouzdanu
promenu nacina obrade sa komandne
table koji se koriste na kant masinama vi-
sokog kvaliteta. Upravljanje procesom
promene vrsi se sa komadne table, pri

Akron 445



- Kompletan spektar Easy Tech resenja

c¢emu se koriste brushless motori. Nudeci
visok tehnoloski nivo: osnovni pokreti
svake radne grupe izvode se na linearnim
vodicama i lezajevima dok motori iz ek-
skluzivne serije ROTAX garantuju visok ni-
vo kvaliteta, pouzdanost i jacine u sman-
jenim dimenzijama.

F21N

Multifunkcionalne radne grupe kojima se
komanduje putem numeri¢ke kontrole
garantuju visok nivo okretnosti i brze i
precizne promene nacina obrade.

Visok kvalitet obrade i avangardne kon-
struktivne tehnologije sacinjavaju BIESSE-
ARTECH koncept.

Zahvaljujuci inovativnim sistemima za ko-
ris¢enje masine, upotreba AKRON masine

TOP TECH

W O ODWOREKING

Za sve informacije molimo obratite se:

je jednostavna za tehnicare koji imaju ma-
lo iskustva u radu.

Za procese busenja, spektar BIESSEAR-
TECH se sluzi ru¢nim masinama za busenje
F21N, F39N sa jednom glavom od 21 ili 39
steznih glava za horizontalno i vertikalno
busenje od 0 do 90 stepeni, koje garantu-
ju veliku jednostavnost koris¢enja zahva-
ljujuci revolver sistemu koji omogucava
brz i precizan izbor dubine busenja. Ona
se dopunjuje i masinom za busenje i uba-
civanje FSE koja poseduje 21 steznu glavu
za busenje i ubacivanje cevi sa sistemom,
kako sa niskim tako i sa visokim pritiskom
za lepak.

Skill 300 je serija obradnih centara iz lini-
je BIESSEARTECH kojom preduzece iz Pe-
zara Siri sopstvenu prisutnost i u sferi prve
kupovine, ucvricujuci na taj nacin primar-
nu poziciju u sektoru CNC masina za drv-
nu industriju i industriju namestaja. Oso-
benost BIESSEARTECH proizvoda je jedin-
stvo izmedu jednostavnosti koriscenja i
velike raznovrsnosti primena. To su dve
osnovne karakteristike za male industrije
koje obraduju ogranicene kolicine razlici-
tih proizvoda i koje stoga imaju potrebu
za proizvodom koji je moguce uobliciti br-
zo i na specifi¢an nacin. Skill 300 zadovo-
ljava ove potrebe posedovanjem Sirokog
spektra mehanickih uredaja i kontrolnog
sistema kome mogu biti dodati softverski
sistemi namenjeni razli¢itim primenama.
Model Skill 300 je verzija sa tradicional-
nom radnom povrsinom koju cine grede sa
vakuum modulima za prihvat radnih ko-
mada dok je Skill 300 FTK verzija sa
ravhom radnom povrsinom koja omoguca-
va vrienje nesting obrada.

Obe verzije poseduju jednu radnu jedinicu
za frezovanje sa elektrovretenom od 7,5
KW koje pokrece inverter brzinom od 1000
do 24000 okreta u minuti, i jedne glave za
busenje sa nezavisnim vretenima i moto-
rom sa inverterom. Na osnovnim verzijama
postoje i granicnici za pozicioniranje rad-
nih komada, sistem za automatsko pod-
mazivanje vodica, uredaj za klimatizaciju
ormara za napajanje, duvaljke za hladenje
alata i mnogi drugi uredaji koji je oboga-
¢uju. Primene koje zahtevaju razlicite vrste
obrade, kao na primer obrada vrata ili ma-
njih vrata za namestaj, vrse se u kratkom

wooDp Division

vremenskom intervalu. Trajanje ciklusa ob-
rade je smanjeno, zahvaljujuc¢i automat-
skoj promeni alata, agregata i magacinu
od deset mesta za njih. Teleservice funkci-
ja koja je serijska za sve modele, omoguca-
va tehnicaru da poveze kontrolni sistem,
koji je baziran na PC-u, sa sedistem predu-
zeca BIESSE u sluc¢aju neophodne pomoci.
Potpuno upravljanje masinom vrsi se pu-
tem softvera BiesseWorks koji je integrisan
sa ostalim paketima namenjenim specific-
nim primenama koje omogucavaju i rad sa
parametrijskim programima: BiesseNest za

Skill 300

Skill 300 FTK

nesting primene na radnim komadima i
vratima na namestaju, BiesseCabinet
za pravljenje boksova i jedan makro
za proizvodnju vrata. Jednom redju,
sa Skill 300 masinom kvalitet i usluga
koje je preduzece BIESSE do danas ga-
rantovalo na spektru srednje-visokog ni-
voa masina, sada se nudi, sa ograni¢enom
investicijom, i maloj industriji.

BIESSE S.p.A. - Via della Meccanica, 16 61100 Pesaro (PU) Italy - tel. +39 0721 439384 - fax. +39 0721 439424

TOP TECH WOODWORKING d.o.0. -

Kneza Milo3a 25, 11000 Beograd, Republika Srbija
tel. +381 11 3065 614, 3629 086 - fax. +381 11 3065 616

- www.toptech.co.yu

- e-mail: office@toptech.co.yu



LES je krunisala otvaranjem novog distributivhog centra

u Novoj Pazovi, uz prisustvo velikog broja inostranih i
domacih poslovnih partnera. Prisutne goste je pozdravio gene-
ralni direktor firme PINOLES, gospodin Dusan Popovic, koji se
osvrnuo na desetgodisnji istorijat preduzeca.

Kao predstavnik radnika koji su dobili jubilarne nagrade za
10 godina rada u firmi PINOLES, govorila je Mirjana Oluji¢, dok
su u kasnijem toku programa, sve prisutne pozdravljali dugo-
godisnji domaci i ino partneri. Po redosledu predstavljanja, pri-
sutnima su se obracali: gospodin Sveta Draganjac, firma Svetix,
dugogodisnji prijatelj PINOLESA u maloprodaji, gospodin Buka
Majkic¢ kao predstavnik Spediterske kuce Atlas-Sped iz Suboti-
ce, sa kojom je PINOLES ostvario dugogodisnju saradnju, te di-
rektor firme SIPAD iz Srbobrana, gospodin Miroslav Karan kao
dugogodisnji industrijski partner. Prisutne su takode pozdravili
gospodin Rolf Stadlera, generalni direktor firme FALCO, kao i
gospodin Irnis Muratovi¢, direktor firme Iverica iz Bjelovara i

D ESTOGODISNJICU svog postojanja, rada i razvoja firma PINO-

PINOLES -

dugogodisnji poslovni partner PINOLESA. Na samom kraju pri-
sutne je pozdravio gospodin Dragan Lazovic, vlasnik i general-
ni direktor preduzeca TIS iz lvanjice, kao veliki prijatelj firme
PINOLES.

Zaposleni u PINOLESU su zatim okupljene goste poveli u
obilazak nove, kao i renovirane stare hale i upoznali ih sa mo-
gucnostima koje su projektovane prema potrebama i najza-
htevnijih kupaca.

Nova hala se prostire na 4.000 m2 koji su rasporedeni na dve
etaze visine 10 i 3,5 metara. U donjoj etazi su postavljeni regali
sa 1.200 paletnih mesta, gde je uz pomoc elektri¢nih bocnih vi-
ljuskara moguce pakovati i paletirati robu po zahtevu kupaca. S
obzirom da su regali namenski projektovani, moguce je lagero-
vati ploce razlicitih formata i robu razlicitih karakteristika. U
ovim regalima smesten je Sirok asortiman plocastog repromate-
rijala koji obuhvata ploc¢e univera u preko 100 dekora debljine
18 mm, i preko 20 dekora debljine 10 i 25 mm, sirova iverica,
radne ploce, MDF ploce, HDF ploce, OSB ploce, furnirani MDF i
iverica, kao i ekstrudirana iverica. Gornja etaza hale namenjena
je lagerovanju ABS trake ceskog proizvodaca Hranipex-a u pre-
ko 350 dezena u dimenzijama od 22 x 0.5 do 42 x 2 mm, mela-
minske i furnirske kant trake, kao i sendvic lajsni. Na ovoj etazi
pored kant trake smesteni su i laminatni podovi nemackog pro-
teritoriji Srbije, okov i prateci repromaterijali.

U renoviranoj hali koja se prostire na 2.000 m2 postavljen je
nov industrijski pod i u njoj je smeStena paletirana roba. U halu
ulazi zeleznicki kolosek, sto omogucava snabdevanje vagonima.
Za istovar teskih tereta kao $to su masine i slicno koristi se por-
talni kran, a za manipulaciju paleta koristi se gasni viljuskar no-
sivosti 6 i 3,5 tona. Ova cinjenica je jako vazna jer osim ekolo-
Skog efekta i efekta zastite na radu zaposlenih, gasni i elektric-

Nekoliko detalja sa otvaranja novog distibutivnog centra preduzeca PINOLES u Novoj Pazovi
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runa desetogodisnjeg poslovanja

Za deset godina svog postojanja PINOLES je postavio visoke standarde u poslovanju,
a uslugama koje pruza poslovnim partnerima dao ogroman doprinos razvoju nase industrije namestaja.
Put konstantnog razvoja i unapredenja poslovanja je trajno opredeljenje preduzeca.

ni viljuskari drasti¢cno manje stvaraju finu prasinu u hali, tako
da je roba maksimalno zasticena od prljanja i oStecenja. U pro-
duzetku renovirane hale, na 400 m? nalazi se proizvodna linija
sa savremenom opremom namenjena obradi plocastog materi-
jala. Proizvodnja ja prvenstveno koncipirana kao dodatni servis
industrijskim kupcima u smislu izrade velikih serija poluproizvo-
da za takav tip kupaca, kao i za pomoc nasim partnerima prili-
kom rada na opremanjima velikih objekata, a koji nemaju do-
voljno kapaciteta u svojoj proizvodnji. Proizvodnja raspolaze
horizontalnim formstizerom Holzma, CNC Veeke za krivolinij-
sko rezanje, kanterica Brandt, kanterica za krivolinijsko kanto-
vanje Brandt i frezer za skidanje nadmere posle kantovanja.

Izgradnjom nove hale povrsina distributivnog centra u No-
voj Pazovi prostire se na oko 6.500 m? pozicioniranih na logi-
sticki idealnom mestu, 25 km od Beograda i 65 km od Novog
Sada, sto zajedno sa distributivnim centrom otvorenim pocet-
kom 2007. godine u Nisu, a koji se prostire na oko 2.500 mz2,
PINOLESU kao lideru u snabdevanju repromaterijala za indu-
striju namestaja definitivno daje centralno mesto medu doba-
vljacima u Srbiji.

Pored prodaje repromaterijala za namestaj PINOLES se od
2001. godine bavi i prodajom gradevinskog materijala. | u ovoj

jul 2008.

oblasti PINOLES saraduje sa najeminentnijim proizvodacima iz
¢ije ponude izdvajamo: Velux-krovne prozore, Knauf-sisteme
za zavrsne radove u gradevinarstvu, Ursa i KNAUF termoizola-
cija, Wurth-srafovska roba, Austroterm-termoizolacija, Svitafol-
krovne folije za hidroizolaciju. PINOLES je lider u uvozu i distri-
buciji OSB ploca sa 47% ucesca od ukupne prodaje. Pored to-
ga, PINOLES je generalni uvoznik i distributer laminatnih po-
dova renomiranog proizvodaca KRONOFLOORING i ulaznih i
sobnih vrata MASONITE.

U pripremi je otvaranje objekta za maloprodaju gradevin-
skog materijalai show room-a za prodaju laminatnih podova
proizvodaca KRONOFLOORING, u ulici Gospodara Vucica br.169
na povrsini od 2.500 m?, ¢ime su i u ovoj oblasti stvoreni odlic¢-
ni uslovi da se zadovolje potrebe poslovnih partnera.

Na osnovu svega navedenog moze se zakljuciti da je PINO-
LES za deset godina svog postojanja postavio visoke standarde
u poslovanju, a uslugama koje pruza poslovnim partnerima
dao ogroman doprinos razvoju nase industrije namestaja. Put
konstantnog razvoja i unapredenja poslovanja je trajno opre-
deljenje preduzeca.

Dipl.ing. Nenad Lazarevi¢

PINOLES d.o.o.
Beograd, JuZni bulevar 2

tel. +381 11 381 32 50, 381 32 40
e-mail:office@pinoles.com, www.pinoles.com
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= Visevretene busilice VITAP serije FORMA LCD
pokrivaju potebe za srednjim kapacitetima bugenja.

= Savremena konstrukcija | moderne komponente
omogucavaju lako podesavanje i jednostavan rad.

= Kompozicija radnih agregata je promenljiva
kako bi zadovoljila potrebe razliéitih $ema busenja.

Visevretena busilica VITAP FORMA 120 PLUS je =
poluautomatska industrijska masina za vece kapacitete.

Kapacitet busenja je oko 10 komada u minuti. =
Moguénost izbora vrste | broja agregata, =

univerzalni desni agregat koji moze biti | horizontalni i vertikalni,
ine ovu masinu izuzetno fleksibilnom i efikasnom.

= VITAP SIGMA CENTER zadovoljava | najzahtevnije industrijske potrebe.

see = Automatizovani utovar i istovar, transport, busenje,
SIGMAZ2TAHRS::: unosenje lepka i tiplova, kapacitetom do 20 komada u minuti,

. = r ) : * Redukovana potreba za prostorom, prihwvatijiva investicija.
s | - F
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UNI LINE

www.uniline-doo.com

UNI LINE DOO, Brace Nikoli¢ B.B., 31205 Sevojno
Tel: +381 (0) 31/ 724 446, 724 666, 724 448
Fax: +381 (0) 31/ 724 447, E-mail: uniline@ptt.yu

Poslovna jedinica UNILINE Beograd
Vojvode Stepe br.502, 11000 Beograd
Mob: 064/ 82 99 525

Unapredivanjem tehnologije | prolzvodnje , na svetskom triity, sve vide se u eksploataciji primenjuju alati od polikristalnih dijamantskih struktura
poznati kao DIA ALATI. Dudi vek trajanja, bolji rezultatati obrade | neuporedivo preciznije izvodenje operacija su preporuke zbog kojih DIA ALAT sve
vide nalazi primenu u prolzvodnim procesima preduzeda usmerenih ka razvoju | pobolffanju kvaliteta. UNI LINE u svojoj redovnoj ponudi
obezbeduje Sirok spektar DIA ALATA sa potrebnim | kvalitetnim servisiranjemn. UNI LINE pruZa usluge oitrenja dijamantskog alata na CNC magini
VOLLMER QM ECO, najnovijeg tehnicko tehnolodkog dostignuda u ovoj oblastl. Kompjutersko vodenje procesa | obrada podataka garantuju
wrhunski servisi kvalitet usluge oStrenja DIA ALATA - sveVam to pruZa kod nas jedino UNILINE.




e¢ odavno na nasem
V podneblju je malo ljudi

u javhom zivotu, poslov-
nom odnosu, posebno u poli-
tici koji drze do date redi,
obecanja, svoje obaveze...
Ivan Buri¢, ne pripada toj
grupi ljudi. Pre sedam meseci,
prilikom promocije njegove
firme EvropaOkovi na Beo-
gradskom sajmu namestaja,
oprezno, ali i odvazno je na-
javio da e njegova firma i
Uni Line 22. maja 2008. godi-
ne u Novoj Pazovi otvoriti
novi CENTAR drvne indusrtije.

| obecanje je ispunjeno!

Toga dana na impresivno or-
ganizovanoj svecanosti kojoj
je prisustvovalo vise od hilja-
du ljudi, firme EvropaOkovi i
Uni Line su otvorile CENTAR
drvne industrije. Petnaestak
dana nakon svecanog otvara-
nja CENTRA nasi sagovornici
su bili predsednik kompanije
EvropaOkovi Ivan Buric i di-
rektor kompanije Frischeis za
Srbiju, Sasa Brankovi¢. Naza-
lost, direktor kompanije Uni
Line Branko Jevtic je bio slu-
Zbeno otsutan...

- Ideja o gradnji CENTRA
drvne industrije se rodila pre
otprilike godinu ipo dana, a
onda su firme Uni Line i
EvropaOkovi zajedno, za de-
vet meseci, sagradile CENTAR
od 5.000 metara kvadratnih
sa idejom da omogucimo sto
jednostavniji nacin nabavke
repromaterijala za proizvo-
dace stolarije i namestaja,
kao i kupovinu i ostrenje ce-
licnih i dijamantskih testera
za drvnu industriju. Tu ideju
je prepoznala firma Frischeis,
jedna medu vodecim u svetu
u oblasti rezane grade, furni-
ra i plocastih materijala i pri-
kljucili su se. Time smo dobili
jos vecu snagu i Siru ponudu
za sve drvopreradivace i pro-
izvodace namestaja - prica
gospodin Ivan Buric.

- Kao sto je poznato fir-
ma EvropaOkovi radi sa cetr-
naest stranih dobavljaca iz
zapadne Evrope, a zvezda
ovog CENTRA, firma Uni Line
radi sa tri strana dobavljaca i
ima masinu za ostrenje dija-
mantskih alata. Rok isporuke
naostrenog alata je 7-10 da-

Prica sa naslovne strane

na, a radimo po istom princi-
pu, znadi isporuka na adresu
kupca. Organizaciono sve tri
firme u okviru CENTRA ce bi-
ti u prilici da efikasnije i po-
voljnije nude svoju robu i
usluge svojim klijentima —
objasnjava Buric. — Istovre-
meno, ko god ovde dode
zbog jednog posla, bice u
prilici da obavi bar tri i da
ustedi vreme.

Prikljuci se!

Prva etapa u daljoj reali-
zaciji plana trojice partnera,
bila je da u njihov prostor
gde je trenutno slobodno
oko 1.700 metara kvadratnih
usele neku firmu koja se ba-
ve prodajom i servisiranjem
masina za drvnu industriju,
zatim bojama i lakovima,
abrazivima i drugim poslovi-
ma koji se ticu prerade drve-
ta i proizvodnje namestaja.
Taj plan je upravo realizovan
potpisivanjem ugovora sa fir-
mom Interlignum-ns cije je
sediste u Novom Sadu, a ciji
je vlasnik i direktor Petar-Ba-
ta lvancevid. Firma Interlig-

Detalji sa otvaranja CENTRA drvne industrije u Novoj Pazovi 22. maja ove godine
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EvropaOkovi, Uni Line i J.u.A. Frischeis

u Novoj Pazovi otvorili novi CENTAR drvne industrije.
Ovim firmama se prikljucio Interlignum-ns.

obecanje

num-ns se uspesno bavi teh-
nologijom i konsaltingom iz
oblasti prerade drveta, pro-
dajom masina i postrojenja,
kao i prodajom lepkova i
abraziva.

Takode smo saznali da su
za CENTAR drvne industrije
vec zainteresovani ne samo
privrednici nego i neke insti-
tucije sistema. Bilo je poziva
iz nekih ministarstava, zatim
najava privrednika iz Rusije
sa kojima vec postoje izuzet-
no dobri kontakti i odnosi, ali
je bilo kontakata i sa Privred-
nom komorom Nemacke.

- Za sada je, kaze nas sa-
govornik, na ovom prostoru
izgradeno 30%, odnosno
5.000 kvadrata, a u planu je
da se izgradi ukupno 14.500
metara kvadratnih. Sav taj
prostor ce biti u funkciji drv-
ne industrije. Ideje su razlici-
te, strategija jasna, ali treba
ozbiljno i oprezno birati sa-
drzaje i nove partnera. Misli-
mo da ovakav koncept ima
perspektivu, pogotovo sto
imamo u planu da neke nase
firme i proizvodaci, sa nama

ili preko nas, nastupaju na
stranom trzistu. Vazno je is-
taci da i kod nas sve vise sta-
savaju sjajni proizvodacdi.
Spomenucu Eurokant iz No-
vog Sada i TOJO iz Pozege...
Otvoreni smo i zainteresova-
ni da razgovaramo sa svima:
proizvodacima, trgovcima,
ministarstvima, Agencijom za
drvo... Siguran sam — kaze
gospodin Ivan Buri¢ — da ce i
Beogradski sajam prepoznati
nas potencijal i da ¢e nam
omoguciti zajednicku, ade-
kvatnu prezentaciju na Saj-
mu namestaja i na Sajmu
gradevine... A kao CENTER
drvne industrije mi smo vec u
pregovorima o nastupu na
nekim stranim sajmovima,
dakle ne¢emo nastupati sa-
mo na nasem, nego i na stra-
nom, zapadnom, ali i na ru-
skom trzistu. Istovremeno, mi
planiramo da godisnje ovde
pravimo bar dva kucnha sajma
koje ce pratiti niz edukativ-
nih sadrzaja. Takode treba
re¢i da u CENTRU vec postoji
jedan opremljen prostor
predviden samo za edukaci-

ju. Tu ce se permanentno
odrzavati razlic¢ita predava-
nja, od upoznavanja sa no-
vim artiklima i trendovima u
svetu, do tehnoloskih novite-
ta i dizajna, sve u funkciji
prerade drveta i proizvodnje
namestaja.

Firmu ¢ine ljudi

Sve to govori da celnici
CENTRA drvne industrije ni-
$ta ne prepustaju slucaju, da

sve planiraju, analiziraju i du-
goroc¢no usmere, od nabavke

vozila do zajednickog marke-
tinskog nastupa. Ovde se vec
na prvi pogled dobija utisak
da se zna Sta ko radi i za $ta
odgovara.

Saznali smo da ce firma-
ma u okviru CENTRA trebati
strucni, preduzimljivi, mladi
ljudi koji ce imati zelju da
uce, da napreduju i da se
usvravaju. Re¢eno nam je,
takode, da se ovde ne prima
plata, nego zarada koja je za-
visna od radnog doprinosa, a
osim toga $to su strucni,

Svec¢anom otvaranju CENTRA drvne industrije u Novoj Pazovi prisustvovalo je 1080 ljudi

jul 2008.
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Interlignum-ns se prikljucio CENTRU drvne industrije

U vreme dok smo zavrsavali pripremu ovog broja ¢asopisa DRVO-tehnika dobili smo informa-
ciju da se CENTRU drvne industrije u Novoj Pazovi prikljucila firma Interlignum-ns iz Novog
Sada, ciji je osnivac i vlasnik Petar-Bata Ivancevic. Velikom broju nasih citalaca je poznato da
se firma Interlignum-ns uspesno bavi tehnologijom i konsaltingom iz oblasti prerade drveta,
prodajom masina i postrojenja, kao i prodajom lepkova i abraziva za drvnu industriju.

- Dugim profesionalnim radom u ovoj oblasti stekli smo polozaj da mozemo zastupati liderske
specijalizovane firme iz razli¢itih oblasti koje imaju vodeca tehnoloska resenja i patente u
oblasti prerade drveta i proizvodnje namestaja — kaze Bata Ivancevic.

Interlignum-ns na nasem trzistu zastupa veci broj italijanskih firmi koje proizvode masine
i opremu za drvnu industriju i proizvodnju namestaja, izmedu ostalih PRIMULTINI, TERMOLEG-
NO, BUSELLATO, GIBEN, zatim nemacku firmu IMA KLESSMANN, svajcarsku STRIEBIG kao

i mnoge druge.

vredni i posteni, od zaposle-
nih se ocekuje da imaju ideju,
cilj, plan, da imaju jasnu vizi-
ju Sta to Zele od svog Zivota
u sklopu firmi u okviru CEN-
TRA. Poznato je da firmu ¢ine
ljudi, a ovde to dobro znaju,
isto kao $to znaju da nasu
privredu, uz niz teskoca, prati
i problem odgovarajucih ka-
drova. | u tom pravcu CEN-
TAR ce imati niz prednosti,
smatra nas sagovornik, ube-
den da ce ozbiljnije promene
u ovoj oblasti doci onoga ca-
sa kada kod nas zazivi svest o
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planiranju i kada to kod veci-
ne postane praksa...

- Treba istaci jos jednu vr-
lo znacajnu cinjenicu: Nova
Pazova ima izuzetno povo-
ljan geostrateski i privredni
poloZaj ne samo za nasu ze-
mlju, nego i za Siri prostor.
Ovde je centralna industrijska
zona smestena izmedu dva
vrlo vazna putna pravca, po-
red Dunava koji ¢e sigurno
postati najprometniji put za
prevoz robe, izmedu dva ae-
rodroma, na 30 kilometera
do Beograda i 50 do Novog

Sada, najvecih gradilista u Sr-
biji. U ovoj industrijskoj zoni
je, uz niz domacih i stranih
firmi iz razli¢itih grana indu-
strije, locirano petnaestak va-
znih preduzeca iz oblasti drv-
ne industrije. Tu su ENTERO,
MV Tepsic, Janji¢, KAN-COM,
Euro KAN-COM, Vojvodina,
Mahagoni Deko, Zvezda EN-
TERIJERI, Pegaz, Pionir, SAGA
drvo, SUPERcompani, ASente-
rijeri, LEVELO, PINOLES, a tu
je i nasa konkurencija sto
opet podize nivo ove indu-
strijske zone i ovog CENTRA
drvne industrije — kaze lvan
Puri¢ — Zato nasa ideja o
CENTRU ima smisla, a nas po-
ziv PRIKLJUCI SE prepoznaje
sve vise firmi i privrednika.

Drvo je nas svet

Vec je receno da je
evropska firma sa austrijskim
kapitalom FRISCHEIS prva
prepoznala ideju o formira-
nju CENTRA drvne industrije
u Novoj Pazovi i vec na startu
se prikljucila firmama Evro-
paOkovi i Uni Line.

- Mi imamo tradiciju du-
gu 60 godina, izvanrednu lo-
gisticku podrsku, Sirok pro-
gram i nije ¢udo $to smo ov-
de u ovom timu gde ¢e nas
program i uslovi rada sigurno
obogatiti ponudu CENTRA i
biti prihvaceni, a nasi komi-
tenti zadovoljni. Logi¢no, mi
¢emo zadrzati sve nase speci-
ficnosti i autonomiju kao sto
ce to uciniti i nasi partneri,
ali cemo imati veliki broj za-
jednickih akcija i aktivnosti
koje ¢e svim firmama koje se
bave preradom drveta, gra-
devinskom stolarijom i proiz-
vodnjom namestaja omogu-
citi jednostavnije snabdeva-
nje repromaterijalom, kao i
nizom drugih proizvoda i
usluga koje ce biti u progra-
mu firmi koje ce udi u sastav
CENTRA drvne industrije -
kaze Sasa Brankovic, direktor
kompanije J.u.A.Frischeis.

- Firma FRISCHEIS je orga-
nizovana kao koncern, a na-
$a ponuda se moze svrstati u
Cetiri grupe. Prvo, tu su razli-
Cite vrste furnira u svim de-
bljinama, Sirinama i klasama;
drugo, rezana grada gde se
mogu naci sve vrste tehnic-
kog drveta — suva grada
evropskih liscara i Cetinara,
kao i razne vrste egzota; za-
tim iverica - sirova, opleme-
njena, furnirana, protivpo-
zarna i Suplja iverica za pro-
izvodnju vrata, pa radne plo-
ce, laminati, Sper i panel plo-
Ce za proizvodnju namestaja,
lamelirane gredice za proiz-
vodnju prozora u vise klasa i
duzina, razne vrste podnih i
zidnih obloga za spoljasnju i
unutrasnju upotrebu, dakle,
sve moguce vrste profilisa-
nog drveta - kaze gospodin
Brankovic.

| tako. Sve je poznato.
Kompanije Uni Line i Evropa-
Okovi pokrenule su ideju o
CENTRU. Prikljucili su im se
Frischeis i Interlignum-ns, pa
sa drugim kompanijama koje
se prikljuce, ideja o CENTRU
drvne industrije opravdava
ocekivanja...

Ideja jednostavna kao sto
je, uostalom, jednostavno sve
kad se stavi u funkciju i kad
postane deo sistema u kome
vec vlada red. Samo je vazno
prikljuciti se na vreme. m

jul 2008.




SERVO-DRIVE

Komfor pri otvaranju koji odusevljava za
TANDEMBOX plus BLUMOTION i
TANDEM plus BLUMOTION

Iznenadite svaje kupce komforom pri olvaranju koji odusevljava od SERVO-DRIVE.
Elementi na izviacenje i fioke od drveta | metala otvaraju se uz novu elektriénu
podrsku pri otvaranju skoro sami od sebe - i to u svakom stambenom prostoru.
BLUMOTION se brine za neZno i tiho zatvaranje. SERVO-DRIVE se dokazuje i
prilikom montaZe: samo nekoliko poteza | bezmalo bez alata | SERVO-DRIVE je
montiran,

[
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and design

1'

G
www.blum.com PEFfEGﬁI‘Ig motion ? blum




Vrata za sigurnost, toplinu i lepotu doma

Ulazna vrata
moraju biti od drveta

Najveca prednost drvene stolarije je njena ekoloska vrednost. EU i razvijene zemlje uglavnom podsti¢u
ugradnju takve stolarije koja je trajna ako se pravilno zastiti. Upravo su takva vrata iz Spacve.

Uz sve nove materijale i
napredak tehnologije vecina
e ljudi za ulazna vrata ipak
najradije odabrati drvo. De-
lom je tome razlog tradicija,
delom toplina i lepota koje
ljudi vezu uz drvo, a delom i
to Sto kucanje nikad ne zvuci
isto ako se prijateljska ruka
spusti na neki drugi materijal.

Dobra i kvalitetna ulazna
vrata ulepsavaju ulaz stambe-
nog ili poslovnog objekta, a
vazno je, naravno, da odgo-
varaju celokupnom arhitek-
tonskom stilu. Savremena
ulazna vrata mogu biti puna
ili ostakljena i izradena od
gotovo svih raspolozivih ma-
terijala, ali i dalje najcesce su-
srecemo drvena, koja su
mnogima najlepsa i najfunk-
cionlnija, a uz to kvalitetno
drvo je bilo i ostalo luksuz.

Upravo su vrata glavni fi-
nalni proizvod Spacve iz Vin-
kovaca, jedne od vodecih
drvnih industrija u Hrvatskoj.
Vise od pola veka se u njenim
pogonima — pilani, parketari-
ji, fabrici furnira i finalnih
proizvoda — proizvode drveni
proizvodi od najboljeg hra-
stovog i jasenovog drveta.

— Hrast luznjak, najplme-
nitije, najjace i najcenjenij dr-
vo hrvatskih krajeva, najcesci
je izbor za izradu vrata iako
se koriste i jasen, lipa, klen i
joha. Najveci deo hrvatskih
Suma nalazi se juzno od Vin-
kovaca, u spa¢vanskom i deli-
mic¢no u bosutskom bazenu -
objasnjavaju u Spadvi isticuci
da to drvo generacijama
ukrasava ulaz u mnoge kuce.

Vrhunska tehnologija
i obrada

Hrastovina je fina, pod-
jednako uskih pravilnih go-
dova, zlatnozuta, lepa, trajna
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i laka za obradu. Pri izradi dr-
venih vrata Spacva danas ko-
risti vrhunsku tehnologiju ko-
ja garantuje da ce kvalitetno
drvo biti pretvoreno u najbo-
lji proizvod — upravo je zato
ova fabrika privukla paznju
Evrope.

- Svakako treba napome-
nuti da su Spacvina vrata
ugradena u istarske kamene
vile, u kojie je takode posta-
vljen i pod od istog materija-
la. Ova vrata krase i domove
stranih kupaca, i to u Bosni i
Hercegovini, Crnoj Gori, Al-
baiji, Irskoj, Engleskoj, Fran-
cuskoj i Nemackoj — isticu u
Spadvi.

Spacvina kolekcija vrata
sastoji se od ulaznih masivnih
vrata Exclusive i Economic i
sobnih msivnih Exclusive i
Economic, a proizvode se i
ulazna vrata za stanove.

Ta je kolekcija inspirisana
klasi¢nim arhitektonskim sti-
lom koji datira iz doba jedno-
stavnih uzitaka i predivnih
predmeta koji se ¢uvaju nara-
$tajima. Cistim i jednostavnim
linijama, kao i privla¢nom
masivnom izvedbom, ta su
sofisticirana vrata univerzal-
na, pa mogu dopuniti domo-
ve i starinskih i savremenih
stilova. Tokom izrade vrata
prolaze strogo testiranje da
bi tehnicka izvedba i zavrina
obrada odgovorile strogim
kriterijumima. Spacvina vrat
su dizajnirana da bi nadmasi-
la stroge industrijske proiz-
vodne kriterijume, a kontinu-
iranim testovima odrzava se
visok standard izvedbe.

Drvo je najbolji izolator

Drvo je svakako najbolji
izolator i ekoloski je najpri-
hvatljivije, a uspesno odoleva
i navali PVC stolarije. Naime,

Prednosti drvenih vrata

- stambeni prostor ¢ine prijatnijim i zdravijim

- prikladna su za novogradnju, kao i za sanaciju raznih
objekata, pa cak i delova zasticenih spomenika

- postojanog su oblika i otporna na promene temperature

- pravilnom konstrukcijom i ugradnjom postize se veoma

dug zivotni vek
- ne privlace prasinu

- u slucaju pozara drvo ne oslobada otrovne gasove

osim $§to mnogi osecaju otpor
prema ugradnji neprirodnog
matrijal u kucu, ¢ak ce i isku-
sni i stru¢ni gradevinari PVC
stolariji naci vice nedostatak
nego prednosti i uglavhom
preporuciti drvo. PVC je, nai-
me, osetljiv na sunce i lose se
drZi u poZaru jer pomaze nje-
govom brzom Sirenju i stvara
veliki dim, Sto kod drveta nije
slucaj. U pozaru je, kazu
strucnjaci, drvena stolarija
izrzljivija i od aluminijumske.
Najveca prdnost drven
stolarije je svakako njena
ekoloska vrednost. Evropska
unija i razvijene zemlje
uglavnom podsticu ugradnju
takve stolarije s kojom nema

problema vzanih za sekun-
darnu upotrebu i koja je
trajna ako se pravilno zastiti.
U Spacvi se drvena vrata po-
vrsinski obraduju lakom na
vodenoj bazi i ekoloskim
baj¢evima u nekoliko tonova
boja: hrast, treSnja i orah,
prema zelji kupca, a u do-
vratnike i vratna krila ugra-
duje se kvalitetan zaptivac
radi toplotne i zvuc¢ne izola-
cije i tiSeg zatvaranja vrata.
Zanimljivo, ¢ak se i na in-
ternetskim forumima u ras-
pravama o izboru izmedu dr-
veta i PVC-a mogu cuti mislje-
na da nesto drugo i moze biti
od PVC-a, ali ulazna vrata
moraju biti drvena. m

jul 2008.
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VISEVRETENA BUSILICA ME.5A

Mogucénost kupovine masina i opreme

AUTOMATSKA MASINA ZA OBRADU RUBOVA CASADE! INDUSTRIA

Najbolji su uvek uz vas.
The best are always with you.

putem leasinga i putem italijanske kreditne linije I migliori sono sempre con voi.



DREMA - Medunarodni sajam masina i alata za drvnu industriju i industriju namestaja
FURNICA - Sajam komponenata za proizvodnju namestaja

Drema i Furnica 2008. obezbedile su dragocen uvid u trziSnu ponudu drvne industrije
i industrije namestaja. Skoro 800 kompanija iz 21 zemlje prikazale su
svoje ponude na izloZzbenom prostoru od 35.000 m2.

Lideri u ovom delu Evrope

Ove godine lista izlagaca prisut-
nih u Poznanju ukljucila je prak-
ticno sve vodece snadbevace koji
rade za drvni i sektor namestaja.
Kao najznacajniji u Centralnoj, Is-
tocnoj i Juznoj Evropi, ovaj Sou,
probudio je paznju poljskih i me-
djunarodnih posetilaca, okuplja-
juci vise od 21000 posetilaca iz
ove struke.

Izlagaci na DREMA i FURNICA do-
bili su nagrade Poznanjskog me-
dunarodnog sajma. Ukupno 12
proizvoda nagradeno je ove godi-
ne zlatnim medaljama.

Fabrika namestaja uZivo - investi-
torima u cast

Neprocenjivo znanje posetioci su
mogli stec¢i u posebnom prostoru
nazvanom FABRIKA NAMESTAJA
UZIVO. Cetiri dana ona je sluzila
kao mesto za izradu namestaja je-
dinstvenog dizajna koji ¢e nakon
zavrsene manifestacije biti poklo-
njen u dobrotvorne svrhe.

Ocarani detaljima

Posetioci iz sektora namestaja
mogli su dobiti inspiraciju iz speci-
jalne izlozbe nazvane Carolija de-
talja — Svetlost i boja, koja je po-
stala deo programa FURNICE. Ovo
mesto privuklo je dizajnere, stu-

dente i ljude odgovorne za dono-
Senje odluka u vezi sa celikupnim
izgledom kolekcija namestaja.

Uvid u stanje sektora

Drugi ekonomski forum Poljske
drvne industrije i industrije name-
Staja Polwood odrzan je drugog
dana manifestacije. Zvanice su bi-
li predstavnici iz oblasti ekonomi-
je i industrije, a za vreme
Pollwood foruma, dodeljena je
specijalna nagrada za investiciju u
2007. godini.

Odziv medija

| da dodamo. Privlaceci paznju brojnih
medija koji su orjentisani ka industiji,
sajmovi DREMA | FURNICA - uprkos

svom usko-strucnom karakteru -
uspeli su da budu inspirativni i novina-
rima koji predstavljaju Sirok spektar
medija: novine, radio i TV stanice. Za
vreme Cetvorodnevnog sajma izdato
je 275 akreditacija, od kojih mnoge
stranim predstavnicima medija.

Slican tajming i u 2009.

Organizatori pozivaju sve zainte-
resovane da dodu i na seledecu
DREMU i FURNICU koje ce se odr-
Zati izmedu 31. marta i 03. aprila
2009. godine. U meduvremenu,
poznanjski medunarodni sajam
organizovace mnogo drugih do-
gadaja na temu drveta i name-
$taja.

www.drema.pl, www.furnica.pl

MEDUNARODNA IZLOZBA ALATA | OPREME, POLUPROIZVODA, POMOCNIH UREDAJA
| MASINA ZA OBRADU DRVETA OD 27. do 30. MARTA 2008.

MEDWOOD - NAJVECI DOGADAJ NA BALKANSKOM TRZISTU

IzloZbeni centar: Expo Athens, Atina, Grcka

Organizacija druge Medwood iz-
lozbe u Atini napravila je ogro-
man uticaj na trziSte drveta i na-
mestaja. Od 27. do 30. marta 2008.
godine drvna industrija i industrija
namestaja bila je svedok najveceg
dogadaja u tom sektoru u Atini —
Grc¢ka: Medwood izlozbe!

Ostvarivsi veliki uspeh i hiljade po-
setilaca, Medwood je zavrsio svoju
drugu godinu u izlozZbenom centru
Expo Athens u Grckoj, ostavljajuci
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najveci utisak na Gre¢ku, ali i na
ostale zemlje regije i Sirom sveta.

Medwood 2008. godine s razlogom
se smatra glavnim balkanskim do-
gadajem, ne samo zbog besprekor-
ne organizacije u modernom izlo-
zbenom centru i doslednog prace-
nja evroprskih standarda, vec i
zbog velikog uces¢a poznatih
brendova sa gr¢kog i stranog trzi-
sta drveta po prvi put na jednom
takvom dogadaju u Grekoj.

Vise od 170 grckih i internacional-
nih izlagaca - koji su predstavljali
vise od 230 brendova - ucestvova-
lo je na Medwood-u 2008. dajuci
mu karakteristike evropskih stan-
darda, dok je broj posetilaca izlo-
zbe premasio ocekivanja. Ovaj je-
dinstveni sajam odrzan je u 5 hala
sa Sirokim spektrom izlozbi u obla-
sti drveta, masina za drvo i opreme
za namestaj. Treba istac¢i da je
Medwood 2008. zabeleZio porast
broja izlagaca za 75% i broja pose-
tilaca za 69% u odnosu na pret-
hodnu godinu.

Specijalizovana izlozbena hala
Medwoodski materijali za arhitek-

turu i dizajn smatra se centralnim
dogadajem ove manifestacije koja
je privukla paznju hiljade arhite-
kata i dizajnera enterijera koji su
imali priliku da se upoznaju sa naj-
aktuelnijim primenama drveta i
trendovima u ovom sektoru.

Dve edukativne konferencije na
kojima su govorili renomirani gr¢-
ki i internacionalni izlagaci, upot-
punile su ovu izlozbu, a njihova
izlaganja srdacno su docekana od
strane 400 profesionalaca iz ove
oblasti.

Prva konferencija se odnosila na tr-
ziste kuhinjskog namestaja. Istak-
nuti izlagac¢i analizirali su teme
kao $to su mehanizmi, ergonomija,
inovatitni materijali za kuhinjski
namestaj, kontrola kvaliteta, kao i
rezultati pan-gr¢kog istrazivanja
trzista kuhinja.

Druga konferencija je predstavila
prednosti drveta i njegove prime-
ne u dizajnu i konstrukciji. Organi-
zator Medwood-a kompanija AG
Communications, izrazila je za-
hvalnost grskim i internacionalnim
izlagac¢ima, posetiocima i sponzori-

ma koji su istinski pomagali i do-
prineli uspesnoj implementaciji vi-
sokog kvaliteta i evropskog mode-
la izlaganja.

www.medwood.gr
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Odrzani
Dani iverice
u Bjelovaru

Bjelovarska fabrika

Iverica d.o.o. je drugu
godinu zaredom priredila
svojim gradanima i gostima
dvodnevno druzenje uz
bogat nagradni i zabavni
program.

| ove godine Bjelovarska fabrika Iverica po-
zvala je sve svoje gradane da joj se pridru-
Ze na Danima iverice koji su odrzani krajem
maja. Posetioci su imali moguc¢nost upo-
znati fabriku iznutra i porazgovarati sa
strucnjacima koji u njoj rade, a koji su rado
odgovorili na sva pitanja. Organizacijom
Dana iverice Iverica d.o.o. Zzeli pribliziti
svoj rad lokalnoj zajednici u kojoj posluje i
time pokazati koliko ceni sve gradane koji

su vec dugi niz godina njeni verni kupci.
Brigu za lokalnu zajednicu /verica pokazuje
i sve vecim brojem donacija. Bolnice, degji
vrtici, osnovne skole i amaterski sportski
klubovi samo su neke od ustanova koje fa-
brika donira svojim proizvodnim asortima-
nom. Na Danima iverice gradani su se mo-
gli upoznati s proizvodnim procesom ploca

od iverice i ucestvovati u bogatom zabav-
nom i nagradnom programu. U sklopu ove
dvodnevne manifestacije /verica je proslavi-
la i svoj 30. rodendan. Osim gradana Bjelo-
vara lverica je pozvala i ugostila uvek do-
brodosle medije.

www.iverica.hr

izradeno od drveta

g gy e

NAJNOVIJI DEKORI PLOCA IVERICE
| NAJNOVIJI MODELI UNUTRASNJIH VRATA

Lesna TIP Otiski Vrh — fabrika ploca iverice iz Slovenije prosirila je
asortiman oplemenjenih ploca iverice novim, trenutno najaktuelnim, modernim
i dopadljivim dekorima, sa kojima se prate savremeni trendovi industrije namestaja
i opremanja objekata.

Novom nacinu opremanja objekata u Lesni su prilagodeni novi modeli
unutrasnjih vrata, koja su primerena i za opremanje stanova, hotela, skola, bolnica...
Nekada aktuelno uzduzno spajanje furnira, danas je nadomestio poprecno spojeni
furnir, a dinamic¢nost je postignuta njihovom kombinacijom, koju predstavljaju vrata
linije Domino.

Domino 14

@ lesna

LESNA TIP Otiski Vrh d.d.

Prijazni do narave in okolja

Domino 12

Lesna Tip Otiski Vrh d.d. - SentjanZ pri Dravogradu 133
SI-2373 Sentjanz pri Dravogradu
www.lesna-tip.si - info@lesna-tip.si



BEOGRADSKI AKADEMCI
NA MILANSKOJ NEDELJI DIZAJNA

Studenti Sumarskog fakulteta uspe3no
nastupili na Milanskom sajmu Salone Satellite 08

PISE: Uros Vitas

Studenti usmerenja Projektovanje namestaja i enterijera,
odseka Prerada drveta Sumarskog fakulteta iz Beograda, prvi
put su ove godine predstavili svoja dizajnerska reSenja na Mi-
lanskom sajmu namestaja, na odeljku za mlade talente - Salo-
ne Satellite 2008, znacajnom medunarodnom dogadaju iz
oblasti dizajna koji svake godine ugosti preko dvesta hiljada
posetilaca, veliki broj svetski poznatih firmi, kao i ugledne uni-
verzitete i mlade talente. U periodu od 16. do 21. aprila, na iz-
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loZbi pod sloganom DESIGN LOVER, nasi akademci su predsta-
vili nove multifunkcionalne prototipove namestaja, inovativne
konstrukcije, kao i radove sa radionice odrzivog dizajna REST
WOOD DESIGN, projekta pod rukovodstvom mentora mr Jele-
ne Mati¢, koja se svake godine odrzava u Centru za Masine i
Alate Sumarskog fakulteta, uz podriku profesora dr Dusana
Skakica, prof. dr Zdravka Popovica, i Laboratorije za ispitivanje
kvaliteta namestaja, a u kojoj su studenti realizovali svoje pro-
totipove namestaja upotrebom industrijskog drvnog ostatka iz
proizovodnje parketa. Vec prvog dana izlozbe resenja beo-
gradskih studenata su izazvala takvu paznju medunarodne
medijske i stru¢ne javnosti da je originalno osmisljen promotiv-
ni materijal u veoma kratkom roku podeljen a posetioci ujed-
no izrazili veliko interesovanje za studije sa Beogradskog uni-
verziteta, pa su logic¢no usledili i brojni pozivi za medunarodnu
razmenu studenata i razli¢ite oblike saradnje. Sesnaest najbo-
ljih studenata Sumarskog fakulteta je uzelo u¢e$ce u ovom
projektu i prikazalo radove na ovoj znacajnoj izlozbi: Adrian
Banc, Aleksandar Blagojevi¢, Aleksandar Stamenovi¢, Ana Di-
vac, Emir Beciragi¢, Zeljko Panti¢, lvana Milovanovi¢, Lucija Ko-
njevi¢, Marija Bjelakovi¢, Marija Manojlovi¢, Marko Vasiljevic,
Milica Jovi¢, Milica NeSovanovi¢, Nemanja Aleksic, Nikola Pet-
kovic i Uros Vitas.

Ovo je drugi nastup studenata Sumarskog fakulteta na jed-
nom znacajnom medunarodnom dogadaju iz oblasti dizajna
(prvi je bio u Talent Zoni, na sajmu namestaja u Kopenhagenu
prosle godine) a radove sa kojima su se studenti predstavili na
ovoj znacajnoj izlozbi mozete pogledati i na blogu:
http:/luniversityofbelgrade.blogspot.com

Projekat su podrzali: BIESSE GROUP ltalija, USAID Srbija,
TARKETT Srbija, TOP TECH WOODWORKING Beograd, FORMA
IDEALE Kragujevac, PINOLES Beograd, AGENCIJA ZA DRVO, MI-
NISTARSTVO ZA NAUKU VLADE REPUBLIKE SRBIJE, ELEKTRO-
PRIVREDA SRBIJE i OPSTINA CUKARICA.

Jedan broj radova sa ove izlozbe uspesno je predstavljen i
u okviru izlozbe GHOST PROJECT, na prate¢em programu Beo-
gradske nedelje dizajna, gde su radove imali prilike da probaju
i svetski poznati dizajneri poput Konstantina Gr¢ica (poreklom
iz Srbije) i Sin Azumija (Velika Britanija). m
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o tel: 011/386 18 38
I(AR]SIC fax: 011/444 29 04

mab. 063/ 664 246
ENGINEERING karishic@eunat.yu
www karisic.com
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lako je kompijuterska era odavno pocela, potrosnja papira
nikada nije bila veca, a samim tim i potrebe za celulozom. Ci-
njenica je da je drveta sve manje i da se sa preostalom kolici-
nom mora racionalno raspolagati. U Brazilu svakog minuta ne-
staje povrsina tropskih Suma jednaka povrsini sedam fudbal-
skih terena. Predvidanja su zaista alarmantna, jer govore o po-
remecajima u ekosistemu nase planete, pojacavanju fenomena
staklene baste i globalnog zagrevanja, koji i bez sece amazon-
ske prasume stvaraju dovoljno problema.

Zato nas raduje vest da je celulozu moguce dobiti i iz dru-
gih izvora osim drveta. Izvori koji se trenutno koriste za proiz-
vodnju celuloze u svetu ukjlu¢uju pre svega drvo, a zatim u
manjem procentu jednu vrstu visoke trave (Panicum virgatum).
Celuloza se moze transformisati i u etanol, koji predstavlja jed-
no od najinteresantnijih biogoriva.

DiP “COMMERCE" d.o.0.
VETERNIK, Nova X1l broj 50
Telefon: D21/820-223, 021/823-413
e-mail: dipcommerce@gmail.com

Preduzece za proizvodnju gradevinske stolarije,
enterijera i name&taja po narudzhbi
DiP “COMMERCE" d.o.0. iz Veternika objavijuje

OGLAS

o slobodnim sledec¢im radnim mestima

- poslovoda proizvodnje .... 1 izvrSilac
- tehnicka priprema (projektanti) .... 2 izvriioca
- koordinator proizvodnje .... 1 izvriilac

Uslovi: za sva tri radna mesta,
poznavanje proizvodnije bez obzira na struénu spremu
ali uz najmanje desetogodidnje radno iskustvo.
Plata: iznadprosecna po posebnom dogovoru.

Oglas je otvoren 10 dana od dana objave.
Bice kontaktirani kandidati samo iz uZeg izbora,

PASE DRVOtehnika 19/2008

NOVI IZVORI ZA DOBIJANJE CELULOZE | BIOGORIVA

Otkrivena bakterija

koja proizvodi celulozu

PRIPREMIO: Goran Bodirogic, gbodirogic@yahoo.com

Najnovije otkrice americkih naucnika sa Austin Univerziteta
iz Teksasa, je bakterija koja moZe da proizvede celulozu, a ko-
ja se kasnije moze pretvoriti i u etanol ili druga biogoriva. Na-
ucnici Brown i Nobles kazu da bakterija moZe proizvesti znaca-
jan deo svetski potrebnog transportnog goriva, ukoliko bi se
krenulo u ozbiljniju proizvodnju ovakve celuloze (izvor i Sire
infirmacije: www.utexas.edu/news).

Nau¢nici David Nobles (napred), Dwight Romanovicz (desno)
i R. Malcolm Brown, Jr. (levo)

Zajedno sa celulozom, cijanobakterija luci i glukozu i saha-
rozu. Ovi prosti Seceri su glavni izvori za proizvodnju etanola.
Cijanobakterija je vrlo jeftin izvor Secera za etanol i biogoriva.

Bakterija se moze uzgajati u zgradama, na neplodnom ze-
mljistu upotrebom vode koja nije pogodna za pice ili za uzga-
janje useva. Ona koristi suncevu svetlost kao energiju pumocu
koje proizvodi i luci Secere i celulozu, a ovi produkti se mogu
uzimati bez ostecenja bakterije. To nije slucaj kod npr. kukuru-
za ili algi, gde se mora ubiti organizam, a zatim koris¢enjem
raznih dodataka, mehanickim putem se dobijaju Seceri.

Bakterija je nastala dodavanjem gena koji stvaraju celulozu
dobijenih od sircetne bakterije, Acetobacter xylinum, koja je
poznata kao vrlo dobar proizvodac celuloze. Ona je u stanju
da proizvede relativno cist gel-oblik celuloze koji se dalje moze
lako transformisati.

Svakodnevno se traze potencijalna moguca resenja za ob-
novljivu energiju, jer nafta je postala vrlo skupa. Glavni benefit
pri koriscenju cijanobakterije je u smanjenju procenta korisce-
nja plodne zemlje za proizvodnju celuloze i biogoriva, i narav-
no smanjenju pritiska na Sume, kojih je sve manje. Pred Brazil
se postavlja zahtev za otvaranjem i jos vecom se¢om tropskih
suma Amazona kako bi se zadovoljile nase rastuce potrebe za
energijom. “Mi ne zelimo to da radimo, i ne bismo smeli to da
radimo jer nikada necemo dobiti nase Sume nazad”, zakljucuju
naucnici Brown i Nobles. Zbog toga ovakvi pronalasci predsta-
vljaju krucijalni faktor za oc¢uvanje nase planete i doprinose
odrzivom razvoju. m
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Zastupnik i distributer za Srbiju

LOZ d.0.0. SIMANOVCI

22310 Simanovei - Krnjedevacka bb
tel. 022 480 175, 480 176 - fax. 022 480 050
e-mail; office@lozbgd.co.yu

Uklapanje

ji pri proizvodniji otpresaka tj. zakrivljenih konstruktiv-

no ¢vrstih drvnih elemenata. Pravljenje kalupa u proiz-
vodnji malih serija i elemenata namenjenih pojedina¢nim
enterijerima je prakti¢no bilo ekonomski neprihvatljivo jer
je podrazumevalo duge vremenske rokove i velike troskove
proizvodnje. ZIP shape princip za uklapanje dve ploce na
principu rajsferslusa resava taj problem.

Idejni pokretac ZIP shape procesa je firma Designtopro-
duction iz Svajcarske koja je specijalizovana za planiranje i
realizaciju kompleksne arhitekture. Njihov cilj je maksimal-
no iskoris¢enje postojece tehnologije radi postizanja viso-
kih zahteva u savremenoj arhitekturi.

Zahvaljujuci novom principu, zakrivljeni otpresci mogu
biti proizvedeni i bez ulaganja u skupe kalupe. Sada se za-
krivljeni komad dobija spajanjem dve drvene ploce tako sto

D o sada su skupi kalupi bili neophodni u drvnoj industri-
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Inovativni konstruktivni princip - zip shape

dve ploce na principu rajsferslusa

Dobijanje , otpresaka” bez kalupa

PISE: mr Jelena Matic

svaka na sebi ima obrnuto iz-
radene zupce koji idealno
nalezu jedni u druge. Zupci
su u savrsenoj geometriji sa
oblikom koji Zeli da se po-
stigne i nisu potrebni nikakvi
dodatni elementi da bi se
konstruisao Zeljeni komad.

Proces pocinje od ta¢nog
iscrtavanja oblika u CAD
programu. Geometrija zuba-
ca se potom automatski de-
finise kroz specijalno name-
njen program koji ima u vi-
du sledece parametre: deblji-
nu materijala, Sirinu baze
zupca, kao i visinu i ugao
zupca. Tako definisani detalji
se izraduju na povrsini ravne
ploce uz pomoc¢ CNC masine
koja radi u pet osa. Posto se nanese PU lepak, dve ploce sa
suprotno nazubljenim povrsinama se mogu jednostavno
ru¢no spojiti. Nakon toga ploce je neophodno presovati u
vakuumskom uredaju, slicno kao sto je to neophodno ura-
diti za klasi¢ne otpreske.

Ovaj proces je narocito pogodan za proizvodace koji se
bave izradom prototipova u proizvodnji namestaja ili za
one koji su specijalizovani za realizaciju enterijera. Trenut-
no maksimalna veli¢ina ploce koja se ovako moZze obradi-
vati je 1,20 x 4,60 metara. U zavisnosti od debljine ploce,
moze se dobiti radijus savijanja i do 100 mm. Vazno je na-
pomenuti da se savijanje moze obaviti samo u jednom
pravcu, ali za razliku od otpreska, debljina elementa moze
biti varijabilna.

Py

Ako uzmemo pojedinacnu cenu sedista jedne stolice iz-
radenu na klasican nacin uz pomo¢ kalupa i u velikoj seriji,
onda je cena izrade istog sedista kroz ZIP shape proces u
seriji do 15 komada vrlo sli¢na. Ukoliko je serija veca od 15
komada, cena izrade kroz ZIP proces je definitivho ekono-
micnija.

ZIP shape proces je za nepunih godinu dana od kad se
primenjuje osvojio stru¢nu javnost i prestizne nagrade. ZIP
shape je uspesan primer kako se inteligentnom kombinaci-
jom oblika i konstrukcije moze dobiti novi kvalitet. Sto je
jos vaznije, ovaj primer podsti¢e na razmisljanje o mogu-
¢im daljim primenama i potvrduje da je kreativnost ¢oveka
neiscrpna. |
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USVOJENA

Nacionalna strategija odrzivog razvoja

PISE: Darinka Radojevic

Cilj Nacilnalne strategije odrZivog razvoja je da uspostavi ravnotezu tri svoja stuba i tako
omoguci odrzivi ekonomski, privredni i tehnoloski razvoj, razvoj drustva na bazi socijalne ravnoteze
| zaStitu Zivotne sredine uz racionalno koris¢enje prirodnih resursa.

Nacionalna strategija odr-
zivog razvoja jednoglasno je
usvojena na sednici Vlade 9.
maja 2008. godine. Na njenoj
izradi ucestvovao je veliki
broj predstavnika strucne jav-
nosti, naucnih i drzavnih in-
stitucija i nevladinih organi-
zacija. Doprinos izradi Strate-
gije odrzivog razvoja dali su i
gradani Srbije koji su u toku
javne rasprave i putem inter-
net prezentacije projekta
www.odrzivi-razvoj.sr.gov.yu
upucivali svoje komentare. U
okviru kampanje , Odrzivo
napred” odrzano je 22 pre-

zentacije Strategije u 20 gra-
dova sirom Srbije na kojima
je prisustvovalo oko 2000 lju-
di i oko 160 novinara.

Cilj Nacilnalne strategije
odrzivog razvoja je da uspo-
stavi ravnotezu tri svoja stu-
ba i tako omoguci odrzivi
ekonomski, privredni i tehno-
loski razvoj, razvoj drustva na
bazi socijalne ravnoteze i za-
Stitu Zivotne sredine uz racio-
nalno koris¢enje prirodnih re-
sursa. Strategija je utvrdila
nacionalne prioritete i ciljeve,
a da bi se oni ostvarili defini-
sani su razvojni instrumenti i

Detalji sa obelezavanja Dana odrzivog razvoja u Ivanijici

E{0M DRVOtehnika 19/2008

aktivnosti. Do 2017. godine
Srbija treba da bude eko-
nomski razvijena drzava sa
standardima uskladenim sa
EU, sa o¢uvanom Zivotnom
sredinom, bogata obrazova-
nim ljudima u kojoj svi gra-
dani imaju jednake moguc-
nosti. lzgradnja efikasnog in-
stitucionalnog okvira na svim
nivoima i obezbedivanje fi-
nansiranja primene Strategije
uslovi su za postizanje ciljeva
odrzivog razvoja.

Odrzivost u smislu ekono-
mije zasnovane na znanju,
podrazumeva uskladivanje
ekonomskog rasta i razvoja
sa interesom zastite Zivotne
sredine i drustvenim razvo-
jem po meri ljudi. Razvoj srp-
ske ekonomije u pravcu odr-
Zivosti moze se sagledati
kroz ostvarivanja ekonom-
skog rasta, pre svega, na
osnovu faktora kao $to su
znanje, informacije, ljudi,
obrazovanje i kvalitet veza
medu ljudima i ustanovama.
U strateskom izboru ekono-
mije za buducnost, Republika
Srbija se opredelila za kon-
cept odrzivog razvoja zasno-
van na teoriji rasta u ¢ijem su
centru primenjeno znanje i
kompleks nau¢no-tehnolo-
skog razvoja, a u skladu sa
zatecenim okolnostima i po-
trebama buducih generacija i
uz prihvatanje strategije
oslonca na razvoj ljudskog
kapitala.

Sprecavanje stvaranja no-
vog siromastva usled restruk-
tuiranja privrede omoguca-
vanjem ugrozenim kategori-
jama da iskoriste prednosti
novih privrednih 3ansi, briga
o ranjivim grupama, javhom
zdravlju, socijalnoj sigurnost,

samo su neki od ciljeva u
oblasti socijalno-ekonom-
skog razvoja. Jedan od naci-
onalnih prioriteta za dostiza-
nje odrzivog razvoja u Repu-
blici Srbiji odnosi se i na za-
S$titu i unapredenje zZivotne
sredine i racionalno korisce-
nje prirodnih resursa. Ostva-
rivanje dugoroc¢nih ciljeva
odrzivog razvoja zZivotne sre-
dine podrazumeva integraci-
ju i usaglasavanje ciljeva i
mera svih sektorskih politika,
harmonizaciju nacionalnih
propisa sa zakonodavstvom
EU i njihovu punu primenu.
Zadatak preduzeca je da svo-
je poslovanje usaglase sa
ovim propisima i standardi-
ma, Sto podrazumeva da za-
gadene Zivotne sredine sve-
du na minimum i da prime-
njuju standarde drustveno-
odgovornog poslovanja.

Povodom usvajanja Stra-
tegije Grupa za odrzivi razvoj
je organizovala Dan odrzivog
razvoja koji je po prvi put
odrzan 10. maja 2008. godi-
ne u lvanjici uz podrsku firme
Spik Iverica - Fantoni grupa.
Strategija je prezentovna i na
Sesnaestoj sesiji Komisije UN
za odrzivi razvoj koja je odr-
zana u Njujorku od 5. do 16.
maja ove godine. Nasa ze-
mlja je dobila sve pohvale za
brz i efikasan nacin na koji je
Strategija usvojena kaoiza
postupak njene izrade.

U toku je izrada akcionog
plana za primenu Strategije,
a iskazano interesovanje i
postignuti konsenzus oko
ovog dokumenta garantuje
uspesnu primenu za dobrobit
svih gradana Srbije. m

Autor ovog teksta je rukovodilac Grupe za odrzivi razvoj

u Kabinetu potpredsednika Vlade RS
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Predstavnidtvo Svedske firme IKEA
za saradnju 58 proizvodadima namestaja sa podrutja
Srbwe, Crne Gore, Bosne i Hercegoving | Makedonije

Trazimo fabrike sa 50 i vide zapostenih
koje se bave proizvodnjom nameStaja od masivnog drveta,
kombinaciie masiv | iverica, masiv | metal,
a koje su zainteresovane za izradu nasih proizvoda za izvoz,
Sva roba se plasira u IKEA-ine robine kute Sirom sveta.

Kupujemo direktno od prizvodaca.

IKEA Trading Services Ltd,
Omladinskih brigada 31
11000 Beograd
Tel: +381.11.2098800

M,
"4
Proizvodnja
¢eliénog
pncinl&g&anug
bojenog
trapeznog lima

vertikalni OLUCT
sa svim pratecim
priborom

-
B

Krovni i fasadni
PANELI

Fax. +381.11.2098895
E-mail: miljan.popovic@memo.ikea.com

Antikondenz
FOLIJA

—

VIICI i ostala
prateca oprema

burgije

nadstolna glodala

hobi glodala (za ruéni frezer)

glodala za stolnu glodalicu

garniture za parket, brodski pod i lamperiju
garniture za gradevinsku stolariju (prozori i vrata)
testere

abrihter noZevi

alati sa izmenjivim plodicama

dijamantski alati

ostrenje dijamantskog alata

ostali alati po narudzbi

LKV CENTAR




merce i AKE Djantar iz Backe Topo-
le tridesetak privrednika iz Srbije
obislo je krajem maja proizvodne pogo-
ne tri giganta drvne industrije u
Madarskoj: Kronospan-MOFA, FALCO
i AKE.

Bila je to odli¢na prilika da se kupci
iz Srbije neposredno upoznaju sa proce-
som proizvodnje ovih firmi koje na na-
Sem trziStu zastupaju EM Commerce i
AKE Djantar. Spomenimo da je firma
EM Commerce prosle godine u Backoj
Topoli napravila novi specijalizovani
magacinski prostor od 3500 metara kva-
dratnih za optimalno skladistenje ploca-
stih materijala.

l | organizaciji preduzec¢a EM Com-
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Osim distribucije plocastih materijala
za namestaj i gradevinarstvo nekoliko
evropskih proizvodaca, vrsi se i usluzno
rezanje po meri.

EM commerce nudi: sirovu i opleme-
njenu ivericu, radne ploce, MDF (medija-
pan) ploce, HDF, OSB ploce, Betonyp plo-
ce, blazujke, Sper, kant trake za ivericu i
HPL trake za radne ploce.

Treba istaci da je privrednicima iz Sr-
bije u madarskim firmama, uz tradicio-
nalno gostoprimstvo, organizovan izuzet-
no zanimljiv, sadrzajan, instruktivan i
edukativan boravak, gde su na licu mesta
mogli videti sve faze proizvodnje i voditi
raspravu, odnosno traziti odgovore na
niz pitanja sa kojima se susrecu u praksi.

Specijalisti za
tanke ploc¢aste materijale

Kronospan-MOFA je od 2004. godine
vlasnistvo jedne nemacke asocijacije, po-
znate Krono-grupe koja u proizvodnji
plocastih materijala spada medu najjace
u ovom regionu. Njena veli¢ina se vidi na
primeru Madarske gde je uz MOFU 2004.
godine kupljen Krono-WOOD u Budim-
pesti, a od 2007. godine Krono-grupa je
postala vlasnik firme FALCO.

Kronospan-MOFA godisnje proizvodi
preko 200.000 kubnih metara tankih plo-

EM commerce

¢a debljine od 2 do 6 milimtara. Slikovito
receno, dnevna proizvodnja iznosi oko
25 do 30 Slepera, a firma zaposljava 174
radnika. Nakon plasmana na trziste, ova
proizvodnja ostvaruje prihod od oko 75
miliona eura godisnje.

Proces proizvodnje je u potpunosti
automatizovan, a kvalitet proizvodnje za-
garantovan. Firma izvozi u sve zemlje biv-
e Jugoslavije, zatim u Gr¢ku, Rumuniju,
Italiju, Austriju, Nemacku, Svajcarsku...

U proizvodnji se uglavnom koristi
tvrdo drvo (oko 70%) gde je dominantna
bukva, a od mekog drveta koriste se vr-
ba i topola. Takode se koristi i drvo ba-
grema sa kojim je Madarska u proteklih
Ceterdesetak godina znatno povecala
svoju Sumovitost, ali i dostigla prvo me-
sto u Evropi u proizvodnji meda.

U firmi Kronospan-MOFA d.o.o. je
2006. godine instalirana najmodernija li-
nija za proizvodnju tanke ploce. Investi-
cija u vrednosti od 80 miliona eura je
znacila potpunu automatizaciju proiz-
vodnje, koja je otpocela u leto 2007. go-
dine. Velike gustoce, zatvorene povrsine
HDF/MDF ploce se proizvode suvom teh-
nologijom uz stroge ekoloske principe
zastite zivotne okoline, zatim se ploce la-
kiraju lakovima na bazi vode, stampaju,
kroje i plasiraju na trziste.

Preporucena podrucja primene tan-
kih plo¢a Kronospan-MOFA je: u proiz-
vodnji namestaja, kao poledina i dno la-
dica, u proizvodnji vrata, okvira, rubova,
ambalaze i druge specijalne primene.

Najnovija linija za Stampanje i laki-
ranje ima mogucnost za nanosenje boje
u Cetiri sloja, a drvni dekori su tako do-
bro izrazeni kao da se radi o original-
nom drvetu.

Domacini su istakli da je trziste Srbije
za njih stratesko ne samo zato $to je bli-
zu, vec prvenstveno zato Sto tradicional-
no postoji dobra saradnja i $to u tom
smislu imaju dobro razvijenu komercijal-
nu sluzbu. TrziSte Srbije je na cetvrtom
mestu od ukupnog plasmana proizvoda
Kronospan-MOFA, a §to se tice sirovog
HDF-a na trecem mestu. Inace, plasman
proizvoda ove firme u Srbiji permanent-
no belezi blagu stopu rasta.

Posebno isticemo firmu EM Commer-
ce koja je u Srbiji medu nasim najpou-
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i AKE Diantar

drvorpreradivacima Srbije

zdanijim i najsigurnijim patrnerima. Pre-

ma nasim informacijama firma EM Com-

merce ide u dobrom pravcu i dinami¢no

se razvija, Sto je garancija da ¢emo u bu-

ducnosti jos bolje saradivati, naglasio je

direktor prodaje, gospodin Zoltan Sipos.
U firmi Kronospan-MOFA jos kazu:

Stojimo na usluzi svim nasim kupci-
ma. Udovoljavamo zahtevima za specijal-
ne dimenzije i boje. Raspolazemo sa
uslugom krojenja, a mozemo savijati plo-
Ce lepljene trakom. Isporuku robe garan-
tujemo za 24 casa. Nasu robu mozete
nadi u vasoj blizini u centrima sa kojima
direktno saradujemo. Jedan takav centar
je u Backoj Topoli - firma EM Commerce.
Veliki izlozbeni prostor i kvalitetna uslu-
ga ce olaksati Vasu odluku. Zahtev za le-
potom je nasa vrlina. Ako trazite tanku
plocu vrhunskog kvaliteta, Kronospan-
MOFA d.o.o. je najbolji partner za Vas.

FALCO - investicija u funkciji
poboljsanja kvaliteta
i kvantiteta proizvodnje

Kronospan je u oktobru 2007. godine
kupio firmu FALCO i vec je u toku rekon-
strukcija i ulaganje od 30 miliona eura u
ovu firmu. Ove investicije su prvenstveno
u funkciji poboljsanja kvaliteta i poveca-
vanja obima proizvodnje u FALCO-u, sa
namerom da se imidz ove firme i kvalitet
njenih proizvoda podigne na nivo premi-
um klase. FALCO ce i u buducnosti imati
svoj dekor program i taj program ce se
razlikovati od drugih fabrika grupacije
Kronospan. Zato je za nas vazno da se
sadasnji dekor program zadrzi i usavrsa-
va — istakao je predsednik Rolf Stadler
pozdravljajuci privrednike iz Srbije i po-
zeleo je dalju uspesnu saradnju firme
FALCO sa privrednicima iz cele Srbije uz
obecanje da ce kvalitet proizvoda ove
firme biti sve bolji. U firmi FALCO su
spremni da uvaZze sve primedbe i sugesti-
je svojih kupaca, kako po pitanjima de-
kora, tako i po svim drugim pitanjima
vezanim za kvalitet ploca iz proizvodnog
programa ove firme.

Zabelezeno je da je prethodnik fir-
me FALCO, osnovan 1939. godine u
Szombately. Bila je to pilana za proiz-
vodnju drvne grade, $to je ostala osnov-
na namena kompanije skoro dvadeset
godina.

Vec 1959. godine bili su prvi u Ma-
darskoj koji su proizvodili ivericu, tada
samo nesto vise od 3est hiljada metara
kubnih godisnje, a 1997. godine pocela
je proizvodnja radnih i drugih ploce koje

su ispunjavale sve specijalne zahteve trzi-
Sta. Uz permanentne investicije u nove
proizvodne linije, proizvodnja ploca je
povecana na 300.000 metara kubnih go-
disnje u 2000. godini.

Fabrika sirove iverice pustila je u rad
susaru velikog kapaciteta i prikljucila se
na elektrofilter 2003. godine, a nakon
ove investicije, u potpunosti je prime-
njen novi princip zastite zivotne sredine.

Krajem 2005. godine prodajni pro-
gram upotpunjen je profilisanim lajsna-
ma, sa koris¢enjem ve¢ dobro poznatih
dekorativnih folija iz FALCO-ovog pro-
grama: ukrasne i pokrivne lajsne za pro-
izvodnju namestaja, lajsne za podne i
zidne obloge itd.

Koristeci sopstvene povrsinske mate-
rijale FALCO garantuje postojanost boje
zahvaljujuci sopstvenoj impregnaciji. Ive-
rica i melaminska folija, primarno se ko-
riste u industriji namestaja i za unutra-
Snju dekoraciju. FALCO proizvodi i
Betonyp ploce za gradevinarstvo od spe-
cijalne cementirane iverice koja se moze
primeniti u najrazlicitijim oblastima.
Betonyp ploce za gradevinarstvo proiz-
vodi se iskljucivo od zdrave borovine. Pri-
likom formiranja ploce, povrsinski deo
formira se finom frakcijom, i kao takav
omogucava Sirok izbor zavrsnih obrada.
Svrstava se u klasu veoma tesko zapalji-
vih ploc¢a (po DIN 4102). Obe strane plo-
Ce su sive poput boje cementa, glatke i
otporne na udarce.

Spajanjem najvecih kompanija anga-
Zzovanih u obradi drveta i Sumarstvu u
zapadno-madarskom regionu, krajem
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proslog veka, osnovana je kompanija ko-
ja je bila u stanju da ponudi Siroku lepe-
zu usluga, od sadenja Sume i drveca, pre-
ko proizvodnje namestaja do gradnje
porodi¢nih kuca. Kao rezultat promena
u socijalnoj i ekonomskoj strukturi ranih
devedesetih, FALCO je transformisan u
kompaniju sa ograni¢enim uces¢em. Ovaj
potez bio je vise od pukih promena u or-
ganizacionoj strukturi kompanije. Tako-
de je suzena i ograni¢ena celokupna pro-
izvodnja na ivericu i laminat.

Na pocetku smo vec istakli da u okto-
bru prosle godine, FALCO usao u porodi-
cu Kronospan sa izgradenim imidzom i
kvalitetom proizvodnje.

Investicija Kronospan grupe u FALCO
ima Sansu da nam dokaZze da je moguce
napraviti nemoguce: izuzetno kvalitetan
proizvod po razumljivim cenama.

Ako i ne Zelimo da preterujemo sa
ocekivanjima, jedno je sigurno: planirane
promene u proizvodnji sa uvodenjem no-
vih tehnologija uzdizu fabriku FALCO u
lidera neseg regiona.

AKE grupacija — medu
vodecim u proizvodniji alata

Firma AKE je osnovana 1960. godine,
a njen osnivac je Albert Knebel. Sediste
firme je u Nemackoj u mestu Balingen
udaljeno oko 60 kilometara od Studgar-
ta. Gospodin Knebel je zacrtao sebi cilj
da proizvodi najbolje testere na svetu.
Nedugo posle osnivanja kupci su imali
priliku da se uvere u izuzetan kvalitet
AKE testera. Vremenom su se otvorili no-
vi pogoni i prosirivala ponuda. Danas se
pored kruznih testera u firmi AKE proiz-
vode i ostali alati za obradu drveta, pla-
stike i metala.

AKE proizvode je moguce naci na
svih Sest kontinenata, a firma AKE ima
predstavnistva u vise od 30 zemalja sveta.

AKE Hungaria je osnovana 1990. go-
dine i u pocetku se bavila samo proda-
jom alata, a ve¢ nakon godinu dana su
poceli sa proizvodnjom kruznih testera.
AKE Hunagaria, Cije je sediste u Sombat-
helju, 2000. godine se uselila u nov, sa-
vrameni pogon, i izrasla u firmu sa vise
od 100 zaposlenih. Njena delatnost obu-
hvata tri segmenta. Prvi i najznacajniji je
proizvodnja kruznih testera. Jedan deo
asortimana AKE testera se upravo tu iz-
raduje. Drugi vazan segment je proiz-
vodnja specijalnih alata, uglavnom glo-
dala sa TM ili DIA ploc¢icama, za trziste
Madarske, ali i za trzista Rumunije, Slo-
vace i naravno za trziste Srbije. Tre¢i, ali
ne manje vazan segment poslovanja je i
usluzno ostrenje alata. Pogon je opre-
mljen sa velikim brojem najsavremenijih
masina za ostrenje alata, medu kojima je
posebno isticu masine za ostrenje dija-
mantskog alata i linija visokoproduktiv-
nih masina za ostrenje testera.

| ovde se velika paznja posvecuje
kvalitetu krajnjeg proizvoda. Svaki alat
se pojedinacno kontrolise i zahvaljujuci
tome kvalitet alata je maksimalno po-
boljsan. Svakom kupcu brzo izlazimo u
susret, sto nam omogucava iskustvo, a
prema potrebi dolazimo u pogone nasih
kupaca da bismo resili eventualni pro-
blem, kazu u ovoj firmi.

Firma AKE Djantar je osnovana 1997.
godine i za samo deceniju rada na trzi-
Stu Srbije i Sire, postala je prepoznatljiva
po profesionalnosti, kvalitetu i korekt-
nom odnosu prema svojim komitentima.
Pocelo se na jednoj staroj ostrilici u po-
drumu porodicne kuce i za ovih deset
godina stiglo se do preduzeca sa blizu
trideset zaposlenih i oko dvadeset savre-
menih masina za oStrenje alata. Saradni-
ci firme su prisutni na ve¢em delu terito-
rije Srbije. Permanentno usavrsavanje ka-
drova, prosirenje proizvodne hale i na-
bavka novih savremenih ostrilica garant
su da ce poslovanje i kvalitet koji pruza-
ju i u narednim godinama biti na uzla-
znoj putanji.

Naravno ne sme se zaboraviti da ova
firma veoma uspesno zastupa nekolika
renomiranih evropskih proizvodaca masi-
na i opreme za drvnu industriju. Treba
pre svega spomenuti nemacke marke AL-
TENDORF sa formatizerima, HEBROCK sa
kantaricama i NESTRO sa sistemima za
otprasivanje. Rezultati koje postizu ¢ine
ih veoma ponosnim ali i obavezuju na
stalno poboljsanje istih. m

EM commerce doo

24300 Backa Topola, Trg Svetog llije 33

tel/fax. +381 (24) 715 870, 711 018
em_commerce@stcable.co.yu

AKE-Djantar doo
24300 Backa Topola, Glavna 60

tel. +381 (24) 715 849, fax. +381 (24) 711 053

www.ake.de
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Forest je za vec¢inu novo ime na srpskom
trzistu sastavnog materijala za izradu
namestaja. Potrebno je znati medutim
da se iza tog imena krije jedna, izvan
nasih granica, dobro poznata firma.
Forest je jedna od vodecih firmi u cen-
tralno-isto¢noj Evropi na podrucju uvo-
za i distribucije sastavnog materijala za
izradu namestaja i izgradnju enterijera.
Njihove proizvode u regiji svakodnevno
koristi vise od 8000 proizvodaca name-
Staja, stolarija i unutarnjih dekoratera.
Formula popularnosti Forest-a je vrlo
jednostavna: nudi kvalitetne proizvode
po konkurentnim cenama sa ciljem po-
maganja razvoja svojih partnera u svim
trzisnim uslovima.

Veliki izbor proizvoda

Najveca prednost firme krije se u veoma
velikom izboru proizvoda. Proizvodi u
potpunosti odgovaraju i najnovijim di-
zajnerskim trendovima i tehnickim iza-
zovima, a firma ih svojim partnerima
obezbeduje po konkurentnoj ceni i po-
voljnim uslovima. Kontinuirana kontro-
la kvaliteta u svim segmentima (naba-
vka, skladistenje, isporuka) garancija su
zadovoljstva kupaca.

Kvalitetni dodaci za kuhinje, kupatila i
enterijer, kao i elementi za ukrasavanje

namestaja omogucavaju ispunjavanje
svih Zelja nasih kupaca. Posebno bogat
izbor delova nudi reSenja za sve name-
ne: okovi, Sarke, klizaci, klizni okovi, ra-
zni delovi kancelarijskog namestaja, no-
saci, tockici, zatezni i drugi mnogobrojni
okovi, obezbeduju najbolje moguce ko-
ris¢enje namestaja. Zahvaljujuci kant tra-
kama iz sopstvene proizvodnje, na ras-
polaganju su nam iste; uskladene, doka-
zano kvalitetne, u identi¢noj boji sa plo-
¢ama namestaja, izradene od ekoloski
prihvatljivih sirovina na bazi papira i pla-
sticnih materijala. Na taj nacin, iz ponu-
de Forest-a moZzemo dodi do kant traka,
prema potrebi - i u jedinstvenim dimen-
zijama. Forest sa svojom Sirokim izborom
frontova od masiva vrhunskog kvaliteta
i medijapana sa PVC folijom, postfor-
ming proizvoda i okvirnih letvica i razno-
vrsnim dodataka za vrata, nudi celovita
resenja za proizvodace. U ponudi firme
mozemo pronaci jedinstven izbor radnih
i stonih ploca, ¢ak vise od sto vrsta, u ra-
znim bojama, dezenima i debljinama sto
istice njihovu veliku raznovrsnost. Firma
prati i modne trendove, pa zato istaknu-
to mesto u ponudi zauzimaju proizvodi
od aluminijuma, kao i svi oni dodaci i
okovi, koji se prilagodavaju, trenutno
modernom minimal art stilu.

|

Nova firma koja vam
pomaze u ostvarenju ciljeval

Ponudu zaokruzuje ponuda Stilla goto-
vih proizvoda. Stolovi, stolice i garnitur-
ni stolovi od masivnog drveta odli¢cno
dopunjavaju namestaj izraden od
Forest-ovih proizvoda.

Na usluzi kupcima

Firma svojim klijentima garantuje brzu i
preciznu uslugu, kao i fleksibilno poslo-
vanje. Takode, pomaze rad svojih partne-
ra planiranjem izlozbenih salona i
obezbedivanjem uzoraka boja i stalaka
za prikazivanje proizvoda. Vise od 9000
proizvoda iz ponude, sadrzani su u jed-
nom preglednom, sa fotografijama i teh-
nickim crtezima bogato opremljenom
katalogu koji vam stoji na raspolaganju i
u elektronskom obliku, koji mozete ski-
nuti s nase web stranice.

Ako trazite pouzdane sastavne materija-
le ili pouzdanog dobavljaca za va$
posao, isplati se uspostaviti kontakt
s Forestom!

Opsirnife informacije moZete dobiti
od naseg regionalnog predstavnika:
SRBIIA: +381 61 22 88 245

BiH: +387 62 51 06 18

info @foresteu.com
www.foresteu.com
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Firma Elektroluks iz Ivanjice osnovana
proizvadnjom montaznih obj
di, projektujemo i iz
ponuda obuk
materijalom, pre om i montazom, a na kupcu ostaje da izabere stepen
Zavrienosti, odn o varijantu izrade bez zanatskih radova ili varijantu kljuc u ruke.
Prednosti montaZnih eka sledede:;
Pristupadne ¢
Brza izgradnja, krat
Usteda energije za gre
Dobr rmicka izolz
pok je da je ovakav zid @
Ugodna sobna temperatura t
Otpornost na klimatske trese, jednostavnije odrzavanje.
Protiv-poiarna otpornost | {IM5S Beograd),
) jnost ugradenih elemer
1a za 10% ne cod klasicne gradnje (razlika u debljini zida).

Materijali su prirodni-ekologki, a arhi i stil savremen.

ELEKTROLUKS d.o.0. © V. Marinkovica 154, 32250 lvanjica
telffax: 032 660 185 - mob: 063 651 891
www.montaznekuce-eluks.co.yu

e-mail: infoi@montaznekuce-eluks.co.yu

MUHLBOCK
— VANICEK _

DRYING-TECHMNOLOGTY

Postovana gospodol
5a vise od 9000 montiranih sudara u celom svety, firma MOhiback postite odiéne rezultate
i prisutna je svuda gde se vrii susenje drveta.

Iskoristite nase inovacije za Vas uspeh!

Klasiéne susare za drvo
Sasvim Je svejedno da i fefite susiti odjednom 30, 60, 100l 1000 m’
MOhbdck univerzalne susare Eine Lo maguéim,

Vakumske sufare
Brzo, Bez menjanja boje. Ekonomitng,
Mala cena, jednostavno upravijanje za visok kvalilet sulenja

Parionice
Syuda podjednako menianje boje je specijalnost
Muhlbdckove tehnike parenja drveta,

Dodatne tehnicka oprema
Drdadi rarmaka paketa drveta, Spaner pakata, sigumnosni podupirati paketa,
oprema 7a grejanje, naviaiivanje pod visokim pritiskom

Mnogi palentirani proizvod! su omogudill da uz vrfo ekonomitan proces sudenja
postanemo vodedi sveiski proizvodal tehnologiie za proces sudenja drvela,

®  Mihibock Holztrocknungsaniagen GmbH =~ ®  Predstavnik za Srbiu | za Cmu Goru

= /4906 Ebarschwang 45 u  Mandid Lale

®= Tl +43 7753 2296-0 = 11300 Smederevo, Vocarska 11

= Fax, +43 7753 3302 s Tel. +38126651 561 fae+381 26 645 200
=  E-mail: officecomuehiboack.com = mob: +361 63 8751576

= www muehlboeck.com = E-mail: fale. mdgserampem. yu



je predstavnike iz proizvodnog, trgo-

vackog, akademskog i institucional-
nog okruzenja Sumarstva, prerade drveta i
proizvodnje namestaja u Opatiji je pocet-
kom juna ove godine odrzana 5. drvno-
tehnoloska konferencija koja je okupila
preko dve stotine ucesnika iz Hrvatske i
zemalja u okruzeniju.

S A osnovnim ciljem da okupi sve vazni-

Kao i prethodnih godina i ova Konfe-
rencija je iznedrila konstruktivne zakljucke
i predloge za dalji razvoj prerade drveta i
proizvodnje namestaja u Hrvatskoj.

Nekad sredisnji problem prerade dr-
veta, odnos Sumara i drvopreradivaca iz
godine u godinu, uz puno medusobnog
razumevanja i saradnje napreduje, a da-
nas se kao glavni problem i ogranicenje
izdvaja nedostatak redne snage, kao i ne-
dostatak istrazivackih i drugih pratecih
institucija. Stoga je doneta odluka da
Udruzenje drvopreradivacke industrije iz-
radi predlog mera za poboljsanje stanja u
drvnom sektoru koji ¢e biti upucen Vladi
RH uz pomo¢ resornog ministarstva, dok
ce se preko projekta Drvo je prvo nastavi-
ti aktivnosti za unapredenje imidza pre-
rade drveta u drustvu.

jul 2008.

Opatija, 2. do 3. jun 2008. godine

b. drvno-

Odrzana

tehnoloska

onferencija

- Upotreba drveta u Hrvatskoj je, u od-
nosu na druge zemlje skromna, ali stanje
u Sumarstvu, preradi drveta i proizvodnji
namestaja, razlog su za optimizam. U Hr-
vatskoj permanentno rastu drvne zalihe,
zaposlenost je stabilna, a u porastu su in-
dustrijska proizvodnja i izvoz — kaze Mar-

jan Kavran, direktor u Sektoru za poljopri-
vredu, prehrambenu industriju i Sumarstvo
u HGK. - Sve nas to, medutim, obavezuje i
zahteva jos veci angazman za dalji razvoj
drvnog sektora i veci nivio finalizacije. Ova
drvno-tehnoloska konferencija je, praktic-
no, posvecena PRERADI DRVETA | EU s ci-
ljem da se ukaze na obaveze i neophod-
nost normativnog prilagodevanja zahtevi-
ma EU sto je nas cilj. Plasman proizvoda
od drveta na strano trziste ce i dalje biti
nas imperativ. U 2006. godini izvoz je po-
rastao za 16 posto, a prosle, 2007. godine
za 30 procenata. Treba naglasiti da je ni-
zom koordiniranih mera razli¢itih drzav-
nih institucija i naseg Udruzenja za po-
slednje cetiri godine izvoz drvne industrije
udvostrucen. Ohrabrujuce deluje podatak
o suficitu drvne industrije u vanjskotrgo-
vinskoj razmeni od sto miliona dolara
ostvaren prosle godine, te o izvozu od go-
tovo milijardu dolara, od c¢ega u strukturi
namestaj i drugi finalni proizvodi ucestvu-
ju sa 70 procenata.

Povecane cene fosilnih goriva u svetu
¢ine drvni ostatak sve zanimljivijim ener-
getskom sektoru, pa je jedan od zakljuca-
ka 5. drvno-tehnoloske konferencije da
na trzistu treba vise promovisati drvnu
biomasu kao ekoloski energent i nastoja-
ti da se viSe proizvodi energija iz tog iz-
vora. Treba naglasiti da je i ova drvno-
tehnoloska konferencija bila izuzetno do-
bro organizovana, da je imala sadrzajan,
informativan i edukativan program rada.
Organizatori ovog sredisnjeg skupa drvo-
preradivaca i ove godine bili su Hrvatska
gospodarska komora, Sumarski fakultet
iz Zagreba i Centar za razvoj i marketing.
Dosadasnjem pokrovitelju, resornom Mi-
nistarstvu regionalnog razvoja, Sumarstva
i vodnog gospodarstva, ove godine se
prikljucio i predsjednik Republike Hrvat-
ske Stjepan Mesic sto potvrduje vaznost
drvoprerade kao jedne od okosnica hr-
vatskog privrednog razvoja. m
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cije u Opatiju culo se niz optimistic-

kih diskusija u vezi sa Sumarstvom,
preradom drveta i proizvodnjom name-
Staja u Hrvatskoj. Posebno je naglasen
porast izvoza koji je nizom mera udvo-
strucen za protekle cetiri godine.

-|-0KOM 5. drvno-tehnoloske konferen-

Kakvo je stanje i perspektiva prerade
drveta i kakve su mogucnosti regionalne
saradnje, bila su pitanja, na koje nam je
odgovor dao prof. dr lvica Grbac, redov-
ni profesor Sumarskog fakulteta i Studi-
ja dizajna Sveucilista u Zagrebu i pomo¢-
nik ministra u Vladi RH. Takode nas je in-
teresovalo sta cini Vlada RH da bi po-
boljsala stanje u ovom sektoru.

- Drvopreradivacki sektor jedan je
od delova privrede koji je Vlada Repu-
blike Hrvatske zacrtala kao perspekti-
van i vazan za dalji privredni razvoj ze-
mlje. Drvni sektor Republike Hrvatske, a
to je prvenstveno Proizvodnja namjesta-
ja i ostalih finalnih proizvoda od drveta,
dozivljava snazan rastuci trend. Glavni
razlozi za to su mere koje je Vlada RH
postavila kako bi se ekonomski polozaj
proizvodaca podigao na nivo koji omo-
gucava porast konkurentnosti i jacanje
izvoza, interesno povezivanje i partner-
ski odnos drvnog i Sumarskog sektora —
kaze profesir Grbac.

Kakvo je bilo stanje u preradi drveta
u proteklih dvadesetak godina?

- Vec dugi niz godina prerada drveta
i proizvodnja namjestaja u Republici Hr-
vatskoj pokusava zauzeti mesto koje joj,
prema prirodi stvari, ali i prema mnogim
realnim pokazateljima, pripada. Kao sto
je poznato, drvni sektor je u vreme bivse
i najvecih izvoznih aduta s udelom u
ukupnom izvozu s nesto manje od 10%.
Nazalost, rat je ostavio nemerljive posle-
dice na celu regiju, pa i privredu RH, a
posebno na industrije i obrte temeljene
na sumarskom sektoru. Zasto je to tako?
Drvni sektor je pre rata zaposljavao vise
desetina hiljada ljudi i $to je jos vaznije,
mahom u ruralnim podrucjima i slabije
razvijenim hrvatskim regijama. A upravo

Povecanje

te regije najvise su pretrpele u ratu, ne
samo u materijalnom smislu. Razruseni
su i devastirani mnogi industrijski pogo-
ni za preradu drveta koji su uglavhom
bili i nosioci razvoja lokalnog podrucja
ili ¢ak i cele regije, te je doslo do odla-
ska kvalitetne i edukovane radne snage
u druge delove Hrvatske ili u inostran-
stvo. Ovako tesko stanje u devedesetim
godinama proslog i poc¢etkom ovog ve-
ka iscrpilo je domacu preradu drveta, a
posebno proizvodnju namestaja bez ob-
zira Sto Hrvatska ima dugu tradiciju u
preradi drveta i proizvodnji namestaja
temeljenu na domacoj sirovini i kvalitet-
nim kadrovima skolovanim u hrvatskim
srednjim i visokim $kolama. Kao posledi-
ca svega toga Hrvatska je, u tom perio-
du, imala veliki deficit razmene drveta i
proizvoda od drveta i namestaja meren
u stotinama milona dolara. Jos nepovolj-
nija je bila struktura robne razmene, jer
mahom su se izvozili drvo kao sirovina
ili proizvodi primarne prerade drveta,
odnosno trupci ili rezana grada i ele-
menti, a uglavnom se uvozio namestaj —
kaze gospodin Grbac.

Kako je doslo do promene u drvnom
sektoru i kakvo je stanje danas?

Danas je situacija bitno drugacija i
bolja! Drvni sektor pripada redu retkih
privrednih grana koje ostvaruju konstan-
tan spoljnotrgovinski suficit. Prema slu-
Zbenim podacima, izvoz se u 2007. u od-
nosu na 2006. godinu povecao 29,4%.
Istovremeno uvoz je rastao sporije,
21,5%. Pokrivenost uvoza izvozom u uz-
laznom je trendu, pa je 2007. godine bi-
la 111,51%. Ucesce izvoza drvnog sekto-
ra u ukupnom izvozu Republike Hrvatske
takode je poraslo sa 6,95% u 2006. na
7,54% u 2007. godini. Pozitivan trend
nastavljen je i u prva Cetiri meseca 2008.
godine, kada se, u odnosu na isto razdo-
blje prosle godine, izvoz povecao za
19,3%, a bilans razmene drvnih dobara
je za isto razdoblje veci za 13,3% (sa 60
na 68 mil. dolara). Finalni proizvod u iz-
voznoj strukturi zastupljen je sa 75%,
odnosno namestaj 45%, a ostali finalni

jul 2008.
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konkurentnosti I izvoza
drvnog sektora

Prof. dr Ivica Grbac

proizvodi od drveta 30%, dok izvoz drv-
ne sirovine u obliku trupaca ¢ini svega
4% od ukupne mase trupaca u RH. To
ukazuje na pozitivan trend smanjenja iz-
voza drvne sirovine, sto predstavlja je-
dan od prioriteta sektorske razvojne
strategije. Hrvatski drvopreradivaci goto-
VO sav namestaj proizvode iz domace si-
rovine, a to je drvo bukve i hrasta. Najvi-
Se se proizvode stolice i sedala, preko 2,6
mil. komada (68,4 mil. eura) i to od bu-
kve, sledi pokudstvo sa oko 739.000 kom.
(256,8 mil. eura), kuhinjski namestaj sa
oko 292.000 kom. (19,2 mil. eura), kance-
larijski namestaj sa 439.000 kom. (49,8
mil. eura) i tapacirani ojastuceni name-
Staj za sedenje sa oko 151.000 komada.
Hrvatska ima godisnji rast proizvodnje
namestaja po stopi od 9%, dok istovre-
meno rast potrosnje iznosi 11% - obja-
Snjava prof. dr Ivica Grbac.

Sta je sve dovelo do toga da su stati-
sticki pokazatelji danas tako pozitivni?

Pre svega, Vlada RH je prepoznala
objektivne teskoce i vaznost domace dr-
vopreradivacke industrija, odnosno svih
industrija baziranih na Sumarstvu, za
ukupni privredni razvoj RH.

Postoje tri temeljna razloga zasto je
to tako: prvo, postojanje domace drvne
sirovine, drugo rasprostranjenost pogo-

jul 2008.

na za preradu drveta i proizvodnju na-
mestaja, kao i obrtnistva na bazi drveta i
trece znanje i tradicija.

Zbog toga je Vlada RH, s obzirom
na stratesko opredelenje za sektor Su-
marstva i prerade drveta, odlucila ofor-
miti Upravu za drvnu industriju u okviru
bivseg Ministarstva poljoprivrede, Su-
marstva i vodnoga gospodarstva, u pro-
ljece 2004. godine. Nedugo potom, 4.
avgusta 2004. godine, usvojena je Stra-
tegija razvoja industrijske prerade drve-
ta i papira, dokument kojim je ovaj sek-
tor odreden kao prioritetan za celoku-
pan privredni, ekoloski i socijalni razvoj
RH. To je bila svojevrsna nagrada i pri-
znanje za veliki napor koji je uloZilo Mi-
nistarstvo zajedno s ljudima iz drvne i
Sumarske struke i nauke. Da se do tada
dobro radilo i da je Strategija s pravom
usvojena pokazivali su i statisticki poda-
ci. Sve do 2004. godine Hrvatska je ima-
la deficit robne razmene drveta, proiz-
voda od drveta i namestaja. Tada je prvi
puta ostvaren suficit od 17 mil. dolara u
odnosu na deficit od 15 mil. dolara iz
2003. godine. Trend rasta robne razme-
ne drvnog sektora, kao sto je receno,
nastavljen je sve do danas.

Istovremeno, usvajanje Strategije bio
je i snazan podsticaj za buduci rad na

njenoj implementaciji odnosno operacio-
nalizaciji, Sto je rezultovalo stvaranjem
dokumenta Operativni program razvoja
industrijske prerade drveta Republike Hr-
vatske od 2006. do 2010. godine. Opera-
tivni program usvojila je Vlada 12. maja
2006. godine.

Tim dokumentom Vlada je izdvojila
znacajna financijska sredstva za pobolj-
sanje i unapredenje drvnog sektora.
Naime, u narednih pet godina sufinansi-
race se razvoj sektora sa oko 27,6 milio-
na eura (ukupno 201.400.000 kuna) a
kroz povoljne kreditne linije predvida se
plasirati oko 244,4 miliona eura
(1.784.000.000 kuna). Od navedenog iz-
nosa, u 2007. godini, putem Javnog kon-
kursa sufinansirali smo razvojne projek-
te sa oko 5,6 miliona eura (ukupno
41.100.000,00 kuna). Prva dodela nepo-
vratnih sredstava u 2007. godini izazvala
je veliki interes i pokrenula hrvatsku dr-
vopreradivacku industriju. Prijavilo se
215 subjekata s ukupno 240 predloga
projekata u svrhu razvoj konkurentnosti
i s ciljem priblizavanja globalnim trzi-
Snim uslovima. Od toga je bilo 145 za-
dovoljavajucih predloga projekata koji
su sufinansirani nepovratnim sredstvima
drzavne podrske. Nedavno je raspisan
novi Konkurs za dodelu kapitalne pomo-
¢i privrednicima u preradi drveta za
2008. godinu u kojoj se predvida sufi-
nansiranje razvojnih projekata sa oko
6,3 miliona eura (46.000.000 kuna). Kon-
tinuiranom dodelom nepovratnih sred-
stava drzavne podrske sve do 2010. go-
dine, prilagodenih razvojnim prioriteti-
ma dinami¢nog Operativhog programa
uz dodatak kvalitetne saradnje s poslov-
nom bankom HBOR, ne dovodi se u pi-
tanje konkurentan razvoj industrijske
prerade drveta.

Marketinske promocije domace drv-
ne industrije predstavljaju nastupi na do-
macim i medunarodnim specijalizova-
nim sajmovima. Zahvaljujuci visegodi-
Snjem planskom i zajedni¢ckom nastupu,
uz finansiranje i partnerstvo resornog
Ministarstva i Hrvatske gospodarske ko-
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more, domaci proizvodaci beleze znacaj-
ne rezultate u promociji hrvatskog final-
nog proizvoda od drveta na medunarod-
nom trzistu — kaze gospodin lvica Grbac.

Sta se, na osnovu takve prakse, pla-
nira i ocekuje u narednom periodu?

RH vodi pregovore za punopravno
¢lanstvo u EU sto zahteva sintezu privred-
nih i svih drugih prednosti zemlje u celo-
sti. Sa ciljem prilagoditi se zahtevima veli-
kog evropskog trzista, Vlada RH sprovodi
niz razvojnih aktivnosti koje ujedno osi-
guravaju i zadovoljavanje zahteva koje
postavlja globalna konkurentnost. S obzi-
rom na Siroku paletu aktivnosti, izdvojice-
mo samo najvaznije programe koje sma-
tramo pokretacima razvojnog sektora.

Na prvom mestu je ve¢ spomenuti
Operativni program. Kako je evropski
razvojni plan drvne industrije izdvojio di-
zajn kao strateski alat konkurentnosti,
inicirali smo izradu Nacionalne strategije
dizajna 2007.-2011. koja je u postupku
usvajanja Vlade RH. Strategija obuhvata
tri podrucja vazna za razvoj i implemen-
taciju dizajna na nacionalnom nivou: (1)
odgojno-obrazovni sistem, jer je obrazo-
vanje o dizajnu drustva u celosti predu-

slov za razvoj i primenu dizajna; (2) javni
sektor, koji treba da bude promoter kva-
litetne primene dizajna; i (3) privreda
kao pokretac razvoja drzave.

Sa zadatkom pokretanja strukturnih
promena s jasnim ciljem uredenja proiz-
vodnje i podsticanja kvaliteta proizvoda
od drveta u skupstinsku proceduru upu-
¢en je predlog Zakona o preradi i upo-
trebi drveta i proizvoda od drveta. Mi-
sljenja smo da ce usvajanjem i sprovode-
njem Zakona celokupni ciklus prerade
pocevsi od drvne sirovine pa do final-
nog proizvoda biti sistemski organizo-
van ¢ime ce se podstaci jos znacajniji
ekonomski i socijalni u¢inci drvnog i Su-
marskog sektora.

Sprovodenjem Zakona o preradi i
upotrebi drveta i proizvoda od drveta
planira se: uvodenje inspekcijskog nad-
zora u preradu drveta i proizvodnju na-
mjestaja, formiranje berze drveta i osni-
vanje Centra za istrazivanje proizvoda
od drveta i razvoj namestaja.

Na drzavnom nivou se uocava pro-
blem izvoza sirovina u obliku rezane gra-
de i elemenata s jedne strane i nemoguc-
nost nabavke sirovine za male i srednje

drvopreradivace s druge. Cilj osnivanja
Berze drveta d.o.o. je unapredenje trgo-
vine drvetom i proizvodima primarne
prerade drveta, odnosno Zeli se omogu-
¢iti domacim drvopreradivacima da kupe
deficitarne sirovine i da potom istu pre-
rade u vedi stepen dodatne vrednosti. U
stru¢nim krugovima preovladava mislje-
nje da je raspoloZiva sirovina vise nego
dovoljna za celokupne potrebe hrvatskih
finalista, a po predlozenom modelu pro-
daje, sve firme koje su kupile sirovinu po
ugovoru s Hrvatskim sumama bice duzne
sve svoje trzisne viskove ponuditi putem
Berze, odnosno prodati direktnom ponu-
dom tek ako za to ne pokazu interes do-
mace firme.

Centar za istrazivanje proizvoda od
drveta i razvoj namestaja trebao bi pred-
loziti okvir delovanja koji ¢e postupno,
ali trajno raditi na tehnolosko-tehnickom
unapredenju razvoja privrede u podrucju
prerade i upotrebe drveta.

Da bi se ojacale konkurentne pred-
nosti privrednih subjekata jedno od rese-
nja je povezivanje u klastere. Pored po-
stojeca tri regionalna klastera drvoprera-
divaca, izvoznom strategijom Vlade RH
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Hrvatskom izvoznom ofanzivom, u 2008.
godini predvideno je osnivanje izvozno
orjentiranog klastera Drvo-namestaj i
podne obloge.

Kroz partnerstvo Ministarstva regio-
nalnog razvoja, Sumarstva i vodnoga go-
spodarstva, Hrvatske gospodarske komo-
re i Hrvatskih Suma 2007. godine pokre-
nut je edukacijsko-promotivni projekat
Drvo je prvo. Projekat ce trajati do 2010.
godine, a krenulo se s edukativnom kam-
panjom koja isti¢e drvo kao fleksibilan,
moderan i obnovljiv materijal.

Poslednjih godina u globalnoj indu-
strijskoj preradi drveta razvoj dizajna,
konstrukcija, tehnologija i znanja, kao i
upotreba inovativnih tzv. pametnih ma-
terijala u izradi finalnih proizvoda toliko
je uznapredovao da mnoge nepripre-
mljene zemlje ne mogu dosledno pratiti
taj uzlazni pravac. Dosadasnja proizvod-
na neusmerenost ili nastojanje da se
ostvare sto veci kratkoroc¢ni ucinci (na
primer izvoz rezane grade) zapravo vode
u devastaciju prirodnog potencijala. U
tom kontekstu, drvni sektor Republike
Hrvatske mora izvrsiti pravovremeno sve
pripreme od zakonskih do strateskih.
Upravo zbog toga u pripremi je Hrvatska
drvno-tehnoloska platforma koja ¢e ko-
dirati izazove i mogucnosti za pokreta-
nje sektora u cilju konkurentnosti, soci-
jalnog razvoja i privrednog rasta.

Dakle, ocito je da su aktivnosti koje
preduzima Vlada RH brojne, pa ¢emo jos
samo izdvojiti potpisan pristup 7. Okvir-
nom programu za istrazivanje i razvoj
(FP7) koji pravnim osobama omogucuje
ravnopravno sudelovanje sa zemljama
¢lanicama EU u koris¢enju predvidenih
sredstava — kaze prof. dr Grbac.

Kakve su mogucnosti saradnje drv-
nog sektora Hrvatske sa zemljama u
okruzenju?

Drvni sektor zemalja u ovom delu
Evrope ima veliki privredni potencijal koji
se uglavnom bazira na znacajnim, kvali-
tetnim i raznovrsnim sirovinskim Sumskim
resursima. Sume i sumsko zemljiste pokri-
vaju, prema dostupnim podacima, oko
48% kopnene teritorije Republike Hrvat-
ske, 44.6% teritorija Bosne i Hercegovine,
27.3% Republike Srbije, 36% Republike
Makedonije i ¢ak 60% Republike Sloveni-
je. Hrvatska raspolaze s oko 398 mil. m3
drvne zalihe, BiH s 291 mil. m3, Srbija s
253 mil. m3, Makedonija s 74 mil. m3, a
Slovenija s 307 mil. m3 sto ukupno za celu
regiju iznosi preko 1323 mil. m3. Takode,
medusobna robna razmena zemalja u re-
gionu je, kao sto i prilic¢i, na vrlo visokom
nivou. Tako RH ima najvecu robnu raz-
menu svih roba s zemljama regije, a isto
se moze reci i za razmenu drveta, proiz-
voda od drveta i namestaja.
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Tako je Hrvatska vec dugi niz godina
vodeci izvozni (odmah iza Italije) partner
BiH, ali i medu najve¢im uvoznim partne-
rima BiH s ukupnom robnom razmenom
nesto vecom od 1.9 milijarde dolara.
Udeo u ukupnom uvozu BiH roba iz RH
je oko 23%, a udeo u ukopnom izvozu
roba iz BiH je oko 19%. Drvo i proizvodi
od drveta sa 9% pripada medu najvazni-
je izvozne grupe proizvoda iz BiH. Ukup-
na robna razmena RH i SCG iznosila je u
2006. godini oko 700 miliona dolara, dok
je udeo razmene drveta i proizvoda od
drveta nesto oko 4%.

Svi podaci navedeni u prethodnom
delu odlican su temelj za znacajnije una-
predenje razvoja sektora u regiji, s na-
glaskom na potrebu snazne sinergije pr-
venstveno Sumarskog sektora i svih indu-
strija baziranih na njemu. Takode, u kon-
tekstu pristupa EU i zajednickom trzistu,
posebnu paznju i napore potrebno je
usmeriti u istrazivanje proizvoda od dr-
veta i razvoj namestaja, primenu najno-
vijih tehnologija, implementaciju novih
materijala za oplemenjivanje proizvoda
od drveta baziranih na nanotehnologiji,
kao i §to vecu upotrebu dizajna kao jed-
nog od najvaznijih ¢inilaca dodatne
vrednosti proizvoda. Uz sve to nuzno je
stvoriti mehanizme za kvalitetnu promo-
ciju i distribuciju proizvoda drvnog sek-
tora, kako na trzistu regiona tako i na
buducdem zajedni¢kom trzistu u EU.

Sprovode se aktivnosti oko osnivanja
medunarodnog regionalnog centra ciji bi
osnivaci bili Euroinspekt-drvokontrola,
Sumarski fakultet u Zagrebu i poznati
italijanski institut COSMOB. Uloga tog
centra bila bi u cilju unapredenja usluga
u sektoru prerade drveta u zemljama re-
giona.

Takode, nedavno potpisivanje ugovo-
ra o osnivanju Mreze drvnih klastera ju-
goistocne i srednje Evrope, unapredice
saradnju i potrebu nastupa na trec¢im tr-
zistima.

Zakljuc¢imo, sve aktivnosti i mere koje
preduzima Vlada RH putem Ministarstva
regionalnog razvoja, Sumarstva i vodno-
ga gospodarstva su usmerene ka poveca-
nju konkurentnosti proizvoda drvnog
sektora putem stvaranja preduslova za
postizanje prepoznatljivosti sektora i pri-
blizavanje nase prerade drvta evropskom
trzistu, kroz podsticanje ulaganja u pro-
izvodnju proizvoda visokog stepena ob-
rade i vece dodatne vrednost, a na nace-
lima ekoloski prihvatljivog gazdovanja
kroz maksimalno koristenje biomase kao
obnovljivog prirodnog izvora sirovine za
dobijanje energije - rekao je na kraju nas
sagovornik. m

AQUAGOLD

Premazi za
spoljasnju
upotrebu

Vodeni lakovi koji
se upotrebljavaju
za proizvode
namenjene
spoljasnjoj
upofrebi, u sebi
sadrie UV

fitere, impregnante i
pigmente koji su stabilni i postojani u
spoljainjim uslovima. Impregnanti se
nanose potapanjem, ablivanjem i
gpricanjem. Temeljni | zavréni lakovi za
spoljnu upotrebu mogu biti
transparentni i beli, a u zavisnosti od
toga kako se nanose:

G (gravitacioni) za standardnu opremu
(dizna pistolja 2mm | pritisak 4 bara)

T (tiksotropni) za nanoSenje erles
pumpama. Zavrni lakovi se izraduju u
matu | polusjaju.

AQUASTIL

Premazi za unutrasnju upotrebu

Za bojenje masivnog drveta i furniranih
elemenata u enterijerima koriste se
vodeni bajéevi koji su organskog
porekla i nisu UV stabilni ali daju
izuzetno lep i prirodan ton drveta.
Temeljni lakovi su bezbojni | beli. Zavrsni
lakovi su beli | bezbojni u matu ili
polusjaju. Postoje | zavrani
dvokomponentni vodeni lakovi koji se
koriste kada je potrebna veca otpornost
laka na habanje. Svi lakovi za unutrasnju
upotrebu mogu se nanositi

standardnom opremonm.
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verica AD

pionir u koriscenju drvnog ostatka

ja Fantoni je ulozila oko 10 milio-

na eura da bi sanirala sve dugove
preduzeca SPIK Iverica i da bi se stvorili
uslovi za normalan rad. Nakon prvih ne-
koliko meseci uoceni su osnovni proble-
mi koje je stara fabrika imala, prven-
stveno po pitanju opreme i donete su
odluke da se u prvoj godini investira u
modernizaciju proizvodnje oko 3 milio-
na eura, a u narednom periodu jos ne-
koliko miliona zavisno od istrazivanja
trzista i u kojem pravcu ce se razvijati
novi zahtevi kupaca.

U proteklih dvadest meseci kompani-

Nakon izvrSenih promena u cilju
modernizacije SPIK Iverica zaposljava
147 radnika koji rasporedeni u cetiri bri-
gade rade 24 sata dnevno, ¢ime se
obezbeduje proizvodnja od cca 10.000
m3 sirove ploce iverice na mese¢nom ni-
vou, u debljinama od 10 do 28 mm. Fa-
brika takode ima pogon za oplemenja-
vanje gde se u toku jednog dana ople-
meni oko 7.000 m? ploca iverice sto je
oko 4.000 m?* na mese¢nom nivou.
Oplemenjena iverica radi se u ovom tre-
nutku u preko 50 razlic¢itih dezena sa
papirnom folijom koja se kupuje u Italiji
u jednoj od fabrika iz sastava grupe
Fantoni, a to govori o kvalitetu i vizuel-
nom efektu ploca koje se oplemenjuju i
koje su jedinstvene na trzistu.

Kompanija SPIK Iverica AD ima plan
da se dalje razvija u lvanjici koja je va-
zdusna banja i u skladu sa usvojenom
Strategijom odrzivog razvoja napravljen
je Akcioni plan sa Ministarstvom zastite
Zivotne sredine u kome su definisane
aktivnosti i termini za poboljsanje utica-
ja na okolinu. Veliki deo tog akcionog
plana vec je realizovan, ali njegova rea-
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lizacija se nastavlja i u narednom perio-
du sa obavezama koje su ta¢no vremen-
ski definisane, a prvi pravi rezultati bice
vidljivi vec krajem 2008. godine.

Fabrika izuzetno puno radi na kvali-
tetu proizvoda i na povecanju produk-
tivnosti kao i na poboljSanju energetske
efikasnosti. U prethodnih nekliko mese-
ci uradene su izmene na susenju ivera i
time znacajno smanjena emisija izduv-
nih gasova, izvrsena je promena goriva
gde je mazut u znacajnoj meri zame-
njen drvnom piljevinom kao obnovlji-
vim izvorom energije. IzvrSena je zame-
na pneumatskog transporta ivera, koji
je bio izvor buke i umesto njega posta-
vljen je mehanicki. Takode je zamenjen
sistem prosejavanja tako da nema rase-
javanja piljevine. Kompletan nacin
upravljanja je modernizovan od onog
koji je bio iskustveni na model elektron-
skog podesavanja, a sve u cilju poveca-
nja kapaciteta za oko 50%.

Na kraju, ono u ¢emu je fabrika pio-
nir, je izgradnja sistema za koris¢enje
drvnih otpadaka svih vrsta za proizvod-
nju ploc¢a. Namera preduzeca je da stvo-
ri uslove da se svi drvni otpaci koji se u
Srbiji proizvedu i koji truljenjem trajno
budu izgubljeni bez namene u buduc¢-
nosti budu koris¢eni kao sirovina u stva-
ranju proizvoda za dalju upotrebu. U vi-
du otpadaka u raznim oblicima od pilje-

PISE: Mili¢ Spasojevi¢

vine preko okoraka i porubaka pa do
granjevine i Sumskog otpada, samo u
zoni lvanjice i okolini do 100 km udalje-
nosti, godisnje nepovratno bude izgu-
bljeno oko 300.000 tona drvne mase.
Steta koja nastaje neiskoris¢avanjem je
visestruka od zagadenja voda do pro-
mene pH strukture zemljista i na drugoj
strani do vece eksploatacije Suma da bi
se nadoknadila potrebna masa za drvnu
industriju. U tom pravcu Zelimo da de-
lujemo tako $to ¢emo postati centar za
sabiranje drvnog ostatka, a da bismo to
postali potrebno je da kompletna po-
strojenja izgradimo i prilagodimo struk-
turi drvne mase. Deo postrojenja je vec
u funkciji, a deo se gradi i do kraja leta
fabrika ce biti spremna da primi i prera-
di sve vrste drvnog ostatka bez obzira
na oblik, dimenziju i vrstu drveta iz ko-
ga je nastalo.

Jednom recju, fabrika koja je mno-
gim kupcima poznata iz proslosti usko-
ro ce biti jedna od najlepsih fabrika u
Srbiji i proizvodice ploce iverice koje su
potrebne industriji namestaja Srbije i
zemalja u okruzenju, a u istom trenut-
ku bice cistac prirode tako da ce svi oni
koji dodu da vide ovaj deo Srbije videti
Ciste reke i jezera kao i prirodu koja ce
biti o¢uvana. m

tel. +381

SPIK Iverica AD

32250 Ivanjica, V. Marinkovica 139
(0)32 661 166, fax. +381 (0)32 663 320
www.iverica.co.yu, info@iverica.co.yu
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vise parametara: vizuelni izgled, ¢vr-

stoca, tacnost dimenzija, sadrzaj vla-
ge (srednja vrednost, ali i odstupanja od
srednje vrednosti i gradijent vlage po de-
bljini grade). Gotovo neizostavan para-
metar kvaliteta, bez obzira za koji kona-
¢an proizvod je grada namenjena, je i
prisustvo (ili preciznije re¢eno odsustvo)
deformacija. Postoje 4 osnovna tipa de-
formacija (Slika 1.).

P 0JAM kvalitet piljene grade obuhvata

Vitoperenost predstavlja spiralnu de-
formaciju po duzini grade, odnosno situ-
aciju da bocne strane daske ne leze u is-
toj ravni. Najcesce se meri na duzini od 2
m i Sirini grade od 100 mm, a izrazava u
procentima od Sirine daske.

Zakrivljenost je savijanje grade po
duzini (ostaje u istoj ravni), a izrazava se
kao visina luka na duzini od 2 m.

Koritavost je deformacija poprec-
nog preseka grade (Cela) koja se prostire
¢itavom duzinom. IzraZava se kao visina
luka na Sirini od 100 mm.

Poduzna koritavost je deformacija
sli¢cna zakrivljenosti, ali je ovde prisutno
odstupanje cela daske od zZeljene ravni.
Kao i zakrivljenost, izrazava se kao visina
luka na duzini od 2 m.

Deformacije se ponekad javljaju i kod
sirove grade (uglavnom zakrivljenost i
poduzna koritavost), ali se vecina od njih
javlja tokom, a delimi¢no i nakon suse-

eformacije

VITOPERENOST

KORITAVOST

PODUZNA KORITAVOST

Slika 1. Tipovi deformacija za piljenu gradu

nja. Uzrok pojave deformacija je u osnovi
utezanje drveta koje se razlikuje u poje-
dinim anatomskim pravcima. Tako je
osnovni uzrok vitoperenosti, zakrivljeno-
sti i poduzne koritavosti varijacija u ute-
zanju po duZini grade, dok je uzrok poja-
ve koritavosti razlicito utezanje u radijal-
nom i tangencijalnom pravcu. Dominan-
tan uzrok pojave vitoperenosti je prisu-
stvo usukanosti vlakanaca. Prisustvo juve-
nilnog drveta, reakcionog drveta, ¢voro-
va povecava rizik od pojave deformacija

zbog dodatne anizotropije utezanja u
odnosu na normalno drvo.

Mere za smanjenje deformacija

Bitno je naglasiti da je pojava defor-
macija tokom susenja prirodna i ocekiva-
na i samo se u izvesnoj meri moze uma-
njiti. U najkracem, sledece mere mogu
dovesti do boljih rezultata:

- po mogudstvu koristiti trupce prave
zice (mali otklon vlakanaca, bez spiral-
nog toka),




| kako ih umanjiti

UspeSan metod za smanjenje deformacija
tokom susenja u konvencionalnim susarama je opterecivanje slozajeva

PISE: mr Goran Mili¢

- ukoliko je moguce, koristi osnove
piljenja koje minimiziraju prisustvo juve-
nilnog drveta u daskama,

- opteretiti slozajeve tokom susenja,

- izbedi preostre uslove klime na po-
cetku vestackog susenja,

- po mogucstvu, susiti gradu na vise
konacne vlaznosti i narodito izbeci presu-
Sivanje grade.

Pored navedenih mera, u svetu se
vec dugo ispituju mogucnosti i ekonom-
ski efekti postupaka kakvi su: predde-
formisanje grade tokom procesa rezanja
kako bi se nakon susenja one anulirale
suprotno usmerenim prirodnim defor-
macijama i na taj nacin dobila prava
grada; razliciti rezimi susenja koji uklju-
Cuju koris¢enje visokih temperatura,
osciliranje temperature i relativne vla-
Znosti tokom susenja, zatim parenje kao
tretman pre, ali i posle susenja, novi me-
todi kondicioniranja i sli¢no.

Verovatno najefikasnija mera od svih
navedenih je opterecivanje slozajeva to-
kom susenja.

Opterecenje sloZajeva tokom
susenja (top loading)

Deformacije piljene grade tokom su-
Senja su narocito izrazene u gornjim ta-
vanima dasaka najvisih slozajeva. Nizi
slozajevi su manje podlozni zbog teZine
samih dasaka u sloZajevima iznad njih.
Procena je da se oko 20% grade u susari
u manjoj ili vecoj meri deformise zbog
nedovoljne opterecenosti. Nivo meha-
nickog opterecenja koji bi mogao da
ublazi te posledice zavisi od vrste drveta
koja se susi i njenih mehanickih svojsta-
va (modula elasti¢nosti), dimenzija gra-
de, konacne vlaznosti, visine slozajeva,
broja $pandli i rezima suSenja. Tako npr.
tanke, Siroke daske zahtevaju mnogo
manju silu opterecenja kako bi ostale
prave od greda. Potrebno je naglasiti da
se pod terminom “prave” misli pre sve-
ga na sprecavanje vitoperenja i poduzne
koritavosti. Efekat mehanickog optere-
¢enja je sa aspekta koritavosti maniji, iz-
medu ostalog i zbog uzroka nastajanja
ove greske kojoj su narocito podlozne
siroke daske iz tangencijalnog reza. Ka-
ko bi se $to vise smanjila koritavost gra-
de, potrebno je voditi racuna pri samom

slaganju dasaka u slozajeve, odnosno
potrebno je postovati pravilo da se da-
ske iz tangencijalnog reza slazu tako da
je strana dalja od srca okrenuta na dole.
Sirom Skandinavije poslednjih godi-
na dominiraju susare koje poseduju si-
stem pneumatskog ili hidraulicnog opte-
recenja (Slika 2.) Zahtevi gradevinske in-

se blokova nedovoljne da bi se ostvario
gore preporuceni pritisak. Razlog je deli-
micno bezbednosne prirode (mogucnost
pada blokova sa slozajeva), a delimic¢no i
strah od utiskivanja Spandli u gradu. Is-
trazivanja, medutim, pokazuju da je taj
strah neopravdan, jer ¢ak i ogromno op-
terecenje (preko 3000 kg/m?) daje tek ne-
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Slika 2.

Autor ovog teksta je asistent
na Sumarskom fakultetu u Beogradu

dustrije u pogledu pravosti
grade kao osnovnog merila
kvaliteta opravdavaju vrlo
visoka ulaganja u susare sa
ovakvim sistemima.

Ispitivanja su pokazala
da je preporuceno optere-
¢enje od 500-600 kg/m?,
mada ovi sistemi imaju mo-
gucnost promene opterece-
nja tokom susenja, odno-
sno povecanje opterecenja
tokom procesa uporedo

Slika 3. Neoptereceni i optereceni slozaj nakon susenja

sa gubitkom vode iz grade.
Gubljenje vode smanjuje
masu grade, samim tim i to prirodno
opterecenje gornjih sloZzajeva na donje,
pa je pozeljno izvesno povecanje inten-
ziteta vestackog opterecenja (krece se
sa 30%, a zavrsava sa 100% opterece-
nja). Dodatna prednost ovih sistema je
$to sprecavaju nezeljeno strujanje va-
zduha izmedu gornje povrsine slozajeva
i medutavanice, a istovremeno eliminisu
probleme sa rusenjem slozajeva u susari
tokom susenja.

Kako su ovi sistemi za nase uslove
preskupi, preporuka je da se koriste be-
tonski blokovi. To se u nekim domacim
preduzecima i radi, ali je utisak da su ma-

sto vece utiskivanje Spandli (oko 0,3 mm)
koje se otklanja u prvom prolazu rendisa-
nja. Najbolje resenje je izlivanje beton-
skih ploca cija ce Sirina odgovarati Sirini
slozaja (palete) koje se uglavhom ne me-
njaju. Tako se recimo, na paletu Sirine

1,5 m i duzine 4 m mogu postaviti dve
betonske ploce dimenzija 1.5x2 m. Da bi
se dobilo opterecenje od 600 kg/m?, po-
trebno je da debljina ploc¢a bude 250 mm
(racunato sa zapreminskom masom beto-
na 2400 kg/m3). Svakako je neophodno
nesto vise vremena pri punjenju susare i
vise opreza, ali slika 3. pokazuje da su
efekti opterecenja nesporni. m



EGGER-ova fabrika u Rumuniji, u
. pocela sa proizvodnjom

Pocetkom godine, EGGER grupa - renomirani proizvodaé plo¢a od usitnjenog drveta na svetskom trzistu,

pocela je sa proizvodnjom u svojoj najnovijoj, $esnaesto] po redu, fabrici u Rumuniji. Prva faza,

vredna 210 miliona evra, jedna je od najvedih investicija u Rumuniji. Nova fabrika, opremliena je

savremenom tehnologijom i trenutno spada u jednu od najmodernijih i najekologkijih fabrika sveta,

isporucivace proizvode standardnog EGGER kvaliteta na trzista okolnih zemalja, pri éemu
se EGGER strateski pozicionarao i jo$ vise priblizio svojim opartnerima u Srbiji.

Proizvodnija ploéa od usitnjenog drveta u Radautiju

Firma za proizvodnju plo¢a od usitnjenog drveta, EGGER
ofpocela je proizvodniju sirovih plo¢a iverice u skladu sa pla-
nom, u svojoj najnovijoj fabrici u Radautiju, u oblasti Suceava.

EGGER Grupa objavila je pogetak gradnije svoje prve fabrike
u Rumuniji u oktobru 2006. godine. Proizvodnja oplemen-
jenihnih plo¢a pocela je ve¢ sredinom decembra 2007.

Tehnologija se bazira na najsavremenijim masinama, a nje-
nu realizaciju, izmedu ostalih, sproveo je Siempelkamp, $to
fabriku EGGER u Rumuniji &ini jednom od najmodernijih u
proizvodniji plo¢a od usitnjenog drveta na svetu. Proizvodnija
sirove iverice ima kapacitet 600.000 m?® godi$nje, u proseku
80% sirove iverice ubuduée ¢ée biti obradeno i distribuirano
na trziste kao melaminski oplemenijene plo¢e (MFC).

“lzuzetno smo ponosni na &injenicu da smo uspeli da ispu-
nimo poéetni plan. Dugujemo puno podrici koju smo imali
od strane vlasti koja je ponovo pokazala da razume znadaj
naseg projekta i uticaj koji ée on imati na lokalnu zajednicu
u vise aspekata, kao $to su zaposljavanie, infrastruktura i
privia¢enje novih poslova. Na§ gradevinski partner iz Ru-
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munije i snabdevaéi drvetom, sa kojima smo poéeli da pra-
vimo skladidte drveta u avgustu prosle godine, takode su
imali zna¢ajnu ulogu u uspednoj i blagovremenoj imple-
mentaciji projekta”, mislienje je Michaela Eggera, CEO-a
EGGER grupe.

Iz Radautija, EGGER ¢e distribuirati svoje proizvode na celo
rumunsko trziste i izvoziée u okolne zemlje kao $to su Ukra-
jina, Bugarska, Srbija i Turska, ali i na Sredniji istok. Michale
Egger jo$ dodaje: “Nasi kupci ¢e u novom Made in Romania
EGGER proizvodu otkriti kvalitet i visoke standarde koji su
im bliski iz pro$log iskustva”.

EGGER tim u Rumuniji konstantno raste od poéetnih 30 u
2007. godini do sada3nijih 300 zaposlenih. Novoformirani ti-
movi prodli su kroz intenzivne obuke u razli¢itim fabrikama
EGGER Grupe.

EGGER Rumunija
EGGER je prisutan u Rumuniji od 2002. godine preko svoje

prodaje u Bukurestu. 2006. godine, kompanija je zapocela
svoj dugoroéni projekat: gradnju fabrike za preradu drveta

jul 2008.




= EGGER slavi poéetak rada nove fabrike za prizvodnju
ploéa od usitnjenog drveta u Radautiju u oblasti Sacueva.

= Fabrika je opremljena najnovijom i najmodernijom
tehnologijom na svetu i priozvodiée sirovu ivericu sa
kapacitetom 600.000 m? godi$nie.

= Tim trenutno broji 300 zaposlenih koji su prosli kroz
intenzivnu obuku u drugim EGGER-ovim fabrikama.

= EGGER proizvodi Made in Romania biée distribuirani
na rumunskom i trZitima okolnih zamalja.

Radautiju

u blizini Radautija. Investicija vredna 210 miliona evra veé
je obezbedila 300 novih i sigurnih radnih mesta. Cela povr-
$ina fabrike EGGER prostire se na 80 hektara.

EGGER Grupa

Pre vi$e od 45 godina, porodi¢na kompanija EGGER osno-
vana je u ST. Johann-u u Tirolu u Austriji. Moto Od drva
stvaramo vise karakteride aktivnost kompanije i stavlja akce-
nat na aktivnosti u oblasti prerade drveta.

EGGER grupa proizvodi materijale od drveta u svojih 15 fa-
brika $irom Evrope. Sesnaesta fabrika u Grupi, smegtena u
Radautiju, takode je postala operativna. Trenutno EGGER
Grupa zaposljava preko 5000 ljudi.

Dodatne informacije moZete potraZiti na www.egger.com, kod vaseg distributera
EGGER proizvoda ili u predstavni$tvu EGGER SRBIJA, tel. 062 283 841

[
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Trendove na evropskim trzistima i rastuce zahteve domacih kupaca firma Darex svake godine
proprati zanimljivom paletom novih proizvoda i dekora. Od nedavno asortiman Darex-a obogacen je
Egger laminatima koji su, zahvaljujuci svojoj univerzalnoj primeni, vec prisutni u mnogim buticima,
hotelima, kancelarijama, pa i domacinstvima u Srbiji.

Razvoj laminata neposredno je vezan uz razvoj ploca iverica. Egger laminati se sastoje od tri osnov-
na sloja: 1) povrsinski sloj dekor - papir impregniran melaminskom smolom, koja mu daje izuzetnu
povrsinsku otpornost na habanje, visoku temperaturu, vlagu i hemikalije; 2) sredniji sloj - papiri im-
pregnirani smolama posebnih svojstava, od kojih zavisi tvrdoca laminata i otpornost na udar i 3) do-
nji zastitni sloj - pergamentni papir koji se na kraju moze brusiti pa laminat po Zelji kupca
moze biti brusen ili nebrusen. Dekor i struktura laminata nisu medusobno zavisni sto znaci da se ze-
lieni dekor laminata moZe proizvesti u svim Egger — strukturama. Moguce je srednjem sloju dodati
cetvrtu komponentu, takozvani overlay ili melaminsko pojacanje koje ce mu dati visoku otpornost
povrsine. Laminati sa ovakvim melaminskim ojacanjem najcesce se koriste za kuhinjske radne ploce,
laminatne podove ili visokozahtevne pultove.

Ploce sirove iverice, mdf-a, hdf-a mogu se oplemeniti laminatom, ali je veoma vazno da te ploce ima-
ju ravnu povrsinu i da ne sadrze unutrasnja naprezanja.

Najcescu primenu laminati nalaze u proizvodnji kuhinjskih radnih ploca i postforming-fronta, podo-
va, vrata, radnih pultova, opreme za sajamske standove itd. Tehnicka i estetska svojstva laminata
¢ine ih nezamenjivim u modernim enterijerima i namestaju za javne ustanove, kancelarije, hotele,
ugostiteljske objekte.

Darex-ovu lager kolekciju laminata ¢ini 18 dekora u standardnim dimenzijama 2.800 x 1.300 x 0.8 mm.
Dekori i strukture laminata identi¢ni su Egger-ovim Eurodekor oplemenjenim plocama sto pruza
bezbroj mogucnosti za prostorno uredenje.

Kolekcija prati najnovije trendove u industriji namestaja i opremanju enterijera. Jedan od najzan-

bele boje.



DAREX d.o.o. Beograd, 11077 Beograd, Autoput Beograd-Zagreb bb, tel. 011 209 1600, fax: 011 209 1699
DAREX d.o.o. Beograd - PJ Zvezdara, 11050 Beograd, Zivka Davidovic¢a 81, tel/fax: 011 347 2673, 347 2674, 288 8765
DAREX d.o.o. Beograd - PJ Nis, 18000 Nis, Bulevar Cara Konstantina 80-84, tel. 018 207 353, fax: 018 207 369
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RE dve godine pisali smo
P i sada opet s razlogom

pisemo o preduzecu
QUERCUS iz Novske, firmi
koju je daleke 1989. godine
osnovao Ante Mijic. Tada,
verujemo, nije ni slutio do
kog nivoa razvoja ce stici
njegova firma za nepune
dve decenije rada i perma-
nentnog razvoja. U pocetku
je firma QUERCUS radila sa
pilanama koje su za potrebe
ovog preduzeca usluzno re-
zale drvo, a preduzece je bi-
lo registrovano kao obrt za
proizvodnju rezane grade i
trgovinu na veliko gradevin-

Stabilna proizvodnja

skim materijalom i drvetom,
odnosno rezanom gradom.

Prva vlastita pilana je ku-
pljena i montirana pocetkom
1997. godina, a QUERCUS je
i dalje investirao u nabavku
savremene opreme i urede-
nje pratecih objekata da bi
se zaokruzila potrebna celi-
na za normalan tok proiz-
vodnje drvenih sortimenata.
Tako su u 2000. godini izgra-
dene i pustene u rad susara i
elementara, nakon cega je
zaposleno ukupno 49 radni-
ka... Daljnim investiranjem i
permanentnim razvojem
QUERCUS je 2000. godine
montirao i u rad pustio jo$
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jednu pilanu ¢iji je dnevni
kapacitet iznosio 62 metra
kubna u dve smene. O raz-
vojnom putu ovog preduze-
¢a svedodi podatak da su za
proteklih nekoliko godina
broj zaposlenih i obim posla
udvostruceni.

QUERCUS je stasao u sta-
bilno preduzece koje danas
zaposljava 105 radnika i koje
godisnje reze oko 45.000
kubnih metara drveta. U
strukturi prerade trupci jase-
na ucestvuju sa 60%, a osta-
lo su uglavnom trupci hrasta.
Treba reci da ova firma ima
izuzetno povoljnu poziciju,
da je na izvoristu kvalitetnih

suma hrasta luznjaka, po-
znatijeg kao slavonski hrast i
jasena koji su cenjeni po svo-
joj trajnosti, mehanickim i
estetskim osobinama i koji
imaju Siroku primenu u gra-
devinarstvu, brodogradniji,
proizvodnji namestaja i po-
kudstva, a posebno u opre-
manju enterijera. Prerada
ovih vrsta drveta je svojevr-
sna garancija kvaliteta, jer
zahteva struc¢nost i tehnolo-
Sku opremljenost, u cemu
nasi domacini ne oskudeva-
ju. Takode treba reci da
QUERCUS ima izuzetno do-
bru saradnju sa Sumarima i
da nema vecih problema u
snabdevanju sirovinom.

Krajem 2004. godine fir-
ma QUERCUS je u potpuno-
sti udovoljila kriterijumima
za FSC sertifikat, a pocet-
kom ove, 2008. godine oba-
vljen je seminar i izvrSene su
sve priprema za implemen-
taciju standarda I1SO 9001 i
ISO 14001.

Jo$ znacajnih novosti do-
neo je pocetak ove godine:
1.1.2008. godine firma je
preimenovana i sada posluje
pod nazivom Ante Mi-
Jjic-QUERCUS d.o.0. a njen
osnivac i vlasnik, gospodin
Ante Miji¢ je zvani¢no otisao
u penziju. Tim povodom u

jul 2008.




U poseti uspesnima — Ante Mijic-:QUERCUS Novska

arancija razvoja

Ante Miji¢-QUERCUS d.o.o. je porodi¢na firma koja ¢e naredne godine obeleziti dve
decenije rada i razvoja. Osnovu proizvodnog programa ¢ini rezana grada i elementi,

izrada frize i proizvodnja specijalne brodske grade, kao i razlicitih elemenata
za proizvodnju namestaja i opremanje enterijera.

ovoj firmi je odrzana sveca-
nost kojoj je prisustvovala
vecina zaposlenih, kao i veci
broj zvanica. Tada su dode-
ljene i jubilarne nagrade za
sedam radnika koji su u firmi
QUERCUS proveli deset godi-
na rada. Kao svojevrstan do-
kaz kontinuiteta rada firme,
ova priznanja su ujedno bila
i dokaz vernosti preduzecu
koje svim svojim radnicima
pruza odli¢ne uslove rada.

Firmu Ante Mijic-QUER-
CUS d.o.o0. od pocetka ove
godine, po Zelji njenog osni-
vaca i vlasnika, gospodina
Mijica, ravnopravno zastu-
paju i njom rukovode njego-
ve dve kéeri Andrea Crnoje-
vi¢ i Anita Cink. One su di-
rektorke ovog preduzeca
koje po tehnoloskom proce-
su i organizaciji proizvodnje,
po obinu rada i uredenju
proizvodnog prostora, na re-
gionalnom nivou u svojoj
bransi, sigurno, zauzima vi-
soko mesto.

Svoj uspeh i poslovni re-
zultat preduzece Ante Mijic-
QUERCUS temelji i gradi na
upotrebi savremenih masina
velikog kapaciteta za prorez
trupaca, kao i optimalnom
kapacitetu susara za susenje
rezane grade. Danas firma
raspolaze sa dve pilane, dve

elementare i ¢etiri komore
susara, po 60 kubika. U pla-
nu su investicije i prosirenje
susarskih kapaciteta, kao i
kupovina linije za okrajc¢iva-
nje. Osnovu proizvodnog
programa cini rezana grada
i elementi, izrada frize i
proizvodnja specijalne brod-
ske grade, kao i razli¢itih
elemenata za proizvodnju
namestaja i opremanje en-
terijera. Manji deo proiz-
vodnje firme Ante Mijic-
QUERCUS ostaje na trzistu
Hrvatske, dok se vecina, ili
preko 90% izvozi u veliki
broj evropskih zemalja... Ta-
kode smo saznali da ova fir-
ma ima veci broj kontakata,
ali i neke oblike saradnju sa
nekoliko firmi iz Srbije.

| to bi uglavnom bile ce-
njenice koje se moraju uzeti
u obzir i uvaziti u svakoj
ozbiljnoj raspravi o preduze-
¢u Ante Mijic-QUERCUS
d.o.o. iz Novske. Treba jos
reci da ova firma vec uveliko
spada u kategoriju srednjih
preduzeca.

Cinjenica je, takode, da
je ovo tipi¢na porodic¢na fir-
ma u kojoj su zaposleni svi
¢lanovi uze porodice. Uz kce-
ri, direktorke, tu su zetovi
Ivica Cink i Hrvoje Crnojevic,
zaduzZeni za kompletnu teh-

ANTE MIJIC-QUERCUS d.o.o.
Brocice bb, Novska, Hrvatska
tel/fax. +385 (0)44 614 247,

quercus@quercus-am.hr
WWW.quercus-am.hr

691 951

jul 2008.

nicku oblast poslovanja ove
firme. Oni su odavno savla-
dali sve tajne ovog biznisa,
oni su sigurna potpora i bu-
ducnost ovog preduzeca. Sve
novosti i promene u poslova-
nju ovog preduzeca saznali
smo od dve mlade direktor-
ke. Anita i Andreasuiu
ovoj situaciji imale svesrdnu
pomoc svojih muzeva...

Ovaj razgovor za Casopis
DRVO-tehnika Ante Miji¢ je
prepustio mladima. Uz izvi-
njenje on je Zurio na vazan
sastanak vezan za obezbede-
nje sirovine. A penzija, pitali
smo ga, toboze iznenadeno.
On se Siroko nasmejao i od-
mahnuo rukom, zureci za
poslom...

Inace, prema nekim is-
trazivanjima preko 85 pro-
cenata privatnih firmi u Hr-
vatskoj, koje su osnovane u
proteklih dvadeset godina,
imaju porodicni karakter.
Sli¢cno je ili skoro isto i u ze-

mljama u okruzenju. Iznikle
iz porodic¢ne tradicije i na-
slonjene na porodi¢nu
strukturu, ovakve firme ima-
ju solidnu osnovu za razvoj i
uspeh, s tim sto u radu i me-
dusobnoj komunikaciji mora
uvek biti izrazen nivo tole-
rancije, poverenja, medu-
sobnog razumevanja, uvaza-
vanja i postovanja. Iskustvo
takode kaze da je vazno da
se zna ko o cemu odlucuje,
ko sta radi i za Sta odgova-
ra... Ova pravila su, ocigled-
no, sastavni deo poslovanja
firme QUERCUS iz Novske u
kojoj vladaju rad i red, ali i
nekakav neusiljen duhovni
mir. Takav utisak ce, sigur-
no, poneti svaki posetilac
ovog preduzeca cije temelje
je postavio i poslovni put
trasirao Ante Miji¢. Pomoc i
oslonac je, bez sumnje,
imao u porodici. Tako je bili
i tako ce biti. m
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Nas sagovornik Zivko CVEJIN, direktor Future d.o.o.

Nagrade u pravim rukama

Ime, dizajn i patent naseg proizvoda Festeares Lirves

su zakonom zasticeni, kaze gospodin Zivko Cvejin

- Firma Future, zastupnik holandske firme
Duco je ove godine dobila dve vrlo vredne
nagrade na sajmu gradevinarstva. Da li je to
priznanje za odgovoran i profesionalan rad
u proteklih par godina?

Od 1992. godine do 2006. godine sam bio
na privremenom radu u inostranstvu u Ho-
landiji. Ubrzo sam startovao sa svojom fabri-
kom za proizvodnju i ugradnju fasadnih pro-
zora. Po prirodi sam entuzijasta i istrazivac i
ozbiljno sam pristupio poslu, neprekidno
ucedi. Pravio sam poredenja sa naSom ze-
mljom i uoc¢avao znacajne razlike. Posebno
me zainteresovala ventilacija kroz zatvoren
prozor Duco. Stupio sam u kontakt s njima i
nakon pregovora odlucio da ovaj veoma
znacajan i kvalitetan proizvod predstavim u
bivsim zemljama SFRJ. Kao i svi novi proizvo-
di i ovaj je imao veoma trnovit put. Ljudi te-
sko prihvataju nova resenja a sigurno mi
imamo za to ozbiljne razloge, period sankci-
ja i izolacije je bio veoma dug i ostavio du-
bok trag. Bio sam uporan isao od firme do
firme od projektnog biroa do biroa i obja-
Snjavao znacaj i ulogu ovog proizvoda. Isto-
vremeno sam projektovao i komarnik. Ziri
sajma je dodelio prestizne nagrade za ova
dva proizvoda. Veoma sam zadovoljan $to
smo dobili ovo priznanje, jer je rad bio veo-
ma mukotrpan u prethodne tri godine, na
kraju sam zakljucio da organizovan i profesi-
onalan rad mora dati rezultat. Osnova u sva-
kom radu je marketing, kvalitet i razvoj.

- Nagrada Nova Vizura je dobijena za sistem
Duco prirodne prozorske ventilacije. Sta
mozete da nam kazete o tome?

IstraZivanja vezana za prozorsku ventilaciju
u Evropi traju zadnjih cetrdeset pet godina.
Vec tada se znalo da je osnova zdravog sta-
novanja kvalitetan vazduh unutrasnjeg pro-
stora. Dizajni su se menjali, osavremenjivali
do ovog sadasnjeg koji je vrhunac kvaliteta
projektovanja nekog proizvoda.

U sustini on je narocito dosao do izrazaja
nakon naglasene ustede toplotne energije
potrebne za zagrevanje vazduha. Sve anali-
ze govore da se preko 40% od ukupne ener-
gije trosi za zagrevanje stanova i pripremu
tople vode. Evropa je veoma rovita sa pro-
blemima snadbevanja energije, jer raspolaze
siromasnim resursima fosilnih goriva. Dalji
pravci razvoja energije su racionalna potro-
Snja energije i koriscenje obnovljivih izvora
energije.

U tom smislu ovaj proizvod Duco, ventilacija
kroz zatvoren prozor, znacajno doprinosi
smanjenoj potrosnji toplotne energije. Do-
kazano je da je infiltracija vazduha (veci broj
izmena) vazduha glavni uzro¢nik povecanih
toplotnih gubitaka, te je potrebno svesti na
odgovarajucu meru. Ovaj proizvod je jos vise

dosao do izrazaja uvodenjem i ocenjivanjem
tkz. zelenih kuca (zelena gradnja), jer je po-
trodnja energije za zagrevanje stanova i po-
slovnih prostora izuzetno znacajna. Kako
povecati konfor stanovanja i istovremeno
smanjiti potrosnju energije je postalo kruci-
jalno pitanje.

Na ovo pitanje znacajan odgovor je dala Du-
co ventilacija u raznim projektnim resenjima
zavisno od namene.

Na ovaj nacin je obezbeden efekat 3E (ener-
gije, ekonomije i ekologije).

Tacnim doziranjem protoka vazduha obez-
bedujemo odgovarajuci kvalitet vazduha u
prostoru (temperaturu, relativnu vlaznost).
Ovaj proizvod je veoma znacajan kod srca-
nih i plu¢nih bolesnika, kise i snega. Tada se
ovi bolesnici osecaju najslabije. Odgovaraju-
¢im kontaktom sa okolnim vazduhom preko
filtera je obezbedeno prisustvo okoline u
unutrasnjem prostoru. Ovaj uredaj ne pose-
duje nikakve pokretne delove, veoma je
funkcionalan i jednostavan za ugradnju i ru-
kovanje. Jednostavnim otvaranjem i zatvara-
njem klapne se regulise protok vazduha. Od-
govarajuca konstrukcija onemogucava pro-
dor kise, grada, snega i insekata. Proizvod je
projektovan za najteze spoljne uslove. Pri-
mena ovog proizvoda u zemljama EU je
obavezna a narocito u komercijalnim i jav-
nim objektima gde je konfor stanovanja od
prioritetnog znacaja.

- Firma Future je dobila nagradu Posebno
Priznanje za komarnik Future line® objasnite
nam sta je to specificno kod ovog proizvoda
Sto ga odvaja od konkuretnih modela.

Posto sam uz svoj redovan rad sa Duco ven-
tilacijom, u stalnim kontaktima sa proizvoda-
¢ima fasadnih prozora, primetio sam pro-
blem komarnika. Ugraduju se uglavnom rol
komarnici koji su 2 do 3 puta skuplji od fik-
snih, sa uvek prisutnim problemima rol me-
hanizma i brzog krzanja mrezice po ivicama,
a fiksni komarnici imaju problem postavlja-
nja - kacenja u ram (montira se sa raznim re-
zama, Srafovima...) sto ostecuje profile pro-
zora. Dosao sam na ideju da projektujem i
konstruisem jednostavan, funkcionalan i jef-
tin komarnik koji mogu da koriste svi slojevi
stanovnistva. U osnovi je jednostavnost pro-
izvodnje, a posebno jednostavnost ugradnje.
Ugradnja se prakti¢no izvodi jednim pote-
zom, a takode i skidanje, i sve to za samo 5
sekundi, sto omogucava veoma jednostavno
odrzavanje prozora. Proizvod se sastoji od
rama (odgovarajuci profili) sa odgovarajuc¢im
zlebom koji se jednostavno postavlja na ram
prozora kao sa odgovarajucom mrezicom
protiv insekata. Nema nikakvih pokretnih
delova, osovina, vodica, Sto je karakteristic-
no za standardni komarnik.

Zahvaljujuci jednostavnosti i nepostojanju
pokretnih delova, vek trajanja ovog proizvo-
da je neogranicen. Jednostavnoscu se posti-
Ze funkcionalnost $to sve utice i na cenu.
Ime, dizajn i patent naseg proizvoda Future
line® su zakonom zasticeni.

Probajte nas$ proizvod i uverite se sami. Ko-
marnici se mogu proizvoditi u razli¢itim ob-
licima i dimenzijama zavisno od zahteva
kupca.

- Kakvi su Vasi dalji planovi?

Imam ozbiljne namere da napravim prezen-
tacije sa kompletnim Duco programom u
svim krajevima nase zemlje kao i ostalim Bal-
kanskim zemljama. Zelim da nase gradevin-
ce, arhitekte i masince upoznam sa najnovi-
jom regulativom (EU) u domenu ventilacije.
Proizvodnja prozora u nasoj zemlji je veoma
perspektivna. Ukoliko Zelimo da izvozimo
moramo dobro da se upoznamo sa regulati-
vima (standardima) Evropske Unije. Posebno
su te regulative-standardi rigorozni u dome-
nu ventilacije (osnova zdravog stanovanja —
zdrav vazduh). Ventilaciji, hladenju i greja-
nju Ce se jos vise poklanjati paznje. Smanje-
nje potrosnje energije izbegavanje efekta
staklene baste je imperative iz tog razloga je
izuzetno vazan i letnji i zimski period. U let-
njem rezimu je izuzetno vazno obezbediti
kvalitetnu no¢nu ventilaciju kao i smanjenje
upada suncevog zracenja. To se reSava odgo-
varajuc¢im zaluzinama i brisolejama, koje su
prisutne na nasem trzistu posle 34. Sajma
gradevinarstva. Zelim da naglasim da reno-
mirana firma Duco iz Belgije permanentno
radi na razvoju ovih usavrsenih proizvoda.
Sa novim dostignucima ¢emo Vas vrlo brzo
upoznati. M

F—a 4 €t agq9vr<=

EKSEKLUZIVNI UVOZNIK | DISTRIBUTER
PROZORSKIH VENTILACIONIH PROFILA
SRB - 192374 Novi BEOGRAD, DuSana Vukasovita 31 / Lokal 10 - Tel: (011) 217 62 B2; (011} 217 62 81, (D11) 217 62 80
Fax;: (011) 216 98 61+ Mob;: 063 746 14 16 - E-malil; infog@future-duco.com » Web: www. future-duco.com

DUGCO

VENTILATION & SUN CONTROL




PECI NA PELET | DRVO

Unesite u svoj dom
malo sunce.

Ekologija,
cista energifa,
jednostavnost,
ekonomicnost
i sigurnost.

Lepota
i komfor.

Uzivajte u izboru.

LINETA, 11250 BEOGRAD, Avalska 7
tel. +381 11 2572 285, tel/fax. + 381 11 2570 999
office@lineta.rs, lineta2002@mailcity.com

e¢ dvanaest godina
VZivko Svabic se aktivno

bavi preradom drvata.
Njegova pilana se nalazi u
mestu Provo, na putu
Sabac-Obrenovac i sve do
investiranja u Sest masina
Wood-Mizer ovde se prak-
ti¢no Zivotarilo.

— Sa starim maSinama i
starom tehnologijom nikada
nismo mogli da postignemo
standardne dimenzije i
tacne mere, tako da nismo
mogli adekvatno odgovo-
rimo trzistu i biti rentabilni.
Mi uglavnom rezemo meke
liscare i bavimo se proizvod-
njom paleta, ali smo imali
velike gubitke i netacan,
kriv rez — kaze Zivko Svabic.
— Onda smo investirali u
masine Wood-Mizer i dobili
kompletnu uslugu: stru¢nu
obuku, servis, rezervne de-
love, testere... Sve je to bilo
prihvatljivo i povoljno, a
nakon toga se sve promeni-
lo i ve¢ za mesec dana nasa
proizvodnja je dobila drugi
karakter. Ustede su bile ve-
like, tanji i ta¢an prorez,
manje piljevine, veca
proizvodnja i veca produk-
tivnost, tacne standardne
dimenzije i drugaciji polozZaj
na trzistu. Mogli smo uz

kvalitet proizvoda smanijiti
cene i diktirati neke trzisne
odnose, $to je znatno
promenilo nas polozaj —
pri¢a Svabic.

Podse¢amo da je firma
Wood-Mizer Balkan d.o.o.
iz Kikinde prosle godine
zabelezila veliki porast pro-
daje iz svog programa,
posebno horizontalnih
brenti. Pretezna delatnost
ovog preduzeca, uz hori-
zontalne brente je prodaja
masina za izradu paletnih
elemenata, automatskih
linija za preradu tankih i
kratkih trupaca, trakastih i
kruznih testera, au-
tomatskih ostrilica i
razmetaca kao i dodatne
opreme za primarnu
obradu drveta.

U ponudi firme Wood-
Mizer Balkan je preko 150
modela brenti sa elektro,
benzinskim, dizel ili turbo
dizel motorom razlicite
snage. Njihove brente mogu
biti mobilne ili stabilne sa
razli¢citom hidraulicnom
opremom koja podrazume-
va: podizanje trupca, njego-
vo obrtanje, nivelisanje
prednjim ili zadnjim
valjkom i fiksiranje trupca.

jul 2008.




PILANA SVABIC

fo vece produktivnosti

Investicijom u $est masina proizvodnje Wood-Mizer; Pilana SVABIC iz Prova kod Sapca
znatno je povecala produktivnost i kvalitet svoga proizvoda, pa je
uz povoljnije cene znacajno promenila i svoj trzisni polozaj.

Nekoliko detalja iz proizvodnog pogona PILANE SVABIC

Po svemu sudeci vlasnik
Pilane SVABIC je dobro
procenio i usmerio svoju in-
vesticiju. Sada ova pilana
godisnje prerade oko 9000

metara kubnih uglavnom
mekih liscara i uz palete
proizvodi gradu za krovnu
konstrukciju. Sto se masina
i opreme tice, proizvodnja

Wood-Mizer Balkan d.o.o.
Svetosavska GA 3/3
23300 Kikinda

tel/fax: +381 (0)230 40 20 50, 25 754, 23 567
+381 (0)63 568 658, 108 21 39
e-mail: office@woodmizer.co.yu

www.woodmizer.co.yu

jul 2008.

bi uz uvodenje druge
smene i obezbedenje
sirovine, mogla biti jos
veca. Medutim, i dalje osta-
je problem drvnog ostatka,
pa gospodin Zivko Svabi¢ i
njegova dva sina, ozbiljno
razmisljaju kako da
racionalnije iskoriste okra-
jke, kocke, operke i piljev-
inu, a tog ostatka ce ove
godine biti oko dve hiljade
kubika. Verujemo da ce oni
i ovde naci adekvatno
reSenje.

U svakom slucaju stoji
c¢injenica da je investicuja u
sest masina Wood-Mizer
urodila ve¢om produk-
tivnoscu, kvalitetom proizvo-
da i manjim cenama Pilane
SVABIC, isto kao sto stoji ¢in-
jenica da je ovde zaposleno
pedesetak ljudi iz okoline
Sto ih je zadrtzalo u ovom
prelepom predelu nase
zemlje. U tom smislu na
adresu gospodina Svabica
mogu ici sve pohvale. m
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KASTOR
35000 JAGODINA - Ribarski put bb

tel. + 381/ 35 24 4987, 24 4988, 245981, 245987 - fax. 24 59 88
e-mail: kastordoo@ptt.yu - kastordoo@nadlanu.com

KASTOR JE ZVANICNI EKSKLUZIVNI UVOZNIK | DISTIBUTER:

WODEGD - oplemenjene iverice

WODREGD - medijapana najvifeg kvaliteta

WODEGD - MFP - specijalnih multifunkcionalnih viagootpornih ploda
za gradevinsku industriju

DUROPAL - najkvalitetnijih HFL kuhinjskih radnih ploca | HPL ultrapasa

RIEMANKN - POLYGLOSS! - MDF ploda sa folijom u visokom sjaju

f- wodego HIGHEST QUALITY

WODEGD & DUROPAL
FROM PFLEIDERER INDUSTRIE
MADE IN GERMANY

FII2IESPRIT BLACK  F7225 STREAKS RA."H COUNTRY QAKX R4B93 NOCE MILANG

|{i|
\ I.

AS052 CINAMON ACACIA RS5339 CAYENNE BEECH  RS603 OLNE

QUALITY IS OUR LIFE

NOVO NA EVROPSKOM TRZISTU

NIEMANN

MOBELTEILE
Perfektan visoki sjaj.
MDF sa melaminskom folijom u visokom sjaju.

RdbMi |y
TTTT

‘L

OLVE HELL OUVEDUMKEL  WALNUSS BLCHE
SOHAARE MAGHOLE WEINROT DUNKELERAUN  WEISS
MALOPRODAJA u Beogradu
Uvozni program firme KASTOR doo od sada dostupan
| u novootvorenom maloprodajnom objektu u Beogradu

m “PROFI HOUSE

Altina - Zemun, Pavla Vujisica 22, tel. 011/ 377 4690, 377 4694, 3774695

& KI.EIBERIT'
HERKOVI

- Topivi Ieplmwumlumrpu‘rrmmm “kantovanje”.
- Lepak za vruée prese u prahu bez formaldehida.

- Lepkovi za sve wrste drveta - PVAC - D2, D3, D4.

- PUR lepkovi za drvo D4 i vodootporni.

- Lepkovi za "sendvic" ploe i panele.

- Lepkovi za parket, jednokomponentni i dvokomponentni,

- PUR pene raznih tipova i primena. (2K i 1K)

- Poliuretanski (PUR) lepkovi za kaSiranje i lepljenje.

- Reaktivni lepkovi za vakuum - membranske prese.

- Lepkovi i diht mase za gradevinarstvo. itd.|

U nasem asortimanu se nalazl preko 400 tipova lepkova.
Ako Imate specifitne zahteve, nazovite nas, uloZicemo
maksimalan trud da Vam izademo u susret!

Svi nasi proizvodi poseduju potrebne sertifikatal

ZASTUPMISTVO | VELEPRODAJA:

KLEIBER doo 28 -[F ((%Wg

Beograd
TEL: 011/30 46 541 & 063/350 993

www.lepak.eu

Kruzne testere
Gater testere
Tracne testere

Abrihter nozevi
Nozevl za sekirostroj
Nozevi za drobilicu
Glodala

Nadstolna glodala

= s pr
R MAKO

Platonova 18, 24000 Subolica
Tel/Fax: 024/ 548-055

. =




malo MUDROSTI
nece biti na odmet

DAMARI

Antoni de Melo
OD MOLITVE DO PROSVETLJENJA

Hrabrost jednog misa
...jer nedostaje jedna sustinska stvar...

Po indijskoj basni postojao je mis koji je Ziveo u nepresta-
nom strahu od macaka. Jedan carobnjak se sazali na njega
i pretvori ga u macku. Tada je on poceo da strahuje od pa-
sa. Carobnjak ga je pretvorio u psa, posle ¢ega je ovaj po-
ceo da se boji pantera. Kada ga je c¢arobnjak pretvorio u
pantera, poceo je da se boji lovaca... Onda se carobnjak
predao, ponovo ga je pretvorio u misa i rekao mu:

- Nikako ne mogu da ti pomognem, jer uvek zadrzavas srce
jednog misa.

Ples bez nogu

Karijera poznate indijske balerine, Sudhe Candran, bila je
bukvalno presecena kada je doZivela nesrecu posle koje joj
je amputirana desna noga. Medutim, kada je dobila vestac-
ku nogu i prohodala, nastavila je da igra i, Sto zvuci zaista
neverovatno, nakon nekoliko godina ponovo je postala ve-
lika zvezda.

Kada su je pitali kako je postigla tako nesto, jednostavno je
odgovorila:

- Za ples nisu potrebne noge.

Sokrat na pijaci

Pravi filozof kakav je bio, Sokrat je bio uveren da je mu-
drac instiktivno usmeren na to da nema nikakve potrebe.
Sto se njega tice, on je uvek i$ao bos, ali ipak nije mogao
da odoli ¢arima pijace i cesto je iSao da gleda izlozenu ro-
bu. Kada ga je jedan prijatelj upitao zasto to ¢ini, Sokrat
mu je odgovorio:

- Volim da gledam koliko je stvari bez kojih komotno mogu
da Zivim.

Mudrost, dakle, nije u tome da znamo sta hocemo,

vec u spoznaji Sta nam je sve nepotrebno.

Svada gluvonemih

U jednom domu za gluvoneme, dvojica su se Zestoko po-
svadali. Nadzornik je zatekao jednog od njih kako se previ-
ja od smeha, okrenut ledima onom drugom.

- Sta te toliko zasmejalo? Zasto je tvoj drugar toliko besan?
- upitao je nadzornik, sluzeci se prstima.

- Zato - odgovorio je ¢ovek na isti nacin — sto hoce da me
vreda, a ja necu da ga pogledam!

Lulu

Posetilac jedne ludnice zatekao je jednog od ludaka kako
se neprestano klati na stolici i sav tuzan beskonac¢no pona-
vlja: Lulu... Lulu...

- Sta je tom ¢oveku? - upitao je posetilac doktora.

- Lulu je Zena koja ga je ostavila - odgovorio je doktor.
Obojica su zatim dosli do celije u kojoj je bio covek koji je
neprestano udarao glavom u zid i jecao: Lulu... Lulu...

- Sta, zar i ovaj ima sindrom Lulu? - upitao je posetilac.

- Da - odgovorio je doktor. - On je ¢ovek za koga se Lulu
udala.

Samo su dva razloga za tugu u Zivotu:

prvi, kada ne postignemo ono Sto Zarko Zelimo

i drugi kada to postignemo.

e Ekran na dodir
* Powerlock
* 12.000 obrtaja

Nova revolucionarna WEINIG tehnologija
profilisanja za maksimalno privredivanje

u proizvodniji. Bezgranic¢na fleksibilnost ¢ak

i kod malih serija. Powerlock-sistem za izmenu
alata pritiskom na dugme i broj obrtaja do

12.000 u min. a brzina do 80 m/min. | do sada
nedostignuti povriinski finis.

Super brza zamena alata, a sa Powerlock-ekranom
na dodir rukovanje je veomna jednostavno.

Weinig EE’EW&

MICHAEL WEINIG AG

Weinigstrasse 2/4 » 97941 Tauberbischofsheim » Nemacka
Tel.: +49{0) 33 41 / 86-0

mcost@weinig.de = www.weinig.com

Zastupnik za Srbiju | Crnu Goru

MW-GROUP » Vesna Milenkovic = Cupiceva 1/1

37000 Krufevac = Tel.: 037 445 077 = Fax: 037 445 070
Mob: 062 622 906 + E-mail: milenkavicv@ptt.yu



Ive Andrica 49
22305 Stari Banovei
tel. 022/ 352 236, 352 416, fax. 022/351 617

e-mail: kovacm@pttyu
www.kovacmont.co.yu

Projektovanje, izrada | montaia:
» Geliénih konstrukcija

= Gradevinske bravarije

= Protivpozarnih vrata

= Sigurnosnih vrata

« Celiénih rolo vrata i resetki
«Kovano gvoide | prohrom

= Krovnih i fasadnih panela za hale

Firma KASTOR je generalni zastupnik za Srbiju italifanskih firmi EMUCA | DANCO

f \ emuca

cerniere per mobili
,bﬁ & fumitures hinges

4 Pgi l

Najsiri asortiman svih vrsta okova za namestaj: = e w Al
ekscentri i spojnice ;

tockici, nofice, kancelarijske set noge, noge za stolove
fah nosadi, matice, umeci

aluminijumski ramovi za krila

aluminijumski sistemi za klizna vrata

halogena i fluo rasveta

kao i uveznik oplemenjene iverice i kuhinfskih ploda
madarskog proizvodada FALCO
Kompletan program svih vrsta Sarki

FALC({)FJ
"‘—D)
Klizaci, metalbox, metalne air-matik fioke, releskopski klizadi

',ﬁ 35000 JAGODINA - Ribarski put bb
KAS DOO tel. + 381/35 24 49 87, 24 49 88, 24 5981, 245987 . fax: + 381/35 245988
e-mail; kastordoo@ptt.yu - kastordoo@nadlanu.com

kao | zastupnik za Srbiju firme 5TD

%

Natijanski okov 2a namostaj
Technical prodiicts Tor hufniline’




o3l smo do podatka da
Dse Dubica u istoriji prvi

put spominje polovi-
nom trinaestog veka pod
nazivom Kastrum kao veliko
zanatsko i trgovacko nase-
lje. Sam naziv grada Dubica
izveden je od starosloven-
ske reci dub sto znadi hrast i
svedodi da je ovaj prostor
bio uvek bogat Sumom. Za-
belezeno je, takode, da se
varos industrijski i urbano
pocela naglo razvijati pocet-
kom dvadesetog veka i da
je prva pilana osnovana
1901. godine. U ovom kraju
to je bio pocetak industrij-
ske prerade drveta...

Danas, na podrucju Ko-
zarske Dubice i Sire, primat
medu preduzecima prerade
drveta pripada firmi AGRO-
FLORA ¢iji je osnivac i vla-

jul 2008.

Nas sagovornik Zoran Suboti¢, osnivac

i vlasnik firme AGROFLORA iz Kozarske Dubice

Stalno u razvoju

snik Zoran Subotic. Privat-
nim biznisom Subotic se ba-
vi punih dvadeset godina,
jos od 1987. godine. U po-
cetku je to bila poljopri-
vredna delatnost gde je do-
minirala trgovina reproma-
terijalima i komisiona pro-
daja. Prerada drveta je u pr-
ogram rada firme AGRO-
FLORA usla pre deset godi-
na i od tada pocinje inten-
zivan razvoj i permanentno
investiranje u ovom predu-
zecu. Prosle godine je ovde
preradeno oko cetiri hiljade
kubika drveta, a za prvih
pet meseci ove godine ta ci-
fra je vec¢ premasena i sigur-
no ce biti udvostrucena...
Na dve lokacije i dva skoro
istovetna pilanska pogona,
u Kozarskoj Dubici i u selu
Rakovica gde je firma na-
stala, preduzece AGROFLO-

RA uglavnom preraduje
trupce hrasta i proizvodi
elemente za podove i proiz-
vodnju namestaja. Od po-
cetka ove godine u pro-
gram rada je usla i proiz-
vodnja suvih bukovih ele-
menata za stolice, a nas sa-
govornik planira da u tom
pravcu organizuje veci deo
proizvodnje koja bi dobila
finalni karakter.

- Raspolazemo sa dve
susare od dve stotine kubi-
ka koje smo instalirali pre
skoro pola godine, a uskoro
nam stizu neke nove susare
iz Kine, koje ce ovde, prak-
ti¢no, biti na probi i veru-
jem da ce biti dobre - kaze
gospodin Subotic. - Firma je
inace tehnoloski opremlje-
na za planirani obim posla i
program rada. Gradimo no-
vu halu u kojoj ¢e uskoro
biti instalirana masina za
potpuno proizvodnju stoli-
ca, bez farbanja... Nas cilj
je, dakle, vedi nivo finaliza-
cije i veca produktivnost ra-
da za sta je u potpunosti
spremno pedesetak zapo-
slenih ljudi u ovom predu-
zecu. Skoro kompletna na-
sa proizvodnja ide u izvoz,
uglavnom u ltaliju, Austriju
i Svedsku. Vrlo malo sara-
dujemo sa firmama iz Srbi-
je. Nesto domace frize ot-

premamo u JAVORAC, Bo-
gise i ta saradnja ce biti na-
stavljena. Radili smo i sa
Tarketom iz Backe Palanke,
prica nas sagovornik, ¢ije
preduzece je ¢lan klastera
DRVO iz Prijedora.

- Podrzavam sve aktiv-
nosti ¢iji je cilj veca sarad-
nja i veci nivo proizvodnje.
Meni moze biti dobro samo
kada je dobro i drugima -
kaze Zoran Subotic u cijem
preduzecu radi uglavhom
lokalno stanovnistvo, ali i
jedan ltalijan. Tu je zapo-
slena i supruga naseg sago-
vornika, a od pedesetak za-
poslenih, petina su blizi ro-
daci Zorana Subotica, tako
da se i u ovom slucaju radi
o porodi¢nom biznisu, $to
je najc¢esca karakteristika
vecine firmi u nasem pod-
neblju.

Vodena oprezno, strplji-
vim i upornim radom naseg
sagovornika, ova firma si-
gurno ima dobru perspekti-
vu o ¢emu ¢emo, verujem,
pisati i u nekom narednom
broju. Uz burnu i zanimljivu
istoriju, ovaj kraj sa Kozar-
skom Dubicom u sredistu
ima povoljan geografski po-
lozaj. Smesten u severoza-
padnom delu Republike
Srpske, u donjem toku reke
Une i srediSnjem toku reke
Save, on je otvoren za sva
trzista, uvek izazov zapadu,
a nostalgi¢no i sa nadom
okrenut istoku. m

AGROFLORA

Kozarska Dubica

tel. +387 (0)52 421-930
421-931

tel/fax. 410-034
agroflorakd@yahoo.com
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KRUZNE TESTERE

BURGIJE

GLODALA

NADSTOLNA GLODALA

' SLOGOVI GLODALA
| ABRIHTER NOZEVI
NOZEVI ZA DROBILICE

. TM 1| HSS PLOCICE

/ IZRADA ALATA
PO ZAHTEVIMA KUPCA

- —— —

# - PREVENT-TRO-S d.o.0.
S Alati za obradu drveta ™ 1, nsja 26/2, Batka Topols

‘f}: . = - S tel: 024/ 715-811
~~==|ndustrijski nozevi tel/fax: 024/ 715-249

- _ e-mail: preventtms@st:ahle.:n,ut!
Proizvodi od tvrdog metala s i

SpacCva
parketi i furnir

Pozivamo investitore, izvodate radova i trgovine
gradevinskim materijalom da nas kontaktiraju u vezi
novog partnerskog programa koji Spafva uvodi od
jeseni 2006.

Kontaki:
apadva d.d.
Duga wlica 181
Vinkovei - HR

R "

Tel.: + 36532 303 399 - : L, )
Fac + 385 32 303 421 Topli dodir hrastovih Suma u vasem domu.

e -"‘ P
c ®
S PA VA spacva@spacva.hr « www.spacva.hr




75440 Tiiéa - Sekovidi
tel/fax: +387 (0)56 733 991
tel: +387 (0)56 765 186, 765 205

Bukom-prom je prosirio proizvodni program i uz
primarnu preradu poceo da radi finalnu obradu
bukovog masiva.

Za pocetak je razvijen novi program proizvodnje
kreveta. Otvoreno je 15 novih radnih mesta, a za
dva meseca rada dostignuta je proizvodnja od 600
komada mesecno. U planu je otvaranje jos pet rad-
nih mesta i prosirenje proizvodnog prostora
za 600 m? kao i povecanje proizvodnje na 1000
kreveta mesecno.

Osim tog intezivno se radi na ispitivanju trzista i raz-
vijanju novih proizvoda od bukovog masiva koji bi
bili trazeni i konkurentni na trziStu. Deo sredstava
ulaze se i u obuku radne snage da bi se podigao jos
vedi kvalitet i zadovoljili zahtevi evropskog trzista
gde Bukom-prom plasira kompletnu proizvodnju.

Milesi spa je jedna od vodecih svetskih firmi specijalizo-
vanih za proizvodnju boja za drvo sa proizvodnim
pogonima i trgovinama u vecini evropskih zemalja i
distributerima u Juznoj Americi, Aziji i Severnoj Africi.

Milesi spa nudi svojim kupcima najbolja resenja za zasti-
tu svih vrsta drveta Sirokom paletom proizvoda pogod-
nih za nanosenje svim nacinima.

Podatak da Milesi ucestvuje sa priblizno 30% ukupne
prodaje na svim znacajnijim trzistima koje pokriva
(Italija, Spanija, Madarska...), govori sam za sebe.

Maksimalna podrska, resavanje postavljenih zahteva
i otklanjanje eventualnih problema u lakirnicama su na$
prioritet.

Asortiman Milesijevih proizvoda ukljucuje dve komplet-
ne linije, na bazi vode i na bazi rastvaraca, koje su
odli¢ne za Siroki opseg ciklusa bojenja i metoda prime-
ne, ru¢no ili industrijskim tehnikama.

Ceo asortiman proizvoda se isporucuje u razli¢itim
pakovanjima kako bi zadovoljili kako male tako i velike
profesionalne korisnike.

Idealni za zastitu drveta i restauraciju starih prozora
i vrata, ovi proizvodi su takode perfektni za sve vrste dr-
veta, cetinarskog i listopadnog koje se uobicajeno
koriste za spoljasnju upotrebu.

GRANTEX d.o.o.

11000 Beograd

Koste Glavinica 2

tel. 011 2651-462, 3067-415
tel/fax. 011 3691-815




mente, kao i frizu za parket.
Jovan Ostoji¢, vlasnik i direk-
tor ove firme, tada nam je
rekao da planovi razvoja i
prosirenja proizvodnje uvek

Pre samo dve ipo godine
pisali smo o KOMPANIJI JO-
VAN iz Loncara. Tada smo za-
pisali da ovo preduzece pro-
izvodi rezanu gradu i ele-

Detalji iz KOMPANIJE JOVAN, Loncari

m DRVOtehnika 19/2008

Nas sagovornik Jovan Ostojic, vlasnik i direktod

firme KOMPANIJA JOVAN iz Loncara

postoje, ali kuda i kako, jos
nije dovoljno jasno... Tada,
dakle, jos$ nije bilo jasno, a
pocetkom maja ove godine
bilo je tesko prepoznati ovo
preduzece koje je dobilo no-
vi izgled, zadrzalo dinamican
razvoj i vec uveliko definisalo
svoj proizvodni program.

- Istina je da se firma za
protekle dve godine prosiri-
la, a znacajno je da smo fina-
lizovali proces proizvodnje.
Proizvodimo kvalitetan par-
ket i dalje izvozimo ekstra
dobru robu uglavnom za
Svedsku i Nemacku. Instalirali
smo nove susare NIGOS, a
postavili smo i novu liniju za
parket - SREDER. Kompletan
plac smo asfaltirali, imamo
dovoljno sirovine, a pored
parketa proizvodimo lajsne i
brikete, tako da, prakti¢no,
nemamo otpada - kaze go-
spodin Jovan Ostojic. - Broj
zaposlenih u mojoj firmi se
nije znac¢ajno promenio, na-
stavlja nas sagovornik, ali
smo se tehnicki dobro opre-
mili i povecali produktivnost
rada, tako da smo sa neznat-
no vecim ili sa istim brojem
zaposlenih finalizovali proiz-
vodnju i obavljamo daleko
veci obim poslova.

KOMPANIJA JOVAN ce
ovog leta obeleziti deceniju
rada i razvoja. Prvih pet go-
dina to je bila samostalna
radnja JASEN, koja je prera-
sla u preduzece sa jasnom
perspektivom. Tesko je pove-
rovati da je ovde samo pre
deset godina bila livada, a
danas je to uvazena drvio-
preradivacka firma u kojoj se
godisnje reze skoro sedam
hiljada kubika trupaca, od
cega se 85% preradi u kvali-
tetan parket. Ostalo ide u
lajsne i brikete...

DECENIJA RADA | RAZVOJA

Intenzivno se rezvijajuci, KOMPANIJA JOVAN je stasala u znacajnu
drvopreradivacku firmu u kojoj se godisnje, uz visok nivo produktivnosti,
u kvalitetan parket preradi oko sedam hiljada metara kubnih trupaca.

Uz korektan i uporan
rad, napredak ovog preduze-
¢a ocigledno ima c¢vrste te-
melje u porodi¢noj tradiciji i
¢injenici da se porodica Osto-
ji¢ dugo bavi preradom drve-
ta. Njihova pilana u Br¢ckom
je izgorela u ratu devedese-
tih, ali su braca Ostoji¢ nasta-
vili porodi¢nu tradiciju. Stariji
Cvijetin je, takode, startovao
sa ledine i u Visnjicevu podi-
gao uzorno preduzece
Qercus robur, a desetak go-
dina mladi Jovan Ostojic¢ po-
stepeno, uporno i sistematic-
no gradi svoju kompaniju u
Loncarima. Iznikle iz porodi¢-
ne tradicije i dugogodisnjeg
iskustva, dve bratske firme
medusobno dobro saraduju i
svoju perspektivu grade
upornim radom, kvalitetiom
proizvoda i korektnim po-
slovnim odnosima sa svojim
kolegama, kupcima i doba-
vljac¢ima.

KOMPANIJA JOVAN je
smestena uz sam magistralni
put, na 5.500 metara kva-
dratnih od cega je polovina
novi, ¢vrsto izgraden i pokri-
ven poslovni prostor. Firma je
snabdevena svim potrebnim
masinama, alatima i opre-
mom neophodnom za sada-
Snji proizvodni program.
Objektivna osnova razvoja
ovog preduzeca nije sporna,
a s obzirom na tradiciju, mla-
dost i potencijal naseg sago-
vornika, perspektiva ovog
kolektiva se ne moze dovesti
u pitanje. | u buduce ¢cemo
vas informisati o napretku i
razvoju ovog preduzeca. W

KOMPANUA JOVAN
76278 LONCARI
+387 (0)54 861 220
+387 (0)65 529 771

jul 2008.




@ group Generalni distributer i serviser za Srbiju i za Crnu Goru;
t 1 e E ; mn (Italija) madine za obradu drveta, Kasiéne | kombinovane.
—Put=cH - MeEnicanl

@m YU d {Italija) vertikalni farmatizer za plodaste materijale. Madine u ltaliji proizvodi odeljenje Nematke firme “PUTSCH GROUP®
x fa.0.0.

P cmm [Spanija) kantarice za ABS (melamin, furnir)

Srbija - 21000 Novi Sad - Kodi Ivana 6a - tel/fax: +381 21 6800 942, 6800 900 - www.stilles.co.yu - e-mail: stilles@neobee.net

EP-C BASIC

NOVO
KANTARICA Z4 KOMBINOVANA MASINA
KRIVOLINUSKO KANTOVAMJE Sicar Silver 400 T

5A FREZEROM + - 90

HORIZONTALNI FORMATIZER
BOOM 3200 -

L 2 FEompacT /4/4.2/
Dﬂ' AGREGATE:

" SECEMJE NA MERU
= GORMIA | DONIA OBRADA MICA
SA DVA MOTORA MA 1 2000 OBRTAJA

SVP-145 VERTIKALNI FORMATIZER
=CeHisA —Fut=cH- Me=nicanl

Series 303P

AGREGATLE

= PRECFREZER SA DUAMANTSKIM GLAVAMA

= SECENJE NA MERU SA DVA MOTORA 5A PNELUIMATSKIM
POZICIONIRANIEM 5A KONTROLNE PLOCE

= GORMNIA | DONJA OBRADA IVICA SA DVA MOTORA NA 12000 OBRTAIA

System 5P
AGREGATE
® PREDFREZER 5A DUAMANTSKIM GLAVAMA
= SECEMJE NA MERLI SA DVA MOTORA SA PHNELIMATSKIM
POZICIONIRARJEM SA KONTROLNE PLOCE
= GORMIA | DONIA OBRADA IVICA SA DVA MOTORA NA 12,000 OBRTAJA
= DBRADA UGLOVA 5A DVA MOTORA NA 12000 OBRTAJA
= CIKLING - GREBACI RADUUSNI SA GORNJE | DOMJE STRANE
SA PNELUMATSKIM POZICIONIRANIEM R=2 R=3
= CETKE - POLIRKE




DA LI ZA SEBE & [ =le)l ) =7

RESTORAN "ALASKA BARKA" - Novi SAD o

s HIPERMARKET "VELPRO IDEA" - BEOGRAD

= ORIGINALNE TRACNE TESTERE SVIH DIMEMNZIJA
» GATERSKE TESTERE

|® KRUZNE TESTERE

= [ZRADA TRACNIH | GATERSKIH TESTERA

A
000 UDDEHOLM000]

UDDEHOLM STRIP ¥

MADE IN SWEDEN
Preko 300 godina tradicije u izradi éelika - garancija da ste izabrali najbolje
~ Owlagéeni uvoznik | distributer za Srbiju, Cray Goru | Republiku Srpsku

M8 HOUSE =
GREMSKA M :. -.-'l: GRAD, Gavrila Principa 45, tel. 011 36 14 858, mob. 065 220 7706

e-mail: mbhouse@drenik.net
GRADISKA, Kralja Nikole | 56A, tel. 89 H@.ﬁ! B15 542

11070 Novi Beograd

Bulevar AVNOJ-a 44a

tel/fax: 011/31 10 294, 31 10 295

e-mail: cimdoo@sezampro.yu, www.cim.co.yu

et




izradeno od drveta

Ploge od iverice
sirove plode od iverice | oplemeanjene ploce od iverice

Unutrasnja vrata
glatka vrata | stilska vrata

Rezana grada
rezana grada gradevinskog kvaliteta |
rezana grada stolarskog kvaliteta

@ lesna

LESHA TIP Othiki ¥rh d.o
jubazni do prirode

Lesna TIP Tovarna wernih plosE Ougki Vb d.d.,
Sentjand pri Dravogradu 133, 51 - 2373 Sentian pri Dravogradu

wwaw. lesna-tip.si | info@lesna-tip.si

| B

i PROIZVODNIA I PRODAJA:
i Melaminske kant trake

i Furnirane kant trake %
i ABS/PVC kant trake Y

i Funrnir i letve

"EUROKANT" d.o.0.
SUBOTICKA 6, 21000 NOVI SAD
tel/fax: +381 (21) 479-0288
tel/fax: +381 (21) 479-0289
e-mail: eurckant@eunet.yu




Vodeni lakovi se posled-
njih nekoliko godina sve vise
upotrebljavaju u povrsinskoj
obradi namestaja, pre svega
zato $to je poboljsan njihov
kvalitet, ali i zbog potrebe da
se smanji opasnost od zagadi-
vanja radne sredine i zastiti
zdravlje radnika. Skoro je sa-
svim sigurno da ce njihov raz-
voj i upotreba u bliskoj bu-
ducdnosti biti sve veca.

Velika paznja koja se po-
klanja ovim proizvodima, kao
resenju problema zagadiva-
nja okoline, sigurno je dovela
do prevelikih ocekivanja od
njihovih tehnickih svojstava,
istovremeno navodeci neke
proizvodace da na trziste pla-
siraju jos uvek neusavrsene
lakove. Na ovaj nacin stvore-
ni su problemi koji su jos vise
uvecali nepoverenje korisnika
prema ovoj novoj tehnologiji.

Jos uvek su aktuelni pro-
blemi vezani za vreme suse-
nja vodenih lakova, koje je

Povrsinska obrada

jos uvek duze nego kod lako-
va baziranih na rastvaracima,
zatim problemi sa viSim cena-
ma (posebno vazan problem
u industrijskoj proizvodnji) i
pripremanjem povrsine, a sve
to uz zavrsni izgled obrade-
nih finalnih proizvoda, koji
jos uvek nisu istog kvaliteta
kao proizvodi obradeni lako-
vima sa rastvaracima. Ostaje
c¢injenica da je u malim i sred-
njim firmama, gde se potreba
da se radi u skladu sa propisi-
ma o emisiji procenjuje za-
jedno sa uticajem na okolinu
i toksicnost, njihova primena
bez sumnje opravdana. Da-
nas mnoge firme ceo ciklus
lakiranja namestaja obavljaju
proizvodima baziranim na
vodi, i to uz veoma zadovo-

ljavajuce rezultate, a njihov
broj je iz dana u dan sve veci.

Uzrocnik loseg rezultata,
koji je kod nekih korisnika
izazvao nepoverenje prema
vodenim lakovima, ¢esto se
ne moze pripisati samo proiz-
vodu, vec i nepravilnom naci-
nu upotrebe. Problem se mo-
ze kriti u nedovoljnom po-
znavanju tehnickih svojstava
proizvoda, zbog ¢ega su re-
zultati losiji od ocekivanih.

Kako bismo ovo bolje ob-
jasnili, dajemo kratak pregled
osnovnih prednosti i nedosta-
taka vodenih lakova, u pore-
denju sa konvencionalnim
poliuretanskim lakovima, uz
napomenu da je stopa razvo-
ja u ovoj oblasti tehnologije
vrlo visoka, tako da ¢e mnogi

od navedenih nedostataka
uskoro biti otklonjeni.

KAKO DA PRAVILNO
KORISTITE VODENE
LAKOVE

Vec smo pomenuli da se
ceo proces rada mora izmeni-
ti i prilagoditi novim zahtevi-
ma kada radite sa vodenim
lakovima.

Sada ¢emo detaljnije opi-
sati nekoliko osnovnih faza
povrsinske obrade obrade.

Furniranje

Furniranje se mora oba-
vljati uz veliku paznju. Ako
furnir na nekom mestu nije
dobro zalepljen za podlogu,

DRVO IMA DUSU,

MI MU DAJEMO ZIVOT

Autor: Quinto Pieri, Regionalni menadZer izvoza

Nova generacija poliuretanskih proizvo-
da je razvijena u skladu sa najstroZijim
propisima Evropske Unije kada se radi o
sigurnosti na radu.

Sve poliuretanske boje iz Becker Acroma
Italija su formulisane tako da obezbede
izuzetan estetski aspekt i vrlo glatku
povrsinu, uz dobru fizicko-hemijsku ot-
pornost. One se mogu koristiti za citav
dijapazon razlic¢itih artikala: namestaj,
stolice, kuhinje, stolove, vrata, kancelari-
jski namestaj i td.

Ove boje, zahvaljujuci svojoj razno-
vrsnosti, se mogu koristiti u sprezi sa
najrasirenijim sistemima za aplikaciju
koja postoje danas na trzistu.

Becker Acroma ima sopstvene tehnicke i
prodajne timove za podrsku, kako u
Svedskoj tako i u vecini zemalja u kojima
je prisutna. Ovi timovi su posebno
obuceni za reSavanje svih vasih komerci-
jalnih i tehni¢kih teskoca. Sirom celog
sveta postoji stru¢no osoblje u nasim
predstavnistvima kojem se mozete
obratiti za pomoc i savet.

Beckers
ﬂ Becker Acroma

CHISODA, DN 59 Km 8 + 550m Left
RO-307 221, TIMISOARA, ROMANIA

tel. +40 256 420320, fax. +40 256 420326
tel. (Srbija) +381 63 111 3263
office@beckeracroma.ro
www.beckeracroma.com




namestaja
vodenim lakovima

PISE: prof. dr Milan Jai¢

nakon apsorbovanja vode iz
laka, njegova zapremina ce
se povecati i dodi ¢e do stva-
ranja mehurova (kirSnera).

Ovaj fenomen je poseb-
no poznat stolarima, jer ga
izaziva i koris¢enje vodenih
bajceva, sto je danas posta-
lo praksa.

Najvise se mora paziti pri
nanosenju lepka, koji se mo-
ra ravhomerno naneti po ce-
loj povrsini. Kada je u pitanju
vrsta lepka, preporucujemo
koriscenje proizvoda koji na-
kon susenja nisu rastvorljivi u
vodi. Praksa je pokazala da
lepak klase B3 (DIN 68602) ili
D3 (EN 204) ne stvara nikakve
probleme. Kada koristite kar-
bamidni lepak, treba da
obratite paznju na sledece:

- pre koriscenja proizvoda,
proverite da li je potpuno
rastvoren i da li ima grudvica;

- ne nanosite velike koli¢ine
lepka (preporuceno: 120-130
g/m?), a svaki visak uklonite
nazubljenom lopaticom (Spa-
htlom);

- pritisak u momentu leplje-
nja ne sme biti suvise nizak
(preporuceno: 2-6 kg/cm?).
Male nerastvorene gru-
dvice lepka ispod povrsine
furnira izgledace kao bele,
neprovidne mrlje u laku. U
svakom slucaju, posto sve
greske u lepljenju postaju jos
vidljivije kada se koriste vo-
deni lakovi, neophodno je da
se dosledno pridrzavate pre-
poruka datih u tehnickom
uputstvu za upotrebljeni le-
pak, a koje se odnose na raz-
redivanje, vreme presovanja i
temperaturu, kako bi postigli
najbolje moguce rezultate.

Okretanje adhezivnog pa-
pira za spajanje furnira ka
podlozi se ne preporucuje,
jer bi se on mogao “videti”
posle zavrsenog lakiranja. Bo-
lje je koristiti topljivi konac.
Ako ga stavljate ispod furni-
ra, uverite se da se potpuno
istopio tokom faze presova-
nja, jer ¢e se u suprotnom po

naca u povrsinu, umesto do
njihovog uklanjanja. Kada
utisnuta vlakanca dodu u
dodir sa vodom iz laka, drve-
nasta vlakanca poprimice
svoju nekadasnju zapreminu.
U tom slucaju, pore tvrdog,
odnosno vene mekog drveta
podici ce se zajedno sa povr-
sinskim vlakancima.

njem"”) i stvaranjem 3ara ko-
je podsecaju na strukturu
mermera. Ovaj fenomen po-
tamno drvo koristi tamni ba-
jc ili ako lak curi. Kapljice ko-
je cure ce izgledati tamnije
od ostalog laka, a ta greska
se teSko popravlja. Na trzistu
se mogu naci i vodeni bajce-

Prednosti i nedostaci vodenih lakova u poredenju sa konvencionalnim PU lakovima:

PREDNOSTI NEDOSTACI

- Emisija rastvaraca ne postoji, ili je mala

- Podnose dejstvo UV zraka
- Manje su stetni za zdravlje

- Nema fenomena spontanog sagorevanja

- Dobar ¢vrsti ostatak

- Manja upotreba rastvaraca za pranje

- Ne menjaju biju povrsine drveta

- Monokomponentni sa dibrim svojstvima
- Mesto rada je manje Stetno za zdravlje

- Pogodno radno vreme

zavrsenom lakiranju ovaj ko-
nac videti na povrsini u vidu
sjajnijeg traga.

Brusenje povrsine

U poredenju sa uobicaje-
nim lakovima baziranim na
rastvaracima, vodeni lakovi
podizu u vecoj meri vlakan-
ca sa povrsine, ¢ime povrsina
postaje hrapavija. Zbog toga
se drvo mora veoma pazljivo
brusiti papirom sa finijim zr-
nom (N°120-N°180), pri ce-
mu se ne sme vrsiti preveliki
pritisak.

Kada se hrapava povrsi-
na brusi masinski (npr. usko-
tra¢nom brusilicom), preko-
merno spustanje brusne tra-
ke uz preveliku brzinu rada
i/ili istroSeni brusni papir
dovesce do utiskivanja vlaka-

Autor ovog teksta je redovni profesor
na Sumarskom fakultetu u Beogradu

jul 2008.

- Mogu da podignu vlakanca drveta
- Povriina se manje vlazi

- Relativno visoka najniza tacka stavranje

filma - MFP (minimum filming point)

- Visa cena

- Manja hemijska otpornost
- Teskoce u industijskoj primeni

- Sporije se suse na niskim temperaturama i/ili

pri visokoj relativnoj vlaznosti vazduha

Najuspesnija tehnika za
otklanjanje ovog problema
je da okvasite drvo pre nego
Sto ga brusite. Tako ce se
vlakanca podici pre faze pri-
preme hrapave povrsine bru-
Senjem, tako da ce drvo biti
uspesno izlakirano, bez ika-
kvih naknadnih promena.

Vrste drveta cije su povr-
Sine i pore posebno sklone
podizanju su hrast i kesten, i
to posebno na ivicama i me-
stima rezanja. Ovde je kvase-
nje drveta pre faze brusenja
od posebnog znacaja.

Bajcovanje drveta

Kada bajcujete drvo,
uvek se morate uveriti da je
bajc kompatibilan sa vode-
nim lakom. Bajc baziran na
rastvarac¢ima skoro nikada
ne stvara probleme, a vodeni
bajcevi se mogu rastvoriti i
pomesati sa lakom, $to rezul-
tira “krvarenjem” (“kaplja-

vi koji se ne mogu lakirati
vodenim lakovima, $to uvek
treba proveriti u tehnickom
uputstvu proizvoda ili kod
proizvodaca. Ako do ovakvih
informacija ne mozete da
dodete, svojstva bajca moze-
te isprobati na komadu drve-
ta iste vrste koju planirate
da koristite.

Vodeni lakovi u manjoj
meri ,ozivljavaju” drvo od
lakova baziranih na rastvara-
¢ima. Ovaj efekat je posebno
pozeljan na svetlim vrstama
drveta, dok ¢e tamno drvo
(orah, mahagoni, itd.) izgle-
dati tamnije i sivkasto. Proiz-
vodaci premaza pazljivo pro-
ucavaju ovaj fenomen, i ve-
rujemo da ce se taj nedosta-
tak u velikoj meri ublaziti u
bliskoj buducnosti. Kako tre-
nutno stvari stoje, tamno dr-
vo se mora ili bajcovati ili se
zavrsni premaz mora blago
obojiti transparentnom pa-
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stom u boji. Blagim boje-
njem zavrsnog sloja laka ¢ak
i tamne vrste drveta ce ,0zi-
veti” slicno nacinu na koji
,ozive" kada koristite lakove
sa rastvaracima.

Promene prirodne
boje drveta

Kada neke odredene vr-
ste drveta, kao Sto su hrast i
jasen, lakirate vodenim lako-
vima, neke od supstanci u
samom drvetu mogu da pro-
mene svoju boju, ¢ime ce se
promeniti i obojenost drve-
ta. Ovaj fenomen je posebno
vidljiv kada se ove vrste dr-
veta lakiraju bez prethod-
nog bajcovanja. Bajcovanjem
¢e ovaj nedostatak postati
prakti¢no neprimetan, dok
ce hrast pozeleneti, a jasen
(posebno ako sadrzi visok
procenat tanina) postati bra-
onkast, kada se direktno na
drvo nanese transparentni
bezbojni lak. Zato je za ove
vrste drveta neophodno da
prvo nanesete odredene pro-
izvode koji neutralisu ovakve
supstance, ili mozete da izvr-

Site izbeljivanje. U svakom
slu¢aju, nanosenje vodonik
superoksida (H202) 30%-tne
koncentracije pre lakiranja
resice sve probleme.

Druge vrste drveta, kao
nprimer mahagoni, koji moze
da bledi kada je izloZen sve-
tlu ili treSnja koja, s druge
strane, moze da potamni,
mogu da ubrzaju prirodno
menjanje svoje boje ako se
lakiraju proizvodima rastvor-
ljivim u vodi. Sli¢no kao u
prethodnom slucaju, ovaj
problem mozete resiti blagim
bajcovanjem povrsine. Treba
zapamtiti da praktikovanje
blagog bajcovanja povrsine,
cak i onih predmeta ciju pri-
rodnu boju zelimo da zadrzi-
mo, ¢ini prirodnu boju drveta
otpornijom na negativno dej-
stvo svetlosti, a povrSinu ma-
nje podloznom promenama
do kojih vremenom dolazi.

Difuzija bojenih
materija iz drveta u lak

Kada na drvetu sa prili¢-
no tamnom prirodnom bo-
jom koristite vodene lakove,

na povrsini se mogu pojaviti
obojene sare. Ovaj fenomen
se posebno vidi ako koristite
beli lak, a prakti¢no je nepri-
metan ako su boje jace.
Uzrok ove pojave se krije u
posebnim pigmentima drve-
ta koji se rastvaraju u vodi,
$to znaci da se mogu rastvo-
riti i u vodi laka.

U ovom slucaju, oni ce
poceti da se razlivaju po po-
vriini zajedno sa vodom koja
je izdvojena iz filma, sto ce
dovesti do stvaranja mrlja,
cak i nekoliko dana posle za-
vrsenog lakiranja. Ovaj pro-
blem ne mozete resiti nano-
Senjem drugog sloja laka za-
to sto ce supstance rastvorlji-
ve u vodi ponovo izbiti na
povrsinu, mada u manjoj
meri. Kada drvo morate da
lakirate u izrazenom prirod-
nom tonu, preporucujemo
da pazljivo izvrsite svaku fa-
zu ciklusa bojenja, da koristi-
te specijalne izolatore ili da
izbelite drvo pre lakiranja.

Obojavanje egzota
i tropskih vrsta drveta

Neke vrste drveta, kao
nprimer iroko, mogu da sadr-
ze velike koli¢ine masti i/ili ki-
selih supstanci koje sprecava-
ju pravilno prijanjanje filma
i/ili donose izmene u procesu
stvaranja filma, stvarajuci ne-
dovoljno transparentan film
sa losim tehnickim svojstvima.
Zato vam preporucujemo da
se prethodno konsultujete sa
proizvodacem ili distribute-
rom laka.

Oprema za nanosenje

Kada se koriste vodeni
lakovi, preporucuje se kori-
$¢enje opreme od nerdaju-
ceg Celika. U praksi se obic-
no koristi ista oprema kao i
za lakove sa rastvaracima, ali
se ona u ovom slucaju mora
odmah ocistiti acetonom da
ne bi doslo do stvaranja rde.
Ako radite sa airless pum-
pom, ne preporucuje se da
koristite istu pumpu za obe
vrste laka. Posto ove dve vr-
ste proizvoda nisu kompati-
bilne, moze doc¢i do velikih
problema ako se oprema ne
odisti pazljivo i potpuno.

Kompleti alata

za drveni prozor,
prozor drvo-aluminijum
i vrata
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Ako se pumpa ne moze za-
meniti, a koristite proizvode
bazirane na vodi, preporucu-
je se koris¢enje razlicitih cevi
i pistolja za rasprsivanje za
vodene i konvencionalne
proizvode.

Kada korisnik prelazi sa
laka sa rastvaracima na vo-
dene lakove, pumpe se mo-
raju ocistiti: ispiranjem proiz-
vodom za pranje; pranjem
acetonom i pranjem vodom.

Vazno je da navedeni re-
dosled radnji pratite, jer je
aceton kompatibilan i sa
proizvodom za pranje i sa
vodom, tako da ¢e oprema
biti savrSseno ociscena.

Kada sa vodenih lakova
prelazite na lakove sa rastva-
racima, primenite obrnuti re-
dosled: pranje vodom; pra-
nje acetonom; ispiranje pro-
izvodom za pranje.

Koris¢cenjem vodenih la-
kova u kabinama za prskanje
otklonicete problem pojave
spontanog sagorevanja pra-
sine laka, koji je uticao na
postavljanja proreza za ras-
prsivanje vode u ovim kabi-
nama. Najveci broj pozara u
stolarskim radionicama na-
staje zbog snazne oksidacije
prasine nastale brusenjem
odredenih vrsta lakova ili
zbog prasine laka u filterima
kabine, $to moze da dovede
do spontanog sagorevanja.

Problemi ove vrste se ne
javljaju kod vodenih lakova,
tako da se mogu koristiti i
kabine sa suvim i sa vodenim
filtiranjem. Medutim, vazno
je upamtiti da se, posto je
vodeni lak rastvorljiv u vodi,
on odmah vezuje sa vodom
u kabini, tako da je proces
flokulacije komplikovaniji
nego kod lakova sa rastvara-
¢ima. Zbog ovog i jos nekih
razloga koji poticu od cinje-
nice da je koriscenje kabina
sa vodom skuplje, opravda-
nije je koristiti suve kabine
ako se svakodnevno trosi
najvise 100 kilograma laka.

Na kraju, zapamtite da
se vodeni lakovi ponasaju
kao polarne tec¢nosti i zato
na sasvim drugaciji nacin od
lakova sa rastvaracima kada
je u pitanju indukcija elek-
trostatickog naboja na mole-
kulima. Tako elektrostaticki
sistemi za lakiranje dizajnira-
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ni za nanosenje lakova sa
rastvara¢ima nece moci da
rade sa vodenim lakovima
bez znacajnih modifikacija i
podesavanja.

Parametri za nanosenje
vodenih lakova

Ako lak nanosite pisto-
ljem za rasprsivanje, za
transparentni lak se prepo-
rucuje dizna od 1,8 mm, a
za pigmentirane lakove di-
zna od 2,0 mm. Pritisak ras-
prsivanja mora biti izmedu
3,0 i 4,0 bara (atmosfera).

Ako se lak nanosi bezva-
zdusnom pumpom (airless),
koristite se dizne od 0,23-
0,33 mm (0,09-0,011 inca),
sa pritiskom laka od 100-
120 bara.

Ako se koristi oprema za
prskanje sa airmix-om, priti-
sak pomocnog atomiziraju-
¢eg vazduha mora biti 1,0-
2,0 bara, a pritisak laka se
moze smanjiti na 20-30 bara.

Naravno, ova informacija
ima opsti karakter i mora se
uporediti sa informacijama
datim u tehnickim uputstvi-
ma za razlicite proizvode.

Kod airless prskanja od
velike pomodi je koriscenje
predrasprsivaca. On omogu-
cava da lak moze odli¢no da
se rasprsi ¢ak i na niskim
pritiscima, uz primetnu
ustedu materijala. Njego-
vom upotrebom se dobija
“meksi” mlaz bez krajeva
na kojima je lak jace nanet.
Stvaranjem manjih kapljica
predrasprsiva¢ smanjuje ko-
li¢cinu vazduha u filmu, tako
da je i transparentnost veca.

Kada se lak nanosi na
sobnoj temperaturi (na
hladno) temperatura laka
mora biti 25-30°C. Tako ce
viskoznost smese biti manja,
i necete morati da je razre-
dujete sa vodom, koja na ni-
skim temperaturama tesko
isparava, ¢ime se produzava
vreme potrebno za susenje i
povecava rizik od “curenja”.
Vodene lakove mozete raz-
rediti samo vodom. Za razli-
ku od konvencionalnih lako-
va, ovde nema brzih razre-
divaca koji u kriti¢nim uslo-
vima temperature skracuju
vreme susenja laka sa ras-
tvarac¢ima. Da bi umanijili
probleme kada je hladno

vreme, preporucujemo da se
lak drzi (lageruje) u zagreja-
noj prostoriji, barem nepo-
sredno pre njegovog nano-
Senja.

Ako Zelite da lak nanese-
te na optimalan nacin, uvek
mozete da koristite predgre-
ja¢, koji je smesten izmedu
pumpe i pistolja za prskanje.
Na ovaj nacin lak ce se za-
grejati pre nego $to dode do
povriine obradka. Predgre-
ja¢ mora biti podesen na
temperaturu od 25-35°C.
Susenje

Velika vlaZznost vazduha
(vise od 60%) i temperatura
niza od 15°C vidno usporava
proces susenja, sto za posle-
dicu ima formiranje filma sa
loSom hemijskom i mehanic¢-
kom otpornoscu. U fazi su-
Senja vazno mesto zauzima
cirkulacija vazduha, jer ona
podstice isparavanje vode.
Nas savet je da u prostorija-
ma za susenje uvek napravi-
te blagu cirkulaciju vazdu-
ha. Optimalni uslovi su stvo-
reni kada vazduh nije vla-
zan i kada ima temperaturu
od 20-35°C.

Ako proizvode susite to-
plim vazduhom, oni se mo-
raju ohladiti pre odlaganja,
kako se ne bi zalepili jedan
za drugi. Ipak, temperatura
u prostorijama za susenje
nikada ne sme da padne is-
pod 10-15°C. Povrsinu polica
na koje cete staviti lakirane
predmete nemojte pokrivati
vinilhloridnom folijom
(PVQ), jer PVC reaguje sa la-
kom, zbog ¢ega ona postaje
meksa i ostavlja tragove na
povrsini. Polietilen je mate-
rijal sa kojim necete imati
nikakvih problema.

Meduslojno
brusenje laka

Za brusenje izmedu pr-
vog i sledeceg nanosa laka
koristite brusni papir granu-
lacije N°240-N°320. Mnogi
vodeni lakovi su termopla-
sti¢ni i na povecanoj tempe-
raturi postaju meksi.

Ova ¢injenica se mora
uzeti u obzir kada se brusi.
Morate spreciti razvijanje
prevelike toplote, koja na-
staje zbog prevelikog priti-
ska ili velike brzine bruse-

nja. Preporucena brzina
brusenja za ovu vrstu laka je
izmedu 3-5 m/s. Kada se raz-
vije prevelika toplota, prasi-
na nastala tokom brusenja
se topi i mesa sa brusnim
papirom. Posto vise nema
ostru povrsinu, brusni papir
¢e umesto uklanjanja viska
materijala izglacati povrsi-
nu, zbog cega ce slede¢i sloj
laka tesko prijanjati. Iz istog
razloga, preporucujemo da
kod brusenja vodenih lako-
va izbegavate brusne cetke
(“Scotch Brite” ili “Bear-
tex”). Na trzistu se moze na-
¢i brusni papir koji je napra-
vljen specijalno za vodene
lakove. U svakom slucaju,
abrazivna zrna moraju biti
slobodno posuta po papiru,
kako bi brusna prasina laka
mogla lako da otpadne.

Ciscenje alata
za lakiranje

Cim zavrsite odredeni
posao alat morate oprati,
po mogudstvu mlakom vo-
dom, jer je njena moc ras-
tvaranja veca nego sto je to
slu¢aj sa hladnom vodom.
Prljavu vodu od pranja ne
smete da prospete u kanali-
zaciju. Voda za pranje se
mora drzati u buradima u
koje cete dodati flokulant.
Flokulant je hemijsko jedi-
njenje sposobno da promeni
hemijsko-fizicku prirodu
molekula laka, koji ce onda
izgubiti svoju rastvorljivost
u vodi i formirati gomilice
koji ¢e se podici na povrsinu
ili nataloziti na dnu. Posto
ove gomilice uklonite, bistra
voda se moze ponovo kori-
stiti za pranje.

Sama voda obi¢no ne
moze da potpuno ispere
ostatke laka sa opreme. Za-
to treba povremeno da ko-
ristite deterdZzente posebno
napravljene za proizvode
rastvorljive u vodi. Za vode-
ne proizvode se ne mogu
koristiti uobicajeni rastvara-
¢i za pranje koji se koriste
za konvencionalne lakove,
jer ce se promeniti priroda
molekula, $to ce dovesti do
stvaranja “gela” koga je te-
sko eliminisati. m
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veta primenjuju se vec vekovima.

Klasi¢ni primeri su ¢camci i brodovi,
burad, razne posude, delovi muzickih
instrumenata. Tehnike savijanja drveta
koristile su se u Evropi jo$ u srednjem
veku za savijanje delova stolica. Danas
postoje mnoge konstrukcije stolica sa
savijanim elementima cija kvalitetna
proizvodnja postaje sve vaznija.

N ke tehnike savijanja masivnog dr-

Metod savijanja lameliranog drveta
sastoji se u presovanju furnira obleplje-
nih lepkom u posebno izradenom kalu-
pu. Za razliku od tehnike savijanja ma-
sivnog drveta, kod savijanja laminata,
proizvod se moze savijati u vise ravni,
odmah ima odgovarajucu cvrstocu i, sto
je najvaznije, gotovo da nema povratne
deformacije po vadenju iz kalupa. Kako
je u lameliranom drvetu prisutna velika
koli¢ina lepka, neophodno ga je osusiti
pre vadenja iz kalupa.

Bez obzira na primenjeni metod sa-
vijanja drveta, potrebno je povecati pla-
sticnost materijala, odnosno njegovu
sposobnost da zadrzi deformaciju (ob-
lik) koji mu je dat tehnikom savijanja.

Pojam plastifikacije drveta

Drvo se satoji od raznih gradivnih
elemenata-celija. Osnovno svojstvo ko-
je daje nekoj vrsti drveta odredene ka-
rakteristike je grada i struktura celij-
skog zida. Struktura celijskog zida dr-
veta je sli¢na strukturi armiranog beto-
na. Slicno metalnim Sipkama u betonu
u strukturi celijskog zida nalazi se celu-
loza ¢iji se molekuli medusobno vezuju
u dugacke lance, formirajuci mikrofi-
brile kristalne strukture. Tako formira-
na kristalna resetka je ispunjena ligni-
nom, slicno armiranom betonu. Da bi
se kristalna struktura celuloze bolje
povezala sa amorfnom strukturom lig-
nina postoje i hemiceluloze. Kako su
mikrofibrili kristalnog oblika, tempera-
tura i vlaga imaju na njih manji uticaj,
dok lignin i hemiceluloza omeksavaju,
dozvoljavajudi celijskom zidu da se
kontrolisano deformise, tako da se mi-
krofibrili mogu lako pomerati. Plastic-
na svojstva drveta povecavaju se uglav-
nom izlaganjem drveta visokoj tempe-
raturi i povecanoj vlaznosti.
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Za savijanje drveta koristimo pogo-
dan materijal koji ima pravilan tok drv-
nih vlakanaca, ima visoku plasti¢nost i
nema c¢vorova i pukotina. Vrste drveta
pogodne za savijanje su hrast, javor, bu-
kva, tresnja i orah.

Tehnike plastifikacije
i savijanja drveta

Zagrevanje u metalnom kalupu je
najstariji metod zagrevanja drveta spo-
lja, u metalnom kalupu, radi savijanja.
Sastoji se iz zagrevanja, savijanja i drza-
nja u kalupu dok se drvo ne ohladi. Ovaj
metod je u industriji gotovo napusten.

Kuvanje u vodi je metod zagrevanja
drveta koji se takode danas malo koristi
za savijanje jer je drvo kasnije teze osu-
Siti zbog vode koju je upilo. Ovaj metod
se u industrijskim uslovima koristi za
plastifikaciju drveta prilikom proizvod-
nje furnira.

Parenje drveta u atmosferi zasicene
vodene pare je najzastupljeniji metod
plastifikacije drveta radi savijanja. Sa-
stoji se iz dva metoda: peranje pri ni-
skom pritisku i parenje pri visokom pri-
tisku u autoklavu. Za manje kolicine po-
godniji je metod parenja pri niskom pri-
tisku, koji je ujedno i bezbedniji. Proces
parenja pri visokom pritisku (od 3 do 7
atmosfera) je brzi i efikasniji i primere-
niji je za vece proizvodne kapacitete.

Tonetova tehnika savijanja je ¢uve-
na u proizvodniji stolica i galanterije od
savijanog drveta. Nju je ustanovio Mic-
hael Tohnet (1796-1871). Pazljivo oda-
bran materijal se najpre zagreva vode-
nom parom da bi mu se povecala pla-
sticna svojstva. Zatim se obradak savija
pomocu sine, postavlja u kalup gde po-
sle susenja zadrzava konacan oblik. To-
netova stolica postala je cuvena ne sa
stanovista tehnike savijanja, vec sa sta-
novista dizajna. Tonetova stolica je vrlo
¢vrsta, a istovremeno laka, komponente
se spajaju zavrtnjima, lako se popravlja
u slu¢aju loma. Od pocetka proizvodnje
1859. godine prodato je preko 200 mili-
ona ovih stolica.

avijanje

Hemijska plastifikacija drveta sastoji
se u izlaganju drveta hemikalijama koje
deluju na celijsku strukturu kada je drvo
vlazno. Obi¢no se koriste rastvori amoni-
jaka, natrijum hidroksid i anhidrid amo-
nijaka. Proces se obavlja na atmosfer-
skom pritisku i na sobnoj temperaturi.
Ovaj metod je pogodan za debljinu dr-
veta od 10 do 20 mm a nedostatak je
$to moze da promeni boju drveta.

Kompresiono savijanje drveta je re-
lativno nova industrijska tehnika paten-
tirana u Danskoj. Sastoji se u tome da
se drvo u posebnoj presi izlaze pritisku
uzduz vlakanaca (u smeru duzine obrat-
ka), pre samog savijanja. Ovaj metod
daje manju ¢vrstocu savijenog materija-
la u odnosu na Tonetov postupak. Kod
ovog metoda koristi se uredaj koji drzi
krajeve obratka pritegnutim, zatim se
obradak ubacuje u kanal koji ta¢no od-
govara njegovom popre¢nom preseku i
pomocu hidrauli¢nog cilindra obradak
se izlaze pritisku uzduz vlakanaca i
komprimuje za oko 10%. Vlaznost ma-
terijala treba da bude 20-30%. Posle
presovanja obradak se savija preko ka-
lupa i tako susi. Preporucljivo je da se
koristi Sina-kais$ kako bi se obradak c¢vr-
sto drzao uz kalup.

Ciklus savijanja vazdusno suvog dr-
veta (20-25% vlaznosti) pocinje dimen-
zionisanjem materijala na rendisaljci.
Materijal se zatim po odredenom rezi-
mu zagreva u autoklavu pomocu vode-
ne pare. Tako zagrejan materijal se izla-
Ze pritisku uzduz vlakanaca u posebnoj
hidrauli¢noj presi. Primenom pritiska,
stvaraju se nabori u celijskom zidu koji
omogucavaju savijanje c¢ak i u hladnom
stanju. Zatim susenjem u tako savije-
nom stanju, do vlaznosti 7-8% materijal
poprima konacan oblik.

Iz tako visokokomprimovanog su-
vog materijala mogu se praviti trake-ta-
nji ili deblji furniri za kantovanje ploca-
stog namestaja i savitljive delove masiv-
nog namestaja. Prednosti ove tehnolo-
gije su u tome sto se materijal moze
skaldistiti, a da odrzi savitljivost, moze
se seci, tokariti i brusiti pre savijanja,
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masivnog drveta

PISE: prof. dr Vladislav Zdravkovic

sto znatno pojednostavljuje i pojeftinju-
je proizvodnju.

Hladno savijanje se vrsi bez zagre-
vanja, samo potapanjem drveta u vodu,
¢ime se povecava njegova plasti¢nost.
Ovaj metod se koristio za savijanje ne-
kih delova Windsor stolica i danas se
retko koristi.

Grejanje unutrasnjosti drveta mi-
krotalasima (VF grejanje) razlicitih fre-
kvencija se sve vise koristi (0 tome smo
pisali ranije). Mikrotalasi (male talasne
duzine) ponasaju se kao naizmenicna

struja stvarajuci promenljivo elektri¢cno
polje, ali visoke frekvence. Sa druge
strane, sami molekuli materijala imaju
polarne karakteristike. Ti molekuli rea-
guju na smer elektri¢cnog polja iz spo-
ljasnjeg izvora i sto je frekvencija veca,
oni sve vise vibriraju i rotiraju generi-
sudi toplotu. Voda je idealan medijum
u tom pogledu jer je gubitak energije
veliki (lako generise toplotu). Na fre-
kvencijama 10GHz, 915MHz i 2450MHz
ona pokazuje veliki gubitak energije.

jul 2008.

Grejanje drveta VF energijom iz spolja-
$njeg izvora ima prednosti nad kon-
vencionalnim nac¢inima grejanja jer br-
zo greje unutrasnjost drveta, znatno se
skracuje vreme zagrevanja i veliko je
iskoriscenje energije.

Metod mikrotalasnog grejanja se
najvise koristi kod izrade furnirskih ot-
presaka, naslona i sedista za stolice,
Latoflex letvica za krevete i dubokih ot-
presaka od furnira za druge namene.
Snazna VF polja se koriste za kontrolisa-
no menjanje svojstava drveta, na primer
za povecanje propustljivosti drveta pre
impregnacije, susenje drveta ili pripre-
mu za savijanje.

Metod savijanja lameliranog drveta
se sastoji u lepljenju tankih slojeva drve-
ta-furnira u kalupu gde lepak otvrdnja-
va. Kod tehnike lameliranja koriste se
tanki slojevi drveta (debljine 1 mm do 5
mm) koje je lako savijati, ¢ak i pri malim
radijusima. U masovnoj proizvodniji kori-
ste se namenski pripremljeni furniri. Kod
ove tehnike se naj¢esce koriste i patrica i
matrica od razli¢itih materijala. Tehnika
lameliranja se koristi najvise kod izrade
furnirskih otpresaka sa konvencionalnim
ili VF grejanjem. Tehnika lameliranja
tankim furnirima je pogodna za izradu
prototipa jer se ne moraju praviti kom-
plikovani kalupi, vec se lepljenje moze
vrditi u improvizovanom kalupu upotre-
bom rucnih stega ili gurtni.

Oprema za savijanje drveta zavisi od
metoda savijanja koji je odabran. U slu-
caju zagrevanja parom potreban je ge-
nerator pare cije karakteristike zavise od
toga da li je u pitanju parenje pri atmos-
ferskom pritisku ili parenje pod vecim
pritiskom. Kalup se moze praviti od raz-
licitih materijala, vodootporne furnirske
ploce ili metala. Pri konstrukciji kalupa
veoma je vazno da se ukalkulise efekat
pozitivne ili negativne povratne defor-
macije koja se javlja kada se obradak iz-
vadi iz kalupa. Posle stavljanja obratka u
kalup potrebno je obezbediti sto manju
povratnu deformaciju i ocuvanje svojsta-
va materijala. Iz tog razloga obradak se
susi na visokoj temperaturi bez vadenja
iz kalupa. Tokom procesa susenja po-
trebno je osloboditi unutrasnja napreza-
nja u materijalu, stabilizovati vlaznost i
ocuvati radijus krivine koji je planiran.

Ukoliko je u pitanju kompresiono savija-
nje upotrebljava se komercijalna opre-
ma koja je patentirana.

Povratna deformacija (odstupanje
od planiranog oblika i dimenzija obrat-
ka posle vadenja iz kalupa) zavisi od vr-
ste upotrebljenog materijala, rezima su-
Senja materijala, zazora koji postoji iz-
medu kalupa i samog materijala. Svaka-
ko je poZeljno da povratna deformacija
bude $to manija, a to se postize pazlji-
vim susenjem materijala dok je jos u ka-
lupu, kako bi se sto vise smanjila unu-
trasnja naprezanja u materijalu.

Zakljucak

lako je tehnika savijanja drveta po-
znata od davnina, ona i danas ima svoje
mesto u proizvodnji rukohvata za ste-
penista, zakrivljenih prozorskih ramova
i ramova za vrata, visestruko zakrivlje-
nih delova za stolice, stolove i krevete,
za kantovanje plo¢astog namestaja de-
belim furnirom, izradu drvenih ¢amaca,
buradi, sportske opreme i cak muzickih
instrumenta.

Polja primene su Siroka, a paralelno
sa tim se razvijaju nove tehnike koje
omogucavaju izradu do sada nezamisli-
vih 3D formi. Ovo moze da bude izazov
za dizajnere da osmisle primenu zakri-
vljenih formi u izradi namestaja.

Nadamo se da smo ovim ¢lankom
dali makar mali doprinos siroj primeni
tehnika savijanja drveta. m
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U Beogradu je polovi-
nom aprila ove godine odr-
zan 34. medunarodni sajam
gradevinarstva, na kome su
ucestvovala 723 domaca i
345 inostrana izlagaca iz 31
zemlje Evrope, Azije i Ameri-
ke. lzuzetno zapazen nastup
na ovoj manifestaciji imalo
je preduzece ZIDAR iz Nego-
tina, gde je dominirao prika-
zani program vrata i prozora
proizvedenih u fabrici
NASA SKOLA iz Obrenovca...
Velikom broju nasih ¢italaca
je poznato da jo$ od 1955.
godine u Obrenovcu postoji
Industrija skolskog namesta-
ja NASA SKOLA, koja je, na
prostorima bivse Jugoslavije,
bila vodedi proizvodac sklol-
skog namestaja. Sa raspa-
dom zemlje, suzenim trzi-
$tem i drustvenom krizom,
obrenovacki proizvodac skol-
skog namestaja je tavorio i
postepeno tonuo u proble-
me. A onda se, uz promenu
vlasnicke strukture i ¢injeni-
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NASA SKOLA Obrenovac

Uspeh je posiedica dobro

Tradicionalni proizvodac $kolskog namestaja NASA SKOLA danas
uspesno proizvodi gradevinsku stolariju, bavi se uredenjem
enterijera i proizvodnjom kancelarijskog namestaja.

cu da je vecinski vlasnik NA-
SE SKOLE postalo preduzece
ZIDAR iz Negotina, situacija
bitno promenila.

Usledile su investicije,
inoviran je i proSiren proiz-
vodni program, a na celo
predizeca je dosla Milica Si-
mic¢. Na ovom prostoru je
retkost da Zena rukovodi dr-
vopreradivackim preduze-
¢em, ali je ta ¢injenica, uz
sve spomenute, izgleda, bila

klju¢na za izuzetan razvoj i
napredak preduzeca NASA
SKOLA.

- Milica je, kako kazu
njeni saradnici, ZENA ZMAJ.
Odluc¢na je, energi¢na, radna
i pravedna. Ima izuzetne or-
ganizacione sposobnosti i
energiju koju je uspela pre-
neti na sve zaposlene. Nista
joj nije tesko i stigne na sva-
ko mesto, u svaki deo proiz-
vodnje i na svako gradiliste. |
jos na Stiklama, dodaju po-
nosno.

A Milica Simi¢ prica kako
je 2004. godine firma ZIDAR
postala vecinski vlasnik pred-
uzeca NASA SKOLA.

- Uz znatne investicije u
tehnoloski proces, nove linije
i masine, zadrzali smo posto-
jeci program proizvodnje, ali
smo ga znatno inovirali i
prosirili. Uz proizvodnju
$kolskog namestaja NASA
SKOLA danas proizvodi kan-
celarijski namestaj, bavi se

uredenjem enterijera i proiz-
vodnjom gradevinske stolari-
je. Mi uglavmom proizvodi-
mo velike serije, opremamo
velike objekte i cesto prati-
mo naseg vlasnika, dakle,
stolarijom opremamo objek-
te koje gradi ZIDAR. Tehno-
loski se usavrsavamo, a radili
smo nekoliko znacajnih
objekata u polistrukturalnoj
fasadi koja se radi od lameli-
ranih vertikalnih i horizon-
talnih drvenih elemenata je-
le i smrce ili drugog drveta.
Drveni profili se medusobno
spajaju, a sa spoljasnje stra-
ne oblazu aluminijumskim
profilima po sistemu ZIDAR,
koji se spajaju u nosecu kon-
strukciju — objasnjava direk-
torka Milica Simic.

Nova zgrada firme LOZ
u Simanovcima je jedan od
objekata gde je NASA SKO-
LA uz gradevinsku stolariju
radila polustrukturalnu fa-
sadu, a od objekata koje
ova firma trenutno radi bit-
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Milica Simi¢, direktor
preduzeca NASA SKOLA iz Obrenovca

no je istaci skole u UzZicu i
Kraljevu gde se radi fasad-
na stolarija. S obzirom da
su ovi objekti pod zastitom,
mora se ispostovati auten-
ti¢nost njihovog prvobitnog
izgleda. Bilo je takode zah-
tevno i opremanje METALS
BANKE u Kladovu i Negoti-
nu gde se uz drvo koristio
inoks, mermer, staklo...

- Tradicionalna proiz-
vodnja $kolskog namestaja,
uz istinsko zadovoljstvo, je
velika odgovornost. Tu mo-
ramo voditi ra¢una o svim
tehnickim i higijenskim pro-
pisima, zatim o standardi-
ma koji se odnose na velici-
ne i materijale, na boju i
druge zahteve koji ¢e omo-
guciti izvodenje kvelitetne
nastave. Danas nudimo kre-
ativniji nacin opremanja
$kola i ostavljamo moguc-
nost da skola ima svoje zah-
teve i ideje koje smo mi, u
preduzecu NASA SKOLA, u
stanju da realizujemo. Za
mlade novog milenijuma

pravimo ucionice, kabinete
i ostale skolske prostorije c¢i-
ji ambijent odise mastovito-
$¢u enterijera razlicitih bo-
ja. Cinjenica da je preko 50
generacija svoje skolske da-
ne provelo u nasim klupa-
ma i stolicama je veliki po-
nos, ali i obaveza, kaze Mi-
lica Simic.

U ovoj firmi s ponosom
pokazuju svoje proizvodne
pogone i program savreme-
ne proizvodnje gradevinske
stolarije od kvalitetnog dr-
veta jele, smrce i hrasta po
sistemu Euronorm 2000,
gde na potpuno automati-
zovanim masinama proizvo-
de prozore sa izoterm sta-
klom; zatim balkonska, ula-
zna i sobna vrata u stan-
dardnim dimenzijama ili po
zelji kupca, finalno oboje-
nim akrilnim bojama na vo-
denoj bazi (ekoloske boje).

- Sva gradevinska stola-
rija je okovana najmoderni-
jim uvoznim okovima koji
su garancija besprekornog

Industrija $kolskog namestaja NASA SKOLA
11500 OBRENOVAC, Cara Lazara 14
tel. 011 8721-521, 8721-507, 8721-258

fax: 011 8722-120

e-mail: office@nasaskola.co.yu

www.nasaskola.co.yu
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funkcionisanja i trajnosti.
Takode, proizvodimo prozo-
re i balkonska vrata u kom-
binaciji drvo-aluminijum.
Aluminijumska obloga se
ugraduje u Zeljenim bojama
i nijansama, cetvrtastog ili
zaobljenog profila... Proiz-
vodimo sve moguce vrste
vrata: duplosperovana, fur-
nirana, zatim medijapan
vrata i vrata od punog dr-
veta, a koristimo camovinu,
hrast, mahagoni. U nasem
programu je takode proiz-
vodnja duplosperovanih
vrata, obloZzenih melamin-
skom folijom u prirodnim
bojama drveta i bojama po
RAL tonskoj karti. Taj pro-
gram smo nazvali VS EKO-
NOMIK - objasnjava direk-
torka Milica Simic. — Radi se
o vratima koja je lako odr-
Zavati, a cene su izuzetno
povoljne. Inace nasa orijen-

tacija je izvoz, a nastup na
sajmu je uvek prilika za
sklapanje novih poslova.

- Nasi kapaciteti su
ogromni, masine savreme-
ne, a proces proizvodnje
automatizovan. Nije nam
sporna nikakva serija. Mi
imamo velike mogucnosti,
dobro osmisljen proizvodni
program i kvalitetan proiz-
vod. Planiramo i radimo si-
stematski, a uspeh je posle-
dica svakog dobro obavlje-
nog posla - kaze direktorka
Milica Simic.

Danas je ocigledno da je
NASA SKOLA jedan od ret-
kih primera uspesno obavlje-
ne privatizacije u nasoj ze-
mlji. Negotinski ZIDAR je ov-
de investirao ozbiljna sred-
stva u masine i tehnolosko
proces, ali i u kadrove, tako
da solidna ekspanzija ovog
kolektiva nije slucajna. m
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LAMELIRANI ELEMENTI )
ZA GRADEVINSKU STOLARIJU | NAMESTA]

Uz proizvodnju gradevinske
stolarije, prozora i vrata,

fima EUROFALC PLUS proizvodi
plode od topole, drvenu
ambalazu i elemente za palete.
MNajnovije u ponudi:

lamelirani elementi

za gradevinsku stolariju

i namestaj.

GRADEVINSKA STOLARIA, OPREMANJE LOKALA | STAMBENOG PROSTORA
VELEPRODAJA, MALOPRODAJA, gradevinski materijal, okovi, prozori, vrata




Vet godinama firma Baschild je poznata na trzistu kao neko ko
nudi komore za susenje visokog tehnoloskog nivoa. Samo proizvod
koji ima zagarantovane karakteristike, pouzdanost i trajnost tokom
vremena omogucuije bolje | brze susenje uz manje troskove.

Predstavnik za Srbiju i Crnu Goru - Dipl. ing. Sinfsa Nikov
fax: +381 (0)11 2492104 - GSM: +387 (0)63 7696134 - e-mail: s.nikowv@baschild.it

DRYING TECHNOLOGIES

www.baschild.it




AKON samita o klima-
N tskim promenama 2007.

godine, klimatske pro-
mene su postale tema koja se
globalno razmatra. lako eks-
perti raspravljaju da li su pro-
mene dugorocna fikcija ili
stvarnost, mi danas jasno
osecamo promene u klimi.

U globalnim razmerama
ljudi se suocavaju sa jakim ki-
$nim padavinama, poplava-
ma, olujnim vetrovima, eks-
tremnim temperaturama i
periodima suse. Politicari su
uvideli alarmantnu situaciju i
shodno tome i reaguju. For-
mulisani su jasni ciljevi za bu-
ducnost, iako to moze biti
deo taktike politickog pozici-
oniranja.

U gradevinskoj industriji
postoje Zustre javne debate,
da li, nakon odobrenja Propi-
sa o oCuvanju energije (EnEv
2006.) koji je tek stupio na
snagu, potrebe termalne izo-
lacije treba povecati za jos
30%. Ova diskusija se vodi
pod radnim naslovom EnEv

2008. Cinjenica je da ova, vec¢
stroga pravila, treba da po-
stanu jos strozija do 2012.
godine, ali je pitanje da li ce
ovi standardi biti uspostavlje-
ni u Evropi.

Posledice
po industriju

Jasno je da klimatske
promene imaju veliki uticaj
na trzista prozora, fasada i
vrata. U Nemackoj se, napri-
mer, vise od 40% proizvede-
ne energije trosi za grejanje
i ventilaciju stambenih obje-
kata, a toplotni gubici kroz
prozore, vrata i fasade izno-
se 30%.

\

PROZORI, FASADE

Polrodnja laploing
energije kWwh/m'god
& 100

1995 2002

2007 2008 2012

Slika 1. Smanjenje potro3nje toplotne energije kWh/m2 godisnje za stan
u periodu od 1995. do 2012. godine

Zato se najvazniji zadaci i
ciljevi nemacke industrije
mogu lako identifikovati:

® Verovatno je da cemo
se suociti sa jos stroZijim zah-

\ T Y,
spoljainja + unutragnja « halkul}) klizng
. y

g

P

drvo - drvo = dryo - aluminijum

tevima prenosa toplotne
energije (U-vrednost) nasih
gradevinskih komponenti.
Ciljna U (k) vrednost je izme-
du0,8i 1,2 W/m2 K.

L] ] e
podromanija

SOKOLAC Bosna i Hercegovina

Tel: +387 (0) 57/447-972, 447-352
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| KLIMATSKE PROMENE

IZAZOVI | PERSPEKTIVE

PISE: prof. dr Dragan Skobalj

Diskusije o o¢uvanju energije, poboljsanju gradevina i obnovi nude idealne mogu¢nosti
za osvajanje veceqg dela trzista kroz ekonomicne proizvode sa dobrim performansama.

¢ Ventilacioni toplotni
gubici, koji u poredenju sa
transmisionim toplotnim gu-
bicima znatno rastu, moraju
biti smanjeni koliko god je to
moguce.

e Efektivni sistemi za za-
stitu od toplote, leti bi treba-
lo da sprece trosenje drago-
cene energije za hladenje.

® Prozori i fasade moraju
da doprinesu smanjenju po-
trosnje energije.

Vise ovih zahteva je vec
uklju¢eno u tekuci EnEv i DIN
18599 (Energetska efikasnost
zgrada-racunanje mreze,
zahtevi za primarnom i final-
nom energijom za grejanje,
hladenje, ventilaciju, pripre-
mu tople vode i osvetlenje)
tako da parametri koji su ve-
zani za prozore i fasade kao
$to su osvetlenje i hladenje
mogu biti uzeti u racun kao
dodatak U (k) vrednosti.

U sektoru obnove postoji
rizik da ce se diskusija oko
prozora i stakla fokusirati is-
klju¢ivo na U-vrednost, zane-
marujuci karakteristike kao
s$to su energetski dobici i po-
boljsanja.

Zbog toga, gradevinska
industrija bi trebalo da na-
glasi energetske performanse
prozora i fasada, ukljucujuci
potencijalnu energetsku do-
bit, koja treba da se izrazi ra-
zumljivim parametrom, kao
efektivna U-vrednost.

Diskusije o oc¢uvanju
energije, poboljsanju grade-
vina i obnovi nude idealne

mogucnosti za osvajanje ve-
ceg dela trzista kroz ekono-
micne proizvode sa dobrim
performansama. Vec sada,
trenutni trzisni trendovi po-
kazuju konstantno povecanje
udela “premium proizvoda”
sa karakteristikama visokih
performansi.

Komponente otpor-
ne na udare

Osim ocuvanja energije i
smanjenja emisije CO,, od ve-
like vaznosti je aspekt sigur-
nosti. Poznati istrazivaci kli-
matskih promena ocekuju da
ce se do 2050. godine klima
u Nemackoj izmeniti na sle-
dedi nacin:
¢ Dalje otopljavanje preko
cele godine sa porastom
temperature od 2,5 do 3,5 °C
sa maksimalnim zagreva-
njem koje prelazi 4 °C na ju-
gu i zimi.
¢ Padavine koje variraju po
regionima i po sezonama; zi-
mi ce se padavine povecati za
10 — 30 %, a leti ¢e se smaniji-
ti za istu koli¢inu; blaga po-
vecanja u prolece i jesen.

o Cedce i jate vremenske ne-
pogode, a narocito vruca i
suva leta, velike padavine sa
rizikom poplava zimi (i u je-
sen), moguce i leti; rizik od
oluja je tesko predvideti, ali
je malo verovatno da ce se
smanjiti.

e Uzimajuci vetar u obzir, ne
ocekuju se neka znacajnija
kretanja, cak je moguce da
zimi i leti oluje postanu rede

Autor ovog teksta je zaposlen u preduzecu VUJIC Valjevo
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Slika 2. Smanjenje koeficijenta prolaza toplote kroz prozor
od 1995. do 2012. godine

zato $to postoji tendencija
da se oluje pomere prema
polovima, ipak moramo oce-
kivati oluje i grmljavine jaceg
intenziteta.

Prozori i fasade moraju
da izdrze olujne uslove sa ja-
¢im vetrovima i jake padavi-
ne kao i moguce poplave.
Veoma je verovatno da ce
ljudi Zeleti da se zastite od
ovih rizika prozorima i vrati-
ma otpornim na katastrofe,
$to daje obilje mogucnosti za
gradevinsku industriju koja
¢e modi da ponudi optimalne
proizvode investitorima. Bez
sumnje, vazan pokretac u tr-
ziSnom segmentu ce biti in-
dustrija osiguranja, koja je
vec definisala Cetiri razlicite
klase otpornosti za rizik od
poplava.

Odrzivost

Naravno, klimatske pro-
mene ne pokrecu pitanja po-
trosnje energije zbog toplot-
nih i ventilacionih gubitaka.
Potrosnja energije i resursa

za proizvodnju prozora i vra-
ta takode postaje sve vaznija.
Pod nazivom “odrZivost” jav-
na debata se fokusira na pi-
tanja izdrzljivosti i dostupno-
sti ovih proizvoda.

Ova diskusija se proteze
od osamdesetih godina pro-
slog veka, $to je podstaklo is-
trazivanja u Institutu ift Ro-
senheim na ovu temu. U tom
kontekstu, primarno znace-
nje “odrzivosti” je definisano
aspektima ekonomicnosti,
ekologije i drustvene prihva-
tljivosti. Ekonomic¢nost i eko-
logija se odreduju pomocu
faktora: Zivotni vek, potro-
Snja energije, ouvanje ener-
gije, mogucnost reciklaze.

Preradeni standardi

Diskusija o odrzZivosti je
uticala i na proces standardi-
zacije. U raznim komitetima i
telima vode se rasprave veza-
ne za standarde sledece ge-
neracije koji bi trebalo da
ukljuce ¢injenice i zahteve
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koje se odnose na odrzivost
nasih proizvoda.

Naredna runda prerade-
nih standarda proizvoda ne-
e jos reflektovati ove navo-
de, ali umesto toga ce se fo-
kusirati na odobrenje
amandmana standarda proiz-
voda za prozore.

Ovaj amandman nece
znacajnije promeniti koncept
i sadrZzaj postojeceg standar-
da EN 14351-1 ali sadrzi vise
detaljnih propisa koji su ve-
zani za najfrekventnije disku-
tovane klauzule.

Sledece povrsine su defi-
nisane u vise detalja:

Uslov (klauzula) 7 stan-
darda koji daje Pocetni tip
testiranja (ITT) i procedure
usaglasenosti koje ¢e dati vi-
e detaljnog opisivanja za-
jednickog i kaskadnog ITT i
razjasnjava opcije proizvoda-
¢a za koriscenje rezultata iz

trece ruke npr. sistem isporu-
cioca.

Adaptacija koja ce uticati
na tekuci status drugih stan-
darda tj. prezentovanje stan-
darda EN ISO 10077 - 1: 2006
"Toplotne karakteristike pro-
zora, vrata i roletni — Prora-
cun transmisionih gubitaka
energije”.

Sistemi za procenu grade-
vinskih komponenti bez te-
stiranja (CWFT metoda- “kla-
sifikacija bez daljeg testira-
nja"”) su dalje prosireni. Na
primer, amandman sadrzi
klasifikaciju propustljivosti
vazduha poznatih konstruk-
cija bez testiranja.

Metode obezbedivanja
podataka o reakciji krovnih
prozora na pozar su obja-
Snjene u detalje.

U profesionalnim krugo-
vima, postoje sada ostri suko-
bi s obzirom na reakciju na

® toplotna izolacija
@ rvubna zolacija

@ potroinja materijala
@ (rajnost

® higijena

® polrodnja energije

Druktva

Ekologija

Ekonomija

Slika 3. Energija — Ekonomija — Ekologija

tel/fax: 011/ 233-46-99, 2
www.unidas.co.yu, e-malll
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pozar prozora. Cesto se pret-
postavlja da sa ovim predme-
tom, novi setovi standarda
utvrduju nove zahteve za
prozore. Zahtevi vezani za
reakciju na pozar su inkorpo-
rirani u Standardni Gradevin-
ski Kod (MBO) i Gradevinske
regulative zemljista (LBO).

Ako ne adresiramo ove
regulatorne potrebe za pro-
zore u standardu proizvoda
EN 1435-1, bice potraznje u
Nemackoj da se ugovore do-
datne potrebe za reakciju na
pozar preko dodatnog “U
mark”, $to nece olaksati stva-
ri u praksi. Ako pogledamo
na jedno obavestenje u no-
vom Bauregelliste 2007/2 (Li-
sta Gradevinskih Pravila), vec
mozemo nadi izjave u tom
smislu. Ukoliko Evropski stan-
dardi ne budu azurirani do-
voljno brzo moguce je da “U
mark"” postane obavezan uz
CE obelezavanje.

Buducnost bez
ventilacije kroz
prozore

Novi konstrukcioni pro-
jekti u ventilacionom uzorku
su doveli do promene u gra-
devinskoj fizici, Sto je prou-
zrokovalo povecanu vlaznost
u prostorijama.

To je izazvalo dodatne di-
skusije na temu prozorske
ventilacije i provetravanja.

IzvrSena je revizija DIN
1946-6: 2006-12 “Ventilacija
i provetravanje — Deo 6: Ven-
tilacija stambenih gradevina,
karakteristike i obelezavanje,
primopredaja (sertifikovanje)
i odrzavanje”.

Zbog toga je ift Rosenhe-
im uradio istrazivacki proje-
kat koji opisuje osnovne
preduslove za prozorsku ven-
tilaciju bez akcije korisnika.

Danasnji prozori obi¢no
zahtevaju korisnika za otva-
ranje i zatvaranje. Rezultat
je integrisanje pogodnog si-
stema u omotacu zgrade,
npr. kontrola CO, i motorni
mehanizam koji ima funkci-
ju otvaranja i zatvaranja. Iz
ovih razloga, ift Rosenheim
je utvrdio istrazivacki proje-
kat koji opisuje bazne pred-
uslove za prozorsku ventila-
ciju bez delovanja korisnika
koji je rezultovan u ift Vodi-
¢u LU -01/1".

Sistemi ventilacije za pro-
zore Deo 1: Performanse ka-
rakteristika. Ovaj ift Vodic
moze biti koriscen za ispolja-
vanje uticaja na standarde
koji su uspesno primenjeni u
praksi u proslosti kao sto je
toplotna izolacija i otpornost
prema provali.

Jasno je da se Ziza istrazi-
vanja mora da prilagodi tre-
nutnom stanju. Zbog toga je
BMUBS Ministarstvo obezbe-
dilo veliki fond za buducnost

LAK KI_I-RA

ZA OBRADU DRVETA,
ALUMINLUMA | PVC-a

NOVE | POLOVNE MASINE

OBRADNI CENTRI
ZA DRVO
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novih inicijativa konstrukcija.
U prvom planu ove pomoci
su projekti sa snaznom prak-
ticnom podlogom kako bi
dobili brze rezultate u vidu
korisnih proizvoda.

Vazna istrazivanja
ift Rosenheim-a

Rezultati su predstavljeni
prvi put na Konferenciji pro-
zori, fasade i klimatske pro-
mene, a Sire e biti objavljeni
krajem 2008. godini. Nave-
s¢emo neke od najvaznijih
projekata:

- Projektni principi prozo-
ra i vrata i fasadnih elemena-
ta napravljenih od kompozit-
nih materijala i drveta.

- Projektni principi za in-
tegraciju elektronike u pro-
zore, fasade i vrata.

- Zidne zavese male tezi-
ne, projekat sa drvetom kao i

sade/vrata, trgovina i tehnic-
ki servis.

- Razjasnjavanje pitanja
vezanih za primenu standar-
da EN 14351-1.

- Trajnost pogonskih me-
hanizama izloZenih klimat-
skim promenama.

Sistematska istrazivanja
novih proizvoda su izuzetno
vazna za industriju kako bi
bili sigurni da proizvodi ispu-
njavaju zahteve. Navescemo
neke bitne stavke:

- Razvoj projektnih ka-
rakteristika radi promovisa-
nja primene “trostrukog
ostaklenja”.

- Projektna priblizenja ra-
movima sa poboljsanim ener-
getskim karakteristikama,
delimi¢no zasnovanim na ra-
movima sa vecim debljinama
i delimi¢no zasnovanim na
koris¢enju novih materijala
(kompozitni materijali), efek-

n | Korak | Ventilator | Prozor

>5 Ventllackja y N
Bama

05 ventilacia v | Samoakoje
! ! nezavisna

oz Venliaciaza od karisnika

kontolu viage

Slika 4. Broj izmena vazduha

definisano upravljanje vla-
gom.

Integracija elektronike u
prozorske konstrukcije pred-
stavlja vaznu osnovu za bu-
ducnost. Ugradnja elektroni-
ke u konstrukcije otvara nove
mogucnosti kontrole gradevi-
na kako bi ispunile funkcio-
nalne i energetske zahteve.

Kada prozori, fasadni ele-
menti i vrata postanu kon-
trolni delovi omotaca zgrade,
oni postaju mnogo znacajniji
jer uz pomoc senzora i po-
gonskih tehnologija mogu da
reaguju na promene uslova u
prostoriji kao i po potrebi ko-
risnika. Kao deo istrazivanja
ostvareni su sledeci ciljevi:

- Vodi¢ u definisanju po-
vezivanja izmedu prozora/fa-

jul 2008.

ti trajnosti i mogucnost kori-
s¢enja.

- ReSavanje pitanja reci-
klaze i ponovnog koris¢enja
kompozitnih sistema i novih
materijala, ali i razvoj para-
metara za procenu odrzivosti
proizvoda.

- Modularnost i prilago-
dljivost nasih proizvoda.

- Definisanje i osiguranje
sigurnosti kod koriscenja mo-
torizovanih prozora, spoljnih
vrata i industrijskih vrata.

U proslosti, strogi zahtevi
u nemackoj industriji prozora
i fasada su se pokazali kao
vazni pokretaci razvoja kroz
koji je nemacka industrija
dobila tehni¢ku prednost $i-
rom sveta. W

Proizvodnja furniranih ploca
prirodnim furnirima (bukva, hrast,
treinja, orah, jasen, mahagoni...)

Kvalitetna tehnoloska obrada, upotreba
ekoloiki ¢istih komponenti lepila
na vodenoj bazi, evropskog kvaliteta

e Y E

Tehnolodki postupak dobijanja proizvoda
brusenjem (kalibriranje ploca i furnira)

Mogucnost
kombinovanja
acina i vrste furnira
—— i materijala (iverica,
—— " medijapan, iperploca,
panel, lesonit...)

radi dobijanja
-jeftinijeg proizvoda

Veliki izbor univera,
radnih ploda,
lesonita u bojama,
medijapana, iperplode,
panel-ploda, lajsni...

Kantovanje
i CNC obrada
sa kantovanjem

AGACIJA

Todin bunar 232g
Novi Beograd
tel. 011 319 09 74, 319 26 00

« Sefenje
plo€astih materijala
* Proizvodnja
namestaja po meri

Majora Zorana Radosavljevica 370
(Stari Novosadski put)
tel: 011/848 82 18

* Furniranje
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Kragujevcu je od 15.
U do 17. maja ove godi-

ne odrzano 12. repu-
blicko takmicenje skola
podrucja rada sumarstvo |
obrada drveta, a domacin
ovih susreta bila je Druga
tehnicka skola iz Kragujev-
ca. Ovaj skup je okupio se-
damdesetak ucenika i pede-
setak profesora iz cetrnaest
od ukupno devetnaest sred-
njih skola koje u Srbiji obra-
zuju kadrove za Sumarsku i
drvopreradivacku struku. O
ovom dogadaju, a posebno
o kragujevackoj Drugoj teh-
nickoj skoli i kretanjima u
preradi drvata i proizvodnji
namestaja u ovom kraju go-
vorio nam je diplomirani fi-
zi¢ar Dragan Paunic¢, direk-
tor Druge tehnicke Skole iz
Kragujevca.

- Smestena u izuzetno
lepoj zgradi koja je izgrade-
na na pocetku proslog ve-
ka, ta¢nije 1913. a dograde-
na tridesetih godina, skola
je sa radom na ovoj lokaciji
otpocela 1953. godine. Ta-
da su ovde obrazovani rad-
nici metalske struke, pa je
jedan period 3kola egzisti-

Druga tehnicka skola iz Kragujevca bila je domacin
12. republickog takmicenja Ssumarskih i drvopreradivackih skola Srbije

Obrazovanje

I funke

rala kao Tehnicka 3kola
RADNIK u kojoj je bilo za-
stupljeno obrazovanje za
zanimanja masinstva i obra-
de metala - prica direktor
Dragan Paunic. - Od 1996.
godine radi kao Druga teh-
nicka skola, a podrucje rada
Sumarstvo i obrada drveta
su uvedeni skolske 2000/01
godine.

- Danas je to skola koja
krupnim koracima ide ka
evropskim standardima u
obrazovanju. Raspolaze sa-
vremeno opremljenim ka-
binetima za izvodenje na-
stave i radionicama za oba-
vljanje strucne prakse. Cilj
nam je da budemo u funk-
ciji privrede - kaze gospo-

i privrede

Dragan Pauni¢, direktor
Druge tehnicke skole, Kragujevac

din Paunic. - U gradu bez
vece tradicije u proizvodnji
namestaja, ova grana indu-
strije se u protekloj deceni-
ji toliko razvila da se slo-
bodno moze reci da je Kra-

Profesori Druge tehnicke skole, Kragujevac

m DRVOtehnika 19/2008

gujevac danas znacajan,
ako ne i najveci centar za
proizvodnju namestaja u
nasoj zemlji. Medu dvade-
setak firmi koje se u Kra-
gujevcu bave proizvod-
njom namestaja, posebno
mesto zazuzima preduzece
FORMA IDEALE koje je
sponzor ovog republi¢kog
takmicenja Sumarskih i dr-
vopreradivackih skola Srbi-
je i bez cije pomodi bi or-
ganizacija ovog takmicenja
bila otezana. Uz zahval-
nost nasem sponzoru jos
jednom cu naglasiti da je
nas cilj da budemo u funk-
ciji privrede i da se razvija-
mo zajedno, kaZe nas sa-
govornik.

U formalnom delu obra-
zovanja Druga tehnicka
skola iz Kragujevca obrazu-
je cetiri profila kadrova iz
oblasti Sumarstvo i obrada
drveta, i to: TEHNICAR ZA
PEJZAZNU ARHITEKTURU
(IV stepen), TEHNICAR ZA
FINALNU OBRADU DRVETA
(IV stepen), TEHNICAR ZA
PRIMARNU OBRADU DRVE-
TA-OGLED (IV stepen) i
STOLAR-OGLED (lll stepen).

jul 2008.




Neki od ucesnika 12. republickog takmicenja Sumarskih i drvopreradivackih skola Srbije u Kragujevcu

Novo podrucje rada - kul-
tura, umetnost i javno in-
formisanje uvode se skolske
2008/09 godine, a bice za-
stupljena dva zanimanja:
DRVOREZBAR (IV stepen) i
GRAVER UMETNICKIH
PREDMETA (IV stepen).

- Svim aktivnostima u
nasoj skoli nastojimo da bu-
demo moderna evropska in-
stitucija u oblasti stru¢nog
obrazovanja. Trudimo se da
nastavu ucinimo laksom i
zanimljivijom za ucenike,
da ucenike dobro stru¢no
osposobimo i da im ukaze-
mo na pogubne posledice
koje ih mogu zadesiti dej-
stvom Stetnih uticaja, dro-
ga, alkohola i drugog. Para-

lelno sa ovim nastojanjima
ucenike obrazujemo za dru-
Stveni i porodi¢ni Zivot. Sva
nasa zalaganja imaju rezul-
tate i potvrda tih rezultata
je uspeh nasih ucenika na
takmicenjima u teorijskom
znanju i prakti¢cnom radu,
kao i uspesi u biznisu i pri-
vatnom Zivotu po zavrsetku
skolovanja u nasoj skoli -
kaze direktor Dragan Pau-
nic.

Inace Druga tehnicka
skola iz Kragujevca, kao je-
dan od pet (Beograd, Zre-
njanin, Bor i Nis) regional-
nih Centara za kontinuira-
no obrazovanje odraslih,
nudi sledece usluge u obla-
sti neformalnog obrazova-

nja: organizovanje i usavr-
savanje kadrova za organi-
zaciju i realizaciju obuke;
izrada programa kratkih
obuka po modularnom si-
stemu; izrada i distribucija
nastavnih materijala; reali-
zacija strucnih, poslovnih,
informatickih, jezickih i dru-
gih obuka; vrednovanje
znanja i vestina akrtedito-
vanih programa; promovi-
sanje kontinuiranog obra-
zovanja odraslih itd. Centar
ima razvijenu saradnju sa
srednjim stru¢nim skolama
regiona i drugim Centrima
u Srbiji tako da u svakom
trenurku moze da odgovori
na sve zahteve trzista.

Na kraju treba reci da
je 12. republi¢ko takmice-

nje skola podrucja rada Su-
marstvo i prerada drveta u
Kragujevcu proteklo u izu-
zetno fer i korektnom od-
nosu koji se godinama ne-
guje medu nastavnicima i
ucenicima ovih skola. Na-
kon takmicarskog dela i
svecane dodele priznanja,
ucesnici ovog skupa su or-
ganizovano posetili Memo-
rijalni centar Sumarice i
odali postu zrtvama kragu-
jevackog oktobra...

Koja ce skola naredne
godine biti domacin ova-
kvih susreta jo$ nije pozna-
to. To ce se odluciti na-
knadno, u okviru Zajednice
sumarskih i drvopreradi-
vackih skola Srbije. m

Detalji sa dodele priznanja na 12. republickom takmic¢enju Sumarskih i drvopreradivackih skola

jul 2008.

DRVOtehnika 19/2008 k¥4




12. republicko takmicenje Sumarskih i drvopreradivackih skola Srbije

Pobedilo druzenje ucenika
| profesora Sumarskih
| drvopreradivackih Skola Srbije

Na osnovu zbirnih rezultata u ekipnom plasmanu prvo mesto na
12. republickom takmicenju ucenika Sumarskih i drvopreradivackih
skola Srbije osvojila je Srednja skola Grdelica. Drugo mesto osvoji-
la je Prehrambeno-Sumarska i hemijska skola iz Sremske Mitrovice,
a trece mesto je osvojio domacin, Druga tehnicka skola iz Kragu-
jevca.

Uz spomenute na ovim susretima su ucestvovale skole sa podrucja
rada sumarstvo i prerada drveta iz sledec¢ih mesta: Ivanjica, Novi
Sad, Vranje, Zrenjanin, Pozarevac, Kraljevo, Subotica, Apatin, Re-
kovac, Krusevac i svakako Beograd.

U pojedinacnim disciplinama ucenici su postigli sledece rezultate:

FINALNA OBRADA DRVETA: prvo mesto osvojila je ekipa Druge
tehnicke skole iz Kragujevca u kojoj su bili uc¢enici Aleksandat To-
movi¢, Jelena Virijevi¢ i Jovana Mihajlovic. Drugo mesto u ovoj di-
sciplini osvojili su ucenici Srednje skole iz Grdelice Dragana Mihaj-
lovi¢, Marko Stamenkovic i Milica Randelovi¢, a trece mesto je pri-
palo ekipi uc¢enika Drvne skole iz Beograda u kojoj su bili Marko
Lazi¢, Damir Divjak i Marko llic.

TEHNOLOGIJA MATERIJALA: prvo mesto je osvojio Damir Divjak,
ucenik Drvne skole iz Beograda; drugo mesto je zauzela Vesna Vu-
¢urovi¢, ucenica Sumarske $kole iz Kraljeva, a trece mesto je osvo-
jio Slavisa AteSevi¢, ucenik Tehnicke skole Jovan Vukanovic iz No-
vog Sada.

TEHNICKO CRTANJE: prvo mesto je osvojio Milan Gavrilovi¢, u¢enik
Druge tehnicke 3kole iz Kragujevca; drugo mesto je zauzeo Bosko
Parezanovi¢, ucenik Tehnicke 3kole iz Ivanjice, dok se na trecem
mesto na Dragan Vranic, u¢enik Sumarske skole iz Kragujevca.

PRAKTICAN RAD - STOLARI: prvo mesto je zauzeo Slobodan Mla-
denovi¢, ucenik Srednje skole iz Grdelice; drugo mesto je osvojio
Stefan Nesovi¢, ucenik Tehnicke skole iz Ivanjice, a trece mesto je
zauzeo Nedeljko Lazi¢, uc¢enik Prehrambeno-Sumarske i hemijske
skole iz Sremske Mitrovice.

PRAKTICAN RAD - TAPETARI: prvo mesto u ovoj disciplini osvojio je
Bojan Nikoli¢, u¢enik Drvne skole iz Beograda; drugo mesto osvo-
jio je Predrag Bozic¢, ucenik Tehnicke skole Jovan Vukanovic iz No-
vog Sada, a trece mesto je zauzeo Marinko Babic, u¢enik Sumarske
skole iz Kraljeva.

ARANZIRANJE BILINOG MATERIJALA: prvo mesto je osvojila Tijana
Lemaic, ucenica Drvne 3kole iz Beograda; na drugom mestu je Vu-
kasin Dimi¢, ucenik Tehnicke skole Jovan Vukanovic iz Novog Sada,
a trece mesto je zauzela Jelena Simi¢, u¢enica Sumarske $kole iz
Kraljeva.

CVECARSTVO | DEKORATIVNA DENDROLOGIJA: prvo mesto je Ru-
Zica Zolji¢, ucenica Drvne skole iz Beograda; na drugom mestu je
Marina Parnicki, ucenica Srednje gradevinske i drvopreradivacke
: g skole iz Apatina, a trece mesto je zauzela Tamara Mui¢, ucenica Po-
Detalji sa takmicenja uenika litehnicke Skole iz Subotice.

1Sl DRVOtehnika 19/2008 jul 2008.
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Izlozba ucenika Tehnicke skole za
obradu drveta, unutrasnju dekoraciju
i pejzaznu arhitekturu iz Beograda

u Decijem kulturnom centru

Srednjoskolci na
Beogradskoj nedelji dizajna

Pripremila: Jelena Obradov

Tehnicka skola za obradu drveta, unutrasnju dekoraciju i
pejzaznu arhitekturu je u okviru medunarodne manifestaci-
je Beogradska nedelja dizajna (Belgrade Design Week 2008)
imala izlozbu radova svojih ucenika. Izlozba je odrzana u
Decijem kulturnom centru, a otvorena je 6. maja 2008. go-
dine. Izlozeni radovi nastali su na ¢asovima predmeta: teori-
ja dizajna, oblikovanje namestaja i materijali i tehnike, na
smerovima tehnicar za oblikovanje namestaja i enterijera,
drvni tehnicar i drvorezbar. Pored crteza izloZeni su i proto-
tipovi namestaja koji su izradeni u skolskoj radionici prema
ucenickim idejama i cretezima. U okviru izlozbe, 9. maja
2008. godine, izvrsena je i prezentacija skole buducim sred-

njoskolcima sa ciljem da ih upozna sa znanjima i vestinama
koja se sticu u skoli.

Na otvaranju izlozbe troclani ziri u sastavu: mr Jelena Matic¢
(asistent na Sumarskom fakultetu u Beogradu), Vojislav Su-
bota (profesor u srednjoj dizajnerskoj skoli, odsek: industrij-
ski dizajn i opremanje enterijera) i Aleksandar Blagojevic
(zavrseni dak skole, uspesan student Sumarskog fakulteta ci-
ji je dizajn namestaja nagradivan) odabrao je najuspesnije
radove.

Prvo mesto osvojile su Mirjana Mileti¢ i Milica lli¢ iz 1V, za fo-
telju koja sistemom pazli menja oblik i funkciju, moze biti
fortelja, krevet ili lenjivac.

Drugo mesto pripalo je Marku Lazicu iz IV, za policu koja
moze biti i klupa sa stolicima, sastoji se iz kompatibilnih de-
lova ¢ijom se kombinacijom moze dobiti neverovatan broj
razlicitih izgleda police.

A trece mesto su delile Natasa Vuckovic Il, za sto iz dva dela
i Jovana Trbovic Il, za stoci¢ od otpresaka.

Dodela nagrada je bila poslednji dan izlozbe, 10. maja 2008.
godine.
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katedra) je stolica sa na-

slonom za ruke i leda i
donjim punim delom u obli-
ku sanduka - skrinje.

F otelja (presto, odnosno

Na teritoriji Ohrida i cele
Makedonije prvi realisticki
prikaz drvenog prestola na
fresci nalazi se u crkvi Sv. Bo-
gorodice Pervipleptos (Sv. Kli-
ment) u sceni “Uspenje Bogo-
rodice” iz 1295. godine. lako
je slikar elemente dekorativ-
ne arhitekture kao pozadinu
slike dao dosta primitivno i
bez poznavanja perspektive,
sam crtez prestola je vrlo pre-
cizno dat u smislu proporcija i
konstruktivnosti (SI.1). Sediste
je predstavljeno kao skrinja sa
cetvrtastim nogama (i stopa-
ma) iz kojih izlaze stubovi ko-
ji nose naslon za leda i ruko-
naslon. Prednji i zadnji stubo-
vi gornje konstrukcije presto-
la ukraseni su tokarenim zavr-
Setcima u obliku kupe. Taj se
ukras javlja u XIll veku dosta
cesto, oslonac mu je na antic-
ku tradiciju. Oba majstora iz
crkve Sv. Klimenta, Mihailo i

SI.1. “Uspenje Bogorodice”
Sv.Kliment, Ohrid, 1295. god.

Evtihije, verovatno pitomci
ohridske arhiepiskopije, So-
lunci su i Grei, vodedi majstori
u prvim decenijama XIV veka.

Sopocani

U priblizno isto vreme, ili
nesto ranije na drugom kraju
Balkana, u Raskoj, Zivopise se
jedan od najsjajnijih spomeni-
ka srednjeg veka, manastir So-
pocani. Na namestaju prikaza-
nom na sopocanskim freska-
ma pojavljuju se novi arhitek-
tonski elementi. Istoricar J.Fal-
ke govori o laganom prodira-
nju arhitektonskih elemenata
pri izradi namestaja u periodu
romanike u Evropi. U pocetku
se na povrsinama pojedinih
komada namestaja slikaju
prozori sa lukom, da bi dali
utisak fasade neke zgrade.
Kasnije se dodaju i slikane sle-
pe arkade, stubici i prozorske
“ruze”. U daljem razvoju ar-
kade se plasti¢no izdubljuju,
tako da se time postize efekat
dinamicne igre svetla i senke.

Naslikan faraonov presto
iz Price o prekrasnom Josifu u
sopocanskoj priprati (sl.2.), ta-
kode je jedan od najrealisticki-
je prikazanih komada name-
staja s ukrasom arkada na srp-
skom Zivopisu Xlll veka. Ono
se neposredno vezuje za ele-
mente stila koji vladaju u on-
dasnjoj Evropi, a kako je do-
kumentovano originalom sa
naseg terena, to predstavlja
prvorazredni primerak likov-
nog izvora. To je presto u ob-
liku fotelje na cetiri noge, no-
seca konstrukcija su Cetiri uga-
ona stuba kvadratnog preseka
u koje su uglavljene stranice i
ledni naslon. Nema oslonca za
ruke, kao novina predstavljeni
su kruzni jastuci za sedenje i

SI.2. “Pri¢a o Prekrasnom Josifu”, Sopocani, XIII vek
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Materijalna kultura juznih Slovena

Fotelja

PISE: dr Srdan Zikic

na podnozniku. Prednja stra-
na sedista i ceo ledni naslon
ukraseni su plitko izdubljenim
slepim arkadama sa stubicima,
izmedu kojih se nalaze toka-
reni ukrasi u obliku kupe, vec
ranije spomenuti i prikazani.
Isti kupasti ukrasi nalaze se i
kao zavrseci ugaonih stubova
fotelje i na gornjem vencu
lednog naslona Motiv arkada,
prema Fojlneru, takode je je-
dan od znakova prenosenja
arhitektonske misli pri izradi
srednjevekovnog namestaja u
Evropi. Kasnije se javlja i na
srpskoj fresci u manastiru Gra-
dac, u peckoj crkvi Sv.Dimitrija
i u manastiru Decani, gde se
bifora pojavljuje na naslika-
nim sedistima, kao i na slika-
noj arhitekturi.

ledni naslon je horizontalno
podeljen u konstruktivne po-
jaseve koji, samo na ovom
prestolu imaju “musarabiju”,
ukras koji je sasvim specifican
i nov na ovoj teritoriji. Deta-
ljan opis ukrasa je vec¢ dat u
delu “skrinja”. Gledajuci one
jednostavne ili dvostruke ni-
zove svetlih, najcesce belih ta-
caka na naslikanim sedistima
koje predstavljaju inkrustaciju
od kosti ili sedefa, Sarenu pa-
stu ili poludragi kamen, ne
znamo tacno koji je materijal
upotrebijen. Pored njegove $i-
roke primene u Vizantiji, taj
ukras je narocito koriscen ka-
snije u muslimanskoj umetno-
sti. Izvesno je da je slikar, sli-
kajudi takav ukras, imao pred
ocima predstavu stvarnog na-
mestaja, koji je bio ukrasen

SI.3. Presto u sopocanskoj priprati

U sopocanskoj priprati,
naslikan je jedan presto koji
je posebno zanimljiv, kako
zbog konstrukcije, tako jos vi-
se zbog dekorativnog detalja
na lednom naslonu (vidi sl.3.).
Konstrukcija sedista je sli¢na
kao kod vec opisanih primera-
ka, sa visokim lednim naslo-
nom blago savijenim, koji na
krajevima ima nosece kon-
struktivne stubove. Na kraju
tih stubova nalazi se isti ukras
kao na ve¢ pomenutim pre-
stolima - tokarena kupa. Sam

takvom inkrustacijom od kosti
ili bilo koje druge materije. U
svakom slucaju, ovde je zabe-
leZzen jedan princip dekorisa-
nja namestaja, koji je prime-
njivan u isto vreme kad je Zi-
vopisac ostvarivao svoje delo
na zidovima Sopocana.

Naucna je predpostavka
da su Sopocane slikali majstori
iz Srbije. Koliko god je pored
svih specifi¢nosti veza tog zi-
vopisa s vizantijskom kulturom
i umetnoscu neosporna, mo-
z2da bi se, s obzirom na to da

Tekst preuzet iz monografije Srpski srednjevekovni namestaj
¢iji je autor dr Srdan Ziki¢. Knjigu je izdala Zaduzbina Andrejevic,
a sponzor je preduzece TOPLICA DRVO.
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Sl.4. Presto koji upucuje na
elemente anticko — helenisticke

tradicije

se navedeni originali namesta-
ja koji su sluzili kao uporedni
materijal nalaze u najblizim
susednim podrucjima, moglo
predpostaviti da naslikani na-
mestaj ne predstavlja samo
uvoz u likovnom smislu, ve¢ da
je on u stvarnosti na terenu Sr-
bije i postojao i tu bio koris¢en
na dvoru i u crkvi.

U narteksu crkve u Arilju,
u sceni sabora Nemanjinog
protiv bogumila, nalazi se za-
nimljiv tip sedista - prestola,
koji upucuje na elemente an-
ticko — helenisticke tradicije
(SI.4.). Konstrukcija prestola je
delimic¢no sli¢na sa prestolom
u Sopocanima, jer su boc¢ne
stranice izradene iz jedne
konstruktivne celine sa kosim
naslonom za ruke, ali je novi
element ukrasa na izvijenom
vrhu u obliku slobodnog, stili-
zovanog vegetabilnog zavr-
Setka. Naslon za leda je polu-
kruzan i sastoji se iz horizon-
talnih precki izmedu kojih je
verovatno neka ispuna. Sedi-
ste u obliku sanduka uglavlje-
no je izmedu masivnih boc¢nih
stranica na kojima se nalaze
ranoromanski cetvrtasti otvo-
ri. Stope prestola su radene
kac posebni detalji i ¢etvrta-
stog su oblika, za razliku od
drugih prikaza sli¢nih prestola
gde su stope piramidalne ili u
obliku kugle. Ukras slikane lo-
zice na prednjoj ivici supeda-
nuema kao da je preuzet s
kakve grcke vaze, dok vegeta-
bilni zavrieci na vrhu naslona
upucuju na namestaj antike,
gde su animalni i vegetabilni
elementi bili glavni ukras.

Inace, smatra se da je na
opisanoj sceni u Arilju prvi put
prikazan jedan srpski srednje-

vekovni vladar na prestolu -
Stevan Nemanja. Prikazi srp-
skih vladara na prestolima
uopste su vrlo retki na nasem
srednjevekovnom zivopisu.

Tvorci prvog Zivopisa sa
predstavom srpskog vladara
na prestolu u Arilju su nepo-
znati majstori solunskog pore-
kla, ¢cime se moze objasniti
upotreba helenistickih detalja
- vegetabilni zavrsetci na slika-
nom namestaju. Uopste uzev-
$i, prvi majstori slikari Nema-
njica bili su Grci. Ali vest Teo-
dosija o vezama Sv.Save sa so-
lunskim slikarima ne mora se
odnositi samo na majstore gr¢-
kog porekla. U Solunu tih vre-
mena moglo je biti umetnika
slovenske krvi. U solunskim ra-
dionicama ranog XllI veka mo-
glo je biti Slovena majstora
doraslih zahtevima monumen-
talnog slikarstva. Da li su to bi-
li solunski Sloveni ili Srbi vas-
pitani u solunskoj sredini ne
zna se. Mogu se primiti obe
predpostavke. Od Xl veka bilo
je u Solunu Srba, narocito mo-
naha. Tim krugovima mogli su
da budu bliski i slikari manasti-
ra Mileseva Dimitrije, Teodor i
DPorde. Potpis majstora Dorda
nedvosmisleno pokazuje da je
on Srbin i njegov neskraceni
srpski potpis prvi je u nasem
monumentalnom slikarstvu na
nasem jeziku.

Doba kralja Milutina

Srpska umetnost XIll veka
razvijala se i cvetala na ze-
mljistu stare Raske, u sredini
koja nije u umetnickom smi-
slu patila od predrasuda tra-
dicionalizma. Tako je doslo do
veoma odredene orijentacije
srpskih umetnika direktno
prema Carigradu. Nova cari-
gradska umetnost u naglo
prosirenoj drzavi Nemanjica
imala je svog mocnog i boga-
tog zastitnika, kralja Milutina,
za koga je kasnije crkvena
tradicija tvrdila da je vladao
“Cetrdeset godina i podigao
Cetrdeset crkava”. Spomenici
iz vremena ovoga velikog vla-
dara predstavljaju svakako iz-
dvojenu celinu. Milutinovo
doba, podjednako vazno i za
istoriju srpske arhitekture, sli-
karstva i umetnosti, imalo je
svoj stil koji se i pored jake
zavisnosti od Carigrada iskri-
stalisao u posebnu skolu. Hro-
nologija Milutinove epohe u
istoriji stare srpske umetnosti
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ne poklapa se sa godinama
njegova vladanja. Izgleda da
se Milutinova umetnost, kao i
vlast postepeno $irila od juga
ka severu. Nova umetnost
ulazila je u oblasti koje su u
Xl veku vec imale razvijeni
monumentalni stil najvisih
kvaliteta. Majstori Milutinovih
crkava izdvajaju se po nacinu
slikanja u jasno odredene
grupe, iz simbioze starog sli-
karstva XlIl veka i novih ten-
dencija izrasta najoriginalnija,
RASKA VARIJANTA Milutino-
vog slikarstva.

U periodu prve polovina
XIV veka kao najznacajniji iz-
vor za studiju o namestaju
posluzile su freske zaduzbina
kralja Milutina. Trazene su
specificne pojave u tom kom-
pleksu spomenika u odnosu
na namestaj, s obzirom na to
s$to je izvodenje fresaka u ne-
kim od njih vezano za odre-
denu grupu slikara. Kasnije su
istrazivanja opet usmerena na
pojedine kraljevske i plemicke
zaduzbine, a zatim na spome-
nike docnije formirane Mo-
ravske skole.

Period XIV veka pokazuje
obogacenje u tipovima name-
Staja i raznolikosti ukrasa.
Medutim, u toj raznolikosti
karakteristi¢no je jedinstvo
stilskog osecanja. Pored mno-
Stva oblika i ukrasa, namestaj
pokazuje realniju vezu sa zi-

SI.5. Presto stolovaca,
Decani, XIV vek

votom, prestoli postaju fote-
lje udobne za sedenje, metal-
na oplata i Sarena inkrustaci-
ja nestaju, primena drveta i
raznolikost njegove obrade
dolazi do punog izrazaja. Na-
ravno, ovde se nailazi na tipo-
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ve namestaja i iz ranijih peri-
oda, kao nastavak, likovnih, a
mozda i zivotnih tradicija. |
dok se u predhodnom perio-
du nailazilo na analogije s
evropskim primercima origi-
nalnog romanskog namestaja
i onoga sa likovnih izvora, ov-
de takvih analogija vise ne-
ma. Kao da je taj razvoj stag-
nirao u izvesnom smislu da bi
se gomilanjem novih eleme-
nata, pri ¢emu su bili odlucu-
juci oni islamskog porekla,
doslo do novog kvaliteta u toj
grani zanatsko - umetnicke
proizvodnje u Srbiji. Nas su-

SI.6. Presto u Sv. Sofiji,
Ohrid, XIV vek

sret s originalima XVI veka s
podrucja Srbije i Makedonije
to u potpunosti potvrduje.

Novi tip sedista

Kao presto javlja se u XIV
veku novi tip sedista, ¢iji se
osnovni oblik i hijerarhijsko
znacenje sacuvalo u narodu
sve do nasih dana. Sediste se
vec¢inom sastojalo, od drve-
nog sanduka pravougaonog
oblika - skrinje, u koji se vero-
vatno spremala roba u sred-
njem veku. Nasloni za ruke
sastoje se najcesce od polu-
kruznih savijenih elemenata
ispod kojih je slobodan pro-
stor (do sedista), ili su stranice
zatvorene u kojima se nalaze
cetvrtasti lucni, ili pravougao-
ni otvori. Ledni nasloni su vi-
soki sa vidnom konstrukcijom,
u pojasevima i sa ugaonim
stubovima, a na njemu se jos
javljaju arkade i razni otvori.
Takve tipove prestola nalazi-
mo najvise u Starom Nagorici-
nu, Peci i Dec¢anima, a rede u
drugim crkvama toga doba.
Oni pokazuju naglasenu tek-
toniku, funkcionalnost i jasnu

konstrukciju, a najcesce su
bez ukrasa. Na slici 5. nalazi
se presto iz manastira Decani
(XIV vek), koji je konstruisan
tako da su na skrinju sa polu-
kruznim zasvodenim stranica-
ma dodati naslon za leda i
boc¢ni nasloni za ruke. Sam
naslon za leda je “upasovan”
u ugaone nosece stubove sa
loptastim zavrsetcima, dok je
povrsina naslona perforirana
polukruznim otvorima.

Po obodu sedista vidi se
plitka rezbarija, karakteristic-
na za period Xlll i XIV veka.
Vratimo se na ¢as opet na
Ohrid, gde se u crkvi Sv.Sofije
nalazi takode veoma intere-
santan tip prestola sa polu-
kruznim naslonom za ruke, vi-
sokim lednim naslonom bez
otvora i ugaonim stubovima.
Ceo gornji deo konstrukcije
jednostavno je povezan sa se-
distem u obliku sanduka -
skrinje, tipa sedista koji se na-
lazi na nasem tlu vec od po-
Cetka Xl veka (51.6.).

Istoricar Jirecek spominje
srednjevekovna sedista, na-
zvana u narodu “stol” ili “sto-

lovaca”, koja imaju tri ili Cetiri

SI.7. Stolovaca iz Polimlja

noge. Takav “sto” na tri noge
se na fresci ne pojavljuje, koli-
ko je do sada poznato, ali ima
gotovo direktnih analogija s
onima sa cetiri noge. A. Dero-
ko je s pravom predpostavio
da se oblik “stolovaca” koje
navodi Jirecek verovatno sacu-
vao do danas u seljackim stoli-
cama na Starom Vlahu, u Poli-
mlju i Crnoj Gori, na kojima
sedi glava porodice i gost.
Ovu predpostavku u punoj
meri potvrduje freska, koja
kao izvor kod oba citirana au-
tora, Jireceka i Deroka, u vre-
me pisanja njihovih studija, ni-
je bila koriscena. Pored likov-

nih izvora i podaci iz pisanih
spomenika potvrduju postoja-
nje specijalnih sedista, koja se
po svom obliku razlikuju od
ostalih, a sluze u domacinsko -
reprezentativne svrhe.

Uporede li se prestoli sa
freske u Decanima i Sv.Sofiji
sa stolovacom na koju je A.
Deroko naisao u jednom selu
u Polimlju (sl.7.), sada u Etno-
grafskom muzeju, vidi se da
ih povezuje isto stilsko oseca-
nje i ista tektonika oblika, sa-
mo se razlikuju po visini - iz
cisto prakti¢nih razloga. Dok
su seljacke stolovace niske (iz
razloga $to je povrsina za jelo
“sofra” bila niska), srednjeve-
kovne su toliko uzdignute od
tla, da je bilo potrebno pod
noge staviti podnoznik.

Presto u crkvi Sv.Vaznese-
nja u selu Leskovecu kraj
Ohrida (XV vek, sl.8.) i stolo-
vaca koja se ¢uva u Etnograf-
skom muzeju u Beogradu (vi-
di sl.9.), a potice iz Berana u
Crnoj Gori, pokazuju srodno-
sti koje se ne odnose samo na
tip stolice vec i na njene de-
korativne detalje. Arkadice
na naslonu na oba primera su
veoma sli¢ne, zatim otvori
pod arkadicama, kao i ukra-
sni zavrsetci na obema stra-
nama lednog naslona, odno-
sno ugaonim stubovima. Na-
sloni za ruke su takode veo-
ma sli¢ni, samo $to na origi-
nalu sa prednjim nogama ci-
ne jednu celinu, dok se na
fresci zavrsavaju na prednjoj
strani sedista. Sediste presto-
la iz Leskoveca je samo po
obliku skrinja ali ne i po
funkciji, jer su bocne i pred-
nje stranice pune velikih ce-
tvrtastih otvora koji olaksava-
ju konstrukciju. Stolovaca iz
Berana je osetno visa od vec
pomenute iz Polimlja, a no-
vost je musarabija koja zatva-
ra bocne stranice izmedu na-
slona za ruke i sedista.

Stolovaca iz Berana je bli-
ska svojim tipskim uzorima sa
decanskih i ohridskih fresaka.
Po dekorativnim elementima,
ona je ubedljiv dokument
hronoloskog toka opsteg
umetnickog preslojavanja bal-
kanskih oblasti od XIV do XIX
veka. Analiza ovih elemenata
ukazuje na sintezu slovenskih,
vizantijskih, romanskih i
islamskih uticaja. Nacin na ko-
ji je rezbaren ukras beranske
stolovace - ornamenti su ure-
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SI.8. Presto u crkvi Sv. Vaznese-

nja, Leskovec, XV vek

zani u povrsinu tako, da ona
ostaje u jednoj ravni (tzv.
Kerbschnit) - primenjivali su
majstori srednjevekovne Evro-
pe, koji su se u doba romani-
ke i gotike bavili zanatsko -
umetnickom obradom drveta.
Sa narodnim “stolovacama”
je ocuvana i napred vec spo-
menuta tradicija srpskog feu-
dalnog drustva, opisana u Du-
$anovo vreme, da samo
ugledni gost ili domacin sme
da se sluzi najvisom i najbo-
gatije dekorisanom stolicom u
kuci. Pravo upotrebe pojedi-

nih tipova i vrsta sedista bilo
je vezano za funkciju licnosti i
njen znacaj. Ovaj se obicajni
normativ antike uocava i na
nekim prikazima gozbi i dru-
gih tema (sabora i si.) u sred-
njevekovnom zidnom slikar-
stvu Srbije, Makedonije i Crne
Gore, kao uostalom i na pri-
kazima istog ili sli¢cnog sadr-
Zaja iz sakralnog i profanog
ikonografskog repertoara vi-
zantijske i srednjevekovne
umetnosti Evrope.

Pored balustre javljaju se
na rubovima delova naslika-
nog namestaja i nizovi TOKA-
RENIH BOBICA (loptica) ili slo-
bodnih stubica. Nizovi takvih
bobica i stubica nalazi se i na
originalnom namestaju XIV
veka: na navedenom frag-
mentu drvenog ikonostasa iz
Kostura (donji deo). Na sacu-
vanom kultnom namestaju
XVI veka iz Srbije taj je ukras
jos uvek bogato primenjivan,
a Cesto je izraden od beloko-
sti. Na freskama, kolonete sli-
kane svetlim okerom ili belom
bojom, takode govori da su
na originalima verovatno bile
izradene od belokosti.

Prema rezultatima dosada-
Snjeq istrazivanja izgleda da
ukrasni motiv balustre i bobica
potice od Kopta iz Egipta. Do
tog zakljucka je dosao Strzi-
govski kad je izvriio popis
fragmenata balustre i delova

S1.9. Stolovaca koja se ¢uva u Etnografskom muzeju u Beogradu
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SI1.10. “Blagovesti”, Markov manastir u Skoplju, XIV vek

namestaja iz Kairskog muzeja.
Ovi fragmenti pokazuju mno-
go sli¢nosti s delovima name-

staja slikanog na nasoj fresci, i
uopste s namestajem slikovnih
prikaza romanske Evrope.

Tradicija tokarenja drveta
zivi kroz ¢itav Srednji vek od
Sredozemnog mora do Skan-
dinavije. Likovni spomenici i
sacuvani originali Sirom
Evrope dokazuju da je to bila
stilska specifi¢cnost vremena i
da je tehnicki taj nacin obra-
de drveta predstavljao u izve-
snoj meri domet u mehanic-
koj obradi drveta za celu
Evropu, a bio je primljen sa
Orijenta. Zna se da je u Fran-
cuskoj bilo zanatlija tokara
vec u doba Karla Velikog (IX
vek). Po Ribakovu ima sigur-
nih tragova da je tokarski
strug bio poznat u Rusiji u XIII
veku. Izgled takvog struga,
kakav se verovatno upotre-
bljavao u Evropi daju nam
Spanske minijature iz istog
vremena.

Prema napred navede-
nom, sva je verovatnoca da je i
u Srbiji u XIIl veku bilo pozna-
to tokarenje drveta. Balustra
je u to vreme sastavljena od
krupnih, ponesto zdepastih to-
karenih stubica koji su gusto u
nizu zbijeni. Kasnije se ustano-
vilo da s$to je balustra starija,
stubici su gusce poredani jedni
do drugih i krupniji su. U novi-
je vreme kolonete se izduzuju,
postaju tanje i vitkije u kontu-
ri, a redaju se sa vise rastoja-
nja. To je logi¢na posledica
usavrsavanja tehnike obrade
na strugu i bolje pripreme dr-
veta za rad. U pocetku su ko-

lonete izvedene od drveta, a
kasnije se javlja i kost, $to je
na fresci i posebnom bojom
zabelezeno. Narodni tradicio-
nalizam u Srbiji odrzao je ovaj
dekorativni element namesta-
ja u nesto uproscenijoj formi
do naseg vremena.

U XIV veku sem cesce upo-
trebe tokarene balustre u pri-
kazima namestaja, javlja se i
novi nacin ukrasavanja name-
staja. To je “ARABESKA" tj. ce-
la povrsina nekog komada na-
mestaja pokrivena je plitkom
rezbarijom. Povrsinski fino ra-
den reljef u drvetu, karakteri-
stican je za poslednji period vi-
zantijske umetnosti.

Kao primer navescemo bo-
gorodicin presto u manastiru
Sv.Dimitrije kod Skoplja (po-
znatiji pod imenom Markov
manastir) iz XIV veka (S1.10.),
na kome se zajedno nalaze
nekoliko karakteristi¢nih ele-
menata ukrasa za pomenuti
period. Na prestolu se nalaze
romanski otvori tokarena ba-
lustra i plitka rezbarija po ce-
loj povrsini bo¢nih i lednih
stranica sedista i loptasti zavr-
Setci kod nogu i na krajevima
konstruktivnih ugaonih stubo-
va. Konstrukcija bo¢nih strani-
ca i visokog lednog naslona ra-
dena je u horizontalnim poja-
sevima, koji su povezani me-
dusobno, a svi zajedno ulaze u
prednji stub prestola, odnosno
prednju nogu cetvrtastog pro-
fila. Posto je jos u starom veku
u Egiptu i na Dalekom istoku
bila poznata tehnika savijanja
masivnog drveta, to verovatno
nije bio veci problem i za vi-
zantijske majstore. m
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pinoles

BEOGRAD, JuZni bulevar 2

tel. +381 11 3086 390, 3086 391
e-mailoffice@pinoles.com
www.pinoles.com

TRGOVINA GRABEVINSKIM MATERIJALOM
, MA VELIKD | MALD

vt S.R.M.A. ZEMUN

pRE Uy
11080 ZEMUN - SRBIJA
Voinl put 165G
Telffax: +381 11/ 316 02 66
WWW.SIMa-Zemun.co.yu
E-mail: srmaremun@bectel.net

roup
ilLes
BSCAR 1.
Generalni distributer | serviser za Sebiju | za Crmu Goru
SICAR =CEHISA
—FutmaH - Moo

21000 Novi 5ad, Koti lvana Ga
telffax: +381 21 6800 200, 6800 942
wwrw.stilles.co.yu ¢ e=mail: stilles@necbee.net

[
romm DRYO

lﬁ'.u’h'lm! "'Hill.im

n.lu.\:l-‘mw I:IJ'JIASi ORIEKATA

11000 Bw
‘l'i.lnkn} Slew 3A
Telfax: O1132-82-192, 26-34-264, '—'IM
-D*ildq Tretendk:
Telfax: 037/716-209 ; T11-56%9

wwm.inplicndrye.co.yu
e-mail: gradimiriiopieidrie.com

TESTERE, ALATI | MASINE
BRADU DRVETA

14 r
Djantar

AKE-Djantar d.o.o.

24 300 BACKA TOPOLA, Glavna 60
tel : D24/ 715-849, 711-053
akeZake-djantar.com, www.ake.de

Loznica
Zaobilazni put bb

TRGOVINA SVIM VRSTAMA
GRABEVINEEOG MATERLIALA
HA VELIKO I MALO

tel. 015/ 872-000, 871-999
e-mail: mmmlo’n,"n'unt..nﬂt

PROIZVODALE KANT TRAKE
ZA NAMESTAY

11000 Beograd

Novo Mokrolugia 19

Tel: +381 11 2890-777
+381 11 3476-036

Telfax +387 11 2886-221
E-mail: kantex@adsl.yubc. net
W, kantex. co.yu

.

fel, D22 352 236, 352 416, fax. 0227351 617
e-mall kpvacmEptl.yu
wankovacmont.co.u

KANTEX

Kovaé Mont

Ive Andrica 49
223035 Stari Banovei

Interlignum-ns

21000 Novi Sad | 11000 Beograd
Hapduk Veljkowa 11 | Priludka 1
Tal: 021766 11190 | Tel: 011/24 71 768
66 11191, 66 11152 | 24 73 338, 24 B8 BO5
Fax: 021/ 3021 25 | Fac 011/ 24 67 321
E -mail: lignsgiptiyy | E -mail: lighgifisbt coyu

15232 BAPHA
Tanehaxc: 015/284-369

NPOH3BOAHA PESAHE NPABE

BETONSKE
MONTAZNE

~T{SKELETNE
m KONSTRUKCLIE

UVDZ | DISTRIBUCLIA PLOCASTOS MATERLIALA
ZA NAMESTAJ | GRABEVINARSTVO

€M ..oovo......

BACKA TOPOLA, TRE SVETOR ILLE 3
Telftax. 024/ 715-870, 711 018
E-mail: em_commerce@steable.co.yu

biznis klub

__ STOLARSKA RADNJA
NEDELJKOVIC & SIN
Loznica

STOLARLIA

Jelay, Vuka Karad®ca 68
Proionvodnja: 015/851-471
Telf 15/897-025
a-mail: nedelkovic yahoo.com

FURMITURESFITTINGS

KASTOR poo

PRODUCTION EXPORT-IMPORT TRADE

UVOZ | VELERPODAJA OPLEMENJENE IVERICE
1 ITALLIANSKOG ONOVA ZA NAMESTAJ
35000 JAGODINA, Ribarski put bb
Tal.: + 381/ 35 24 49 88, 24 59 BT
Fax: + 381/ 35 24 59 88

"PERIN...

11080 Zemun, Sime Solaje 30
tel: 011/2195-701, tel/fax: 316-33-27

3810 Vimlatka ol 3

Humnaﬂi:l pu'l bt

36212 RATINA, KRALJEVO
Tel: +381 (0)36 862 099, 862 247
Fax: +381 (0)36 B62 248

GRADEVINSKE MAQiHE
WWW, radnx—kv com
e-mail: radex_yu@ptt.yu

"BYUHREBHAN"o.

[OEEAME - APHILE; CPEWIA

J ren: +381 (D)31 BBO 171

J.‘.’ IE‘.‘.'J 897 154

W 1) B8T 155
Py )4

;:J'.Lf._ thaxc: B30 149

— =% e-mall:vucicevici@eunsal.yu

- HAME APBED JE OPABD! -

&INESTA

hestste Bniene ke Dunngonie
PARKET - PROIZVODNJA - PRODAJA
11223 Beograd, Bell Potok, KruZni put 20
Telffax: +381 (0) 11 3943-255, 3943-256
mob, +381 (0) 63 334-735
_doo@yahoo.com - www.nestalika.co.yu



biznis klub

K EGZ ::mém:s EERIETS

{81, +381 (0} 11 2094278
e, +381 (0) 11 2004277
4 422 3132 + 084 305 56 56

Vuka KaradZica 7
Mali Zvornik

Zrenjaninski put 147a, 11211 Borla
REZANA CAMOVA GRADA
Teleforn: 011/ 33-29-515

PAVLE

Stevana Supljikca 16

o5 ‘ s tel. 013/ 346-022
il e telffax. 013/ 346-199
WLE  email: pavle@panet.co.yu

.:’-

Fi!l

« fasadna, drvena | drvo-aluminijumska stolarija
+ unutrainja stolarija - enterijer

J.u.A. FRISCHEIS

J.u.A. Frischeis doo
Industrijska zona ,Berbermnica”
22300 Nova Pazova
tel, 022/32 81 25, fax. 022/32 B1 26

5
o
=
7
&
£
¥
=

VRHUNSKI LEPKOVI RENOMIRANDG
HEMACKOG PROIZVODACA

Jowats

e

suppor

merkefing « distribufion

Velvet..

Velvel doo - Vile Raviojle 3g - BEOGRAD
el +381 11 367 42 41 - JET 42 43
ww.velvel.eayu - e-mail: offica@velvet.coyu

11080 Zemun
Batajnicki drum 6n
telffax: 011/316-42-51
197-632, 198 625

-
E St I a estia@eunatyu
BEOGRAD - SRBIJA wewew.estia.co.yu

= wwnw. kopaonik-kursumii a c.o
Hcfl'lal |: kopaonikEn il"‘-'

{ KOPAONIK

Kosovska 67, 18430 Kurdumilija, Srbija
027/ 381-122, 381479

ercijala 027/ 380-545, 381-327
prodaga kuhinja 027/ 381-T87, 381-462
Predstavnidtvo u Boogradu, TC PIRAMIDA
Jurija Gagarina 151a, Il spral, 011/317-88-08

www okov-stil oo, yu, okovstilbgiEeunet yu
LUVOZ | PRODAJA OKDVA ZA GRADEVINSKL STOLARLIU

32000 Catak, INAMESTAS 11000 Beograd
Mienka Mikdica 48 Cvilitava 3, lokal 3
fnl. (0CG2S 355 958, 356 TI6 Inl, 011/ 208 4545
fe: 0321 350 215 Fax: 011/ 208 45 44

WA, WTINEG . COIm

Weinig dz‘ﬁﬂi

Oniadceni predstavrilk za SCG
37000 KRUSEVAL, Cupideva 1/1
tel. +381 37 445 077

fax +381 37 445-070

063 6522 906

E-mail: milenkoviow@ptt.yu

EUR®IRAJT
[ omevenzazv. vex QP

SECENJE PO MERI

EUROHRAST. Beograd, Vidikovacki venac 2d
ted. 077 2337 463, 2340 734, 2321 835
fax. 2340 735

PROCZVODNIA | PRODAM TRASNTH TESTERA | USLUINO OSTRENE

PETERVARI

24430 ADA, Obilideva 20
tel. 024 B5 20 66
fax: 024 851292
mob, 063 776 47 17

Tel: + 38132352734% °
356 439

356 431,

e-mail: tmax@eunet.yu

Saga drvo d.o.0. Beograd
proizvodnjo
Kamenareva 19
: 22300 Stara Pazova
ava  Tel: (022) 310 674, 312 462
e Tel/fax: (022) 314977
oo wueumeniues  ©-mail: pilana@saga.rs
DRYETA

Bulevar Vejvode Miliéa 55
11000 Beograd

tel: 011/ 3695 047

3495 048

fox: 011/3695 049

mob: 064/1212 119

OKOV ZA NAMESTAL

IKEA Trading Services Ltd.  Tel: +381.11.2088800
Demlaciinskih brigadn 31 Fax;+381.11,2098895
11000 Beograd mﬂﬂﬁw

creyrapa "IPATOJJIOBHR"

EPAHKOBWHA
% Ten: 014/ 272-150
Tanichanc: 014/ 272-550

MPOW3BO/H:A
NAMMHATHHX FPEQWLA 85572xL mm,
NENLEHWX CTYEOBA, NAMNEPUJE,
BPOLCKOr NOMA, CYBE YAMOBE rPABE
M CBMX BPCTA PEZAHE FPABE

»

11300 SMEDEREVO
MOSTARSKA 19
026/224-742, 617-072

tel. 011-219-8516
011-190-449
011-192-233

065-219-8516

mob. (63-213-549
063-428-562
wiww.xilia.rs [ info@Exiliars

telfax.




Hozarska Dubica

agroflora

tel. +38T (0)52/42 1-830, 421-931
fax. +IBT(0)52,/410-034

NIGDS

ELEXKTROMNIK-NIS
18000 Nis, Borislava Nikaliéa - Serjoie 12
Tel/fax: +381 (0)18/211-212, 217-448

E-mail: office@nigos.co.yu
WWW.Nigos.co.yu

linet.

Beograd, Zeleznik, Avalska 7

tel: 4+-381 11 2570 999, 2572 285
www. linetars
e-mail:lineta2002@mailcity.com

D.0.0. ZA PROIZVODNJU NAMESTAJA,
STOLARLIE, ENTERLIERA | PROMET

ORM/AANCV/AY

25000 Sombor, Filipo Kljojita bb
tel. 025/421-767, 421-844, 477-433

D EPROM

HAN PLESAK
REZANA GRADA, LAMPERLIA
BRODSKI POD, STIKLAN] ELEMENT!
tel: + 387 (0) 57/557-356
mob. -+ 387 (0) 65/581-214

PROCVOCRO TRGOVINGID PREDUZECE

BRIJEST

Bl JELJINA

PROIZVODNJA REZANE GRADE,
LAMPERIJE | BRODSKOG PODA

Paviovica put bb
+ 387 65/ 527-333, 512-469

32252 Npuanxe
032/ 640 100, 852 3155
daxe. 032/ 680 101

= Rordun gropa doo
kurd“ rh.'ugrryl, Knera Videslava 1
(rruda Sumarskog fakultetn)

RN =

N11/3546-219

kordundaveratoet - www.kordun.co.yu

+ alati za obrado drveta (krukne, trugne

i gaterske testere, glodala, burgije, ruéni alat)
« madine za obradu drvets | eltrilice
«servis | oditrenje testera | grafikih nokeva

M &inko

Bana Milrina bb

31210 Pokega

wwsangnkn, oy

ted; =381 31 B16 413, 812 594
e-mal: gnko@orohnk. cyu
girkodiprl

PredstavmiSten:

Sarajevska 76, 11000 Beograd

1 <381 11 361 11 97, 2684 340

£.0.0N
DIS-KOMERC

KAC

Kac, Svetosavska 45a
telffax: 021/6213-139
mob. 064/3525-086

‘“ Ilpouasogiea peaane ipake
add MM - TPOMET

31250 Bajuna Bawita
Masaa Boposzana 49
Tealthaxc: 031/861-991, 863-510
Daxe: 031/869-032

Ante Mijié
Brodice bb, NOVSKA, HRVATSKA
telifax: + 385 (44) 614 247
+385 (44) 691 951

PREDUZECE ZA PROIZVODNIY, TREOVINU | TRANSPORT

{2005 .
' .

BRENTE, OSTRILICE, VILIUSKAR! | STOLARSKE MASINE
14 90 Wiasetinen, WL Milenbovita 1, etz 0167 K07 - 204, Fax: 018/ 077 - 200

» mail. feri M E i ruhen e

PROMET - PROIZVODMJA + KOOPERACIHJA - USLUGE

TRGOPROMET A
lvanjica W

32250 IVANJICA - V. Marinkoviéa bb
Tel. 032/ 660-195 - 660-196

biznis klub

HANNOVER
Tedefwe +48 5131/92241; www.nikollc-gabslstapler.de
KRAGUJEVAC
Tal: +381 34 300 555; Fao: +381 34 300 550

w-mall: nikolic-viljuskari@microsky.net
wanw, nikolc-wlijuskari. net

e ey
Tl pastaprlh e HYUSDAL | BAUMANK =Sl
o e, o] e Hrewtakiod. Mo | Hesvagqomtn | Masssofl

PREMAZI ZA DRVHU INDUSTRIJU

Bosanska 65, | 1080 ZemMun, SRBILA
TEL: #2381 11 316 99 77
316 99 B, 261 63 O5

WwWww.FABBRICA.CO.RS

MASINE ZA
OBRADU DRVETA

11000 BEOGRAD
Kiéevska 20

Tel. 011 386 18 38
Fax: 0111 444 29 04
karishic@eunat.yo

KARISIC

ENGINEERING

PRIMARNA | FINALNA PRERADA DRVETA

BUDBA | SINBVI

22240 51D, Karadordeva 21
telffax. 022 T10 475, 710 B60
fax. 022 710 052

Namestaj Mitrovic¢

(DIVAN) - kubinje

+ stolovi
* dnevne sobe
» sobna vrata
uslugno:
= CNC obrada MDF
« Furniranje MDF

12313 BOEZEVAC
tel. 012/281-202
fax. 012/281-303

preduzeée za obradu drveta
DRVOPRODUKT - KOCIC

@ Strojkovee - 16000 Leskovac
tel: 016/ 795 555 - 063/ 411 293

REZANA BUKOVA GRADA | ELEMENTI

ADRUOCROVED)
32250 IUANJICA

V. Marinkovica 306
Telffax: 032/ 631-612




= xilia[vitap
o

BEOGRAD
Vitap Costruzioni Meccaniche s.p.a. Uvoznik: XILIA d.o.0. - Beograd
Via Pisana, 149 - 53036 Poggibonsi (Siena) Italy tel. 011-219-8516, 011-190-449
tel. +39 0577 987511, fax. +39 0577 981670 tel/fax. 011-192-233, 065-219-8516
www.vitap.t/ vitap@vitap.it www.xilia.rs / info@xilia.rs

www.vitap.rs / info@vitap.rs

Class.c

B \izewrelene budlice Vitap serije AHa pokrivaju potrebe
kako zanatskih radionica, tako | radionica srednge velitine kao dopuna CHNC maginama

® Model Classic sa naprednim sistemom podedavanja dubine buienia omogutava
lzuzetno brae izmene | efikasan rad, Preko 20.000 prodath madina u svelu
dokaz je efikasnosh, kvaliteta | ekonomiénosti

= Modal Superfast sa digialnim Gitadima pozice predstaviia najnapredniju
univerzainu visevratenu busilicu na svelu

Krivalinijsko-pravolinijska kantenca VITAP SMART ja m
najgkonomicnga masina be vrsie na kst
Savrieno resenje za kantovanje sa malo ulaganja

KrivoBngsko-pravolinijska kanterica VITAP SMART TR, =
5a agregatom za opsecanje, na jednof masini spaia dve operacie
Funkcionalino odvojens operaciie omoguéavaju istovremeni rad.

Smrart

| F== & | = Frivolinijsko kantovanje za vece kapacilete
T o 0 se redava sa parom masina BC91 | RC31

' HBee & & = BCO1 je krivoliniska kanterica sa DVA valjka
za nancdenje leplka (i na fraku | na plodu)
Vivap L elekironskim podesavangem dufine trake
dodavadem za drvene lajsne | mnogim
' drugim funkcijama za bréi rad

RCI1 je opsekadica sa DVA visokofrekventna
madora sa radijusnim glodalma za skidanje vidka

- trake istovremena | 5a gomije | &8 donje strane plode,

= ORBITER je madina za automatsko krivolingako kantovanje ploca vetsh dimenzia.

= hutematsko kantovania bez programirania, dedanje obratka pomodu vakuuma,
skidanje viska trake sa dva visckofekventna maotora istovremeno sa obe strane,
upravianie funkcijama pomodéu PLC-a.




DRVNI CENTAR €

SABAC, Loznicki put bb tel: 015/377 707 e-mail: omegapro@sezampro.rs
LOZNICA, Sabaiki putbb tel: 015/ 811 100 e-mail: omegapro@verat.net

Sve na jednom mestu!
7 TR ;fj‘; B . L - ,_1;;
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I Gradevinska oplata -

Bl DOKA - zuta vodootporna ploéa
8 KVH grede, podne obloge

THERMOPAL

i lamperija - Laitinger Austrija

S RUENet (AIT material t==48
3 polju unapredenja tehnologije

I Masivne, panel i $per ploce
I Gradevinska stolarija

B Kiasiéni i egzotiéni p

'1
arajuce dekore [l Debljine 7,8, 10 le
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POSETITE

ENTAR
Paituvani[ e P IS trije

Firma J.u.A. Frischeis, koja se bavi proizvodnjom i trgovinom repromaterijalima
za drvnu industriju, trenunto najveca kuca te vrste u Evropi, stigla je i na srpsko trziste!

NOVO!!! NOVO!!'! NOVO!!!
Skladiste i prodaja u industrijskoj zoni u NOVOJ PAZOVI pored Beograda!

DRVO JE NAS SVET

9 ) +

J.u.A. FRISCHEIS

b - s
T z ’-E + * Furniri - obiéni, mazeravi,

——— fineline i farbani u svim debljinama,
Sirinama i klasama
= R S Od preko 100 vrsta drvetalll
* Rezana grada - suva grada
T evropskih liscara i cetinara,
kao i raznih vrsta egzota
* |verica - sirova, oplemenjena,
Suva stolarska grada furnirana, protivpoZarna i suplja iverica
za proizvodnju vrata
* Radne ploce
* Laminati
* Kant trake | prateci materijal
* MDF/HDF/Lesonit ploée
* MaxCompact plofe interior
* MaxCompact ploce exterior
= Sper i panel plode
za proizvodnju namestaja
» Masivne ploce za proizvodnju namestaja
* 0SB ploce
* Grede i gredice - duzinski
nastavljane/leamelirane odn. KVH i BSH
* Lamelirane gredice za proizvodnju
prozora, profil 72X86 mm u vise
klasa i duzina
» Fasadni profili od masivnog drveta za
gradnju drvenih kuéa
* Razne vrste podnih i zidnih obloga:
bangkirai, teak, termodrvo
i drvnoplastiéne mase.
Za spoljnju i unutradnju upotrbu!

MaxCompact ploce Fasadni profili od masivnog drveta
J.u.A. Frischeis doo Vaka
Industrijska zona ,Berbernica", 22300 Nova Pazova Industrijska zona h
tel. 022/32 81 25, fax. 022/32 81 26
www.frischeis.com Nova Pazova l Stara Pazova

Novi Banovci



PUSTITE BRIGE SA TRAZENJEM 1
PONUDU KANT TRAKA MA TRZISTU

HRANIPEX
EANWT TRAKE I& VA5 mMamESTAD

ZARONITE U NAJS

HEANEPEX CHICH REMUMBLIC K&

3 AYINEROWE &7 MOMOROVICE

386 01 HUMPOLEC, Cpisi REPUSLERA

TEL: +430 %01 224 FAX: +478 579 881 Tut283
POEIL: +AR0 TIA S07 BM

[-HMAEIL: HAANIPE SHRANIFTEC7. WbHRANIPLLOOM




